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Ведомосшь рабочих чергпеией псндиного <емв>Екгж{||т.у1

лист Н А И М Е Н О В А Н И Е m i ПРИМЕЧАНИЕ

у ЩЕШОБЕШОННЫЕ В1Л0ПИ1ПЕШШЕ ПАНЕЛИ СО 1Q
СВАРНЫМИ РЕГНШРАМЙ. ПЕРЕГОРОДОЧНАЯ ПА-
НЕЛ Ь ИВ- О-В', Я Б - О ;  П1-2.Ч

10 МЕЛЕЗОБЕШОИНЫЕ 0Ш0ПНШЕИЫ1ЫЕ в АН ЕЛИ СО 11

СВАРНЫМИ РЕГИСТРАМИ. ПЕРЕГВ Р 0 ДОЙНАЯ 
ПАНЕАЬ ПВ-1.3-,ПВ-С.В;ПВ-2Й. Ае ш а а ь  а-3

и МЕЛЕЗОБЕШОИНЫЕ ОЛОЛШПЕАЬИЫЕ П А Ш И  СО 12
СБОРНЫМИ РЕГИСШРАА1И. УЗДЫ I  И 1

12 вЕЛЕШЕШОИНЫЕ ШПОПИШЕЛЬНЫЕ ПАНЕЛИ СЕ 13
СВАРНЫМИ РЕГИСП1РАМИ. ДЕЯ1АЛИ Д-1 Н Д - 2

1? Воздух ос бо рн  и к и о б щ и й  вид Й
й ГИАЬ5Ы И 8СШАВКИ ДАЛ ЯЕХИИЧЕСКИХ тЕРМОМЕШПВ 15
11 Ра з м е щ е н и е  а ю ч к оо  дла измерения  давления 16

16 1АНЕАИ УСИАН0ВОЧНЫЕ ДМ ФНАБЮРОВ ЛЧЕЙШЫХ ШИПА »Я 17
17 ОАПЕАИ УСШЛВОВОЧИЫЕ ДЛЯ МАЫЛРОВ ЯЧЕЙКОВЫХ ЛИПА ?Я 18
1Ь УЗЕЛ ФЛАИЦ.А Е СБОРЕ 17
17 УЗЕЛ ФЛАНЦА В ССОРЕ 20
20 Узел фланца 21
21 ГИЯСООШСШОЙНИК.СБОРОЧНЫЙ ЧЕРШЕН 22

22 Гхпеоошешойник. с п е ц и ф и к а ц и я 23

Аист На и м е н о в а н и е ШР. ПРИМЕЧАНИЕ

‘ 1 ОБЩИЕ ДАННЫЕ (НАЧАЛО) 2
2 ОБЩИЕ ДАННЫЕ (ОКОНЧАНИЕ) 3
3 Шелезобешонные отопитЕльныЕ панели 4

указания по изгошоваеннш

1 ШЕЛЕЗОБЕШОННЫЕ ОШОПИШЕЛЬНЫЕ ПАНЕЛИ 5
УКАЗАНИЯ ПО МОН ШАМУ И УСГПАНОВКЕ

5 Юелезобешонные ошопишельные панели со 6
СВАРНЫМИ РЕГИСГПРДМИ. НОМОГРАММЫ ДАЛ

ОПРЕДЕЛЕНИЯ ПОВЕРХ»0СП1И НАГРЕВА ГРЕЮЩИХ

БЕШОИИЫХ ПАНЕЛЕЙ

6 Желез обегпонные ошопишельные панели со 7
СВАРНЫМИ РЕГИСтРАМН. ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

ОРИ ДВУХШРУБИОЙ СИСШЕМЕ 0Ш0ПАЕННЯ

7 Шеаезобешонные ошопишельные панели со в
СБОРНЫМИ РЕГИСШРАМИ. ООДОКОННАЯ ПАНЕЛЬ

sr-i.s; ог-1.5; яг-2.0; пг-2.5; яг-дв
8 Шелезобешонные ошопишельные панели со 9

СБОРНЫМИ РЕГКСШРАМИ. УСШАНОВКА ПОДОКОН-

НОЙ ОШОПИШЕЛЬНОЙ ПАНЕЛИ ПГ ПРИ ОДНОТРУБНОЙ

СИСШЕМЕ ШПОПАЕИИЯ У НАРУМНОЙ СПЕНОВОЙ ПАНЕЛИ
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шшж Ка р м и н MlAp
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В е д о м о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т а  ( о к о н ч а н и е )

Лист На и м е н о в а н  и е СТР. Примечание

*2*5 Бак для охлажден ил конденсата от аотош ва 24

24 Бак дал охлаждения конденсата от автоклава 25
Сп е ц и ф и к а ц и я

25 Звено асбестоцементных воздуховодов 26

И ш  I , l i t  А 1 , 1ЭЕЛ X

26 ЗВЕНО АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ВОЗДУХОВОДОВ 21
Сп е ц и ф и к а ц и я

21 Звено асбестоцементных воздуховодов 2В
Пр и м е ч а н и я

22 Патрубок закладной воочооо 29

29 Патрубок закладной 4000*4б00 30

10 Вытяжной зонт hoqxIOO 54
и Чъи ПРИСОЕДИНЕНИЯ ВЫТЯЖНОЙ РЕШЕТКИ 490x450 32

К АСБОЦЕМЕНТНОЙ ТРУБЕ

52 Фор КАМЕ РА воо*500 к ШУМОГЛУШИТЕЛЮ СИСТЕМ Б?; 83 33

53 ФОРКАМЕРА 2000*4500 К ШУМОГЛУШИТЕЛЮ СИСТЕМЫ П 4 ЗЧ

зч ФОРКАМЕРА 800*500 К ШУМОГЛУШИТЕЛЮ СИСТЕМЫ 63,85 35

Аист Н а и м е н о в а н и е СТР. ПРИМЕЧАНИЕ

35 ФОРКАМЕРА 800x 500 К ШУМОГЛУШИТЕЛЮ СИСТЕМЫ В43 36

36 ФОРКАМЕРА 800*4000 К ШУМОГЛУШИТЕЛЮ СИСТЕМЫ ВЧ,П5 31

31 ФОРКАМЕМ 800x4000 К ШУМОГЛУШИТЕЛЮ СИСТЕМЫ В4Ч 38

38 ФОРКАМЕРА 800*4000 К ШУМОГЛУШИТЕЛЮ СИСТЕМЫ ВЗ 39

39 ФОРКАМЕРА 800*4000 X ШУМОГЛУШИТЕЛЮ СИСТЕМЫ S3 40

40 ФОРКАМЕРА 800*500 К ШУМОГЛУШИТЕЛЮ СИСТЕМЫ В> 44

44 ФОРКАМЕРА 800*4000 К ШУМОГЛУШИТЕЛЮ СИСТЕМЫ ВЧ 42

42 ФОРКАМЕРА 2000x4500 К ШУМОГЛУШИТЕЛЮ СИСТЕМЫ П4 43

4*3 ФОРКАМЕМ 800*500 К ШУМОГЛУШИТЕЛЮ СИСТЕМЫ П2 44

Копировал*. Зк



У к а з а н и я  п о  и з го то в л е н и ю  йтп п к т  ель н ь\ х 

. * m i  t  к е if

Панели д л я  п о дт» е м а  их и ус тано вки  на зтажах снабжаются п и л я м и

ИЗ К Р У Г Л О Й  С Т А Л И  ф б ,  К О Т О Р Ы Е  С В О И М И  К О Н Ц А М И  ( О Е Д И  Н Я Ю Т С Я  

С А Р М А Т У Р Н Ы М  К А Р К А С О М  И Т Р У Б А М И  П А Н Е Л И .

i .  Регистры и з г о т о в л я ю т с я  из г а з о в ы х  т р у б  0 ы .

3. Г нутье труб  должно обеспечить отсутствие морфин и  вмятин на 

РЕГИСТРАХ.

4. Со ед и н ен и е  к о н ц о в  т р у б  в р е г и с т р а х  производится на сварке с по-

MOl^bHJ МУфТ, КРАЯ КОТОРЫХ ПРИВАРИВАЮТСЯ К НАРУЖНОЙ ПОВЕРХ

НОСТИ СОЕДИНЯЕМЫХ ТРИ б (РИС.2 .АИСТ. 0B\J-6)

у, ДЛЯ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ЗАДАННЫХ РАЗМЕРОВ РЕГИСТРА И УКЛОНА ТРУБ В 

НЕМ АРМАТУРНЫЕ ПРУТКИ ЖЕСТКОСТИ РЕКОМЕНДУЕТСЯ ПРИВАРИТЬ К 

РЕГИСТРУ В КОНДУКТОРЕ.

6. АЛЯ ПРИСОЕДИНЕНИЯ ПОДВОДОК К ПАНЕЛЯМ НА СТОНАХ НА КОНЦАХ РЕ

ГИСТРА ПА ПОДВОДЯЩЕЙ И ОБРАТНОЙ ТРУБАХ ПРИВАРИВАЮТСЯ МУфТЫ С ВНУТ

РЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ, КАК ОТО ПОКАЗАНО Н А  РИС.4 (АИСТ Ш-б).

7. Цля устранения засорения регистров после их опрессовки

ПОД ДАВЛЕНИЕМ М АТИ В МУфТЫ ВВЕРТЫВАЮТСЯ ПРОБКИ. КОТОРЫЕ УДА

ЛЯЮТСЯ ЛИШЬ ПОСЛЕ УСТАНОВКИ ПАНЕЛИ НА МЕСТО ПРИ ПРИСОЕДИ

НЕНИИ К ТРУБОПРОВОДУ.

ДЛИНА НАСТИ ПРОБКИ tit ИМЕЮЩЕЙ РЕЗЬБЫ, ДОЛЖНА БЫТЬ У/ / ММ.

X. На ВСЕХ ПАНЕЛЯХ НА ОБРАТНОЙ ТРУБЕ УСТАНАВЛИОАЕТСЯ КРАН ДВОЙНОЙ РЕГУ

ЛИРОВКИ.ОТВЕРСТИЯ Б ПАНЕЛИ ДЛЯ КРАНА ЗАКРЫВАЮТСЯ ДВУМЯ КРЫШКАМИ

НА Ви н т а х , к а к  ото п о казан о  на чертеж е .

9. В р и  изготовлении регистров принимаются следующие допуски :

НА РАССТОЯНИЕ МЕЖДУ ВЫПУСКНЫМИ ТРУБАМИ +З.УММ#А ОСТАЛЬНЫЕ 
РАЗМЕРЫ ± 4 ММ.

Отступление от проектных размеров регистров не должно умень

шить УКЛОН ТРУБ, КОТОРЫЙ ДОЛЖЕН БЫТЬ не МЕНЕЕ £lV«M НА 4П.М.

40. Регистры перед  уклад кой  в о п а л уб к у  о чищ аю тся  от о калины

И РЖАВЧИНЫ.

44. Бетон для отопительных панелей может приготовляться с заполни

телем крупностью ДО7.0 ММ. МАРКА бетона НЕ менее

ч
450 к г / е м ^ в  ОСТАЛЬНОМ он д о л ж е н  удовлетворить ТРЕБОВАНИЯМ 

ПРЕДЪЯВЛЯЕМЫМ К БЕТОНУ ДЛЯ ТОНКОСТЕННЫХ ИЗДЕЛИИ,

\г При и з г о т о в л е н и и  панелей в металлических или деревянных Формах 

п р о п а р к а  ПАНЕЛЕЙ ПРОИЗВОДИТСЯ в пропарочных КАМЕРАХ.

При и з го то в л е н и и  панелей б бетонных матрицах прогрев бетона осу

щ е с тв л я е тс я  НЕПОСРЕДСТВЕННО В ФОРМАХ,ДЛЯ ЧЕГО В БЕТОН МАТРИЦ 

ЗАДЕЛЫВАЮТСЯ ТРУБЫ, ПО КОТОРЫМ ПРОПУСКАЕТСЯ ГОРЯЧАЯ ВОДА

или пар.

13.6 ЦЕЛЯХ ОБЛЕГЧЕНИЯ ВЫЕМКИ ПАНЕЛЕЙ ИЗ ФОРМ,ПОВЕРХНОСТЬ ПОСЛЕДНИХ 

ПЕРЕД БЕТОНИРОВКОЙ СМАЗЫВАЕТСЯ ЖИДКИМ ГЛИНЯНЫМ РАСТВОРОМ ИЛИ 

СМАЗОЧНЫМ СОСТАВОМ,ПРЕДСТАВЛЯЮЩИМ СОБОЙ СМЕСЬ ОТРАБОТАННОГО 

М А Ю ИНН О ГО МАСЛА t  ГЛИНОЙ.

4Ч.ПАНЕАИ ДОЛЖНЫ ИМЕТЬ ГЛАДКУЮ ТЕПЛООТДАЮЩУЮ ПОВЕРХНОСТЬ БЕЗ 

ТРЕЩИН, РАКОВИН, ВМЯТИН, ЦАРАПИН ,ТРЕБУЮЩУЮ ШПАКЛЕВКУ ЛИШЬ 

ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ В ДЕРЕВЯННОЙ фОРМЕ ИЛИ ПРИ ОТЛИВКЕ ЛИЦЕВОЙ

ПОВЕРХНОСТЬЮ ВВЕРХ.

45 Кромки панелей должны выть правильной Формы .Отколы допуска

ются В КОЛИЧЕСТВЕ НЕ БОЛЕЕ ШТУК НА ОДНУ ГРАНЬ И ПРИ УСЛОВИИ , 

ЧТО КАЖДЫЙ ИЗ ОТКОЛОВ ИМЕЕТ ТОЛЩИНУ £40  ММ,

46. На л и ц е в о й  те п  ао от длю  щ ей  поверхности  п анели  ставится

НЕСМЫВАЕМОЙ КРАСКОЙ МАРКА ПАНЕЛИ

47. ПРИ УКЛАДКЕ ПАНЕЛЕЙ ДРУГ НА ДРУГА МЕЖДУ НИМИ РАЗМЕЩАЮТСЯ 

ДЕРЕВЯННЫЕ ПРОКЛАДКИ ВО ИЗБЕЖАНИЕ ОТКОЛА ПРИ Т РА ИСПОРТИ - 

РОВКЕ к ХРАНЕНИИ.

4 t Га б а р и ты  панелей  должны  соответствовать п р о е к т н ы м  с до

п ус ко м  ± 5 м м .

2 5 2 - 4 - 5 0

Железобетонные отопитель

ные ПАНЕЛИ. У КАЗАНИ* ПО 

ИЬГОТО ЗА ЕНИН).

ОВУ

т ш ш ш ж ш ш ш

Б/м

Анст 5 IА истов
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У к а з а н и я  по у с т а н о в к е  подоконных 

ОТОПИТЕЛЬНЫХ ПАНЕЛЕЙ

4. П а н е л и  с з е м л и  к м е с т у  у с т а н о в к и  поднимаются кра

ном . Для МАКСИМАЛЬНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ КРАНА РЕКОМЕН

ДУЕТСЯ ПРИ ПОДЪЕМЕ ПАНЕЛЕК ПОЛЬЗОВАТЬСЯ СПЕЦИАЛЬНОЙ ТРА- 

ВЕРСО И, ОБЕСПЕЧИВАЮЩЕЙ ПОДЪЕМ 3 А О ДЦ К Р АЗ HEGK О ЛЬ- 

КИХ ПАНЕАЕЙ.

г .  Панели  устанавливаются н е п о с р е д с т в е н н о  н а  в е -

РЕКРЫТИБ

3. Т ермо  изоляция из минераловатной плиты за  панелями 

у к л а д ы в а е т с я  непосредственно после их установки с предва

рительной тщательной очисткой СТРОИТЕЛЬНОГО МУСОРА из 
пространства  для укл ад ки  изоляции . v

4. Шт у к а т у р к а  внутренней поверхности стен в з а в и с и

мости от расположения панели  в толще стены , может 

выть на одном уровне DЛИЦЕВОЙ поверхностью панели , 

ГЛУБЖЕ ЭТОЙ ПОВЕРХНОСТИ и ,  наоборот, выступать злее  пре

делы. По ВСЕХ СЛУЧАЯХ НЕОБХОДИМА РАЗДЕЛКА ШВА СОПРИ

КОСНОВЕНИЯ ш т у к а т у р к и  с п а н ел ь ю .

з. Лицевая  поверхность панели может окрашиваться клеевой 

иди МАСЛЯНОЙ краскам  И . А ТАКЖЕ облицовываться  

глазурованной  плиткой ( операционны е , родовые,

НАРКОЗНЫ Е).

У к аза н и я  по установке перегород очных  отопи

т е л ь н ы х  ПАНЕЛЕЙ.

1. После укладки перекрытия этажа производится установка ото

пительных ПАНЕЛЕЙ ОДНОВРЕМЕННО О МОНТАЖОМ ПЕРЕГОРОДОК.

1  Перед установкой панелей необходимо в соответствующих местах 

на перекрытии сделать подготовку из цементного раствора 

у После установки отопительных панелей,последние связываются 

при помощи подводок со стояками.затем производится заделка

ЩЕЛЕЙ ПО В С Е М У  П Е Р И М Е Т Р У  П А Н Е Л Е Й .

ч. З а д е л к а  щ ел ей  м е ж д у  отопительной панелью  и н аруж н о й  сте

н о й , п е р е к р ы т и е м  и п ерего ро д ко й  ПРОИЗВОДИТСЯ ПУТЕМ ПРОКОйОПА- 

ЧМВАНИЯ Н4ГУТОМ ИЗ ПРЯДИ,ОМОЧЕННОЙ в ЦЕМЕНТНОМ р а с тв о р е , 

с ПОСЛЕДУЮЩЕЙ ЗАЧЕКАНКОЙ АСБОЦЕМЕНТОМ.

У к а з а н и я  по м о н т а ж у  с и с т е м ы  о т о п л е н и я .

4. ПОДВОДКИ К ПАНЕЛЯМ ПРИСОЕ ДКНЯ ЮПД ПОСЛЕ ИХ ОКОНЧАТЕЛЬ

НОМ УСТАНОВКИ.

г. ДЛЯ ОБЕСПЕЧЕНИЯ «УМНОГО УКЛОНА В ПОДВОДКАХ , НЕОБХОДИМО, 

ЧТОБЫ ДЛИНА ПОДВОДОК БЫЛА НЕ МЕНЕЕ ЗОСМ (ЛИСТ 0ВН~В)

I  Ги д равли чес кая  опрессовка системы производится до з акры ти я  и 
изоляции трубопровода на ААВЛЕНИЕ.ПРЕВЬИйАЮЩЕЕ на 2 атм . рабочее 

ДАВЛЕНИЕ В СИСТЕМЕ,ОДНАКО, НЕ БОЛЕЕ ЧЕМ НА 40 ATM.

В ТЕЧЕНИЕ >0 МИН ЗА ВРЕМЯ ИСПЫТАНИЯ ПАДЕНИЕ ДАВЛЕНИЯ ПО 

МАНОМЕТРУ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ.

Ч. Во ВРЕМЯ ИСПЫТАНИЯ НА ГИДРАВЛИЧЕСКУЮ ПЛОТНОСТЬ ДОЛЖНЫ БЫТЬ 

ОСМОТРЕНЫ ВСЕ СОЕДИНЕНИЯ И ОТМЩЕНЫ ДЕФЕКТЫ.

9. После ус тран ен и я  д ефекта  производится повторное гидравлическое

ИСПЫТАНИЕ СИСТЕМЫ И ПРОБНЫЕ ТОПКИ,

6. В ПРОЦЕССЕ ПРОБНЫХ ТОПОК ПРОИЗВОДИТСЯ ТЕПЛОВАЯ РЕГУЛИРОВКА 

СИСТЕМЫ

РУКАСМ КОРОСТЕЛЕВ/
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! и я  ПАНЕЛЕЙ С О Д Н О С Т О Р О Н Н Е М  Т Е П Л О О Т Д А Ч Е Й
QHKAAjM* час

ДЛЯ ПАНЕЛЕЙ с ДВУХСТОРОННЕЙ ТЕПЛООТДАЧЕЙ ^  ОРГОУАН ДЛЯ РАСЧЕТА
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ОПРЕДЕЛИТЬ ПОВЕРХНОСТЬ НАГРЕВА 
пкнели при tcp=9D{A)“ lBj:E TPi(5
гмкыцкА \2cn($E B=w№.Q=SOOI ь н м \чаь (г) 
Р еш ение показано вунвамиА-В-л-п а -е  
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k . В Х - Т Е М П Е Р А Т У Р А  В О Д Ы  П Р И  6 X 0 A l t  6  Р А С Ч Ё Т Ы * 
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^  - ПЕРЕПАЛ ТЕМПЕРАТУРЫ BD&bl 6 ПРИБ0РЕ°С 
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В О Р А  H X A A h A C

П» A-PVPА Е  
Ответ: h*t= о. й  <2. м м  
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тип

панели

пмТ

вовеш

i м1 ь мм

ПГ-2,0

ПВ-2,4

ПГ-2,2

П М

№ ' 0,8

1,129

<>9

2,38

W

№ПГ-3,0
-1,5

0.7F

1,6*

К ММ I ММ к ММ

1200
2000
2400

2900

3000

1300

1000
ООО

720
720

1200
720

720

1200
720

2000

80

80

Ь2

80

80

82

80

82

ЬО

60

100
60

60

100

60

100

т т о ц о с л » 82и . « 62*

12

12

22

ТЕПЛООТДАЧА ПАНЕЛИ ВША/ЧАС

780

1200
772

1170

622*2

300

640*2

720

1380

900
1080

280*2

270

272*2
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67
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1 1 2

134
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39

76

64

86
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107
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1 2 2

33
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ГНДРАВА, СОПЕ0ТШ, ПАНЕЛИ В ЕГ/М2

1,01
1,37

3,40

1,76

2,16

2,49

0,69

0,87

tR=22* V 29*

0,99

1,34

3,00

171

2,1
2,36

0,6
0,84

LH 8‘

0,78

1,32

2,83

1,67

1,91

2,27

0,94

0,76

1,84
5,13
13,0

9,09

76

М 9

0,79
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1,62

2,81

11,0 1Q03

4,41
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1  В е р т и к а л ь н ы й  в о з д ух о с б о р н и к

ДЛЯ УСТ4 Н0ВКИ'~Н4 М4ГИСТР4ЛДХ~

4 хД/им

Д И Л М Е Т Р  С Т О Я К Л  
С/М. ПО П Р О Е К Т У

i i  Г о р и з о н т а л ь н ы й  в о з д у х о с б о р н и к  
ДЛЯ УСТ4Н0ВКИ N4 М 4 Г М С Т Р 4 Л Я Х

6*6/ИМ

П о д с о е д и н е н и е  в о з д у х о с б о р н и к ав к г р у б о -
П Р О В О  Д 4 / И  с и с т е м ы  о ш п л е н и *  ~ =

Вл н т у з

МЛГНСТРЛЛЬ

В-4НТУЗ

МАГМПРАА 
К  8 Р4К01ИНУ

С Т О Я К

Условный
ДИ4Л1ЕТР
К0РПУС4

РАЗМЕРЫ В МЛ* ВЕС

Д нх f 1 В
КР

<50 <97X4,5 355 1.9

200 2<9х 6 416 <9.9

290 213* 1 690 40.9

TPY64 ДЛЯ ВЫПУСК4 В О ЗДУХ А ОН? 

60

ДИ4МЕТР ЛМ ГИГТР4ЛИ  
СМ, ПО ПРОЕКТУ

О Рим I  ча н и я:

рник подлетит гидрлв- 
Л И Ч 1 С К 8 М У  И С Я Ы Т 4  Н М  №  Н Л  Д 4 В Л  Е -  
«МК Р- вЛТМ.

2 .  П р и  у с т л н о в к е  б в з д у х о с б о р н и к л  в
Н Е В Т 4  П Л И В Л Е М О М  П О М Е Щ Е Н И И  К О Р 
ПУС и под вод ящ ие  т р у б ы  доли/ны 

Б PIT 6 и з о л м р в м н м .

3 .  Д и л м е т ы  П 4 Т Р У Б К 0 В ,  П Р И С О Е Д И Н Е 
Н Ы *  К  Р 4 Э В В Д Я Щ Е Й  Л 1 4  Г И С Т Р 4 Л  И 
П Р И Н И Л 1 Л Н 1 Т С Я  В С О О Т В Е Т С Т В И И  Г- 
П Р О Е К Т О М .

4 .  П р и  д н л м е т р е  л м г н е т р л л м  в ы ш е
C i = f O .  М У ф Т Ы  З Л М Е Н Я Ю Т С Я  П Р И В 4 Р -  
Ц Ы / И И  П 4 Т Р У Б К 4 М М .

ч В е н т и л ь  н л  л и н и и  д л я  в ы п у с к л  
В О З Д У Х Л  У С Т 4 Н 4 В Л И В 4 Е Т Е Я  S  
О Т Л П Л И В Л Е у И О / И  п о м е щ е н и и .

О В У

НШЕЕИОШЕШПЕЕ

ш ж ш т 1 т т )г& **т В о з д у х  о с в о р н и к  

Общи и вид
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Р 1 б/М
________________________

PNK. ACM, Р Ж Т Е Щ 1
\ ш & ш \ ' я ш г т ш т т ш —| д ш и м т д а д 1 1 Е ^ Ш 1 ЛИСТ ftf |Д ИС тов
(Г кп ПОПОВА « f c J I

Г И П Р П Н И И З Д Р А ВР а Гйн! Ш Т ш Г к Ж ^ Щ
\ Ш т . Ш ш Ш Т т ^ ё Т

Кппиол»» I 'O ru n n e  А Ф П Р А 1А 1Г Н 9



Д
А

Ь
б

О
М

б
<6

И м К в  и i  к в Лючш г. в т т  нательны м  м ш и м .
- ' ---I Н Й ПНЕ ЛЬ

П  А 7.3

n 1 и.нф н к й l i ид д е т а л е й  лючка е
П тО £1И НШ 1ЬЦЫ й НИППЕЛЕМ

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРНАЯ
ВЕС А кг

П р и м е ч а н и е
1шт. Ваш

1 Н и п п е л ь 1 ст, 3 M l 0.02 —

2
I T W I T O F  
АРМ ЧЕСКИ Й , 
13»2б(гмт3111-7{ 1 Ст- k%0.00? 0,007 —

3 Пр«ПкййА 1
ПРШЛ0К|

НН
ГОСТ
9309-60

т т
Й Я
1ВДти.Чисюрй8>
W "

\
Ш И  ( 1

J l 8 < *  и *  г 1 Ст.З 0.002 о ш

S ПроклА&ки 1 роив* 
гва 733805 0.01 0,01 —

Описание конструкции лючков ш  измерения ш аення  воздушных потоков. 

Ьч»К с аагпацкчц ш  „  ,.«  П т ц - ш ш к и .  М ш .  ,
n j m c h h h  i i i m H j n i m ,  ■ f n - — 1 (о с т р ы е  кимки П П Т Ш Т Ь )

СиецнФиКицня детядеи лючК» с и г н и к п .

, Б ишишшских 
L  ш ш ом ш

Л(шК A 1,j, .QiŜS

ш
ФО

IV'bW*

РИЗМЕЦЕНИЕ дичков С I  ЙГ jlH Ill к в м и.
Ра зм еще н ие**"пинков п?ц на ли ч ии  Ра з м е щ е н и е  пючков при отсятствии Р а з м е щ е н и е  дичка

На и м е н о в а н и е
В ЕС  В КГ

П р и м е ч а н и еМатера aj
1шт. В е щ .

1 Пя л е  ц -з а п м а 1 Ст.з 0.015 Й.015

1 П о а А  и и я 1
ПР0Ш№

гост
9303-60

0.QQ09 0.0009

АЛИЯ! Р Я Ш Р Ш  
nVOIOfloKR 12&5«N( 
Числя РЯВВЧИХ 
оитши-з. Пвяме
ЧИСЛО 1BTKB8-4S

3 1 ст.з 0,002 0,002 —
«1 П А О к Я Я Д к А 1 ж М 1 0.01 — .
5

Т О ф Г а и ш -
Д Р И Ч ЕС К И И  % 
1М5(п>СТ 3128-70 1

Стиль 45 6,005 0,005 —

непосредственно ч вентилятора прямо-  непосрецтвенно я в е н т ш т ш  прямоли-  м е т к о  i e  нт и я я т р р а ц  
лй?.е н н у » участка» НЕвахедамвй длйнц, н е ш х  участков н е р б х ои йи о ц  д ли ны. и к а м е р о й  п о д о г р е в а

®  ±м.- ®  ^  ,
Hi mm  4d

Я.З.

Ml МЕНЕЕ 2 d  
не мёкее к d 

У с а и и  ы t р б о з н й  ч е н  в в:
J I .3 .- АЮЧОК С ЗйГЛВШкОЙ.

Схема тянпвки Коидшвниртния возлш свкшнЦЕи 
мест РАУмтнйй л ю чк о в  т  з а м е р а  шпени в в о з а  у х а .

{.ВЕНТИЛЯТОР. 
2. КйДЙ РАФ ЕР.

Иярзгкт т гл )И *И Г 1 |*Й (|

W

ПРИ ПРОЕКТИРОВАНИИ ЛЮЧРк С З А Г Я Ч ш Ы  ОБОЗНАЧАЕТСЯ ИА ПААМАХ и 
РАЗРЕЗАХ ЗЯАЧкОМ © Г,.Ь.7 А Б ЛИНЕЙНЫХ СХЕМАХ ВОЗДУХОВОДАХ 
ЗНАЧКОМ *  Я.З. Лючок С ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫМ н и п п е л е м  о б о з н а 
ч а е т с я  НА ПЛАНАХ и Р Ш Е т - Ш Ч к О М ® Л . К . Л С Х 1 М А Х - Ш ч к О М * А . К

П Ш Я Ш 1  т п ^
r u n  1 П  П П в Б Я I

2 5 2 - W 0

РАЗМЕЩЕНИЕ ЯЮЧкО! ДО ИЗМЕ
РЕНИЯ ДАВЛЕНИЯ ВОЗДУШНЫХ
логиков с и с тем  в е н т и л я  дни
конструкция лючков. Сп щ ФнКаш я и с т  is 1'Л'юстТТ

К я п я р ш я 1. %Ъик

О В У
МЩЯ jMBEBim

Б/м.

i >.а

фТГЙйт 19



Г; Л
 Ь F

T а 
м
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ч

17

П03
О БОЗ НА- 
Ч ЕН ИЕ О Б О Э Н А Ч  Е Й И Е Н А Н  M E  Н О В А  М Н Е КОЛ-

МАССА
ЕД. КГ

ПРИМЕ-  
ЧАН Й Е

ОВЗЧб.ОБУЧЗ УЗЕЛ Ф Л А Н Ц А  В СБОРЕ
см.
ТАБЛ

г P BS -Z f УГОЛОК
СМ.
ТАБЛ

3 эвз-гг УГОЛ ОК
СМ
ТАБЛ.

if ш - г з УГОЛОК
СМ-
ТАБЛ-

в овз-гл ПРОКЛАДКА ФЛАНЦЕВАЯ
СМ.
ТАБЛ.

Б ОБЗ-ЕБ ПРОКЛАДКА  Я Ч Е Е К СМ.
ТАБЛ

7 ГОСТ 5 9 4 5 “ 6 2 Г А Й К А  I  М 46
СМ.
ТАБЛ

* Г О С Т  5 3 4 5 - 6 2 Г А Н К А  М 5
СМ-
ТАБЛ

5 ГОСТ 7 6 0 5 - 6 2 Б О Л Т  м 5 М г СМ.
ТАБЛ.

| З э ё Л Ф Л А Н Ц А  ( П О 3 К Р Е П И Т Ь  ЗА К Л А Д К О Й  М Е Ж Д У  

К И Р П И Ч А М И  С Т А Л Ь Н О Й  П Р О В О Л О К И  П Р И В А Р Е Н Н О М  К 

В Н У Т Р Е Н Н И М  С Т О Р О Н А М  У З Л А  Ф Л А Н Ц А  В С Б О Р Е

^ Д а н н ы й  лист  см. с о в м е с т н о  с л и с т о м  0ВЭ-Ч7.

Ру к АСМ. К о р о с т е л е *
Глккж.ьл. К а р м и н H t i l f jГ;#
ИК О Н Т Р К о р о в и н а

yV} 1f~
run П о п о в а
& Б Д . Н Н Ж К о р о в и н а &>jcdA
ПмЖЕНЕ? Блшуева

т - 11 - ?

П а н е а н  у с т а н о в о ч н ы  е 

для ф н а ьтров ячей  ко-

Ь Ы А ТЛО Л ФЯ‘

о о



l i i

Исполнение
1*2
и г

Масса

ИГ

У г о л о к Прокладка ячеек Прокладка фланцев Гайка \\ м 16 BOAT М 5x12 Га й к а  М5 Ои ц и и  вес

ПАНЕЛИ
КГ.

нспол
И Е Н И Е Кол. Вес

0 Б И 1 -
0 Ы Ц .Д Л И Н А

мм
оси. ВЕС

К Г .
Обмданна

мм.
О Б Ц . В Е С

КГ. Кол. Обц^вес Ко л О Б Ц . В Е С Кол. 0‘ " У . 1С

1 * г о . г б
1 г 4.0

■нго 0.6 7610 0.64 16 0.54 21 0.06 21 0.07 27.2г г 8.0

а х г 17.6 г 4 16.0 (. .гео 1.0 4640 0.82. 20 0.68 76 0.1 76 о.оч 7 6 . 7

4 x 4 76.0 А
1_____ _

71.г гоббо 
1_____ _____

\ ъ г S770 1.5 7 6 1.22 120 0.76 120 0.15 72.8

Д а н н ы й  л и с т  с м . с о в м е с тн о

с л и с т о м  0 8 4 - 1 6
Рук. асм

Га ичж м
Коростелев

К ft Р м и м jpjffAt
Ц Д Щ М М Ш Я Й Ш Д

Панели ус тан о во чн ы е  

ддз Фильтров я ч е й к о 
в ы х  т и п а  ф $

ГИП Попова > w % is & zs ,

ВЕА.ИНХ Коровина % н ,
Инженер балдлаева^

Ш ш Е ш Ш Ш м

ГНПРПНМЙЪАРАЬ

ФОРШШ 1Z
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Ш
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T Л 6 M  1| A

И С П О Л Н Е Н И Е NCf l O/ l  H E N K E
Кол.

Вес

e g и й

4 x г

г* г

4 Я 4

£

г

г

h

If, 26

17,6

77,0

f  1 Н А  ф А А И Ц A 8 СВОРЕ 067-11' C O M P A C T * *  N А

С В А Р К Е  И? V7A06  ^ ЛАКЦЕВ 0В7-20- COOT В ЕТС Т В У Ю g Е Гб 

И С П О Л Н Е Н О *  ПРО /НОЙТ А ЖЕ 00 МЕСТУ 7 С Г А О О В В И

ф и л ь т р о в  я ч е й к о в ы х  т и п а  ф я  

2. Л а н й Ы к а и с т  cm,  С О В М Е С Т Н О  с л и с т о м  0 6 1 - /у

252-^-30 Обу

1 7 Е А <|) А А К  ̂А
8 С В О Р Е

СТАДИЙ ГЖссд1HACttTAf
1м____

Р
cm.

Т А М. 1= 20P1K.A6 W. КОРОСТЕЛЕ!
ГЛ.КН1К.1И. КА Р МК К акр г
НИОНТГОЛ! 50 Р Об И ЯА лиспе /Листов
ППГ ПО fl 08 R r a fe

РИПРОНИИЗ Д^АБЩТййжТПеробййА]шкш Ш ШвТ .
Калиpq « a а ■_ Оммаев Шп р м й .т





290

И х 290

А М I 6ПР л Ъ)

А -4 

М

? ?  ОСТ АЛЬНОЕ

Т а  в а п | а

м

ff/fl

hckoaheiJ

ТГОАКД

Г—

if M
П

И

|KOA-IQ

ШТ05

Вес

ШТОЬ

Big

ЧГОАКА

05HJ,.

0EC

1 1 f i s S^lf z 1 8, 2 f 5 Z,Q 2,2 J

2 г io n M60 9 о, и г
\

^,0 W

f 1 2066 1 2112 в 1 o j s f 4,1 8, 1

С ЯЕЦ ИфИ к д| и  %

HOT.
060 f  И A- 
ЧЕЙ ИЕ O&QT H k MEM И E ИДИШЕИОЬАИИЕ Кол.

М а с с а  
ЕД, кк

При (ие ~
ЧД ЙИ£

1 ^ /4 £ FT.
Г ~ 1 г Ш Щ ? т е Ш !
ЗГОЛОК РАВНОЕCTfXOCT979^98

С (И. 
ТА В Л.

с т.
Т А И .

Z
?f Гп/i» T- *т̂г в в — c 01 V *  1 ( | » ^ V  W БS л г % !6 х ТО

ciw.
ТАН

С (И. 
ТАРА. I

j

Кйявровдд; ОбвпаАй

2 5 2 - W G

Фл а н г а

[ Ш Е Ш П
С И

Г ТАБЛ. Г|
лист го мнбгов

ГЙПРОНИИЗДРАВ
i____ ___ __________ _

Фо р м а  т  \г



1fW
По M По 3-3 По 2- 2

Ш )

П/1 А Н
П р и м е ч а н и я ;

i  Ко н с т р у к ц и я  г и п соа т с то й н м м  с в а р н а я ,
БАРИТА СПЛОШНЫМ НОРМАЛЬНЫМ ШВОМ ВЫСОТОЙ Змм, 

2.КРЫШКА ГИПСООТСТОЙ НИКА С . 'Ъ М Ч А Я .
3 .ОТВОД с т о ч н о й  ВОДИ ОТ Г И П С О О Т С Т О И Н И К А  ПРОИЗ

В О ДИ ТС Я  В СООТВЕТСТВИИ Е ПРОЕКТОМ ВОДОПРОВОДА 

Й К А Н А Л И З А Ц И Й .

4 .B e t РАЗМ ЕРЬ! ДАНИ В М ИЛЛИМ ЕТРАХ.

По М Е Р Е  Н А К О П Л ЕН И Я  TMREA П РО И ЗВО Д И Т*  Ч ИСТКУ  

ГИППООТС ТОМ Н М К А ,

6. После изготовления гмпеаотствйникд необходимо

О КРАСИТЬ  ВНУТРЕННИЕ  И Н А РУЖ Н Ы ! ПОВЕРХНОСТИ 

А С Ф А Л Ь Т О В Ы М  Л А К О М .



А
Л
Ь
Б
О

М
 8

'

поз.
ОБОЗЙАЧЕ-

ИМЕ
ОБОЗНАЧЕНИЕ ИАНМЕНОШМЕ

коли - 
ЧЕСТВ0

МАССА
Е&Д-

ПРИМЕЧА
НИЕ

1 г 3 4 У Ь

ДЕТАЛИ

‘ А|ГТ ГОСТ 49903-74
Ст.ЗГ0СТ73?-76

1 КМ. 660. 01.00.00 3*180*470 1

г КМ. 630. 02.00. 00 3*240*470 4

3 КМ. 660. 05.00.00 3 * 670 х 350 2

4 КМ.660.04. 00.00 3 x 4 6 0  х з?0 2

F КМ.660. 05.00.00 3* 720 *220 1

6 КМ.660. 06. 00. 00 3*460 * 300 1

7 КМ.660. 07.00. 00 4 * 430 *  200 2

Г0СТ8909-72J I или |Ч
Ст.0. ГОСТ 380-Ц

В КМ.660.06.00.00 20*20*3 6=460 2

7 КМ. 660.09.00.00 30x30x4 LH70 4

ТрШ ШАМАЯ ГОСТ3262-75

10. КМ.660.10. 00.00 =40 6 И  90 мм 4

И. КМ.660. 11. 00,00 1у = 40 L * 120 мм 1

12 КМ.660. 42.. 00.00 В - 25 6 = 5Омм 1

13 КМ.660. 45.00.00
ПОДО'"А 8‘60 Г0СТШ^ 7

* От.З. ГОСТ 53?-98

6 = 20мм 4
14 КМ.660 -14.00.00 А„ ,т ГОСТ49903-74

Ст.з ГОСТ 535-58 1

V 47 Ввн=М

Яз

ПОЗ.
0Б03ИАЧЕ-

HUE

1

ОБОЗНАЧЕНИЕ Ц А ММЕ 44 0 BAHUE коли
чество

МАССА
ЕДД

ПРИМЕ
ЧАНИЕ

г 3 4 5 6

1? КМ.660. 00.00 BOAT MS* 65 ”3601

ГОСТ 7798 “70 4

16 КМ.660. 00.00 ГАНКАМ» ГОСТ5945-70 4
!-------------

I

|

I

I ji |
______ i_______

MK.AtM-3
ГШМ.М.
Н К О Й Т р .

ги п .
РНК. ТРУП.
МИШБШ

КОРОСТЕЛЕВ < & 4
К А Р  АЛ Ц Ц
ВЕДЕДиМЦКМИ
8ЕАЕДЦНКЦЦ
З З Е Ь С К А З
ВЛАСОВА

ЛДХс--

Ч

т - ч ~ )  о В П

run с dot c m  нм к.
С П ЕрЛ И Щ И Л .

стааия МАССА МАСШТАБ

Р

ДЙСТ££ IAUCTOB

гнпроммиздрдв
U Пети а я s<BftS м те а д ФОРМА ЛП 1?



АЛ
ЬБ

ОМ
 &

ПОЗ,
QE03WA4E*

UUE
О Ш Н Ч Ш Е Ш М Е Ш Ш Е

КОЛИ

ЧЕСТВО

МАССА ПРИМЕЧА

НИЕ

1 г 3 4 У 6

A E T A A U

1 . КМ , 660 . 0 1  0 0 .0 0 ГОСТ 19903-74
А.41ГТ

Ст.З.Г0СТУЗУ~У8

В=43умм; £  = 4  мм 1

1 КМ. 660. 02.00.00 Стенки САКА

т р «А  ГОСТ ТОТ04 - 7 6
В=32УММ) £=8 ММ

АИСТ гост ^ат-77
5 КМ. 660.03.00.00 ЛИ^ ‘ Ст.З.ГПСТУ0О-у&

В=32УММ; £ =4ЛАМ 1

Тр̂ бастааьш rOCT3262.->7F

4 КМ. 660, 04.00. 00 D=20MM; L  * ТОО ММ 4

7 КМ. 660. 07. 00.00 В*20ММ; 6  = 100ММ 1
6 КМ. 660, ОД. 00.00 ВН^ММ; 6= ЮОММ 1

7
v u » 1 л  m  ал  па
1\п\. оои , и (. ии. ии тИ саш-, 6-477 мм 1

СТАНДШНМЕ И5ДЕАН!

& КМ. 660 . 0 6 .0 0 .0 0 Аэ р а т о р  от см есите-

ля УМЫВАЛЬНИКА 1

ГОСТ 7 9 4 1 - 6 4

ч КМ.660. Q9 .OQ.OO ФЛАИец. ГОСТ 12??-67

Вн̂ ЗУмМ;])̂  326мм;£*$мм. 1

ПОЗ.
ОБОЗНАЧЕ

НИЕ

1

0 C 0 5 U A 4 E H U E U А М М Е Ш Ш Е

т

МАССА
ч л

ПРИМЕМ А-
ПНЕ

г 3 4 У 6

10 КМ. 660. 10.00 0 0 __ П КонтрГАНКА ГОСТ 6961-ТУ
внумм 1

11 КМ.  660.  И .  0 0 j | i _ _ Ыа Кс а  ГОСТ Т13ТТ-68
З М У м м 1

1 2 КМ.  660.  T 2 . 0 0 J D Болт М & * 2 0
ГОСТ 7 7 4 6 - 7 0 12

13 К М .  6 6 0 . 1 3 .  оо1оо___ г а й к а  М 8
Г ОС Т  7916 - 7 0 13

_

МК.АСМ-3 КОРОСТЕЛЕВ __
ГЛ.ЙЙВ.М. К А М Ш JM^r
И. коитр. ВЕАЕАИЙЦКиЛ ю^1

ru n В ЕА Ш Н Щ Ш
m . r w n .
И И !Ш Е!>

з у е в с ш
В Л А С О В А

2 5 2 - W D

Ш  ДА* ШАИДЕИИА 
КОНДЕНСАТА ОТ АОТОКАЬА.

L'.KaiKSM

ЦТ

1Шяшхмят ушшш i

_ .
м<сШ:1лисгоТ

ГНПРОНМНЗДРАВ
ШтШ ГП



b t h l

ч Узел Ж

ш Ш
_ 300 1 300 _ зоо

© C D
ЧоС И  d)

U D D 420D

5 4 0 0

Ъ ы  1  УЗ£Д ~Д[

Щ DB ПРОМАЗАТЬ МАСТИКОЙ ЦЗ АСБЕСТО ЦЕМ ЕНГ 
/ НРГР РАСТВОРА С ДОБАВЛЕНИЕМ КАЗЕИНОВОГО /

/  клея густой ирнсцстенццй с последую' /

1»ЕЙ ПРОНЛЕЙНрЦ 2 СЛОЯМИ T h АНЦ

гг
Ъх<

к _ _ U

Д а н н ы й  л и с т  ем. СО ВМ ЕСТН О

c m i c t a n v u  0 Е У -£ 7 ,  0 Б У - Й 8 .

2 5 2 - Н - ? 0  d b v  1

S g E H D  АС Б НШЗ ЕНГ й bj А 

BOSAYKOBDADB.

У ЗЕ А Г ; узел  Ж - ¥36 д Ж

СТАДИЯ

р

Масса |АДАеш гае

S см | 
ТАБЛ |?ШАСП Коростеле*

ГаишН-м. Kapm uh Е й м
Н. контр- Коровина А нс? г В | листов

ru n Попова

Ш П Р О Ш Ш З Д Р А ВBEA-UHMf Коровина
ЙКЖЕНЙ» Балаауева;



е п Е ц у  ф м к д и и л

NN НАИЛЦЕТАКЕЙ СТЕНКА ШАЗХ0В0ДА лифтл Фланец ИГОЛОК ИГОЛОК ИПИП ш отш ирш т шотадющ, РАСТВОР ОБЩИЙ

NN П О З , 1 2 3 а 9 6 7 8 9 10 ВЕС
gп|п кол-во BIT 4 4 2 2 4 0 4 2 0 8 2 ти щ ТНП

т т  короба 
А * Е МАТерМАЛ

рдзмср 
А,В; ММ

РАЗМСр 
Б, В; ММ МАТЕРИАЛ РАЗМЕР 

АхЕ в м м МАТЕРИАЛ РАЗМЕР 
АхБ В ММ МАТЕРИАЛ

РАЗМЕР 
8 ММ МАТЕРИАЛ

РАЗМЕР 
В ММ МАТЕРИАЛ РАЗМЕР МАТЕРИАЛ ЛАЗААЕр м5 М3 КГ

1 190*190
АС6ССТОЦ£-
М ент

« 4  *8  х 
*1690

134*8*
Н 6 Я )

ЛИСТОВАН
cmtHT 170*170

Полос о мя 
СТ. 29*4 1 7 0 x 2 2 0 М И Ш

130*
2£=60 шошии — СТАЛЬ 3 * 1 9 ПЕНЬКА

d * 1 2
£=£>80 0,00099 0,00068 17

г 1 9 0 x 2 0 0
АСБССТОЦЙ-
меит

134*8* 
х 1690.

134 *8* 
*1690

AUCToBAI
сши-оя 170*220

ролосое,
СЯ729*4 170 Х220 моммии 77 ММНШ /7 СТЛАВ 77 ПЕНЬКА

с !Н 2
£=740 0,00061 0,00076 19

ъ 190x290 » 134x8*
*1690

234*8*
*1690

» <70x270 » 170*  270 » V 77 V п 7? 77 d *12
е=880 0,0007 0,00090 20

4 200x290 91
184 х 8* 
*1690

234*8*
*1690 77 220 x 270 »

220 * 270 77 77 77 V 7) 77 V Я И 2
£=940 Ц00079 0,00094 25

9 200x 200
184 *8* 
*1690

184*8*
*1690 7? 220 x 220 п 220x220 V V 77 77 У> V Я ct=12

£=840 0,00047 Ц00084 21

6 200x500 V 184 х 8* 
*16fO

284*8*
*1690

AttCT.CT.
220*320 »

220*320 V £40*40*2
£*70

V £40*40*2
£*70

>7 5,9* 1?
7?

d =12 
£=1040 0,000 в 0,00104 26

7 290«290 п 234*8*
*1690

234*8*
*1690

7? 270 x 270 »
270*270 77 77 01 }? 77 п Р

сМ2
£=1080 Р008 0,00104 39

8 400x290 71 134*8*
*1690

184*8*
*1690

i> 270*420 V 420x270 7? £90*90*3
£*80 п £90*90*3 

£ = 200 7? 4*19 Р
dH2

£=1640 Ц00131 Ц00164 43

9 900x2^0 V 484*8*
*1690

134*8*
*1690

77 920»270 п
ЗД М 70 77 £90*90*3

£*80 У)
£90*90*3

£=200 7? 77 7?
<2=12

£=1740 Ц00137 0,00172 49

дп япп «зон п 784*8* 
*  1690

234*8*
*1690

V 820x320 7) 820*320 77 77 77 77 77 7) п
d=12 

£=2280 Ц0020 0,00 24 60

Н 600x400 7? 984*8*
*1690

384*8*
*1690

У 420*420 я 620 x 420 77 77 V 77 77 77 77
d =12 

£=2080
0,0020 0,0024 6 0

Аамныи аист см. совместно 

с листами ОВ̂ 26; № 28

Z 5 2 - W 0  т

нк. асм
ГШЯ.М.
КЛОиТ̂ОАЪ
run

в^нии.
и м ш р

КОРОСТЕЛЕ!
KAPMVU

m o m  а
ПОПОВА
КОРОВИНА
ВАААЛЯЕВА Х7>ТГ*> \

ЗВЕНО АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ
ьщ п т ьп .
СПЕЦИФИКАЦИИ

иппи&пал я« мшйи амИ &

яш*МАССА I MACK ТА Б

р Б/М

AUCT 2Е lAUCT0B

ГНПРОНННЗДРАВ

Ш П Р М А Ш  И



ПРИМЕЧАЛО

i  Нас т о я щ и й  чертам рАзрдвотАн в соответствии с типовым чертенюм 

пА\0СП{к><ША" ТО-6Q3 „ЗЬеио прямого УЧАСТКА ШОВНОГО АсБесТоце- 
Мгнтного ВОЗДУХОВОДА?

г. При выписке типовой серии Ц̂ ИТПом Асбестоцементных воздуховодов, 

рА Ь р А Б АТЫ В Ае МЫХ р!ШПоМ иМШеИерНОГО ОБОРУДОВАНИЯ, ДАННЫМ АИСТ 

АИИУЛирУеТСЯ.

3.Mohtaw Асбестоцементных воздуховодов рАзрешдется вести спеццл-
АИЗирОЬАИИЫМ ОРГАНИЗАЦИЯМ, ВЕДУЩИМ MOHTAW МетАЛАИЧесКНХ ВОЗДУХОВО

ДОВ в соответствии со ЕНиП Ц-зз-7? и СНиП 1-28-7?. СмоитировА иные 

воздуховоды подвергАЮтса испытанию на плотность. 

к МуФта (поз.з) перед ее установкой внутри и сцдру\ии оклеивАется 

тканью на водоиепронецАемом клее,ДАЮ1Цем нддешную сшику метдллА 

и ткани. ЗдкрепАенне муфты на воздуховоде производится в соответствии 

со СЦцП Ж-28-7? путем уплотнения здзорд мещду муфтой и воздуховодом 

пеньковым канатом (поз. ЬХсмочеинмм изеииовым клеем и Асвестоце- 

мсйтйым рлствором с доБАВАеинсм в него шеинового клея (подтип 1) 

с последующим зАйодяеммем зазора Асбестоцементным рлствором 

волее густой консистенции,ЗАМешАином на рдс ширяющемся цементе 

с доБАвлеиием кАзеииового клея (поз. 10тип I).

Данный лист см. совместно 
с листами ОВУ-24) О&У4 7

? МчфТЫ Н фААНеЦ ПреДВАрИТеАЬИО перед УСТАНОВКОЙ НА ВОЗДУХОВОД ОКРАШИВАЮТСЯ 

масляной краской. Весь воздуховод перед установкой грунтуется под масляную

ПОКРАСКУ.
6, Ь чертеше ДАНА МАКСИМАЛЬНАЯ ДАННА ЗВСЙА, КОТОРАЯ при необходимости 

AAOWCT БЫТЬ УМеИЬШеЦА.

Т. В кдчестве МАТерИААА стенок принят Асбестоцементный лист толщиной 8мм 

ГОСТ 18124-7? НзрезАИИе а и с т а  н а  ч а с т и  о с у щ е с т в л я е т с я  гиАьотниоьыми 

НоншицАми (прессом),
8. При монтдше крепление воздуховодов осуществляется согласно СНиП 1-28-7?
С проверкой НАГРУЗОК В ДВУХ ТОЧКАХ TAKUM ОБРАЗОМ, ЧТОБЫ опоры РАСПОЛАГАЛИСЬ 
ПО ОБС стороны от ШВА (уЗел Ж) ШеААТеАЬИо НА РАВНЫХ РАССТОЯНИЯХ от него 
Н от ФААНЦСВОГО соединения.

$ Соединение фААЯцев выполняется технической резиной З=3мм.

НА болтах 6*20 н 8*2,0 согласно СйиП Ж-28-7?

m -ь - jfi

ЗВЕНО АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ

воздуховодов.
ПРИМЕЧАНИЯ.

i/ппишй а' Гее®, ри м

ОВ̂

стадия М АС С А МАСШТАБ

р 5|М

АИСТ Z7 [ЛИСТОВ

ГЦПРОШШДРАВ

ФОРМА Ш 12
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660

М х  6=600 зо

юо

I

370

330

600

29

П О З .
о б о з н а

Ч Е Н И Е О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К о д ,

М а с с а

е д . к г

Р Р И М Е -  

Ч А Н  Н Е

1 «7ч л . . г -  г  г о с т  1 9 9 0 3 - 7 4  
Л И С 5  С Т -З  Г О С Т  4 6 3 2 .3 - 7 3 г 8 з г 9 9 6 X 3 4 3

г 5 / ц
.  T U m i S M i i 2 3 —  

А И С Г  С Т - З  Г О С Т  16 7 7 3 - 7 3 г ч . м 7 9 6 x 7 4 3

3 в / ч
L  6 3 x 6 3 x 4  Г О С Т  8 5 0 777 

У Г О Л О К  t T . 5 r e t T  3 3 5 - 5 8 г 1 = 7  гь
ч 5 / ч

ш » » » ч  м т т г
У Г О Л О К  1тЪ r o t T  5 5 5 . si г £ = 4 0 0

5 в / ч А н к е р h Й . О Ч

Д ЛИНА РАЗ
В Е Р Т К И
L -  Н Е М М

А-А

м \.г
-Анкер

А 2. 30 /30

Св а р к у  ПРОИЗВОДИТЬ по к о н т у р у  

ПРИЛЕГАНИЯ ДЕТАЛЕН КАТЕТОМ ШВА Ь м ,  б0« 

ЭЛЕКТРОДОМ 3 - ч1  ГОСТ 9

/-
Рук . асм Коростеле*!' А.-1-'*
глннэкм К л п л и н ■{
и.контр. Коровина
ГИП Попова
Бе а .ннж Коровина
Инженер 5AAAAYEBA & L

т - н - п

ПАТРНБеК ЗАКЛАДКОЙ 

600 X 4 Q о о

вТАДИЛ

р

МАССА Масштаб

4:10

Лист ИПАиетое

гипронииздраь
Ип&амопая й '®fta ы Шй й СЙВВ̂ М̂ ПГ fO



jl
W

t.N
g 

ПО
Д

А.
jH

Qд
п

.и
 A

, A
T 

А 
1Й

ЗА
М

.И
НВ

. н

По ъ.
ОБОЗНА
Ч ЕН И Е Q Б О З Н А Ч Е Н И ! К А и ОД Е Н 0 В А К И I Кол.

Масса

ЕА.КГ

ПРИМЕ

ЧАНИЕ

4396^545
4 Б /ч Aun iroCT 49903*74 

лии СТЗ ГОСТ <6523-73 г 43.3

г Ч  Ч
г гост m o v  74 1 
етз гост 4652V7T г 8.3

996x545

ъ 6/ч
L 63* 63*4 ГОСТ 8509-72

“ГОА0К tT} ГОСТ 535-58 г €=4426

ц 6/4
и » „ « U3*63*4 гост8509-72 
ЭГОА0К СТ.З ГОСТ 535-58 г €-4600

5 7 ч А н к е р  ^ 6 ч 0.64

Ьк.АСМ
И. КОНТР.

ги п
Вед .них
ЙКЖТЙЕР.

НОРОСТШ]
ГД.ННЖ.М К а р м и н

КОРОВИНА

Попова

Коровина

ВАААЛУЕВА

т - ь ~ я ову

П а т р у б о к  з а к л а д н о й

to О О X UGO

Стадии Масса Масштаб

Р 1 : 40
Аиет 90 Цистов: J

ГиПРОНИШЛРАЬ

Кв ПМРВ&йй бйПКЛВА АйРMAT I f



i о О

' % • ® 
(О

I

1

С п е ц и ф и к а м и  ^

поз,
ОБОЗНА
ЧЕНИЕ О б о з н а ч е н и е й А И М Е Н О В А Н И Е Кол.

Масса  

ЕД. КГ

ПР1Ш Е- 

ч А И ИЕ

1 бГ/ч
т  ЕГОСТ « 9 9 0 3 -7 4  

AWCT ст.з ГОСТ 465 23-7*5 г 6.9
40НХ496* 
х 690 fe ;

2. * / ч
внтт  г Г 0 С Т 4 9 9 О З -7 Ч

СТ.З ГОСТ 46 52? -73 2 5 ,02
5 9 6 * Ш х
х 8 г о ( с )

> Ч ч

v 1 5 * 2 5 x 4 г  о а  8507-71 
УГОЛОК СТ,3 ГОСТ 535*5 8 г 2^ 4450

ч Ч ч
Чгплпк B “ ! , , r wУГОЛОК 0Т >Г9С7 a |=  600

5 Ч ч
Нгпап г  25*15*4 ГОСТ 8507-71 
ЗГОАОК CT.3 ГОСТ 535 -5 8 a Р -  250

ь 5/ч
Нгпдг,. 1 5 * 1 5 хч  г о а 8507-72
§ I W K  ст.З Гост 5 3 5 - 5 8 2 С ^ 2 0 0

ш е л  I

Св а р к у  п р о и з в о д и т ь  по к о н т у р у  

ПРИЛЕГАНИЕ ДЕТАЛЕЙ КАТЕТ ОПЛ ШВА 

З А Е К Т Р О Д О М  3 -42  Г ОС Т  * 'Ч Ы -15

P Y K .A t M К о р о с т е л е в f
Г Л Н Н Ж .М к д р м и ц

1Д 'а 'Г .и Л 1 Л ' 1 1 ' 1 ' Ц | Щ Р £ ^ £ В

2 5 2 - W 0
" "

Ст а д и я ! М А С С А М а с ы т а б

Сытяжной зонт 
4400 х 600 Р 40

АИСТ тЬ I Аистов
г и п

В Е Д .Н Н Ж
ПОПОВА
КОРОВИНА

ННЭКЕКЕРБАЛАЛУЕВА
НОПМРППАА! КIV? А ? Р1,4 ,г

ГИПРОНШДРДВ

1 2



ц 440

2-2

ПрОКЛААИА 

5= з

X p f l Y T

J____ 1

П  М Р У  Б Р Y\_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

^ СББЦЕМ£ И T И Ы И HOPBg

3 - з

к
А

Х
Х

х
Л

х
х

У
у

ч
л

гХ

| 3 Z

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я

Поз
О Б О З Н А 

Ч Е Н И Е 0 6 Р З Н А Ч Е Н Й  Е Н А И М Е Н О В А Н И Е Нал
Ве с

Е Д . Й П

П р м /и е -
4 A H U E

1

2

П а Т Р У Б О И  0 O X 4 S O 4
_  i l D M T O  г  ,
П е р е х о д  ф  т  Z *  В0 4

_____

3 П А Т Р У Б О К  Ф  4 2 5  6 - 9 5 1

Ч П о л у х о м у г  В - 2 7 0 2
П О А О С д Н
80x4

S 2 . 5 * 2 5 * 3  П ) С Г 8 5 0 9 -  7 ?  
Уголок с г З  Г 0 С Г 5 3 5 -  5 8 4 j>,s& 6 - 5 0 0

Б
2 5 < 2 5 < З Г 0 С Т в 5 О Я 7 а  

Уголок с т . З  Г О С Т  5 3 5 -  5 8 Ч 0 , 2 2 £=200

1
v i  2 5  X ZSX3 Г О С Т 8 5 0 Я - 71
Уголок сг.З гост535- 58 Ч 0.16 ! 5 В

8 к е т г е т
Г 0 С П 3 3 8 - 5 5 ’ %

9 Болт М 6x20 гост7798 6 2 3 6

Ш Г а н к а  м В  г о с т 5 9 1 5 ~ б 2 36
И Ш а й б а  В  r o e n m i - B S зв

Уз ЕЛ 5
4 z ±
Я±5_

150

г Г

1̂ Т[ 100У |  <00 |LiS

2 5 2 - ^ j  ~ ? 0  о в у

У з е л  п р и с о е д и к Е н и я
В Ы Т Я Ж Н О Й  Р Е Ш Е Т К У  450x00 

К  А С Б О Ц Е М Е Н Т Н О Й  Т Р У Б Е

Ст а д и я A A L C C Q М АСШ ТАБ

Р
JM O
1*5Ру к а с м Ко р о с т е л е в  / -V

ГЛЛГНЖМ К а р м и н . 1 'У
Н. к о н т р Коровин* %bAJs Ah c t3j 1 Л И С Т 0 8  Г
run П о п о в а

Г П П Р О Ш Ш А Р А БВымнж К о р о в и н а !щ&й\
11нж- Ба л а л у е о а /  ;и

HOflHPOSAA (АА. ФОРМАТ 42
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СбАРКЙ ПРОИЗВОДИТЬ no K 0 H T 3 PJJ 

ПРИЛЕГАНИЕ ДЕТАЛЕЙ К А Т Е Т О М  ШВА 1,5 ММ 

э л е к т р о д о м  3-42  Гост ЧЧЫ-ЧЪ

С п е ^ М ф И К А ^ М Е

ть.
т а н  а-
4EHUE 0 б 0 з Н А Ч Е Н И Е На и м е н о в а н и е Код.

Масса

ед.кг.

ПРИМЕ

ЧАНИЕ

1 б /ч
. 1.5 Гост 40905-74 
АНСТ СТ.З ГОСТ 46523-75 г 5.5 598.5x 4 97

г Ъ/ь . 45 ГОСТ 49903-74 
Аист ст.з гост 16 згз-73 \ 4.9 797x5985

5 Б/ч
. Т.5 ГОСТ 459 03-7 4 
Аист ст.згоа \ь 5 2 3 - 7 3 \ \ п 791.5x591,5

Ц S/ч
.цгт 1.5 гост W 03-74
ЛИСТ М Г т  И  523-73 \ 4.7 797x497

5 S /ч
. 45 ГОСТ 49903-7 4 
А чет от. з ГОСТ 40 523-73 \ 0.86 4256x65

б б/ц
„ 25x25x3 Гост 8507-72 
,ГШК СТ.ЗГОСТ 535-58 \ 4.44 с и г е  о

9з ел  I

-j М 1; \

PVK.ACM
П1.ИНЖ.М
Н . к о н т р

КОРОСТЕЛЕЛ^Р
К.ЛРМИИ
Коровина

WT7-
ш

1 5 2 ~ Н - П т

фОРКАМЕРА SOG ̂  GGC К, 
ГАО Ш ИТ Е АЮ 

OUCTEMbl b$\%J

Стлана масса

г г  .ч

М А Ш  TAB

4:10

Лист згIАметов
ГИП none вд
Вед.цнж Коровина

и н ж е н . I A A A A Y E B A
Г Н П Р О Н Ш Д Р Д й

Коп №ПМ к'МШШШ А ФОРМАШ Ш



*>

ш

С В А Р К А  П Р О И З В О Д И Т Ь  Л О  K Q H T 3 P 3  
П Р И Л Е Г А Н И Я  Д Е Т А Л Е Й  К А Т Е Т О М  Ш В А  Т Б М М  
Э Л Е К Т Р О  д о м  Э - Ш  Г О С Т  9 4 6 7 - 7 5

3 4

С П Е Ц И Ф И К А  Ц Ц ^

поз.
О Б О З Н А 
ЧЕНИЕ О Б О З Н А Ч Е Н И Е ЙА ИМЕ Н8  В А Н Н Е К О  А-

МАССА 

ЕА, КГ.

0 Р И М Е- 

НАНН!

4 bis
4,5 ГОСТ 45903“ 74

ЛИСТ СТ. 3 Г0СТ4Б523-73 1 Z 1 7 9 m 8 tS * № 7

2 s h
4,5 ГОСТ 49903-74 

лист ст 3 ГОСТ 46523-73 <  ̂8 , 8  Ц 4997x4398,5

3 Б | Ч
4,5 ГОСТ 49903-74 

АМСТ СТ-3 ГОСТ 46523-73 { 35,3 № 1 * Ш 7

0 б|ч
4,5ГОСТ 49903-74 

ЛИСТ СТ.ЗГОСТ 45523-73 \ 28,354398,54457

5 Б | Ч
4,5 ГОСТ 49903-70 

АИСТ СТЗ ГОСТ46523-73 \ 32,9 Ш *ШД5

6 Б j 1| 4,5 ГОСТ 49904-74 
Ш Т  СТЗ ГОСТ 46 5 23- 73 г Н 7 459?х 65

7 6|Ц
4.5 ГОСТ -49 9 04-7 4 

АМСТ СТ-3 ГОСТ 46523-73 г в , г 797x65

8 Б| Ч
40x40x4 ГОСТ8509-72 

ЗГОАОК СТ.УГОСТ 535-Я— г 3,87 ечево
9 Б | Ч

40хчохч ГОСТ8509-72 
ЛГМОКст.З ГОСТ535-56 г у з 6 = 8 8 0

Ь е л I

Ы Т  \
S 7

93ЕА I

ад 44
\
\

: \

i l

\
^ __6 1 5  □

Ь 4,5

4=

h i - A C M К о р  о с т е  л c j 7
Г Л. иНЖ, №• К а р м и н
И - к о н т р . К о р о в и н а
гм П П о п о в а
В е д ц н ж Ко р о в и н а
Н н ж - Б а а а и е в а *

i<

8 S3

Фо р к а м ЕРА cOOOxiJuu к 

Г Л У Ш И Т Е Л Ю  
С И С Т Е М Ы  П Т

е тй &3 41$ М  Й С С А М А С Ш Т А Б

Р 4 8 0 , 9 6 ^ г о

А н е т 3 5  н ы с т о б

ГИПРПНИИЗДРАБ
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Вид Д В и д  Б

С П Е Ц и - Г И К А Ц И Я

поз. 
О БОЗНА
Ч ЕН  И Е

1

О Б О 3  Н А 4 Е К ME.

Б|Ч

*|ч.
Б  | Ч

Б|Ц

Ф

в| ч
Ф

6 I Ч

б| ч

V j l  L l  '

С В А Р  К S  П Р О И З В О Д И Т Ь  П О  К О Н Т 9 Р З  

П Р И Л Е Г А Н И И  Д Е Т А Л Е Й  К А Т Е Т О М  Ш В А  Т 5 м М  
Э Л Е К Т Р О Д О М  Э - и  Г О С Т  S 4 6 7 - 7 S

1БГ0СИ9903- 74 
ЛИСТ СТЗ ГОСТ <6523-73 

<,5 Г0СИ9903-7Ч 
ЛИСТ СТ-ЗГОСТ «52.3-73

Н А И М Е  НО В А Н Н Е

<,5 ГОСТ <9903-74 
АНСТ СТ З Г0СТ76Ш-73

<,5ГОСТ 19S03-74 

ЛИСТ ст.ЗГ0СИБ5гЭ'73

15 ГОСТ <9903-74 
АМСТ стЗ ГОСТ <6523-73

IS ГО СТ <9903-74 
АИСТ СТ 3 Г0СТ<6523-73 

<,5 ГОСТ<5503-74 
ЛИСТ СТЗГ0СТ«5гЗ-73

25*25X3 ГОСТ 0507-72 
ИГОЛОК СТ.З Г0СТ535-5В

25* Е5*3 ГОСТ в 50 7-72
ИГОЛОК СТЗГОСТ 535-58

25*25*3 ГОСТ 8507-72
ИГОЛОК СТЗ ГОСТ 535-58

КОЛ.

МАССА 

ЕД. КГ.

5.65

t, 9

4 . 7

2.35

0.3

0.15

0 . 7 5

0 . 3 3

е.ч*|

0.28

Пр и м е 
ч а н и е

797x538.5

59Д5*497

797* 497

598.5*497

3 9 7 *  6 5

247x65

W * 6 5

8-300

е=4оо
б  = 2 5 0

8 15

Ь е л ЗЕ 

м <  <
15

\

15

Р у к . А С М К о р о с т е л е в

Г , г кНЖ. . м- ! К а р  м и н
Н. к о н т р . К о р о в и н а

П Г П П о п о в а

Ь е Д . И Н Ж К о р о в и н а Шд£к
Им ж. Б а л а а з е в а

2 5 2 - < г ? 0 овз

+  0 Р К А К А М Е Р А  800*500 К 

Г Л У Ш И Т Е Л И )  

- С И С Т Е М Ы  В З , Ь 5

7717*сГ~

СТАДИЯ М АССА МАСШ ТАБ

Р 25,44 •140
Аист 341 листов

ГИПРОНИИЗАРЛБ
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? л с э
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\
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зоо

С В А Р К 3 ПРОИЗ ВОДИТ Ь  no КОНТ У р З  

ПРИЛЕГАНИЯ АЕТАЛЕМ КАТЕТОМ ШВА 4 5 м м  

ЭЛЕКТРОДОМ Э-42 ГО СТ 34Б7-Т5-

С п е ц и ф и к а ц и я

По*.
ОБОЗНА
ЧЕН И Е Обо Э н АЧ ЕНИЕ На и м е н о в а н  me Кол-

Масса 

еа кг-

Пр и м е -

МАНИЕ

б/ч
<,5 ГОСТ -19903- 74

'»ст ст.згост<б5гз-7з 2.35 797*247

2 Б/Ч
15 ГОСТ <9903-74 

ЛИСТ Ст-з ГОСТ<6523-73 < 2.35 797*295,5

3 Б/Ч
Н,5 ГОСТ <9903-74 

ЛИСТ СТЗ ГОСТ<6523-73 2 0186 296.5X247

ч Б/Ч
<,5 ГОСТ <9903-74 

ЛИСТ Ст.З ГОСТ <6523-73 < 2.82 298,5* 247

5 Б/Ч
15 ГОСТ <9903-74 

ЛИСТ Ст. 3 ГОСТ <6523-73 < 0.35 483*65

Б Б/Ч
25 х 25*3 ГОСТ 0507-78 

ИГОЛОК СТЗ ГОСТ 535-58 < 0.59 £ =537

З з е л !

м <ч

ft к- ACM Ко р о с т е л е в
Глинж-м. К а р м и н к ш т ^
Й-КО Н Т Р К о р о в и н а

ГИП По п о в а

&ЕА. ИНЖ. - К о р о в и н а
Инж Б а а а а з е в а

2 5 2 - 4 - 7 8 овз

Г Л У Ш И Т Е  A MJ 

с и с т е м ы  В  И З

С Т А Л И Н М А С С А М  А С Ш Т А Б

Р \а.г 140
А И С Т  351 листов
ГИПРОНИИЗДРАВ



5Т

° 1из

, 4 = ----------г
1

1

г
1

1

а

о

о

ч

t  / ) 3 / 4

а

К
1 0  0 6 0 5

1П
сэ
и?

Г / 1

№
i

\
i V -

Ipl
J jj

J y
I , ---------

\ъ
П 0

,  ъл 5
0

Б П Е  1^Ц f  « К А  1, Ц Я

п оъ. 
ОБОЗНА
ЧЕНИЕ 0 Б о з н а ч е н  и е Н А И М Е Н О В А Н И Е Код.

M A G  БД 
ЕА. КГ-

Пр и м е 
ч а н и е

< 6 h
1-5 гост 19903 1 А 

ЛНБТ О Т  З Г О СТ1652.3-73 1 з л  6 1 4 8 , 5 x 4  9 7

1 сГ/Ч 1 . 5  ГО С Т  1 9 9 0 3 -  7  4  
Л Н Ь Т  О Т . З  Г И С Т  1 6 5 2 3 - 7 3 1 П. 0 6 1 4 В , 5 Х П 9 Т

5 &1Ч Г  5 Г О С Т  19903- ПА 
Л М С Т  С Т  Ъ T 0 G T  1Ь503-П3 г 8. 6 1 4 8 5 x 9 9 7

4 &!Ч А и с т '  5 Г ° С Т  l 9903'*1 4  
Л Ц С Т  С Т - З Г О С Т  Н523-ТЗ

1 5.8 В П 9 7 х  9 9 7

5 6 Й Л и г т  1 5  Г й С Т  * 3  9 0 3 - ПА 
Л М Ь Т  С . Т - 3  Г О С Т  1 6 S 2 . 3  - п з 1 1. ъъ 1 9 7 В Х 0 5

& cT/v ц Z 5 a  2 , 5 x 4  Г Р Ь Т  В 5 0 7 - 7 0  
Э Г О А О Н  o x . ^ r o G T  Ъ 3 5 -  5 В 1 г . м Е* 2-041

П

ЛТВ.АЛИ 9ТЕПАЕЦИОТО

ан>к а  т  оЕрии _ k _ L l  

аоЧ-ьо.

С б о р к у  производить no к.о нт про
ПрНАЕГАИИИ ЛЕТААЕИ U.ATETOM ШВА 1.5 ММ. 

ЭЛе ч тралом 3- Aft. Гост 94 61-75

f
Рак. Д Б М . K o p O D T E A E * * '-г
{к л т. м . K f L p M t t H J P',1
Н.  к в н т - К о р о в и н а у м
г  и п П о п о в а

Ве а . м н щ , К о р о в и н а
м н ж . Б а а а а у е в а t?z£L

2 5 2 - ^ - ? 0 06  9

фор  К А М Е р А 8 Q Оя 10 G 0 к  

Г Л У Ш И Т Е Л И  

С И С Т Е М Ы  8 4,11 Ъ.

1ТДАНЯ M a g d a М а с ш т а б

р 51 41
/

г -  ю

Д н ь т з б  | Д И С Т 0 В  '

Г И П Р 0 Н 1 Ш Д Р А В

К ОП Ц р О В Д А  <(Ь*«ч/, Ф О РМАТ  U
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 D

 
о

♦

ч

2.0 О 9 . 0 0

В Q Q

. о

3 8

6 B E U j U q j w  к д  0 . И 8

1- 1

б В А р К 9  п р о и з в о д и т ь  п о и о н т а р н

П ри АЕГА Н U?l А. ЕТ А А Е И КАТЕТОМ 

ШВА 1 . 5  ЭАЕКТрОА-ОМ 5 *  4  5. 

г о ь т  9 4 *  В Т -  7 5

п о з .
9 Б О Ъ Н А -  
Ч Е  H U E О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е к о л

М а о о а  
Е Л  к г .

П Р И М Е 
Ч А Н И Е

1 <£/  ч
1.5 Г О С Т  19 9 0 3 -  я 4 

' Н СТ  ВТ-3 Г О С Т 16 5 0 .3 -  03 1 2 . 8 1 1 9 7 x 2 9 5

1 6/ 1*
.  1-5 Г о с т  1 9 9 0 3 -  П 4  

Иь ^ D T .3  T l C T  1 6 5  0 .3 -  4 3 а 3 . 5 3 9 9 7 x 2 9 5

3 8 " / ч
„ 3 6 x 3 6 x 4  Г п ы 8 5 0 9 - 4 2
“ ГОАОК Ь Т . З  ГОСТ 5 3 5 -  5 В 1 1. 6 В 6 - 8  0 0

4 6 1 ц
II____ 3 6 x 3  6 x 4  Гост 8 5 0 9 - 4 0 .
3 п >М>К ОТ-3 ГОСТ 5 3 5 -  5 В а 1 .  1 6 = 1 0 0 0

5 6/ ч
Пр ОК ЛА Л К А . Р Е З U Н А  Р З М Ж Н А Я  
любого ТИПА Ср.ТВ5= 20 ж О к п я в - в б 1 0 .  1 1 U 6 0 0

6 6l ч
1 р о К Ш .К Л . Р « и Н А  РУЛОННАЯ ЛЮ 
БОГО Т И П А  с р т  в 5-йОммТосг ТззВ-65 г 0. 1 9 1-- 1 0 7 1

ч Г о с т Ч в  0 5 -  6 4 Б О Л Т  М  5 л  1 1 1 0 0 . 0 5 7

j Г о с т  5 9 1 5 -  6 1 Г а й к а  м  5 1 0 0 . 0 1 7

М  1 - 1

at 7  / %АР

5 ;|

1-0.

М 1 Ч

1]МШ 1Ш >Ш ЯТ1и

Ш т Ш Щ Б Ш Ш Ш
гип
Веа.миж

И над.

ПОЛОВА
К о р о в и н а
Б а л а л у е в а

т - * \ - п О Н

ф  О р К А М Е  р А  К  
Г Л У Ш И Т Е Л Ю  В О О х Ю О О  

6 U E T E M W  И Ч

Ст а д и я  I M a c c a  М а с ш т а б

р  а а , 7 # Г -  1 0

Л и с т  з т  | А и с т о в

г и п р о н и и з д р а в
К о п и р о в  А А <$#)**{- фйрМАТ Ц



kenwpQBAA ФОРМАТ \Ч



4 f l

Вид.  A

ш

SM
2 0 6 ш

60 _______ 800 _______  ВО

QTB ^ЛЯ УТЕПЛЕННОГО о п 

Б / ашва ПО СЕРИИ 4,904-62 --- ---

ш

К  1
------- /

1

1

и*ош
о
оао

400 505

L _
а

350

100

СПЕ1) и Ф И Н А Ц и Я

"ТТоз"
ОБОЗНА
ЧЕНИЕ 0 Б О З Н Д  ЧЕ HU Е Н а и м е н о в а н и е Код

Масса

ЕА ИГ
Приме-
ч ан и е

4 61ч
111гТ 4,5ГОСТ 19903-14 
ЛИСТ СТ З ГОСТ 46523-13 4 9.4 *191x997

2 В Ц
____ 4,5 ГОСТ 19903- 14
ЛИСТ СТ-3 ГОСТ 16523-13 1 3 .06 698,6x797

3 6|Ч
л,1-Т 4 ^ ГОСТ 19903- 14 

1 СТЗ ГОСТ 16523-75 4 6.82 6?8,5х 991

ц В| ч Ацьт 1-3 г о с х о з  -14
ПИ ‘ СГ-3 ГОСТ 16 5 23-13 1 7 .7 7 678,5X997

5 В| ч 1.6 ГПСТ 199D3-14 
^ и ст СТ.З ГОСТ--------------- 4 6.S9 698,5X797

6 В| ц кист jSrOCT199Q3-14 .
ЛИ1,‘ СТЗ гост « 5 2 3 -1 3 4 0,46 491А 65

7 В|Ч ____ 1.5 ГОСТ 19903-1Ц
,w cr СТ Ъ ГОСТ 16523-13 6 0.16 247X65

8 В | ч .........  1.6 гост 199 D3-14
™ tT СТЛГЙСТ lb .5W -18 2 о . з 397* 65

9 б |ч
______ 25X25x3ГОСТ 8509-12
згопоп tT 3  ГОСТ 53$ - 5 8 9 0,28 & 25D

40 В|ч „_____ гбхабхз гост 850^12
У ™ '»  f r l f l M S S S - t S — 2 D.22 €-200

44 в |ц
УП)»РК Д В М Ц В Ч И В В Ю -Я
?гопин ст. ЗГ0С Т535-58 9 0,33 6=300

42 В|Ч
м™ .. 25x25x3 ro o m 09-72 
* ° Л0Ц ^Т.ЗРОСТ $35 58 г о .ч ч 6 40D

С в а р к у  а р о ц г в п д и т ь  п о  к о н т у р у  П р и д в г А н и я  л е т а л е й
КАТЕТОМ Ш8А i5M M  ЭЛЕКТРОДОМ 3-А2 РОСТ 9467- 60.

”3

У з е л  I
м 4 ч

__________ 60

'  Ь 4,5 о  ы , г а  1J^

Г О
66

2 . 5 2 - 4 - 5 0  В8дг

Ф о Р К А М Е Р А  * 

ГЛ УШ И Т Е Л Ю  80 0  х 4000 

с и с т е м ы  8 3

Стаайя|Масса Масштаб1

р эд,4о \ ЮРТИ.АСМ. Коростелева

Глинжн. Kapmuh

Нкоит- Hdpobuhа Аист ЗЯ 1А истов

run. Попова

. а .а— --- -—----- -------

Г Ш Ш О Н Ш Д Р А Ь

(1? П Kil А •» Ю

Веаонж.Коровин А Щие&гА
Ннж, Валалусва
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v
v
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s
h
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«ИА A U a 5
С П Е Ц И Ф Й  К А Ц И Я

900
А “ 1

Э “Э c-J

----  1 г - ч1
сэ
£

J — ---- L .

300
00А

600

001 
ОБОЗ И А 
ЧЕНЙ Е

Обоз н а м  ен  и е На и м е н о в а н  ие Кол.
МАССА

ЬА-КГ

ПРИМЕ
ЧАНИЕ

1 б/ч
шгт 1.5 ГОСТ то?-?*! 
*иип СШ.З ГОСТ 16523-73

г 5.Б5 797x598.5

2 §h
и  1-5 ГОСТ m o w * , 
A H U M  СШ.З ГОСТ 16523-73 1 3.29 598.5*997

3 ф
1.5 ГОСТ WB?-71 

nHLHI СШ.З ГОСТ 16523-73
1 9.7 797*997

А ф
1.5 ГОСТ 199QW4 

и" ст.ъ ГОСТ 16523-73
1 2.35 598.5*9 97

5 Б/М
1.5ГОСТ1»905-7‘| 

1,1 СПВГ0СТ1Б523-73
2 0.3 397*6.5

Б шгш «ГОСТ WB1-71 
пии"  СШ.З ГОСТ 1Б523-73 2 0.15 297*Б.5

7 Ф
iiipm 1-5 ГОСТ 19903-79 

1 ИП.ЗГОСТ1Б523-73 9 8.10 т х б ?

0 ф пт а п 1/ 25X25*3 гост В507-72
УГ0ЛаК СШ-3 ГОСТ 535-58

2 0.99 £=900

9 ф угпапи 15x25x3 ГОСТ 8507-72 
^ 0ЛаК СШ.З ГОСТ 535-58 ‘

2 0.33 t« 0 B

10 ф  •
irrrumt 29*15x3 ГОСТ 8507-72 
УГ0Ш СШ.З ГОСТ 535-58 2 0.1 Б t=15D

11 б/н m u  п и 15x15x3 ГОСТ 8507-72 
СШ.З ГОСТ 535-58

2 0.22 £=200

УЗЕЛ I

ФОРКАМЕРА К 
ГЛУУНШЕЛН) 800*500 

с и с ш е м ы  В5

1£ШЯСШЗЕ WĴ lnKE

Aucmqci Аистов

W O U n P U B

Копировал*. Ыуыако&а ФОРМАГП П



3Q
D

42

С п е ц и ф и к а ц и я

ПОЗ.
О Б О З Н А 
Ч Е Н И Е О б о з н а ч е н ы  е Н а и м е н о в а н и е Ко д .

Масса 
БД* кг.

П р и м  е -

Ч А Н М  Е

1 б / ч
- -  1.5 ГОСТ 1 9 9 0 3 - 1 4  

СТ.З ГОСТ 1 6 5 2 3 - 1 3 1 2 .12 598 .5x197

г Б /Ч I., - у  1.5 ГОСТ 19903 -  14  
С Т . З Г 0 С Т 1 6 5 г З -  13

4 6 .8 2 598 .5x997

3 б/ч л и г т  1.5 ГОСТ 1 9 9 0 3 -  1 4  
СТ.ЗГОСТ 46 5 23  - 13

1 6 . 5 9 7 9 7 x 9 9 7

4 Б/ч , u r _ 1.5 ГОСТ 1 9 7 0 3 -1 4  
СТ.ЗГОСТ 1 6 5 2 3 -1 3

4 6 . 2 5 9 8 ,5 x 9 9 7

5 1 / "
1,5 ГО СТ4 9 9 0 3 - 1 4  

/1ИСТ СТ.З ГОСТ 1 6 5 2 3 - 1 3 1 5 . 6 5 598 .5x7  9 7

6 Б/Ч • и г т  1.5 ГОСТ 1 9 9 0 3 -  14 
Л И СТ  СТ.З ГОСТ 1 6 5 2 3  13 А 0.1 7 4 3  x  6 5

7 Б/Ч . и г т  1.5 Г 0 С Т 1 9 9 О З - 1 4  
л и и  СТ.З Г 0 С Т 1 6 5 2 3 - 1 3 2 0 .3 9 5 9 7 x 6 5

8 Б/Ч 1||РТ 1.5 ГОСТ 1 9 9 0 3 - 7 4  
Л И ‘- 1 СТ.З ГОСТ 1 6 5 2 3 - 1 3 2 0 . 2 9 3 9 7 x 6  5

9 Б /Ч
j u r r  1.5 ГОСТ 1 9 9 0 3 - 7 4  
Л И С Т  СТ.З Г 0 С Т 1 6 5 2 3 - 1 3 2 0 . 2 2 2 9 7 x 6 5

10 Б/Ч
-  1.5 ГОСТ 1 9 9 0 3 - 7 4  

ЛЧ  СТ.З Г0СТ16 5 2 3 - 7 3 2 0 .1 8 2 41  у  б ?

11 Б/Ч УРОДОК 2 5 x 2 5 x 3  ГОСТ8509-72 T IUAUK ст з Г0СТ 2 0 .2 2 4 6 = 2 0 0

10 Б/Ч Vгп 1 п if 2 5x25x3  ГОСТ8509-72 УГОЛОК ст з гост 5 3 5 . У8 г 0.16 6 = 450

13 Б/Ч 25X25X3 Г0СТ85В9-72 
УГОДОК сп ГОГТ535-58 2 0.5 6=45

14 Б/Ч
ггплпи 25х 25x3 ГОСТ8509-72 
уголок СТ.ЗГОСТ 535-98 2 0 ,67 е-600

<5 Б/Ч
25*25x3 Г0СТ8 509-12 

УГОДОК ст.з гцст 535-58 А 0.33 8=300

ГЛ.КНЖ.М.
h . k o h y p .

run

ВЕД, ИНН*
Инж.

V3EA

СВАРКУ ПРОИЗВОДИТЬ ПО КОНТУРУ ЛРН/1ЕМНИЯ 

ДЕТАДЕЙ КАТЕТО/М ШВА 4.5 ЭАЕКТРОДОМ 9-42 

_  ГОСТ 9467-60

УЗЕД И
ЛИИ

КАРМИН
Ко р о в и н а

Попова

КОРОВИНА
БАДАЛУЕВАд а

2 5 2 - W 0 О В У
ФоРКА/ИЕРЛ к

IMYUIMT ЕЛ HI SOD X <000 
С И  С Г  ЕЛИН В 4

34,37 1:10

АистМ \л истов ^

ГЦПРРНШДДРЯЬ
К о п и р ов а а  ц и г а н к о в а 9 О Р/ИАТ 12-
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С п е ц и ф и к а ц и я

QO
В ид A

ПОЗ,
ОБОЗНА
ЧЕНИЕ 0 Б 0 3 Н 4 Ч Е Н И Е Н А Й Д Е Н О В А  Н И Е Кол.

«Идем

Е4.КГ

При м е

ч а н и е

1 Б/Ч
1.5 Г0ГТ19903- 14 

/|И1:г СТ.З ГОСТ 16 523-13 1 17.27 «98.5*1497

г Б/Ч Jupt 1.5 ГОСТ 19903- 74 
^ИСТ СТ.З ГОСТ 16523-13

1 35.32 1997*1497

ъ Б/Ч
i. . . ,  1.5 ГОСТ 19903-14 
лии  СТ.З Г0СТ16523-73 1 11.27 1997X1198.5

А Б/Ч
Лигт 1.5 ГОСТ 19903 - 74 
/,Ии СТ.З ГОСТ 16523-73 1 2119 1198.5X1497

5 Б/Ч i urT 1.5 Г0СТ19903 -74 
/1Ии СТ.ЗГОСТ 16523-73 1 28.26 1997х 1497

6 б/ч
j . . „  15 ГОСТ 19903 -74 
/|ИСТ СТ.З ГОСТ 16523-73 2 7.0 997x6?

1 Б/Ч
Лигт ГОСТ 19903-74 
/,ии  СТ.З ГОСТ 16523-73 4 0.35 497X65

8 Б/Ч
Лигг 1.5 ГОСТ 19903-74 
л и и  СТ.З ГОСТ 16523-73 2 0.61 797x65

9 Б/Ч
Опил* Ш Ш 4  гОСТ8509- 72 5ГВЛ0К стэ г „ с т  ?35. 58 2 2.25 Ы т г

10 6/4
и_____ 36x36x4 ГОСТ8509-72
эюлок ст згост 535-jg 2 1.05 8= 5 0 0

11 Б/Ч ЧГП1ПК 56Х 36X4 Г0CT85D9-72эголок ст з rotT 53F_ fg 2 1.2 б-' 572

12 6/4 ЧГПАПК 36x36x4 ГОСТ 8509-72чгвлок ЕТ j  гост ?з г . 58 г 1.68 6= 800

C64PKV ПРО ИЗВОД ить no к он т у р у

ПРИЛ Е ГА Ч И 8 А Е ГА Л ЕЙ КАТЕТОВ ШВА 4.5ММ

ЭЛ ЕКТРОДОлл Э-42 РоСТ 9467-60

Ч з е л И

ЛИН

I  1.5

Ру к .Л ГМ КО РОС ТЕЛЕ»
Гл.ИННч./т К А Р М И Н
Н .КО НТ. К о р о  в м н а
Г И  П По п о в а
Ве д . и н ж . КОРОВИНА
м н и . БЛЛАЛУЕВЛ О б » » /

1 5 Z - 4 - 2 0 О В У

ФОРК4/ МЕР4  К 

Г ЛУ ШИТ Е ЛЮ 2000x1500
С й С Т Е М bi П j

Стлди я УИ4СС4 М4СШТЛБ

148.29 1:20

лист 42 1 Л И С Т 0  8

Ко п иров ал  lUt fAHnosA

гиПРОНИИЗДРЖ
Ф О Р М А Т  12



С в а р к у  п р о и з в о д и т ь ____п о  к о н т у  р у  _

П Р И Л Е Т А  Н И  Я ДЕТАЛЕЙ  К А Т Е Т О М  Ш 8 А  1 .? М М

Эле к т р о 4 рм 3 - 4 2  ГОСТ 9 4 6 1  ~ХЪ

4
0

 0

С п е ц и ф и к а ц и я

УЗЕЛ 1

поз.

0Б03Н4ЧА
Н И Е

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
Масса

Е Д .К Г

Примеча

ние

1 б / ч
1.5 ГОСТ 1 9 9 0 3 - 1 4  

-*И С Т  СТ.З ГОСТ 1 6 5 2 3 -  13 2 2 .3 5 398.5x497

2 Б/Ч
. _ 1,5 ГОСТ 19903  - 74
ЛИСТ п.3 гост 16523-13 1 3.76 797x398.5

3 Б/Ч
. . .  1.5 ГОСТ 19903  -  1 4  
Л И СТ  CT.3 ГОСТ 1 6 5 2 3 - 7 3 1 4.11 197 У497

4 Б/Ч
Л ип  1 5  ГО П  1 9 9 0 3 -  14 
/ , и и  СТ .З  Г О П  1 6 5 2 3 - 1 3 1 2.35 797x398.5

7 Б/Ч
» _ т  4.5 ГОСТ 1 9 9 0 3 -  1 4  
л и с т  [Т  З Г 0 П  1 6 ? 2 Э -  73 2 0,35 4 9 7 x 6 5

6 б/Ч
,  -  4.? ГОСТ 1 9 9 0 3 -  14 
ЛИ11  СТ.З  ГОСТ 1 6 5 2 3 -1 3

г 0.31 2 4 1 x 6 5

1 Б /Ч
. ____ 2.5*25x3  Г0СТ8509-12
ЛИ1,1 СТ.З ГОСТ 5 3 5 -5 6 2 D.56 е= 500

8 Б/Ч
, 25x25x3 ГОСТ85 0 9 -1 2  

СТ.З ГОСТ 5 3 5 -5 8
2 033 е=зов

УЗЕЛ Я

Рук. Л см.
ГД.ИН1М.М.

Коростелев

Кармин

1 ^
2—

тшлмшшм'япт
м и н н а я  т * т \ т м ш ж
ш ш ш ш ш ш ш & т

т - * - ; О Б У

Ф о  Р КА М Е РА К 

ГЛУШ ИТ Е Л ИЗ 800 х 500 

СИСТЕММ П 2

СГДДИ Я МАССА

18 .62

МАСШ ТАБ

1Н0

ЛИСТ 4% 1Л И С Т Д 6

Ги П Р О Н В Д Р Я Ь

Типовой проект 252-4-30

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

