
ГО С УД А РС ТВЕН Н Ы Й  КОМИТЕТ С О В Е Т А  М И Н И С ТРО В  С С С Р  ПО ДЕЛАМ  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  

/  Г О С С Т Р О Й  С С С Р  /

ТИ П О ВЫ Е ХОНОТРУХЦ.ИИ И  ДЕТАЛИ &ДАНИИ И  ООСРУЖЕНИИ  

Т И П О В Ы Е КСН СЗТРУКЦ И И  М Н О ГО ЭТА Ж Н Ы Х  П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н Ы Х  & Д А Н И И

И И 2 2 - 1 / 7 0

Ж ЕЛЕЗОБЕТОННЫ Е КОЛОННЫ

ВЫ СО ТЫ  Э ТА Ж Е Й  3 ; 6 м

А л ь б о м  i

в а р и а н т  С  т р е х  Э т а ж н о й  р а £  р е з к о й  к о л о н н

12189
ЦЕНА 4 - 3 2

сметные цены

https://meganorm.ru/fire/fire.htm


Центральный институт типового проектирования яросит дать Ваши 

замечания и предложения по улучш ению качества направляемого

Вам нроекта

Т И П О В О Й  П Р О Е К Т
(номер проекта)

Наименование проекта

Проектная организация— автор проекта  ______ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Замечания о недостатках в проекте (нерациональные объемно-плани

ровочные и конструктивны е решения, ош ибки, опечатки, полиграфиче

ские дефекты и т. п.) и предложения по их устранению  _______________

Подпись долж ностного  лица, наименование организации и ее адрес

Ц Е Н Т Р А Л Ь Н Ы Й  И Н С Т И Т У Т  Т И П О В О Г О  П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я  

ГО С С ТРО Я  СССР

М осква, Б-бб, С партаковская ул., 2а, корпус В

С.чднр в печать 197? года

З а к а з а  2,



ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СОВЕТА МИНИСТРОВ С С С Р  п о  д е л а м  с т р о и т е л ь с т в а

/  Г о с с т р о й  с с с р  /

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ & ДАНИИ И СООРУЖЕНИИ 

ТИПОВЫЕ, КОНСТРУКЦИИ МНОГОЭТАЖНЫХ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИИ

И И 2 2 -  1 / 7 0

Ж Е Л Е З  О Б Е  Т  О Н Н Ы Е  К О Л О Н Н Ы  

в ы с о т ы  э т а ж е й  3 ; 6 м

А л ь б о м  i

В А Р И А Н Т  С  Т Р Е Х Э Т А Ж Н О И  Р А Й Р Е Й К О Й  К О Л О Н Н

Р А З Р А Б О Т А Н Ы  
ЦН И И П Р О М З Д А  Н И И U ГЛИ-7 

при у ч ACT ИИ Н И М Ж Б

У Т В Е Р Ж Д Е Н Ы
и введены в действие с, 1 июл? чЭРЗг. 

Государственным Комитетом Совета Министров СССР 
по делам строительства.

Постановление Я* 2D3 от 28 нарвем 4912г.

fZ*S9 г



Содержание

К
■ь

>5*е

S
I

Стр. Листы Стр.
5 ВВедение
7 Пояснительная записка
/3 Показатели на одну колонну 

Колонны и к 1- 1-г-,т -г-г-, икг -ипкг-г
1 29

/1 Опалубочные чертежи г
/5 Колонны ИК5-14 mks 4 -г. Опалубочные чертежи 

КОЛОННЫИК6Ч,ИК6-Н, ИК5-1-3,ИК5Ч, ИК64‘ 1,ИКВ -г-з,
икб-з,икб-з-/, икв-з-з. Опалубочные чертежи

3
30

/6 ч
КОЛОННЫ ИК61-1Ч, ИК6144, ИКВ1 ‘3 4 3 /

/7 Опалубочные чертежи
Колонны н ш ‘1,иквг‘ 1‘1,иквг‘ 1‘ Ь} иквгч , иквгч-1,
иквгч-з9 иквг-з, иквг- y f ,  ик 5<г -з -з

5

32
/3 Опалубочные чертежи в

3349 Колонна нкбз ч ч .  Опалубочный чертеж 
КОЛОННЫ ИКВЧЧ, ИК6Ч-1Ч, иквч * 1 *3

7

20 Опалубочные чертежи
Колонны иквз-14, и кб в -гч ,и кв5 -з -г

8
3b

21 Опалубочные чертежи
Колонны ИК66‘1, ИК66‘Н,ИК65‘ 1‘ 3,ИК6В4, ИКВВЧ‘ 1,

8
35

22 ИКВ64-3. Опалубочные чертежи
Колонны ИК6744, И К6744, ИК67~3 Ч,ИК67~ЬЧ.

10
36

25 Опалубочные чертежи
Колонны ИК68‘ /,ИК68П4,ИК68-/-3, ИК684, HKS844, 
ИКБ84-3, ИК68 -3,HK68‘3’ f, ИК58 ‘3 *3, ИК68‘ Ч, 
икв8’ Ч’ 1,икв8‘ к тз. Опалубочные чертежи

11
37

2b 11 36
25 Установка закладных деталей. Узлы / , г, 3 13
гь Установка закладных деталей. Узлы Ч,$ /ч 3?
27 Установка закладных деталей. Узлы 5,7 

Колонны ИК144; ИК144; икгч ; и к г ч .
/5 bo

26 Армирование колонн /б Т К

Листы

137Q

Колонны HKS44; ИКЗЧ4', ИКб-^ИКб*/-/; ИК6-1-3; 
тьЧ)ИКВЧ‘1-}ИКВЧ4'} HK6-3jHK6-3-f;ИКБ-3-3. 
Армирование колонн
Колонны и кб н ^и м -г -з ; hksi-J‘3; иквг-/} иквгч  
икбг- 1‘ 3,иквгч, иквгчч, и квгч -з, икбг-з,иквг -з -/, 
икбг-з-з,нкбг-ч, икбг- w ,  икве-чч.
Армирование колонн
КОЛОННЫ ИК63Щ14>ИКВЧ'1)ИК6ЧЧ‘ 1, нквчч -з .
Армирование колонн
Колонны ИКВ5-1Ч,ИКВ5ЧЧ,ИКб5’ 3-г, ИК66-1,
ИК5Вш1т1, ИК6ВЧ-3, ИК65Ч, ИКВ5ЧЧ, и кв в -г -з . 
Армирование колонн
Колонны НКВТ‘ 14, ИК67ЧЧ, ИКВ7'34, ИК67‘ Ч 4 .  
Армирование колонн
Колонны ИКВЬ-1, ИКВ8-1’1) И Ш -1 ‘ 5}ИК6&Ч,ИКВ8’ сЧ ,  
ИК68ЧтЗ)ИК5&-3,ИК6ВЧ’ }1ИКВ5’3-3,ИК5&%ИЧВ8-к-(г 
и ш -ч *з . Армирование колонн 
Установка пространстВеннык каркасов.
Узлы 8,9,10
Установка пространственных каркасов.
Узлы //, /г, /з
Установка пространственных каркасов.
Узлы 14,15
Установка пространственных коркасов.
Узлы /5, /7, /5, /9
Примеры крепления закладных деталей 
В пространственных каркасах 
Пространственные каркасы л к /,п кг

а

и

гз

in

Й

<?5

г7
г*

с о д е р ж а н и е
иигг-{\-шалЬбОг* 4

Z'S9 3



Стрг.

te

fa

fa

fa

te

fa

fa

fa
so
51
53

S3
s4
s s

S G

5 ?
ss
S3
s o
S i
6 3
ss

eb
6 5
SS
67

е в
s s

Л и с т Ь /

n p  о с  т р а н с  т З & н н б / е  к а р к а с  6/ П К З ,  П К 4- S 3

П р а с т р а н с  т в е н м  & te  к а р к а с Ь /  П К 5 3 П К 6  3 0

П р о с Т р а н с т в е н н Ь / е  к а р к а с Ь /  П К  7, П К Э 3 П К Ю , П р 1 В

П р о с т р а н с т в е н н Ь /е  к а р к а с Ь / ПК в 3 П к Н  ЗЕ
П р о ст р а н ст вен н Ь /е  к а р к а с Ь / ПК 13, ПК/S ' 33

П р о с т р а н с т в е н н б ш  к а р к а с  ПК Ж  3 *f
П р о с т р а н с т в е н н Ь /е  к а р к а с Ь / /тк163 пк17 , п к 1 8  3 5  

f jp  о с  т р а н с  т в е н н  Ь /е  к а р к а с Ь / ПК 13, П К Е1 З е
П р о ст р а  н с т в е н н Ь /и  к а р к а с  п к £ а  З р
П рост рет Н С т ёеннЬ /е К а р к а с Ь / ПК E g , п к в Ь  33
П рост рет  Н С т вен н Ь /U  КеТрКеТС П КЕЗ 3 3
П р а е  Трет НС т бсН м Ь /е К а р к а с Ь / ПКЕ53 ПКЕР fa

П р о с т р а  н с т в е н н Ь /и  Кетр к о  с  17КЕ6 fa
П р о ст р ет нст венн Ь /е  К арК Н сЬ / ПК Е в, П К Зо fa
ПрОСТреТНС т веН нЬ /U  КеТрКеТС ПК Е З  fa
П р о ст р а н ст ве м н Ь /а  Кет рке/с ПК 3 1  4U
Прострет н с т в е н н в /е  К а р к а с Ь / ПК ЗЕ, Г7К34- f a
П р о с т р а н с т в е  Н н Ь /U КеТрКеТС ПК 3 3  fa

П р о с т р а н с т в е н н е е  К а р к а с Ь / П К35, ПК33, ПКЗР fa  
П р о с т р а н ст вен н Ь /е  к а р к а с Ь / ПК363 o kUo, /7k U/3 п к  fa  fa  

Л  р о с  ТрсТНС т ёе Н нЬ/Е (ОТрКеТсЬ/ п к з з , ПК f a  fa
П р о ст р а н ст вен  н  Ь /е  К а р к а с Ь / ПК fa -, ПК fa r  s o

П р о с т р а н с т в е н н в т н  Кетркегс ПК f a  S i
П р о с т р а н с т в е н н Ь /и  к а р к а с  п к  f a  s s
П р о с т р а н с т в е н н Ь /е  к а р к а с Ь / п к  4-3, п к  s o  S3
Прострет н с  т в е н н в /е  к а р к а с Ь / п к  Us, ПК5Е 54-
П р о с т р а н с т в е н  н Ь /н  к а р к а с ^  п к э /3 /7к  S 3  s s
П р о с т р а н с т в е н н Ь /е  к а р к а с е  o k 5U3 п к  5 6  s s
П р о с т р а н с т в е н н е й  к а р к а с  П К 5 5  5 ?

Стр.

70

71 
7Е 

73

р4

7 5
76  
7? 
7в 
73 
SO  

31 
вЕ  
вз

65
ее
67

as
as
за
si

ЭЕ
3 3

sU
3 5

зе

3 7

Л и  С  т б /

Пространстве ннЬ/e каркасЬ/ пк5?, ПК5Э 
Пространстве ннЬ/и каркас пк56 
Про с транс твеннЬ/е каркасе. УзлЬ/ Во, 
пространственнее каркас6/. Уза6/ ЕЕ, ЕЭ3 В6
П р о с т р а н с  т б е н н Ь /е  к а р к а с  в/. У з л е  3U, Е 7  

П р о с т р а н с т в е н н е е  к а р к а с Ь /. У з л е  Е 5 г В З  
П р о с т р а н с т в е н н е е  К а р к а с  в/. У зл Ь / ЕЗ, 3 0 , fa , SO 

П р о с т р а н с т в е н н в /е  К а р к а с Ь /. У з л Ь / 3 /, 3 4 ,3 3  
П р о с т р а н с т в е н н е е  к а р к о с в /. У з л в / ЗЕ , З 5 3 f a  

П р о ст р а н с  т в е н н б /е  каркасЬ /. У злЬ / 33, зе,373 зе, te3 fa  
П р о ст р а н ст вен н Ь /e  к а р к а сЬ /. У злЬ / UU3 fa , e i  
П р о с т р а н с т в е н н Ь /е  к а р к а с Ь / , У з е л  U s  

П р о ст р а н ст ве  н н  Ь /е  к а р к а с Ь /. У з е л  f a  
П р о с т р а н с т в е н н Ь /е  к а р к а с Ь / . У з е л  U7 
П р о с т р а м с т в е н н Ь /е  к а р к а с Ь / . У з е л  Ь э  
П р о ст р а н ст ве  н н Ь /e  к а р к а с Ь /. У з е л  5 0  
П/*ос т р а н с  тв е  н н Ь /e  к а р к а с Ь / . У э л Ь / 51 \ 5 7  
П р о ст р а н ст ве  н н Ь /e  к а р к а с Ь /. У з л Ь / 5ЕЛ5 5  

П р о ст р а н ст ве  н н Ь / e  к а р к а с Ь /. У з е л  5 3  

П р о с т р а н с т в е н н Ь /е  к а р к а с Ь /, У з е л  SU  
П р о с т р а н с т в е н н Ь /е  к а р к а с Ь /. У з л Ь / 5 5 ,5 3  
П р о с т р а н с т в е н н Ь /е  к а р к а с Ь /. У з е л  8~6 
П р о с т р а н с т в е н н Ь /е  к а р к а с Ь /. У з л Ь / 6Е3 63, бЬ  
es, е е , 67, е в , еэ3 7о  
П л о с к и е  к а р к а с Ь / к п  1 ~  К Р  7  

П л о с к и е  к а р к а с Ь / К Р в  г  к р /3  
П л о с к и е  к а р к а с Ь / K P ifa K n ia ; K P E S, к р ЕЭ, к р з Ь 
П л о с к и е  к а р к а с Ь / КР 13 ~ k p e U, Кр е ?

Плоские каркасЬ/ kpbg, крвву крзо3 крзу, крзе; крщ kpss 
Сетки С/, св

5 6
ss
6 0

61
6Е

63
бЬ
6 5
66

6 7
68 
6S

70
71 
7Е 
73
?4
7 5

76

77 
7S 
73

8 0

81

8Е
83
su

es

т к
С о д е р / к с г н и е

19 7 0

иигЯ~ Ф од-пь bctt~j f

Лист

?1 Z / 8 9



Cmp. Листы

os

99
wo
wt

/03
/oi
/05
/06

L£
/07

/08

/09 
//o 
/// 

//2 
//3 
//4 
//S 
//в 
//7 
//в 
//9 
/20  

/ 2 /  

/22 

/2Ъ 
/гЬ

/25

А рм атурны е изделия. Поз. 371-47, в гц  
специф икация
Арматурные изделия. Поз. Ц8т58 и

спец иф икац ия  
ЗаклаЗные Зетали м п м ч  
Закладные детали М5^М8 
Закладные детали м 5 *т м в *  п 5 *  
Закладные детали И 9тпм  
Закладные детали т г т г и з  
Закладные детали т е  fm e  
Закладные детали М 19,м 19*,м го,м го* 
Спецификация ста л и  на одну заготовку 
закладной детали
Спецификация стали ма одну заготовки  
закладной детали
Спецификация стали на одну заготовку 
закладной детали
Перечень позиции на одну колонну 
Перечень позиций на одну колонну 
Перечень позиций на одну колонну 
Перечень позиции на одну колонну 
Перечень позиций на одну колонну 
Перечень позиций на одну колонну 
Перечень позиций на одну колонну 
Перечень позиций на одну колонну 
Перечень позиций на одну колонну 
Перечень позиций на одну колонну 
Перечень позиций на одну колонну 
Перечень позиций на одну колонну 
Перечень позиций на одну колонну 
Перечень позиции на одну колонну 
Перечень позиций на одну колонну 
Спецификация позиций арм атурны х 
изделий

86

87
88
89
90
91 
91
93
94

95

96

97
98
99
100

101

юг
шз
104
105
106
107
ю*
Юз
11Q
111
110

Стр»
/26
/27
/26

/29
т
/3/ 
/32 
/33 
/3k

/35

/36

/37 

А36

/39

/4о

/4/

Листы
Спецификация позиций закладных деталей нч 
выборка стали на одну колонну н$
Выборка стали на одну колонну ns
Выборка стали на одну колонну in
Выборка стали на одну колонну не
Выборка стали на одну колонну иэ
Выборко стали на одну колонну ко
выборка стали на одну колонну м
выборка стали на одну колонну иг
Припер изготовления вязаного простран
ственного каркаса при потащи шпилек №
Притер изготовления пространственного 
каркаса при помощи скоб 1гц
Устройства связей в пространственном каркасе, 
образованном с помощью вязаных соединительных 
стеркней us
Узлы вязаных пространственных каркасов 
ПК5, ПК 45 126
Перечень пространственных каркасов,изготовляемых 
различными способами, в случае отсутствия необ
ходимого сварочного оборудования ш
Перечень пространственных каркасов,изготовля
емых различными Способами, в с л учае -отсут
ствия необходимого оборудования чгв
Колонны и к  65-1-г, и к 65- г - г , икбз - з - г , 
и кб 1 - 1- г ,  и к б 7 - г - г , и к ы - з - г , и к б 7 -ч -г . 
Примеры размещения о тве р сти й  для 
пропуска труб отопления 
Колонны и к м - г ,  и к 1- г - г ,  и к 5 -1 -г ,и к 5 -г - г ,  
икБ1М - г , и к б 1* г - г , и к Б 1- з - г ,  и к б з - 1- г .  
Примеры размещения отвергш ий для 
прописка труб отопления _________

со д ер ж а н и е

129

130
UU22- f/70с/оЬбом 4

Т



В В Е Л

В настоящей серим приведены рабочие чертежи типовых 

колонн многоэтажных производственных зданий с высотами этажей 

3 ,6  м серии ИИ22-1/70, разработанные в 1970-1972 г . ,  которые 

представляют собой новую редакцию рабочих чертежей колонн с е 

рии ИИ22-1; утвержденных Госстроем СССР в 1964 г .  В альбомы, 

кроне того, дополнительно включены чертежи колонн продольных 

железобетонных рам, что дает возможность Обеспечения продоль

ной жесткости здания без применения продольных связей в т ех  

случаях, когда наличие связей мешает организации технологи-** 

чеокого процесса или не применимо по архитектурным соображениям.

Серия ЙИ22-1/70 состоит из двух альбомов: альбом 1 и 

альбом 2 .  В альбоме I серии мИ22-Ху70 приведены чертежи вновь 

разработанных колонн тдехэтажной разрезки для нижних этажей, 

в альбоме 2 -  двухэтажной разрезки для нижних этажей.

Колонны трехэтажнои разрезки имеют те же сечения, что и 

колонны серии Ш2 2 -1 , но должны изготавливаться в новых формах 

опалубки. Колонны одно и двухэтажной разрезки могут изготавли

ваться в существующих опалубочных формах серии M 22-Z , утверж

денных в 1964 году.

При корректировке рабочих чертежей колонн произведены 

следующие основные изменения и дополнения по сравнению с чер

тежами колонн серии ИП22-1:

-  толщина защитного слоя бетона принята в соответствий 

с требованиями ^Указаний по проектированию антикоррозионной 

защити строительных конструкций" (СН 2 6 2 -6 7 ), как для колот 

рукций подвергающихся воздействию сильноагрессизнои газовой

Н И Е

5

среды (толщина защитного слоя бетова в колоннах принята яе 

менее 25 мм до любого поперечного стержня каркасе У;

-  изменен принцип образования пространственного каркаса 

для колонн сечением 40x60 ом;

-  изменены привязки продольных стержней в плоских кар

касах в  соответствий с "Рекомендациями по унификации арматур

ных каркасов и сеток для типовых сборных железобетонных 

конструкций одноэтажных и многоэтажных промышленных зданмй" 

серия 1 ,4 0 0 -2 ;

-  изменены закладные детали для крепления связей и 

детали для соединения с поперечными ригелями;

-  введены новые марки колонн с закладными деталями для 

крепления продольного ригеля при обеспечении продольной 

устойчивости здания однопролетными рамами о жесткими узлами;

-  исключены закладные детали для крепления связей в 
колоннах верхних этажей и в крайних колоннах для всех зданий 

с высотами этажей 3 ,6  м;

-  включены вновь разработанные чертежи колонн трех

этажной разрезки в нижних этажах типоразмеров Ш *К 68, при

веденные в альбоме 1 . Чертежи колонн нижних этажей двух

этажной разрезки типоразмеров КЗ, К4, К7, К£, К9, KI0 при

ведены в альбоме 2;

-  приведены примеры образования пространственного арма

турного каркаса при отсутствии на заводе ж .б . изделий

ITK
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электросварочных клещей необходимой мощности (см.листы I IS -  

121 альбома I  и листы 82-86 альбома 2 ) ;

-  изменена маркировка колонн: маркировка откорректирован

ных колонн отличается от маркировки соответствующих колонн по 

альбому ИИ22-1 буквой "И? в начале марки, например, колонна 

марки ИК2-1 настоящего альбома является откорректированной 

колонной марки K2-I альбома ИИ22-1;

-  приведены ссылки на новые нормативные документы, 

действующие в настоящее время и которыми необходимо пользо

ваться при изготовлении колонн;

-  изменено графическое оформление альбома в целях 

удобства пользования материалами.

Колонны серии ИИ22-1, утвержденной в 1964 г . ,  можно 

заменять на колонны серии ИИ22-1/70 тех же марок, но с индек

сом "И" в начале марки, например, колонну марки К2 серии 

ИИ22-1 можно заменить на колонну марки ИК2-1 серии 

ИЙ22-1/70 и т .д .

Указанную замену следует осуществлять в тех случаях, 

когда строительство должно производиться по р. нее разработан

ной технической документации, в которой были применены колонны 

серии ИИ22-1. Замена конструкций может выполняться без перера

ботки технической документации. В случаях, когда при разработ

ке проекта конкретного здания в чертежи типовых колонн серии 

ИИ22-1 вносились изменения, например, добавлялись закладные 

детали и т .п . ,  то возможность замены их на колонны серии 

ИИ22-1/70 должна согласовываться с проектной организацией, 

разработавшей проект.

6
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I» Общая часть
Рабочие чертежи типовых железобетонных конструкций много

этажных производственных зданий разработаны применительно к 
унифицированным габаритным схемам, утвержденным распоряжением 
Госстроя СССР № 1 6 3  от 2 июня 1563 г .

Данный альбом является частью работы, полный перечень 
которое приведен в альбомах Ш 20-1/70, ИЙ2О-2/70 и ИИ20-3/70;

Альбом содержит рабочие чертежи крайних и средних колонн 
зданий с высотами этажей 3,6 м с трехэтажной разрезкой колонн 
нижних этажей.

Маркировочные схемы каркасов зданий приведены в указан
ных выше выпусках серии M20/7Q.

Колонны предназначены для применения в зданиях с не
агрессивной средой и зданиях со слабо и среднеагрессивной 
газовыми средами, в последнем случае при изготовлении колонн 
обязательно выполнение приведенных в проекте конкретного 
здания требований по составу и плотности бетона, защите 
закладных деталей от коррозии и д р ,, которые должны разраба
тываться проектной организацией в соответствии с "Ука
заниями" СН 262-67.

Обозначение марки колонн состоит из трех частей. Первая 
часть марки обозначает типоразмер колонны и состоит из бук
венного обозначения "ИКр и порядкового номера типоразмера, 
цифра второй части -  несущую способность ее , цифра третьей 
части. -  отличие колонн по закладным элементам. Цифровые 
обозначения типоразмеров колонн приняты по серии ИИ22-1.
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Расчет колонн произведен ПО -"Строительным нормам и 
правилам" СНиП П-В.1-62Х как элементов рэн с жесткими узлами.

Ширина раскрытия трещин в колоннах, определенная при 
основном сочетании нагрузок, составляет: не более 0,3 мм 
при учете полной нагрузкй от ветра, и не более 0 ,2  мм при 

учете ветровой нагрузки в размере 30£ от расчетной (в соот

ветствии с "Указаниями по проектированию антикоррозионной 
ащиты строительных конструкций" СН 262-67).

ПреДел огнестойкости колонн, армированных стержневой 
арматурой класса А-Ш в соответствии с указаниями СНиП 
П-А.5-70 равен 4 ,0  часам.

В колоннах предусмотрены закладные детали для крепления 
ыаЕесных стеновых панелей, переплетов ленточного остекления, 
крепления стоек фахверка, вертикальных стальных связей или 

борных железобетонных продольных ригелей в случае решения, 
ооеспечивающего устойчивость здания при помощи продольных 
рам.

Для подъема колонн при распалубке, складировании и пере
возке предусмотрены отверстия, образованные газовыми труба
ми. Строповка колонн при монтаже осуществляется через отвер
стие в зоне верхней консоли. В чертежах колонн даны примеры 
устройства отверстий для пропуска труб отопления.

Колонны изготавливаются из бетона марок 200, 300 и 400.

Рабочая арматура колонн принята из горячекатаной арма
турной стали периодического профиля класса А-Ш с расчетным 
сопротивлением R c t s 3400 кг /см2.

Поперечная арматура колонн (хомуты) принята из горяче
катаной арматурной гладкой стали класса A -I.

В закладных деталях применяется сортовой прокат из 
стали с т .З  группы В по ГОСТ 380-71 для сварных конструкций*

Марки стали арматуры и закладных деталей должны уста
навливаться в проекте конкретного объекта в зависимости от 
температурных условий эксплуатации и характера нагрузок в 
соответствии с требованиями действующих нормативных доку
ментов и рекомендациями "Магериелов дг.$ проектийоьйаий, 
здании” ИИ2О-1/70 и Ш20-2[70
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При применении колонн в условиях воздействия слабо и 
среднеагрессинпых газовых сред в проекте конкретного объекта 
должны быть указаны специальные условия по изготовлению ко
лонн, вытекающие из характера агрессивной среды и требова
ний СН 262-67.

П« Технические требования к изготовлению колонн

При изготовлении колонн надлежит выполнять требования 
следующих нормативных и инструктивных документов

а) глав СНиП:

I-B .I -6 2  "Заполнители для бетонов и растворов” ,

I-B .2 -6 9  "Вяжущие материалы неорганические и добавки для 
бетонов и растворов",

I-B .3 -6 2  "Бетоны на неорганических вяжущих и заполнителях", 

I-B .4 -6 2  "Арматура для железобетонных конструкций",

I-B .5 -6 2  "Железобетонные изделия. Ос. ие указания".

I -В .5 -1 -62  "Железобетонные изделия для зданий” ;

б) ГОСТов:

ГОСТ 10922-64 "Apt тура и закладные д тали сгарные 
для железобетонных конструкций. Технические тр бования и 
методы испытаний";

ГОСТ 10180-67 "Бетоны тяжелые. Методы опре^ ления 
прочности".

ГОСТ 13015-67 "Изделия железобетонные и бетонные, 
t  *е технические требования".

ГОСТ 8829-66 "Изделия железобетонные сборные. Методы 
испытаний и оценки прочности, жесткости и трещиностой- 
кости";

в) "Указаний по сварке соединений арматуры и закладных 
деталей железобетонных конструкций" (СН 393-69).

ь

г )  "Указаний по применению в железобетонных конструк
циях стержневой арматуры” (СН 390-69).

д ) "Указаний по технологии производства арматурных 
работ в промышленном и гражданском строительстве (H9-6I 
НИИСМТП).

Стальные закладные детали должны изготавливаться в 
соответствии с главой СНиП 1 -3 .5 -6 2  "Металлические конструкции. 
Правила изготовления, монтажа и приемки" и с "Инструкцией по 
технологии изготовления и установке стальных закладных дета
лей в сборных железобетонных и бетонных изделиях" (СН 313-65).

Плоские каркасы и сетки должны изготавливаться при 
помощи контактной точечной электросварки.

Электродуговая сварка элементов из сортового проката 
друг с другом выполняется электродами типа Э46-Т или 342-Т, 
а сварка арматурных стержней из стали класса А-1 между собой 
и сортовым прокатом -  электродами типа 350А-Ф, 355-4’,
342А-Ф и Э46-Ф. Выбор типа электрода из числа приведс’ных 
выше для каждого класса и марки стали должен производить <* 
на основан*:'* указаний СН 393-69.

Сталь -чя изготовления колонн должь~ применяться тех 
.. рок, которые з^~аны в проекте конкретного объекта.

При изготовь чии колонн для зданий со слабо и средне- 
агрессивными средами зательно выполнение специальных тре
бование указанных в проем е конкретного здания.

Пространственные каркасы собираются из плоских карка
сов, сеток , отдельных стержней и закладных элементов с приме
нением контактной точечной сЕарки, электродуговой сварки, и 
вязки стержней вязальной проволокой.

Соединительные поперечные стержни, объединяющие плос
кие каркасы в прост? зственный, как правило, следует привари
вать к продольным стержням плоских каркасов с помощью

ПП о я с н и т е л ь н а я  ъописка
иагг- //v
a n tfo w  Л



по
Г-77Г0
/7/
/гост

I t
‘ ^

I !
J ’;!

JI 7-

электросварочных клещей.
Применение дуговой электросварки вместо контактной точеч

ной не допускается.

С целью обеспечения точности изготовления пространствен
ного каркаса, в соответствии с допусками, проставленными на 
чертежах, сборка его должна производиться в кондукторе.

Сборка пространственных каркасов должна производиться в 
следующем порядке:

а) устанавливаются плоские каркасы;
б) устанавливаются сетки у торцов колонн;
в) устанавливаются оголовки;

г) рабочая арматура колонн злектродуговой сваркой соеди
няется с оголовком;

д) устанавливаются закладные элементы и свариваются или 
закрепляются в соответствии с указаниями на чертежах;

е) плоские каркасы соединяются между собой поперечными 
стержнями с помощью контактной точечной сварки.

ж) стержни позиций 47,48 привариваются к стержням рабочей 
аоматуры в помощью контактной точечной сварки;

и) производится установка и вязка дополнительных рабочих 
стержней (если они требуются по проекту), арматуры цонсЪлей, 
крепление сварных сеток;

к) производится проверка правильности сборки каркасов.

Окончательная фиксация временно закрепленных деталей 
пространственного каркаса, а также его проверка, производится 
при установке каркаса в стальную опалубку, причем, особо тща
тельно должны соблюдаться допуски на установку выпусков арма
туры из колонн, фиксируемых в опалубке колонн. При изготовле
нии пространственных каркасов должны быть учтены фактические 
допуски на размеры стальных форм по длине, зти допуски не долж
ны превышать те допу-ски, которые указаны на чертежах колонн.

В случае отсутствия на заводе электросварочных клещей 
необходимой мощности образование пространственных каркасов 
допускается осуществлять объединением плоских каркасов с 
помощью шпилек или скоб и хомутов. Шпильки и хомуты соеди
няются с плоскими каркасами вязальной проволокой, а скобы 
привариваются к поперечным стержням дуговой электросваркой.

Приварка электродуговым способом поперечных стержней 
к плоским каркасам не допускается.

Отклонения размеров колонн от проектных, отклонения от 
проектного положения стальных закладных деталей и отклонения 
от размера толщины защитного слоя бетона до арматуры не 
должны превышать величин, поставленных на рабочих чертежах 
колонн и указанных в ГОСТ 13015-67. При этом, толщина защит
ного слоя до поперечной арматуры должна быть не менее 25 мм 
с учетом нормированных допусков (при учете осадки стержней 
при контактной сварке).

Для обеспечения требуемой величины защитного слоя при 
изготовлении колонн должны применяться подкладки из пласт
масс или цементно-песчаного раствора; применение металличес
ких фиксаторов, выходящих на поверхность бетона, не допус
кается.

Внешний вид и качество поверхностей колонн должны удов
летворять требованиям ГОСТ 13015-67 как для конструкций произ
водственных зданий, предназначенных под окраску. Колонны, 
изготавливаемые для применения в условиях воздействия агрес
сивной среды, не должны иметь раковин, выбоин и околов. 
Исправление дефектов последующей штукатуркой не допускается.

Для предохранения лицевых поверхностей закладных дета
лей от ржавления при транспортировании и хранении все эти 
поверхности должны быть покрыты цементно-казеиновой обмазкой 
слоем 0,5 мм, кроме тех деталей, которые в соответствии с 
требованиями ОН 262-67 должны быть защищены цинковым или
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другим (равнозкачаым) покрытием.

Отрыв и съем колонн с опалубки разрешается производить 
еосло достижения бетоном 70% проектной прочности. Отрыв произ-

Ж 7 Л водится за 2 точки при помощи траверсы и вспомогательных паль
цев, пропущенных через трубки, заложенные в колоннах.

Риски геометрических осей наносятся несмываемой краской.
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На боковых поверхностях колонн должны быть обозначены: 
марка колонны, дата изготовления, марка предприятия-изготови
теля, вес колонны в кг и штамп ОГК.

До начала производства колонн завод-изготовитель должен 
разработать технические условия и технологические правила, 
определяющие основные способы производства и контроля качест
ва изготовления изделий.

При изготовлении колонн должен быть обеспечен пооперацион
ный технологический контроль на всех стадиях производства, а 
также систематический контроль прочности бетона и арматуры 
и регистрации всех отклонений от проекта, согласованных с 
проектной организацией.

Величина с отпускной прочности бетона устанавливается в 
соответствии с пунктом 1 .4  ГОСТа 13015-67.

По согласованию с заводом-изготовителем и монтажной орга
низацией колонны на строительство могут поставляться с прива
ренными рихтовочными пластинками. В этом случае отклонение 
общей длины колонны от проектного размера не должно превышать 
± 3 нм .

Ш. Указания по применению колонн

!!*й

Назначение марок колонн производится в проекте конврет- 
ного объекта в соответствии с маркировочными схемами, при
веденными в альбомах "П ятериков Эдл пооектироьмш*"ИИ20-1 /?о 
и ИИ20-2/ТО

При действии многократно повторяющихся и динамических 
нагрузок назначение марок колонн должно производиться на

W

основе соответствующего расчета с соблюдением требований СНиП 
П-В.1-62х "Инструкции по проектированию и расчету несущих 
конструкций промышленных зданий и сооружений на динамические 
нагрузки".

При применении колонн настоящей серии в условиях постоян
ного воздействия температуры выше + 50°С назначение колонн 
должно производиться на основании расчета, с соблюдением тре
бований главы СКиП П-В.7-67 .

Для подбора марок колонн можно пользоваться характеристи
ками колонн по прочности и ширине раскрытия трещин, приведен
ными в альбоме Ш 20-5.

При этом следует иметь ввиду, что маркам колонн серии 
ИЙ22-1/70 соответствуют марки колонн, приведенные в альбоме 
ИЙ20-5, но без индекса "И" в начале марки.

Приведенная в настоящем альбоме номенклатура колонн 
позволяет использобэть их как в условиях неагрессивной, так 
и слабо или среднеагрессивн'м газовой среды.

При применении колонн в зданиях, эксплуатируемых в усло
виях со слабо или среднеагрессивными газовыми средами в 
проекте здания, в соответствии с конкретными условиями 
эксплуатации и требованиями СН 262-67, должны быть допол
нительно указаны:

а) требования по плотности бетона с указанием марки по 
водонепроницаемости и водоцементного отношения;

б) марка и расход цемента, состав заполнителей и приме
няемых добавок;

в) виды защиты и способы их нанесения на поверхность 
колонн и стальных закладных элементов;

г )  требования к качеству поверхности бетона.
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Показатели плотности бетона, характеризуемые маркой по 
водонепроницаемости, приведены в таблице.

Марка бетона по водонепроницаемости

№ № 
п .п . Плотность бетона Марка бетона по водо

непроницаемости

I . Нормальная В-4
2 . Повышенная В-6
3. Особо плотный В-8

Примечание: Марка бетона по водонепроницаемости опреде
ляется при возрасте бетона в 28 дней по ГОСТ 
4800-59 "Бетон гидротехнический. Методы испыта
ний оетона".

Антикоррозионные материалы, применяемые для защиты ко
лонн следует принимать в соответствии со СНиП I-B .27-7J "За
щита строительных конструкций от коррозии. Материалы и изделия 
стойкие против коррозии".

Назначение состава бетона, вида цемента и инертных за
полнителей, марки бетона по водонепроницаемости (плотности), 
состава покрытия закладных деталей и лакокрасочных покрытий 
бетона производится проектной организацией, разрабатывающей 
конкретный проект здания, в соответствии с требованиями "Ука
заний по проектированию антикоррозионной защиты строительных 
конструкций" (СН 262-67) и с учетом конкретных условий эксплуа
тации колонн.

Требования конкретного проекта по антикоррозионной за
щите при изготовлении колонн являются обязательными.

В спецификациях к рабочим чертежам колонн указан только 
класс стали без указания марок стали, которые принимаются по 
указаниям проекта конкретного объекта.

и
В проектах конкретных зданий должны быть указаны марки 

стали арматуры и закладных деталей колонн. Назначение марок 
стали должно производиться* в зависимости от температурных 
условий эксплуатации конструкций и характера нагрузок (ста
тические, динамические) в соответствии с требованиями соот
ветствующих нормативных документов и указаниями, приведен
ными в альбомах ИИ20/70.

Колонны, предназначенные длй применения в условиях воз
действия агрессивной среды, низких или высоких температур, 
подвергающихся воздействию подвижных и вибрационных нагрузок 
и изготавляемых с учетом соответствующих требований,в проек
тах конкретных объектов должны иметь маркировку отличную от 
маркировки колонн, предназначенных для обычвых условий.

Для конструкций, предназначенных для применения в усло
виях воздействия слабо или среднеагрессивной среды рекомен
дуется дополнительно к установленной марке добавлять следую
щие буквенные обозначения:

"к" -  при изготовлении колонны с нормальной плотностью 
бетона;

"кп" -  при изготовлении колонны с повышенной плотностью 
бетона;

"ко" -  при изготовлении колонны с особо плотным бето
ном.

Например: если при отсутствии специальных требований к 
плотности бетона колонна имеет марку ИК6-3-1, то при требуемой 
нормальной плотности бетона принимается маркировка колонны 
ИК 6 -3 -I-K , при повышенной плотности бетона ИК6-3-1-КП, при 
особо плотном бетоне -  ИК6-3-1-К0.

В проектах конкретных объектов должна указываться от
пускная прочность бетона колонн в летнее время года в тех
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случаях, когда по условиям монтажа и загружения конструкций 
прочность бетона, равная 70% проектной марки, является недоста
точной.

1У. Указания по приемке, хранению и транспорти
ровке колонн

Приемка колонн должна производиться в соответствии с 
требованиями ГОСТ 13015-67, ГОСТ 8829-66 и рабочими чертежами 
колонн. При приемке следует обращать особое внимание на пра
вильность маркировки колонн, особенно для случаев, когда проект
ной организацией оговорены дополнительные условия эксплуатации 
колонн или в колоннах имеются изменения по сравнению с типовыми 
(например, имеются дополнительные закладные детали).

Колонни должны храниться в штабелях, рассортированные 
по типоразмерам, маркам и партиям.

Укладка колонн в штабели допускается не более 5-ти рядов 
по высоте при обязательной установке деревянных прокладок тол
щиной не менее 60 мм. Для колонн, имеющих армированные выпуски 
на трех гранях, толщина прокладок должна быть не менее 150 мч, 
а в штабеле по высоте его не более 4-х рядов колонн.

Прокладки устанавливать в местах, где у колонн предусмот
рены трубки для строповки при съеме колонн с опалубки, а также 
посредине между крайними прокладками. Прокладки в штабеле сле
дует располагать по одной вертикали.

Транспортирование колонн производится на автомашинах 
и железнодорожных платформах со специальным оборудованием, 
предохраняющим колонны от повреждения.

При перевозке колонн автомобильным транспортом следует 
руководствоваться "Временными указаниями по перевозке унифи
цированных сборных железобетонных деталей и конструкций про
мышленного строительства автомобильным транспортом"
(ЦНИИШТП, Стройиздат 1966 г . ) .

12

Перевозка колонн железнодорожным транспортом должна 
осуществляться в соответствии с "Руководством по перевозке 
железнодорожным транспортом сборных крупноразмерных железо
бетонных конструкций промышленного и жилищного строительства 
(ЦНИИОМТП, Стройиздат, 1967 г . ) .

Подъем и монтаж колонн должен производиться в соответ
ствии с требованиями главы СНиП Ш-В.3-62Х, "Инструкции по 
монтажу сборных железобетонных конструкций промышленных здв- 
вий и сооружений", СН 319-65 и указаниями, содержащимися в 
проекте конкретного объекта.

Условные обозначения сварных швов

ХХХХУХХХХ*

ъ н о й
Н ой

ш о £  з а в о д с к о й  
шоВ м он т аж н ы й

h - e fa __ Высота ш ь а  

С  —  д л и н а  ш Во

h  — В’ысото ш В а /к О.г5dt но н е  мен ее 4 м м / 

£  — ш и р и н а  ш В а/£^ 0,5д н е  не менее 8 им /  

С —  д л и н а  шВо

h  ~  Высоте/ шВа

£  — ш и р и н а  ш  Boj/S- Р 5с/ н о н е  менее /О м м / 

£  —  длина  шВа.

ТК
и и  гг -1/ю
альбо/ч /

I г\
I97Z

П о я с н и т е л ь н а я  ъ а п и с к а Лист
111 я 9 1-



/5

Показатели на оЗну колонну.
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КОЛОННЫ

Бес
ГП -

Норко
Ьетоно

Объем
Bemow
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РасхоЗ
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У. Отверстие. Н- 80мл на узлах услоВно н е локазанЬ*.

У ст ановка /?ространсл?ВеннВ/ос хар касо б
УзлО ; /5 J 6

19?г

и  а  2  г -н /7 о
альбом  4

Ласа?
И  /8 9

25
Н
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Д л р  к о м т р о -л р  Зс /гго лм ем и у?  & о ^ а л о З к м а с  n p c p t / c  мсг~rp*?**6f 
с гг6 е р с т и & .

£?. К олиЧ С С т В о CTEpM tM eU П рО рО лЬ  f~/OU CfpMcf T p p & f S  O T M PW pX
n o K c f3 c ff~ to  у с л о В м о . ( с м .  ч е р т е ж ^  п р о с т р а н с т В е н н Ь / х  к с р к о с в ^  

3 .  З а к л а д н Ь / е  д е т а л и  У с л о В м  о  н е  п о к а з а н ы  Я р и В р з м о  «У ал ук л / 

н б /х  д е т а л е й  д о м а  н а  о п а л у  б о ч м б / х  У е р / л с л с а * .

тк У о ТС/МСгЗки ПрОс7рамС"гВ&МмВ/а? KcfpHcferoS.
Y972 У э л б / /7 } /3 } 13 ,2 0

и и гг -//70
алЬбом /

л и  ст а е
1 Ш З  3 9
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Спсдшракаиая марок арматурных, 
изделий и закладньис де та ле й

ш

Парка
прпстр
каркаса

Марка
изде
лия

КаЛ
шт

/Г
.типа ■

Марка
арастр.
каркаса

Марка
изде

лия

кол
ШЛ1

/Г
ласта

Z

KPt г л ___

. 1ч
38 г

86

а к 3*__ 39 2
аи 1 88

ко /

М2 1 Hi /

M l I 89 HZ /

М9 / 94 НЗ /

М /2 /

92

60 2
м is / Вес ПК / 453.2

M4b /

CV

К Р  3  1 2 1 8/

MIS / M i,М2,M l  М 9  
Miz -M i6 , а ,2 

37-НЪМ с'с.Пк-1
М 16 2 93

г /2 ИЗ____

31 / 86 бес ПК а 1 207,6

П р и м е ч а н и я ,

/  Онаичательна* фиксация УкладНЪ/х д е т а л е й

производится & опалу Бке
и Пример крепления закладнЬ/х деталей см. на листе 27 
3 ПространственHbie иоркосЬ/ ВолоКнЫ собирать с я

В кондукторах.. Порядок сворки указан В пояснитель
ной записке.

ТК
4972

ПрастранстЬе иные. к а р к а с ы
Ш22-//7А 
альбом н

П К ! .  П К  2 Лист
‘̂ ■■55 **



1. О кончательно* фиксация закладных деталей 
'П р о в о д и т с я  8 опалуЬке. 

г. Притер крепления закладных деталей сп.па листе г г  
3. Пространственные каркасы должны с ти р а ться  

в кондукторах Порядок сворки указан 8 пояснитель
ной записке

ТК П ростран ственн ы е  каркасы 
ПК^.ПКЦ, ПК5Э , ГЖ60.

иигг - < т
алЬбЬмЛ
Лист IS

1 Щ 9  < г







*ч/?о
сК  I зеоо

и )  f  1 ( i t  т

g i b o

П К  8 ^  П К  И

Спеииф икдция  марок up митирнЬ/сс 
изделий и змк-пиднЬ/зс дети-лей ни

ч ч

Марко
простр
KIpKxfcQ

Чарка
изде
лия

Ко-а.
шт.

А/
листи

Марко
простр
каркас*

Марка
изде-
-пир

Кал. 
и/г.

к
-аиста

КРС В 31 ? 4з В 66
С1 4 65 Hi so 4

M l /
68

1

S i в 67
мВ / SB г
М3 / S3 в

<ъс м/о 4 91 GO е ИЗ
£ M iG  ' в S3 В е с  п к в 29//, 7

М19 г М КТ В г 82  ‘

В вв /13 £
м-fт МЗУ MfO; м16>
jlj+ ^ лЗ  /«V -9 ?? 97

33 в
Г7 7дГу о 7, JZ9 -3-Uy 'j
Sff. 4ч?, SO ~S3, GO

зр 4 /?&
ч см. ПК В

Эв в В е с  ПК 11 607,1

к р е  4-пя пкв
К Р Р  д л Р  П К  11

зо а

1 - 3

П р и м е ч а н и я *

/. Окончс/телЬмим ф иксация зчк-пчднЬгзс дети л еи

производи rest В олчлдВке 
£. П р и зер  к р е п л е н и я  Зикли днЬ и с д е  т илей см. 

н и  -л и с т е  В ? .
3. Про с  триис тВемнЬ/е киркисЬ, долЖ мб, соИг/иротбср 

6 Кандукт оф чл. П орядок  сВарки ук ч еч н  S лозге- 

т ш т е л б н о и  з и п и с к е .

т  к П р а е  т р а н с  т 8е н н б / е  кирке с  6 /
uuaa-if?Dс  л ь д о м ' 4

1 1\.
i3 ? 2 П К  в ,  П К  i d л и с т зг

1Z185 45







Спецификация марок прматурнЫн изделии и  закладных 
dpm aneii н а  один лростоансглвеннЬ/и ка р к а с

Марка
просгр.
каркая

Марка
изде
лия

Кал.
шт.

л
листа

Марка
просгр.
каркаса

Марка
изде
лия

Кол-
шгтг.

п
листа

Марка
простр.
каркаса

Марка
изде
лия

Кол.
turn.

к
листа

КР& 2 32 $ 37 3 I 33. 37-1/3 60 см
С/ h 85 ' 1 38 6 И ПК /6

Ml 1 88 $ 39 6 И Т 1___
MS 2 1 Uo 3 1Вес ПКП-536,3

М7 3 89 | Ы 3 ъь КРЮ 2 в г
N9 3 91 U2 3

MI2 3 £ Ьз 3 Mi.MSM7 М9.
£ Mid 3

N
60 /о 7/3 MtZ тм/ь. с/. 2

MtU 3
9c.

Вес ПК 16 - 7/23,5 SS 33. 37т 4з, О Ос п.
MIS 3 КР9 2 32__ § ПК 16

м/e 2 S3 К

2 56 1 Mi ms. м7. м9. ___U _______

35 6 ИЗ MtZ т mis. а  2 Вес ЛК/8 -660,3

н _
Д л я  Л  H i 6

Примечания.
Окончательная фиксация 
производится б опалубке 
Пример крепления заклад//Ь/ос

за к /гаднЬис деталей.

дгта леи см .

т к
1972

Листе 27
ipCjriCm6snrit
fuK CuUptS Ц У А О. ' О

н а
npu„fnpcjricrr&£Hribi£ KJpK Jcbi должна 
Поряди*

одири* n b cp  б ' и н д у к то р а х :, 
г:, уЭ/С.чипп.у.Рной jg  - . _«?

П р о ст р ан ст в ен н ее  кар каса /
ПН 16. ПН 17, П К  18

и  и  г г - 7/70
альбом V

Лист 3 5
'Щ 9 Ц





ЪГуУЭОМ

ПК- Q0

£ ,г г е и и ф и к а и и я  м а р о к  а р м а т у р н ы х .
изделий и  закл ад ны х де.толпой н а  
один поост оанст бсннЬ/й ка р к а с

Марка
лростр-
каркаса

Марка
изде
лия

кол.
Ш7-

Ы
листа

Марка
проелр 
каркасу

Марка
изде
лия

кОЛ
ил

N
листа

к Р 9 г & 37 6
86

а k 35 38 /г

м  / / ,
88

43 3
И З г 1 50 6

§ м  Ю 6 31 1 51 3 87
M i£ 2 93 5 2 3

$ M l  9 Л $4 .V 5 3 3
м  г о 1 $ 60 т //3

2 56 jjT
3 3 6

ИЗ
В ес П к г а 893.0

HP 3

/ - /

Примечания.
/. Окончат ельна фиксация Закладны х дет алей  

производится В опалубке.
3. П рим ер  к р е п л е н и я  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  с м .  

н а  л и с т е  27
3. ЛрастранстВемнЫе каркасы должны собираться В кондукторах. . 

Порядок сворки указан В пояснительной записке

т к
/9 7 2

Пространстбеннь/О каркас иигг~ /j7o
а л  boom  /

П к  80 Лист 37
Ы 5Э SO
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CK
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Вы
пу

ска
77 

/Ц
Т

51
о,

пкг з.
СпеииЛикаиия п а о а к  аопатирных 
изделий и закладных дет алей на
овин прст т ш м е н н ы а саркас.
парко простер
w?i°-

парка
ц»е-
лил

Пи.шт, Н.листа
Паркапростр.каркаса

Порка
изде
лия.

Кол.щт, н
ласта

т
*

КРП г ее <и

1
«*■>•VJ
£

37 S
36а н 85 38 id

Ж t as кЗ 3
Ж г 50 S

87то б S1 51 3
те г 93 зг 3
те ч & 53 3
то / so 10 S/5
г 56 //533 б бес ПК £3 660,2

Li LA
Примечания .

1. Окончательная фиксация закладных деталей 
производится В опалубке, 

г. Пратер крепления закладных деталей сп. 
на листе н .

3. Пространственные каркасы долж ны  соЪираться В кондукторах . 

Порядок сборки указан В пояснительной записке. ___________

ТК
1972

ПространстВенпый каркас иигг-щоальбом -1пкгд Лист 39
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54

m  28, ПН30

Спецификация марок арматурных изделий 
и закладных деталей на один

Марна
простр
каркаса

Марка
изде
лия

Кал.
ШТ.

N
листа

Марна
простр.
каркаса

Марла
изде
лия

Кол.
ШТ.

н
листа

КР1Э Z 6 2 I
и

52 3 87
а 4 85 53 3
Mi 1

68
GO /6 РЭ

М3 г вес ПК28~728.6
МЮ 6 91 М18 4 93
М16 2 93 М5а 2 89
13 74

У З
НР13М1МЗ,МЮ

33 6 М16 а и 33 37.
00
СМ 31 6 8 43,50-т  5 3,60
1 38 12 66 § СМ. П К 2 8

4-3 3 38 4
50 _6

6? 6 2 3 86

51 J вес л к з о - 85 fЛ

КР13

X

300

1‘1

Примечания.
1. Окончательная фиксация закладных деталей 
производится В опалубке.

2. Пример крепления закладных деталей см. на 
листе 27

3. Пространств) еннО/с каркасы болжнЫ собиратЬср о кондукторах
Pop я  Рок сборни указан 3  пояснительной записке.

т к
1912

Пространственные каркасы 
ПН 26, ПН30

и и гг -1/7#
олЬбом /

лист
W 89 5^

4-2
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пу
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55

ft
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ПК 29 tiP 13

Спецификация марок арматурных 
изделий и закладных деталей на

Мерка
ростр.
Каркаса

Марка
изде
лия

Нол.
ШТ.

и
листа

Марка 
/ростр 
каркаса

Марко
изде
лия

Нал.
ШТ.

н
листа

о>
04

1

HP 13 2 82 •>
*QJ

I
8!

§

31 6
Q6С1 4 85 38 12

М1 1 38 43 3
М3 2 50 6

67M1Q 6 91 5t '*3
М16 2 93 52 3
М19 3 9Ь 53 3
М20 1 60 16 113
13 74 //333 6 ВесПН29 809,8

( т

300

И

Примечания-
4. Окончательная фиксация закладных деталей 

производится В опалубке.
2. Пример крепления закладных деталей см. 
на листе 21

3. ПространстВеннЫе каркасы должны со б и р а т ь ся  В кон д укт ор а х  
п о р я д о к  сб о р к и  у к о за н  о  п о я сн и т ел ь н о й  З а п и ск е .

т к
1972

Пространстбенный каркас 
ПИ29

и и гг - 1/70
алЬбом 1

лист 43
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т
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с
 к

В
а

пк4е
Спецификация марок арматдриЬ/ос изделй 
и закладных, деталей на  один

пространстВенный каркас
Марка | 
просто 
каркаса

Марка
изделия

Кол-Sc
шт

Л
листа

Марка 
простр, 
каркаса

Марка
изделия

Коя-St

шт
H

листа
Марка 
простp 
каркаса

Марка
изделия

Коя-Sc
шт

л
листа

КР!7 2 . 03 М1Ъ 3 ko i
КР24 < 8U м 3 92 1 k l 1
HP 23 / 03 1 MtS 3 4z {
КРЗО i g MI6 i

93 t 4ъ / в&
С1 k 05 г! М17 1 Г§ kk 2
с г k

1
2 2k 1 k s 4

чэ м г 1 38 32 k
U s US i

V
m s 2 $ 33 2 H3 47 3

§ Мб i 39 § 3k i £ k8 2 37
М 7 2 3S 3k 49 /
M S 1 37 3 60 8
М 9 3 94 38 6 66 61 4

НЗ

М\2 3 92 39 2 8ec ПК 46 831. Ч

КР29 для пк 1/6

if г-г
Примечания.

/ Окончательная фиксация закладных, дет алей  
Производится В опалубке

2. Пример крепления закладных деталей см. на листе 27.
3. Пространственные каркасы должны собираться в кондукторах 

Порядок сборки указан В пояснительной записке .

т к
1972

0CJ!'I1J0{ UU221/7Q  
альбом Л

пк Ug Диет 51

1lj8$ 64
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/B 4 -3 U
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v

гг

III
SJ

4
<
0
1

ПК й? к р з а

Специф икация мцрокс армп тдрмЬ/зо и здели и  и зс/клиднЬ/^с 
суете/леи нс/ ос/чн прострс/нстбемнЬ/и киркис

M cfp K e f

пиастр.
Каркаса

%

I
ч
ч'О

1ч

>

М с/рко
и з д е -

-пи&

fV

§

Кал-вс  

шт.

К Р Э 1

К Р З £

К Р З З
К Р 3 4

гг/
с г

м г

М5Г

м е

м р  

м в

мд

м /3

4_

4

J L

/

А/
juscTGf

3 5

33

81

88

8 $

9 i

9 2

McfpKct
ГТрОСТр
Kt/ркилж,

Mc/pKcf
и з д е -

V

*!
» !
о
А ,

С

$

£

KoJ7-Sl ’
UJT.

М  t 3

м /4 -

М /S '

М /€

М / ?

f3

з а

з э

з 4

з е

з ?

зе
з з

н
■ ntjcTcf

3 0

4 б

9 2

9 3

и з

8 6

MUpKU MctpKU 
прос.Т/з
K£fpCS*CC(,

ajge-
лтир

<0

I
o '

Д.

Кол-ве
w r

4 o

4/
4г
4 э

44
4 s

4 e

4 ?

4 e

4 s

6 0

6 /

лt
■JJUCTd

i

4?

86

< e51
8 7

U b

В е с  пас  4 ?  9 6 0 ,5

к р з з

Пр и м е  ис/мия 7
/. О ком чителЬнил ф и к са ц и я  зиклиднбис д е ти л е  П  

иэбос/u rcst 6 orrcf-гтдОке ? ^  _„^сте 72?.
а . П р и м е р  к р е п л с и и д /  з и к л и д м б /  пс д е т и  л  ^  ь су Г 6 с я  8  к о н -  
3. П ростринстбеннби е кар  к и с  6/ до-п^кно! со  ̂ р^ -^ лЬмои 3<?

су у  к  т а р и ф е . П о р я д о к  с б о р к и  д к и з и м  170
п и с к е .

Ж
/37>2

ПростриМС т8е ннбпи КПркип 
П К  4 ?

и и г г -1 /? в \
Qnboom У J

-Л ист 5 2  
1Z786 6?
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Спецификация марок армагпчрнысс 
изделий и закладньис элементов 
на один пространственный каркас^

ПК 58

к р зз

Парка 
простр 
каркаса

Марка
изделия

Кол-So
ШЛГЬ/К

н
листа

Марка
простр
каркаса

Марка
изделия

Кол.
шт.

л

Листа
Марка
простр
каркаса

Марка

изделия
Кал.
шт.

л
листа

КРЗ3 2 6 5 М19 т~ 9 й 51 1
*Рз4 2 63 ? М20 3 I 52 1
КР35 2 1 /3 30 1 53 1
а и 65

* 32 4 J 34 2 67
С2 4 1 33 2

н з
§ 55- /

J0
М 2 1

6 8
4: з4 / ро1г>

56 2
М3 2 !? 36 4б 57 2
M*t 1 § 37 6 58 2
м ю 4 QJ 38 12

66 60 /2
МП 2

J/7
43 1 61 б

/73

М16 1
9 3 48 2 67М П 1 5 0 2 Вес ЛК 5 8 //75,9

КРЗЗ

*
А  г  и*т

л- /--- ,
§

У- /# $Г ' §

t).N. --- !§j
КР35- 1

V300

/ - /  2 - 2

_Примечания
1. Окончательная ф иксация закладн ы х дет алей, 

производится В опалубке.
2. Пример крепления закладны х дет алей см на листе 27.
3. Пространственные каркасы должны собират ься В 

кондукторах..
Порядок сборки у к а за н  8  пояснит ельной зап иске .

т к
1972

Пространственный каркас 
П К  58

1)11224/70 алЬбом 4

Лист 5 9

~Щ$ 7Z
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£
E
L .

Э” ' Щ - г ------ ™

1Только В Л»
у з л а  2 2

э-----------Щ Ш-. -ш. JU.rWljr
1-----------Я ТП-SW TrPifp/ĵ

12

M  9. Л7/0, 
и и

ф 25, 23 прихватить к 
ра дачей арматуре

/. Электроду гавая сборка выполняется электродами 35Q Я ~ ф  

2. Отдельные стержни поз2бй соединяются с плоскими 

Каркасами контактной точечной сваркой .

3 Сварны е соединения, производить 8 соответствии 

с  „ Указаниями по сварке соединений арматуры и  

Закладных, деталей фселезаделтннЫх конструкций "/СН 393 -  69)

4- Хомуты Консолей и  закладные детали М  7 , Л7 9

крепятся к рабочей арматуре Вязальной проваликой - Оконча

тельное лалиж-ение Закладных деталей (фиксируется В опалуЗке. 

5. Размеры привязки Выпусков арматуры из колонн даны до ее рифов-

т к
т г

Пространственные каркасы  
У з л ы  21, 2 2

и  и  гг -1/70 
альбом 4

6 0

73
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только для 
узлоб гн, гв

п э

/ ------- г

2 - 2

только для 
у злоб гчгг9 у у

только Эля 
1/э л об 24/29

3  - 3

м 5

только для 
у з лоб 24,23

Е : — 7
*/■>О

h Я  . 04

■ ь \  7 4
U4
СП

т  /м и>о

q  _ ц  П ри м еч ан и я

4 Электродугобая с б о р к а  бы полняется э л е к тр о д а м и  3  5о Я-ф
2 Отбельные стерж н и  поз 2^<3,60соединяк>тся с  п л о с к и м и  кар

к а с а м и  к о н т а к т н о й  точечной сборкой
3 Сборные соединения, произбадить б со о т б ет ст б и и  с Указания

ми по сборке соединений арм атуры  и з а к л а д н ы х  д е т а л е й  
Ж елезобетонны х конструкций п ( СН 333-63,) •

Ц Хомуты консолей и закладны е д ет али  14 7 , П Э  крепятся к 

рабочей ар м ат у р е  базальной  пробалокой
О кончательное п о л о ж е н и е  зак лад н ы х  д е т а л е й  ф и к с и р у е т  -  

ся  & оп алубке .
s Размеры прибязки быпускоб а рм атуры  из колонн даны до ее 

рисроб.

ТК
<312

П р о с т р а н с т в е н н ы е  к а р к а с ы
ии г г -  1/7о 
а льбом  1

У З п ы  23, Sk , 2S. Л и с т 6 *

пт 74
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Примечания.

I 1 г

470 f€8

I  Злектродуеовая сварка вы полняется эл ектр о д ам и  350 R -ф

г. Отдельные с т е р ж н и  поз 2, <3, 35,36,бо соединяю тся с плоскими 
Каркасами контактной  точечной сваркой.

3 . Сварные соединения, производить в саответсвии с „Указаниями  

по сварке соединении арм атуры  и  закладны х деталей, железо

бетонны х конструкций ° ^ C H 39 3  -6 3 j
4. Х о м у т ы  консолей и заклад н ы е д е т а л и  М 7 , м э  к р е п я т с я  

к рабочей арм атуре  вязальной проволокой.
Окончательное полож ение з а к л а д н ы х  д е та л е й  ф и кси р уется  

в опалубке
5. Размеры привязки выпусков а р м а ту р ы  из колонн даны до ее рифов.

Т К
1972

Пространственные каркасы
uuaa-ijio  
альбом /

Узлы 35 , 31 л и с т б г

W & 9  75
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Й
Л

о*ил
с
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о
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М 44 т з

10Ю(ас и о
г

fj- - но для ф го , 22

- 44Q для Ф 35.38

Гч <3 о  14 44 п р и х в а т и т ь  

к  рабочей а р м а т у р е

i - d

Примечания.
f  Э л е к т р о д у г о Ь а я  сб о р к а  в ы п о л н я е т с я  э л е к т р о д а м и  Э 5 0 й - ф  
2 Отдельны е с т е р ж н и  0 0 3 6 0 3 5 5̂ 5 с о е д и н я ю тся  с  п ло ски м и  к а р к а с а м и  

к о н т а к т н о й  т а ч е ч н о й  с б а р к о й

3. Сборные соединения, п р о и зв о д и ть  б с о о т в е т с т в и и  с  „ У к а за н и я м и  

по сварк е  со ед и н ен и й  а р м а т у р ы  и з а к л а д н ы х  д е т а л е й  ж е л е 
з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й  " [ С Н З З З - 6 9 )

Ц Х о м у т ы  консолей и  зак л а д н ы е  д е т а л и  М 8 , м з  к р е п я т с я  к 

рабочей а р м а т у р е  вязальной проболакай

Окончательное полож ение за к л а д н ы х  д е т а л е й  ф и к с и р у е т с я  8 опалубке.i 

5. Размеры привязки выпусков арматуры  из колонн даны до ее рисроб .

Т К
1312

Пространственны е каркасы
и и г г - i  /7о  
алЬбом  i

Узлы 2Б , 38 лист 63

1 1 1 8 9  76
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1 -Электродуеовая сборка выполняется электродами 3 50Я-Ф-  

г. Отельные стерэюни поз. ЭДбОсоединяются с плоскими кар
касами контактной точенной сборкой 

3. Сборные соединения , производить б со о т в е т с т в и и  с Указа
ниями по сварке соединении арм атуры  и закладных д е та 
лей экелезодотонных конструкции ^ сн з а з- б з ) .

Ч Хомуты консолей и закладные детали п Ю крепятся  
к рабочей арматуре вязальной проволокой. Окончательное 
положение закладных деталей фиксируется в опалубке.

5. Размеры привязки выпусков арматуры  из колонн даны до ее рисров.

ТК
1312

Прастранстбенные каркасы 
У ЗЛЫ 3 0 .3 9 ,4 3 , бо, 72, 75

UUZ2 - i jlO
альбом •/

лист 64

Л77
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Припрчания.
/  Электроду&Вая сВарха В&лолляе/ъся электродами Q&Off- &. 
г. Отделачд/е стерл/ли лоз. 2, /3, 60соедилрл>тся слооскими 
каркасами колтахтлой точеияои cSaatou.

3. СВарлЬ/е соедилелоя, ллоозВодитб В соответствии с,  Ухязалоямо 
по сборке сое Зил ели а ормо/рурб/ и зоклаЗлЬ/х деталей 
я/елезобетоллЬ/х /голструхций CGH393-69) 

k JCanymbf холсолей а заклиЗлЬ/е детали • /V0 крелятся
р рабочей арматуре Вязальной лроВапокой. ВколчотелЬлое лоло/уеуие 
захлоЗлб/ос деталей Фиксируется 8олалубхе.

S. Размерь г рри8язки ВялусхоВ орматурб/ из кололи Зилб/ Во ее рифоВ.

т к
1973

ЛростралстВеялб/е калкисд/ 
Узлд; 7134,39

иигг- / fib
алЬбом 4

Лист S5
12*89 %
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т о лько Зля
узлоб 3 5 , 4 0

Ч -  Ч

т 5'

-ЕЕ

т о л ь к о  для 
узлов 3S, 40

Ж
и х

л

i - i

"й Г
1/7,

- 4

т о лько бля  
у злоб 3 5 . 4 0

Деталь Ь
.г-

а  Е

-г- --<оо

П р и м е ч а н и я .
i  З л ек тр о д уео б ая  сб о р к а  В ы п о л н я е тся  э л е к тр о д си п и  Э 5 С Г Д -ф  
г  Отдельные сте р ж н и  поз. 2,5,  60 с о е д и н я е т с я  с  плоскими кар  

касам и к о н т а к т н о й  то ч е ч н о й  с б о р к о й ,

3  Сборные соединения, производить б с о о т в е т с т в и и  с  ^Казани 

ями по сбарке соединении а р м а т у р ы  и з а к л а д н ы е  д е т а л е й  

эКелезобетонны х к о н с т р у к ц и и  4 H 393~59j.

Ц .Х а м у ты  к о н со л ей  и закладны е д е т а л и  т  <Q , к р е п я т с я  к 

рабочей а р м а т у р е  вя зал ьн ой  проволокой . О к о н ч а т е л ь н о е  
полож ение з а к л а д н ы е  д е т а л е й  ф и к с и р у е т с я  $ опалубке  

5. Размеры прибязки Выпусков а р м а т у р ы  из колонн даны до ее риероо

Й Х й  ^ Т К
<912

Пространственные каркасы
и и з г ^ / 7 0
СгЬбоУг {

Узлы 32.35. но Л и с т 6 6

■ : z i s 9  7.9
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/7 /м п е и о н и я
i Электродзеовая сварка Валалняется электродоеуо ЭбдР -  <Р 
t. Отдельные стертни лаз.2рЗ®еоединя*отся сллосконуо каркасалуо
контактной точечной сВаркой.

3. Сборные соединения, производить £ соответствии с „Указаниями 
по свалке соединений артотурЬ; и закладных деталей унелеэобетон- 
нЬ/х конструкций "Сен- зэз - ез).

k. ЭСопутЫ консолей и закладные детали Ай? крепятся к рабочей 
ерпатуре Вязальной лро8олакой, Окончательное /гало/нение 
закладною: деталей фиксируется $ опалубке■

5. Р а з м е р ы  л р и в я з к и  f o m y c K o g  а р м а т у р ы  и з  к о л о н н  д а н Ы  д о  ее  р п ф о £ .

т к
/э уг

/7росл?рс/нс/т?8енн6/е нолносО /
иигг. -1/70 
:алЬбога 4

УзлЬ/ 33,36, 37,33, У/, С/3. //ист е 7
Ш 6 3  з а



во

i  ЭлектродугаЬая сборки Выполняется электродами
2 . Отдельные стерший п о з  2 ,35 , SO  соединяются с  плоскими 

к а р к а с а м и  ко н т а кт н о й  т о ч е ч н о й  сборкой,
3 Сборные соединения) производить б сОотВетстбии с, Указаниями 

по сборке соединении арматуры и закладных* деталей желе
зобетонных конструкций " (  СН 393-69^

4  Хомуты консолей и закладные детали MiO крвлятан
к рабочей арматуре Вязальной проболтай Окон чате мыте 
поношение закладных деталей фиксируется В опалубке^

s  Размеры прибязки ВыпускоБ арматуры из колош оаныда ее pixpcB,

т к
19 72

П р о с т р а н с т в е н н ы е  к а р к а сы
ш г ъ - ф з  
а л ь б о м  4

У з л ы  U U  4 8 ,  6 1 я&ст 6 S
№ $ $  t*



Только
1. ЗлектроЗуюВая сборка выполняется злектроЗатч Э50Я-4>. 
г, Отбельные стерж ни  ^поь. 0 5 ,  so соеЗчняются сплоскилч 

каркасами контактной  точечной сваркой.
Ь. Спорные соединения, производить В соответствии с „Указа - 

нцяпи по сборке соединений арматуры и заклаЗных деталей 
железобетонных конструкции ( сн393 -69 j 

^.Хомуты консолей и закладные Зетали мюкрепятся «рабо
чей арматуре вязальной проволокой. Окончательное поло
жение закладных Зеталеи Фиксируется В опалибке 

5.Размеры привязки выпусков арматуры цз колонн ааны до её рифоб
с~

1-1 5-5 ТК
1972

П ростр < энст§ енны е  к а р к а с ы ,
и и г*м |ю

OJlbODJ* ■{

Узлы 45,73,74 Лист 69
W89 82



2 - 2

Припрчания.
/ ЭоектродугоЗая сборка вб/лолняется электродами 35&/?- <£
2 О т д е л ь н ы е  с т е р /н н й  р о з . 3561 с о е д и н я ю т с я  с  л л оск и м и  

Корки сок? и  к о н т а к т н о й  т о и е /н о й  аЗоркой.

3. С&зрнЫе соединения t лроизведитб g  coomSemcmSau с м Sinъзоннямеу 
но сборке соединений арматурЬ/ и закладнЬ/ас деталей  
железобетоннб/х конструкиий " бСМ393- eg).

4 ССопутЬ/ консолей и закладные детали /9// клеолтся
н робочеи оркютуре ЗязооЬной ppoSopokou  . Зтнио/лелдное рано -  
мнение закладных деталей Фиксируется 3 оралу дне.

5. Размерь/ привязки 8о/пусков арм атуры  из колонн данЬ За ее рифов,

ЛространстЗеллвяв #орх&сЬ/ 
Узлы 4  6

1972

а  и  г , г -  i/7<7

а л ь б о м  4

Л аст i a

1 Р 5 Э  8 3
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г -  2
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Примечания.
1 1тектрддуговия сварка вы полняется эл ектр о д ам и  Э50 Й -  <р 

<?. Отдельные сте р ж н и , поз- 35 .Ы соединяю тся с плоскими кар 

касами к о н т а к тн о й  точечной сваркой
3. Сварные соединения производить б с о о т в е т с т в и и  с „ У к а з а 

ниями по сварке соединений (арм атуры  и закладных, детал ей  
Ж елезобетонны х ко н стр ук ц и й  " ('сн 393-6Э).  

ij. Хопугпы консолей и закладны е д е т а л и  tn U к р е п я тся  к рабо
чей а р м а т у р е  вязальной проволокой. Окончательное полож е
ние за к л а д н ы х  д е та л е й  ф иксируется & опалубке •

S. Рйзмеры привязки выпусков арм атуры  из колонн даны до ее ри<ров.

Т К
1B1Z

Пространственные каркасы
UU22-* /70 
альбом  i

Нзел 47 Jiucro 7/

W89 №
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/ Элехтродуго&зя свал*а Ss/лолнрется зоехтрода/ти Э5& /9-Ф  
2 О/лделЬнб/е сгпермни лоз. Л5'е/ соедш янат ся с ллосхинго 

кархасахн/ хонтахтноа соооеунай сбархай 
3. Сверяйте соединения / произйодитб S  соо/леетст&/и е 

„ Указаниями ло сборне соединений арпатурб/и захладнехх 
деталей мелеэодетоннбнх хонструхций " {C ft 3 9 3 -ез) 

fy. 5Cor?ymb; хонсолей а  закладное детали / ? / /  хлелят ся
X рабоуеи арх?атуре вязалбной лроЗолохой & олуал>елбное 
ролон/ение захладнб/х дет алей фухсируеюся 3 олалубхв.

5. Роз/оерЬ) лриЗязхи 8б/лусхо8 ор/татурб/ из холонн данЫ до се рисроВ

тк
I9 7 Z

/Рросгллюнс/лбендЬ/е хоюхасЬ/ ии гг-1/7о
а л Ь б о м  4

Узел У/ 9
Jd/cm 72
1 т з  85
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М 3

6 5

M/Q И /9 ИЮ

з - з

Примечания.
/. Электра дуговая сварка выполняется электродами 350Л - ф 
<2 Отдельные стер усни поз. г, бо соединяются с  плоскими Карка

сами контактной точечной сваркой.
3. СварнЬю соединения, производить в соответствии с „Чказаниши 

по сварке соединений арматуры и закладных деталш Железо
бетонных конструкций " (  СН 3 9 3 -6 9 ). 

ij. Ламуты консолей и закладные детали МЮ Крепятся К 
рабочей арматуре Вязальной проволокой. Окончательное nonet 
jfeeHue закладных деталей (фиксируется в олалчвке,

5 Размеры привязки выпусков арматуры из колонн дань, до серн® -п

тк
т г

П pocmpaHcmSeHHhie. 
У з е л  5 0

к а р к а с ы
rJSt-f/To
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Примечания.

/. ЭмектдоддгоВия с Видки ВЬ/полняетсЯ эитектдоддмч SS&H - 
В. ОтделЬнЬ>е стержни поз. /Зл 36) 6о соедини*пэтся с плоскими

Kcfp KcjCCfMU KOHTUKTHOU точечном cBupKOU.
З.Сб<зрнЬ/£ соединения пдоизЗодитВ В соотВет'стВии с ,; Ркн— 

зиния ми по сВид ке соединении чдми тддЬ/ и зиК-лнд нбггсс 
детя-̂ еи н<елезо£етоннВ/сс ко нс т/Ьдкдин " (^Лн3 3 3 "  3 3 ) .

4-. ЗЕомдтб/ консолей и зикп иди Ь/е детали Н /О крепя тся к
дяёочеи яд ми тдде ВязялВнои пдоЗолоКом.
Окончательное положение зякляднЬ/Зс де тиле и сриКсн - 
рде тс я  В опнлдёке.

З.РдэмерЫ пдиёязки ВВ/пдскоВ ндмнтдрЬ/ из КолонндннЬ/до еерифоВ.

тк
/ 3  7 В

/ I p o c T f y c f H C T B e H H & i e  Р и д  к и с  В /.
и и е а - ф о
д м гЬ & а  н  V

У з л Ь /  S / y 5 ? -Лис т ? 4
i z i b t 67



Ррипечания.
i  Элекгпрадуговая с в а р к а  вы полняется э л е к т р о д а м и  Э 5 0 й - ф
2. Отдельные с т е р ж н и  поз- <3.36, 60 соединяю тся с плоскими 

каркасами к о н т а к т н о й  точечной  сб о р к о й .
3. Сварные соединения производить б с о о т в е т с т в и и  с „ Указания

ми по сварке соединений а р м а т у р ы  и закладны х д е т а л е й  зке- 
лезобетонны ос к о н с тр у к ц и й " (СН 393-69)

4. ЗСопугпы консолей и закладны е д е т а л и  т о  к р е п я т с я  к 
рабочей а р м а ту р е  вязальной проволокой. О кончательное  
положение зак л ад н ы х  д е т а л е й  ф и к с и р у е т с я  в опалубке

5. Размерь! привязки выпусков а р м а тур ы  из колонн дань! до ее 
рисрав.

Т К Пространственные каркасы
иигг-Vra I
альбом -/ I

Узлы 52,58
Л и с т  7 5<912

W 8 9  &&
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/ Электрадугп&ая сварка выпили*^,.,их электродами J5Q Я  ~ф 
3. Отдельные стсржни поз 36, QJ соединяются с плоскиш 

каркасами к о н т а к т н о й  т а ч е ч н о й  С&арКай.
3 Сварные, соединения производить в соответствии , г Указа - 

паями по сварке соеиинений арматуры и уэкпадны»с деталей 
зрелегиьетпннЫх. монстру ьи,пй f  С Л 393 -6 ^

4 эсомуть кансале*'. и закладные детали №Н КреЛятС я
к радо чей арматуре, вязальной проволокой. Окончательное 
положение заклад гите деталей фиксируешь в ппа/гаВкг,

*г Размерь» привязки выпускав арматуры из колонн дсгнЫди s&putpoS

П рост ранс/nBehHbie 
Чъли 5Ъ

каркасы
ua&z- if io  
алЬбо™ i

Лист 16
п т  в
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М 44

89
п 44

П 18
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3 “ 3

Электроду еобая сборка, выполняется электродами Э50 ft- ср. 
г. Отдельные стерэюни г\оъ-56,Ы соединяются с  плоскими карка

сами контактной, точечной сборкой •
3. Сборные соединения производить Ь соответствии сУказания

ми па сварке соединений арм атуры  и закладных д еталей  
орелезодетонных конструкций " £сн 393 -6Э).

Ц. Хомуты консолей у закладные детали М44 крепятся к,рабочей 
арматуре вязальной проволокой- Окончательное полоокение 
закладных деталей фиксируется б опалубке 

S. Размеры прибязки быпускоб арматуры из колонн даны да е е  ри«роб.

Т К
4912

П ространсптбенные 
Узвл 54

ии гг~*Ьй
каркасы алЬбот 4

Лист
пт

77
90
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Примечания
У. ЗлектродугоВая с & арка Выполняете}! электродами 350JJ- Ср 
<?. Отдельные, стерэрни паз. 1336,60 соединяются с плоскими 

каркасами контактной точечной сборкой- 
3. Сварнте соединения, производить в соответствии с 
„ Указаниями по сварке соединений арматур in и закладных, 

деталей зрепезоветонных конструкций " /  СИ 3 9 3  - 69) 
h- Хомчты консолей и закладные детали Л710 крепятся 

К рабочей арматуре Вязальной проволокой.
Окончательное положение закладные- деталей фиксируете з 
В опалувке-

S. размерен привязки Вы п у ск о в  арматуры из колонн даны да еерираВ

тк
/972

Прост ранст ВеннЫ г к а р к а сы  
ЧълЫ 55, 59

иигг ■1 По
альбом у

Лист 75
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3 - 5
Примечания.

/. Электрод*гл&ая сборка Выполняете? электродами Э$ОЯ -  ф
2- Отдельные, стер усни поз. 3 6 &  соединяются с  плоскими к а р к а с а м и  

К о н т а к т н о й  точечной сваркой.
у. Сварные соединения у производить в соответсвии с „ Указаниями 

по сварке соединений арматуры и закладных, деталей 
уселезобетаннЫх конструкций п(  СИ 393 - 69). 

й. Хомутки консолей и закладные детали м  // креп яте я 
К рабочей арматуре Вязальной проволокой. Окончательное 
полаук&ние закладных деталей фиксируется В опалубке.

5 Размеры привязки Выпусков арматуры из колонн донЬ/до eeputpoS

т ктг
П р о с т р о н с т В & н н Ь 1е  

7 Узел 56
каркасы щ /г г  -//70

алЬбом А

Лист 79
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Спецификация с т а л и  на одно
арматурное изделие.

Иаркр
изд£* 

ли9

УН-
ЛОЗ. ф

мм

ftjlUHU

мм.

ш

ШТ.

вес
изде

лия
КГ

Марки
aide-
ли$

ЯМ-
ПОЗ Ф

мм.

Алина

мм.

кол.

ип

Васу з д е  
ли  Я 

__КГ

API
1 70 Щ 2500 т

Г5, / К Р 5
2 8  л  г 370 У4

5 2 ,ь2 8 Я 1 370 5 6 22ЯШ 5ЮО г

1 22 ЯШ -H/D г

APT.
/ ТОМ 2500 и

25,52 8 Я Х 370 5
К Р 6

г 8 Я Х 370 /Н

4 гоям 6/L0 2

кръ
2 8 Я 1 370 5

Ьо.Ъ3 25Я/7/ 2500 4
К Р 1

г 8 Я 1 370 /4
2 !в 22ЯШ 6/00 2

крк
2 8 Я 1 370 /4

М .о
4 РОЛ Jit 6/00 2

5 20 Я а гЬ/о 2

/. каркасы изготоВл9штс9 при памаш/j кант спал паи точвч- 
най сВарки В саотВетсВии с  РОЕТ 70922- 64. „ Арматуpnbie. 
и заклаанше Встали сбарные дпр о^салозове.тонных 
конструкций - Технические треваВани9 и метод*» испытании 

«£. все разм еры  данЫ & осях ст ер жн ей .

Плоские
1912

!

k a p k jc b i  K P l  А7 /

U U /с г :  - / / 7 0  
а л ь б о м  4

Лист Q4

ш в й  9̂
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Спецификация стало на одно
арматурное изделие

Марка
изде
лия Ян-

лоз. Фмм влитмм
кол
ШТ

Вес изде
лия к г

Маркаизде
лия

Ян
лоз

d>
мм

влила
МН1

коп
ШТ

Вес изделия , кг
2 8/11 т  , 28 г 8ях 3 70 22

kps 8 20Я/Т/ п т 2 60.5 крИ 9 25 ЯШ 11350 7 /50,5
/0 2$ ЯР 7660 г

г 8Л1 370 28
кР9 8 дОЛт /то и т.9 II 22Я//1 п т 2

/г 22ЯМ 7660 2
г 8Л1 ЗЛО 22 к/>/2 /а /0Л1 370 37 192.5

кр/о 9 гзя/и //350 4 178.9
л 22ДШ 11350 4

к/>!3 13 10Я1 370 31 222.5

§

5 г

/ каркасы изготовляются при /юмзшц Штатной точечной 
с Варки В соответствии с ГОСТ /0922 - сЛ „ ЯрматурнЫе 
и закладные, детали сварные для хелгзоветонных 
конструкции. /Технические, требования и методы испытании 

2. З се  размеры daub S асрх ст ерш ей .

Ш Плоские коркасЬ/ НРВ ~~ КР15
и и гг -  / /  7и
альбом  4

Лист 32
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Спецификация стали на одна 
орматцрное изделие.

марш
изде
лия

X X
поз. Ф

мм
Длит

ММ
кол.
шт

вес
изде
лия
кг

Мр14
г 8ЛТ 370 28

139.5/4 22 Л Ш №50 4

Кр 15
2 8X 1 370 17

26,1/5 22 Л Ш 7ого 4

АГ16
2 8Д 1 370 и

61,616 22 ЯШ 5060 4

к р п
2 8 Д 1 370 16

3 7 ,2Л гоям 1Ого г

Марка
изделия

Хл
ПОЗ. Фмм Длинамм кол.ШТ

Вес
изделия

кг

I 2 8X1 370 //
Я  6КР!8\ /8 zor/Jj 5060 4

крг 5
2 ::л1 370 17

72,1П гоям 7ого 4

Кр2Я
г 8Я1 370 17

ш.ъJ9 25ЛМ 7ого 4

Kpik
13 ШЯ1 370 21

39,617 го яш 7ого 2

Примечания■
/• Каркасы и-ггатавляютср при помощи контактной точечной 

сварки 8 соотбетствии с ГОСТ /0922-64. н ДрматурнЫе и 
закладное, детали с8арнЫе для уретезовемюнн Ь/х ко метрик - 
ции. технические, условия и методы испытании"

3- Все размеры 6 осях стержней■

П л о е н и е

т г
к а р к а с ы  Ш - к р т , к р г 5 \

КР29; НРЗЦ-
l/ L 'Z 2 -  У  /70 
алЬбот у

Диет I 63
о '12185
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Спеиисрикаиия стали на одно 
арматурное изделие.

Марка
изве
ли?

а/Ы
лоз. Ф

мм.
&лит

мм.
Кол.
ШТ-

Вес
изде

лия
КГ.

Марка
изде

лия
НН
лоз.

Ф
мм.

Алина
ш .

Кал*
шъ

Вес
изде

лия
Кг

KPJ9
2 8ЯХ 310 29

99, h Кр 23
г ВЛ1 370 29

№ М70 25ЛШ /2390 2 20 25Л/Т/ /2390 Z
Ш 25Л/Т/ 7660 г

/Ср20
г 8 A I 370 29

/26.621 г о т 12390 4

к р гк

г 8 Л 1 370 г э
/26. в21 20ЛМ 12390 4

крз.1
г 8Л 1 370 29

№ .  6го голШ /2390 4

К РП

2 8 Я 1 37Q 29

/52 .223 ПЯМ /2390 4 ,

К/>22

2 8Я 2 370 29

юг.д2J гонт /2390 г
22 20ЛП1 7660 г

Гк
Примечания.

/. Каркасы изготовляются при помощи контактной 
точечной сварки в  соответствии с  Р0С7 /0 9 2 2 -6 4  

„ PpMamypHbie и закладные детали сварные для 
фелезоветонных конструкций Техническое, условия* 
и методы и с п ы т а н и и f 

2. В се  разм ерь/ 6. о сях  ст ер ж н ей .

Т К П л оен ие xapkaebt ГР  19 ~KP2h, Ж 3 7 1
1 IV

/972 КЙ21 Лист 64 
Чтттт^—ТГгГ̂Ш  9 У 7



С п е ц и ф и ка ц и я с т а л и  на  о дн о  
ар м а ту р н о е  и з д е л и е

Марка
изде
лия

ны
поз.

ф
мм

Длина
мм.

кап
шт.

вес
изде
лия

кг.

КРЗЗ

13 /ОАХ 370 /6
/гзл29 28 Л Ш 6/90 4

кР35

/3 ЮЯ1 370 гз
/83.359 ъгям того 4

С {

30 юяш 370 /о

<3,4

С 2
за юяш 370 8

3 .731 юяш 580 5

Марка
изде
лия

кртв

ЛлГ
поз.

Ф
мм

Длина
мм

кол.
шт.

Вес
изде
лия
КГ.

2 8fl I 370 /2
62.Э24 гол ш 6J90 4

кр28

2 8 Я 1 370 /2
7 5 ,725 22 Л ш 6/90 4

№30

2 8 5 1 37 0 /2
97.726 2 5ЛШ 6190 4

кР31

/3 /0 Я 1 370 38

2^8.727 28 ЯЩ /2390 4

крзг
/3 ЮЯ1 370 23

/4/.328 г в л ш 7020 4

П р и м е ч а н и я ■
I  каркасы и сетка изготовляйтея при помощи контактной 

точечной сварки 5 соответствии с  ПОСТ /0922-б4 
„ Арматурные. и закладные, детали сварнЫе дл? 
л/селезоветонных конструкций. Технические требования 
и методы и с п ы т а н и й ' 

г  Все размеры doubt 6 осях стержней.

т к
1912

Плоские каркасы К Р  26, К Р 2 8 , К р UlA22 -  И  70 
■альбом 4

КР 31, К Р  3 2 , КРЗЗ, К р  3 5 . Сетки CJ, С2
Лист 85
12.189 35
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П о з . i s

П о з . а
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П о з . i e
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С п е ц и ф и к а ц и я  с т и л и  

ни одно crjJMcfrypuae
и з д е л и е

N

поз.
Ф

мкг
/%-Пи+*<3

«АГ
вес

кг

3? Т ва ф 7070 0.3

38 ft? 3/7/ 7300 7.?
33 8 в З ai4o 0.8
4о 8/73 Вова О.в

4 / в а з 7880 0.7
4 г в а з 1ТОО 0.7

4 з в а з 7370 о . е

44 в а з bs4o 7.0
4 s в а з в4во 7.0
4с в а з а  в  в о 0.3
47 в а з 8780 0.8
62 /2аШ /900 7,7

ж
/5 ? :

Прмитурмбие и здел и я . Поз. S ? - i ? j  
62 и  специф ики*^иsf

U U  2 2  -  7 /7 0  
а л Ь б о ** 1

ЗТ исгг & .
47/Ц.О



'i t ’ 
^T /70  
* r l

№

П о з . 4 8

ПОЗ. 4 о ПОЗ. S 3

П о з . S O  П о з . S 4 t

П о з . S ?

П о з . 5 8

96

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  

н а  о д н о  а р м а т у р ы  а  ?

и з д е л и е

А/

ПОЗ

Ф

M nr

Ц л и  н а  

А /М

в е с

к г

U b в о т / в / о о . в
б о s e x г / о о о . в

s o в е х a  7 о о /. /

* 1 в о т a s  в о /• о

s a s e x a / в о о. в

S 3 S O I / в £ 0 О. 7

S t s e x 3 / 0 0 / .а
s s s e x г о в о / а
s o в е х г о в о /. О

s p в е х a s  г  о 0 .0

S 3 в е х г ? г  о /. /

т к
* 9 7 2

Я рм а-гурнЬ /е и зд е л и я  ?оз. 
и с п е ц и ф и ка ц и я

4 в -о а
0 0 2 2 - / / 7 0  
о / ььб о п  '4

Лист 8 7
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мг z -г
С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  

п д н ц  з а к л а д н у ю  д е т а л Ь

■ г

а- а

Миркч
зле*-
чентс/

V
поз. Профч-пЬ

Д л и н а

л/ м

Кол.

сит.

Пес
Л ле-
н е н т и
кг

Ml
i -  ISO * 3/0 a

агаВ Л. 1̂0 х 30 X /о зте в

ме
3 -  /60 х/В зео в

/а дв с /Во X s o *  /О вВе г

мз
S Ф sen/Г/ еВо 3

УР.З6 Л. 7>S X vs х в вэо /

6 Z. 7 S x  TSX е вэа /

ее.рр ф sen/7/ вВо 3

П р и  м е  ч с / н и л .

/  Зите ктри дуг оSuj/ сВс/р/сс/ £3/псгч7нз/&тсл S сооу-SctctSu u  с 
го с т '/ о з в в  -  eb п Я рнгитури  и  зпк-пидм Ь/е д е т а л и  с£с/ри&/е
gu/Sf -цеитезоВс то нн&/и? конструкции. Темени ческис тре&о-
Sc/hus* и иетадЬ/ иепб/тс/нии " и СН 393-39 

3- СВс/р лги поз. S  ц Р с пор то Son стс/лтВн? произВодитсз/ злек- 
тродих/и типи ЭЗОЯ-ф, прочие -  зле к тр оу и/ни типе/ S4a-T 
по гост ЗДеР^ео

3. Зиго то£и тс-лЬнВ/е чертежи отде-пВнВ/тс позиции динВ/ 
нс/ л и с т е  95

тк
/зг>г

З а к л а д н Ь / е  д е т а л и
ии г г -  / /70  

алЬбоп {

M l  г  л /4 Лист

12/89 Ю'



т

Спе.иис?)икаиия стали  на 
odH'j ’закладную д&таль
Марка
Элемен

та

N
поз. Лросриль

Длина
Мм

Кол.
ШТ

бес
элемеи

таКГ

М 5
8 -  /Во х 25 Воо 1

23,09 ф 36 ящ В95 3

М5а
8 -  /Во X 25 Воо /

19.09 Ф 36 Я  Ш 495 2

м е
8 «осмX1 Воо /

27.810 Ф  36 Л  ш 695 3

M l

// -  110 X 20 Зоо /

ю .8/2 ф 28 ЯЩ 590 2

M S

и -  ПО х 20 3 00 /

/2.8/3 ф 28 ЯМ 7 90 2

Примечания. I
Л ЭлектродугаВая сборка Выполняется В соотВетстВии с РОСТ Ш922-6Ч 

и Ярма тура и закладные детали сВарнЫе для 'Фелезовыпонных конст
рукций. Технические тр&воВания и методы испытаний"и СН S03 -69 

г. Сборка лаз. 9,/О, 12, РЗ с сорта&ай сталью производится под 
слоем флюса. г

3. В слхнае о/псутстВир одорудабанир Зля прс/Ворни стерягкнеи лад 
Слоем Флюса, Закладные дет али MS, мб, м7, т& Заменяются н а  

, детали м$*, тб*, м7*, К7&* которые дарЬ/ на лист е 90 
**■ Длина поз. S  спецификации дана без приписка на длину при сВарне 

под слоем рлюса.

ТК
/972

Закладные детали 
И  5  -г* м  8

и и гг - //70
алОбом 1

Лист 89
МП9 ГГ)7
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з - з

т
Спеиишикаиия с т а л и  на 

одни закладную деталь

Парка
эле
м е н т а

/У-
ПОЗ Профиль

длина

МП

К О Л .

ш п )

Вес
Эле
м ента

кг

15 - в о х * г 360 1

Тб L г а о х  /г5х1г 360 1
М 9 11 ф 8 А I ЭТО г П А

18 ф 16 я т 930 г

13 Гайка м is - г

15 -8 0 х  i2 зео 1
16 L гоо*  las xia зео 1

М О 11 ф 8 R I ЗТО г

18 ф is r щ 93 0 г 22,2

13 Гайка м J6 — 2

го ф 32 Я «! 8 Ю \
15 ~80 х 12. 360 1
16 L гоо*125*1г 360 1

М И 11 Ф 8 Я I ЗТО г 23.5
18 ф 16 ЙШ 330 2

13 Гайка м <6 — г
г-( ф зг А т 10<0 1

Поимечания .
I  Злектродуеобая с б о р к а  бы п о л н я ется  б с о а т б е т с т б и и  с Гост {0922-БЧ 

„А р м атура и закладные д е та л и  ебарные для ж е л е з о б е то н н ы х  к о н с т 
рукции Технические требования и методы  и с п ы та н и и . "UCH393 -59  

г  С&арка поз. 11 18,20.31 С сортобой с та л ь ю  производится злектродами  
ти п а  350 fl-ф. прочая - электродами ти п а  ЭЧ2-Т по Гост 9Ч6Т-60 

3 Гайки ннб, (fno3.-ig), служ ащ ие для фиксации заклад ны х д е та л е й  м о гут  
б ы т ь  исклю чены при замене cnocoSa ф иксации со гл а с н о  инструкции  
СН 313-65.

Н Заготовительные чертежи отдельных позиций даны на листах  92,93

Т К Закладные д е та л и  
мз ^ м и

UU22- //7 0  
алЬбот 4

1972 Л и с т 91
1 Ш $  109
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5ч

а

' ^
-
i Q

-
OJЛ)

>  J 2 Ч ч э4оо

И  13

>  13 4  т§)

@ ч

4оо
ЫЦЦ

Ь  \и Г 3
«----г

1 ^  1
- a

а

10-1 +
U

koo

JO4
\

м  15

Г
ч

■*3 §1
*\jтгрНтт

Jj
1*
\ ч. ^^  тs __

V
39 6

CM
hS —\ - 4

65 65
\  --- 4г

\£б)
. /30

г-г

4 - 4

Спеииаэикаиия стали на 
одну закладною деталь

юЦ

Марко
эле
мента

м°-
/703 Просри лк

(Цшна

м м

кап.

шт

Вес
э л е 
мента

к г

М12
гг ~  г4о* /г 396 /

12 3
г? ф 16 а ш 250 3
ги ф  1$ а  щ 3 60 3
25 q> 16 а  ш 8 0 3

А Ш
26 - 1 3 0 *  10 220 г

9.027 L-63*4o*8 380 2

Af i b

2 2 L  4 5 *  5 3 8 0 2
6 .029 -  /00 *  JO 22 0 2

М/5
?0 ~  100 х 10 гоо г

к  93/ - 7 0 * 8 3 8 0 1

П р им ечания .
I. ЭлектродугоВая сборка Вылдлняетср В соотВетстВци с ГйСТШЦ-СЦ 
„ Арматура и закладные, детали cBapHbit для желе̂ ибето-ннк/х 

конструкции ■ Технические тревобана а иматодЫиофтониа и сн£93 - О .9 
<? Сборка лоэ-Зк, 23 с сортовой сталью производится подслоем 

флюса, поз. 25 с лагз 2ч- контактной сваркой, прочая - электро - 
дани типа Э4е.'Т па ПОСТ 9 к 6 1 - 6 0 .

3. Длина лоз. о спецификации дано дез припуска но длину при сдагр̂ е 
под слоен срлгосс/.

т к
/972

ЗаклаЭнь/е дет али UU22 - //70 
альбом 4

м  / г  -  м 15
Лист 9 2
fZfS3 1Q t



><?
1

и

0 4 ^ v

Q

l a

ja-7o

6 -so

3 - 3

12
5 

[ 
28

Q

/05

Cng, ииф инаиия ст али на 
одну закладною с? т а л  to

Марка
эле
мента

Л?
лаз Профиль

р\лина

мм

кол-

шт

Зес
эле
мент

кг

MJb
31 Ср /2 ЯШ 600 2

2. А33 Газ- тру во И -4а 400 /

МП
32 ф 12 ЯШ 600 г

3,23h Газ.труьа di~hQ 600 /

М /8

35 -  70 * /2 36Q 1

21,2

36 ~ 70 * /2 370 /

37 ~ 70 * 18 г во 1
38 “  70 * 25 63 8 i
39 L /00 */2 70 I
Мо -  100 * /2 37 0 1

Примечания

/. ЭлектродчгаВая сварка Заполняет ся & соответствии 
с ГОСТ Ю9?2~бЬ. „ Ярматура и закладное, детали с в а р 
ные для oftenеэоветоннhut конструкций - Технические 
требования и методы испытаний и С Н 393-69

2 .  С Варна лоз. 3 2  с сортовой сталью производится ЭЛен тра
вами типа 35QЯ - ср, прочая - электродами типа 3^2-7по РОСТ 5^67- 60.

3. Заготовительные чертежей отдельныjc позиции д а н ы  н а ' 
л и ст е  96

Т О
З а к л а д н ы е  д е т а л и

U U 22 - </70
альбом  7

м  / &  м  / 8 Лист | р)



Спецификация стали на 
обнч закладною деталь.

юб

Для М t9 

Для М 19*

ih~

об /
Jk

Щ
зач и сти ть  Q "  Q

Припечанмя.

морка
эле

мента

Н?
поз. П роф иль Алино

мм.
Кол.
Щ(П

Бес
эле

м ента
к г .

М19

Н1 - 1 4 0  * 12 кОО 1
1 5 ,6Н2 - т а *  12 ч а о (

НЗ ф 1 Б Я - т 3 8 8 8

Н8 ф 16 Я !0 т 6

П 1 9 *

кг - т о *  12 Ч ао 2

16,6нн ф 16 Я 0 к а о 8

Н8 ф 16 Я Ш 400 8

М 2 0

Н5 - 1 « *  16 5 5 0 1

5 1 ,к
Н1 ф 2 2  Я  1Й 140 5

i6 ф 2 2 Л  ш 3 8 4 8
ТБ -  т о  * 16 5 5 0 1

м го *
HS - 1 4 0 *  16 5 5 0 2

5 1 ,4N7 ф  2 2  f i Й 140 б
Т7 ф  2 2  Я h i 4 0 0 8

W9
2 1 1 4 0 »  3 0  * 10 ЗТБ 1

3 0 , 2Т 2 - 1 5 0  М 2 зш г
1 3 ф  ЗБ Я  Й 5 2 0 2

13лектродига§ая сварка Выполняется В coomlemcmBuu с гост 1Q922-Sk„Армату
ра и закладные детали Парные для железобетонных конструкции, техничес
кие треба§ония и методы испытании" и сн ЗЭЗ’ БЗ,

г.6детали Ж9 паз. Hi npuSqpulaemtfl кпоз.кГ.Вдетали пса поз.НбприоариВается 
к поз.16 под ш е п  флюса 6 случае отсутствия необходимого оборудования для 

-'ч прцВаркц стержней под слоем флюсо детали м 13 и мго зоменянэтсяна ш з *  
I )  цпго*;8  тз*п о з . kk при8ариооетс,я с обеих сторон к поз. кг, о Вмго*по5.кб 

приВарцйаетс? с обеих сторон к паз.НЗ электро дуговой сВцркой электро
дами типа 350Я-Ф гост 9Н6г50.сборка поз. 7} с паз. 2и 12 производится 
электродами. типа ЗЗОЯ-Ф,прочая электродами типа Эк2-ТпогосТ9к57-бо.

А Длина поз. kbu кб 8 спецификации дана ЬЬ припуска tiq длину при 
сВарке под флносом,

УогатоВительмые чертежи отдельных позиции доны но листе 36

Т К
191Z

З а к л а д н ы е  д е т а л и
U U 2 2-l|7 0  
а л ь б о м  4

м 19.т а * -, м г а , м г о *  ги9. Л и ст 9Ц

ШЬч



%

ОтвЫ-

d - d

з а

- E

SO s o , 1 * 0 s c S O

и 7 f iо  i t  
з е о

7 /.о

П о з . I ?

ш

П а з . У  б*

/07
С п е ц и ф и к е ;и  и s t с т д л и  н Ц  
о д н у  з Ц е о т а В к у  з и к м ц д н о а  

у е  т и л и

/у

п о з.
П у о ф и л Ь

Д л и м  а 

н м

£зес

КЗ

М а р ка
с т а л и
Прокат

У -  13 0  х  1£ з у о 4 .  *

В С г.З
4 JL Ж о  X S 0 X 1 0 е 4 е 4 .3

/ 3 -  в а  * У£ з е о г . ?

УС L  Z O O *  1£S X1£ з е о У O  '?

у? Ф е я х 3 7 0 о .I S

з-з
Примени нир.

1.В паз.1иУ5снзУт6 фас/су па Всей 
д л и н е  п л а с т и н 6 /.г. Маркс* стали проката уточняется S 
проекте конкретного оЗгекта

i.77777.; —Щ.
!

/2

О' а

т к Спецификация стали ни одну зцео- UU 22-1170 ал boom У
1 1 \1э?г тоВку закладной детс/ла Лист 95

Ш59 1й&
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CJ
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, ^

\ —ST
' $
;

о; $ о

L i

8
■+ +

зо }SQ

/ко
за

Поз. 42 2-2 П о ъ Л 5

55
0

20
оо

1

280

Л о з .  3 7

/08

§

поз. По

шр

1 - 1

С п еи и ср и к а и и я  ст а л и  на 
одну заглтоЗку закладной 

дет ал и

О - а

— 1 
o m 8 d - 2 6

/6

8

/ 7

d \ 2 6

L V

л 77

л ?
/703. Профиль

Длина

мм

в е с

/сг

Марка
Стали
проката

18 ф /6 л  ш 530 4 5
32 ер J2 Л  /7/ 600 5 ,5
37 - 7 0  * /8 г 8 0 2 .8
38 - 7 0 * 2 5 6 3 8 2 .2
ho - /0 0  х /2 3 7 0 3 .5 8 ст. 3
42 - / 4 о * / г 4 оо 5 .3
4 5 -  /40  X /6 5 5 0 9 Л

Примечания•

/  /3 /7оэ- 37  3 8  сиять фаску по Всей
длине пластины

2. М а р н а  с т а л и  п р о к а т а  У т о ч н я е т е ?  8  п р о е к т е  

к о н к р е т н о г о  о о г е к т а .

з - з

и иге - 1 По
альбом  i

Лист | 9 5

~7z J f T k ~

т к
/ 9 7  2

Спецификация стали на одну э а го  
табку з а к л а д н о й  дат  а  л и



LJL

Ж

3

/09
С п  еиит ш аиия ст а л и  на одн ч 

ЗоготоЬкч закладной  
дет али

м°
поз. Профиль

Длит

ни

Вас

кг

Марча 
Стали' 
прокат

6k ~ IkO * 25 koo / / .0

dCTj
67 -  //о * го Зйй 5, 2
12 -  т  х /э зт
73 -  fPO ж 25 Роо H.D

W

з-з _£Трияечами& [

/. Марка CmQrtU проката уточняете?

В проекте конкретного сЗгекто 

& поЗ. 7? СнртЬ фаску ПР Всей ши - 

ране пластины.

8 - 8

ТК
1912

Спецификация стали на однч
иигг -1/7о

antvorn i
зогота&кч за кл а д н о й  дет али Лист 3 7

ШЫ -;т



НО

m+p 
T j u I T Т р г  

выпуск 2

CVJ
Л

Г * .i
S : tt
C l

H u p  ICQ

f E
: О 
’ «=*

ъс

а Кол.
поз. шт.

Арматурные 
изделия .

1 к
2 гг
30 40
37 1
38 г
39 г
1*0 1
м 1
42 1
чь 1
60 г

Закладные
детали
1 г
г г
3 i
4 i
11 1
12 г
15 1
16 1
17 i

Перечень noauuuu hq оДнч колонну.

flqpKQ н Кол.
>1 поз. шт.

15 2
19 2
гг 1
23 3
ш 3
25 3
26 г
27 2
28 г
29 г
30 2

,31 1
32 4
33 2

Арматурные
изделия

1 22
3 8
30 40
37 1
38 2
39 2
40 1
41 ’ 1

Парко я Кол. парка н Кол. Парко Н № . Парка И Кол.
колонн*1 ПОЗ- шт КОЛОНЛ1 поз. шт колонны поз. шт. колонны поз. шт.

42 1 ■ CL 30 2 4 г Закладные
43 1 С= 31 1 OJ 15 г детали.
60 2 •V* 32 4 :*с 16 г 1 г

- 33 2 £ 17 4 г г
Закладные J

о
а

18 4 О/ 3 2
детали Арматурные 19 4. ггх: 4 2
1 2 изделия гг 20 г йу

£ 15 г
<ии г г > 32 4 е; 16 2
х:OJ 3 2 1 4 33 г аэ

о 17 4
* 4 2 2 ■22 X а_CZ 18 4
оПЭ 11 1 3D 40 Дрпатурные 13 4
оа_ 12 2 31 г изделия. 20 2
— 15 1 38 4 1 8 «V» 32 4
4j 16 1 43 1 г 22 S 33 г
Ч/1 17 2 — 50 г 30 40 41 1

18 2 м 51 , 1 37 2 42 1
X 19 2 У£.

X 52 1 38, 4 43 8
22 1 53 1 V 43 1 48 6
23 3 60 г А*X 50 2
24 3 51 1 Арматурные
25 3 Закладные 52 1 изделия.
26 2 детали. 53 1 •V. 1 8
27 г 1 2 80. 2 ■и 2 22
28 2 г г зс 30 40
29 г 3 а 37 2

Парка
колонны

£«=:
о»г>
о
CL

Н
ПОЗ.

Кол.
шт-

38 4
43 1
50 г
51 1
52 1
53 1
60 г

Закладные
детали.
1 г
г г
3 г
4 г
15 г
16 г
17 4
18 4
19 4
20 г
32 4
33 г

тк
1372

Перечень позиций на оЗну колонну
иигг- 1/72

алЬбоп 4

Лист 93
HiSS W



Перечень позиции на оЗнч колоннц (продолжение) Hi

Ьо
.'I

Г?СЧ|

Перка
колонны

Н
ПОЗ.

Кол.
aim.

в/
ЗГ

т 2
40 §  Ус о  
x 't»  

о  
а . с

П 8
18 8
13 8
20 4
м 4
33 2

•
to
1C
5:

А рм атурны е
изделия
2 55
4 4
3Q 40
33 2
31 4

38 8
3̂ 2

50 4
51 2
52 г
53 2

50 S

Закладное
детали*

П а р к о

КОЛОННЫ

н

П О З .

К о л .

щ т .

<и
л
х :
<и
*
С?
О

О Э
О
а _
с

а ,
Й

4j

■ О
УС
X

г г

3 г

4 г

8 1
9 3
11 г

12 4
15 г

15 г

11 4
,11 4
1! 4
22 г

83 5
24 S

25 5
25 4
21 4
28 4
29 4
30 4
31 г

32 4
33 г

Парко
колонны

н
поз.

I
 

1

2 4
э-
£
я
§по
о
а .

Ча

Ус
X  '

32 4
35 г
35 г
36 г
31 г
38 2 .
39 2
4о г
12 г
13 г

Чу

in
be
X

А рм а тур ны е
изЗеямя.
2 56
и 4
5 4
30 40 ;
33 2
31 2
38 4 !
3$ 4
40 ?
41 г
42 г

: 43 2

Парка
колонны

н
поз.

Кол.
щ т .

Арм атурны е
изделия.
2 56
4 4
50 40
33 2
31 4
38 8
43 г
50 4
51 2

7 52 2
to
Ус 53 2
X 50 5

Закладны е
д е т а л и
t г
2 2
3 г
4 г
5 5
6 t
15 4
16 4'

Парка
колонны

Й
поз.

Кол.
ют.

•о
>х»

ч»
ЛСX

.Арматурные 
изделия.
1 8
г 22
30 40
31 г
43 1
50 2
51 1

52 1

53 1
50 2
52 4

Закладные
детали.
2 г
3 г
4 2
15 г
15 г
11 4
18 4
13 4
20 г

Парка
колонны

Н
поз.

Кол.
ю т .

Парка
колонны поз.

Кол.

щ т .

йл

50 5 OJи *Vi х:
1 Л/
-  £

s !
*  &

30 4
31 г

Закладны е
З е та л ц .

32 4
33 г

1 г
2 г

at 3 г Арматурны ейу
% 4 г изделия
<=г
о 8 1 г 55

члQ 9 3 6 4
Q.с: 11 г 7 4

12 4 30 4
4# 15 г 33 2
• 16 г 31 г
«о
и 11 4 38 4

18 4 • 39 4
13 4 1 40 2
22 г

т
Jc: 41 г

23 5 S 42 г
24 5 43 г
25 6 60 6

. 25 4
• 27 4 Закладные

28 4 В еталц

4 1 I г

ЪвF тк Перечень 'позиции на одну колонну.
1312

ичгг * 1/70
альбом 4

Л и с т 39
Ш 9 иг



Перечень позиций на однкЧ КОЛО н НЦ (продолжение) //е
'-i 

•■Ч
|>

* 
M

s-
г> 
\к

;

Марко # Кол So Марка N Кол-Sa Марка N кол-8о Марка
КОЛОННЫ

N Кол So Марка н Кол-So Марка И Кал-8о Чарка N
ПО,3

Кол-So
irtm

колонны ПОЗ шт калоняЬ ПОЗ шт хояоннЫ паз шт поз шт КОЛОННЫ поз шт колонныпоз шт . колонны

— ■ 2 2 37 А 19 8 60 6 30 АО 20 А Закладные

3 *2 38 А 20 А 33 2 1 32 А derm7. Ли.

7> ~~А 2 Аз 2 I 32 А 37 А 33 2
«и
j 5 3 SO А

1

33 2 Закладные 38 8 г| А1 г 2 Z
<и

1

6 1 51 2 35 А детали Аз 2 1 А2 2 3 2

15 А 52 2 ■S 36 н 1 2 50 А Чч Аз 16

1

А 2

16 А 53 2 1 37 Ч 2 2 51 2 су А8 12 5 3
>1 17 8 "5s

5 60 6
>-ч

38 А 1 3 2 52 2 >? 6 1
>% /в 8 S 62 А 39 А <*

1

А 2 53 2

1

8 1
“V. 19 8 * Ао А 5 3 60 6 Арматурные 9 2

$ 20 А
1

12 2
t

6 1 изделия
1 15 А

$ 32 А Закладные 73 2 15 А г 56

сч

16 А

!
Л & 33 2 & детали Арматурные

изделия
16 А >*.

1 Закладные 6 и 47 8

!
5? At 2 сЧ 17 2 <N детали 30 Ао со 18 2

1 Az 2 *Ъ1 г 2 2 56 1
V0 18 8 I

из 1 2 33 2 $ 19 2
h Аз /6 3 г 6 А § 19 8 2 2 37 А 29 А

98 12 V0
к А 2 30 Ао 20 А 3 2

*?
Сч

i

38 А 32. 4
5 3 CN) 33 г 3Z А А Z Аз 2 53 2

$ в / Ч)
£ 37 А 33 2 5 3 50 А 35 Ч

& Арматурные
изделия

8 / 1 38 2 6 1 51 2 36 ’ ч ,

i §. 4 3 2 АЗ 2 15 А 52 2 37 А

I 1 S ■Чч 2 56 15 А 50 А >ч Ap*>amypHbie
изделия

16 А S3 2 38 А
у * $

£
1

Ч> V А J6 А 51 Z Су 17 Я 60 6 39 А
!<С|3 *ч 30 90 17 я 52 2 § 2 56 18 2 62 А Ао А

33 2 18 8 S3 2 6 А 19 8 72 г
75 2

1 П римечание.
S f
“ 1

Примечания см. лист 98

U'

ТК
1972

Пепрчрнн позииай на одни колонии
UИ 22 -1/70 
альбом 4

Лист /00
< т з  т



-1/lO
ClC  T

$

a
* X
5 =>

'Ъ

$C

5
4

Перечень n n ^u u u u  н а  одни колонии ^продолжение) нъ
марка а/ калич

колонн» поз. шт.

Арматурные
изделия

г 56

ч Ч

5 ч
30 40

33 2

31 ч

38 8
чз г
SQ ч
Si 2

52 2

S3 2

60 Е

го
1

из
у

Закладные
детали

•Л,
X 1 2

г г
3 2

ч 2
5 3

6 i
15 Ч

Марка /V Калин.

колонны поз. U 4 J T I .

'аГ 16 Ч
э
X П 8
-QJо
7> <8 8

§/Т*1 13 8
(и
О
а 20 ч
с

32 Ч

ГОI 33 2
ш
*
X

А р м а т у р н ы е

и з д е л и я

2 56__

Ч Н___

5 ч

30 4Q

33 2 _

33 Ч

\ 38 ^8___
-*•
1 чз 2

ГО
< 50 Ч

L0
у 5i 2 __

X S2 2

S3 2___

ео 6

марка

К О Л О Н Н У

А /

П О З -

калич.

ш т .

D
X
Q J

£
с ;
0

в
C L
С

1
Г О

/
и >

X

Закладные
детали

1 2

2 2

3 2

Ч 2

5 3

6 1

* 5 ч
1 6 ч
Л 8

i 8 8 *

f 3 8
2 0 Ч

32 Ч

33 2

4 1 1

4 2 1

Ч З 8

4 8 е

И
К

6-
3-

3 А р м а т у р н ы е

изделия

г 56

марка Калич.

колонда паз- ш т.

Ч Ч

S ч

30 40

33 2

31 Ч

чз 2

50 ч

51 2

S2 2

S3 2

60 6

62

Закладные
детали

2 2

со 3 2
1

п
1

LO
X

к г
5 3
6 /

X 6 1
3 г
15 к
16 и
17 в
Я в

марка лГ колич.

колонии поз. ш т .

'"а>о 19 8
Iси 20 4
*с; 32 Ч
О
Ъ 33 2о
О.
С 35 ч

ЗБ ч
П9 31 к
<0 38 Ч
и) 33 ч

40 Ц
X

72 г
73 2

Арматурные
изделия

2 112

8 ч

30 40

33 6

3? 3

п
1

38 6

33 Б
1 40 3
Ш

4i 3
5 42 3

чз 3

Марка

колонны

/У

П О З -

Калич.

ш т .

О
X

ъ
с;
0

в
а .
с

< о
1

1
• V
L O
X

X

60 10

Закладные
д е т а л и

4 2

г 2

8 2

Э 6

11 3

12 6

15 3

16 3

11 6

18 6

19 6

22 3

23 9

24 9

25 Э

26 6

21 5

28 6

23 6

30 6

31 3

Марка А/ Колич.

Колонны поз- ш т .

х 32 Ч

2  U 33 2
к. §
2 % 
3 с

Арматурные
изделия

2 112

8 8

30 40
33 6
31 3
38 6
39 6
40 3
41 3

ГО ч г 3
1 чз 3
1 60 10
из
3*
X

Закладные
детали

1 2
2 г
8 г
3 6
И 3

Примечание.

Примечания cm. лист 35

Т К Перечень позиций на одну колонну
131Z

ииггч/ю
альбом 4

лист №
П<Ъ$ Щ





И
К

б
г-

 Q
. f

 пр
од

ол
ж

ен
ий

П е р е ч е н ь  п о зи и и И / н а  о д н у  к о л о н н а  {продолжение?) Н5

Ьрка

;тнны
h калия.
поз. шт

37 6
38 12
43 3

50 6

51 4 э___

52 3
53 3 __

60 ю__

Закладные
детали
1 г
г г
5 6

6 г
!5 6

IS б

П /2 __

18 12 _

/9 /2

го 6
32 Ч
зз 2

Марка N калия. Марка N калия
КОЛОННЫ поз■ ШТ- Шоты поз. шт-

Арматурные,
изделия

18 12

1
19 11

г //2 20 6
9 4

1
32 ч

Л> Ч 33 2
35 чо 41 к
33 6 С1

4г Ч
37 6 43 32
38 12 См

1 45 /
43 3 СМ

45 46 8
SO 6 47 6
51 3 48 2к

"• Ч, 52 3 76 11
CJ
!

53 3
60 т

си
ч>

itfmuiHyj/tiaie.
изделия

Закладные г иг
детали 9 ч■

1 г ю 4
г г ГО

• 30 4Q
5 6 см 33 6
6 г см 37 6
15 в

<о
* 38 ч

16 6 $ 43 3
/7 12 50 6

Марка н копия.
колонны поз. шт-

51 3
52 3
53 3

60 т
62 8

Закладные

Т детали

1 1 1

1 2 2

1 5 6
6 2

го
1

15 6
16 6

СМ 11 12
см 18 12
чэ 19 12
<

20 6
32 и
33 2.
35 4
36 4
37 Ч
38 Ч
39 ч
40 ч

Марка /V катя.
КОЛОННЫ поз. шт.

8 2

9 Ч

Арматурные
изделия
11 Ч
/2 Ч
13 148
3D 40
33 6
37 6
38 12
43 3
50 6
5/ 3

<о 52. 3

53 3

V 60 16
Л

Закладные
детали
1 2
2 2
5 6

6 2
6

Марко

%I
СМ<о

ГОI
см
Ч>

к
ПОЗ-

катя-
шт.

16 6
17 12
/8 /2
19 /2
20 6
32 Ч
33 2

Арматурные
изделия
11 Ч
12 ч
13 м
30 4о
33 6
37 6

38 12
43 3
50 6
51 3
52 3
53 3
60 16

- —— .

Примечание.
Примечание, им лист 93.

I
1
!
<0I
<М45

N
ПОЗ-

калия, 
шт.

Закладные
элементы
1 2
2 2
5 6
6 2
15 6
/б 6
17 12
18 12
19 12
2D 6
32 Ч
33 2

41 3

42 3

43 24

45 /

46 8
47 6
48 18
76 1

т к
/972

Перечень позиции на одну ноланнч
UU22-■iho
алы&оп* У

Лист № .



ш
ао

ср
ш

ми
от

ц

Марка к Кал-So

колонны поз шт

Ярматурнья
изделия

11 Ч
12 4_
13 №

30 4о

33 6

37 6

38 4

4з 3
SO в
51 з
52 3

Ю1 53 3
*■> во 16
Сч|
VQ 52 8

Закладные
детали.

1 2
2 2
5 6

6 Z
8 2

I 9 Ч
1 1П 6

П е р е ч е н ь

Марка
калоннЬ

Н
ЛОЗ

Кол-£о
шт

{
1

Т1
h

2

16 6

17 12

18 12

19 12

го 6

32 Ч
33 2

35 4
36 4

37 Ч
38 Ч

39 Ч
40 Ч

1
с*
V0

1

Ярнатурные
изделия

11 8

13 №

30 чо

33 в
37 6

38 12.
4з 3
50 8

51 3
52 3

п о з и ц и й HCL О д н у  К О Л О Н Н Ц  ( п р о д о л ж е н и е ) Н6

Марка
КОЛОННЫ

н
поз

Кал-So
шт

!
!
'—

Vs

2

32 Ч
33 2
35 34

37 3

38 6

39 2

Чо 1

41 1

42 1

Чз /
чч 2

45 /
46 /
47 2

48 2
49 2
60 6

61 4

Закладные
дет али.

i г
2 2
8 2
9 3
Ю 3

Марка
КОЛОННЬ

л/

поз

Кол-So
шт

8 2

9 4
15 6

16 6

Ъ 17 12

* 18 12

19 12

20 6

1 32 Ч

1 33 2
35 и
36 ч

37 ч
1

$
38 ч

39 ч

$ Чо 4

ЯрматурнЫе
изделия

2 но
/4 ч

**ч 15 ч

чэ 16 4
< 17 ч

30 32
31 20

Марка
KOJlWKbl

N
поз

Кал-So

шт

> j f  
*  1 
$ s |

47 6

48 18
76 {

?

i
M
VO

1

ЯрматурнЫе
изделия

11 8

13 148
30 4о

33 6

37 1 6

38 4
43 3
50 6

51 3
52 3
53 3
60 16
62 8

Закладные
дет али

1 2

2 2

5 6

6 2

Марка N Кал-So
колоннЬПО З шт

ЧЗ 3
50 6
51 3
52 3
53 3
60 16

~ч.

Т Закладные

С;

детали.
< 2

г§ г 2

1 5 6

в 2

Vs IS 6

"Nt* 16 6

0ч 17 12
Vo
V 18 12

19 12

20 6
3Z 4
33 2
41 3

42 3
ЧЗ 24
45 1

46 8

Марка
кслоннЫ

N
поз

Кал-So 
шт.

1

I

vf4

СЧ1

1

53 3
60 16

Закладные
дет али

1 2

2 2

5 6

8 2
15 6

16 6

17 12

18 12

19 12

20 6

32 4
33 2

Vs
<r
счvo

1

ЯрматурнЫе
изделия

11 8

13 448

30 40

33 6

37 6

38 1Z

П р и м е ч а н и е .

Примечания см лист  S8

т к
/этг

Перечень п о з и ц и й  на одну колонну
и и г г  - f/70

1 ОЛЬбог* -I

Лист
а  <19

/ о *



да
т

а 
вы

пу
ск

а
П е р е ч е н ь  п о зи ц и й  на одну к о л о н н у  /продолжение] //7

\ ч /Сол*6о

I поз. ш т

л 3
к к

13 г

1 Ь 3
1 в 3
1 1 Б
18 6

13 6
гг 3

г з 9
г н 9

?S 9
£ 6 5

а 6

и 5
й 5
30 5

3 1 3

S i <4

33 /

З н 1

Л р н а ю у р н ы е

и зд е л и я
т

flqpirQ
КОЛОННЫ

Ч
ЛОЗ.

Koji'So
шт

15 8
17 к
18 S
30 зг
31 го
з г к
33 г
35 зч
31 6
38 и
кз 1
к8 г

1 50 ?
-з-и> 51 1

S i 1
S3 i
5к г
55 1
56 г

57 г

58 г

50 6

S 1 к

Парка
тонны

ч
поз.

Кол'Ёо
ш т

си

*<ъ
*
с;
о•"О
о
8 -

- г
to
4?
s:

Зш шймы е
дет оли
1 г
р г

5 5
б г

7 5
15 5
/6 6
17 и
18 1с
19 1с
го к
а г
з г к
33 1
Зк 1

<г
to
4s
s ;

«Арматурные
и зд е л и я
г н о
15 8
17 к
18 8

Порки Ч Кол;&
поз. щ т

за з г
31 го
з г к
33 г
35 зк
37 Б
38 и
кЗ 1
к8 г
50 г
51 1
S i 1
53 1
5к г
55 1
56 г
57 г
58 г
50 6
51 к

Закладные
дет али
1 г
? г

П рим ечани е. 
примечание см. л и с т  95

Порки н К Ь л -Ь Парка Ч Кал*§0 П ар ка ч Кол'Ко
т о т 1 поз. ш т т онны ПОЗ. ш т колонны поз. ш т

5 3 15 8 З а к л а д н ы е
6 г 11 к д е т а л и
1 3 15 8 1 г
15 б 30 зг г г
15 6 31 г о 5 3
11 1г з г к б г

СО 18 1г «7 33 г <57 7 3
07XL 19 и ?си 35 Зк I 8 г
си
£ го к к 31 6 * 9 к
«=;Сэ г1 г

' ЗQ ,

38 к
о

/5 5

1
з г к ИЗ 1 16 6
33 1 к8 г 11 и
Зк 1 *0 5 0 г 18 11

Т~ к1 ч 1 51 1 г 19 и
7 " кг ц I

5 г 1 о - г о к
to кЗ 32 о -

(О 53 1 ю
1с а г

Ус к5 1 4с3 ; 5 к г з г lJ L ^S: кб 8 55 1 33 1 1
к 7 5 56 г зч 1
к8 гч 57 г 35 к
76 1 55 г 35 к

60 в 31 к
Т> «Арматурные 51 к 38 к
i r«о изделия 5 г 8 33 к

г  | 110 ко к ■

ТК
1В12

П е р е ч е н ь  позиции но одну колонну

ии гг ' 1 1 70
а п Ь б о м  i

лист 105

1UB9 И8





П е р е ч е н ь  п о з и ц и и  н о  одну колонну I п р о д о л ж е н а ) Н9

Порто

*

«8
8.

1

ч
т

КЬлич.
шт.

ЗЬслцдные
Тополи
3 г
* г
5 3
Б 3
fS 8
16 S
Л 1г
«8 к
И к
га 5
X н
33 г
ад 5
« 5
ад 40
ад г
ад is
ад и
« 30
ад £

Порто
ТОломны

Ч
П О З .

Калуч.
ш т .

Лрпошурмые
избелця

г 116
21 4
и 4
30 30
33 б
34 1
37 б
ад з
50 5
51 3
5г 3

" О 53 3
• 60 /г
»

(Q
6с к

«о
-1с За к л т Зные

д е т о л и
3 г
4 г
5 9
6 3
75 б
16 б

Порга
колонны

ч Колич.
поз. шт.

11 и
18 1£
13 12
го 5
зг 4
33 г
“35 5
36 б
37 5
35 б
39 5
40 6
5 3
9 5

Д р п о т у  punts  
и зд е л и я
г 175
ш 4
го 4
30 • 80
33 6
34 1
37 6
36 12
43 3

Napfcq Ч
поз.

ТСолчч.
ш т .

50 б
5/ 3
5 с 3
53 3
50 )г

Зоклас
Бете

)мые
IPU

3 с
4 с
5 9
б 3
15 б
16 5
17 12
13 12
79 12
го 6
зг к
33 2

fipnamypHoie
изделия
г I n s

Парка
колонны

И
ПОЗ

1
1

1

10 4
20 4
20 60
33 5
34 1
37 б
38 7 г
43 3
S0 6
57 3
5с 3
53 3
50 1г

Зотообные
детоли
3 г
4 г
5 9
5 3
75 S
16 б
17 12
76 12
79 12

Порто
КОЛОННЫ

ч
ПОЗ.

/Сол уч. 
шт.

го 5
QJ зг 4
2Z
Cj 33 г

* 47 5
«с

" 8оо_
4г 5
43 40

сг 45 г

*v»
45 /б
47 1г

to
to 45 зс

76 г

ЛрпQmypNOl?
избелия
г ns
10 4
го 4

"О
30 50
33 6
Зч 1

ю(О 37 5
ic
X 43 3

50 6
57 3
5г 3

Порто
КОЛОННЫ

7Zси
*
§тэCJ<Х

1Cх:

Ч Калчч,
na y шт,

S3 3
60 7г
62 72
Затоабныг

б е та л и
3 г
4 г

5 9
б 3
8 3
9 5
75 б
/5 6
77 72
78 72
79 72
го 5
32 4
33 с
35 5
36 6
37 б
38 б
39 6
40 Б

■ t

Примечание.
При п е ч о м и я  с п . лист зв ■

тк
1312

П е р е ч е н ь  п о з и ц и и  н а  одну колонну
ищ г-Фоальбом -i
Л ист  107

НПО НС





И
К
6
7
-

 4
 -
3

П е р е ч е н ь  п о з и ц и й  н а  о д н у  к о л о н н у  f продолж ение) L

Г

А

f поз

*v8-So

ШГГ)

ЯрматурнЬЮ
изделия

13 tk9
17 А

’ 47 к
28 к
29 _ J{_----
30 7.1
3! 20
32 к
33 2

Зк 1
36 кб
37 3
38 6

39 г
ко 1

4/ /
4-2 /
kj /
ktf
As /
Аб /
к7 3

кв г

^ч

I

1
S '(
К

1

Г Л КоЛ’Во

' поз шт

49 1

60 /2
61 6

Закладные
детали.

3 Z

4 Z
___£ _ . „ _ д _

9 6

10 3__

И _ 3 ___

/2 J / _

13 2
is 3
16 3
17 6
18 6

19 6

22 3
23 3
zk 9

25 9
2 6 6

17 6

Марка N Кол-Во

колонн ПОЗ шт

28 S
29 6

s 30 b*
31 3
32 k

<0 C; 33 1
^  v i 3k 1

Арматурные
изделия

2 11k

15 8

17 4
2k 8

30 72
i

to 31 20
vo
ic 3Z k
to 33 2

3k 1

35 3k

37 6

38 12

k3 1

kx 2

SO 2

Марка /V Кол-Во Марка a Ком So

колонн поз шт колонн поз шт

51 f w «"“-•Л 32 4
5Z 1

Vs. л
33 1

53 1

4
3k T  ~

5k о

55 f Арматурные
изделия•-ч 56 2

S 57 2 2 ilk
s 52 2 15 Я

1 ___Ы )_ 8 17 k
$ 61 4 2k 8

§s 30 72

Закладные
дет али

V.
,1 31 20>41
to
vo

32 k

s§
3 z 33 г
k z % зк 1

5 h 35 зк
6 3 37 6

7 3 38 12

15 6 k j 1

16 6 k8 2

17 12 50 2

18 /2 51 1

19 1Z 52 i
20 h 53 1

21 z 5k г

Марка A Кол Bo

КОЛОНИ паз wm

55 t

r1 _2 _
57 2 _
58 2

60 8

61 k

"о4
i

■------- —

*

j

iV
Закладны е

детали

— 3 2
N4

k 2
1

to
vo

s 6

___6 3
7 3

is 6

16 6

17 12

18 12

12

_ 2 0 __
21

k
2

_ 32 *

При м е ч а н и е .

Примечание см. лист 9д>

Марка Кол Bo

колонн поз шт

33 __ 1

*5 _ i k _

s _  4JL . J ____

^  * 

« 4

l l

_ k z  _

k3 32
k 5 3
kb 2Ц
k7

J i b - _2 k
76 3

Армату рнЫ 
издели я

pp
v. 2 ilk

to 15 8
17 k

$ 7k 8
__ 30 72

31 2D
32 k
33 2
зк /
35 3k

_ 37 b

[ т к
I i i  'ltl

UU'/У ;L
П е р е ч е н ь  п о з и и и ~ н а  о д н у  колонну алЬЬо- 4

Лист 4 '
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И
 К
 6
8
- /
~3
 
( п
ро
до
лж
ен
ие
)

Перечень п о з и ц и и

Марна

колоннь

м
поз

43_
48
50
51
52
53
54 

_5Л_.
56

Кал Во

57 2

58 Z
60 8

61 4
62 12

Закладные
детали.

3 г
и 2
5 6

S 3
7 3

IS 6

IS 6

/7 12

18 IZ

Марна

КОЛОННА̂

/V

поз

Кол-Во

шт

£
Ф

>s1
Ьс

1

19 12

20 9
21 2

32 и
33 1

34 1

35 6

36 6

37 6

32 6

39 6

4о 6

8 3
9 6

<М
0<Э
VQ
*

ЛрматурнЬге
изделия

2 л4
17 4
19 8

25 Я
30 72
31 20

зг 4
ЗЪ г
зЧ 1

Марка N Кал So

колоть паз шт

35 jh___
37 6

38 12

43 1

48 2

50 2

51 1
52 1

? 5Ъ 1

§ 5Ц 2

IS 55 1

56 21 57 2

58 2

<м 60 8dc 61 4*>0

Закладные
детали.

3 2
4 2
5 6

в 3
7 3
15 6

16 6

17 12

н а  одну КОЛОННУ (продолжение.)
/82

Марка N Кол-До

колоннь лоз шт

51 4

52 1___

53 1

Н Й 2

55 1____

56 2

57 2

52 2

5 1 6 0 . 8

61 Ч

г | 62 12

*?
Закладные

детали.
N 3 2
do Ч 2

5 6

6 3
7 3
8 3
9 6

15 6

/6 6

17 12

18 12

19 , 12

Марка

колоннЬ,

/V

лоз
Кол-До

шт

Cl>'

I
1
CVI
Со

§

з4 1
41 4
42 4
43 32
45 3
Чб 24
47 18
48 24
76 3

?
Сч
1

Ос,
СО

§

Яр матурнbit 
изделия

2 н4
17 4
19 8
25 8
30 72
31 20

32 4
33 2
34 1

35 з4
37 6

43 1

48 2

50 г

Марка

КОЛОННЫ

Я

лоз

Кол-Ва

шт

И
К
 6
8
-2
-/
 

(
 п
ро
до
лж
ен
ие
)

52 1

53 1

54 2

55 1

56 2

57 2

58 2
60 8

61 4

Закладные
детали

3 2

4 2

5 6

6 3
7 3

15 6

16 6

/7 12

18 12

19 12

20 4
21 2

32 4
33 1

Марка я Кал-So

колонны поз шт

18 12

19 12

1
20 4
21 2

32 4
33 1

<\1

§

34 1

Лрматурные
и здели я
г н4
17 ч
19 я
25 я
30 721

CV 31 20
1

Оо 32 4со
33 2

$ 34 1

35 з4
37 6

38 12

4Ъ 1

48 2

50 2

51 1

Пр и м е ч а н и е .
'Примечания с>*. лист 98

т к
1972

Перечень позиций на одну колонну
UU22 -I/7D
слЬбом 1

Лист НО

/т э  т
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Перечень позиций на одну КОЛОНН V ( floodол жен ue )
425

' l_ ■

Kear&t
—
Марка H Кол-Во Марка н Kojt-Bo Марка H Кол-So Марка л Кол-Ко Марка H Кол-Во Марка H Кол-Во

/*>3. ЦШ1 Komtni 003. шт КОЛОНА поз. шт колоннЬ ПОЭ. шт КОЛОНИ̂ поз. шт колоннЬ ПОЗ. шт колоты ПОЗ. шт

2Q 4 38 IZ 19 12 52 1 3k 1 50 2 19 12

§ 21 2 ьъ / 7>ч 20 k 53 1 ? 4/ Ч 51 1 20 k
l *9 4 k% 2 I 21 2 5k 2 г kz k 52 1

4J
Эз» 21

If 33 / 50 Z 32 k 55 1 л , kb 32 53 1 <U 32 k
r§ sk / s\ i ‘ ? <* 3 33 1 56 2 1 k5 3 54 2 I 33 1
1 35 6 52 1 $  ̂£ § 3k 1 57 2 1 46 2k 55 1 1 3k 1

36 6 53 1 58 2  ̂ ] kl 18 56 2 1 35 6

«П 37 & 5k 2 1 60 8 * 1 «Г) 4 8 2k 57 г fO 36 6
•«0 38 6 ! 55 1 Арматурные (U

£ 61 6 «0 76 3 ? 5 8 2 37 6
39 6 s- 56 2 U3dejчия § 1 2 60 8 во 38 6

ko 6 j 57 Z 2 ks r§
0 Л 61 6 !

to
* 39 6

<S 58 Z 13 88 & Закладные Арматурные <1 62 1
1Z

1
-fo - 6

1
& 60 8 17 k детали изделия 1

1
i

61 6 26 8 V. 3 2 Z ksnJMQ/uypubte
1здели& *0i 28 8 k 2 1Ъ 88 Закладные ̂ f Арматурные
г ! kg 8 ? за 72 ®o

to 5 6 17 k
*o
|fS I детали. 1 изделия

" в ! ; 22 5 Яаклодные во
to 31 20 1 6 3 26 2

" 0 1 1
Oc i з 1 2 13 150

■Э 17 k | детали. I £ 32 k 7 3 28 8 i0 4 2 17 k

s ZS g 3 2 33 2 15 6 «■> 30 7Z 5 6 29 8
2f 9 k 2 3k j 1 16 6 "?

оо 31 20 6 3 “f 30 72

1 30 72 5 6 36 k6 17 12 to
V- 32 4 7 3 001ft 31 20

3t 2Q 6 3 37 6 18 12 33 2 8 3
4J
*>■ 32 k

32 Ц 7 3 38 12 19 12 3k / 9 6
A

33 2

33 2 15 6 k3 1 20 k 36 k6 /5 6 Jk 1
34 f 16 6 ks 2 21 2 37 6 16 6 36 4 6

JS 46 17 12 50 2 32 k k3 f 17 12 37 6

37 ; ' 6 16 12 51 1 33 / 4 8 2 18 12 k3 /
n . _ . _ -Примечание.
Примечания см- лист 95

т к
/972

Перечень позиций но одну колонну Лист У / /
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Перечень позиций нд одну колонну (продолжение)i

ГТТГ

т

Перге н Калмм
колонны nos. шт

41 г
~ 5S1 г

5-1 1
52
53 f

57 54'ог. 55 1 .4/
* 55 1_А__

1 _ * _ !
J . 511 г

5S L’ lvj~1 М ’«о сиз1 1>>
ОТ 0

S

Закладные
8?то/м

i 3 ‘ • г
Т ” " 2

5 5
в . L J

jHqprq к Кот* Норко. н №здун.
,ГОЛОЙШ| ПИ. щ т галонмы ПО}. Ю т

7 3 33 г
/5 5 34 t

• JS 6 36 kS
а:4/ 17 « 37 s
X 18 и 38 ie

1 19 и 4л
£ 43 1

I го 4 С4/ 48 г
г/ 2 Xс? 50 г
н к О 51 1

S 33 1 1 5г l
■ к и4 t 53 1

54 г
55 1

'Tpwpmypfvflff $ 56
изделия *

ч» 57 i
7* Ц ISO S8 г

17 к 55 L
2> 2$ 8 50 и

-"V
30 и 5* 5
31 " " го
j * ” ’ V

ПаP*Q н / Г а л и ч . Норко W /Сот*.
колонны поз. шт колонны поз. ш т

Закладные 4/ ((б г*
д е т а л и ^  ?  * к! 76
3 г г  н к* 24
4 г «о 5fg 76 3
5 6 к  б

Qj 6 3 -SL
ZJТ 7 3 Лрпатурмые
tj
£ 15 6 изйелдяiS

16 6 ’ 13 150
■ §о 17 12 17 4
а - 18 а 69 8

13 /г 30 7г
Т _  Л _ . ГГ) 31 го

81 Г зг 4
«ою з г 4 33 г
к 33 1 °о 34 1

34 1 <© 36 46
4/ к s : 37 6
кг к 4 i" 1
п зг 48 г
45 3 50 г

Норко ч /Салич. Нары» i f Юит.
колонны /кв. ш т кш ят^ ш . шт  ,

51 1 8 3
5г 1 8 6
53 1 15 б

1 54 г 16 6
4/
и 55 1 ‘ п 12

§ 56 г 4J 
Z? /8 12

XС; 57 г £ 19 12
58 г Н го 4

1 59 8 §
пэСгГ>

у 2
50 12 зг 4
51 6 33 1

1 66 16 я , 1
*>о
to ; 35 6
к 4>-

1 36 6
Закладные **>

(о 37 6
детлц fe 38 5
3 г 39 1 6
4 г 40 6
5 5

В 3
7 3

''зцпечстце.
/рипечоммя сп.лист $8*

т к Перечень позиции mq одну колонну
1972 I i'.n



i

\

i

1

С п е ц и ф и к а ц и я  п о з и ц и и  арм с/т ург/b/x и з д е л и е } н а  оу/Ьбам

ы
ПОЗ.

<р юли 
сеченое

HIM

Длина

мм

Вес

кг

/ 20А Щ 2500 6,2
<? 8AI 3JO О./5

3 25 А Ш 2500 9,9
4 20 А Ш 6/00 /5,0

5 20 A iTh гЦю 6,0

6 22А ш 6/00 /3.4
7Г 22А ш 24/0 1 .2

8 20А ш //350 23,2
9 25 А Ш 4/350 4/3,7
/О £5 А Щ 7660 29,5
// 2 8Ail //550 55.0

12 28 AiE 7660 37.0

/3 10 АХ 370 0,23
/4 22АН /4350 33.8

/5 22 А Ш 7020 20.9

46 22А Ш 5060 /5.0

/7 20АШ 7020 пЛ
/8 20АШ 5060 /2.6
19 25 Ащ 7020 27.2
20 25 А Ш /2390 47,6
24 20 Ай} /2390 30,6

У
П05-

Ф или 
сечение.

ММ

Длина

мм

Вес

КГ

93 8A I /5/0 0,6

44 8А1 25 4о /,о

45 8A I 24 00 /.о

46 8 АХ 2280 0,9
И 8АТ 2/50 0,8

48 8АХ 19Ю 0,6

49 8 A I 2/00 0,8
50 8АХ 2700 4/

54 8 АХ 8560 /,о
52 8 АХ 2/80 0,9
55 бА1 /820 0,7

54 8 A I 3/00 /,2

55 8 A I 2980 12

56 8 A I 2580 /,0

57 8 A I 2220 0,9

58 8 A I 2720 /./

59 32АШ 7020 44,5
60 ф/2Ащ 370 0,3

64 Ф/2А2 570 0,5
62 /2АШ /900 /,7

ы
ПО 5.

<р или 
сечемн

ММ

Длина

мм

В е с

кг

2 2 20Аш 7660 /8.7

г ъ 22АШ /2390 31,0

24 20АЩ 6/90 45,3

2 5 22А Ш 6/90 /8,5

26 25 АШ 6/90 24.0
2 7 28АЩ /2390 60,0

28 28 А ш 7 о го 34.0
29 28А ш 6/90 80, D

30 /О Аш 380 0,24

34 /0АЙ} 580 о,36

32 /2Ап 680 0,6

33 /2А1 500 о ,4

34- /4о*20 /4 о 3,4

35 6АХ 570 0.27
36 /ОАХ 570 0,35
37 /2 а ш /070 0.9

3 8 /2 АШ /900 /,7
39 8 АХ 2/40 0 , 8

4 о 8АХ 2080 0,8
44 ЗАI 4880 0,7

4 г 8AJ /7DO 0,7

\
т  ъ
“ • 4с

Маркс/ Ст али dp m  cfm yp b i у с т а  на ёл  иёае т  cyt £  п р о е к т е  
Конкрет ного оЗзекта.< тк/9?г Спецификация позиций UU22- 4/ 70 альбом 4.т с/рмат урнbt х изделий Ли&л//3

Ш89 U6



цифр
ц гм |го
Ь/п У ср Г

1

Г
ч

ч
\
\ .

К
.

1 
Д

ул
^е

З
сг

 
1

!

§

<\j

>1

6

1
3

во

О
Е
о

1
0

1  
э 1
о
С:

ё
о
3-

£
J *л
а .

CJL©/
г :
4/
£С

Спецификация позиции закладных деталей на альЬом

N5
поз. Профиль Длина

МП.
8ес
кг : «

г

21 рзгяш 1010 6,4
а - гм * /г 396 8,9 BfmJ
гз £ 16 Дм 250 0,4
2ч ф16Дш 3S0 0,6
25 ф 18 Л Щ 80 0,/
25 -130 4 0 220 г,г
21 L S 3 *  kQ * 8 380 г,з
28 с 4$ *5 3S0 1,3
25 -  too * /0 220 и ЗСт.З
30 -/00* /0 200 1,5
3/ -70 *$ 380 и
зг Ф и л у 600 0,5
33 Гем. mpy 5о d y s k0 400 1,4
34 Газ.,труЬц d tjs kQ 600 2,2

35 - 1 0  4 2 360 гм
36 -10 ' К 370 гм аст.з
37 - П ' 1 { но 2,8
38 - 7 0 * 2 5 6J5 8,8
39 l WQ * 12 10 и

HS
ПОЗ. Профиль Длина

NN.
dec
кг.

Норка
стали
прокат

1 -150 * 12 зю к, к

бСт.З
2 L140 *90 * Ю 376 5,5
3 -1S0 * 12 360 5,4

к LlkQ*90*10 2 45 4.3

5 ф 35Дм S4Q 5,1

6 i75>  75 'В 290 2,5 ЗСт.З
7 ф 36ДМ 840 5,7

8 - 140 * 25 400 11,0 ЗСт.З
9 ф 36 Л ill 495 4,0
10 ф 35ЛН1 655 5,6

11 - ПО * 20 300 5,2 бСт.З
12 ф 28 Л ш '590 г,г
13 ф 28 Л Ш 790 5,8
15 -80*12 360 2,1 ЗСт.З
16 L 200 *125 *12 350 10,7

17 Ф S fil 370 0,15

18 ф 16 Я ф 930 1,5

19 Г айка N15 0,2 бСт.З
20 ф 32Л м 810 5,1

г/*
ПОЗ. Профиль ДЛЦНЦ

ИМ
бес
кг.

Nop*/?
стали
п р о к а т

40 -100 -12 370 3,5
41 - /40 * 12 400 5,3 ЗСт.З
42 -140 * 12 400 5,3
43 ф15Дш 388 0,5
44 ф16Лш W0 0,5
45 -1к0*16 550 9,7 ЗСт.З
46 ф 22 Л Ш т 1,2
к! фгглш 140 0,4
И Ф15ЛЩ 140 ~ 7,2
54 -140 * 25 400 11,0 ТСт.У
55 ф  3 6  Я м 520 4,1
56 ф  3 5  Я  ш 720 5,7
57 -ПО * 20 300 5,2 3 Cm3
68 фия«1 510 2,9
59 ф ш щ 8Ш 3,9
72 -150*12 ЗЮ ,4,4 бСт-3_
73 ___ $36 Дм 520 4,1
76 -140*16 550 9,7 8СтЗ *
77“ ф 22 8 В 400 1,2

_78_ -140*25 400 11,0 ЗСтЗ

П р и м е ч а н и я .

f. Парка стали уточняется 
8 проекте конкретного объекта, 

г. Длина лоз.9,юг/гД ц гч .ч з ,46 8 спецификации 3qmq оез при- 
пуска по длину при с8арке nod слоен флгосд.

ццг2-ТцТ
а л Ь б о т  I

Лист HUТК
<9?г

Спецификация позиций закладных деталей

/г <$9 щ
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/70

BbibopKQ стсзлц mq одну колонну, кг /27

Я р м а т у р н ы е  и з д е л и я
Парко

колонны

С т а л ь ГОСТ 5181-В1 ГОСТ 380 - 11
итогоКласса  л - 1 к л а с с а  я - у Прокат В cm . 3

А, 1
итого ф, пп

итого профиль
итогоВ ю и ю /г го гг г5

и к 1 - 1 - г П - 0,6 43 9,6 4,3 гм — — 38,1 н о
и к 1 - г - г 7,7 — 0,6 43 9,6 и — — ш 9 5,1 lOljjL_
и к г - i $,7 — 0,6 9,3 9,6 5, г eAi.e — — 39,6
и к г - 1 - i 6 ,7 - 0.6 9.3 9.6 5 .2 24,8 — — 396 4в,8^_

И К 2 -2 8,1 — 0,6 9.3 9.6 6.6 48.5 — — 58,2 6Ъ 5__
И К 2 -2 -3 8 ,7 — 0,6 9 J 9,6 8 ,6 49,6 — — 58.2 6 7 .5 ^
H K S - 4 - 2 П 2 _ 2,6 (9.8 3 .6 6.6 34.0 — — — 102.2

U9.4И К 5 '2 - 2 а г — 2,6 (9,8 5,6 6,6 — (0 (2 (3 9 j2 _

BpibQPKa сталц но одну колонну , кг ( продолжение) 

~~ Зак ладные  д ета лц
П а р к а

к о л о н н ы

ГОСТ 380 - 7/ С т а л ь  г о с т  $781- $ 1

Цтого

всегоП р о к а т  В ст Л Класс Я "1 К л а с с а  я - ш
Цтого-------------~  П р о ф и л ь итого ф. мм итого Ф, МП

5= в S 'ю $*11 6*18 6-го ibS'S июочг 15!*.ka+i Vo * Гочоо\
i*S4L

Гайка
M1S грумdfikO 8 1г 16 гг гз ьг 3$

И К 1 - 1 - 2 1,7 11,0 а ,г - М - г,в - 4,8 г/, в 10,1 0,4 ц зг,о 0,3 0.3 40 6,3 — 5,6 — — 13,9 106, г (51,0____

и к 1 тг - г 1,7 11,0 31,г — 5,г — 46 — 4,5 гм /0,7 0,4 г,8 9г,о 0,3 о.з 40 6,3 — S,6 — — /3,9 т ,г го7,б______

и к г - 1 г$,о г м гм 0,8 г,8 71,8 0,6 о,ь 40 6,0 — — ю,г — % г 90,6 /19,5_____
__ — - - __ — — 21,8 21,4 0.8 2.8 62.4 0.6 0.6 2 0 (2 0 — __ 40.2 __ 242 (072. /56.4___—и к г - н _ — 356

И К 2 - 2 25,0 _ — — _ — _ 21.8 2ih 0,8 г з 71.8 0,6 0,6 2.0 6.0 — — /0,2 — 48.2 90.6 /58, / ____

И К2-2 -5 44.6 5,6 — 47.6 — 2,6 — 24.8 24.4 0,8 2,8 //42 0,6 0,6 2,0 6,0 — — 40.2 8,2 25,4 1(q2 20Я.0 ^

ИК5-/ -2 5 4 22.0 42.8 __ (ОЛ 11.0 £ 2 - — 9,2 218 2(Л 08 2,8 /50.8 0,6 0.6 2.0 12.6 — 44,2 — 12,0 37.8 (8 9 2 3 (4 2

ИК5-2 -2 3,4 220 428 — ЮЛ 4/,0 5,2 - 9,2 2 (8 24,4 0,8 2,8 (50,8 0,6 0.6 2.0 42.6 — 11.2 — (2,0 37.8 189.2 328.2

примечаний
марка стали указывается $ проекте
конкретного объекта. т к

1912
ВыЬорка стали но одну колонну

иигг-1 /7Qальбом 4
лист 1 ,5
i i m  и ?





47

ъ см
<5^. 

£5
ч

1
3 J 3 L

■ £
ь *
* Q

ъ

М а р к с *

КоотаныЬ/

UK6/ - i - 2

UrC61 -2 ~  2

и к  е/ - з  ~2
UK 62 - /
и и е г - i  - 1

U K 6B -/  - J
и к  е е  ~в

и к е в  - в  -/
и  к  е в  - г - з

/29
ВЬборкя стами ни одну колонну, кг

П р м а т н р н Ь /с  и з д с -л и _ &

С та л  В ГО С Т  S 7 B / - 6/

К л а с с а  FHT

в

З а , о
з о .о

30,0

33,0

33,0

з з .о

3 3 0

33,0

33, о

Ф , н м
/о / в

s ,4 .

3 ,4
з , 4

Л А  ,
s , 4

s . 4

з , 4

л £

итого

3 3  4

3 $  4

3sr,4

38,4

38,4

38,4
38,4

38,4

38,4

К~г?а c c c f

/о

9,6

9,6

a .G

9,6

s .e
9,6

3.G

3 ,G

/2

* 3 ,9

/ 3 3

13,3
33,8

3S,8

3S.8

3 9 8

39,8

3 9 ,8

3 0

//3,8

33S, G

339,3

333, €

333, G

Ф, MM

3 3 3 9

з4з,б

393,8

393,8

3 3 3 8

итого

/39 , э

з4е,/
373,/
3G /, о

33/. о
33/. о
338,2

328,2

328,2

г о с т  3 8 0 - 7/

П р о к а т  & с т .3 1/тоео
П р о р р ^Ь  _ итоео

283,3

/7 0  7

4о7, S
* 9 9 , 4

В З З , 4

293 4
389, G 

38G, 8

3 8 8 , 8

В Ь / б о р к а  с т и г м а  нс/ о д н у  к о л о н н у } Асе ( п р о д о - л ж е н и ^ )

З а к л а д н Ы е  р е  тд^да

М а р к а

К О Л О Н Н  6 /

Г О С Т  3 8 0 - 7 1 L? т а л 6  Г О С Т  3 7 8 / -  е /

ит ого

В с е г оп р о к а т  р  ст. 3 Ю гс/сеа G Z К л а с с а  ft-й/

итоге! Оч Ь, MM Ф. Н М

3 ~ е 6= to 6 - /2 6 с /8 & -/е 6=20 6= 23 i4S*S t7S*8
cej-x ct/fox

SOxtO
C&OOX
f£S*f£

DfuKrt
M iff TfinfSk

Зм 8 / 2 / е 2 2 2 8 3 2 з е

и к е / -  /  ~ г 3, 1 3 3 ,0 4 э ,е /3 ,8 2 2 ,0 7 .8 /3 ,8 /3 ,2 3 2 ,/ /,B 2 ,8 /9 0 ,2 0 ,9 5 9 2 , 0 12 ,3 ■ — /9 ,8 2 4 ,0 6 /, 7 2 3 8 ,8 4 2 3 ,3

и к с /  - з - г з , / 3 9 ,0 4 з ,е . . / з ,е 2 2 ,0 7 .8 __ __ /3 ,8 13, В 32, f 1 ,2 2 ,8 130,2 0 ,9 0 ,3 2 .0 /8 ,9 — /8 ,2 2 4 ,0 6 / ,? 2 3 2 .8 3 3 6 ,3

и к е /  - з  - г з . / 3 3 ,0 4 з ,е . .W- /3 ,8 2 2 ,0 7 ,8 — —. /3 ,8 /3 ,2 3 2 ,1 / ,2 2 ,8 190,2 0 ,9 0 ,3 2 , 0 /8 ,3 — /8 ,8 2 4 ,0 6 /. 7 232 . 8 е е  о, з

и  к  6 3  -  1 — 2 9 ,0 -т — __ --- ' 3 ,2 — — /3 ,2 8 4 ,2 2 ,4 2 ,8 1 /2 ,8 1 ,8 1 ,8  >2 0 /8 ,0 — — 3 0 ,8 3 0 ,6 в /, 2 /9 3 , 8 4 з з , 2

и к е г -  /  -  / __ _ /9 ,4 •— _ — 3 ,2 — — /3 ,2 e 4 ,B 2 ,4 2 ,8 /7 4 6 / , 8 1.8 2 ,0 OZ.O /2 ,0 — 3 0 ,8 3 0 ,6 //7 .2 293, 6 3 9 3 .0

U K G 2 - /  - 3 _ 3 8 ,2 / / ,2 ; ---- 3 7 ,3 • — S ,2 S ,8 — /3 ,2 8 4 ,2 2 ,4 2 ,8 e /9 ,e 1 ,8 t.8 2 .0 18,0 — — 30, 8 4б ,б 9 7 ,2 3 /8 , 6 е  /в , о

и к е г - В __ 2 3 ,0 ■ _* __ __ 3 ,2 __ — 13,2 8 4 ,2 2 ,4 2, 8 H2, 8 / .8 1 ,8 2 ,0 /8 .0 — — 3 0 ,8 3 0 ,8 8 /, 2 /9 3 , 8 3 6 2 , 4

и к е в -  з  -  / — — 67,4 /9 ,4 — ■ — , — — 9 ,2 — — /3 ,2 8 4 .2 2, 4 2 ,8 /7 4 6 1 ,8 1 .8 2 ,0 4 2 ,0 /2 ,0 — 3 0 ,8 3 0 ,6 //7 .2 292 .6 6 6 0  г

и к е з  -  в - з — — 3 8 ,2 — U, 2 — 3 7 ,2 — 3 ,2 3 ,2 — /3 ,2 e 4  2 2 , 4 2 ,8 e /s .e 1 ,8 _iu L - 2 ,0 /8 ,0 — — 3 0 ,8 4 б ,б 3 7 .2 3 /8 ,6 6 8 3 , В

П р и м е  ч  а  н и  е
м а р к а  с т а л и  у с а э ь & а е т с р  $  п р о е к т е  К о н к р е т 
н о г о  о о г е к т с / .

т к

/ з ?  г

ВЬ/барка стс/ли ни одну 
колонну

ц и з г - Щ }
Ч З Л Ь б о гЛ  7

Л и с т

' V ? а



’ i / fU

l-Y

if
t

'I

% Ч
-у

i ,

f*1)
<

* i

* *
*

<? !

■

s
c

М а р  к  а  

К о л о  ннЬ>

С

К л а с с а  Н1Г

гм а  т ^ с  и г  д е л  а  3 * ______________________ .— ----- - '■■■ f-..—

' т а л 6  г о с т  3 7 S 1 -  6/  _______________ 1 ......

к  л  а  с  с  а  я -ш

Г О С Т  3 8 0  

П р о к а т  С
—гг.----T T H Z

- 71

т .З 1/тоес

ф. М М
Цгого

ф м м 07-080
п р о * о то  г  о

3 /о гг ю /8 в о г г а з В 9

а  к  е ё  - з 16, г з4,о ? ,г S7, 4 9 ,6 as, 8 — 368,0 4оз,4 4ео, п

Ъ й
) 

'
К

 
1 

1 1
'■

к

.
16, г зА.о г г sy, 4 9 ,6 as; 8 — 368,0 4оз, 4 _______ —

4бО, 9

и к € В  —3  ~б 16, г ЗА, о г г S?, 4 3,6 г з ,8 _ 368, О 4оз, 4 4б&, с

о к  е г  — ^ 16. г ЗА,о г г з г  4 9,6 а  з,8 ______ 44о,о 4?з, 4 ззг, 8

а  к  е ё  -  4  -  / /6, г з4.о г г 37, 4 3,6 г з ,8 --Г 44о,о 4 гз ,4 з з г ,  о

и к б В  - 4 - 3 16, г з 4 о г , г 37, 4 9,6 as, 8 _ _ — 44о,о 4 ?з ,4 S3 а, 8

и к е з  - / - г ЗУ, 1 . .. г о 44, 1 14,9 ia ,s 69, 6 ага, 8 __ _ — зге , г 4ао, э

JL_____

/30

&6f6of3/CCf C T C f - Л П  H C t  Q C/ н у  К О - П О Н Я У  j
к г

B b / S b p K c f  CTCf-J7U H cf о д н у  KtJ~r/OH Hi-/3 K 8

М аркс/  

К оло  ннЬ/

З а  к л а Я  а  Ь/ с  а 6- т а  л  а  --------

В с е г о
г о с  т  з э о  -  71 С то -я Ь  1~осТ 3 7 8 1 —61

| %

П р о  /ка 7* В  ст. 3

1/тоес

Класс Я-Z К л а с с а  Я  — /о

ИтогеП р о  ср а  от b <Р, ан Ф> м м

8=8 &~ю 8-1В 6-/6 б -18 6=80 б  a s t̂ SxSt,7Sxff сюохиеOjxB г-rtox
локю

A B O O K
res’x/a

гсгОкв
*1 /б~

T/7M&Q
ЫузЪО 8 18 16 aa 88 за 3 6

и к с а  - з — .— as,о _ _____ — — — 5 г — — 13,8 б4,а а, 4 а, а 118.8 1, 8 1,г 8,0 18,0 — — 30,6 30, 6 81,8 199,8 6S6, 6

и к е г - з  - / — _ S6.8 19,4 _____ — - Г,a — _ а, а с4,а а, 4 8,8 1б4,о 1,8 1.8 8,0 36,0 /АО — 30,6 30,6 hi, а В 7 7 ,  О 73 7, б

П К  68  - з  -3 — — se,a — 11,8 s?ta — з ,г s ,a — 13 а б4,а а,4 а, 8 819.6 1, 8 1.8 8,0 18,0 — 3Q6 46,6 з г а 318,6 г7э,4

и  к  6 8 -4 — — as,о — — — — — з а — — 13, в б4,а г, 4 а, 8 не, а 1,8 1.8 г,о 18,0 — — 30,6 30,6 81.8 19S.8 гав, 6

и к  б г -  4  -  / — - — S6.8 19,4 — — — — з а — 1з  а б4,а а, 4 а, 8 1б4,о 1. 8 1,8 8,0 36,0 /8,0 — 30,6 30.6 1118 877,0 80S, &

L/K 68 - 4 - э — sa, a — и, a s7,a — з а з а — <3,а б4,а а, 4 а, 8 8196 1, 8 1.8 & о 18.0 — — 30,6 4б.е 97,8 318,6 831,4

и к  6 3 -  1- г 3,1 39,0 4з,е —«р » — 16,6 гг , а г  a — 13,8 1з,а 38,1 / г 3,6 191,0 0,9 0,9 8,0 18,9 — /8,8 88,8 68,3 860, 4 680, 7

• —

•арка ст ала  ука зм & ает ср  В  п роект е  
к о н к р е т н о г о  о б ъ е к т а . ГК

1 9 7 2

& Ь /& оркс/  с т а л а  о & н у  К о л о н н у

и и г в - Ф о
О лЬбом 4.

ласт 8 8

пт \ы



В  Ь/Егорка ста-л и  нс? о д н у  к о л о н н у , к г

НрМС/ ТС/p f~/6?t/3 U3g6?S7tJ5?

McfpKCt 
Кола мнЕп

Ст алЬ го ст  S781 -  61 Г О С Т  3 8 0 - 71

итогоK-ncfcccf HX К л а с с а  R-/T/ П рока  г  В ст 3
0 , Л/Af Ф> мм

итого
<5 fa IB Ю 1В BO BB BS В8 итого ~14о*ВО

UK64  -  / 4o, e _ _ 7,0 47, e 14,9 bs ,3 169,6 167, В — ~ 377, S' — 4b s , 1

ик е4  - 1 -  / 4o.e — 7,0 4?,e 14,9 BS, в 169,6 167, В. — - 377, S — 4bs , i

UK 6 4 -  1 -3 4o,6 — 7,0 47,6 /4,9 &s,e 169,6 167, В — - 377, 9 — 4est f
U K 6S’-  / -  2 so, 6 __ 6,0 366 19, В 13,3 — — 190,4- - HB3.S 3,/ 3 ,/ 363, в

u k g s - b  - г за, 6 60 36, € 19, e 1B, 9 в  44,8 — — — £76, 9 3,1 3,1 3/6, 6

UK GS->3 ~ 2 за, e — 6,0 3e, € 19, В IB, 9 — — 380,6 4-16, 9 3,1 3,1 4s b ,6

ик е е -  1 33, e — 6,0 39,6 is, г 36,0 197, В — — й4в,В 3,1 3,1 £84,9

и к е е -  1 -  / 33, e — 6 0 39,6 19, В BS,ff 197, В — — — в4в,В 3,1 3, 4 Вб4,9

ик  е е -  4 - 3 зз, e — 6,0 39,6 13, в BS, 3 197, В - — — в4в,В 3,1 з, 4 в г4 ,з

Йl*hV ВЬ/ёоркд ст а л а  Hct О д ну к о л о н н у > к г  (пр од о л ж ен и е)

_____________З а к л а у  нЬ/ e  д е т а л и
Г -О С Т  3 8 0  -  71 Ст г-лЬ г о с т  S 7 8 1 - 6 1

М а р к а
П р о к а  т K-rjctcc Д~Х К л а с с а  8-/11 В с е г о

к о л о  н н Ь / п р  о  ср u -n b итог. ttmo Ф, мм t/roeaитого
5~8 ff-io St-16 8= 18 Sr-BO &=BS t4srxsC.7SX3'-,oQxrai.G3x*ЮХ&<-rtox So* toLJiOOX «25* fг

nqfVKcfAf/G ^ г& 8 13 16 вв 38 ЗВ 36

и к б 4 --1 _ - Bs.o _ _ _ _ _ S,B — _ 13, в 64.B з,4 3, 6 113.6 1,8 1,8 В, о 18,0 — 33, В 3sA 886 Bo4, о 639, 1

UK 6 4 -1 -1 61 d /3,4 — _ — — S,B — — 13,3 e4,B в ,4 3,6 175,U 1,8 1,8 В, о У г, о 13,0 33,в 3S.4 17V,6 303 о 737.1

и  к  6 4 -1 -3 _ 98, В _ 11, в — S?,B — 3,3 3,B — 13, В б4,в в, 4 3,6 гвц4 1,8 1.8 8,0 18,0 — 33, В si, 4 1о4,6 зге, 8 7S1, 9

и  к  esr- 1 - г -S', f 33,0 4s,e — — 13,6 33,0 7,8 — — 13,6 8,6 зв, 1 1,3 В, 8 198,6 0,9 0,9 В, о 18,3 — 16,8 — 36.0 73, 7 ВУЗ, в S3S, 4
U K 6 S -S -2 . s, 1 33rO 4s,s — — IS, 6 33,0 7 8 — — J3,8 8,6 зв, 1 1, в 8,8 138,6 0,3 0,9 В, О 18,3 — 16,8 _ 36,0 73,7 373, В S89, 8

U K  6 S -3  -  3 3,1 33,0 4s; 6 — — 13,6 33,0 7,8 — — 13,8 8,6 ЗВ, 1 1,в 8 ,8 138,6 о,Э 0,9 8,0 /8,9 - 16,8 — 36,0 73,7 873, В 7BS, 8

и к  ее- / _ — 87, a _  . — — — — 7,8 — ~ 8,6 б4,г в  А 8 ,8 11В, 8 1, 8 1, 8 3,0 18,0 — - 30,6 4s,з 96, S 811, 4 4-96, О

икее- 4-4 __ 80,0 38,8 __ __ — — 7.8 — — 8,6 б4,в в ,4 ** во4,6 1, 8 1, 8 в, о 48,0 в 4, о - 30,6 4s,s 1SO,S366,9 641, 8

иксе-  /-3 - - 76,8 - 16,8 83,8 — 7,8 7 8 — 8,6 6 4, в в, 4 3 ,8 е?з,о 1,8 1,8 В, О 18,0 — - 30,6 69,9 iea,s 3SS,3 680, В
о
Q

* *
Примечание. и и г г -4/70
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М а р к а  

АСОЛО н н / ч

С т о л б  г о с т  S 7 8 / - 6 / Г О С Т  9 8 0 -7 1

U ro eoК л а с с а  Я -Х К л а с с е / /7-/7 п р о к а  т ст. з

Ф, мм ф, м м UroBO П р о ф и л б итого
8 АО /а ю IB BO a a b s 8 8 ~/4oxZC

и  к  е е - / 4i, в Ъ 6 4 е .е b 4 ,s a s , e *31,8 167. в x _ ... x 4o 9, 4 3 ,/ 3 ,/ 4 б 1 ,з

U K  6 8  - /  - / н е - —г 7 .6 4 8 ,8 b 4.s a s, e 181,8 167, в — - 4o 9, 4 з, 1 3 ,f 4б1 ,з

U K  6 8 - i  - 3 4-1, а — 7 6 4 8 ,8 a 4 ,s a s , 8 181.9 167. в — — 4оэ, 4 3 ,/ 3 ,/ 4б1, з

U K  6 8 - В 4'1, г - - 7 6 4 8 ,8 a 4 , s a s ,e 69, 6 i4 s ,o 817,6 — 4 es. s з, 1 3 ,/ S37, 4

U K  6 8 - S  - / 4/, г 7 6 4 8 .8 a 4 , s a s , a 6 3 ,6 i4e,o a t? , 6 — 4ss, s 3 ,/ 3 ,1 S37, 4
и к  6 6 - а  - з Н а — 7 .6 4 8 ,8 b 4 ,s a s . e 6 9 ,6 i 48,o 817,6 — 4 e s , s 3 ,1 3.1 S3  7  4

£ 3 b i& o p K ct с т и л и  н и  ocfp/с/ tea  .л  о  н  h j-J
/3 3

П р м а  т у р м б / е  а э у е л м з г

0

§
й
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%
ж

!
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** 0 
«Я $

ъ

З д К л а у н б /G  c fG T c f-n tJ

К о л о  м м  h i П р о к а  т B . c r . 3

ито?е.

KJjorcc FHL К л а с с а  я -м

итоге итого

В с е г о
П р о  cp а  л  6 Ф,о*т

8
итога Ф, н м

6 -8 6=10 ёа в 6=16 5%1& ё=го 6=£S ^4s*s LTSX8LfOOPct-esxHox.8 i.f*OXЗОХГО*.eoo*tesxraГЧ'Ь/АГЧ' 1-116- rpi/Sq
Чх*?Р 1В 16 в г В8 з в 36

U K  6 8 - / — — 87.0 — — — — — 7 8 — — 8,6 б4,В в, 4 3,6 *13.6 1,8 1,8 в. о 18.0 .. г г 33,8 SO, 7 103,9 819,3 68o, 6
U K  68  ~ /  -  / — — 69,4 S8.8 — — — — 7 8 — — 8,6 64, a £,4 3,6 ai4B 1,8 1,8 в, о 48,0 36,0 __ 33, В SO, 7 163,9 379,9 e 4 i, a

UK  6 8 - i  - 3 — — 76.8 — 16,8 — as, 8 — 7.8 7,8 — 8,6 б4,В ё ,4 3,6 873,8 1.8 1,8 В ,о 18,0 — 33, В 74,7 137.9 4o3,S Be4, 8

и к  6 8 - a — — 87,0 — — — — — 78 — — 8,6 б4 ,в в ,4 3,6 113,6 1,8 1,8 В, о 1 8 ,0 - зз ,г SO 7 103,9 81S, 3 7S6, 7
и к  e e -a  - / — 69,4 S8,8 — — — — 7 8 — — > 8 ,6 б4 ,в 8 ,4 3 6 a i4,a 1,8 1,8 3,8 4в,а 36,0 - т . зз. a SO,? 163,9 379; 9 317 3
и к  6 8 - a - 3 — — 76,8 — 168 — 8S,8 — 7.8 7,8 — 8,6 б4 .в в , 4 3,6 373,8 1,8 Л 8 в. О 18,0 ___ зз. г 74.7 187,3 4 o s .s 9*10,3
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Парки
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/того

i Umoeo
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H K S S ' J _ — г?,о - - - - — 7,8 - — 6,6 64Л
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2,9 3,6 //3,5 1,8 1,8 8.0 /8,0 — _ 33,8 50,7 )т,9 2/9,3 875,0
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Е
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ИК 58 - 3- 3 _ _ 75,8 - /6.8 85,8 — 7,8 7,8 — 8,6 6V.8 8, 3,6 873,8 U8 1,8 8,0 18,0 _ — 33,2 747 :127,9 403,5 1059,г
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720

/420

Хомут 
<РЮЛШ

0 \ ШпилЬки

3600 /800
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Участок „Л"' вЗязЬ  ̂^
570 1

.2 ^ ____________ 5200  . ш аг 4оо
в*20_

ПК 5

ш ж 4£ S 3
6/20

/ - /

Юкация марок арматурньж изделии

Марка
/тростоан
каркаса

Марка
изде
лия

Кал. 
ипп.

л/
листа

Парка
простран
каркаса

Марка
и зде
лия

кол.
ШП7.

N
листа

Марка
простран
каркаса

Марка
изде
лия

Кол.
шт.

н
листа

KPU 2 67 M ih 2 39 4
М1 / M iS 2 4а 2
MZ 1

8 8 MiG 2 3 3 41 2 8 6

MS' ; 35
C t k 85 4z 2

io M l Z a 20
/2 6

4т> 2
М9 2 2 / 6 Ik

MiZ 2 ОО 37 2 е е
MI3 2 1_________ 38 У В ес ПК 5 316.8

1Ь5

УомутЬ/ связать 
вязалЬнои поово-

ШпилЬки

Т К
I9 7 Z

<р8Л1 &
t

300

/ - / 2 - 2

П рим ечан ия .

{ При отсутствии необходимого сварочного обору
дования плоские каркасы объединяются 8 простран
ствен нЬ/е с помощью соединительных стержней 
шпилек поз „ О. “ которые крепятся плоским 
каркасам Вязальной проволокой При мен ,и
дуговой сварка при образовании. р[ стран венного 
каркаса В местах, пересечения стержней запрещается 
Перечень каркасов, изготовляемых таким способом приведен 
но листах /27, /23

2. На листе дан пример откорректированного чертежа и. 
спецификация арматурных изделии и закладных деталей, 
на пространственный каркас /755

5. Па участке ,г Л "поз 2 с учащенным шагом заменяются 
Замкнутыми хомутами. ф/ОЛш (поз̂ б j.

U. Для придания каркасу при транспортировании необходи
мой. пространственной жесткости, предусмотрена 
установка связей (см- лист 725)

5. Узел каркаса, связи спецификацию и выборку Стали
на дополнительные арматурные изделия л на листах 
*25 г/26

Притер изготовления Вязаного 
пространственного каркаса при 
помощи ш пилек

UU2Z- У  70
альбом d

Лист /^5
'1 * 8 9  '5с
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СпецификаииЯ марок арматурньис изделии и
закладных деталей на один пространственней каркас Примечания.

Вязальной лроВоло

Марка
прострой
ст&енн.
каркаса

Марка.
изде
лия

Кол.
шт.

JV
ласта

Марка
прострой
каркаса

Марка
изде
лия

Кал.
шт.

N
листа

Марка
простран
каркаса

Марка
изде
лия

Кол.
шт

N
листа

КР15 Z
б д М17 i 9 3 48 2

КР17 2 5 16 SO 2
КР26 2 В 16 / 2 6 S1 /
а 4 3 5 д 8 52 /
с г 4 е за 53 1 3 7

00 М2 / Ors 32 4 ftЛ 54 2
Мб 2 6 8 33 2 /15 55 f

£ Mb / £ 34 1 § 56 2
мЮ 4

91 37 6 57 2
МП 2 38 12 3 6 58 2
М16 1 93 43 1 Вес П Ш 697,8

1. При отсутстВии необходимого сВарочного оборудования плоские 
каркасы объединяются В прос-тринстВеннЫе с  помощью соединительных 
слаб ф ЮлГркбторЫе лриВариВаются к поперечным стержням плоских 
каркасоВ дугоВой сВаркой. Перечень пространстВеннЫ к каркасоВ, изгатоВ 
ляемЬис таким способом приВеден на лист ах 127, *28

2 Па листе Зон пример откорректированного чертежа и спецификация 
арматурных изделии и закладных деталей на пространст&еннЬш карте

3 На участках ,, Я" и „Б " позиции с  учащенным шагом заменяются 
Замкнутыми хомутами tpЮ-Яw ( позиции„5*ч „ д * )

4. С  Парку ско5 поз „ 6  "и t"Tс  поперечными стержнями плоских. 
каркасоВ Выполнять электродами т ипа ЭЬ2 -Т

S'. Узел каркаса с  Вязку, специф икацию  и Вы5ар*у ст али на дополни 
т ельны е армат чрные изделия см ‘ ”см. на л и ст а х  J25 />28

Т К
1972

П рим ер изгот овления прост ранст вен- UU22- I f  70 
альбом 4

наго каркаса при пом ощ и с к о б Лист

12. *7,9
/2 ^
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I / Связь

Просгрранст£ е н н Ь п 1 каркас для к а л п н н  сеЧ .Ь оЖ о  
СВязь кр 1/!т>nftvi t

Плоении / ЛС- 
наркас а~
ШпилЬ к а

0 7

точечная сВарка

а - а

Пространственный, каркас для кплпнн свчЛо*60
ОВязЬ Шпильк, ~'Связь

Н=* Щ
L - N d = 4 --- -(|V - J .

.. Я ----5? — г

Р= Q V - ,  , U = J 1 = J F = H

CS
\ ( л ) 2 -5

!

г*

§

§
L

<

% %

Сборные каркасbt связен

Специф икация и  Выборка стали на о Пн у с  бязь
Марка N

Эскиз Ф Д л и н а К о л . О В щ с А 1 Выборка стали

и з д е л и я п о з . м м м м ш т

длина
м  j1 м м

О б щ а я
Э л у н а

В е с
кг.

С В я зЬ  д л я

КОЛОНН
с е ч . k n *k o

Ж 1 2 Л 1 s h o 2 а 12 Л  1 2 ,0 1.8

и 1 2 Л Т 1/60 2 0 .9 и т о г о  : 1 8

С вя зЬ  д л я К /2 Л 1 8 2 0 2 t.6  1 1 2 Я 1 З Л 3 .0
к о л о н н  

сеч . к о  * 6 0 Л /2 Л 1 700 2 /Л  |j / т о г о : 3 0

примечания.
/. 5  пространственном каркасе, образованном с помощью шпилек (  см 

лист /гз )  следует предусматривать сВязи для придания каркасу  
непбзеадимой пространственной, жесткости при транспортировании. 
СВязи приВариВаются дуг о Вой сВаркой к крайним продольным стержням 
плоских. каркасоВ на расстоянии не реже 6 м

2. Связи изготоВляюся с помощью контактной точечной сварки из 
стержней ф 12 ЛХ

3. Связи приварить к рабочей арматуре плоских. картсоБ

ТК
1 9 7 2

Устройства сВязей В пространственном 
каркасе ̂ образованном с  помощью вязаны ос. 
соединительные стержней _______ _

UU2Z-t/70  
алЬбом 4
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3 Способ изготовления Вязанного пространственного каркаса 

при помощи шпилек

_______________________________________________ [/29

П р а д а л ж е  н ц  е.

Н а и м е н о в а н и е
пространстВенмых

к а р ко с о В .

Количество  ш пилек  и х о м у т о В , необходимы х  
для за м е ны  а р м а ту р н ы х  изделии поз. 
и д о п о л н и т е л ь н ы х  а р м а т у р н ы х  изделий (сВязи )

1 г 3 к 5 6 7

ПИ 19 кк гг г — — —

ПК 31 1к 1к 1 30 8 г
Иля сечения колонны чо*ко Для сечения колонны ko*so

п и  з г 1к 1к 1 30 8 г
шпилька Х о п ут сВязь Шпилька Х о п у т СВязь ПИ 3} 1к 14 1 30 8 г
~  «5 L  » j <г&

г- *г5 L 500 J пкЗк 1к 1к 1 ю 8 г
, & <Ь < Ь Ф ПИ 35 кб гк г — — —1 г з к 5 S 7

П К ! 8 6 - — - ПИЗ 6 кВ гк г — — —

пк г 8 6 - - — - ПК 37 кВ гк г — — —

ПИ 5 8 6 — — — - ПН38 кВ гч 2 — — —

ПИ 9 8 б - — - — ПК 39 кВ гк г — — —

ПИ 5 го 1к г — — — ПИ 90 кВ гк г — — —

пкв го 1к г ПИ 91 кВ гк г — — —

ПК7 го 1к г - — - пи9г кВ гк г — — —

пкг го 1к г ПИ 93 кВ гк г — — —

ПК 9 го 1к г — — - ПК кк 15 16 1 30 8 г
ПК ю го 1к г — — — П К к  5 16 16 1 30 8 г
ПК 11 го 1к г ПИ9В 1S 15 1 3Q 8 г
ПК 12 го 1к г — — — ПИ 95 16 16 1 30 8 г
ПК 13 го 1к г — — — ПИ 99 15 15 1 30 8 г
ПН19 го 1к г - — — ПИ 50 16 16 1 30 8 г
пи 15 го 1к г — — - ПН51 16 15 1 30 8 г
ПК15 kk гг ? — — — пквг 16 16 1 30 8 г
ПК 11 kk гг г — — — ПИ 53 16 1б 1 30 8 г
ПК 18 kk гг г — — —
ПИ 19 кк гг г - — —
пк го к к гг г — — —
ПК81 кк гг г — — —

ТК
1 9 7 2

Перечень пространственных коркасоВ}цзга- 
тоВляепых различными способами, в случае 
отсутствия необходимого сборочного оборудования

ииггчпоолррам dпк гг кк гг ?W — — —
ПИ гз кк гг 1 — — — лист 127

1Ш9 т



С пособ  и зготовления  Вязанного пространственно
го каркаса при помощи скоЬ.

Наименование
пространственных

каркасов.

Количество скод и хомутаВ, 
неоЬходипых для замены 
арматурных изделии поз.
для сеченця колонн кО'ча для сеченияКОЛОНН 40'SB

СкоЬо Х о п у т СкаЬа Х о п у т

i*  зав l§ 3Q0 §1 &  500 % * , м * |
d> & (ё

ПК <?5 Si гг — —
ПК гб в г гг - -
пк г 7 б г гг - -
пкгв Si гг - -
пк гз в г гг - —
ПК 30 б г гг — -
л кы гг г о к г 10
ПК 5Ц 16 is кг 10
ПК55 16 16 к г 10
ПК5В 16 16 к г 10
ПК 57 гг го к г ю
ПК5В г г го к г 10
ПК 59 г г г о к г 10

тк
т г

Перечень п ро стр ан ствен н ы х , раркасаВ ц№ -  
тоВляем ы х различными способами, В случае 

о т с у т с т В и  я неоЬходитчогооЬорудоВаниЯ

ц ц - г & и п
алЬбса* d
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ж Коломны и1сБ 5*1-г,икБ 5-г-г, и к е з - з - г ,  и к ы - i -г ,  икб1 -г-г ,икБт-з-г, иквт-ц-г. 
Приперы рцзрещЕния отверстий Зля пропуска 
________ гпрутр отопления.
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