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П op с н и т qл Ьная
7. Р б щ др ч а с т ь

Рабочие чертеЖи конструкций многоэтаЖнЫх промЫшлен* 
нЬх зданий разработанbi В соотВетстВии с распоряжением 
Г о с с т р о я  СССРН1€8 от 2 июля 1988года.

ДаннЬю алЬбом рВляется частЬю работЬi, полнЬ/й перечень 
которой приВеден В алЬбомах ииго-1 иииго-2.

В настоящем алЬЗоме данЬ/ рабочие чертеЖи Верти колЬнЫх 
связей, обеспгчиВающих продольную устойчиВостЬ здании 
в период их Возведения и эксплуатации; чертеЖи монтаЖ- 
нЬи аоединителЬнЬ/х злементоВ; а такЖе чертеЖи элементов 
балочной клетИи, пре'дназначеннЬ/х для оттирания оборууо- 
Ванир или устройст&а проемоВ 8 перекрЬ/тиях.

МонтаЖнЬ1е схемЫ сВязей, приведены 8 альбомах 
ииго -1 и ииго-г,

конструкции балочнЫх клеток состоят из глаВнЬ/х и 
в т о р о с т е п е н н ы х  балок. Гла&нЬ/е балки опираются на ригели 
nepekpbiTuO. ИримерЬ/ НомпаноВки балочнЫх клетокприВеде- 
Hbi 6 алЬбомах и и го -i и ииго-г.

Марки элементов балочнЫх клеток и их несущая спо- 
еобностЬ приВеденЫ 8 таблице 1.

Расчет конструкции произведен по сниПJ - 8 . 3-62.

Т а б л и ц а  J.
Марка эл емемтпа РасчетнЬ/й пролетнЬ/й момент, т/у

81 18,3
вг es, 8
S3 з, 3
si ' , 9
85 з, г
ве 4 ,3
37 is, 4
В и И, 3

коп: '£

з а п и с к а

Связи, с тпакЖе элементы балочной клетки долЖнЫ изгото- 
ВлртЬср чз стили норки &. cm. ЗИП по ГОСТ 380-50.

Сорт обой прокат монтаЖ нЬ/х соединителЬнЫх элементов 
принимается из стали марку да. з по гост 380-so.

Горячекатаная арматура периодического просриля клаа. 
еа Я'у принимается из стали марки 85 Г,С,

ЭлектродуеоВар сборка производится электродами Зкг. 
изготобление конструкций долЖно производиться В соотВет- 
СтВии с зла В ой СН и П щ- 8. S' 62,, металлические конструкции. 
ПраВила изеотоВления, монтаЖа и прием киа такЖе„ Техни
ческими услоВиями> на изготобление и монтаЖ сталЬнЬ/Х 
конструкций из углероди с тЫх и низколегироВ оннб/х сталей" 
(сн 35-50).

Л, Указания по при гм ененипо.

ЁталЬнЫе конструкции, разработаннЬ/е 6 настоящем  
алЬбоме, могут bbnb примененЬ/ 8 зданиях с агресси&ной 
средой при услоВии нанесения на них защитного покрытия.
В и д  з о и ц и т н о г о  п о к р ы т и я  и  с п о с о б б /  е г о  н а н е с е н и я  д о л Ж н Ь /  
бЫтЬ у с т а н о В л е н Ы  В к о н к р е т н Ы х  п р о е к т а х  В  з а в и с и м о с т и  от 
с т е п е н и  а г р е с с и В н о с т и  с р е д Ы  с о г л а с н о  ,, У к а з а н и е м  п о  п р о е к 
т и р о в а н и ю  а н т и к о р р о з и й н о й  за щ и т Ы  ст р о и т е л б н Ы х к о н с т р у к ц и и  
п р о м Ы ш л е н н Ы х  з д а н и й  В  п р о и з б о д с т В а х  с  а г р е с с и В н Ь / м и  с р е 
д а м и  * ( с н  г е г -  e g ) и  п о л о ж е н и я м и  с н ц п Т - в .  г у - з г  и с н и п £ - В ,  e s c .

В  п р о и з В о д с т В е н н Ь / х  з д а н и я х , В  к о т о р ы х  н е  м о гут  8Ы т Ь  
д о п у щ е н Ы  от крЬ/т Ы е с т а л б н Ы е  к о н с т р у к ц и и j с т о л Ь н Ы е  с В р з и  
д о л Ж н Ь /  ВЫтЬ з а щ и щ е н ы  от о г н я  ш т у к а т у р  к о й  п о  с е т к е  В  с о -  

от Вет ст бии с  т р е б о в а н и я м и  с н и п  д - м .  г -  63.
К о н с т р у к ц и и  б а л о ч н Ь / х  к л е т о к  д о л Ж н Ы  B b n b  з а щ и щ е 

н ы  от т е п л о В Ь / х  В о з д е й с т в и й  В  со о т В е т с т В и и  с  у к а з а н и я 
м и  С Н и П . д - В .  3- 82,

7555 Ч



В  случае применения железобетонных конструкции 
на открытом воздухе или 6 неотапливаемых помещениях 
при расчет ной температуре от минус 40° и ниже 
горячекатаную арматуру периодического профиля класса 
Я-ш для монтажных соединительных элементов следует 
применять марки 25Г8С.

При эксплуатации на открытом воздухе или в нео - 
тапливаеных помещениях при расчетной температу
ре ниже минус 30 ° свя зи , а также элементы балочной 
клетки следует выполнять из стали марки ВСт. 3 пс

У сл овн ы е Обозначения 

— заводской шов 

х.хххх _ монтажный шов

— Временный болт

круглое отверстие

А —

'ООО S
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0/7/- /
С н е ц с ф и к а ц и *  с т а л и  н а  о д н у  М а р к у , С т о л б и т  З К Л

4е/ом.
элем.

Отп/эаб.
МарХо

л 'У
/703. Сеуенс/е

/%УПУНО
НМ

б-бо See б кг
При/че у сУн̂ /е/77 к /сов. беек А10/оКс/

СО/

С/7/-/

1 С 30x3 3520 2 - 6Q2 /20,4

/9*4

/7X777 2509-S7
2 С 90XS /050 4 - 4з0 //
3 - з4охз 303 2 - 4 s 90 0X777 22-57
4 - 200x3 720 / - //3 //2 Г/
5 - 70X3 /20 6 — 0,5 3.0 гост 703-S7

Sec

|1 
.

кет G/J7J/C7 2% 3,2

С/7/-2

S -  70x3 /20 4 - g s 2.0

96. 6

Г0ст /03-57
е / 90x0 3300 / / 4/4 22.2 Г0С/772509-s  7
7 ~290*3 300 / - $ 4 3.4 ГОС/77 32-S7
2 - /70КЗ 270 / — 2.32 2.9 гост  /03-57
3 -/00*3 А00 / — 0.53 0.7 б
/о -/00x3 /30 / /0 /О V

——

бее //аоугс/бУ7енноеа неик/умкх 2% /2

/77peSuem csf р а  од н и  с£& зЬ
С?/77/7рс/бо УК. 

м а р к о
б -б о S e c  б

/м а р к и беек

С /7 /-/ / /9 -4 /9 4

С /7/-2. 2 9 6 . б /9 3 .2

S e c  0&//ОО сб р е й  С/7/ 3 2 7

Д е т а л б  б ы р е зе?  л оз. £

/ 7 р и / > г е У О н и &  •

/  С бяЗб  с о /  с о с т о и т  ил о/плро/боуньух н о р о к  С /г/-/ v a v - z . 

г  М о н т а ж  сб р зи  о р о и е б о З и тА  н а  уернь/х  S c/rm ax  W 6  и  & а . с б о р к е .

3. Оборку /роизбобитб зяе/сгтроЗами типе? &4.Z.
4. 7 /еогобсреннЬ /е абарнь/е  а /б ь/ с р с /н о л /а тЗ  Л »
5. ОЛрезь/ б-## угоу/коб  уронят */ р а б н ё /н и  6 0  **м.

5. О т б е р е т е / #  с 4  = 6 0  мпе

ТА 3 е р т и к а зт б н е/р  о б з / з ь  С/7/.
U U 2 V - 2

/9  6  4 Л и и п| /



М &/ЯО У76 $Ь/ре<3<У /703. 6

РрОбВО . i J JCo/iu *. feL‘7*<*r

Спецификация С/я см а на о дм у /чарке/ С тал 6 S Ст.Зкл.

Наим.

элем.

Отпраб.

марка

ММ

ПОЗ.
Сечение

Длинъ

мм

Кол-бо Вес б кг.
47раме чан.

Т И /ЛОЗ. Всей Парки

спг

СПб-f

4 L 30*6 бЗ£о a _ 60. £ 4го.ч

еоз г

госта sos-37

6 L $Ох 3 4£зо ч — 43.4 S3.6 / .

3 - £30x40 зоо a — 3. ч 40.8 ГОСТ 8£-37

¥ - г sox 4о бзо 4 — 4г.ч /а.ч --- --

5 - 70x40 1£0 6 - 0. 66 ч ГОСТ 403-37

Вес мал л абл е много металл а £°/о чо

с п г - a

S - 70х4о /г о ¥ _ 0. 66 а. в

4£3 4

ГОСТ 403-37

6 L Эо*£ 4840 4 / зг.з 4046 T0CTSSO3-37

7 - £30 х/о 340 4 _ 6.S 6.6 ГОСТ 6£-37

8 - 470* 40 340 1 _ Ч.43 чг ГОСТ /03-37

В - 400x40 4£о 4 _ 0.34 0.9 -- //--

40 - 400Х/0 £оо 4 — 437 г.б „

Вес наплабленного металла £ /о £.4

Т р е б у е т с я  н а  о д н у  с б я з ь

/ Ч а р к а /СОЛ.
В е с  §  к г .

4м а р к и В с е х
с п г  -/ 4 го s. г з о з . г
с  п  г  - г г / г з у £ 46. £

S e c  о д  н е й  с  б е з  и  О/p £ 4S 4.4
/ 7о и / * е  у  а  н о  я-.

4. С б  ЯЗЬ С/72 с о с т о и т  и з  о /о п р а б о о н д /х  м и р о к  С /7£  - /  и  С/?<£-<£
<?. /4онтао/с с  б я з и  п р о о зб о д  а/г>б н а  у е р н ь /х  б о л т а х  /446 и  з л е  к т р о с б а р к е . 
3. С  б а р к у  прои зводит ь э л е к т р о д а м и  т и л а  э  Ч £.
¥ . 4/е о ^ о б о р е н н б /е  с  б а р м6/е  и / ш  п р и н я т ь  П и /= б м м .
5. О б  р е  36/  д л я  у г о л к о б  п р и н я т ь /  р а б н ь /м и  60 м м -
6. О/пберстия с/ - 6 0  лгл/.

3  е р /77 С /КСУХд/УСГЯ  с £#36 с  г? г
4$ 6Ч

и с / г э - г

У?С/С7 a

7 3 3 Л



Огг<г ц церикт ц  с/Л■ ста/ли H<=f о д  м д м т рку. О тги/чп*ЗС/7Г. 3*77

/&ам Отлрс/в. jJjJ
C ew e ни<г

Длани К во З ге  £ кг.
/7puM9 чо/Н.

ЭЛем. мирно Лоб. мм т. н. //703. всех Мирна

/ L 9о*8 SS3o Я. _ Go. 2 12о4 гост ввоз-5?

2 L во*-6 /7<Зо 4 /3.2 7G. 3 ft

3 - /8ох 3 Зоо 2. 3.4 G.8 гост  /аЗ-57
С/73-/ 4 _ 27о*8 33о 1 6.G G <о г (3.9 гост  8 2 S 7

5 _ 7о*г /2о 8 O.S А о Гост /аЗ-З"/

спз Зге наг/ттсгвленнозо мглхглло 2% 4 .з

s - 7о*8 /<2о 4 Л 5 “ 2.о Гост /оЗ-S ?

<3 L So *8 ST<2o / f G2.S /23.0 rocm8S09-Sj

•7 2£Ь*8 dGo / S.G5 S.7 room  8&-S?
СП3-2

_/----

я - /7ох8 37о i 3.35 4.о /4<2р Гост  /оЗ-37
--у£---
д — /оохЗ tЗо f 0.82, о. г_SL__

fo
_ /оох 8 2So 1 — i.57 /.<г •9

Зге■ ногтливикнносо мет алле/ 2 %

Отлробо чн. 
мс/ркс/

вЬл вп

V  vS--------- ——
З ге  в  к г

■/мирна всех

СПЗ- f / 2/8J9 2/8.9

спЗ -2 2 /42.0 284.0

Sec оо ной связи с/73 So2.9

/7jo *JM<C Ч<У H
/.Cff/rdt, C/76 состоит c/& отлрс/вочнь/х гу*ирок c/7d- / a  G/73-&.

2. Л/онлго&Ь с в я з и  производит ** Her черны х, болтег-х M /G  с/ ж ягпт росвагрке
3. <2во/рку производить зт<гктррдс/гни тип и  Э  4 2
4  //иО СовсрСМ Н Ы С С&агрнь/Ъ и/въг лрЧНи/НСУГЛЬ Ь=<оНГ/ГГ.
S. Q d p c a w  д л я  у г о л к о в  п ринят ь/ р м в н ь / м а  <£о * тлт

<о. Ош8грсл?ия с/ - сЗо /пн. j
7 Д пунц W&7„8 "принимать па ТД.М2Р-1 f стр. 2 ifJ ---------------

ТА т и я гс х л гь  н су л / с,& д / З  ь  С / 7  <3
и  и  2 9 ~г

J?ucm

7 * «Т  f
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С'/70г/6/ф7£/4&г/£/,9 0/Г70076 ар*к/ З'/л&лЗ В С  г  33/<л

АЫ//#- /3/
003. 3&</г//с/е

Дяе/00
-0/7.

А&я-ЗЬ 6 0 0  0Г /%70/00</0000

г /0 0 5 . 6е&£

/ у. //3x3 0000 0 - 74,0 74$0 '00/77 3533-50

3 1  //3x6 7700 4 - Щг 63,6 ____
3 - 3/3х /7 з4& 0 - 0,£ 77,0 /00/77 00-67

4 - 3̂33 х /0 3/3 4 - 700 70,0 070,0 _ ,,_
3 - 70 х/0 ■ /4з 6 - 0.S 4 ,0 /00/77 /03-67

Zfe/? 00/!t00<&0300030 /У00700100 *г% 344

5 - 70 х 70 /4з 4 - 0,0 3,3 000/77 703-57

6 / 770 х 0 0£70 4 / 76,0 700,0 Ф007 3503-57

7 - 4/3x73 ■470 / - 70,г 73,0 000/77 30-57

3 - 000x70 400 / - 7J Z7 700 В 000/77 703-57

3 -3?3* 70 750 / - 4£ 7,0 _ /f_
Ю - 700x70 333 / - 0,4 0,4 _ ̂ _

без 000/7С/Зс0е00£7/-& />/0/7707700 <г% 00

00/74"/

03-4

04/4-£

/50/7А/0 4-60
3е0 7г

0/0030 750ах>
З/гЗ-4 7 075,3 3733

077-4-£ е 753,6 367,3
3е0 03006 с3/?уэгг/ 047-4 б4е,з

я s ,
7. 035 3 6  0/74 0 0 0 /7 7 3 0 0 7  £& 0 /77/̂0 0 0 0 0 0 6 /z; />/0/700 w - /  e/
S. /Ум/тгощ- еЗ/руре/ /рог/з30у&0/& 00  0̂ 700-0? dfjy/mxz: /546 е/ <м&4бгрг77&дг?Уг
з. /730/7/4/ /р0г&3аре//7г& ŷ etfapapartey /77000 3 4/2.
4 т/егЮуЗдс&м'/б/е сЗсрлб,& 0/3&/ //7005/06 /т-б»?/#.
3- З/фбЗб/ JtriCMAfoS //7003/00/ /70̂ 06/070 6/7/0/0.
6 3/06 0̂0/003 З^ЗЗ/>//*1
7 D/шну ш£а ч Ю " пр и н и па тб  по Щ М22-1 fcrn p . 29J .

ТА
&б4

$£/7/77гУЗГ£У<77&/У£7̂ ? ЗЗз/З’В & 7 Ш! гэ-г

Jfutm 4
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Срериср иксу/уи/Я стали Но OSH6/ Марк у. Сталь Scm. Зр/7

Майн- Отпраё Ш ДЛина /сол-ёо &ес /> мг.

елем- Марка /703. Сечение ММ Г Н / /7 0 3 . Всех /НоркиЛриляечония.
/ L НО *8 552а г 74.5 /49.0 ГОСТ3509-57
г L НО* 8 172о 4 23,2 928 —„—_

3 ~ 2/О*/о 34о 2 5,6 //.г ГОСТ 32-57
end- / 4 -300*/о б4о / /2,7 /2.7 2760 —

5 - 70*/О /50 6 0.8 4.8 ГОСТ /03-57
Вес Наплаёленноео металла 2 °/о 5,4

cas 5 -  70*/О /50 4 0.8 3,2 ГОСТ/03-57
6 и 125*8 6670 / 1 87.6 /74.2 ГОСТ8509-57
7 -  4/0*/О 4/0 / /3,2 /3,2 ГОСТ 82-57

cnS-2 8 2/о * /о 44о / 7,2 7,2 205.5 -</-
S /2о*/о /4о / 1,3 /3 ГОСТ/03-57
/О /20* /о 260 / 2,4 2,4 -„-
Ьес наплаёлеиного металла 2 % 4о

/77реЗреппсЯ на они и с&язь-

Отпраё-
марко

4ол-ёо В е с  ё кг-
/марки Всех

сп5- / / 276 276
сп5~2 г 2055 4//.0

Вес одноб сёязи сп5 687.0

П р и м е ч а н и я :

/.Сёязь С П 5  состоит иЗ От пре?ёО ЧНЬгос м арок СП5~ /  и  С/75~2.
В, М о н т а ж  с ё я з и  п р а и з ё о д и т ь  н а  ч е р н ы х  б о л т а х  М /6  и  я л е к т р о с ё а р р е -  

З .С & а р к у  п р о и з в о д и т ь  р л е к т р о д а н и  т и п а  5 4 2 .

4- Неогаё а ранние сёарнь?е шёы принимать h -S  нм- 
б. Обрезы для угал/соё, принять/ раёны ми S'о  нн- 
6. От&ерстиЯ d - 20нп-

Д е т а л ь  ё> Ы рвЗо ПОЗ. &
Ч

S e p m u /с а л ь н а я  с ё я з ь  C /7 S
UU Z9-1

Jlucrfl

15SS Ю



С п е ц и с р и х а ц и *  с т а л и  « 7  " аР к / /  С т о л б В е т . З М

Усгш.

элен

Отлра/£.

марка

а/ а/ 

/703. Сечение
Длина

мм

5-£о Вес £ кг
Гриме vc/m

А7.1 У //703. £сех Мирки

С/76

С/76-/

/ L но*2 3520 Z - 74.5 /4о.о

3/2.6

Гост 2S09-S7

г L. //0*8 2330 4 - 3/.S /260 ___

3 ~ /70*/2 330 2 - 53 /0.2 Гост /03-57

4 ~ 300*/2 470 / - /3.3 /33 Гост 22-S7

5 70х/2 /4о 8 - 0.33 75 Гост/03-S7

Вес наплс/ёленного металла/ 2 /0 6.2

C/7G-2

6 L- /4о* 9 6650 / / /230 252,0

302.3

Гост 2509-57

7 ~ 4/0Х/2 450 / - /7.3 /72 /ост 22-57

2 ~ 220* /2 S20 / - /0.2 /0.2 Гост 82-57

2 ~ /20*/2 /70 / - /.9 10 Гост /0357

/о — /20*/2 320 / — 3.6 3.6 ——-—и- --

// — 70*/2 /70 / - /,/ 4.4 --,-- -

Вес //с//7ла/£ленноео нетс/лла £ /о S.S

П Ь ил /е и д  н и з ?  ?

Р/с/рха £ол. В ес £  к г
/мер/и Всех

0/76-/ / з/ге 3/3

С/76-2 302.3 60S
Вес сеРгоО с& язи с/76 0 /2.0

У. ££ре6 0/76 сост оит  из от орс/ёоине/х л/ср>о< 0/76- / и С/76 -2
2. Г/снггтаихс с£лзи *роиз£оЭит б кд черны * Золт о* 37/6 и  -элект р ocSqpA е .
3. Строку /роизёодитВ электрю/Зе/ми типе? Э 42.
4. 7/ес>2о£ереннь/е сёроные ш£ь/ лрхин&тб /г и/ ~ 6 лло*
5. ОВрезы Злн уголУоё рос/н&гль/ рс/ён&ми 60 лглг

С 0/77 ёер С/Т71УЛ с/ - 20л/*Г. ,
7- Z)/iuny и/ёа „ Ю" принимать По ТДМ22-/ {стр. <?j9)

ТА
/9о4

3 ep/77UKOJ?bHC7~& c£j?3b с/76.
U и  2 .9 - г

Л а с т
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Спецификация МОрОК с о в  д и н  и  т е  Л Ь  м Ы х  э л в м ё м т о В  на м о н т а ж н у ю  

д е т а л ь  по альбому Щ М 22-/

$
Б

У
детали

Марна
соедин.
элемента

Копия.
штук

Расход 
стали но 
i  деталь 

пг

К
листа

1 г 3 Ч 5
5 ММ1 3 9,0

11е ММ1 6 *0
7 мм2 6 8,4
8 ММ3 3 з,е

10
3 ММ3 3 3,6

10
ММ1 э

10,2.
И

ММ3 6 10

11
мш 6

/3,2
И

ммз 6 10

12 мм2 6
15,6

11
ММЗ 6 10

13 мм4 2 7,8

11
14 MMS 3 18,9
1S ММ6 3 22,2

16 ММЧ 2 11,4ММЗ 3
10

47 ммз 6 2.6,1
MMS 3 и

У
детали

Марко

соедин.
элемента

Калия.
штук

Расход 
стали но 
4 деталь 

кс

д
Ластя

1 2 3 4 5

18
ммз 6 2 9,4 10
MMG 3 11

19
ММ7 8

12,5 11ММ8 2
ММ9 1

20
ММ 8 2

14,9 11ммз 1
ММ 10 8

21
ММ 8 г

18,9 11ммз 1
ММ11 8

22

ММ 12 2 11
мм 13 2

7,1 10ММ 14 1

I
$
$

Примечание.

Гайку ММ 12 изеатоВить S  соотЁетст&ии с ГОСТ59/5- Ы~

ж
1964

Спе
tietrrcti

цисрикация марок соединительных эле- 
>& на монтажную деталь по альбому 7gM22-f

и и г д -2

Лист В

7555* 13



Спецификация парок соединительных элементов на монтажную деталь по альбому ТДМ 20 -/

д
детали

Марка
соединит.
элемента

Нолии.

штук

Заехав 
стали на 
1 деталь 

кг

71

листа

1 ММ 17 г Ь О 11ММ 18 2 т, х

мм 17 2
112 м т в 1 18,5

мм 19 2 10
МММ 2

113 мм /в 1 25,5
ММ 20 Z 10
ММ (7 г

11ММ18 1
9 ММ21Т 1 31,7

10ммг/" 1
ММ 22 2 11
ММ 17 f 11

5 ММ 23 Z 30
10ММ 24 см. приме> 

чан ив

Л ММ 25 2
8,4 10ъ

ММ 24 см. прим е
чание

ММ 23 1
1,2 10f

ММ 24 см. приме
ч а н и е

ММ /7 1 11
мм 19 2

в ММ23 1 19,4
10ММ24 см. приме-

чание
MM2S 1
ММ 17 1 11
мм го 2

9 ММ 23 1 26,4
Wммг4 см. приме 

чание
MM2S 1
мм П 1 11

10 ММ 20 1
10ММ21м 1

1. - Ш
Риме чания:

'тка ММ 24 дана на один погонный метр. Оби/а л воина определяется 
В конкретном проекте. В  расходе стали на одну деталь н е  у  яте но. 

2. Выборка монтажных марок по альбомам ТДМ 2k- 1 на детали ММ21 и 
ММггприбедена условно. Марки мм26т: ММ2б"\ ММ21Т изготовлять о
зависимости от росло ложе на я и к В у зл е

ТА
1964

л
дет али

Март
соединит.
элемента

Колин.
штук

Расход 
стали ни 
1 дета ль

КГ

К
Листа

1о

продолж.

т т г 1 И
м м  23 4 29,5

ЮММ24 см приме- 
чаниб

мм 25 1

11 ММ 18 2 3,0 11

12
мм 18 2

18,8 11
мм t9 2 10

13

ММ 19 2

18,8 10
мм гз 1
ММ 24 см. приме

чание

ММ 25 1

14

мм 17 1
11мм 18 2

ММ 23 2
17,6

юмм г4
ММ26Т 1
ММ 26* 1

15

мм 17 1

1%6

11ММ 18 г
ММ23 2

10
ММ24 см. приме

ч а н и е
ММ2£Т 'I
ММ 26" 1

16

ММ/7 1

28,3

11мм 18 г
мм 24 см. приме- 

чание 10
ММ25 2
МН27 1 11

17

мм 17 1

ПО
11мм18 1

ММ 19 1
10ммгз 1

Cnequqx/кация марок соединительных
элем ем  пгюВ на м онт аж ную  дет аль по  

альбом у ТДМ 2 4 -1

/У

детали
Парт
соедин.
элемент

Копия.
штук

Расход 
стали но 
1 деталь

ПГ

/1

листа

17
продолжен.

ММ24 ён. приме
чание

10мм2б" 1

18

ММ 17 1

22,5

11ММ 18 1
ММ 20 1

10
ммгз 1
ММ24 сг*. прине- 

чание
ммгвн Г 1
ММ 28 1 11

19

ММ17 1
11ММ18 1

ММ 21" 1 10
ММ 22 1 11
ММ23 1 25,6

10ММ24 Си. приме
чани е

ММ26Н 1
ММ28 1 11

2о

ММ18 2

П О

11
ммгз 2

10
ММ 24 ем при ме- 

чание
ММ26Г 1
ММ26" 1

21

МН18 2

17,9

11
мм 19 1

10
ммгз 1
мм 24 см примё- 

чание
ммгвд 1

22

мм 18 2

27,7

11 '
мм 24 сп. приме

чание
10ММ25 2

ММ 27 4 11

UU 29- 2

Лист I g

1 475*55
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Специф икация стали на один соединительный элемент

Парка
/£ Э ски з длина Кол Sec К  кг

ПримечаниеС QB иип.
элемента ПОЗ. мм aim. оОноОпозиц.

II элененmo
ММ 1 1 ф зб f iiи 430 1 1,0 1,0 1,0
ММ2 2 180 1 1,4 1,4 1,4
ммз 3 ГРл«П 750 1 1,2 1,2 <2.
ммЧ ч

Ф36ЯЧ'
490 1 3,9 3.9 3,9

MMS 5 780 1 ( ,* 6,3 6,3
ММ6 6 920 1 7,4 7,4 7,4
ММ7 7 2ТТ57ГШ Э4о 4 1,3 1,3 1,3

в ф Ч е ! 750 6 0,01 0,06 0,11ммз 3 350 17 о,ооЗ 0,05
ММ9 10 -Н О  х 20 410 1 1,9 1,3 1,9
ММ 10 11 --<323 Яш 3 40 1 1,6 1,6 1,6
ММ11 12 </>згяш 34о 1 2,1 2,1 2,1
ММ12 13 Райка HZQ с шаийои - 1 0,1 0,1 0,1
ММ 13 14 -120x10 ео 1 0,6 0,6 0,6
ММ1Ч 15 -4оо хю 1во 1 S,7 6,7 6,7

мм 17 13 £.90x56x8 70 1 0,6 0,6 0,6

ММ 13 13 -4 о  хе 620 1 1,S 1,5 is
21 - /2 5 * 8 75 2 0,6 1,2 7,9ММ19 20 £140*30*10 380 1 6,7 6.7

Марка
соединит. № Эскиз Длина Кол.

В е с  К  к г
Примечание

элемента ПОЗ. ММ шт одной
позиц.

к с е х
позиц.

элеме<
та

ММ 20
21 -± 2£*е ~~ 75 2 0,6 1.2

11,422 0 4 0  *90*10 5 8 0 1 10,2 10,2

ММ 217
21 •4 2 5 * 8 75 г 0,6 4 2
22 1140*90*10 580 1 10,2 10,2 12,г
2 3 - 1 0 0 x 8 12о 1 0,8 0,8

ММ21Н
21 ~ iz s*e 75 г 0,6 1,2
22 0 4 0 К 5 0  *10 580 1 10,2 10,2 12.2
23 -  /00*8 /20 1 0 ,8 0,8

ММ 22 24 -  9 0 X 8 4оо 1 2,3 2 ,3 2.3
ММ 23 2 5 ф 14 fi J ю66 1 1,2 1,2 1,2

ММ2Ч
26 Ф 8 H J 240 3 0,1 0,3

2,127 ф /ОЯТ Юоо 3 0,6 1,8

ММ 25
23 ф ю я  • 6 3 0 1 0,4 0,4

1,829 1 5 0 * 5 370 1 1,4 1,4

ММ267
30 190*56*8 400 1 3,5 3,5

5031 - 2 2 0 * 6 220 1 2,3 2,3

ММ 26м
30 l9o*S6*8 400 1 3,5 45
31 -220 *6 220 1 2,3 2,3

5,8

ММ 27 32 Ооо х/о 14оо 1 21,1 21,1 21,1
мм 2 8 33 L 90 *£6*8 230 1 2,1 2,4 2.0

Примечания:
i  Гайку t1 tH 2  изготовить в  соответствии С Г0СТ59<£ -6% 
2. Сетка ММ24 дана на один погонный метр. Общая длино

определяется 6 конкретном проекте.

1л
Специсрикация стали на один соедини

тельный элемент. Лльбом ТДМ24-4
U U 29-2

49€Ч Альбом ТД М 22-4 Лист 11
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Спецификаыия стали на одни марки.

Материал конструкции сталь марки В Cm Зкл. гост 380-60
Отправоч

ная

марка

N 2

поз. Просриль А л и н а
мм

Калин-
шт.

В ес, кг

Примечай.
Одной

поз.
Всех
поэ. Марки

8<

« I НО 5620 1 3(3,0 3(5,0

352.0

ГОСТ8239-56

г -Э0*10 370 ч *,* (0,0 ГОСТ ю з  -57

3 190*56*8 /50 ч а 5,2 ГОСТ 85(0-57

ч -80*20 160 ч £3 9,2 гост (03-57

S - 80*8 (40 ч 0,7 8 ,8 —  /, —

Н а  с&аркц Z v/v 10,0

Примечания:

/. Все соарные ш&ы толщиной 8мм, кроме огоЬореиных.

2. @$арку npomSodumb электродами типа Э * 42..

3. Все дыры диаметром ZZ мм.

ТА
1964

Разные элементы. цм гэ-г

Металлоконструкции перекрытии. Марка 81 Лист 12

7 Я /  ^ 7
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Спецификация стали на одну балку

Материал конструкции - сталь марки & cm3 кл госТ38о~Щ

О т п р а - 

Ьочная
м а р к а

rt s
поз, П р о ф и л ь Длина

мм.
К о л .

илт».

Вес ( КП

Примечая.Одной
поз.

Всех
ПОЗ-

Марки

i I S O 5680 i чг 8.о 488.0 ГОСТ 8239-56

г -2 1 0 *8 0 ИЗО г 14.0 88.0 ГОСТ 5681 -  57

г -  90 х to 360 ч г ,5 10.0 ГОСТ ю з - 5 7

ч L 90X56x8 150 ч 1,3 5.2 ГОСТ 8510 -57

8 2 5 -  80 *20 180 ч г . з 9 .2 500,0 ГОСТ 5681 -37

6 - в о *  8 80 и 0,5 2.0 //

7 - 8 0 x 8 38 ц 0,5 2,0 V

8 - 8 0 * 8 V75 г г,ч 4,8 и

На сёарк ч г-и 10.0

1 1 5 0 5620 1 488.0 488.0 ГОСТ 8239.-56

г - г  ю *  го ЧЗо г /Ч.о 28.0 ГОСТ 5 6 8 1 -5 7

3 -3 0 * 1 0 360 ч 2.5 10.0 ГОСТ 103-  57

о // ч L 9 0 *5 6 *8 (50 ч 1.3 5.2 ГОСТ 8510 -  57
О f 1

5 - 8 0 *2 0 f80 ч г.з 9.2 5 0 2 .0 ГОСТ 5 6 8 1 -5 1

8 -8 0 * 8 475 г г.ч 4.8 м

9 - 8 0 * 8 (30 ч 0.8 3 .2 II

Ю -8 0 *8 18г ч 0.9 3.6 ч

На сборку 2  % 10.0

Примечания:
1. все сборные шёы толщиной 8mmj кроме оговоренных, 
г. Сборку производить электродами типа Э-Ч2.
3. все дыры диаметром 22мм.

1
<964

Разные элементы н и  2 9 - г

Металлоконструкции перекрытии.Марки В2,8Н Лист 12>
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SO
 3

,0
 

70
 
GO
 3

0

-  48

(80

4o
8610
m o

(80

\(0 /5

1280 для ВЗ
2180

5 3, ВЦ

B S . B 6
120 120

15 4° чпо Ч\
7 /5

S,

£.

4280

57

С пец и ф и ка ц и я  ст а л и  н а  одну марку.

М а т ер и а л  ко н ст р у к ц и и ст аль п а р к и  £  cm  Зкл. ГОСТ 380-so

Отправоч В е с  8 к г
ная NS Просри ЛЬ Длина Копия. Одной Всех

Примечаниепарка поз. М М . шт. поз. поз. (Чарки

бз / X 22 1250 i 2 3 ,8 2 9 ,8 3 0 ,0 ГОСТ 8 2 3 9 -5 6

ВЧ 2 I 22 2150 1 65,4 65 ,4 6 5 ,0 --

65 3 I 27 2150 1 81 ,0 8 1 ,0 81,0

8 6 Ч X 27 4250 1 (38,0 138,0 138,0 -

В1 5 I 36 4250 1 20£'8 206,8 206,8 — ----

Приме иом  с/е

f  Все от Верстая диаметром 2 2  мм,

ТА
1964

Разные элементы. и и г з - z

Металлоконструкции перекрытии. Марки ВЗ~В'] Лист *k

1555 1 9



ч

CVi

5

4 0 0

Спецификация стами на одну марку

Материей1 канстрцкиий <-.тиль марту ЗСгЗн/7. гост зео-€о
Отправоч К* Просрал ь ДлинаКолич. Вес В кг

Примечаниеная
марка пОЗ. мм шт одной

поз.
всех
поз марки

1 риф /воохв 1490 1 49,4 49,4 ГОСТ8568-57

В8
4 - 90x6 1716 3 9,7 29,1 ГОСТ 103- 57
5 -  60 хб 1480 2 5,6 11,2 92 -Г7 -
в 1.90X56 * в 160 2 1,4 2,8 ГОСТ85 Ю-57 ~~
2 РИФ 1800x9 2990 1 99,5 99,5 ГОСТ8 5 6 8 -5 7

В9
7 -  90 х в 1715 5 9,7 48,5

179
ГОСТ703- S7

6 -60x6 2980 2 11,2 22,4 -„ __
8 L 9 o  х б б х б 160 6 Ь4 8,4 ГОСТ 85/0-57
3 РИф /&оо х 8 4480 1 150,0 150,0 ГОСТ 8568-57
4 -90x8 1715 7 9,7 68,о

2SQ
ПОСТ 103- 57

В /О 7 - 60 хб 4490 2 12,8 25,6 - ft -
е L 9 o  хs€х 8 160 10 1,4 14,0 ГОСТ 8510-57

Примечания:

1. Все сварочные швьг толщиной бмн-
2. Сборку производить электрадат/ Э-42.
3. Крепление щитов к волнам перекрытия производится ни 

монтажной сборке позиции S.

m
1964

Разные элементы IU/29-2.
Металлоконструкции перекрытий. Марки 88, В9 и В/о Лист 15

7 5 Жм/гсг

Серия ИИ29-2

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

