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г , О б щ  о й  ч а с т ь

Рабочие чертежа конструкций многоэтажных промыш­
ленных здании разработаны S соответствии с распоряже­
нием ГОСС/грОЯ СССР м /S3 о т  £ июля fOSSr,

Данный альбом является частью работы, полный пере­
чень которой приведен в ольбонах Ш20-3 и UU20-4.

8 настоящем альбоме даны рабочие чертежи вертикаль­
ных связей, обеспечивающих продольную устойчивость зданий 
в период их возведения и эксплуатации, а также чертежи 
монтажных соединительных элементов.

Монтажные схемы связей приведены в альбонах ииго-3 и 
UUiO -  V.

Связи расчитаны в соответствии со * Строительными 
нормами и правилами * (сн и л  я 3-$в).

Связи изготовляются из стали в. Ст.Зкп . ю гост380-60.
Сортовой прокат монтажных соединительных элементов 

принимается из стали марки Cm 3 по ГОСТ 380-SO.
Горячекатаная арматура периодического профиля класса 

Я~ш г.рининается из ста ли  марки 35ГС.
ЭлектродуговуЮ сварку производить электродами 34Z 

изготовление конструкций должно производиться в соот­
ветствии с главой См и Л ш-8. 5-63„Металлические конструк­
ции Правила изготовления, монтажа и приемки* а также 
,  Техническими условиями на изготовление и м онтаж  
стальных конструкций из у  г л  еродисгпых и низколеги­
рованных с та л е й  " (  Сн9б-в0)

и. У к а з а н и я  по  п р и м е н е н и ю ,

Стальные связи могут быть применены в зданиях с 
агрессивной средой при условии нанесения на них заг бит­
ного покрытия. Вид защитного покрытия и способы его 
нанесения должны быть установлены в конкретных про­
ек та х  в зависимости о т  степени агрессивности среды 
согласно м Указаниям по проектированию антикоррозийной 
Защиты „ троигельмых конструкций промышленных зданий 
в производствах с агрессивными средами"(смг62-S3) и 
положениями Сни г? 1 -а. 27-62 и сни п я.в 6-62.

8 производственных зданиях, 3 которых не м огут  
быть допущены открытые стальные конструкции, стальные 
связи должны быть защищень/ о т  огня штукатуркой по 
сетке в соответствии с требованиями сн и п Ц-м. е-62.

В случае применения железобетонных конструкций на 
открытом воздухе ила в неотапливаемых помещениях при 
расчетных температурах от минус 4Q* и ниже горячекатаную 
арматуру периодического профиля класс Я-ш для монтажных 
соединительных элементов следует применять норки Вбггс.

При эксплуатации связей на открытом воздухе или в 
неотапливаемых помещениях при расчетной температуре 
ниже минус 309 связи следует изготовлять из стали нар к б 
8 Cm, arc.

У е л  овны е обозначения

заводской шов 
монтажный шов 
временный болт  
круглое отверстие
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c/lf- /
С  п е ц  О ср и к с г ц и  я  с т а л /и  Н а о д н у /п а р к у  С т а л  б ЗС/г% З К П

■4оим | 
элен- •

В/ппраб нн*
поЗ

Длина к -б а S e c  б  к г
•уарма

НК т н /поЗ бсесс Марки Примечание.

/ L 9 0 * 8 9920 г - 60,2 /20.4 Гост 8909- з~

г 1 9 0 *2 /060 4 - fiS 4 6. а

с п /- />
3 -  г4о*з Зоо 2 4.9 9.0 гост  8г -37

4 -  260*8 720 / - //8 //8 /э 4 "

5 -  70*3 /го е - OS з.о гост /оз-9">

сп f & е . наплабленнаго м ет алла 2  °/о з а

5 -  70 *8
1

/га А - 0 9 20 Гост  /03 -3 7

£ L 90 * & 3800 / 4 /4 82,8 гост 8309 -S 7

7 -  290*3 Зоо 1 - 9,4 9,4 гост 82 -37
c m -г 2 ~ /7 0 *3 27о / - 2.88 2 9 9 9  6 гост /о з -3 7

9 -  /0 о *2 /ОО / — о,ез 07

to -  /ос* 3 /SO / - /,0 /О

В е с наплавленного м ет ал л а 2 % /5

П ри/пе чаниЯ.

П 7 р е & р е т ся  н а  о д н у  с & я з ь

Отпрабочн
марка к-бо Вес б кг.

f марки В сех
Сп/- / / /94 /94
Сп /- г 2 99.6 /93.2

Вес однок ебязи СП1 387

I  Сбязь СП1 состоит из отпрабочнь/сс /чирок со/-/и cm- г. 
g. Монтаж c£jfju производить но черных Зштасс /те и ял. сборке.
3. Сверху производить' улентрсдами типа 342- 
4 Неоговоренные сборные шбы принимать к - б м м  
р. ОЗреЗЫ рЛ-Я у  гол ко б  ПриНЯтЬ? ро&НЬ/ми, 90мт 
6. О тв е р с ти я  cfs 20к к-
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гД^/тгкэ^еэ £?<?//&<2з& /Уо сЗ. в

СГ^7<2с/су9 0  t//c  сус£ <?/7Г<згрк/ //о т  с /Э /у у  оу^У/оАсу. <У/7/ куо7 6  S c//7 /tf^9 /r

ŷU/r?. 
J?x?esys>

Ow/rpog.
.AfOp/co

s/s/
АГаЗ.C e y e w e .

factMk 
*V*f.

//сит. ~ёо Sea £ Az/~. /7/о t/Afe у»у.
г. /У. //703.£с/еосA?<yarktj

C/7<3

CTS73-/

/ £. 9a X 8 SS30 £ бог /30 4

•303г

/77037/8309-37
3 £. So кв /390 4 — /3.4 33.6 ____  ____

3 — <S30 x/O SCO 3 _ 3.4 /08 ГОС/77 вг -S7
4 — C?so*/o 630 / - /з.4 /3 4 -- --
s - 70*/0 /30 6 _ 0.69 4 роЗЛГ/&3-37
/ /АЗГГАСГ&ЛеЗНоЗО /XCS77C7/7/XO 3% •4. о

сог-г

3 - 70X/0 !/30 T 1_ 0.69 г. е

/33 /

ГОС./77 /03-S7
G L SO VS 4s/o / / зг.з /04.6 ГОСЛ/<830931
7 _  £90*/О 3/0 / _ 6.3 6.8 Госз/вз. S7
8 _  /70* /О 3/0 / _ 4. /5 4.г РОС37 403-37
Э _  /oo*/o /Зо / _ ' 0.94 о.9 -- --
/О _  JOO* /0 З00 / - /57 /е ___ _  ____

-

3&cf /4сг/%о<зёу/е/у/у<ог̂ fif̂rfrcr/rJ/cr <3yo з.&

ff/̂ S</<sszK2A? HCt ос?**;/ к/ё̂ Зб
///<=*р> Acer //04. 5 в с  8 Лс/т

/р/арКи Засек.
С'/73- / / 303. г зо з  г
<2/73-3 3 /33./ з4б-г
^ е с ' 09//0О сгёрзк с/гЗ 4s/. у

/. С?&/?3<3 СААЗ <?сксА7схуя? КЗ 0/77/7/0с/£ЭУу/Лул : /*гс^во<- С/7<3~/ ts<2S7£ ~3.
3. А/о/у/?&э£ cSj/SO ///Уо-с/зёоук/туе л& y&yossevcc. •ёа̂ /я'сулс *Т/6 к »л/<гAcszrpoc&yaAe
3. СЯ&сроАгу /трхэе<зё>оуС//?7б 0/reAy/yrpc>yc?/>ris /тгигпзг Э4г.
4. f/co3ogcy*^S *//6 f3L C?&G$o / / 6AZ Ks&C/ /7pK/yjf/77G. Acts”  6  -«7-V

OSfaeSk/ у-?/? уЗс>*7,„&£ /7р>*-////} s&bf /осS&*yas/*r*s 6©  f».<y
'€. О д г ^ о с / у с ^  g A "  c?c* лл«/.

т д &<SZfC>/77c//c<Z//rG //<У/? С&&&€ С?/7С?
ии г 9-4

/ист 2/964
7 ^ 7  ^



7 г к г ц и с р и м а ц и  Я  с т с /л а  н а  о д н у  м а р к у . С т альбС пт . ЗЛ'УТ \

HcfUAf. От про 6 V V
С ече ни е

Тайна К -в о Sea в  кг. ~ i
Н рим енаH  |

ллелг. м арка поз HIM
nr. H /лог. &tea- М ярки

.1 __t __$о*&___ £Sfe. г Go. Л 12oA Пост &So9-57

__L So* г __ JTSsl- A . . 13. Я 7G.S

с п з -1
— 1&>*3 3oo г, з А G.S Гост  to  A -5 7

4 — 27о*Я 33o 1 g .g <S.<3 2 /3 .3 ro om  32  -5 7

S — 7о*& 12c & 0.5 A.o Гост  10 3 -51

СПЗ бос. н а п л а в л е н н о г о  м е т а л л а 2 % 4 .3

5 -  7ox s /<a> 4 o .s Я.С, Гост  1оЗ-57

в «- 9 o *8 S72o 1 1 <гг.з 1£S.o ro am  3 5 0 9 .3 1

7 — 2S o*8 3<5o 1 s.<ss S. 7 Гост  3 2 -5 7
0 7 3  -Р.

3 ~  /7 q*& 3 7o 1 3 .9 5 A.o A  2 .0 Гост  /0 3 -5 7

9 — to.о >«<5 13o 1 0.32. Cl 8

/о *—• too У 3 SSo i < 57 /.g „

&zc н а п л а в л е н  н е г о  м е т а л л а 2 ° /o 2 .3

m P <z(fy<zfn<z* н о  о д н у  а б я з ь

О /П п р аёо чн .
м а р к а

М, л f~ б е с  в  к г
/м а р ки бсеоо.

с п з -  / / 2 1 3 .9 2 1 2 .9

с п з -2 . 2 i4 a .o 2 & 4 .0

S e c . o q h o -S  с в я з и  с п з 5 о 2 .9

Г/димпгчаниЯ:
i  С вязь с п *  сост оит глЗ ат ггр аб о р н ы х м а р о к  с л £ - /  и  с л 3 '2 ,

2 . М он т о Л с с в я зи  п р о и з6< уи п 7ь  н а  угрны сс donm aoc Mf<3 и  л л е кт р о с б а р ка
3. Сборку лрочз5ода/т> зяектродама типа Э  4<3.
Jf Н<гоЗо бороннь/<г с& а  о нь/<г ш вы  п р о н и м а т ь  Л * <ом*г.

5. Обрезы для уголкоё приняты раёныта 6ь мм 
С. О т в ер ст и я  с /*2 о м м .

ф -
Д<гп7с?ль & ь/резс? /7&3. G ТА

\$GU
З е р т и к Ш ь Н с г Я  c G j t S b  ОГ7 3

UU Z 9 -4

Лист
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Or*<гCfc/Cpикс/цил ст сгяи  ня р ун у  марку, Стс/ль Всугт £кп

At/e/m.j С/плрав. J j
/Ул Jf Сечение

Лиона
&f/*f

К ~во Sec. к 5 17рим<емаН.
»fCA3,

г н /поЗ. всаие ЛЦе*«/

1 L 1*0*8 SS&c 2 - 7As oi

•? ГЪст 8503-37

2. и  н о *г П2а А 23.2 32.8

С/7А- / 3 — 2КЗ* Ю s4o 2 _ 5.<S 11. 2 Гост 82-57

4 •— Зоо * 1о S/o 1 /2. о 12.о г * s  г __ ,__

5 7о/ /о /4о <г 0.8 4.8 ГЪст *05 *57

СО-4 Sec. наплавленного а ептолла г % 5.4

S "* 7о* 1о *4о 4 _ о.8 3.2 Гост *03-5 7

<н ** Но*8 S67o i / 7£5 153. о Гост 3509-51

7 4*о * 1о 4<о i 13. в 16.2 Гост 82-57
с/7 А -2 8 *“* -2©о* /о Aso f 7./ 7.1

/86 G Гост *05'57

3 —  foo* {о ISO < 12 1.2

/о —  /оо / io Зоо /
— 2.4 2.4 ______

бес: наплавлен ново м<гтоллсг <2% 3 6

М арко
П-ва Sec кг

Марки Scene

стА--/ f 275.2 275.2

сп А -2 2 183. G 3G7.2

Sec орно£ связи 0/7 А GA2.C

П рим е чс /н и /?:
/ . 'связь СЛ-4 с о с то и т и а атнря вечных /юрок сг/А- 1 и с пн -г.
г. Монталк. Связи производить ни черных болтах ^/<2 и электросварке
3. Сварку произвоуите, элскт роуам и типи 342 .
4. Неосовореннь/г сварные «/вы принять А * <5 тм.
5. О бр езы  у п Я  у з о л к с в  принят ы р а в н ы м и  Go м м  

в  О/я боротая с/ г 2о мм.

\ЗЫ

бертикс/льнс/Я связь С/7 Л/

7SS7
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Cng&jufip и  к crp cuSt атегли Ha о д н у  м а р к у  С т о л ь  В  Cm. З К П

Р оим -

9JU2M-

Om npaS-

м а р к а

н ч

п о з . С е ч е н и е

Д л и н а

MKf

Г о л -6  о S e c  6  Г г .

77p и м е ч а н и р .
r H 1  ПОЗ S c e n e P fa p K v

С П и

c n 5 - i

J

г
L f/0  * В 

L Н о* 8

5 5 г ь

i7 Z O
\ г 7 4 .S f4 9 .o

2 7 6 .0

р о ст  8 6 0 9 -S 7

4 гз. г S 3 .8 -------» -------

3 '  2 /о х /о 9  4 о Z 5 6 //• 2 П е т  8 2 -5 7

р - S oar- Го 6  bo f f  2, 7 (2 .7 ------ - —

о -  70 f fo fSO 6 0 .8 4  8 П о с т  (0 3 -5 7

& е с  н а п л а & л е и н о г о  м е т а л л а  2  °/0 5 4

!

С П а~ £

i

5 - -  7 o tfo (S o 4 0 .3 9 .2

£ 0 5 5

Г о с т  fo 3 - 5 7

£ L  f£ 3 > S S 67o f / 3 7 .6 (7 4 .2 г о с т  8 5 0 9 -5 7

7 ~ k ro f- fo P fo / (3 .2 (3 .2 г о с т  8 2 -5 7

& 2  fo r  fo 44 o / 7 .2 7 2 ------- -—

9 ( 2 o t fo ft/o / f.3 f.3 Г о с т  /0 3 -5 7

/о fO 2 6 o / 2 ,4 2 4 ------ „ —  *

\
\ !
1 i

S e c  н а р л с -Ф л е н н о г о  м е т а л л е ?  £  % 4-c

Отара 5- В ес  & ке.
.Марка fМарки В сех
СП5-/ / 276 276

С П 5 -2 г 203.3 4г/.о
Sec одноР сфяЗи cn S 6 8 7 .0

Прим ечаний-'

/ C&S-36 c r ?f  сост оит  и з от про&очнь/х м арок с п 5- / и слЗ-2.
2. Монта?*: с&Рви производить ни чернь/сс бортам flfl€ и электросварке-
3. С9>арку производить Электродом и типи З бг.
4. Меого&оренные. спорные ии&ы принимать h z 6мК'
5- Обрезы длР у  гол ко &> приняты рабным бОкк- 
£. ОтёерстиЯ сг'с 2.0мм-

т ч

З е р т и р а Л Ь И с у Р  сё>Язв С П Л ?
U U 29 -4

Л ист

75S7 Э



С / 7 6 - '
C^/rscf^oOc/Aa/Cfi/JT С/г/с/згс/ М У  O&S*г/ /зс/рАг/. С'лпсзз'/б 8  O/r. 3///7

/.bras*. aarsrpstg. 9 9 Лла/га A -g o geer g  A *.
/3p.o7f2r/ar//.

stoes*. S*cr/>Acf /7/23.
C e v e s /t/e ST/*. /гг- A' /003. go&sc S?<3pA-f/

t L 7/0*8 0 0 2 0 г _ 74.3 /4s. a _ /0 0 0 7  2000-0/

г L //O r 8 гзза 4 — 3/.9 72G.O \ __________

3 -  /T O */8 330 2 _ 3 .3 70. e
3 /2 8

4o3o7 /03-37

С /7 6 -/ 4 — зоо*/& 470 J - /3 .3 /3 .3 /Эо/77 82-07

& -  7o* л г /4 о в _ £7 93 7.0 /Ъсо77 /0307

£ e C  sfGr/z0C/& re/////>eo smsrcazrrcr 2 % e .2
C/76 G L  /4 o *3 GG02 / / 7290 2SO.O /2/007 8SO3-0?

7 -  4/o * /8 4g o / __ /7.8 /7.8 gffc/77 82 -07

в — eeo x /e 320 / - /0.8 70.8 /Ъ<со7 82-07

d/76'Z. 9 — /2 0 * /8 /70 / _ /3 /.9
302 3

/2*7/77 /03-0A

/О -  / г о * / г 320 / _ 3 .8 3 .8 ______ _______

// _  7&x/S. /70 4 /./ 4.4 J

1---------------
S s c '. i ) !! 2VC 3  3 1 ~

/77/220t/2/7V<//7 //c7 &&//£/ <3£/?0&

/fc /p A 9 Ao/7 ge<s g  a *.
/sfcy/эАс/ gcreoc.

C //7 G - / / 3/2.8 3 /3

C /7 G - г 8 302 .3 009

S ec/ oS/toA  с£/тзе/ C/76 9 /8.0

/7 p t/r4 e v < y //c s J 7 ;

/ Cg/736 C/7G c'oe/nwsr? <03 0/rr/7pC3'g&w6**C SforpoA С/76-/ a <?/?&-2 
г . /*г?л/77<уж cgjv3 ts sr/so a sgoS o /o d . 8<з v/yw4&*c Ь& т/ггсьс /f/G  г/ ooerA rooc'gapt-e

3. Cgc/p/p /7р003£оБ>г//77& -S>J7eAs77/D&C?C//-rtJ srsrs/scr 8>4г
4. S eoso  g o p e /r/rd /e  c fg o p //d /e  а /g d / 27/ 20 / 79 /7 7 4  A aj - g  s/s*.

s. Dopes4/ 22/777 t/ea/7Ao& /rpts/sA/od/ pc/g//4s/f£ / easts*, 

e. Dos gepo/0077 <3= easts*-
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Спецификация стали на одну марку стали ВСт. 5м

i Марка
Н

поз Сечение
Длина
мм

к-во В е с , кг
ПримечанилГ И. 1 по 3 Всех Маркс

СК1

1
г

l 90 х 6 7240 г 79 156,0

341,0

• ГОСТ 6503-Л
l 30*6 8530 4 36. s 154.0 —  „ -----

У •190x6 200 г 2 4 43 ГОСТ /03-61
4 •160 к 6 г  о г 2,4 46 —  -------
5 Ч80Х6 420 { 43 Ц -

е •SOк 6 iOO и 0.4 1,6 —  -------
II 7 ~Ю *6 ' 120 12 0,5 6,0

Лес наплавленного металла 2% 6 6

Примечания:
1. Монтаж связи производить но черных болтах 

Н16 и злекгросбарке.
2. Сборку производить электродами типа $42.
$ Неоговоренные сварные и/ёы принимать б : 6мм.
4. Обрезы приняты равными 60мм.
5. Отверстия d * 20 мм.

ТЧ Вертикальная связь С К 1
HU29- 4ТА лист 8/в«7

15С 7 12.
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марка-Auct

S § J § -

%■

Cneuu&uKQuuf} jQDQK соединительных' элементов 
'’на 1̂ ^ м гт^ ^ /ю т^ п Ш Г п7 ^ ^ ь ^ ^ ^ У Л ^ ~ £ т'2',пи

Спецификация m q d o k  соединительных элемента! 
на монтажнцкГ' аёталь^Рд сльдом и /ДМЦ£('2

4
детоли

Норко
соедик
элемента

Холин
шт.

Расход 
стали 

на idem.
кг

4
Листй

6 мм 1 3 з.о

11

1 мм2 3 4,2
6 мм2 6 3.4
9 ММ1 6 6,0
10 мм/ Ъ 3,0
11 мм3 2 16
12 Mfa у 3 42.6
13 мм 5 3 19.6 11
14 мм 6 3 ггг

15
мм 7 г 9
мм3 1 14,1

11
мм$ &

16
ММ 7 ' 2

/6.5
9

мм3 1
Нмм 10 &

11
мм 7 2

го, 5
9

мм3 1
ИММ 13 S

1$
мм 15 12

29,6
Н

ММ 11 г 9
мм 12 1 /1

19
ММ 13 2

20,2
$мм 19 2

мм 19 4 И

2w
мм ю 1

/1,6
9

мм 12 4 Н
мм1€ / 9

21
мм 17 2

V 9мм 13 1
мм П г Н

4 Марка Колич. Расход 4
детали соедик

элемент
шт. стали 

на /дет.кг
листа

0 мм 35 2 7,5
И

9 ммм 1 /0
мм 24* 1 9

10 мм 26 1 4 6 /1
мм$4Т / /0
ммгз 1 Ц

11
ммзВ г 16,0
ММ37Г 1

/0
нм 37* 1
ммгз 1 11

мм24* 1 9

/г мм 25 1 45,9 11
ММ26 1
мм 32 1 to
ммЗЗт /
ммгз / /1
мм 25 /

а мм 27* / S V
мм 23 / 1

toММЗЗГ 1
ММ34 /
ММ35 г

н ммЗГ / 13,4 /0
ММ37* 1
мм24* /

ММ25 г /4
/5 мм25 / 46,6 —

ММ32 / JO
мм35т /

Паимечание.
Гайку мм 19 аготобить 6 соответствии с ГОСТ5935"6%

ТА
1964

Спецификация морок соединительных племен 
тоб на монлпожнц/с деталь по альбомам

там  г г - г .  там  24 -г _____
7 S S ?  13

/ШС(П



Iй
ш

щ
ио

fllll IJMIIMI—IIIIJIII—SH
9 -4
Q'AUcf

7?

к

Примечания:
1. Зсе сборные ш$ы принять Ьш. * 6мм.
Z. Сборные сетки изготовлять при помощи контактной точенной 

электросварки о соот бетстВии с „ Техническими условиями на 
сборную арматуру железобетонных конструкций '/ТУ 73-J6/.

Ж

Стальные соединительные элементы UU 29" 4
мм1 ММ 11) ММ 15. МММ) ММ 16 + ММ16, ММ24 Г

1964 ММ 241 ММ27*) ММ27Ы лист 10

7S S1 14



Ш 2 9 -4  
Марка лист
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Примечания*.

:е с барные
Парные сетки . .

5/>ектросВарки , $ соотВетсгпВии с Техническими УслаВирми на. 
с Варну hi арматуру & елеюоетонних конструкции * / ТУ 73-55/

I Зсе сборные шбы принять Ьш * 6 нм # #
S, СВарные сетки иыатоВмть при помощи контактной точечной ТА

196 U

Стальные соединительные элементы НИ 2 9 - *
ММ28, ММЗО Т.ММ№*ММ31^ММ31" ММ32, MM33T,MM33j 
мм34, Мм ЗВ  ̂ ММ 31 тч мм37* лист 1/

1551 15



шифр

M29- i !

ярка-лист

~ин'Ц>. л;>'

С пециф икаций ст ал и  на один с о е д и н и т е п ь н ь ш  э л е м е н т

Прим висни ft
i~ Тайку мм <9 иьгото&ить 8 coomiemcm8uu
2. Марки ММ 24г; ММ £4*; ММ 27 Т; мм if*  мм30г; ММЗО 

ммЗЗ* мм 37г и мм 37 ̂ .приведены иШбно изэотоВляп 
расположения их 8 узле.

с гост 38(5’ 61

тл1964

Марка
Р Л В « %J V/ Эскиз A/1UHQКоп. Вес 8 кг.

ПримечаниеCQzQUH.
поз. ММ.. шт. Одной беек Элемен­

элемента позиц. позиц. та
■ЛШГ) 30 L140XЦ ЗУО 1 22.2 22.2

25 '125*8 125 2 1,0 2.0
мм 21* 26 ’125 *8 65 1 0. 7 0. 7 26,7

21 -100*10 120 г 0,9 1.6
30 L14Q К 12 ~~ъю~ 1 ~ ги Г ~ ж г

мм 28 31 - 100x6 S30 1 3.6 16 г-П  '
~млГ29 32 490*56*6 1160 1 ю. г юл Ю.2

23 ■ 125 х 3 125 2 1,0 2.0
ММ$От 26 ‘ 125 <8 65 * 0.7 0,1 24.330 Lt40 х 12 6Ю 1 21.1

25 -125* $ 125 г 1,0 10
мм м* 26 -125*3 6$ 1 0.1 0.1 24.9

30 и  40x12 37р_ 1 22.2 22.2
24 L 140 х 12 77 0 1 19.6 19.6 22.3мм 31г 25 -125x6 125 2 1,0 2.0
26 ’:425~xJ~ 85 1 0.1 0.1

мм 31м
24 4 140 х 12 НО 1 19.6 496

22.32В - 12Тх~3 11$ 2 1,0 2,0
26 -125*6 65 / 0,1 ~ Г Г

ММ 32 25 ' 125*6 125 1 1.0 1, о 11.133 и 40 х 12 420 1 10,1 10.1
ММ 3}̂ 34 490 *58*6 UOO 1 3.5 3.5 5,635 ■220x6 220 1 2.3 2.3
ММ 33 * 34 l ?0 *5SxS 400 1 3.5 3,5 5,635 ■220x6 220 " 1 2.3 2,3
ММ 3.11 25 -125* 6 125 2 1,0 2.0 15.5НИ «Э¥ 36 WO * 12 530 1 13.5 13.5мм 35 37 490 * 56x3 140 1 1,2 1,2 4,2

33 0 12 Л щ 1200 2 и 2.2мм 36 39 "  Ф 12 Й щ 1440 г 1.3 2.6 5,440 0 12 Я ф 150 3 0.1 0.3
ммз1т 35 - 220 х 6 220 1 2.3 2.341 L90x S6X3 480 1 4.2 42 6.5
мм 37 * 35 -220x5 220 1 2.3 2344 490х $$*3 480 4 ~тг~ ~ tr~ 6,5

Спее
™ Z V o <aT *e M Ce? 3 nu Ha о3ин И  У  2 9 -4

пи cm 12

ify75 S 7

Серия ИИ29-4

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

