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FlAê AAfnfекъно напразшнм Aimwomuifc 
nKHtки ПШКРМШ ДАННОЙ ЩйМ С 
mmtMH tmto? ами * ноРИАтиме. 
и к м т и  $10 и 110 *г | м *
ApHHPQ6AHHt CftP̂ HAMH Иб WДАН А-3 ш ^ и т н *  lUcî i.u
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Рабочие чертежи индустриальных железобетонных изделий, 
включенное в аяьоом 56, разработаны в развитие каталога ЙИ-03, 
утвержденного приказом Гос уда р сти екн от о комитета до граждан- 
екому строительству и архитектуре при Госстрое СССР £ 61 от 
2? марта 1954 года.

2 альбом включены рабочие чертежи предварительно напря­
женных лиг кодетонных панелей перекрытий длиной 5fi> см с круг­
ли** пустотами, разработанные в соответствии со (НиП П-В. 1-62.

Чартерs изделий предназначены дли обязательного примене- 
v при проектирования я строительстве жилах и обща стае шах 

зданий и Для изготовления этих изделий предприятиями строитель­
ной промышленности.

Н&каому изделии присвоена определенная марка* так напри­
мер, FFTrt 59-16 обозначает панель е круглыми пустотами вод тя­
желую нагрузку, длиной 563 и ниириной 159 см

Знесенае изменений а обозначение.мародгиздалий не допус­
кается. марки изделий проставляются на чертежах и в специфика- 
~яат сроен г об. в заказах заводам-изготоштелам и на изделиях. 
Вялы сталей, применяемые для рабочей арматуры и разновидность 
бетона указываются в паспортах изделий.

5 альбоме приаедеад рабочие чертежи панелей, рассчитанные 
на две нормативные нагрузки -  570 и 670 кг/и*ч

Состав нагрузок, принятых при расчете панелей перекрытий, 
приводятся з таблице 1. При о п р е д е л е н и и  н а г р у з о к  учитывалась 
совместная расота смежных панелей, • обеспечиваемая качественной 
заливкой, азов бетоном марки не левее 150 или раствором марки 
не менее 10с.

рабочие чертежи панелей разработаны для 2-х  вариантов ар­
мирования;

1. Стержневая арматура -  сталь горячекатаная (ГОСТ 5781-61] 
класса А-1У периодического провидя, с коэффициентом условий ра­
бот пча*1жо. Расчетов сопротивление растянутой арматура 

R-л* 5100 кг/см2.
СТППГ

ПОЯСНИ* l k b b k %  Ъ* кипе*
ДцТТТГТ
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2. Стержневая арматура -  сталь горячекатаная (ГОСТ 97В1-ЗД 
класса А-ffis периодического профиля, упрочненная вытяжкой с конт­
роле!* напряжения и удлинений. Величина напряжения - 5500 кг/см*- 
Величина удлинений принижается; для стали 25Г2С -  3,5£, для ста­
ли ЗШЗ -  4.q£. Расчетное сопротивление растянутой арматуры 
Ra* 4500 кг/см£.

Рабочие чертежи панелей разрабдташ с учетом электротерми­
ческого метода натяжения. Категория трещин ос гойкости -  щ.

Для панелей применять плотные легкие бетона, удоалетзо- 
ряющие требованиям ГОСТ Ц050-64. приготовленные ка искусствен­
ных пористых заполнителях; керамзите, аглопорите, термозите при 
объемном весе более 7(30 кг/мЗ; в качестве мелкого заполнителя 
предусмотрен к валовый песок. Начальный модуль упругости лег­
кого батона принят в расчете 150000 xt„3 * 195000 кг/сн^( Е$ )

Расчет панелей выполнен с учетом шъемного веса бетона 
f  * 1800 кг/м* i s  сухом состаяша).
Легкие бетоны на агдопорите и термозите разрешается при­

менять с объемным весом до 1900 кг/м8 (в еужом соетояниИ’} .
Величины контролируемых предварительных напряжений а арма­

туре б„ определялись исходя из принятой на заводах поточно­
агрегатной иди конвейерной технологии е натяжением арматуре на 
упоры.

На рабочих чертежах, наряду со значениям! бв .приведе­
ны величины & 6. -допустимого предельного отклонения предвари­
тельного напряжения от заданного при- электротермии вс кож способе 
натяжения.

В таблица 2 даны принятые в расчетах значения контролируе­
мых предварительных напряжений в арматуре б, и потери этих 
напряжений до и после обжатия бетона.

В соответствии е указаниями НИЖЕ Госстроя СССР величины 
потерь предварительного напряжения приняты в расчете по табли­
це 14 СНиП 0-В* 1-62; от усадки бетона по п. 1 с коэффициентом 
1.65, -от ползучести бетона по п. 2 с коэффициентом 0,8,

С е р  и я
H H ' C V C I

П  О  % Г  ч  :и *  9 Т М  V 4  . *1.<р v > .  п
—

АльбО/л
5 В



6

3 I»счете по деЛормяи*****' 'значение коэффициента S При 
кратковременном действии нагрузки принято равным 0,45; при 
длительном действии нагрузки 0,15,

Ма чертежах длина натягиваемых стержней показана условно 
J " л с т а т и  А-IV равной длине панели и для стали А-Шв- длине 
{ панели за  ««чего* удлинения, получаемого при вытяжке. Длину 
I геготовки натягиваемых сто;, «ней арма гуры следует определять 

с учо-сл: запусков .’для я a reaткнх приспособлений, а так же в со- 
..;зетстпии с указаниями Инструкции по технологии предваритель­
ного напряжения стержнево?, проволочной и прядевой арматуры 
г: „■ }гт--н!*т'х конструкций электротермическими способом’ЧНИИНШ
Росс ’роя 7 )Zt 19-5? г . ) ,  с учетом особенностей технологии, при— 
v> i.roS ьа з-суодах,

.Наины?, альбом не предусматривает возможности изготовления 
in нал ой с «качаюшим и с я""*-упорам и .

Ззр-х>.!С* сетки принимск.тся стандартными по ГОСТ 847&-63 
" Zc ' w  сьарн:*з лл' армирования железобетонных конструкций",

;•’?г ’ " о:- каркасов и сеток должно производиться ксн-
гактной галоше? электросваркой в соответствии с требованиями 
деГ'-сгну^х нормативных документов.

' ля подъемных петель следует применять только арматурную 
o7 S класса А-! марок ЗСт. 3 и ЗКСт. 3 . Условные обозначения 
а} пнгу. и- х сталей г рабочих чертежах приняты по СйиП 1-8.4-62.

•-l:; напрягаемо? арматуры, должьы быть завидены слоем раст-'
. г  • M*;1iee .• MV.

; г,: с кру^л ми пустотами запроектированы с одним за - 
,• - з.зделыааечкы в заводских условиях в процессе

;->ели. Применена круглопустотных панелей без за -  
* ,’сгат допускается в тех случаях, когда величина расче -

- -jperte ■,::туия ь  стенах на уровне поверхности настила ь&
j.'S-i М КГ/СМ2.

Гуч величине расчетного сопротивления в стенах, превыша-
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—
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заводских условиях заделкой бетонными вкладышами.
На листах 28 и 29 приводятся детали заделки торцов и ве­

личиям расчетных нагрузок* допускаемых на торцы; принятые в 
соответствии с рекомендациями отделения научно-исследователь­
ских работ Е1НШЭП жилища (заключение от 7/ХВ-1965 г . ) .

На указанных листах приведен перечень марок паьелей с уси­
ленными торцами(обозначенные, в отличие от основных панелей, 
марками с индексом »а"), а также характеристика этих изделий*

В панелях, обозначенных марками с индексом «а*1, сохраня­
ется армирование, принятое в основных панелях (без индекса).

Глубина опирания панелей должна быть не менее 100 мм.
Места опирания панелей при складировании и транспортировке при- 
нимаются на расстоянии 350 мм от торцов.

В проектах должны быть даны указания о необходимости тща­
тельного заполнения швов между панелями для обеспечения распре­
деления нагрузки на смежные панели и требования по звукоизоля­
ции перекрытий.

В таблице 3 привадятся величины контрольных нагрузок (за 
вычетом собственного веса панелей) и прогибов панелей* принима­
емых при испытании.

Контрольная нагрузка*соответсгвующая образованию трещин в 
бетоне (при испытании), определялась с учетом потерь предвари­
тельного напряжения,происходящих до обжатия бетона.

Изготовление, приемку, паспортизацию, хранение и транспор­
тирование панелей производить пс ГОСТ 9561-56 с учетом указаний 
'ЯиП 1-В.5-52 и 1-В5Л-62; проверку прочности, жесткости и тре- 
щиностойкости - по ГО'ТГ 8829-63, монтаж по СНиП Ш-В.3-32.

Допускается применение легких бетонов с объемным весом менее
1800 кг/м®( в сухом состоянии) без снижения марки и начального 
модуля упругости бетона ( *195000 кг/см£).

Типовые детали перекрытий в проектах должны быть разрабо­
таны с учетом необходимых мероприятий по обеспечению звукоизо­
ляции*
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Х а р а к т е р  исти н а  и з д е л и я
В е с КР 2005

Объсм в е т о  на м* ЛМ 4
"ПриведеикА* томами* 
SCfQHA см

S e c  стал и иг 38.2
ТлсхоД стали  на г 
4м* и зд е л и я

ИГ

TbCIOA'' 'ЪЪТКЪ О  : 
4М* БСТОН А КГ ЗАЛ
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c£M=-
*2 l

34

5550
M4H ( W l  гост  m » - 6 6 )

I h i
($) ( Ь

« Р ’ижчЧ й 
T Tyio ’
1 c4

©  ®

& Ы  6 О  Р К А  C H  U
J L m a m .
AP1J-PM

мм
Д а н н а

м

Ьес

КГ

JT Г О С Т А  
Ар м - р ы

40AW 23м >14.4 59Б4-94

5 ЬТ 43 зь 2.4
6929-53АЫ 48.39 4-9

ЪЬI 8Б.98 4 .9
-ШАГ 5.0 3.4 5434-64

г M e у  s к н а у  я a t

С П е ц . и ф и  К А  С Т А Л И
АРМАТУР л ы«
элементы ни

т?.
<*
МУ

Н а 4 э л е м е н т Бес с т а л и  
КГIiuulОоЦА'л

Д м  лМИ КОЛшт. шт еНРЭЕ.мм НА1ЭЛ*М
05Ш>М*

вес

044 4 ад - звео 5.36 3.64 44.4

Н9 2 4 в»! 5 4335 6.6Б 4.03 2.4
2 4 81 В 300 4.В 0.48 0.4

* 4 6
49 4  81 4 4220 4.22 0.42 4 0
3 З Ы 4 4220

3.89 0.24 4ЛА В 81 45 205

МАЧ 4
5 вы 8 ТШ| 59.68 3.49 31
6 ЗЕТ24 9??

84 4 ч 481 3 920 5.04 0.5 0.58 4*1 5 420

П 2 4 9
4 ( Г

40Ы
■ а д

4
~9ШГ 4.26 098 34

И Т  О Т  Q ЗБ?Г

UTTlvT
ии~оз-о2
А л ь б о м
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П р е и ш т ь н о  н а п р я ж е н н а я  л е гк о ш о н н А а  п а н е л ь  
с  к Ь г л ь т и  п у с т о т  a m  и ,  а р м и р о в а н н а я  стерж ня- 
МИ М3 С Ф А А И  A'W (К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т  IT U = 4 j}) Ар ма т ур ные  э л е м е н т ы .

------------------------ —  ‘ " Э!Г

МАРКА
ПК5<М0
A t t g r  40
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М У ПОЛ, ПОКРАСЬ 5^60 В А Ш И

См. листы 25,26 ,27
Р АЗРСЗ -Ы

Ы 4 4  К б  ,
X  ■

т и

3251-

........... -ТГч\  2<М2А!* ' \ I \ Ж- _
Л (М)\ \ I^Att /тт

Y JPW нв^-1 это <©■
г  ’

i*L 5860

Л К

.------------------ м

Р Д С Ч С. Т Н А 51 С Х С М А
J Pд  0=5*150

НагрЗЗ*Н(ВКАКЩЮ>Ц№ С06СТВ ЬСС ПАНСАИ) 
РАсчатнА? нагрузка по нас̂ ш/ем 
С Г ОСОБ НОС *г У\ —-1040 кг|м*

НОРМАТИВНА* нагрузка -  870 - 
НАРРЗЗКИ ПРИ РАСМСТС ПРОГИБА’
ДА ИТСАЬНО ДаЙСТ&ЗЮШД* “  720 » 
КРАТкоьгаман адйстбзюшдэ-  150 * 

Рдсчатный прогиб с шматом М и т и ­
ного дайетш  HArpmr-X-lo

Арматур ные элементы см,лис«М2.

X А Р А К1><1Р ЦСТИКА ИЗДСАИЯ
Бос КГ 1250

0БЧ»СМ Батон А мз G.EB2
W р и ьадан ш  толди и а
БОТ ОНА см 11Л 5

Бес стали кг 355
Расход стали НК 
Амг издал из кг 6.08

"РАСХОД СТАЛИ НА
1 м5 естонл АР 51Л

Марка легкого бстона 200
КУБИКОВА* ПРОЧНОСТЬ 
БСТОК А к момента ОТПУС­
КА нАтхЗеан из на мснаа

кг/
/ы 140

1.Пр едьАРитиьное нАпрааинт
Р А Б О Ч Е Й  А Р М А Т З Р Ы  И 3  С Т Р А Н
Г А А е С - А  Л VV

”<о«-5Ю0 кг/ем*
А (£>о= 8 8 5  ■

9£
С Иг-гэ

{Ме тод  нАтяз^енма-  электротермический

'и?-о^о1^Р1,̂ АРИ,рельн0̂ ЛПР>,змннм АСГКосетокнАя пашм,
Д а ь б о м

55
С КРУГЛЫМИ ГП СТ ОТ АМИ, АРМИР оьанн Ая mpafrHJi- 
МИ ИЪ СТА А И A-N(K03^Hto,HlHT ГТ1а=1.0У

F T T kI
ПФМЯНО
А но т М

9/€в еа
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MW Защитный сдой До низа мл См.лист26
/ЕГвоч ей арК атзр  ы % Ш г -  n L - ^ ~ ~ 7

^П оюрхносфь ^ro*0M m W _
КОД R O K P A C K S  5 | 6 0

5АШТА

е й

CuAMetwgSffffl

V
Р къргъ 1-1

д а .  д _

1X3

У Т Р

Т Е /

УТО У 7 0 310
H59Q1

Р  А ъ  р г ъ
НЧ П2

2-2

5 * 6 0  
П  Л А

Р ЛСЧа ФНАА

1 о = 5 Ч 5 0

<
3Z

e r r
т

Нмтоки^юмАюв^не СОБСТ& ЫС ПАШЬАЧ').
Тасчёфш HAPW3KA по песней

с н о с о в н о е т  и -  6 9 0  кг/м *
НОРМАТИВНА* НАГРУЗКА -571 » 
НАРГ35КИ ПРИ РАСЧЕТЕ ПРОГИБА*.

длительно дсйствзкмдад - 4 2 0  *
кр атковремен дейетшгдАД -  450 •

РАСЧЕТНЫЙ ПРОГИБ Светом ДАНТЕАЛг 
НОГО ДСЙСТШ НАГРЗЗКН- .̂ £0.

Армапрные элементы ел. кие? 44

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д С Л И *
В е с кг 2005
О б ъ е м  б е т о н а м* Ш 4
ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЕЙ НА 
БЕТОНА см Ъ
Вес с т а л и кг 40.6
Ра с х о д  сф а а и н а  
4 м* издел ид кг 4.36

Ж ф Г о д е Г Г Г и  «А 4мз С Е Т  О Н А кг 3 6 А
М а р к а  а е г к о г о  б е т о н а 200
ft* Б И ков Ад Прочность 
БСТОНА X моманп отпас- и н а т а щ ен  ид не менее % Н О

П р и  м е ч а м и г:
ч. Предварительное нАПразКение 

р а б о ч е й  а р м а т у р ы  И “5 е ^ А А и 
КААНСА .Дни

-3*00 кг/см2 
А (9« - 885 •

W i f  о А н А т д э к е н и д - Э А е  кг *f г о т  ерм и ч есн и й
Сер ИА
ии-о5-о2|с
Аа̂ ои

ПрЕДВА
с кттым

iPHflAbHQ НАт*,ЕННАД ЛЕГКОБЕТОНШ lUHtAb
CPA AM .. ч ПРИ ДДАЙ!

ш п ------
ПК 5 < Ы 6  
ТГне?” ” ”"



«4

,_________ ___________________________________________ § т ( « £ ч
>Ш|(5бвг-мш(геи» t S4t© пютимшмЗ&1ю<*.Ы£) I f

180(5608
CM. !№«**№№№ *An*C*JL . 4 HA45&AA*CT55)tC) J5 ^ 5 0 j_  

Пв-тлл П2
«  @  

E feL in tE'H j ' 1П f b
4̂0"«4OOx42=42GOf1Q 1 )

" ^ 4 ® ®
K4

M < M  ( ЦЦШШ Г О С Т  8 A 1 S -G G )
t  гГе. ЧИФИ КЦИЯ C,T'u7

“ Т 1~ L L i - J  вЦ ж ц  ил
2 Q | 2 5 0 x 6 = 4 5 0 6  *2 0  ^

i
454G
C2

(b ®

ВЫБОРКА СТАЛИ
Х иам .
АРМ'Рыф
ММ

ЛЛИИА

м

B i t  (jt РОСТ л 
АР j АРМ-ру

•)?»it е5.2 | ЭТИ -64

5бТ 48.9 2.9 j

4 ВТ 25.46 2.4 6929-53
Звг 1!42Ш~] 1.6

40AI j 5.0 3.4 15*Ш-ь4’

р̂манрмые
SAtMthTWi КК

CTtp

4>

мм

Н М элем ен? В е с  стали
КГКол

ШР.

К МЛнШБШ кЧ
NK кол

ВТ.
с п  pic.
MW l̂

Шк
м

НА
4элем

Зммй
ВЕС

m 5 ! 2 ф 5562 5.66 5.03 25.2

H9 2
л 5Й 5 4890 9.45 4.46 2 .9 .. .
2 4 B I 9 300 2 9 0.29 0.5

KA 40
19 461 4 4220 4.22 042 4.2__
5 ?ВТ 4 4220

3.59 0.24 24
4* 5 ВТ 45 205

6424 4
5 ЗбТ 9 5850 S9.S4 4.93 4,LnrW 24 1 Ш 1

C 2 4
9 4&I * 4540 1.56 0.9 09
г 4в1- 9

П2 4 4 40АТ 4 300 4.26
!

0.98 3,4
40 10АТ 4 960

и т о г о 4 0  6

| н ^ т о д  н a  ??.  m г н и з -  з а  g * ?  p o t  e р м и ч е с к и й  }
^ * P и % 
ИИ-PVOg

j l  A b Бои

n  p е д .б л р и 'р е .л ь н о  ш г я ж л н ш  а с г к о б я т о н н а л  п а н  е м »  
С  К Р З Р Л < Л *И  t V S C * O f  а м и . а р  м и  р о м а н н а я  с т а р о м  и  я  и з  
стал* А'КвппрочнеииЬй мит̂ локои Ас 5500кр/емг 
при и & А и И г Д и к ;  А л А  с'ра а и  «  а *» »q и 2 5 г 2 е - 3 - 5 к  ? t 1лд стаай «арки 55рс -4.51*). 

Ь  м * Ъ  н ы t  э м  и е н * &• 1

М и  и  
ПК5<М6
Л и  е  т  4 4

k/W
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з т,j--!

«КО, ~ К 6  м ? н  З а щ и т н ы й  с л о й  д о  н и з а  СЛ А ^ 1 ^
A v-  J /rTY *- L Л "i ̂ VTA n L fn h  IAU _ л /

«xw i If  ;7~ ~ Т " 1 1 Ш 1^Иг~ -- Г-.--- — .. ...~Ц-г - ЬЬ -Н —*ЧЫыи

f t -------- - ! ' i f--------- №
i f - " -i-Lj

П л а н

P  а  с ц g ?• н a ? c  x  E  м A.
ж

! r  | | j  Н д г р ^ и { Б к д ю ч д ю ^ к е  с о б с т б  в е с  п.Анел йу. 
i l L l S J  Р А с ч е т н  д|̂  ш ? « к а .п о  н е с ш е й  
- 4 - r f  с п о с о б н о с т и  — 4 О А  0 м / м г

г  Н о р м а т и в н а ?, н а г р у з к а  -  8 4 0  * 
Н а р е з к и  п р и  р а с ч е т е  п р о г и б а :

Д Л И Т Е Л Ь Н О  Д Е Й С Т М Ю ^ А Я  -  4 2 0  *
к р а т к о ь р е м е н  д е й с п ш % А ? -  i 5 G  • 

Ра с ч е т н ы й  п p o p  и  о с ч е т о м  Д Л И Т Е Л Ь ­
Н О Г О  Д Е Й С Т В И Я  Н А Г Р У З К И  —i - t * .

^  А Р М А Т У Р Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы  СМ. Л И С *  4 Б .
к

Х а р а к т е р и с т и к а  н е д е л и ?
В е с К Г 2 0 0 5

О б ъ е м  б е т о н а ь\Ъ i - H 4
" П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а

Б Е Т  О Н А см ■\ч

В е с  с т а л и КГ, 5 4 .  В 1
Р а с х о д  с т а л и  н а
i  м *  и з д с  л и. % \КГ 5 . 8 6 П 1
Р а с х о д  с т Т Т й  Н 1   ̂
4 цл> б е т о н а КГ 4 4 . 0

М а р т а  л е г к о г о  б ь т о н а 20 0  !
К - В И К О В А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  
Б Е Т О Н А  К М О М Е Н Т А  О Т П У С ­
КА н а т ш е и  ия не м е н е е

К Г/
'6м2

^ 4 0

П р и м е ч а н и е . !  
д П р ь Д Ш и т ь т  НШЯЗССИИЬ 

РАШеЙ АРМАТУРЫ ИЪ СТАЛИ
КЛАССА АШб

%** 4G00 кг/ем*
И э. -  ПЪ

' СЕРИЯ 
И И - 0 3 : 0 2

Ал ь б о м
58

Мt у р д. Н А т а ж е п и з - э л е к т р о т и и ч е е к ии
f l P U W H H A b H O  Н А П Р Я Ж Ё Н  А *  ш к о б е т о н н л я  п л н е л ь  
2 КРУГЛЫМИ П У С Т О Т А М И ,  А Р М И Р О В А Н Н А Я  т р о ш к и  из 
С Т А Л И  А- Ц 1 Ь (^ П Р О Ч Н С Н Н О И  ВЫ ТЯЗЮ1СОИ ДО 550QEC/CM«- 
П Р И  у д л и н е н и и : А Л ?  С Т А Л И  М А Р К И  - w r e c - l s t .
__ __________ ДЛЯ СТАКИ МАРКИ 55 ГС - 45'/.У

Ма р к а
П Т К 5 9 Н 6
^ И О Т Н5

9/6G 26
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егЗэге) J50
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50,

u l t S
l__L- _'  ̂ i ' „1 ~i
_L_ U_i u  U! ; { ! = j

г—f-4—■'! ; ; : ; -M
§0 '2»50 х 11Ъ- 5150

. —i--!-.;-- ---~-----
so

_______  5W0

ж .
П’ь 'р л » П2

i °

S t!-! ' Ш32111ХП11Ш Р
“ iп;-ЮО 7,1**15JHLJ®..

1 Г З М -  — (3 ; '

ifcU-A i—
5 -  J

Ф -
М М  ( - Ц щ -  ГИСТ Wn- So)

2Sj 250x6-1500 m '

1 C2 T
■4; ( l

В b* 6 0 P К A t P к  к  и |

,
 

S3
-
 

У
*

Дайна

м

Sec

КГ

1
К ГОСФА ! 

АРМ-Hi j
14 Aiiifc 15.98 2G.S

5951-61 |
j16A«jb 11.52 19.9

5BI 18.9 2.9
,... . —. — ---^

i ■ 
\

4 ВТ 28.1 £ 2.1 6727-5Ъ . j
Э5Т 137.61 7.5 !

i
1_То дт 5.0 зл 5781-61 |

j M e. f о i  и а т з & t н и % - электротвриичтии !
С о- p и s* 
ии-оз-ое 
ТТТТом" 
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СТАД И А-Й&ИПРОЧН<2,НнбЙ ЬЫТаэ&КОИ Ap'550СКГ C>
при ■адАтими. для ста км маки

а д м  с т А А И  м а р к и  з $ г с  - 4 лИ «0
А  р м а у %  р и tei а э  к е м г  н- т  ы '
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гъо
Т1______________

Защитнымслой до ш л  mn ___
^  /1^ЖЯТРМТ?ЩРШмм.. п-^-нл

^ П о в е р х н о с т ь  л о д р о т о ш н А \ с б _ 
под п о к р а с ь  5 й 5 о iMLj/Ш

$ш ?а

CM.MCTWWWWTI

\

Р кЪ? г ъ  4 - 4

' i£3\

« rz:-

is » i —  i  i
—  '

' л и sBeo
П л а н

Р А С Ч Ё Т Н А Я  С К С М  А,.

SF

! Н А г т ю к / \ Ю М А ю ш , и е c o b g t b . вес п а н с л и У. 
! рАСчетш-НАтзкАПо несущей

С П О С О Б Н О С Т И  -  S 9 0  кг/м?
• Нормативная нагрузка - это * Натрии при расчете прогиба: 

д л и т е л ь н о  д е й с т в у ю щ а я  - 4 2 0  ■ 
№Лтлоьргмен.дейс?юющАх--150 * 

Расчетный прогиб с счетом длите*ь- 
нопс д е и с т я  н а р р ^ к и - ^ L  £с

Арматурный, элем енты  см. лист 48.

X  А Р  А к т е  Р И С ? И  И А  И Б Д С А И Я
Б е с КР 44  ЪЪ
О ь ъ е м  б с т о н л о т
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а
к с т о н а см 44.8

В е с  с т а л и к г 34.5
П Р О Х О Д  С f А. Л И Н А

4 м * и з д е л и я
КР 4.52

■ Р А С К О Л  С Ф - Х л И  н А 
4 м *  БС ’Т О п А КР

f
т

М а р к а  л е г к о г о  б с т о н а 2 0 0 (
1 Ш Й " К С 5 А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  

БСТОН А К. м о м е н т а  ОТ1ШСН
к а  н а т я ж е н и я  не м е н е е я 44Q

П Р и м е ч А н и е :
4 . П р е  дшипльное напряжение,

РАШЕЙ АРМАТУРЫ ИЪ СТАЛИ
КЛАССА А»«в

'ёс^ШО кр/см*
A <э*~ *

г т з Серия
ИИ-0У02
А л ь б о м

j М&тУд hat 3 жен на- зли? ТРотермический
П р ш а р и и а ь и о  и А ш ж е н т  л е г к о ш о н ш  п м т ь  
C m P A W M B  П Я С Т О Т А М И Д Р М И Р О В А Ш Х  е ? е р » н а м и  И5 - 
С Т А А И  А -» Ь Н П Р О Ч Н Ь Н К Ь н  Ь Ы ? *а к /К о й  А о 5 5 0 0 * Р / е “ *  ПРИ Д̂АИ"ИtHHHА ДА* СТАЛИ МАРКИ ЙГК-35?. 
_________  АЛЯ СТАЛИ ПАРКИ У5?е -45%)

МАРКА
П К 5 < М &
А и с т  44

у/б’б 8 8
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~942АЙ1 т
, о п  Ш

т ш  i ш ш  ж тщ&тт  *№  е) 5
^  СН.ПО*йНИ*ЬАШЮ ЗАПИСЖ“' ~ | ‘

------------------------н м дЦ ш ^ч)
^ Ш 1 » й

Н ж Ч о

АЩИИ СГИБА

40 40 0 x47= 42 0 0  Й О
Т ~ ш о ~ ^  

к4

— 1— 1

~гг| 1х . ! c?t
g  ;Nr ;1

- 4 —

р $L5C) X 7 ‘3 = 5 7 2 >0 50
L^~i 1
t ‘ s l

M S 7 ГОСТ 84П8-66) (5)

В bl сл о -V 7* А С 'М А И
Л и а м .
APM-PW Д а й н а Вес X  Р О С Т А

J L м кг АРМЮРЫ
НО АЙВ 5.66 5.5

5784-64« A l l 46.98
5 ftl 4 5 .7 2.3
4 Ы i W 4 S T 6777-53
3 * 1 W 5ЛГ~

40 A I 5.0 3.4 5784-64

С  п  а  и. и Ф и и а  я. и а о т  к л и

Г И с т о ̂  на т я ж ь н и*-зАсктротерминвскии 1

Армат^рнью]
r a k e  u n  u m k il NN Д •На 4 э л ем ен т  |&ОС CTf А АЙ]

и » VI 9 Код.
т

Алина
ст* р*.

Мп
0бш,ад
АША

м

КГ
NN

Щ "
шт. стер ММ

НА
4 э л е ц

0ЕШ.ИИ
вес

0 2 4 4 : - 40 АЙВ - 5 6 6 2 5 .6 6 3.49
5 5 3

3 .5
0 7 7 Ъ — 42Ай< — 5 8 6 7 5.6 6 45.4

H 8
1
i 0 ! 4 5 ВТ 5 1 4 5 7 0 7 .  Б ! 4 .4 7 7.3с 7 А и 7 3 0 0 7 .4 0.74 0.4

8
49 4»! 4 «70 0 .4 7 1 0
3 3*1 4 4 7 7 0

3.89 0 .74 4 7
A j звт 13 7 0 5

В 43Ч 4
5 3в1 7 5 8 5 0 68.341i 3 .7 6 3 .8Т1 M l 74 4 4 4 0

C 3  j... -1 !
7 411 3 4 4 7 0

6.03 О.Б 0 .6т ~ W 6 4 7 0

П2 И 5Ш 1 3 0 0
« 6 0 .7 8 3 .4Г  Н О  И Р А Н  4 % 0

1 и т о г о 34.5

9/€6 2Q



Нагр« ки(м кзчаюш. совет 6 вес пАнеди): 
Расчстнм наррчзка по несшей
СПОСОБНОСТИ - -IQ4Q КР/М*

Нормативная нагрузка --MQ 
Нагрчзки при расчете п pop ива; 
длительно д&йстмюшая - 920 • 
КРАТКОьремЕН.ДЕЙДОВчю1ДАЯ “ 4*50 * 

Расчетный прогиб с ччетом длмтель-
НОГО ДЕЙСТВИЯ НАРР13КИ- J - V

250
Арматурные элементы СМ, АИСТ 20

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
Бее КГ тъ
О б ъ е м  б е т о н а М* 0.825
ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА 
СЕТОНА СМ м.г
Бее стали КГ 429
Р а с х о д  с т а л и  на
4 м& И оДС АИД кг 6.4Б

Т ОД СТА А И НА 
БЕТОН А кг 52.4

М а р к а  л е г к о г о  б е т о н а 200
К^БИКОЬАЯ ПРОЧНОСТЬ 
БСТОН л К МОМЕНТА ОТПУС­
КА НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ ъ Н40

П р и м е ч а н и е : 
«.Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  

РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ НЪ Е Т А Л И
♦чДАЕЕА А®В

боЦБОО 
А (зо- 8S5 *

М Е Т ОД H A T  Я 3|te В И А - Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К И Й
Серия  
ИИ-0У02 
/Гл Ь БОМ

ъь

Предварительно напряженная аеркобетонная панель
р - - - -------------- * - - - - * ------  - * —

СТА
КРУГЛЫМИ ПУСТОТАМИ, АРМИРОВАННАЯ СТЕРЗСНЯМИ Иъ 
ТАЛИ А'|В(НПРОЧНСННОИ_ ВЫТЯЖНОЙ АР 5500КС|СМ*

при удлинении : для стали марки
_______________ Хлд СТАЛИ .МАРКИ

s m - s s  
t re -

"ft" А Р К А
п т < н е

Аист  «9
9/66 so



&ы БРУК* СТАЛИ
1ИА|Г
Арм-ры

ф
НИ

^ККВА
М

8 ее • 
КТ

кювета

АРМ-РМ

44 А«» 46.98 £0.5 5784-64
16 АЙ» 5.66 8?
5 в Т 45.1 73

етгп-554ь1 22.3<? 7 .7
"ЗвГ 406.74 3.9
40 A I 5.0 3.4 5784-64

Спей.,йф ИКАНИЯ СТАЛИ
йрмАтшые
элемент т ф

На 4 элемент 1Бее стали 
i- кг

NN Ш
ш* CTfy мм

К ил 
ШТ

МИРА
тр * .

мм
ив шля 
длина1 

м
;,на
4элем

'сети И1
Bit

025 3 Цайв - 5 6 6 2 5 .6 6 6 .8 4 2 0 .5
024 4 1бАйб 3662 Г 5 Х 6 1 \Т&

Г 4.47-
8 9 1

148 о 4 5 ВТ 5 451201 7 .6 2 .3ч 7 4 ВТ 7 300 2.4 ! 9.24 0 .4 '
20 4 81 4 4570 4.̂ 2 ' 0.45 . 4.2 ,

R6 8 3 3 8 1 , 4 4520
4 .8 0.26

1
2.44 зы 46 205

843-4
5 381 "Т4 5850.

63.34 3.76 3.81
6 381 24 1 Щ '

ез
7 4 ы 3 4 4 7 0

6 .0 3 0.6 0 68 4bi 6 420
П2 4 9 40АТ 4 300 4.28 0.78 3.4

40 40 АТ 4 960
Итого т е г

S/S6



П л а н  

Р а с ч е т н а я  с х с м а

Нм]ртаи(вкАючАюш̂ е соботв вес пан а а и) 
Ш М Ш % н а г р у з к а  п о  н е с ш е й  
СПОСОБНОСТИ - 6̂ 0 кг/м*

Нормативная нагрузка -  ЭТО * 
Нагрузки при Р А с ч а т а  прогиба: 
длительно дайстмк>|дАя -  420 11 
крлтковреман дейошкядля -  450 * 

Расчстный прогиб с счетом длитель­
ного действия наггони- Х Д о.

А р м а т з р н ы с  э лементы см. лист 22.

В е с К Г -1230
О б ъ с м  в е т о  и А м * 0.622
П РИВС д а н  ЙАЯ ТОЛЩИНА 
Б е т о н  А

см 44.75
В е с  с т а л и к г 27.5
РАСХОД С ТА Л И  НА4м *  и з д е л и я к г 4.74
Р А С Х О Д  о т  Л ЛИ НА 

Б е т о н  А к г 403
М а р л а  л е г к о г о  б е т о н а 20 0~

Б ИЛОВАЯ ПРОЧНОСТЬ
Б е т о н  а л м о м е н т у  о т п у с ­
к а  Н А т я ж а н и я  н а  м е н е е

к г /
/ W 44 0

П р и  м с ч а н и t :
4 Пр еДБАгиильн<з$ напряэювнив 

Р А Б С Ч В Й  А Р М А Т У Р У  и3 С Т А Л И  
КЛАССА АШВ

ёо-ЗШ)КР/ем*
б*-- т%

М е т о д ,  Н А т я з с е н и я - э л е к т р о т е р к и ч е е к и й
Сер и я
И и-03-02
Альбом

52

ПредвАРтльно н а п р я ж е н н а я  А е г л о в е т о н т  л АН ель 
Б КРУГЛЫМИ ГОЕТОТ А МИ, АРМИРОВАННАЯ СТЕРЖНЯМИ ИЗ 
СТА А И А-®Ь(^ПР0ЧН6НН0Й ВЫТЯЖКОЙ До ЭТООкНеМ1 ПРИ ЯДАИ'НЬНИИ’. ДАЯ СТАЛИ МАРЛИ ЙР2Е-3.5>' 

________________ ДЛЯ СТАЛИ МАРЛИ 35PC ~4.5>)

лГ Г рТ а

т < ы о

/ Гис т  ЧА
9/6G э а
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^ П оверхность ПодготошнЛчсД
ПОД ПОКРАСЬ 5%Ь0 “

л otftCftn Р а ъ р ь ъ  <Ы

,0 НИЗА п СМ. AHCTffi
ММ -Н ------41 л ___ Ь_

И
ХнЗи/Дл*
___ БАШТ)

&

м

325-

№.---- ■ »------- Ч------Я

1 Ы \ \.Е Л̂ АШ 6 /nf>5l К Л1*ШЪ\
370 ^3 1

--ifcy.i 1 пи ипЦО
Ъ10^ 32.5

1 Я9о 1 1

Р а з р е з  2-2

П л а н  

Р а с ч е т н а я  с х с м а

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  ИЗДй А И»

б е с к г 4 2 3 0

О б ъ е м  Б е т о й  а И * 0 .6 8 2

П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  
б е т о н д

см 4 4 Л 5

б е с  с«га л и к г 3 6 .4
Т А с х е Д  СТАКИ НА

4 м *  и з д а л и » к г 6 .2 8

Т л с х о д  С Т А Л И  н а  
4 к г  в е т о  н а КГ 5 3 .4

М а р к а  л е г к о г о  е е т о н л 2 0 0
Кч Б И КОБА» ПРОЧНОСТЬ 
БЕТОНА к момента ОТПУС­
К А  нАтя&ения  Ы майее

у./ом
4 4 0

<3Z

Ег^5

п г Г

Дм̂ т̂ и̂ хкюмАю̂ иа собстьлсс пандам):
Расчетная нагрузка по песте й 

СПОСОБНОСТИ -4040 КГ/м̂
Н о т т ш т  НАГРУЗКА _ 840 *
Нагрузки при расчете прогиба* 
длительно дайс'щю%м -  W  *
КРАТКСЬРОМЕН. ДЕЙСЛЪУКДАЯ “ 450 *

Расчетный прогиб с зчетом длишь-
НОГО ДЕЙСТВИЯ НАтЗКИ-^б,,. -

fcpMAWHwa. э л е м е н т ы  см. кис-т 24.

[Miт о д н а т яже н и я - электротвгттекий!

и р и м с ч А н и е
4.П Р I ДЬ АРИТВАЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ 
РАБОЧЕЙ АР MAT'S Р Ы И 3 СТАЛИ 
КЛАССА МИ

ёо=4600кг|сиг
А 6.= «15

Сер и %
И И -0 3 -0 2

Х Ш о м
ж

Пр едьдрительно н а п р я ж е н н а я  легкоБетоЛля л а нва б  
ЕНГАМИ]* ПЗСТОТАМИ, АРМИРОВАННАЯ W из
с т а л и  А 'Ш б п п р о ч н е н н о и  в ы т д ж в к о п  л ,о 5 5 0 0 к г / с м *  
п р и  у д л и н е н и и -. Д А *  С Т А К И  М АР^И Й т - l S V  

___________________________ Д а »  с т а л и  М АРИИ 3 5 г с  - 4 .5 % )

М а р к а

9/ее
А и с т  гъ

Э 4



3 4
Ш 1 »
^Ш| ь т

т ъ
бш&ббя-мина m vm  с эдшм шедщ^мши и tfSjLw ет.25г&) 

' ем.Аоаенипш ию  ъ А п и т  г

с S
Ч 41ришнп

jt5t) . И-50 J_ -т-t— +

ДиШ СГШ

n t  М  , j -4--  - 4-
р  ̂ ф д  ̂ рп

(й)

м ^ С Ч г а я -  (’ ° ”  м « -« б )

m w w M
элемент

В ы  S O  Р К А  С < М  Л И
1ИАМ
АРМТЫФММ

^ Л Ш
м

В и

к г

j r r o e v A
А Р М - Р Ы

4 2 А й ь + 1 3 2 40.4
5 2 * 4 - 6 1¥\К*Ь Ш 2 13 .2

5 * 1 -13 3 5 лл
6 2 2 2 - 5 3АьХ 2 0 .2 2 1А

Ъ В Т ?SJQ6 5 3
40 А Т 5 ,0 ЪА 5 2 8 4 -6 4

С  п г м  Ф и *  а  и н а  с  * а а ч

ИИ
т
023
Н9

Кб

М4-4

1А

П2

Кол
uif

NN
СТЕР
-  №  
-  Щь

40

мм

Н а лъкг^ом
К о  А. 

шт.

1 а  И НА
C T t ? 3 t

мм

0£Ш ,**

Ч

БЫ
4Ы
4бТ
5 61
Зьт1
В»1;
W
А ЬТ
Щ
40А1
m i

т

д а г
5662
i355
3 00

Шг й*лаг'

6.66

бЪ
Ж
ю з

а
1520! 152
1520
"105

5 8 5 С +

4 i

"W
920
4 2 0
зао

_%0

§ ш

53*.

126

•Ш
045
Ш

& ъл 
Щ .л
ъп_

1 1

ж

341

2:1

3:2
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02$
KiFopJL
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ш
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ЗБ

Пр о ч и м , проаошш* р р т й  пл.не,\у,

Ю.

т

Д е т ь  ЗА^елки о п т т и й  ъ *opu>t пднеди

Сару\яии-оурц
А М>5 ни

58

ИР«ДтиП.\У>НО НШЛЯЛМЛв. NEPfcOSQ̂OWWQ,
пдпгли Длиной 58£см с круглыми «тю^Ами 
ПР О фЦ fcfc ПРОАОМоНМХ р р т й  П А Н Е Л И  и М ' Р А А Ь  
ЗАДЕЛКИ ОПЕРЕПЙ 8 У0Р8,8 НАПЕЛИ. А*ИЕ” ?6

3 7
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Панели  п е р е к р ы т и й  
с  у с и л е н н ы м и  т о р ц а м и

■sfis 39



J и  3 u

Вк л а д ы ш  б е т онныйсьмедоиоРйТвдннбм 
и тиьритАнный

Д е * л л ь  з а д с л к и  «р о р ^ о в  п а н е л е й

Виды
а р м и р о в а н

ПАЧРД1И

Марки
ПАЧеАВЙ НАТШКЦ?

Т 2

5 S 
' ?  
: 4/  •3 

"  5?
С *. '

5

} *

С т а  а ь  
класса A-S
ГПаН.В

Ст'мь

<
f
<
&■

Метол

п_КВ9Ч8а
"пТКуЧБ^
п к ^ : « а;
TWK5<H2a
’П'К5?ЧС*
n m cHQa

КД.АССАА*№в[ 
.ПРОЧНенНА̂Гп|г'чо Ло а- Ряской _^__

55СС'НемгПРи1 П?К54“« а 
aiAHK^AfA^nUeql jn а.ТАЛ/ ИАР*у1!г.“Ч JHL-

ПТК59Н0 мАРКП]------- !---
Цгг^.Ъ^)

■<.
сп

Еес
КГ

Объем 
в е тона

1Тит#?
тзлцина
бетон»СМ

Вес | 
СТАЛИ. 

КГ
РасходС̂ААИ НД 

И̂ЛКГ

РАСХОД | 
СТАЛИ НА 
4и*БемнА|

т о 4 >154 т
38.2 А Л 55.7 J
54.6 554- 45.5 1

«но 0.84 п т
50.5 4.39 ЗБ.З |

_ ----—i

W 5.92 49.6

«50 0.645 «.0
J64 
55.5 ~

4.55
-т— — —  —1 

6.08
38.0

" т

2040 -U54 №
4Ь.б 4.36 55l8
54,6 5 86 ш

«40 0,04 «.0 54,5 4.52 57.5
42.4 И6

«50 0.6?5 «.0
П5 4.94 59.6__
5Б.4 6,25 524

1 ——
П р И К Е Ч А Н И А ’.

л П  лнели,обоънАченньч м а р к а м и  с и н д е к с о м  ,а*  в т л и ч к ю т  ^

П р о д о ш е н и е  ом лис?29- 
Предшиндьчо напряшные дегтетонные пднедиL г  р и д

ии-ovofc
Альбом

58

|1К LJLbftf ПТ&ЛЬПС ПЛ11ГЛ4ХППР11. r\br*vfttTUIin«|&
а линей 5В6ем е кр угл ы ми  ю е е о т а м м  с  осиленными  торцами 
' Д е т а л ь  з а д е л к и  т о р ц о в  и  хл р л т р и с т т  

и з д е л и и Аист 1Ь
&S66 4 о



ОС ННВ НЫХ  П А Н € Ш  { Ы Ъ  И ИД Е Х С Д)  Т О Л Ь К О  З Е И А Е Н И Е М  О Т К Р Ы Т Ы Х
т о р д о в  б е т о н н ы м и  в к л а д ы ш а м и .

^ Р а с ч е т н ы е  н а г Н в к и  яд о п о р н ы е  ni5нц,ъд ( и с х о д я  
НЪ Н т м Е Н Н О И  n»t)M ЕГ Н БЕТОНА МАРКИ М )  п р и н я т ы . 
П Р И  Г Л У Б И Н Е  О З И Р А Н И Я  40 С - М ~ 4 5  К Т / СМ*

15 ем-НО KTlta1
В ри промсныточных значениях р л н б к н ы  опирания п а н е ле й  
в е л и ч и н ы  р а с ч е т н ы х  н л т з о к  п р и н и м а ю т с я  п о  И Н Т Е Р ­
П О Л Я Ц И И .
P 1t3  Р Е Ш А Ю Щ ,  А Х  Н А Д Р У Б К А  П Р И Н И М А Е Т С Я  Р А В Н О Й  Р А С Ч Ё Т Н О Й
эмноя&еннои на к о эф ф и ц и е н т  по 0001" ^  Е8М ' 6В<

1 Б Е Т О Н Н Ы Е  В К Л А Д Ы Ш И  И П А Н Е Л И  Д О Л Ж Н Ы  Б Ы П  ИЗ Г О Т О В Л Е Н Ы  
И З  5 I f  В И А  О Д И Н А К О В О М  М А Р К И  

4 . 3 А Д В Л К А  В К Л А Д Ы Ш Е Й  ft Т О Р Ц Ы  В Ы П О Л Н Я Е Т  ЕЯ Н Е П О С Р Е Д С Т В Е Н Н О
п о т  из в л е ч е н ия  пуансонов , до пропаривание  п а н е л е й ,
П Р И  Э Т О М  Д О Д А Н О  Б И Т Ь  О Б Е С П Е Ч Е Н О  П Л О Т Н О Е  П Р И М Ы К А Н И Е  
В К Л А Д Ы  Н Е Й  Ш П О Л О С Т И  П У С Т О Т  Б Е З  Н А Р У ШЕ Н И Я  C T P W M P b *  Б Е Т О Н А .  

Б - З а К Р Ы Т ^ Е  Т О Р Ц Ы  П А  Н Е Д Е Н ,  О Б Р А З У Е М Ы Е  П Р И  Ф О Р М О В А Н И И  
С В Ы Х О Д Н Ы М  О Т В Е Р С Т И Е М  М А Л О Г О  Д И А М Е Т Р А ,  З К Л А Д Ы В А Ю Т С д
НА СТЕНУ с большей «агрской.

С с, р ия {Предварительно млпрдшенше дегхо^етоннме 
И И - 0 3 - 0 1  А И  ДАННОЙ БОБОМ СКПЕДММЦ П*С*0ТДМИ Е  Г Н А В Ш И *
А А Ь БОМ Ае1,ХЛЬ 5АД1ДКИ ТОРОВ И ХАРА*Птти SJ ____________ИТ) ДЕЛИ и

П ДНЕ-1

■ я г а _Гам ст 29
э/ве

Серия ИИ-03-02

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

