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К б т  3 5 ;  К 6 Н 3 5 ,  U 7 Т * 2 5 ;  К7и Я 5 ;  К 7 т  30, И и  50;  П т - 3 5 ,  R 7  и - 3 5 ;  С п Е ц и ф  " Н А Ц И Я  

П а о Е К Й Е  К А Р К А С Ы  К 8 2 5 ,  К 8 3 0; К в  55,  КО 25;  К 9 - 3 0 ; К 9 - 3 5 ,  Н О  2 5;  R 10 30 ; К Ю  55.

Н М-  г  5;  К 11 з О,  К 11 3 5 К 1 2 2  5j К 12 30, К 12 55,  К 15 2 5,  К13 30,  М 3  56: С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я
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WH5 , м н ь ; Сп е ц и ф и к а ц и я

m i  ; м н е ,  С п е ц и ф и к а ц и я
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С Н З - 2 5 ,  C H V 3 0 ,  С Н Ч - 2 5 ;  СНЧ 30 С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я
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Уз а и  \ л 5
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КВт 25; Кбн 25, К Бт 30; К 8 н 30; К 6т 35,  Кби 35, К7? 25; К7н 25, СПЕЦИФИКАЦИЯ
Пл ос к ие  каркасы kst з о ; кбн зо; к s i 35; к$ н зь, к?г зо, К7н зо; К7Т-35, к?н 35 
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ИЗ Н И М И  И Н Н М И  Н А Ш Е Й  НА R0 M» HHb \ ( ЗАКААДНЪА!  ДЕТАЛИ 

П Р И Н Я Т Ы  Р А З Н ЫМИ  ЛАМ M A Q i m  И Ш А Н И Н Ы Х  Н А Ш Е Л  ИЗ ЛЕГКОГО
и т и п е  г и и п н в в *  8 и л о в о й  m m  и п р о с т е н о ч н ы х  п а н е л я х

З А К А А Д Н Ы Г  А Ш И  П Р И Н Я Т Ы  О Д И Н А К О В Ы М И  Д А Я  И З Д Е Л И Й

из  л и  х о  г о и я ч i к  е т о  f  о б ет  о и в в

I .  С п л ь  Д Л И  А Р М А Т У Р Н Ы Х  К А Р К А С О В  П Р И Н Я Т А  к л а н а  
ft 1« , м а р о к  1 5  m  и л и  3 5  г с ,  н и  5 7  8 1 ■ и  * и m u  л 

В ]  , т о н  Ь П 7 - Ь 5 *  п р и  у с л о в и и  С О О Т В Е Т С Т В И Я  Т Р Е Б О В А ­

Н И Я М  П З  Н А С Т В Я Щ Е И  П О Н Н И Т Е А В Н О  А З А П И Ц И .
Д а Я ПЛАСТИ И З А П А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Н  МАРЯХ Mf t  До ЛЖИ А 

п р и м е н я т ь с я  с т а л ь м а р я х  В М  Ь  3 пс  3 и л и  В Н т  -3 пс 3,

РОСТ 3 1 0 - Н

К н И Р Ь Е  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Н  И З Г О Т О В Л Я Ю Т С Я  ИЗ С Т АЛ И
Д М  М а р % у 2 S P 2 C  и л и  3 5 Р  с.

З А К Л А Д Н Ы Е  С Е Т К И  М А Р О К  t  И  т  С Н Б  И Д И Л Д Ь  

М Н 1  И З Г О Т О В И Л И  И  Я W3 Г О Р Я Ч Е К А Т А Н О Й  А Р М А Т У Р Н О Й  П А Л И  

К Л A t e  A ft i  , Р Ш  5 1 Л  - Н 1 Ш И Н  В М СТ' З СП,  ОТ В Е Ч ft Ю х  Е н 

Т Р Е М  I  А И КЯ X  PICT 3 1 0  ГМ

М о н т а ж н ы е  п е т л и  u s p o t i  л л я « т е л  и з  р о г а ч е  и a t  а н о н  
АРМАТУРНОЙ 01 А Л И к А Л с С А Л 1 ,  РОСТ 57 81~ 81* М А Р О А ВСт  5 « "  Я 
И К С т З п е д . О Т В Ь Ч А Н М Д Е и Т Р Е И т и И М  PICT 3 l l  ТВ

Д л и  И 5 Г 1 Т 1  1 К Е И  И Я М О Н Т А Ж  Н Ь \ Х  П Е Т Е Л Ь  В И З Д Е Л И Я Х ,  
П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Н Ы Х  Д Л Я  П О Д Т М М А  Ц М О Н Т А Ж А  П Р И  Т Е М Й Е Р А Т У  
РЕ Н И Ж Е  - И 0 ^ З А П Р Е Щ А Е Т С Я  П Р И М Е Н Я Т Ь  С П А В  М * Р * И  #

В С т - 3  m 2 .

3.  В П РОГ.  m  х  П Р И В Я З К И  з д л  Н И И ,  в 5 H U C U M 0 U H  о т  
Т Г М П Е  Р А Т У Р  Н Ы Х  У С Л О В И И  М О Н Т А Ж А  И ЭКС ПА У АТ А Ц U Ц( Х АР А КТ Е ? А 
Н А Р Р Ч 5 0 К  И А Г Р Е С С И В Н Ы Х  ф Л К Т О Р М  СРЕДЫ,  М А Р К И  С Т А Л И  
Д О Л Ж Н Ы  Н П О  П Р И В Е Д Е Н Ы  О С О О Т В Е Т С Т В И Е  С О К А З А Н И Я М И

СИ и N 11 В 1 - 6 2 * п р и л о ж е н и е  Ш,  т а б л  3 7  ? и С И  3 9 6  * б 9
4- С ТА А Ъ Д Л Я  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л М  

и з а к л а д н ы х  Д е т а л е й , л т а н  ж е  м а р о ч н ы е  м а т е р и а л ы  

(э л е к т р о д ы  и с в а р о ч н а я  п р о в о л о к а ) д о л ж н ы  о т в е ч а т ь  

т р е б о в а н и я м  р а з д е л о в  2, И  и 1 5  У к а з а н и я  

С И  5 9 3  6 9.
5.  J с Е К Р Е С Т !  О Б Р А З Н Ы  Е С О Е Д И Н Е Н И Я  АРМ AT HP ЬЕ Ц П П В Я Р К А  

А Н К Е Р О В  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Н  U А Р М А Т У Р Е  Д О Л Ж Н Ы  В ' М Т В А -  
Н М Ь С А  Т О Л Ь Н О  К О Н Т А К Т Н О - т о т  н о  х  с в и т  С Н О Р М И Р У Е М О Й  
П Р О Ч Н О С Т Ь Ю .

Л у г о в а я  с в а р к а  т ш и ш т н ы х  с о е  д и н е н  н и  и е  д о п у и а е к н  

В З А К Л А Д Н Ы Х  ДЕТАЛЯХ АНКЕРНЫЕ СТЕРЖ Н Н Д ОЛ ЖН Ы ПРИВАРИШЬСЯ 
R П Л А С Т И Н А М :

- В Н А Х Л Е С Т К У  РЕ А Ыф Н О  н КОНТ А К Т Н В ' Т О Ч Е Ц  н о  Н М А Р К О Й  
( ВВОЗ И КИЕ НИ Е В Р ЛОВЧИХ ЧЕ Р Т Е ЖА Х  ПРИ ДВУХ Т ОЧКАХ СВАРКИ К Р 2 )

“  В Т А В Р  ПОД С Л О Е М  ф Л ИЗ С А ( О Б О З Н А Ч Е Н И Е  В 

Р А Б О Ч И Х  И  Р ТЕ Ж ft X ф т ]
6. П л о с к и е  а р м а т у р н ь т е  к а р к а с ы  и з  д в у х  п р о д о л ь н ы х

С1Е РЖ к  Е Н, СОЕ Д И Н Е К  НЬ\ Х П О П Е Р Е Ч Н Ы М И  СТЕРЖНЯМИ,  Р Е КОМЕНДЧЕТ-  
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Л И Н И И  Н А  Б А З Е  И  «1 « M i  M l  WV.  “ V  И  0 - ^  ; 
М Т М  М  Л е н и н г р а д о м  p q  В а в о д А „ З л е  u r n "

ИК« и  И  И  И  П П  .
Р Е К О М Е Н Д У Е М С Я  И З Г О Т О В Л Е Н И Е  К А Р К А С О В  B U t n t m o i A *  

H U C M  Б У Х Т  В % О П А М И И »  Р И  Д М  П F С Д О П Ъ W Ы Х  И П О П Е Р Е Ч Н Ы Х  
С Т Е Р Ж Н Е  И )  Я М К Е  М Н Е П Р Е Р Ы В Н А Я  Л Е Н Т А  А I Т  О М К Т И Ч Е С К И 

Р А З Р Е З А Е Т С Я  Й А Л А Р К А С Ы  З А Д А Н Н О Й  Д ft W«  И-
7. П Л О С К И Е  К А Р Н А П !  Д М  Н А Й М Е *  СО СКОШЕННОЙ ТОРЧЕПЙ 

ГРАНЬЮ А в П З Г « Й Ь Т Г »  И 5 Г О Т О В И 1 П  О ПРИ ВАРКО Й К РАЙНЕГ О 
Н А К Л О Н Н О Г О  СТЕРМНИ ЙА ОДНО Э Л Б КТ Р О А НОИ МАШИНЕ НАН С 
1 А Т М Я  Ц П 1 И Н Н М 1 1 ’ С Т Е Р W Н Я М К Р А В Н О Й  ДА  I»- 
\ Ц1  С П О С Л Е Д У Ю Щ И М  О Т Г И Б О М  ИХ К А Й О В (CM AUCTM 70',7 ^  
l l l t A E I V H t t E  H i f E T O ^ A E W T C M A  АВТОМАТИЧЕСКИХ АН «И П У Ш А К Ш  A i f  

f|. ТАВРОВЫЕ СОЕДИНЕНИЯ АНКЕРНЫХ СТЕРЖНЕЙ С П Л А С Т И Н А МИ  
З А К Л А Д Н Ы Х  ДЕТААЕЙ МАРАХ М  ДСАЖНЬ» СВАРИВАТЬСЯ НА 
П 0 А У А 1 7 В М А Т И Ч Е С К 0  Й ПА Р Н ОЙ МА\Ц UHE,  НАПРИМЕР,  Т ИПА Ц ф  2004 
НА Н  АН АЛОГ ИЧНОЙ. Ht  РАЗРЕШАЕТСЯ П Р И М Е Н Е Н И Е  СВ А Р В Ч НЬ\Х Ч И  А 
И в В Q U, НЕ И М Е Ю Щ И Х  АВТОМАТИЧЕСКОГО РЕГ УЛИРОВАНИЯ ПАРАМЕТ-  
Р О В  Р Е Ж И М А  С В А Р К И  Т А В Р О В Ы Х  СОЕ ДН НЕ И И И, ТРЕБУ Е М О Г •
СОРА асн о t  й 39 5 - Б 9  ^  5,4 -  ^ 5 , 4 5

& Н Ц Е Р И  Р Е К О М Е Н Д У Е Т С Я  ОТРЕЗАТЬ НА ПРЕС С- Н ОМ Н И Ц АХ, ПРИ­
Ч Е М  В Е Л И Ч И Н А  С К I  С А АА СРЕЗЕ ТОРЦА А Н К Е Р Н О Г О  СТ Е Р ЖН Я  

ДО  АЖ И А ЬЬ П Ь  НЕ 6 0 М Е  ? М М  НА К А Ж Д Ы Е  Ю м м  ДНАМЕТР А.

П р и м е н е н и е  р о й н о й  д у г о в о й  с в а р к и  т а в р о в ы х  с о е ­
д и н е н и й  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А А Е Й  НЕ Д О П У С К А Е Т С Я  
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; 1 |
■и

~3
з г
X

т к

1 3 1 3

П Р Я М Ы М И  И А И ОТОГНУТЫМИ СЛЕДУЕТ В Ы Н О А Н т  РЕЛЬЕфНОИ 
К 1 Й Т  А КТ Й О - Т И И  НО й С В А Р К О Й  С Д В У М Я  Р Е А Ь Е ф А М Ц  

? Е А Ь Е ф Ы  В П Л А С Т И Н А Х  С Л Е Д У Е Т  Ш Т А М П О В А Т Ь  ПРИ п о ­

м о щ и  п р е с с о в  м о щ н о с т ь ю  н е  н и ж е  5 0 т
Д  а я к о н т а к т н о й  с в а р к и  а н к е р н ы х  СТЕРЖНЕЙ с О М С К И М И

Э Л Е М Е Н Т А М И  НЕ ОБ Х ОДИ МО Ht MAb BOBATb  СТ АНДАРТ НЫЕ ОДНО 
Т В Ч Е Ч И Ы Е  МАШИНЫ ТИПА МТ П НАЙ N17. Р А З М Е Р Ы  К А Ы ф О Ь  
*  V  РАБОЧИХ Ч Е Р Т Е Ж А Х  О А В Е А ЕЙ ПРИНЯТЫ КАРКАСЫ t Н А К И П Н ЫМ 
С Т Е Р Ж Н Е М . _____________ ______________________________________________________
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7
и p i m u m m  СВАРКИ ~ СВГАЛСИ1 У н л з й Н мй  АЛ СН 5 9 5 - 6 9 ,  ф Д З Ч Д
-  ц  м

9 З акладные  ш н и  марок И Н  И И  6, и  сто я щ и е нзочор- 

Я О М  З М М С Й Т А  -  д в у х  с т  Е М Й  « Е й  Ф П  и д и  Ф 11 С Д А Г Ш Н Х
П Р О Т Я И Е Н И Ы М Н  !11  ̂ А М U ( И АННЕ РУИИЧЙК  СТЕРЖНЕЙ фТВ ифЦичА,  
ОА е ДУЕТ ИЗГОТОВЛЯТЬ I Д |  А ЭТАПА:  А Й Ш Ы  СЕТОК ПОСЛЕ.
Г Н У Т Ь Я  П Р И В А Р И В А Т Ь  К К А ЖД О М У  CTEPXHVO ОПОРНОГО 
ЭЛ ЕМЕНТ А Н А ОДНОТОЧЕН И О Н М At t  Н й I  Т Ч П А  ГИ Т Г\ «ЛИ M J  
КОНТАКТНО- ТОЧЕЧН О И С ВАР КО й С Н О Р М И Р У Е М О *  П РОЧНОСТ Ь Ю 
IB B t EX  МЕСТАХ ПЕРЕСЕЧЕНИЯ t l A P V  А И Ш  ОПОРНЫХ т Р Ж И Е й  
МЕЖДУ СОВОЙ РЕКОМЕНДУЕТ С Я ПРИ ПОМОЩИ СВАРОЧНОГО ПОАЧАВТО*
М АТ Н,  Н АПР ИМЕ Г Т И П А  Д 5 5 7  С П? Н М I  И Е И и Е М СВАРОЧНОЙ 
П Р О В О Л В К Й , С О Р А  АС НО У К А З А Н И Я М  t  ft 5 9 5  6 9  
Д о п у с к а е т с я  д у г о в а я  с в а р к а  о б о и х  о п о р н ы х  с т е р ж н е й  
ПРИ П О М О Щ И  Э Л Е К Т Р О Д О В  Т И П А  Э Н  Т;  ЭЦ 6 - Т  ИАИ Э Щ - ф ,  
О Т В Е Ч А Ю Щ И Х  Т Р Е Б О В А Н И Я М  ГОСТ 9 Ш  НО и ГОСТ 9 Ц БТГ ”  б О 

З а к л а д н ы е  д е т а л и  М й 4 и з г о т о в л я ю т с я  к о н т а к т н о -
Т 1 Ч Е Ч Н О Й  С В А Р К О Й  I I  ВСЕХ М Е С Т А Х  П Е Р Е С Е Ч Е Н И Я  С 
НОРМ И Р У Е  М О Й  ПРОЦ Ц I  п  ь ю .

40. М о н т а ж н ы е  п е т л и  д о л ж н ы  и з г о т о в л я т ь с я  н а

ABTBM АТ И Ч Е С Н ИХ С Т А Н К А Х ,  Н А П Р И М Е Р ,  СТ АНК Е Т И П А
С м ж - 2 1 1  Г и п р о с т р о м м а ш

44. П Р О С Т О  АИСТВЕй  Й ЫЕ АРМАТУРНЫЕ КАР К АС Ы СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ 
Д О Л Ж Н Ы  СО ВИР АТЬ С Я В ВЕРТ И К ААЬ Н Ь \ Х  У С Т А Н О В К А Х  СЕРИЙНО­
ГО ВЫПУСКА Ив Л Ь Г О В С К О Г О  З А В О Д А . Д т р о м м л Ш Ц Н А ’' В 

З А В И С И М О С Т И  I T  О В Х Е М А  ПРОИЗВОАСТАЛ СЛЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ: 
ДВУХСТОРОННЮЮ УСТАНОВКУ ТИПА СМЕЙ- ш > ^ и  и д е к  с Ч У 7 [ 7 С А )
С Ч Е Т Ы Р Ь М Я  С В А Р О Ч Н Ы М И  П ОС Т А МИ ДЛЯ О Д Н О В Р Е М Е Н Н О Й  
СВАР К И Д В У Х  ОБЪЕМНЫХ К А Р К А С О В  ИЛИ ОД Н О СТ О Р О И Ц Ю Ю 
Т И П А  С М НЕ - 56 А ^ И Н Д Е К С  7 3  7 0 | С А ) С Д В У М Я  СВАРОЧНЫМИ
п о с т а м и  Д л я  п а р н и  р е к о м е н д у ю т с я  п ц в е с н ы е  м а ­
ш и н ы  Мт п п - 7 5 И Л И  М Т П Г - 7 5  С М О Д Е  . ч М 3 Н РО В А и

я ч Е  U С Т  ) l  X f  Е  Т 0 Н 0 ^
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НИМИ НАРОЧНЬМИИ К ЛЕЩАМИ т и п о в  КТ П - i  ,К Т Р ' Т 5 * в ИЛИКТ' ВО!  
Ал д  С Ы Р К И  К А ЖД О Й  ГРУППЫ Т ИПОРАЗМЕРОВ прос-тр а н с т и н и ы т  

К А Р К А С О В  ДОЛЖНЫ ЬЫТЬ У Г О Т О В Л Е Н Ы СМЕННЫЕ К ОНДУК ТОРЫ,
В « В Т ОР ЫХ  С Л Е Д У Е Т  Ф И К С И Р О В А Т Ь  П Л П К И Е  К А Р К А С Ы ,
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I
I *
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О Т Д Е Л Ь Н Ы Е  С Т Е Р Ж Н И ,  С Т Р О П 1 1 М И Ы Е  ПЕТЛИ И З А К Л А Д Н Ы Е  
ДЕТ А Л И, ПОД Л t Ж А Щ U Е П Р И В А Р К Е  К А Р М АТ У Р И О М У КАРКАСУ

К о н д у к т о р  Д О Л ЖЕ Н  ВЫТЬ ОБОРУДОВАН ПРУ ЖИННЫМИ ИЛИ 
Г Р У З О В Ы М И  О Т Т В Ж Я А М И  ДА Д З А К Р Е П Л Е Н И Я  В Р А С Т Я Н У Т О М  
ПОЛОЖЕНИИ ГОРИЗОНТ Д АЬН ЫХ i U O C R H X  RAPKACOB И ИМЕТЬ 

Ф и к с а т о р ы  д а *  з а л а а д н ы х  д т  л е и , о б е  с п е  ч и в  а ю щ м е  

Т М И Ш Ь  ИХ ПОЛОЖЕНИЯ ВНУТРИ ф о р м ы  В МОТ В Е Т СТ В И И С 
П р о е к т о м  и т р е б о в а н и я м и  Р в е т  13 9 1 5  67

) ^ В Н Д 4 Х Т | Р Ы  R РIО Я Т «А П ОД ЪЕ МНОЙ ОАО ОСАДКЕ МАШИНЫ 
С М Ж 5 6 А ИАН СМЖ 1 В Ь

М I с т к у с т а н о в к и  п а н с к и х  к а р к  а с о В, C U  РЖ и е н и ДРУ­
ГИХ д е т а л е й  о б о з н а ч а ю т  на  к о н д у к т о р е  п р о р е з я м и  
ИЛИ О Т В Е Р С Т И Я М И  В Н А П Р А В Л Я Ю Щ И Х  П Л А Н К А Х  
й А К О Н Д У К Т О Р Е  I  МЕСТАХ Ф И К С А Ц И И  З А К Л А Д Н Ы Х  ДЕТА­
Л Е Н  и С Т Р О П О В О Ч Н Ы Х  П Е Т Е Л Ь  Д ОЛ ЖН Ы БЫТЬ О Р Г А Н И ­
К И !  f Л b Н Ы Е П Л А Н К И  С О О Т В Е Т С Т В Е Н Н О  В Н У Т Р Е Н Н И М  
Р А З М Е Р А М  М Е Ж Д У  Б О Р Т А М И  Ф О Р М Ы ,  С П Р Е Д Е А Ь И Ы М И  
О Т К Л О Н Е Н И Я М И  ± 3 м м

З а к л а д н ы е  д е т а л и  п а н е л е й  и у г л о в ы х  б л о к о в  
ИЗ Л Е Г К И Х  и Я Ч Е И С Т Ы Х  Б Е Т О Н О В  ( М А Р К И  М И  М Н 9 f  МИ И) ,  
А Т А К ЖЕ  З А К Л А Д Н Ы Е  с е т к и  п а н е л е й  нз  я ч е и с т ы х  б е т о н о в  
МАРОК C H U C H 6  ИРЕПЯТСЯ К НР0П Р А Н U B  Е Н й О М3  К А Р К А С У  ДО 

У С Т А Н О В К И  ЕГО В ф О Р М У  Ш  ЛИСТАХ 6 ^ - 6 7  ДАНЬЕ у с т а н о в о и - 
ИЫЕ ЧЕРТЕЖИ З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  М М . П И Н Н б .

З а к л а д н ы е  д е т а л и  п а н е л е й  из  л е г к и х  п т е н о в  м а р о к

М Н 2 т М 1  К Р Е П Я Т С Я  К Э Л Е М Е Н Т А М  ф О Р М Ы  ПРИ П О М О Щ И  
ф й К С А П Ш О В  С О Г Л А С Н О  У К А З А Н И Я М  t  Л 51Ъ - 6 5.

З а к л а д н у ю  д е т а л ь  м л р к и  м н  у  А л я  п р о с т  е  н и  н  и х

П А Н Е Л Е Й  СЛ Е Д У Е Т  П Р Н В Я З Л Т Ь  R П Р О CT Р A Н СТ В Е Н Н О МУ 
К Л Р К А С У ,  О Б Е С П Е Ч И В  П Л О Т Н О Е  П ? И Л I  Г А И И Е 3 А К Л А Д НI Й 
Д Е Т А Л И  К В Ы С Т У П У  Н А  Б О Р Т У  ф о ? М Ь \ .

И .  П л о с к и е  а р м а т у р н ы е  к а р к а е ы  у г л о в ы х  б л о к о в  
Р Е К О М Е Н Д У Е Т С Я  СОБИРАТЬ ИЗ ДВУХ П Е Р Е С Е К А Ю Щ И Х С Я  ВОД 
П Р Я М Ы М  У Г Л О М  О Д И Н А К О В Ы Х  Д В УХСТ Е РЖ Н 1 В ЫХ 
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