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ПЕРЕЧЕНЬ СЕРИЙ.'И ВЫПУСКОВ РАБОЧИХ. ЧЕРТЁЯВЙ
сборных элашгтш зданий каркасной конструкции иц-04 в 5-12 этажей.

ии-о4-о У-кпзиния по применению изделий.
Выпуск 2 У лез ш ия по применению изделий для 

зданий в 5-12 эта «ей.

ИИ-04-1 Фунтню н ха.
Выпуск 2 Железобетонный башмак под колонны 

сечением 400x400 мы для зданий 
в 5-12 эта «ей.

ИИ-04-2 Колонны.
Выпуск 2 Железобетонные колонны сечением 

400x400 мы для зданий в 5-12 этажей.

Ий- 04-3 Ригели.
Выпуск 2 Железобетонные ригели для колони 

сечением 400x400 мм

ИИ-04-4 Ппиш перекрытий.
Выпуск 1 Желеэобетонн е плиты о вертикальными 

пустотами .ребристые, сплошные, 
карнизные.

Ий-04-4 Плиты перекрытий.
Выпуок 2 Железобетонные плиты .0 круглыше 

пустотами.

ИИ-04-4 Влиты перекрытий.
Выпуск 4 Железобетонные плиты с вертикальными 

пу о тогами и сплошные.

ИИ-04-5 Панели наружных стеи.
Выпуск I Керэмзихобе тонные панели стен толщиной 

24 см и 32 см.

ИИ-04-5 Панели наружных стен
Выпуск 3 Кврзкзитобетонше пане лк стен 

толщиной 24 см и 32 см.

ИИ-04-6 Диафрагмы жесткости.
Выпуск 2 Железобетонные диафрагмы толщиной 

140 мм.

ИИ-04-7 Лестнице.
Выпуск Z Железобетонные лестницы для зданий 

с высотой этажей 3,3 и 4,2 м.

ИИ-04-8 Металлические монтажные детали и 
ограждения лестниц.

Выпуск I Металлические моихэтые детали дня 
зданий 1-4 этажа. Ограждение лестниц

ИИ-04-8 Металлические монтажные детали н 
ограждения лестниц.

Выпуск 2 Металлические монтажные датяям 
для зданий в 5-12 этажей.

ИИ-04-10 Монтажные узлы я детали.

Выпуок 2 Монтажные узлы и детали для эдший 
в 5-12 ЭТ8ЖВЙ.
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ПЕРЕЧЕНЬ СЕРИИ И ВЫПУСКОВ РАБОЧИХ ЧЕРТЩЗЙ
СТАЛЬНЫХ ФОРЫДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ СБОРНЫХ ЭЛЕМШТШ ЗДАНИИ КАРХАСНОи КОНСШКЦШ ИИ-04 3 5-13 

ЭТАЖЕЙ НА ВИБРОПЛОЩАДКЛ. ГРУЗОПСИШНОСТЬЮ 5 ТШЧ.
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ИИ-04-1 Фундамэнш.
Выпуск 2-1 Се я ш 8 формы для изготовления железо­

бетонного башмаке под колонны сечением 
400x400 мм для эдвний в 5-13 этажей.

ИИ-04-2 Колонны.
Выпуск 2-1 Стельные формы для изготовления жиле зо­

бе тонных колонн сечением 400x400 мм 
для зданий в 5-12 этажей.

ИИ-04-3 Ригели.
Выпуск 2-1 Стельные формы для изготовления железо­

бетонных ригелей для колонн сечением 
400x400 мм.

ИИ-04-4 Плиш перекрытий.
Выпуок I - I  Стальные формы для юготовнеяда железо­

бетонных плит о вертинв иными пустотами, 
ребристых, сп ложных, карнизных.

ИИ-04-4 Плиш перекрытий.
Выпуок 2-1 Стальные формы для изготовления железо­

бетонных плит о круглыми оуоготвми.

ИИ-04-5 Понеяи наружных атон.
Выпуск 1-1 Сту/ьные формы дш> изr*uiон линия керамзито- 

бетонных пене л ей стон толщиной 34 см.
Выпуск 1-2 Стальные формы дли из го явления ко рэцзито- 

б ею иных пэ'ппей стон толщиной 32 см.

ИИ-04-5 Панели надежных стен.
Выпуск 3-1 Стзяыые формы для изготовления лорэмзито- 

бетоншх панелей стен толщиной 24 см.
Выпуок 3-2 Стелите фор*ы для изготовления керамзито- 

бетонных панелей стен толщиной 32 см.

Ш-04-б Диафра гмы »' с тко ст и .
Выпуск 2-1 Стальнне фор ы дня из го то а нения железо­

бетонных диафрагм жесткости толщиной 
140 мм.

ИИ-04-7 Лестницы-
Выпуск I - I - Стальные формы для изготовления железо­

бетонных лестнин дли -здании с высотой 
этажей 3,3 и 4 2 м.

ИИ-04-4 Плиты перекрытий.
Выпуок 4-1 Стальнье формы для изготовления железо­

бетонных плит с вертикальными пустотами 
и сплошных.
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Перечень серим u минусной СТР. и г
5

Содержание выпуска отр. 3,4
Поясни re ль на п записка я 5,6
Номинкла тура к о HI * 1-4 я 7,8,9,10
Общий вид и армирование диафрагмы зшсгкосги В-28-29 If 5 я II
Общий вид и армирование диафрагм жесткости В-41-29 я 6 я 12
Общий вид и армирование диафрагм жесткости В-26-29 It 7 я 13
Общий вид и армирование диафрагм жесткости В-28-33 n 8 я 14
Общий вид и армирование диафрагмы жесткости В-2Й-38 я 9 я 15
Обций вид и армиреванио дифрагмы кесгкосги В-2°-38 R 10 It 16
Общий вид и армирование диафр]гыы жесткости В-26-38 Я II я 17
Общий вид и армирование диафрагмы ерсгкосги В-28-42 я 12 п 18
Общий вид и армирование диафрагмы жесткости ВЦ-28-23 я 13 я 19
Общий вид и армирование диафрагмы жесткости ВЦ-41-23 я 14 я 20
Общий виц и армирование диафрагмы жесткости ВФ-26-23 я 15 я 21
Общий вид и армирование диафрагмы жесткости ВЦ-28-28 я 16 я 22
Общий вид и армирование диафрагмы жесткости ВЦ-28-32 я 17 я 23
Общий вид и армирование диафрагмы жесткости ВЦ-20-32 я 18 я 24
Общий вид и армирование диафрагмы жесткости ВЦ-26-32 я' 19 я 25
ибщий вид и армирование диафрагмы жесткости ВЦ-28-37 я 20 я 26
Арматурные сетки С-8, С-9 я 21 я 27
Арматурные сетки С-10, С-II я 22 я 28
Арматурные сетки С-12, С-13 я 23 1» 29
Арматурные сетки С-14, С-15 я 24 я 30
Арматурные сетки С-16, С-17 я 25 я 31
Арматурные сетки С-16, С-19 я 26 N 32
Арматурные сетки С-20, С-21 я 27 я 33
Арматурные сетки С-22, С-23 я 28 а 34
Арматурные сетки С-24, С-25, С-26 я 29 я 35
Арматурные оетни С-27, С-28 я 30 я 36

, Арматурные оатки С-29, С-30 я 31 я 37
Арматурные сетки С-31, С-32 я 32 я 38
Арматурные сетки С-33, С-34 я 33 я 39
Арматурные сетки С-35, С-36 я 34 я 40
Арматурные каркасы К-10, К-II, К-12 я 35 я 41

*ТА Содержание йыпуг.ка ИИ-04-6
iee-Jr. Выпуск I 
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|Лмет HI
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i iiX6СоглкОМив

Арматурные каркасы K-I3, K-I4, 
яодъеынив петля Ш1-2, 
отдельный стержень ОС-2 
Арматурные каркасы К-16, K-I7, 
Закладная деталь ЦД-1 
Узлы 1,2 
Узлы 3,4,5 
Узлы 6,7,8,9,10 
Узлы 11,12,13,14

K-I5,

К-18, K-I9

ч
гЬ i s

m2 *
>з

9

4

Ляст его.

" 36 " 42
- 37 " 43
" 38 " 44
" 39 ” 45
* 40 " 46
* 41 " 47
» 42 я 48
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Серия ЯН-O/f-b выпуск 2 содержит рабочие чертежи диафрагм жесткости: 
Для рядовых этажей: с высотой 3,3м -  4 типоразмера 

с высотой 4,2м -  4 типоразмера.

Для цок «лышл этажей: с высотой 2,9 м -  4 типоразмера.
с высотой 3,8 м -  4 типорззмера.

Диафрагмы жесткости представляют собой железобетонные пластины тол-диной 14 см, что обеспечивает I  степень огне­
стойкости их в здании.

Диафрагмы р>ссчктапы и законсгруированы в соответствии со СНиП П-В.Г-62 для применения их в зданиях, строигевьство 
которых осуществляется в I-Ш районах территории СССР по скоростным напорам ветра.

Рекомендации по расстановке диафрагм жесткости в зданиях, в зависимости от этажности и ветрового района, приведены в 
"Указаниях по применения изделий" ИИ-04-0. Выпуск 2.

аяя соединения диафрагм жесткости с элементами каркасе и между собой предусмотрены стальные закладные детали. 
Диафрагмы рессчигзны на сдвигающие усилия:

а / по вертикальным граням:
-  при высоте этажа 4,2 м -  60,0 г.
-  при высоте этажа 3,3 м - 45,0 т . Д 5 ,0  т. на одну деталь/, 

б / по горизонтальным граням:
-  при высоте этажа 4,2 м } 60,о д 5,о г. на одну деталь/.
-  при высоте этажа 3,3 м J

Соединение диафрагм жесткости между собой,с колоннами и ригелями осуществляется на сварка /см. ИП-04-Ю, выпуск 2 /  о 
применением монтажных деталей, размеры нехарактеристики которых приведены в составе ИИ-04-8 выпуск I  и выпуск 2.

Диафрагмы запроектированы в двух вариантах армирования для различных способов изготовления: 
а /  с учетом изготовления в вертикальных кассетах, 
б / с учетом изготовления в горизонтальных формах.
Монтаж диафрагм жесткости предусмотрен за подъемные петли.
Складирование и транспортирование их должно осуществляться в вертикальном положении с опираннем на деревянные прокладки 

в местах, указанных на чертежах. При необходимости транспортировки диафрагм в горизонтальном положении армирование их сле­
дует выполнять по варианту изготовления в горизонтальных формах /охеыу олирания см. лис г Ш 42/.

Марка бетона по прочности на сжатие принята "300" разрешается отпуск изделий с завода -  изготовителя в летний период 
с прочностью бетона 70% от проектной марки, при этом завод -  изготовитель обязав гарантировать достижение бетонов прочности 
в 100% от проектной марки в возрасте 28 дней.
В зимний период изделия должны отпускаться со 100% прочно­
стью богона.

9ЯЗ
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6.
Армирование дифрзгм жесткости выполнено из плоских сварных каркасов и серок, соединяемых п пространственней 

каркас при помощи контактной сварки или вязальной проволоки. Сборка пространственного каркаса должна выполняться в кондук­
торе.

Сварные каркасы и сотки должны выполняться в соответствии с требованиями СНиП L-B. 1-62 и ГОСТ 10922-64.
Для изготовления арматурных сорок и каркасов примонвегся горяче taтайная арматурная сталь классов A-I и *Л-Ш /ГОСТ 

5781-61/ и холоднотянутая арматурная проволока нласса н-1 /ГОСТ 6727-53/.
Для изготовления подъемных петель применяется горячо кати иная гладкая арматурная сталь класса A-I морок Вст.З,

ВК Сг.З.
Закладные детали запроектированы из горячокатайной стали группы марок "Сталь 3". Анкера закладных ■•«талей, выполняемо 

из стали класса А-Д /ГОСТ 5781-61/, приваривался к пластинам в соответствии с СИ 313-65. Закладные детали должны отвечать 
требованиям ГОСТ 10922 -64 и CH-3I3-65.

Качество стали для изготовления арматурных сеток, каркасов, петель и закладных деталей должно удовлетворять требованиям 
ГОСТ 380-60** , 9543-60, 3058-57.

Систематический контроль ва прочностью стали, бетона и конструкций в целом осуществляется в соответствии с ГОС? 10922-64 
И ГОС? 8829-66.

В соответствии со СНиП Г-В . 5. 1-62 для изделий принят 10 класс точности изготовления со следующими допускаемыми от­
клонениями от размеров:

по длине 1 8 мм, 
по высоте ± 5 мм, 
по годцине ♦ 5 мм,

по смещению закладных деталей в плоскости изделий + 5 мм. 
по смещению закладных деталей на плоскости изделий 0 + 3 мм.

Допуск'по вероховагрсти поверхности изделий принят по классу 2-Ш в соответствии оо СНиП I-B.5-62.
Допускаемые колебания высоты вероховатости ::е должны превышать 2,5 мм.
Вря ивготовлб]ии необходимо соблюдать технические требования на изготовление и приемку изделия, указанные в СН I-6I 

■ СНиП I -В. 5.1-62, а также в технических условиях на изготовление изделий, утвержденных в установленном порядке.
Принятые обозначения в маркировке изделий:
Буквенные В -  внутренняя 

Ц -  цокольная
Цифровые I  -  группа* цифр /20 , 26, 28, 41/ -  длина диафрагм в дециметрах.

2 -  группа цифр /23, 28, 29, 32, 37 , 38, 42/ -  высота диафриги в дециметрах.
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С л е и  и ф  и К А 1и И Я N1 ЕТ А,А А А .И А Л Е Т А А Ь
КМ М а р к а И СЕЧЕН Кол» -Да  и и А Вес.  КГ

" i n ЛЕТАЛИ ПО» МЫ ШТ. ПОЗИЦ,
мм

НА ДБТ* По»мц A ctaai

( 06  А 1 4? 2 7 9 0 44.85 930

< с-а 2 06А*1 <5 2740 44.40 9.40 (&40

3 0 6  A-KJ 27 90 4 4.85 930

2 С 9 г 0 6  А I И 2740 44.40 9.Ю <а4о

В ы б о р к а  м е т а л л а

С е ч е н и е ,
м М

И И
позиунм

Х а р а к т е р н о м

КА СТАЛИ
Ра с ч е т н о е  
ООП РОТМ &. СТАЛИ

2 d ,  кг/см*

Ф 6 4.2 А -2
Гост *ТВ4*б4 2 400

0 6 5
Х П Г

гост f  7в4*64 3 4 0 0  J

f l P U M E H A H U B '

f  С в а р к у  с е т о к  п р о и з в о д и т ь  в с о о т в е т с т в и й  с  г о с т  4 0 9 2 2 * 6 4  

2 И с п ы т а н и е  в с е  а в и д о в  а р м -а т у р ы  н а  р а с  те ж « н « е -о в в з а т е а ь и о . 

ft Ст е р ж н и  с е т о к . п о к  а з  а н м  ы е  п у м  к т м  р о м , в ы р е з а т ь .

т д

1967Г

Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и . ИИ-04-6
А р м а т у р н ы е  с е т к и  с* 3, с-9.

Вы п у с к
2

АИС*ТМ
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с п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а  н а  д е т а л ь

н н
п }п

Ма р  ка  

AETAAV

н

поз

семги.

мм

Кол.,

мт

А л и н а В е с . к г

поз  иц, 
мм

и а  дет 
м

позиц Летал

{ с ю

< 0 6  А -I 21 27 9 0 58.99 !3.оо

26 402 06A- I <5 4оЗО 6045 1540

2

—

С'Н

3 06 АЙ 21 27 90 58 99 13.00

26.40г• 06 А-1 <5 4 0 3 0 бо 49 1340

Выборка металла
секЕниб, 

м м Н Н
позиции

Ха ра кт с ристр
КА СТАЛИ Расч ETHOE 

Соп РОТ И к СТАЛ И 
*.<*, КГ/̂ м2

06 «,2 д- 1

гост 578,1 б< 2100
06 5

Д |
Гост 5781-61 54 00

П р и м е ч а н и я

{.с в а р к у  с е т о к  п р о и з в о д и т ь  в с о о т  в р то т вии  с 

Г о с т  IO<?2?-64

2. И-С П ЫТ А И И Е ВСЕХ вИДОв АРМАТУРЫ ИА РАСТЯЖЕНИЕ 

О & Я З АТ ЕЛЬНО .

А с т е р ж м и  с е т о к , п о к а з л н н ы  е п у н  к т и р о м , в ы р е з а т ь

тд
<9*7 г

А и д ф Р А г м м  ж е с т к о с т и ИИ-04-6
А р м а т у р н ы е  с е т к и  c-to»c-U. Вылуск|Лкст«Г 
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лгял



C f T  к а  С - 12

i»

п ran
§XX

ъ
£.

$
t

<
■ко*
С а. | 
X 
е
oiit

П

Р

,ДРАЫ

А

14
мттШШшл
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Hft
п ( п

Ма р к а (4 СЕМЕН. КОЛ; А л  и н А В е с , КГ

А ЕТАЛМ Поз м м til V- л о в , ,  

м  м

Н АЛЕТ

М

поз. Л СТАЛИ

1

1 06А-1 14 2? ? о 39.06 R 7 0

С - 12 2 фЬА-1 \Ь 2 5 3 0 37  9 5 8 4 о «7 1о

7

3 ФЬА-Я И 2 7 9 0 3 9 0 6 8 70

м" "■ ■ *"

С-13 2 ФЪА'Х 15 2 5 3 0 37.95 8 4  О 17- 10

В Ы 6  О Р К Л М Е Т А Л Л А

С Е Ч  Е н и е

М М

fi Ы

ПоЭЧЦии*

X А РА кт егр н ст  

С Т А Л И

Ра с  ч в т  н о  в с о п я  

с т а л и  Ес1Ж г/с м 2

<Ьь 1. 2
A- I

Г о с т  9781-61 2 Ю о

<36 $

А 9

ГОСТ 9781-61 3- 4 0 0

П РН  М Е Ц А И И я:

1. С в д  р к у  с е т о к  п р о и з в о д и т ь  в с о о т в Е Т о т е н м  

С Г О С Т  1 0 9 2 2 - 6 4

ИА
2. Исп Ы Г А Н М  е  В С Е Х  В Й Д О в  А Р М А Т У Р  tiV 'pA C . Т Я Ж Б Н U в 

О б Я В А Т Е Л  Ь Н О

3.  С Т Е Р Ж Н И  С Е Т О К .  , П О К А З А Н Н Ы Е  П У Н К Т U РОМ , В Ы Р Е 8  А Т Ь .

ТА Д и а ф р а г м ы  к  е с т  к о с т и 1ИИ-04 6
<967 г А р м а т у р н ы е  с е т  к и  с* <2 , с - 1*

Вы п у с кГ 2
л м с т и
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СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛ А НА ДЕТАЛЬ \
N Н 

f‘l П

Марка! Ы Jcem^m»кол,,

шт

А л и н а 0 Е С , Г

ДЕТАЛИ поз м м 1 !3Ul+i 
Мм

I познц. детали

t О <«,

1 06A-I 3^70 49.09 10.90

и  2о

2 ф 6 А*Х п  • П 4 о 46.9А <030

1 с* 45

3 Ф8А-Щ <5 3270 4?о7 «9.40

2?7ог фь VI <7 2740 46*в 10.30

В ЫБС P U  М к Т А А  /  А

С Е Ч Е Н И Е ,

м м ПОЗИЦИЙ
л

X АРА ' Т Е РИС1 

СТ А / И

Ра с  ч е т н о  г 
e o n  р о т м  §л,  
E d  . К Г / с м *

ф ь
< • 3 . . . .

А Х  
Г & Т  5?

2100  i

0 8 6 « *

Г О С Т И » 4 - Ы
» 4 о о  j

H P U M E U A h U  я:

{. С В А Р К У  СЕТОК ПРОИЗВОДИТЬ В C O ^ l  Ч Е Т С Т В Ч И  С

Гост to ? 'а-64.

2. И С П Ы Т А Н И Е  ВСЕХ ВМДОв А Р М А Т У Р Ы  ГА  Р А С Т Я Ж ьН И Е  

О Б Я З А Т Е Л Ь Н О

Ъ -СТЕРЖНИ СЕТОК,ПОКАЗАННЫЕ ПУНКТИ PC М , ВЫРЕЗАТЬ 

ПО МЕСТУ ПРИ УСТАНОВКЕ В Ф О Р М У

т д

Г947Г

Д М А ф Р л Г М Ы  Ж Е С Т К О v- Т И '1И-С4-6
АРМАТУРНЫЕ СЕТКИ G*<4 ,C*W.
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......... L l _
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С Л Г Ц U U К А 14 И д м е г а а а а  н а  а г г а л ь

/ПГ ИГАРКА tt СЕЧЕН. %аллА А И М А Вес , кг

"In ДЕТАЛИПоЗ МЫ шт по а., 
м м

НА А f  Т, 
м

nosMtv aetaai

i 0 6 А-* 15 1Ь90 55 »5 <2.25

( СЧ6 2 06А I 20 2/4 0 54 8 0 1 2  19 24.4о

5 0вАВ «5 Зъ9о 5555 7/ 8 0

• -1

2 с- П 2 06A-I 20 2740 54 8 о «249 55.95

В ы б о р к а  m  e  г a  л a  a

сеч ЕМЧЕ, 
м м

нн
лоанчи и

Аара кт е гмст 
СТАД И

PAtMfelHol 
соПРоТм Ва ЕЙ 
*«=*» К Г/см2

ф ь 1,2
д-_

ro o t 5/Я« 6f 2 Ю о

ФВ 5
АЛ

ГОСТ578< 61 54оо

П P M M E M A H U p

1  С В А Р К У  G E T O K  П Р О И З В О Д И Т Ь  В C O O T  8 6 1G T ВИ И C

Гост Ю 9 22'64 .

2 И С П Ы Т А Н М Е  ВСЕД В Ы А О В  Д Р М А Г У Р М  НА РА С Т Я Ж Е Н И Е  

О Б  Я З А  Г С А к/ Н О

5. С Г Е Р К И М  с е г о  К , П О К А З А  н Н Ы В  П У Н К Т Ы  Р О М , ВЫ Р Е З А Т Ь

т д

1?б7г
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1 - 111 ч

С П 114 й<pu K i l l i lB  М Е Т А Л Л А  H i  А  Ш 1АА> *

8 ы

т п
MAMU
ДЕТ.

К А 

U 1

Да й н а Г * с , КГ____
N

ПОЭ
Cf м ,
м м р ')* ,

ГА
M i f f
ГА

по9Н .̂ ДЕГАЛ1

4 С-18
1 Ф ь  A I 14

2 0

6690 40 99 900 1
t

47 82 12 06AZ Г 990 59 ВО a 82

2 С* 19

5

<0-в

М 56«М 4а$9 16.00 1

24 82 |2 06A-J 2о 19.90 59.8 7.82

Д Н Ю  Р И Д  М  О Т Д А Л А

С » М Е Н й  Е ,  
м  1Ц

Н й
П О | И Ч Й Й

ЛАГАГ ТЕР 

6 Т4  4 И

Расчетное со
ЧРОТйВАРННР 
СТ А Л И  to. кг/см*

Фб иг 3F5
Гост ?7 §1-б| 2100

0 8 О Гост* р? в 1-64 5400

П Р И М Е Ч ^ И Н Я ' .

1 С | Л Й К У  с  ЩТ OU П Р о и > Ю 4 Н П >  в с о а т  в в т с т в и м  С Г о с т  10922*64 .  

2, ИСПЫТАНИЕ *084  BUAO*., А ^ Ы А Т У Р Ы  НА РА СТ 0 Ж I N  U в  ' ООЯ» А ХША ЬЦО. 

5. C J  9  РЖ и  и С  В ТО I t , П о К А Ш л Н  Н Ы В  П У Н К Т И Р О М ,  &ЫР88АТЫ

Т А

1967 Г

Л Н А ф р А ^ М Ы  Ж £ С Т К О С ТМ.
ИИ-04-8

А р м а т у р н ы е  с е т к и  с 48 ,0 *>я Выпуск

i l --
4НСТН
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А л  и ь А В е с . к !
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м  м

НАДЕТ

М ПОЗН1 ЛЕТ

1 С*5о

( 0 6 A - I (4 3 6  9 0 Я .66 П .5о

2 2 7 02 0 6 A I 2о 2 5 3 0 9060 И-2о

2 с - 2 1
5 рвАЩ .14 3 6 9 0 Н б б ?о.4«

2
1

ФЬА I 20 2530 50 .60 11.2о 3(-б4 |

ё  ЫГ >  о Р К А  M E Т А Л Л А
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С е ч е н и е , 

м  м
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ГТ оЗ И  и м и

Х а  р а  к т ег

СТА  А И

0ЛСЧ Е Т Н О Е  

С О П Р О Т М  В Л F Н 

с т  А А И E d ,  КГ/fcM*

Ф  6 « ,2 A I

ГОСГ57вТ Ы

»

2 < О О

ф З 3
А Й

ГОСТ- 9 7 Ж б 4 3 4 0  0
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а
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| C 8 A  Р К У  *'ETO К П Р О И З В О Д И Т Ь  В C O O T  B f T C T  виц С Г о с т  Ю 9  2 2 64  
2 И С П Ы Т А Н И Е  ВСЕХ ВИДО В  А Р М А Т У Р Ы  И А  РА с  Т я Ж Е Н И Р - О В Я В А Т В А  ьи о . 

5  С Т Е Р Ж Н И  С Ь Т О К ,  П О К А З А Н Н Ы Е  П У Н К Т И Р О М ,  В И Р Е З А Т Ь

4 И А ф р А Г М Ы  Ж Е С Т К О С Т И

А р м а т у р н ы е  с  е т к t i  с* зо , с- 2  * г
9S iS
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С е т  ка о * $ «

*4» ♦ о « г «о»-у у ........ .
ВО 200# <3*1400

~ п
loot1
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---- ?в

* 4

С п  С и и  ф и  К л ц и й  " nTe  * д Г а * н а а е т  а  л 7

Н N
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М а р к а

д е та л и

кол
ШТ

сеч.,
М Я.

кол
шт

4л й Н А в ЕС. к г

поз., 
м м

НАДЯ

М

(ЮЗ. АЕ1.

1 0бл*1 к 417о 42.99 <3.90

< С-2? 2 0 6 A I 22 2740 30.28 I3.4C

2аЗо

Ъ 0 6  A-f 17 4|70 <2.Г 24.79

г С 25 *> 03A- I 22 27<0
■ V ^

ба2в f\4o ■56 №

В Ь ВО РКА  М Е Т А Л Л *

СЕЧ Е НИ Е. 

М

NN

п о зи ци й

X \ P A K T E P  

С • А Л И

Ф 6 1 ,2 .5
4*1

Гост 9781-41

# 6 8
А*1

ГоСг 97 61*41

Р а о ч  ЕТИ О Е 

con рог мел ен
СТАЛИ Ьд#г/а2

2 4 О С

34СО
1

П р и м е ч а н и я .

f. С В А РКУ С Е ТО К ПР 0 Н5 Ю А Н Т Ь  •  соот » в т ст $  М Н С f  ОСТ • Ю922* М .

2 .МСПЫТАНИС Всех В <#40 В А Р М А Т У Р Ы  НА РАСТЯ Ж VUIIB >030 ВАТВАЫКХ 

а  $ т  я р ж м и  с е т о к , п о к а з а н н ы е  я у н к т м р о  м , в ы р е з а т ь  п о  i е с т  у  п р и  у с т а  н о в е е  в  ф  о р  л у

Т А ■ Л м А ф Р А Г М Ы  Ж Е  C 1 K O C T H . ( и ! 1 - 0 4 * 6

»9 47г А р м а т у р н ы е  с е т к и  с* 3 2 » с ' 2с#
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С П е М И ф И К А Ц И Й  M E T  А А  Л A H A  с т а л  b

njn
MA PKA
ЛЕТАЛИ no?

—
А л и  Н А В е с , кг

с е ч  e h
M M

|КОА,
ШГ ПОЭМЦ,

м м
Й А  Л Е Т  

М
ПОЭЙЦ. Л е т а л и

1 <6бА1 <3 2 7 4 0 39.62 7.9о

i c- 24
2 ф Ь А 1 49 2310 34 .69 7 .70 i5 .6 o

c * 2 9

3 ф ь А 1 <3 4030 92.39 14.64

2
2 ф Ь А 1 2< 2310 4 в Н 40.79 2 2 ,4о

4 0 6 A I 13 2630 3289 7 3 |

3 c  -26
2 0  6 А Г И 23 40 32.34 7.46 44.47

С E T КД C* 29

bob i|26cpac|26p I г  6 0

В ы б о р к а  м е т а л л а

с е ч е н и е ,

м м

г4 Н

п о з и ц и и

Л A PA КТЕ РИС*

Т и к а  с т а л  и

Ра  с ч ё т н о е  

c o n  рот и в л е й  

с т а л и  fcd, кг/а?

0 6 4 . 2 . 3 . 4
Л-1

ГОСТ 57 84-64 2  4о о

П Р и м е ц А н н а :—®*®=взйвин«йянэ5аяяаяивнва.

1. с. ( А  Р К У  С Е Т О К  П Р О И 8  в О А  й Т Ъ в в ОО Т В Е Т с Т  В Я И 

С Г О С Т  1 0 9 2 2 - 6 4 .

2. И с п ы т а н и е  Вс е х  в и д о в  а р м а т у р ы  н а  р а с т я ж е н й е - 

О Б Я  Э А Т Е Л  о н о .

&  С Т Е Р Ж Н И  С Е Т О К  , ПО К А Ъ А НН Ы Е  ПУ Н КТ Я РОМ, ВЫ РЕ  ВАТЬ.

* °° р6^  to o  p6c^26^26 j> bob
_2оо .< 2 о* 4 0 0 0

4 о В о
Т А А  И  А ф  Р А Г М Ы ж Е с т  к  O C T J I

I 4 6 7 T А р м а т у р н ы е С Е Т К И  С ' 2 4  , С * 2 9 т С * 2 б .

ИИ-04-6
Вы п ус ’Я Г и с т  

2  |<4 29
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С Е Т К А 0 * 2 7 56

С п е ц и ф и к а ц и я  м е х  а л  а а н а  д е т а л ь

м
п/п

W /ft РКА 

А ЕТАЛИ

(Ы
поз

С е  и е й ,  

м  м

Кол.
ш т

4 А и Н А В е с ., кг

поз
ММ

НА ЛЕГ. 

М

позиц Де г а * й

< с - п

1 фЬА1 13 279О А\. 8$ 9  30

<8.АЗ2 фЬАХ <3 27 4о А\. fo 9. J 3

2 С 7 В

3 ф Ь А Я 13 2790 41.8 3 9.3о

<8432 Ф6А1 <3 274 0 4 1 4 0 9.13

В ы б о р к а  м е т а л л а

с е ч е н и е

М М

Н И

ПОЗИЦИИ

X а  р а к т б р и с г и к а  

С Т А Л И

Ра с ч е т  н о е  

со  п рот и Вл б н и е

СТАЛИ Иск кг/см1

ФЬАХ 1,2.
А Т

ГОСТ *78С 6|
21о о

фЬА& ь 4 #
ГО С Т 9784 64

34 0 0

П р и м е ч а н и й -

| с в а р к у  с е т о к  п р о и з в о д и т ь  в с о о т в е т с т в и и  с гост 10922*6*
2 . Ис п ы т а н и е  в с е * видов а р м а т у р ы  н а  р а с т я ж е н и е -о б я з а т е л ь н о

5. СТЕРЖ НИ С ЕТО К,П ОКАЗАН НЫ Е П УНКТИРОМ , ВЫРЕЗАТЬ ПО МЕСТУ 

ПРИ У С Т А Н О В К Е  В Ф О Р М У .

ТА
1В67Г

Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и ИИ-04-6
А р м а т у р н ы е  с е т к и  с*27 ,с-2б

Выпуск

2
Аист

3 0
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С е т м с  2 9
Ъ1

С п е и м ф м к А Ц M Я М Е Т А Л Л А  Н А Л Е Т А Л О

t4rt

" / п

Ма р к а

Д Е Т А Л И

м н

По».

с е ч е н ., 

м  м
%

КОЛ,

шт.

- Д л и И А в  ЕС.  КГ

поэнц.. 

М М

H AA ET .f

М

поэнц. Л е т а л  ы

4 0 6 А Г 1* 3 2 Ю 4 8 . 4 9 10,70

1 С-29
2 ф Ь А ! 17 2 7 4 0 46.58 <0.39 24 09

3 0 8  А * 1* 32  Ю 48 .49 <9.00

2 С *5 0
2 0 6 Л Х ♦7 2740 46. *8 <0.53 29.33

В ы  З О Р К А  М Е Т А Л Л А

С е м е н и ^ 

м м

И ы
П о »  И Ц И И

Хл ра  к т в р и с т и

КА С Т А Л И

РА С Ч Е Т Н О Е  . 

С О П Р О Т И  ВЛ •  Н- 
с Т А Л И  Ed." *££»»*

0 6 A I 4. 2 A-I
ГОСТ 3764-64

2 ( о о

0  8 А # 5
А 'в  ' —

ГОСТ 9784-64 3 4  О О

П р и м е ч а н и я-яшяяявшшшшшаяяятшяшшшшвеяаежажш

Г С е л  р к у  с е т о к  п  ром  а в о д  и т ь  в c o o t  в е т с т  в мм £» Го с т  «о922-64. 

2 И с п ы т а н и е  в с е х  в и д о в  а р м а т у р ы  н а  р а с т я ж е н и е

- о е в з Л Т 6 А ь н а

6  С Т Е Р Ж Н И  С Е Т О К ,  П О К А З А Н Н Ы Е  ПУН КТИ РОК» , ВЫ Р В » A T fe

тд Л М А ф  Р A f  M W  Ж Е С Т К О С Т И . |ИИ-04-6
4967 Г А р м а т у р н ы е  с е т к и  с*29,с*во .
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п1»

( г Ц й ф и к А д и й  м е т а л л а  н а  л е т л л р

М а р к а

Л 1 Т А А М

мн

ПоВ

C t M f  Н 1

м м

КО А , 

Ш 1

Д л и н а g e e ,  кг

поз
м м

И А ЛЕГ 
м

ПоЗйЦ Д РГААГ

1 с з *

4 ф ь  АТ 47 5210 55 54 7 85

45402 ф 6 А I п 2ооо VJ.oo ■ 7-55

2 С Ъ2

3 ф вкШ и 3240 55.34 13.95

27.372 фЬА\ <7 2 о о о 34.00 13.42

В «и во  р к а  м е т а л л а

с е ч е й ,

мм

И И

ПоЭИЦ мм

X Л РА КТ ЕРИСТ. 

С Т А Л И

Ра с ч е т  мое 
СОЙ РОТ и вл ей

СТа а й  da, *%м2

06Л  г 1.2 АТ
Гост 578Г 61 2 too

< *8A f 3 Гост ?78Г-6Г 3400i—- —и — - -

П р и м е н и  и к я :

1, С»а р <у с ето к  производить в с о о т в е т с т в и и  с Гост «>922*44.

2. Ис п ы т а н ы  р всея видов арматуры и л  р а с т я  ж b u m s -о в я в л т е л ь н о .  

5. с г е е ж н и  с е т о к  д о к а з а н н ы е  п у м  к т и  ром, в ы р е з а т ь

тд
И9Ы1

Д И А Ф Р А Г М Ы  Ж е с Т к о С щ

А р м а т у р н ы е  с е т к и  с-з*>с з 2

ИИ-04-6
Выпуск

2
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С П  Е Ц Н Ф Й к А Ц И Я 6Л Е Т А Л А А Н А  . Д Е Т А Л Ь

N Н МА Р КА rl Н CEUEH,KOAv А л и  НА Ве с , кг

п/п ДЕТАЛИ .103. ММ ШТ noauv^.. 
м  м

н а  лет, 
м

позиц,. ЛЕТАЛ И

( 0 6 А Г 14 3 2 1 0 44 94 9 9 а

1 С* 53
2 0 6  A I *7 2 3 3 0 45.0 i 9 3 6 <9.54

3 0 в А  W И 52 Ю 4 4-94 17.75

2 с* 54
2 0 6 A I П 2 3 5 0 4 5 о ( 9.5б 27.5 {

В ы б О Р К А  м е т а л л а

G6 U EH М Е, 

М М

Н Н

п о з и ц и и

Х а  р а  к т  е  р и с *

Т И К А  СТАЛИ

Ра с ч  е г и о е

СОП POTU  ВЛЕН 

АРМАТУРЫ в а ^ 7

ф«> A I * ,2
А I

гост 5 / 8 1 б|
2 Ю О

ф 8  АЙ Ъ Гост *7$1 б< 3 4 о о

П р и м е н а и к й *.

( С В А Р К У  С Е Т О К  П Р О И З В О Д И Т Ь  В COOT В С Т СТ В й М

С Г о с т  1 0 9 2 2  6 4 .

2. И с п ы т а н и е  в с е х  в и л о  в  а р м а т у р ы

Н А  РАС  Т Я *  Е Н И Б- О Б Я  Ь А  Т Е А Ь Но.

3. С Т Е Р Ж Н И  С Е Т О К , П О К А З А Н И И  Е ПУН К TU РОМ, ВЫ Р 6 В АТ Ь,

ТД
1967 Г

А  М А ф Р А Г М Ы  Ж Е С Т к Ь с Т и ИИ-0 4;6
А р м а т у р н ы е  с  е т  к м  с - 5 Ь . с 1 4 ,

ВЫПУСК

2
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e s z a  4 4
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С О Е U ИфИ КАЦйЯ М Е Т А Л Л А  ИА А* « А Л Ь
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п|н

MA РКА
ДЕТАЛИ

N N 
поз

Се ч е н , 
м м.

к о л ,
Ш T

Д л и н а В ЕС , кг

позии ни, 

мм

ИД ДЕТ. 

М

ПОЗИЦИИ Л е т а л и

4 С 55

4 Ф  ь A I «5 5 6 9 0 55 35 12 3 0

24.482 0 6  А I 2о 2740 54.8о 12 <8

2 С 56

5 0 8 а й 15 5690 55 35 21.8о

3 4  6 02 0 6  А I 20 2740 5480 12 8 0

В ы б о р к а  м е т а л л а

С Е ЧЕН И Й ,

м м

8 *1

п о э т ;  и й

Ха р а к т е  р и с т и  к а  

с т а л и

Ра с м  Б Т  НОЕ 

СО П РО ТИ В/ EH U E

с т а л и  2 ы ; кУс м 2

0  6 А I *,2
А I

Го с т  578* .Ы 2 <00

06 А » 5 Го с т  5 ? s !- ы 3 4 0 0

П р н м  с ц д и и я

( Св а р к у  с ет о к  производить в соответст  ьи и с

Гост 10 92  2 '64.

2. Ис п ы т а н и е  всех видов а р м а т у р ы  на растя ж ение

О БЯ ЗАТЕЛ ЬН О .

ъ .  С ТБРЖ НЙ  С Е Т О К ,  П О К А З А Н Н Ы Е  ПУНКТЫ  РОМ ,

В Ы Р Е З А Т Ь  ПО М Е С Т У  ПРИ У С Т А Н О В К Е  В Ф О РМ У.

ТА
4967Г

Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и ИИ-04-5
А р м а т у р н ы е  с е т к и  С- 5 5 ,  с- 5 6

Выпуск
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АИСТ М

3 4
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С П Е Ц М ф и  М Ц И 9  М Е Т А Л Л А  НА ДЕТАЛЬ

Ы Ы .

л|л

Ма р к а

ДЕТАЛИ

N
ПОЛ

СЕЧЕН.

ММ
КОЛ. АЛ и м А Ве с ,. *£., , „ „
ИТ «голиц

мм
ДЕТАЛИ

м
ПОЭЙЦ Детали

1 * 1 0
1 * 6 А 1 2 2790 5 5 5 124

1 752 *6А*1 19 170 2 7В 051

2 К ‘«
3 <Р6А*Г 2 32 ТО 6 54 4 45

2 Об? ф ьл х 25 120 2 / 6 об<

5 к  12
4 ф ь л х 2 3 6 9 0 7 58 464

2 31 ,2 Фьл-1 25 П о 3.00 0 67

В ы б о р к а  м е т а л л  А

С е м е н н е .

мм

мы
полиции

ДДРАКТ Е Р 

СТ АЛИ
РАСЧЕТНОЕ СО 

и р о т и л а в и и е

СТАЛИ А«.1ГГ/с«1*

ф 6 1, 2 . 6 , 4
А I

Гост ?7в1 6 1
2 to o

П Р И М М  Д И н 9

I. С В А Р К У  1 Д Р К Д 6 0 1  л РОЦЛ В О Д И Т Ь  К c o o l  | е Т '  

ТВИИ С Г о с т  1 0 9 2 2 * 6 4

2 И с п ы т а н и е  в с е х  в и д о в  а р м а т у р ы  н а  р а с т и *

Ж Е Н И Е 'О б Я В А Т Е А Ь М О

тд Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и 1ИИ-04-6
Т9б7г А р м а т у р н ы е  к а р к а с ы  М о , к* п , к 12
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АнсТ
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С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  М Е Т А Л Л А  И А  Д „ Г А А Ь

tf* Ч а р к а АМ СЕЧЕМ., КГ А, Л А П Т А Вгс,

п1п
| . . ..

ЛЕТАЛ И ПОЛ ММ ПОЗИЦИЯ

мм

Л Л  Л ЕТ„

М

позиции ДЕТАЛИ

1 К 13 i Ф Ь Л 1 1 4 ! 7 0 8 54 1 89

2 Ф 6 A I 28 П о 5 , ’ 6 0.79 2 6 0

к - и

5 ф (» А I 2 3 2  10 6 42 1.43

* 2 Фб AI 22 120 2 64 о *  ? 2 о 2

К 1*

4 Ф 6Л1 2 23Ю 4.62 1 02

5
2 0 6 A I 16 130 1.92 7.43 <.4/

4 ПП*2 0 I6 A 2 1 144 0 *» 41 2 .1 j 2 .П

5 ос-2 6 1 470 О (2 с 026 0  024

fe fe! £ 9  Р К .A. -  М Е 1 Л -Д JLA -

СРМБИЫ £ 
М М

К Н
позиции

Ф б  A t <,3.3,4,* 
___ 6____

X А г*Л К I  £ РМС* 

Т И К А  С Т А Л И

т---------------------------
РАс' £Т  и о £

СО r< PO TU  ВЛ Е НИ 

С Т А Л И  Р а  ,~г/ с ч£

A-I

Пост »78<-б1 - 2 I О С
ч

- I

Я Г Н М 6 Ч A НИ я

1 сварку  к а р к а с о в  я  н и з в о д и т ь  в 
СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ 4 0 9 2 2 - 6 4

2 и с п ы т а н и е  всех в и д о в  а р м а т у р ы

ИА РАСТ  Я Ж€Ы М£- О ВЯ А АТ EA  ЬМО.

тд
*9бТт

Л К А ф Р А Г М Ы  Ж Е С . К О С Т И ИИ-04-6
Арма тур ные  к а р к а с ы  к ч з . к м  , k i*,п о д ъ е м н а я  
ПЕТл я ППЪ,  О т-д - л ь н ы й  C T f P K L H D  ОС'2
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К А Р К А С К 16

0

I -

1?Од 18* 2 7 00  

2 7 4 0

К а р к а с  К- 17

> 9 О * 26- 3 9 0 0

А 050

0
т

К а р к а с  К-  18

Г

9

t
i f -

15о* 1б> 2 4 0 0

2330

К а р к а с  К- 19

' 7

1

45

£ >

ю
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СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕ Т А ЛЛА
d N Марка rf СЕЧ ЕН КОЛ А л и НА Be  с. кг

п{п ЛЕТАЛ! ПОЗ М М ШТ. поз., 
м м А ЕТАЛ1 М

позмц ДЕТ.

1 К* 16
1 <6 6 A I 2 2140 9 48 1.22

2 06AI 19 12о 2.28 0.91 1.73

0
К-17

3 0 6 A I 2 4030 8.06 179

2 фЬ A-I 28 120 3.36 0.75 2.54

К-18

4 0  6 A I 2 2950 9.06 t i 2
3

2 06А*1 18 120 2.16 048 1.60

К-19

5 06АГ1 2 1990 3.98 0.88

4
2 06A-I 14 12 о 1.68 0.37 1.29

0

■ ^ 4 I» ®

В Ы  6 0  Р К А  М Е Т А Л Л А

С Е Ч Е Н И Е ,
м пк

н м
п о з и ц и и

Х а  р а  ктер
ОТ А А и

Р А й чв т н о н  соп- 
РОТМ ВА.СТАЛИ

0  6 1. 2 .3 ,4 . 9 A-I

ГОСТ 978P6g

21 0 0

П р м м е ц а й и в :

0

4 * -- >30 * >3 <9 3 0 2 0

19 9 0

—ff*— О r
r r 4 ~ .2 l

1. С В А Р К У  К А Р К А С О В  п рОМ.ЗВОЛ Й Тб  8

с о о т в е т с т в и й  с Г о с т  1 0 , 2 2 - 6 4

2. И С П Ы Т А Н И Е  в с е х  1 И А О в А Р М А Т У Р Ы  НА 

Р Л С Т Я * Е Н И Г - 0 6 в З А Т Е Л Ь И < Х

У*

ТА
19671

Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и ИИ-04-6
А р м а т у р н ы е  к а р к а с ы  К -16, K I7 .K-18, K I9
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С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  М Е Т А Л Л А  Н А  Д Е Т А Л Ь

И и 

пМт

М а  РК а  

Д Е Т А Л И

ri И 

ПоЗ.

С е ч е й  , 
м м

К о л , 

ш т

А л и н а 8 е с , к г

л о з и  и 

м м

НАДЕГ,(
и позиции ДЕТАЛИ

♦ L 7 5 * 9 1 2 о о 0.20 2.02

< МД- * 2 ф  U A  Я А 4 6 0 ♦ 8 4 2  9 1

а ' Т о *  8 2 ♦ 2о о. 24 0 ,0 6 9 99

& Ы В О Р К А  М Е Т А Л Л А

С Е Ч Е Н И Е ,  

М М

И И

позиции

X А РАКТБРИСГИКА 

С Т А Л И

Р а с у  е т н  о б

С О П  Р О Т  И 8 Л ЕМ

с т а л и  Е а ^ У с м 2

«.75x9 4 ОТ_з Гост Ь9о9-57 2 4о о

ф 46 2 А-§ ГОСТ>5784 64 27о о

'7 0 x 8 Ь СТ-3 Гост 403- 57 24оо

П р и м е ч а н и я '

t  С •  А Р КУ П Р О И З В О Д И Т Ь  Э Л Е К Т Р О Д А М И  Э - 4 2 А 8 

С О О Т В Е Т С Т В И И  С .И И С ТРУ  КЦИСЙ  п о  ТЕ ХН О Л О ГИ И  

И З Г О Т О В Л Е Н И Е М  УСТАНОВКЕ С Т А Л Ь Н Ы Х  ЗА К Л  АДМЫХ 

Д Е Т А Л Е Й  В С Е О Р И Ы Л  Ж 6 Л * Э О б Е ТО И И Ы Д И  БЕТОННЫХ 

И З А Б Л И О Л  СИ В 15'65" И Гост 1 0 9  2 2 6 4  

2. И С П Ы Т А Н И Е  ВСЕХ ВИД ОВ А Р М А Т У Р Ы  ИА РАСТЯЖБ* 

НИВ - О Б Е  ВАТ  В А ЪНо

Т Д
♦ 9 6 7 f

i  И А Ф V А 1 М М  A t C  [ К О С Т И И И - 0 4 - 6

З а к л а л  и ли ‘ е 1 > * м д - 4 8м л ус К

2
АИСТЫ
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