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ПЕРЕЧЕНЬ СЕРИЙ, И ВЫПУСКОВ Р А Е О Ш  Ч Е Р Т Е Й  
СБОРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ЗДАНИИ КАРКАСНОЕ КОНСТРУКЦИИ Ий-Oft. Б 5-12 ЗТАЕЕЙ

v ■*.«_.
•га*«но
. ! )

лр«. кг

ЙИ-04-Q 
Выпуск 2

KiMJft-I 
Выпуск 2

ИИ-04-2 
Выпуск 2

ИИ-04-3 
Выпуск 2

ИЙ-Oft-ft 
Выпуск I

ИИ-04-4 
Выпуск 2

ИИ-04-4 ’ 
Выпуск^

ИИ-04-5 
Выпуск I

ИИ-04-5 
Выпуск 3

Указания по применению изделий
Указания по применению изделий 
для зданий в 5-12 этажей

Фундаменты
Железобетонный башмак под колонны 
сечением ftOOxftOO им для зданий в 5-12 этажей

ИП-С4-6 Диафрагмы жесткости
Выпуск 2 Иелезобетоиные диафрагмы' то; иной

140 им.

ИК-04-7 Лс.стнипы
Выпуск I лелезобетопнце лестницы для

зданий с высотой этажей 3,3 :• ft,2м.

Колонны
Железобетонные колонны сечением 
400x400мм. для зданий в. 5-12 этажей

Ригели
Железобетонные ригели для колонн 
сечением 400x400 мм.

Пли.ты перекрытий
Хедезобетонные плиты с вертикальными 
пустотами,ребриетые,сплошные, карнизные

Плиты перекрытий
Железобетонные плиты скругльши 
пустотами

IM-Oft-S Металлические, монтажные детали и 
ограждения лестниц •

Выпуск I Металлические монтажные дет?.ли для 
зданий 1-4 этажа. Ограждении лестниц

Ий-04-8 Металлические монтажные детали и огрАкдеккв неси»
Выпуск 2 Металлические монтажные детг ли для 

здании в 5-12 эуакей *

ЙИ-04-Ю Монтажные узлы и детали*
Выпуск 2 Монтажные узды № детали для зданий 

в ?-it этажей*

Плиты перекрытий
Железобетонные плиты с вертикальными 
пустотами и сплошные

Панели наружных стен
Керамзитобетонные панели стен толщиной 
24 см. и 32 см.

Панели наружных стен
Керамзитобетонные панели стен толщиной
24 см, и 32 см.

т д . ПЕРЕЧЕНЬ СЕРИЙ Ц ВЫПУСКОВ
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"' Я Ш Ч Б Е &  СЕРЙ2-Я‘р Ш С К 0 В  РАГОЧЛХ ЧЕРТЕЖЕЙ •
зх&шш $ т ь ш  ш с ш ш т  .с ю р п ы х . ашетов.зд«в?з каркасной конструкций й тл-04 б 5-12 

Э Ш £ Э  ЯА ВЙБРОПАСЩДШ 'ГКт̂ ОЯОДйЕ:ЯЮСТЬЮ 5 тонн.

ИИ-04-1 Фундаменты
Выпуск 2-1 Сталыше форме жиж изготовления железо- 

оетогаого башлял «од колонны сечением 
адййОО ш .  да* а д о *  , 5-12 этатеЗ

ЯИ-04-2 Колонны
Выпуск 2-1 Стальные Фо р ш  д м  изготовления железо- 

,бетонках полом сечением 400x400 мм. 
для зданий в 5-12 этажей

ШИ34-3 Ригели
Вакгусж 2-1 Смльные Форш для изготовления аелезо- 

оетояяьрс ригелей для колонн сечением
4,vUX4uU ХМ»

ЯЯ-Й-4 Плиты перекрытий
Выпуск X-I Стйжмые форш для изготовления железо­

бетонных йлит с вертикалышии пустотами, 
ребристых, сплошных,зкармзюпс

23-0^4 Плиты перекрытий
Выпуск 2-1 Стальные формы для изготовления, железо­

бетонных плит с круглыми пустотами

ДО-04-4. Плиты перекрытий
Выпуск^ «X Стальные Фермы для изготовления железо­

бетонных лдрт с вертельными пустотами 
и сплошных '

Ий-04-5 Панели наружных стен
Выпуск 1-1 Сталыше формы для изготовления керамзите- 

бетонных панелей стен то>идиной 24 см.
Выпуск Х-2 Стальные формы для изготовления керамзито- 

бетонных панелей стен толщиной 32 см.

йй-0^-5 Панели наружных стен •
Выпуск 3-1 Стальные формы для изготовления керамзито-

бетонных панелей стен толщиной 24 ем.
Выпуск 3-2 Стальные формы для.изготовления керамзито-

бетонных панелей стен толщиной 32 си*

ИЙ-04-6 Диафрагмы жесткости
Выпуск 2-1 Стальные фортга для изготовления железо-

. бетонных диафрагм жесткости толщиной 140 их.

5Ш-04-? Лестницы
Выпуск I-I Стальные формы Аля изготовления железо­

бетонных лестниц для зданий с высотой эта­
жей 3,3 и 4,2 м.

тд
1067 г.

ПЕРЕЧЕНЬ СЕРИЙ И ВЫПУСКОВ
ИИ-04-8
■ииупг 1л*ст
2 I -



■Зя

Лист ы Стр.
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Содержание 3

Пояснительная записка 4

Номенклатура металлических монтажных 
деталей для зданий высотой 5-12 эт. I 5

Опорные столики 1ШК - 7л и ММК - 7пр 2 6

Опорные столики КИК - 8л и ММК - 8пр 3 7

•Опорные столики ММК - 9л и ММК - 9пр 4 8

Опорный столик ММК - 12 5 9
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С с р и я  :'Н-и4-8 выпуск2 содержит рабочие чертенй^^аллпчес'ких монтажных деталей, используемых для ооеди- 
кенин сборных железобетонных элементов при монтаже зданий высотою 5-12 этажей из изделий серий ГИ- 04 в 
соответствии с узлами, приведенными в альбоме ИИ-04-Ю, выпуск 2.

Металлические монтажные детали изготавливать из прокатной полосовой, листовой или профильной стали 
марки В Ст.З. Соединения элементов монтажных деталей выполнять на сварке, применяя электроды типк.3-42.

Отверстия в элементах монтажных деталей - сверлить. Отклонения габаритных размеров деталей от про­
ектных величин не должны превышать ± 5 мм*

Все металлические монтажные детали типа "ММС-" должны иметь .антикоррозийное цинковое покрытие, 
выполненное в соответствии с требованиями "Временных указаний по антикоррозиной защите..." СИ 206-62.

Металлические монтажные детали изготавливать в соответствии с СН‘313-65 и ГОСТ 10922-64.

Обозначения, принятые при маркировке металлических монтажных деталей /например: 1ЛМС-7л;ММС-?пр/:

Буквенные - ММС - марка монтажная - "стеновая", т.е. используемая для крепления 
стеновых панелей.

Ш1К - марка монтажная "колонная", т.е. металлическая консоль,
привариваемая к колонне для опирания пристенных плит перекрытия;

ММД - марка монтажная "диафрагменная1?,т.е. используемая для соединения 
диафрагм с другими элементами каркаса и между собой.

Цифры - обозначают порядковый номер детали / нумерация деталей начата в 
серии ИИ-04-8 выпуск I/.

Индекс - "д« или "цр,,-ллевая"или "правая".

ТА
1967 г.
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на Сечение Марка
СТ А А И
м гост

РасмсТно
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ГОСТ8К>*7
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' 1 
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2 L ю
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ПримечАние:
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поз.

Сеченые
мм

МАРКА 
СТАЛИ 
U ГОСТ

РАСЧЕТЦ. 
сопрот. 
CTAAU .
Я , ™

КОЛгЗО
шт

А ли Н А Beg , кг
позиции

мм
ИА ДЕТАЛЬ

м позиции НА ДЕТАЛИ

1 -150*12 8 ст. 3 
гост 103-57 2100 1 250 0.25 3.53

8.05

2 -150*12 6 СТ. 3 
ГОСТ ЮЗ-57 2100 2 120 0.24 1.605

5 —140*12 Ь СТ.З 
ГОСТ 103-57 2100 i 86 0 0 8 6 1.13

Hpumehahue . Сварку производить электродом 
типа Э’4 2 .
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