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барабанов диаметром от Ф260 до Ф630 с редукторами от Ц2-300 

до Ц2-750.

Стандарт не распространяется на краны, работающие в хими­

ческих и радиоактивных средах.

Размеры соединения редуктора с барабаном и деталей соеди­

нения должны соответствовать чертежам и таблицам настоящего 

стандарта.
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Стр. 4 О С Т  24.191.02

Т а б л и ц е  1

Размеры в мм

Тим
релукто

ра

Условное 
обозначе­
ние соеди­
нения ре­
дуктора с 
барабаном

В D Д Д д г| Ч ч, Л г d j Н S А а Л? Z
Масса,

кг

Ц2-300 РБ-1 205 260 260
^ 3

300 325 ЗЗТЛ
А э

13ТГ
ЛпА2а 80Xti 25 14 5 8,5 5 40 18,4

Пр22а

Ц2-400 РБ-2 255 333
Аз

340—
'-'Э

380 410 50 Т л Аз
17l f

~  А2д ПОХп 30 16 5 8 6 40 49,0Пр22а

1-12-500 РБ-3 295 410 4 2 0 ^ 455 490 70Т П 17^-
Н

А2а 150Х* 40 20 7 7 8 40 77,0Пр22а

U2-650 РБ-4 370 510 530р^“ 570 610 90ТЛ
Аз

2 | “
*2а

160Хп 50 22 8 4 10 40 93,0^П р22а

02-750 РБ-5 430 630 А3
0 3 0 ^

^3
690 730 110ТЛ

А3
21Т Г  | пР22а

200Хп 60 23 10 2 12 40 219
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1 1 1 2 1 1 1 1 1 6* 6 2 6* 6* 6 1

<Эб о э н а ч е н и е
РБ-1 РБ-1/i РБ -1/2 РБ-1 /3 РБ-1/4 РБ-1/5 РБ-1/6 РБ-1/7 РБ-1/8 НМ 12x45-020 М8х20 М8х20 М12 12Н65Г 8Н65Г У- 1607 1 -72

ГОСТ 5720-51

РВ-2 РВ-2/1 РБ-2/2 РБ-2/3 РБ-2/4 РБ-2/5 РБ-2/6 РБ-2/7 РБ-2/8 НМ16x55-020 М 10x25 М 10x25 М16 16Н65Г 10Н65Г № 1610 1 -80

— ГОСТ 5720-51

РБ-з
РБ-3/1 РБ-З/2 РБ-3/3 РБ-З/4 РБ-З/5 РБ-3/6 РБ-3/7 РБ-З/8 НМ 16x65-020 М10х25 М 10x25 М16 16Н65Г 10Н65Г Ко 1614 1 -  87

ГОСТ 5720-51

РБ-4 РБ-4/i РБ-4/2 РБ-4/3 РБ-4/4 РБ-4/5 РБ-4/6 РБ-4/7 РБ-4/8 НМ20х70-020 Ml 2x25 М 12x25 М20 20Н65Г 12Н85Г Ке 3518 1-140

— ГОСТ 5721-57

РБ-5 РВ-5/1 Р Б -5/2 РБ-3/3 РБ-5/4 РБ-5/5 РБ-5/6 РБ-5/7 РБ-5/8 НМ20x80-020 М12х25 М 16x30 М20 20Н65Г 12Н65Г 3522 t  “ 155
ГОСТ 5721-57

Д ля соединения Р Б -5  поз. 9, 12, 13 заказы ваю тся в количестве 8 шт.

Пример условн ого  обозначения соединения редуктора Ц2-300 с барабаном В *  2601 
„СО ЕДИ Н ЕН И Е РБ-1 О С Т  24.191.02"
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Стр. 6 О С Т  24.191.02

Пот&Ф й )

Q  ШкИ1

Вотб.Ф йэкпЗ

Черт. Z

Разме

Условное 
обозначе­
ние сту­
пицы зуб­

чатой

D ТЗг Л3 ТЗч Л5 лв Л7 Л8 ч (tf dz

РБ-1/1 325В7 280В7 250 60 215А? 240 260С3 300 230 38A2Q, 190АЭ 13А3

РБ-2/1 4ЮВ7 350В7 300 95 257А7 290 340С3 380 275 53А2а 228а 3 17А3

РБ-3/1 490В7 420В7 390 120 342А7 375 42ос3 455 365 75А2а 304А3 17Ад

РБ-4/1 6IOB7 540В 7 510 160 427А 7 465 530СЭ 570 470 95A2Q 380АЭ 21А3

РБ-5/1 730В7 660В? 600 200 512А7 560 630СЭ 690 560 i 1 5A2ql 456А3 21А3



О С Т  24.191.02 Стр. 7

Rz 500(7)
Тип редуктора Ц2-300 Ц2-400 112-500 U2-650 112-750

Модуль т 5 0 8 10 12

Число зубьев 1 40

Исходный контур - ГОСТ 13755-68

Коэффициент смещения исходного 
контура Г 0

Степень точности по ГО С Т  1643-56 Ст. 8 -х

Длина общей нормали L 69 22+^ ’ ^  
69>22+0,25 83- ° С , 2 9

110 76+^ ’21 11и* '°+ 0 ,3
138 45+ ^ '2^ 1JS’45+0,33

« . л  , /1+0,24 
166-14+0,33

Допуск на радиальное биение зуб­
чатого венца Ео 0,095 0,11 0,11 0,12 0.J2

Допуск на колебание длины общей 
нормали < и 0,055 0,075 0,075 0.1 0.1

Допуск на разность окружных ша­
гов d t 0,032 0,036 0,04 0,045 0,032

Предельное отклонение основного 
шага

Afto
Afftff +0,028 +0,028 +0,036 +0,036 +0,048

Допуск на направление зуба dBo 0,021 0,021 0,021 0,021 0,024

1. Поковка должна удовлетворять тре­
бованиям группы И  Н В  174-217  
Г О С Т  8479-57
Точность штамповки по группе 1 
Г О С Т  7505-55

2. Т вердость  зубьев Н В  260-290
3. М ат ер и ал  -  сталь  45 ГО СТ  1050-60

Пример условного обозначения ступицы зубчатой  
Соединение редуктора с барабаном Р Б -1 :  
-С Т У П И Ц А  З У Б Ч А Т А Я  Р Б -1 /1  О С Т  24 .191 .02 '

Т а б л и ц а  3

ры • мм

*9 В Bl в2 В3 б Н h i i i t R *1 п М асел,
кг

М8 И 5 В 7 28 20 4 А 7 14В7 45А? ю а 7 14+1 17+1 20 10 6 15,0

м ю 140В7 35 22 4 А ? 16В7 50А7 ю а 7 17+1 21+1 20 10 6 42,3

М10 195В? 50 28 6А ? 20В7 65А7 15А7 17 ll 21+1 32 25 6 62,0

М 12 235В? 60 31 7А? 22В? 75А7 15А7 20+1 25+1 32 25 6 70.0

М12 290В? 80 35 8А7 25В? 90А7 20А7 20+1 25+1 40 32 8 180



Стр. 8 О С Т  24.191.02

2. Вт улка,

Т а б л и ц а  4

Разм еры  в мм

Условное обозна­
чение втулки п Л / В М асса, кг

Р Б -1 /2 44С3 38Х4 12С5 0,04

Р Б -2 /2 62С5 55 Х4 i o c 5 0,03

Р Б -3 /2 83С5 75 Х4 14,5С5 0,07

Р Б -4 /2 105С5 95 Х4 25С5 0,3

Р Б -5 /2 125С5 115Х4 28,5С5 0,4

Пример у слов н о го  обозначения втулки 
Соединение редуктора с барабаном Р Б -1 : 
„ В Т У Л К А  РБ -1 /2  О С Т 24 .191 .02 ' 
М атериал -  с т а л ь  С т . 3 Г О С Т  380-60



О С Т  24.191.02 С тр. 9

3 Полуось
V Jfr)

Условное 
обозначе- 
ние полу­

оси
Ъ Ч Лг Ч ЛЧ (L L ч L-2 1 h 6 с И *1

М ае-
СО,
КГ

Р Б -1 /3 45 35Т 38Пр22а 37В7 34В7 20+0,2 М8 118В? 112А7 32K-J 14+1 17+1 ЗА у 2В7 0,6 1 1,1

Р Б -2 /3 60 50Т ббпрг,^ 54В? 49В? 32+0,2 М 10 145В7 138А7 40А7 17+1 21 + 1 5А7 2 ,оВ^ 0,6 1,6 2,5

Р Б -3 /3 80 70Т 75Пр22а 74В7 69В7 32+0,2 М 10 203В7 193А7 51А7 17+1 21+1 5А? 2,5В7 0,6 1,6 7,0

Р Б -4 /3 100 90 Т 95ПР22а 94В7 89В7 50+0,2 М 12 235В7 223А7 40А? 20+1 25+1 сл > -J 2,5В? 0,6 1,6 12,3

Р Б -5 /3 120 110Т 115Пр22а 114В7 109В7 75+0,2 М16 292В7 279А7 53А7 26+1 32+1 8А7 зв7 1 2 22

Пример условн ого  обозначения полуоси 
Соединение редуктора с барабаном РБ-1:
, П О Л У О С Ь  РБ -1/3 О С Т 24.191.02"

„ 2 ?  ГО С Т  2590-57 
М атериал -  К руг 45 ГО С Т  1050-60



Стр. 10 ОСТ 24.191.02

VJ (v)

Н. Полу крышка ЗотвФй

Пример условного обозначения полукрышки 
Соединение редуктора с барабаном РБ-2:
, ПОЛУ КРЫШКА РБ-2/4 ОСТ 24.191.02'

10 ГОСТ 5881-57
Материал -  Лист ^тТз ГОСТ 14637-^69



О С Т 24.191.02 С тр . 11

J. Про к л а. дна

Условное
обозначение

прокладки
27 *1 Д 2 11

Р Б -1 /5 250 230 210 9

Р Б -2 /5 300 275 230 11

Р Б -3 /5 390 365 340 11
Р Б -4 /5 510 470 430 13
Р Б -5 /5 600 560 520 13

Пример условн ого  обозначения прокладки 
Соединение редуктора с барабаном РБ -2 :
„П Р О К Л А Д К А  РБ -2/5 О С Т 24.191.02 '
М атериал -  Прессшпан марки А толщиной 0,5 ГО С Т  6983-54



С тр.  12 О С Т  24.191.02

6. Шайба

2 отв. Фа

Черт. 7

Т а б л  и ц а  8

Размеры  в мм

У словное
обозначение

шайбы
ъ С d М асса, кг

Р Б -1 /6 75В7 20+0,5 9А7 0,02

Р Б -2 /6 ЮоВу 32+0,5 1 i a 7 0,04

Р Б -3 /6 Н 0В 7 32+0,5 11А7 0,06

Р Б -4 /6 150В 7 50+0,5 13А7 0,08

Р Б -5 /6 190В7 75+0,5 17А7 0,1

Пример услов н ого  обозначения шайбы 
Соединение редуктора с барабаном  Р Б -2 : 
„ Ш А Й Б А  Р Б -2 / 6  О С Т  24 .191 .02 '
w гг 0.5 Г О С Т  3680-57
Материал  -  Л ис т  С т р о с т  501-58



ОСТ 24.181.02 Стр. 13

7. Шайба торцебоя
* о (Ч )

2 отд- <t>d

Черт, в

Т а б л и ц а  9
Разм еры  в мм

Условное 
обозначение 
шайбы тор­

цевой
В С Л S М асса, кг 

#

Р Б -1 /7 40В7 20+0,5 9А7 5 0,08

Р Б -2 /7 55В7 32+0,5 11 а 7 5 0.1
Р Б -3 /7 80В7 32+0,5 и а 7 5 0.18

Р Б -4 /7 100В7 50+0,5 13А7 8 0,53

Р Б -5 /7 120В7 75+0,5 17А7 8 0,81

Пример условного обозначения шайбы торцевой 
Соединение редуктора с барабаном РБ-1:
„ШАЙБА ТОРЦЕВАЯ РБ -1/7  ОСТ 24.191.02' 

5 ГОСТ 5681-57
Материал -  Лист Ст. 3 ГОСТ 14637-69



Стр. 14 ОСТ 24.191.02

в. Планка стопорная

Черт. 9

Условное обозна­
чение планки сто­

порной
L С В а Масса, кг

РБ -1/8 45В7 20+0,5 16В7 9А^ 0,002

РБ -2/8 60В7 32+0,5 20В? и а 7 0,004
РБ -3/8 60В7 32+0,5 20В7 11 а7 0,004
РБ -4/8 85В? 50+0,5 24В? 13А7 0,007
РБ -5 /8 115В7 75+0.5 32В7 17А7 0.1

Пример условного обозначения планки стопорной 
Соединение редуктора с барабаном РБ-1: 
„ПЛАНКА СТОПОРНАЯ Р Б -1/8 ОСТ 24.191.02'

0.5 ГОСТ 3680-57 
Ст.З ГОСТ 501-58

Материал -  Лист



ОСТ 24.191.02 Стр. 15

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1. У зел  окрасить в соответствии с 
действующими на заводе ТУ  на изготов­
ление крана, причем поверхности, не до­
ступные для окраски после сборки, кра­
сить до сборки, внутренняя полость узла 
окраске не подлежит.

2. При сборке узла во внутреннюю по­
лость на 2/3 ее объема заложить смазку 
типа УС по ГОСТ 1033-51 с последующей 
заменой через каждый год эксплуатации.

ОСТ 24.191.02

https://meganorm.ru/Index/46/46803.htm

