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АРМАТУРНЫЙ ЦЕХ СО СКЛАДОМ МЕТАЛЛА
ПРЕДПРИЯТИЯ К П Д  мощностью З Б  О тыс.кв.м

ОБЩЕЙ ПЛОЩАДИ В ГОД

АЛЬБИВМ Б

Общие виды оборудования единичного производства

2 5 0 3 5 - 0 7 О т п у с к н а я  и , е н л  
н а  м о м е н т  р е л А И з А д и и  „

У К А З А Н А  Ъ с ч е т ' Н А К Л А Д Н О  И

топ с кружевом с чем носить

https://meganorm.ru/Data1/9/9768/index4321.htm


ТИПОВЫЕ ПРОЕКТНЫЕ РЕШЕИВД 
4 D 3 - 1 3 - D 2 a . g a

А Р М А Т У Р Н Ы Й  Ц Е Х  С О  С К Л А Д О М  М Е Т А Л Л А

п р е д п р и я т и я  К П А  м о щ н о с т ь ю  З Б О  т ы н к а м
О Б Щ ЕЙ  П Л О Щ А Д И  & Г О А  

АЛЬБОМ  Б
Общ ие  в и д ы  о б о р у д о в а н и я  е д и н и ч н о г о  п р о и з в о д с т в а

Р А З Р А Б О Т А Н Ы
ВГПИ Г И п р о с т р о м м а Ы У т в е р ж д е н ы  и в в е д е н ы  в д е й с т в и е

Гл .инж енер  и н с т и т ^ т д ^ ^ ^ ^ ^ с . к .  Казарин  ВГПИ Г и п р о с т р о м м а ш
Гл.и нж ен ер  проекта M.A Готлиб Приказ от 1 АПРЕЛЯ 1991г. к! 5 Б
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С О Д Е Р Ж А Н И Е  А Л Ь Б О М А  Б
Лист Найме н  offer ми е Стр,

Содержание альбома 2
Комплекс оворудованиЯ автоматической линии 
Рая заготовки стержневой арматуры ш.3509/23.О0МНО8С 3
Двухэл ектраднь/у узел к машине контактной сварки
% г- <928 ш. 3549/ 27. оо.ооо во 4
Комплекс оборудования автоматической линии Зля 
изготовления каркасов шириной450мма/. 3549/28.99.90039 5*

Станок автоматизированнак/с программным
управлением дл я гадки арматурной

с та ли  и/. 3 5 4 9 /3 1  0 0 .0 0 0  0 0 6 ,1 1

в е р туш к а  ш. 3 5 4 0 /Ж  0 1 .0 0 0  0 0 12

Станом  и/. 3 5 4 9 /3 1  0 9  0 9 0  ВО 1 3

Ш/саср -  п у л д т  и*3 5 4 9 / з 1 0 3 , 0 0 0 0 0 1 5

Н а ко пи тель ш. 35 4 9 / 3 1 0 4 . 00 .0 0 0 0 0 1 6

ш Лист I

Подл. Като
Разоад.! /г.? я
ПаоВ. К'осодокоВЗвЦе**. Иг.1 о
сконто Мэкинин - /19о
РукаВ. M9KUHUH.
Н-КОНТО Кособокой
УтВ. Мякинин-

40943 - 028. 90

Содержание
альбом а

Лит. Масса масшгаЬ

И - -

Лйст 1 Листов /

Сипростроммаи/
Москва

ZS03S -0  7 3 ФоомнйГХЗ
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Рольганг приемна- Выдающий
Станок для резка стер* нее/

I

I

\____________ i T m i i r 1 l .

+ ■  ^  4 - ^ )- £ >  f d

, Стеллаж
27300

^  ^  j? ^ — 4

хар актеристако
/. Производительность, щт./ч -2 5 0
2. Диаметр заготаВлиВаемЫх

стержней, мм -  аг . . .  40
3. Длина заеатаВлиВиемых

стерлкнеи, мм 
В. Количество одновременно 

отрезаемых стержней, шт.

-  /50... /<£000

-  /
5. Установленная мощность, кВт -  /5
6. Расход электроэнергии

(за 1 час рад от Ы), кВт.ч. -  /0
7 Габаритные размеры, мм

длина -  27300
ширина -  3100
Высота -  3500

8. Масса, кг -  5000

Озм.Лист Ндоким. Падл. АРМ
Разраб. ФедотоВа МО
Проё. Максин г. 9о
Т. контр. МарзиноИ /29о
Pukd. Максин /г9о
Н.конто Юшкин /290
у*ч. марзиноВ 2.90

4 0 9 -1 3 -0 2 8 .9 0 -0
Комплекс оборудования 
(фтоматичесш линии , 
оля заеотобки сгерЖнеВаи 
арматуры
ш. 3540123.00. 000 60

Лит. Мисси Масштаб

И 5000 <40
Лист \Листа6 /

Гипростроммаш
MackBa

2 оозз -  01 4 Формат Л 2
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Прокладка
Прокладка

Плита

ОзмЛист Ндокум. Подо. Даго
Ращд. Кособокой tlM
пооВ. СОКОЛОВ ЗС^г-' /г ?э
Т. конто Мякинин u.t&
PUK06. Кособокой Jl.fc
Н.конто. Соколоб $ 92 ' (Zfo
Ут&. Мякинин- 9 =̂ /г.?-

4 0 3 -/ 3 -0 2 1 9 0 -2

Д8ухэлектродный узел, 
К машине контактной 
сВар/си мг- /928 
Ш. 35^9/87.00.000ВО

Z5Q 35-01 5

flam. масса Масштаб

ч 100 / ‘■Z
Лист 1 Листов/
Гипрастроммаш

гМоскВа

Формат А2
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Т е х н и ч е с к л я  х А р л к т е р и с т и к А  к о м п л е к с а  

^ . П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  э к с п л у а т а ц и о н н а я  ? п р и  с б о р к е  

к а р к а с о б  и з  п р о в о л о к и  0 5 + Ф 5 м м  и  ш а г е  п о п е р е ч н о й  

п р о в о л о к и  Z 0 0 м м  , м |ч  , н е  м е н е е  “ 210

2. К о л и ч е с т в о  о д н о в р е м е н н о  и з г о т а в л и в а е м ы х  к а р к а с о в , ш т - 1

" 0 , 4 . . .  0,63 
-  100 

-  5 0 0
~  1

3. Д а в л е н и е  с ж а т о ю  в о з д у х а ,  М П а

4. Р а с х о д  о т р а б о т а в ш е ю  В о зд у х а , м Ч ч  > с р е д н и й

5 . Р а с х о д  о х л а ж д а ю щ е й  в о д ы , л | ч  , н е  б о л е е

6. К о л и ч е с т в о  о б с л у ж и в а ю щ е г о  п е р с о н а л а ,  ч е л .

7. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м

д л и н а -  15900

-  4180

-  1800
З . И а с с а  к о м п л е к с а  со  с в а р о ч н о й  м а ш и н о й  , ц г  ~  7 2 0 0

ш и р и н а

в ы с о т а

Т е х н и ч е с к л я  характсристика 
и з г о т а б л и б а е м ы х  к а р к а с о в

“ 450
- 4 0 0 0

-  3 . . . 6

-  3 . . . 6

-  3 . . . 8

1. Н а и б о л ь ш а я  ш и р и н а  к а р к а с о в ,  м м  

г . Н а и б о л ь ш а я  д л и н а  к а р к а с о в ,  м м  

з . Н о м и н а л ь н ы е  д и а м е т р ы • п р о д о л ь н о й  п р о в о л о к и  

к  л а с с о б  В - I  , B P - I , A - I , м м  

ц. Н о м и н а л ь н ы е  д и а м е т р ы  п о п е р е ч н о й  п р о в о л о к и  

к л а с с о в  В - I ,  B p - I ,  А - I ,  м м ,  п о д а в а е м о й

с мотков 

из бункера

м е ж д у  п р о д о л ь н ы м и  п р о в о л о к а м и

— 5 0 ... 4 0 0

м е ж д у  п о п е р е ч н ы м и  п р о в о л о к а м и

-  5 0 ... 4 0 0

р а з л и ч н ы х  ш а г о в  м е ж д у  п о п е р е ч н ы м и  

п р о в о л о к а м и ,  ш т .  ~  3

в. Н аибо ль ш ее ко л и ч е с тв о  продольных 
проволок, ш т .

5- Р а с с т о я н и е  

( ш а г )  , м м  

G. Р а с с т о я н и е  

( ш а г ) ,  м м  

1. К о л и ч е с т в о

4

409-13-028.90-0
[ШДЬда11М-ЦаДДП ш м ^ и

т.контр
Руков.
Н. к о н т р .
м т

цогреонои

Журавлев

Журавлев
Погребной
Варганов

II.$4
Ч Л о

4,$',

Комплекс оборудования 
автоматической линии Зля 
изготовления каркасов 
шириной 450мн 

ш.3549/гв.оо.ооово______

Д и т . м а с с а м а с ш т а б

и 3300 1:50

Гипросгроммаш
М о с к в а

ZS 035-07 Ф о р м а т  А2.



В е Р т у и л к а ШкдФ-irmbm С т а н о к Н а к о п и т е л ь

План фундамента под 
Вертуиику

Б  (1 :1 ,5 )

техническая характеристика 
1. Производительность зксплздтациоиная (при изготовлении 

детали мз cmoiAu Зиаметром 1Чмм, класса А1 имеющей 
Форму кбаЗрама с Злиной сторон Шмм ) ,шт/ч, не более 

2..У становлением мощностьзлектроВвutameлей ,квт,не более
3. Скорость поЗачи проволоки , м|с
4. Скорость гиба, граЗ[с 
б.Скорость резки, рез/с , не менее 
^.Габаритные размеры, мм,не более

ширина
высота

тМасса,кг,не более

414

5 ,6 1
0,15... 0,67 

141,6.. .^7,5 
0,81

7000
3000
1085
4000

Устано вочн ая ось берггтики
^ п р и я м к а  140x80x630 иоЭ
ф у н д а м е н т н ы й  б о л т  ф 1 6 м м

1

ИгмДисТ Н°Зокум. ПоЗп. Лата
Раграб. Косово ков W F /29*

Пров- Соколов fZfa
Т.контр. МЯКИНИН (2 За
P'iKob. «особо ков /г/о
Н. контр Соколов Ж : /г?о
Чтв. МЯКИНИН /29ь

409 - 13- 028.90-0
Станок автоматизированный 
с просранным управлением 
Зля гибки арматурной  
стал и
W3549/31.Q0 00DB0_________

Л и т . М а с с а М а с ш т а б

И Чооо 1=15
Л и с т  \ | Л и е . т о в  6

Г и п р о с т р о м м л ш
М о с к в а

25035-07  7 Ф о р м а т  Л1
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Схема радо mb/  рычага с отклоняющим блоком

Схема кинематическая 
механизма гида

11 Лиа V доким. Подл. Дога
Лис г

409-43-028. 90-0
ZS0 3 5  -0 1  10 Формат А г



10

Схема fieaoмод едет fit/я  годочнб/х лалбцед

+
п.п.

'̂ ^Jtiapk.upa Вка апраВок 6 -9 /0 -/3 14 -/6
ИааменаВаниеТг^88!^^^ма- 
обозначение но схем е ^^С /О )

А1 А Ш A I А /7/ А1
05 08 06 08 0/а 0/2 Ф/0 Ф/2 Ф/4 Ф/6

1
Радиус оправки цент­
рального пальца R 16 18 18

г
Радиус поборота ги­
бочного палы/а с ги­
бочной втулкой /2/ 64 78 83

3
Диаметр гибачнои 
Втулки Ю 32 4 0 4 2

4
Ширина паза цент­
рального пальца А 10 и /8

5
Минимальная ширина зеВч 
отсиоа арматуры /отгиб 
на /SO0спрлмолинеинб/м 
участкам) В 70 68 69 67 83 82 81 80 83 81

6

Минимальная блина от­
гиба, при загибе конца 
арматуры на 90а B i 54 52 53 51 6 5 64 53 62 65 S3

7
Длина дуги при 
углах загиба е

45° 15 16 15 16 18 /9 20 2 /

90° 30 32 30 32 36 37 39 41

т ° 60 63 61 64 72 75 78 79 82

8

Минимальная блина 
подачи арматуры при 
загибе конца арма­
туры

L +
350

1/5° 417 4 /6 432 437

90° ш 4 /7 433 432 433 436

tg(T т 4Ьг 437 460 458 453 465 455

9
Минимальный прямо­

линейный участок к / з4 29 31 23 39 3 5 33 25 36 23

10
Максимальная подача 
арматуры назад для 
отрезки к г 310 300

11
Минимальные/ прямо- 
линеинь/й участок 
после отрезки / з

4 0 5 0

12
Максимальный угол 
поворота гибочного 

диска oL° /5 S °

13
Угол поворота ги­

бочного диска при 
загибе арматур Ь/ Я

45° 45 43 44 41 43 42 41 40 42 40

90° 75 73 74 71 73 72 71 70 72 69

180е 136 131 134 /26 133 130 /28 /22 /30 121

Изм AUCJ У доким. Падп. Вага
409-13-028. 9 0 -0

Лист

zSQ3S - o n  U Формат А2
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Техническая характеристика

1. Минимальный днутрении диаметрУст̂ ^ и̂ а̂ и
к  Максимальный наружный диаметр устанавливаемой

духтЫ, м м

-4 о о
-  /SOP

3. Диаметр про долом, м м - 6 . . . /4

X. Масса духтЫ, кг! не долее — WOO

5. Габаритные размеры дер тушки, мм, не долее:

диаметр -1 6 0 0

высота - / 4 /5

6 . Масса Ьертушки, кг, не долее - 3 5 0

4 0 9 -1 3 -0 2 1 3 0 -0

Вертушка 
Ш. 3549/3/ 0/ 000 ВО

Лит. масса МасштаЬ
От Листн докам. №л. Чип

И 350 /■ /0Рот в. Кособокое __ 1г.?о
Яров. Соколов /Но
Г.конт/амякинин, /г.?о Лист \ Листов /
Рукав. косадоков /г. Те Гипростроммаи/

МоскваH.KOHmfiСоколов гг/о
~УтВ. Мякинин 'г.9о

Z503S -Q 7 13 Формат А г
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Управление

В (С2)

г

Г и б if Д и с к <==0  Д ат чик

f
Д и с к

0© - О I© !© I© ■§8'© ф© о© Ю

с© —о I© Ю I© гиб Q <?© с© I©

if
ю

п
инерционная
постоянная Последняя

1 + 1
1
I

|+
и ис/н/ции

-н и -
итпулос. и/ - м

г  п
-■ P i i i i— i

1
1

1

|

1
1

1
1

1
1 ®

!+ + 1+ -И \ J J_ ± J
L J i___ J

___Длина сторон

Величина игл о 6

С

о

г 3 4 5 ~6----------mF 7 8 9 Ю 1f 12 13 7 Г

+ T ~ -h “ -T - “ T ~ + +• T~ T " ~T~ 4-

© © © © © © © © © © ®

-± - j i . -±- ^ f c _ 4- 4- 4- 4- + 4-
Наладка

Диск
_оо_
О О if а

Ошибка Напряжение +5В +24 В

Количество
7} нг

п
Время

J--------------
i
i i i

+- +

! ! + □ □ □ + |

1 1_ 1 f  4-

H i _  

^1 
I

))l
L V J L ^ l l

Л Г/.
I ^  I

L V J

UiMЛистМдОкцм. Падп.
РазраЬ. Фрйдлин / t o
ПооВ. косодокоВ ■%9~Г /гАо
t  контр. Мякинин ^ 4  в о

PukoS. Мякинин и д о

н.кантр. KocoSokoS я * . — /I/O

УтВ. Мякинин . /2.9"

409-15-02%. 9 0 -0

Ш каф - пулЬт 
ш. 351/9/3103.000ВО

Лит. Масса Масшгад.

И зоо K W

Гипростраммаш 
Москва

250 3 5 -0 1  16 Формат А 2



А

1
*>

1i
>i
i
i
i
1
i
>

1. ЕмкостЬ накопителя, шт. петель Ф^мм) не более - /00
2. ГаЕаритнЫе размеры мм; не долее;

длина -  760
ширина -  600
высота -  /330

3. Масса,; кг, не более -  830

4 0 9 -/3 -0 2 8 .9 0 -0

ИакопителЬ  
ш. 3549/31 о 4. ооа  в о

Лит. масса Масштах
UwЛиС7Н докам. Подо. Даго

И 230 / SРагоаб- ЛаВрцкоВич Л?./«
noaB. КосодокоВ гг.?*
т.котр Мякинин /2,to Лист 1 Листов/
Раш. Мякинин (2.9 0 Г 'JnQQcmpOMMctiU

МоскваH.контоКосодоКоВШ — U.?o
УтВ Мякинин г г Ъ

Z5035- 07 (77 ) (popма т  AzLfy.

Типовые проектные решения 409-13-028.90

https://meganorm.ru/Index2/1/4293749/4293749002.htm

