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■«с а~ С :

llrOllrAHL 1 БсННЫИ 
К А Р К А С
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Ц  0 к 0 / i я С Е Р И Я

- L ? ^ j l ^ 2 - 2 ) n P ; t t - 2 7 - 2 l n P Опалубочный  чертеж. А р мир ование
ВЫПУСК Лист

9
/3077-05 Й



g j _  U V i - 2 t  J _ 2

*L
a v  i - i y

L
U V

M H  11

: ф =

Ц П К 2 8 - 3 0
/

У * = l

300

Ш

!C4

J2

l <L
L >I f -
-3-

J a n ?

j <

ЦПК29-30/

i t

/

J . 2

L N
00
« X

чм н  11
, 300
,  4 4 0

■L

J*

цпкзо-зд.
ЧМН 11

M H 1 1

&шт

е д

л

300

ш

х м н  и

I i - i , 0 * А  2  -  2

.  ш *  „ с и«. с  в
. В *  

-  3  с

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

Сп е ц и ф и к а  и, и я
А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  Н А  П А Н Е Л Ь

Т К П а н е л и  ц о к о л я

й
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Вы б о р к а  с т а д у  на одни  п а н е л ь

МАРКА
П А Н t И

t Т А А Ь ПО ГОСТ 5ТВ1 - 61* СТАЛЬ КЛАССА ВЦ 
ПО ГО СТ 6727-53

Сталь прокатнаяПОЛО СО б А Я * ГОСТ 103-57 * из ст дли СТ.З
T РТ БЫ СТАЛЬНЫЕ noromowEшшисгэ ВСЕГОКЛАСС A-I КЛАСС А-Ш

Ф М N < ММ Ф мм S. мм ТРИА
— 10 12 18 гг 8 10 12 14 — — 4 5 — — -б — 28хг

и,- чг-6пр ц- мг-6л — з.&о2.38 — — 6.18 О.бЦ15.16 — — — — 15.80 1.11 2.15 — — 3.26 5.22 — 5.22 о.з 0,3 30.76
Г- И!'-!!"/ — 3.80 — го4 — 10.8*1о.бЦ30.9 — — — — 31.54 2.4 S.75— — 8 15 5.22 — 5.22 о.з о.з 56.05
1№ w — 3.80 — 7.0Ц — 10.84о.бЦ<15.гг — — — — 45.8 Б3.51 7.9 — — 11.41 5.22 — 5.22 о.з о.з 73.63

— 3.80238 — — 6.18 О.бЦ9.62 — — — — 10.28 0.72 1-61 — — 2.33 5.22 — 5.22 о.з 0.3 г4. гз
Ц ~ 27* 15ИР 01' 27- 15 Л— 3.802.38 — — 6.18 О.&Ц19.86 — — — — 20.5 1.62 4.37 — — 5.99 5.22 — 5.22 0.3 0.3 38.1S

— Э. 802.38 — — 6.180.64гв.б4 — — — — 29.28 г.з4 5.98 — — 8.32 5.22 — 5.22 0.3 о.з 4э.зо
Ц>1-1-6 — 2.30 — — — 2.30 — 268 — — — — 2.68 — 1,11 — — 2.71 4.52 — 4.52 — — 11.21
ЦУ-1-15 — г.зо — — — 2.30 — 2.68 — — — — 2.68 — 3.77 — — 3.17 4.52 — 4.52 — — 13. 27
U.V-1- 21 — 2.30 — — — 2.30 — г.бв — — — — 2.68 — 5.48 — — S 48 4.52 — 4.52 — — 13-98
Ц5)-2'6 — 2.30 — — — 2.30 — 2.68 — — — — 2.6 8 — 1.77 — — 1.77 4.52 — 4.52 - — 11 27
цу - г-is -- 2.30 — — — 2.30 — 2.68 — — — — 2.68 — 3 89 — — 3.83 4.52 — 4.52 — —  ̂13.39
цу -г-г1— 2.30 — — — 2.30 — 2.68 — — — — 2.68 ~ 5.66 — — 5.66 4.52 4.52 - — 15.16

С - ' ------ ]

ТК П а н е л и ц о к о л я серия 
ии- оЧ-

im Выборка. СТАЛИ НА ПАНЕЛИ ЦОКОЛЯ U УГЛОВЫЕ Блоки ЦОКОЛЯ. выпзсх
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к г

| К Г / г
/с н

К Г / зм

Ц 0 -Ш 1Ц О -4 7-2 1

3 . 1 1

2.49
0. 42

2 7 1 .7 7

2 7 .0 4

8 7 ,3

3 .3 9 ,
1.99

2. 72
2.20
0 . 3 2

177.22
17.48
41.4

7 7

4 0

юоо/иоо
1 0 0 / 7 7

1 8 0 0

С П Е Ц И  Ф И К А Ц И Я  
A P M A T V P H  ЫХ  И З Д Е Л И Й  Н А  П А Н Е Л Ь

М а р к а

ПАНЕЛИ

Н а и м е н о в а н и е

и з д е л и я
ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ 

КА Р К А С
З а к л а д н а я

д е т а л ь

М а р к а

и з д е л и я

ц п  к  з Ч - з о

М Н 1 - 3 0

М Н 2

Кол

ШТУК

М а с с а

к г

2 4 2 .3 9

2 . 4 4

4 , 7 0

В ы п у с к

лист
ВЫП. 1U
л. 40

вып. (А  
А.  4 6

ито го 2 7 1 . 7 7
ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ 

К А Р К А С
З А К Л А Д Н А ЯДЕТАЛЬ

ЦП К 37*  30

М Н 1 - 3 0

М Н 2

14 4 ,0 6
2.44
4 .7 0

ВьПШ
л 41 
вып. 1н“ 
л. 4 6
шгпг
Л . 4 6

И Т О  Г О  ■ 1 7 7 .2 2

В ы б о р к а  с т а л и н л О Д Н У П А Н Е Л Ь

М а р к а

п а н е л и

ЦО 40-21

ЦО 49-21

К а а с с А Х

Фмм

22

по ГОСТ 7781 -41* С т а л ь  
к л а с с  В 1  по 
Г О С Т  4 7 2 7 - 7 ъ

Сталь прокат, 
полосовая. 
г о с т и а - y f  
из стали Сг.З

ТРУБЫ  
СТАЛЬНЫЕ 
ГОСТЮ704г6Э 
ИЗ СТАЛИ Ст.З

В С Е Г О

К л а с с  А  1

Ф м м
ИТОГО

Ф М М 1т
итого

ТРУБА
ИТОГО

В 10 1 4 Г 22 4 7_ 8 -
ИТОГО

В 2 0 *2

<5 S
3 .  |со 1 За- |

с*!
I S §з 2 3 4 *4 о ©а-а*=А.<ё с£ йtr-

gj гП вЛо 2 7 1 . 7 7

5
-=г«о ~W]

1Г- |b 129.84
CJ1г- 
c J

S
со

о•ог<> 7 . 0 2 S i
сК

й
t r 1

СО
а

со 1 7 7 , 2 2

П р и м е ч а н и е

Размеры в скобках даны для панели Ц0-Й9-21

Т . К П И К  О Я . СЕРИ Я
И И -  0 4  - 7

П а н е л и  Ц О  - 40 -  21 Ц О -  4 7  - 2 L O f l A A V B O M H b l H  4 E P T E W .  Д р М Н Ю в А Н И Е .
ВЫПУСК

1 5
л и с т
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/ 1 0 7 7 - М  J Q
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X  А Р А  К Т  Е  Р И С Т И  К А  П А Н Е  Д М

М а р к а  п а  н  е  л

М а с с а  п а н е л и

О б ъ е м  п а н е л и

Р а с х о д .

м а т е р и а л о в

Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А

О Т Д Е Л О Ч Н О Г О  слоя

С Т А Л И

В С Е Г О  

ц а 1м1нзделмя

н й | ? и з д е л и я

«  1  s g  «  
_ *  (-!£{ d°  *  <9

т (— аС «_1

СП— Э
i .

П р о е к т н а я  м а р к а  л е г к о г о  б е т о н а

От п у с к н а я  п р о ч н о с т ь  л е г к о г о  б е т о н а

Об ъ е м н а я  м а с с а  л е г к о г о  б е т о н а

Пр о е к т н а я  м а р к а  о т д е л о ч н о г о  с л о я

Об ъ е м н а я  м а с с а  о т д е л о ч н о г о  с л о я

к г

кг/м*
к г .

/ с м

К Г/з
м

Ц 0-30-21

1 , 5 4

1.  3 3

0.21

8 2 . 7 6
1 5 . 4 6

5 3 .5 0

7 5

60

ю о о / п о о

10о/75
1 8 0 0

С п е ц и ф и к а ц и я  

А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И И  Н А  П А Н Е Л Ь

М а р к а

п а н е л и

Н а и м е н о в а н и е

и з д е л и я
Пространственным

к а р к а с
З а к л а д н а я  

д е т а  ль
/ /

М А Р К А

ИЗДЕЛИЯ
Ц П К З Ь -З О

М Н 1  ~ 30

М Н  2

Кол.
ШТУК

1

М а с с а

к г

7 3 ,3 0

2 .4 6

6 .7 0

ВЫПУСК
А и с т

вып.14
л . 4 2  

вып.14 
Л . 4 4

И Т О Г О  : 8 2 .7 6

Выборка стали на одну панель

М а р к а

С т а л ь п о  г о с т  ? 7 » : - ы С т а л ь

К Л А С С А B I

Сталь  прокати
ПОЛОСОВАЯ
Г 0 С Ш 5 ?  
из стали  СтЗ

Т р у б ы  
с та л ь н ы е  ю  
Г 0 С М 7 О Н З  
н з с т а л и Ст ЗК Л А С С А Х К Л А С С  А Ш по Г 0 С Т 4 7 2 7 -5 3 В С Е Г О

П А Н ЕЛ И Фмм Ф М М Ф м м
ИТОГО

8м м
ИТОГО

ТРУБА
итого

10 12
итого

Ь 10 1 4
ИТОГО

4 5 8 2 0 *2

Ц0-30-21 ч ?зя 6.18 0.64 53.28 14.32 68.2*1 1 .7 4 1 .2 8 3.02 5.22 5,22 0 .3 0 .3 8 2 .5 6

Т К п U
С Е Р И Я

и ч - о я - ч

1 < т П а н е л ь  Ц О - З О - 2 1 .  О п а л у б о ч н ы м  ч е р т е й . Я р м м р о в д н м е ВЫПУСК
1 3

Лист
1 5

/ 3 0 7 7 - 0 $  2 0
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Дополнительные с е т к и

П р и м е ч а н и е .

Ст е р жн и  пространственного
К А Р К А С А  В М Е С Т А Х  О Т В Е Р С Т И И  
И П 0 Л Р Е 5 К И  О Б Р Е З А Т Ь  ПО 
М Е С Т У .

5 ЫБОРКА ДОПОЛНИТЕЛЬНОЙ 
СТАЛИ НА ОДНУ ПАНЕЛЬ

СТАЛЬ ТОСТ 5781 Ы
Высота К А АСС А1

Панель ПАНЕЛИ <р ММ ИТОГО
12 22

585 1.85 85.0А 16.89

л ATQfft^TUCII
|1(85 2 77 19.8 22.57

у иТВЕРСТМЬМ
2085 277 !9.8 22.57
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ИИ-04-5

Ж П р и м е р ы  у с т р о й с т в а  ц о к о л ь н ы х  п а н е л е й  с  о т в е р с т и я м и  и  в  м е с т е  т а м б у р а
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Ша р н и р н ы е ш ш ш ш ш ш ш ш ш ш ш С

Ш Й «
ШАРНИРНЫЕ 

ОПОРЫ

'ЦЕНТР ТЯЖЕСТИ. НАГРа^КИ

42
П р и  П Р О В Е Д Е Н И И  И С П Ы Т А Н И Й  С Л Е Д У Е Т  

р чкоао^стаовлться уклаиниями ГОСТ 8 8 2 9 - 8 6  
ИЗДЕ ЛИЕ  Ж Е  Л E i t )  Б Е Т О Н  Н Ы Е .  С Б О Р Н Ы Е  М Е Т О Д Ы  И С П Ы Т А Н И И  
И О Ц Е Н К И  П Р О Ч Н О С Т И ,  Ж Е С Т К О С Т И  И Т Р Е Щ И Н О С Т О Й К О С Т И  "

Р О В Е Р К А П Р О Ч Н О С Т И

Р А З Р Е Ш Е Н И Я  И ВЕ ЛИЧИНА  К ОЭ ФФИ ЦИ Е НТ А

£

uJ
es
»—сэ*-*

«**

Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р л с т о н у т  а р м а т у р ы  и д и
Р О З Д Ш Л Е Ш  ( С Т О Н А  С Ж А Т О Й  З О Н Ы  О Д Н О В Р Е М Е Н Н А  с 
Т Е К У Ч Е С Т Ь Ю  П Р О Д О Л Ь Н О Й  Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы  Е М , 4 *

Р а з р ы в  п р о д о л ь н о й  а р м а т у р ы  или  р а в д р в е л е н и с  б е т о н а  с ж а т о й  з о н ы
РАЗРУШЕНИЕ ПО КОСЫМ Т Р Е ЩИ Н А М ДО ДОСТИЖЕНИЯ ТЕ КУ ЧЕ СТИ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ ИЛИ ВЫДЕРГИВАНИЕ АРМАТУРЫ И РАСКОЛ БЕТОНА С Ч &

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и * " * В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и * * *
П р и  к о т о р о й  и з д е л и я

ПРИЗНАЮТСЯ Г О ДН ЫМ И  0 2 3 2 / ГОСТ/
П Р И  К О Т О Р О Й  Т Р Е Б У Е Т С Я  , 

п о в т о р н о е  и с п ы т а н и е  п з я г . / г о с т /
П р и  к о т о р о й  и з д е л и я  , 
ПРИЗНАЮТСЯ ГОДНЫМИ п . 2 3 , 2 / Г О СТ /

П Р И  К О Т О Р О Й  Т Р Е Б У Е Т С Я  
ПОВТОРНОЕ И С П Ы Т А Н И Е  П . Ш / Г О С Т /

В е р т и к а л ь н а я
н а г р у з к а

Г 0 Р И 3 0 Н *  
Т А Л Ь Н А Я  

Н А Г Р У З К А

В е р т и к а л ь н а я
Н А Г Р У З К А ГОРИООИТААЬНАЯ

Н А Г Р У З К Й

В Е Р Т И К А Л Ь Н А Я  
Н А Г Р У  3 К А

Г о р и з о н -
Т А А Ь Н А Я

Н А Г Р У З К А

В е р т и к а л ь н а я
Н А Г Р У З К А Г О Р И З  0 НТААЬНАО 

Н А Г Р У 5 К АС у ч е т о м  с о б *
С Т В Е Н .  М А С С Ы

З а  в ы ч е т о м
СОБСТВ. МАССЫ

З А  В Ы Ч Е Т О М  
С О Б С Т В Е Н .  М А С С Ы

С У Ч Е Т О М  
СОБСТВ. МАССЫ

ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВ. МАССЫ

ЗА В Ы Ч Е Т О М  
СОБСТВЕН.  МА С СЫ

525 1 3 1 5 3 1 3 3 0 <  531.Н0 > 451 <  ЗЗО.НО >  2 В0 & 3 5 8 3 5 111 <  635. Н0 > 5 4 0 <  3 1 1 . 1 0  >  320

1 4 8 5 m 2 1 3 2 2 т о < 1 322.H0 >  1 1 2 4 С П И М  > 1 4 5 2 2 0 8 0 1 5 8 0 1 9 5 4 <1580. НО > 1 3 4 2 С 1 9 5 4 . И О  > 1 8 1 0

2085 2 5 3 9 1 8 4 9 3 0 6 0 < 1 8 4 9 Н 0  >  1 5 1 2 < 3 0 6 0 н О  > 2 6 1 0 2 9  00 2 2 1 0 3 5 0 0 < 2 2 1 0 . н О  > 1 8 1 8 < 3 5 0 а н з  »  2 9 1 0

М а р к а

И З Д Е Л И Я

« , - М - Д - А 5 ;
ц - з о ;

u , - 5 i ;  4 ,- 5 1 ;

и,-чз; 0 ,-ча;
ц - г г ,  I I , - п ;

*  Т т ч с с т ь  ВООДИЬИОК РЛСТЯИУТОИ Л Ы Ш У Р Ы  Н Р Р К Т Е Р И 5 Ч Е Т С »
Н К  Л1ЛИЧИИУ П Л и ы ш А Ю М Ю  1 / 5 0  Д Л И Н Ы  П Р Е  Д Е Т »  t i . 3 2 . l a  
Б И М  И  Р Т  С Ж Р Т И Я  О Д Н О В Р Е М Е Н Н О  С Т Е К У Ч Е С Т Ь Ю  П Р О Д О Л  
А Р М А Т У Р Ы  1 U P  А К Т Е Р И Е У . Е Т С Я  Л Р 0 Г Н 6 Л М  0 1 , 5  Р А З А  И Л Н Е Е
ПРЬГИБ ОТ К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  Н А Г Р У З К И  ПО П Р О В Е Р К Е  Ж Е С Т К О С Т И  
НЫМ р ас к р ыт и е м  т р е щ и н  н о р м а л ь н ы *  к оси Э Л Е М Е Н Т А  
1 м м  И Б О Л Е Е  n . 3 . W a / r O C T /

М Р А В Д Ю Б Ш И Е  Б Е Т О Н А  ОТ С Ж А Т И Я  ДО Д О С Т И Ж Е Н И Я  В Р А С Т Я Н У Т О Й

ПРОГИБОМ ИЗДЕЛИЯ 
/ГОСТ/ РАЗДРОБЛЕНИЕ 
ЬН О И РАСТЯНУТОЙ 

ПРЕВЫШАЮЩИМ 
О ОДИООРЕМБН- 
НА ВЕЛИЧИНУ

А Р М А ­

Т У Р Е  П Р Е Д Е Л А  Т Е К У Ч Е С Т И  К А  Р А К Т Е Р И З У Е - Т С Я  П Р О Г И Б О М  И З Д Е Л И Я  
Н А  В Е Л И Ч И Н У  М Е Н Е Е  Ч Е М  В < Ь Р А З А  П Р Е В Ы Ш А Л  Ш, И М П Р О Г И Б  О Т  
К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  Н А Г Р У З К И  ПО П Р О В Е Р К Е  Ж Е С Т К О С Т И  И Л И  Р А С К Р Ы Т И Е  
Т Р Е Ш И Н  Н А  В Е Л И Ч И Н У  ,  М Е Н Е Е  1 ММ П. 3.2.1  б / ГОСТ /

* * *  В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  в е р т и к а л ь н о й  н а г р у з к и  
к в !  К Г С / и ,  Г О Р И  3 0  И Т А К  Г н о й  к г с / м . а  

Ш  П А Н Е Л Е Й  M . 5 I 5 -  
г *  550 Д Л Я  П А Н  Е Л  Б,И К Н Ч Б Б  •

Д А Н А

т.к. П А Н Е А И А о
II И п С П Ь п

К 0 А Я С Е Р И Я  ’ 
И И - О Ч - 5

1914 К о н т р о л ь н ы е  н а г р у з к и  по П Р О В Е Р К Е П Р О Ч Н О С Т И  П А Н Е Л Е Й В Ы П У С К\ъ Л и с т
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П р о и р к а  п о  р а с к р ы т и ю  т р е щ и н  и в о  ж е с т к о с т и  о т  г о р и з о  и ш а а ь и о и  н а г р у з к и .

М а р к а

И 3 А Е А Н *

1 Ы С 0 Я 1 А  

П А Н Е  А Е Ц

КОНТГОАЬОАА ИАГРВ1КА 

(п Ц 7 к п  где)ГИСТ

М а р к а

И 1 А Е А И А

К ы е о т в

Л А И Е А И

К о н т р о л  ь н ы  й
П Р О Г И Б

о т  к о н т р о л ь н о й

1 Ш Ш И  { К 1 м м )  

П . ш  Г 0 С Т Ш 9 - Ь Ь

8 Е А И Н Н Н А  И З М Е Р Е Н Н О Г О  О Р О Г И В А  В ММ 
1В. 1. 11 ИЯ.  3.1.2) ГОСТ 8829-  6 В

при к а т о р п м

и ш л и я  П Р И З Н А Ю Т С Я

г о д н ы м и

п р и  к о т о р о м

Т Р С И Е Т О Я  П О  S T O P -  

М О Е  Н С П Ы Ш П И Н Е

Ц - 6 0 Д -  Ii5 
l l - ю ,

Ц - 5 В Д -  57 

» - 2 8 ;  1| - 27

5 95 480 11- И

а -  58 
1) - 5 7

585 4  о Д 4  0.4 8 4 1 52 ио i  0.4 В

« Н 5 4  4 Ы ) 4  84.4 4 45.6 Н О  ^  44.4

| ! | 15 9 2 0
2 0 * 5 4  8 8 40. 8 ^ 1 4 . 5 ИО ^40. 6

11-  1)5 
1} -  30 
II -  28 
Ц -  27

585 4  о,< 4  1 2 4  0.41 н о  ^  0.42

2085 6 ВО
4 И 5 4  U <  1 1 2 <  1.44 н о  ^  ( . 3 2

Ш 5 4  8. 0 4  9 6 ^  4 0 . 4  и о  ^  9 . 6

* К В И Т Р В А М А 1  Ш А Р О Н А  Р А С К Р Ы Т И Я  0 1 Р Е М И  

Р А I  И  А 0 , 1  « и * .  1 0 .  2. .  i t )  Г О С Т )  Я С К А Ч А Н А  Ш И Р И Н Ы  Р А С К Р М Ш И Я  I H P E O J O H ,

О Р И  к о т о р о й  И З А Е К Н Е  П Р И З Н А Е Т С Я  Г О Д Н Ы М ,  М Е Н Ь Ш Е  И А Н  Р А В Н А  0 , 1 м м

(0. 1.1)1 ГОСТ).
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