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Настоящие технические условия рпопроотраняютая но вольфра­
мовые, хит ецо вольфрамовые и титано-^внтшю-воДьфрвмовио оплели 

1 марок ВК4, ВК6, ВК8, T6KJQ, TI4K8, TI61C6 и XT7KI2 о повышеняы- 
itt фиаикб-механичеокимм бвойоОД&ми, Предназначенные для оснаще­
ния режущего инструмента.

&  Ш Н й Ч Е О Ш  ТРЕБОВАНИЙ.

1 .1. СпЛавы о повышенными физико-механическими свойствами 
должны Ооответствовать требованиям настоящих технических усло­
вий.

1.2. Физико-механические свойства моталлокерамических' твер­
дых сплавов повышенного качества должны соответствовать указан­
ным в таблице;!

Группа Марка Средний Плотность, Твердость, Коэффи­
твердых сплава предел г/см3 Н Н А циент
сплавов прочности стойкос­

при иавибе, 
кго/ммг

ти при 
резаний,,

не менее не менее

Вольфрамо­ ВК4 н а 14,9-15,1 89,5-90,5 М
вая

Ж 150 14,6-15,0 88,5-90,0 М
ВК8___ _ 170______ J « A - &  .А. 87^5^89,0 . ____

Титаио- TI5K6 ~ 125 11,1-11,6 90,0-91,5 2,0
вольфраю-
вая T5KI0 155 12,4-13,1 88,5-90,0 1,9

TI4K8 „ 1 3 0 ______ 1.1,0-11̂ 8 89_,5-91,0 - 1 А . „  "
Титано-тан- 
т ало-вольфрам 
новая TT7KI2 170 13,0-13,3 87,5-89,0 1,2
■X

Примечание: Коэффициенты отойкооти в пределах одной партии не 
должны отличаться более чем на 2 0 %

2„ ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ.
2,1. Сплавы с повышенными физике -механическими ово Мот вами под­

вергают техническому контролю предприятия-изготовителя партиями,,
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Партией считают количоот up о клина нар от о в нм* но а и;) партии 
смеси одновременно' пар о мешан ной к а носителе.
Мароа партии сплава на огоавривпотон.

2.2. Проварку на еоответот вне требованиям ri. I. 2. , в так*а 
отбор проб проводят в oootbqtgthmI/i q ШОТ 4872-65.

3. МАРКИРОВКА, У11А КОВ КА , Т РА Ш  IQ I-Г И РО BA Н Ий 
И ХРАНЕНИИ.

3. X. МаркМровку, упаковку! транспортирование' и хранение 
заготовок из о плавов с полмщонными физике-механически ни свойст­
вами проводят в соответствии с ГОСТ 4872-65.

Присвоен номе/- Т Ч Ч д -  /9 Ч Ь  73 
" / " М О И * ____ Ъ Я  *< г.

Зав.отделом Стандартизации 
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Министерство "цветной металлургий СОТ
УДК 62i*.762:6e«l|,OJ0i25 
Группа В 64

"-СОГЛАСОВАНО"
3~ го  МАП 

ения

Д Л . Дегтярев 
1976 г,

иутойядаю*
инженер 
атвердосплав'
^"КДЛороньяин

1975 г,

ОПЛАТЫ ТВЕРДОЕ МКТАЛЛОКЕРАМИЧЕСК̂ Е 
ПОВШШЮГО КАЧЕСТВА

ТУ 48-19- 99-73 
Иамонеййе ДО I

Срок введения O l  Of. 4 6

Заменить ссылки!
в пункте 2.2. ГОСТ 4872-65 нп ГОСТ 20018-74 ГОСТ 20019-74, 
ГОСТ 20017-74, ГОСТ,.20559г74и ГОСТ 4872-75 
в пункте 3,1. ГОСТ 4872-05 на ГОСТ 4872-75.

СОГЛАСОВАНЫ:
ктора НЙАТ 

работе к .т .н .
Б. М. Бубнов

1975 г.

ч -Л -л  РАЗРАБОТАНЫ:
' - г Щ Ч 1  директора ВНИИТС 

по /Научной работе, к.т.н.
’’ . 6 - ^ Н Г. А .К у д р я

■..' - * $ 4 " х ?  1975 г .

\Х гяафад*4ишенвр 
ЕоскШГского завода 

^■адраоный Октябрь'•

Зав. о т^)лом^с тандартиза ции

у^-^Д.ИЛайкин 
V  1975 т<

А.А.Зялужннй
_  1975 г .

енер Московского 
vердык сплавов

И.Нарфеной

1975 I*. ■
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ГрупНа ВЫ

• СОШСиВАНО:, •
' 1)щ'йНУк инженер 3-го 
, (1 jjyyi-Jqr(3i\ управлении

■ Л Jl .Дегтярев
1980 г'.

СШ1ЛВЫ ТВЕРДЫЙ МЁ,Г Ш 01{Е1,АМИЧЁСКИЕ

Срок введения: 
Пункт 1.2. .

ПОВЫШЕННОГО КАЧЕСТВА

Технические условия 
ТУ 46-19-99-73 
Изменение № 3

Нормы продела прочности при.изгибе заменить
ВК4 155 кгс/мм̂
ВК6 160
ВК8 175
TI5K6 125
Т5К10 155
TI4KB . 135
TT7KI2 170 ■ "
Пункт 1.2. Примоча нио дополнить новым* абзацем:
"Нормл предела,прочности дан II на шАйфованных образцах"

/^Ш роД тора ВНИИТС'
;;у!1р Н^уЧН^}^абога, к. т, н.

■Н.АкКудря

I960 г.

НроДМтвние на;следующем листе
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ШНИСТЯКЛЯО ЦВВДОЙ М Й А Ш 1 Р И , СССР (

y^62I.7№.669J0X8.26

\ ' ' ^ Ш ^ | Я 0г® ^я5РА0? ^ а в”
w  .. .« •  * ■
V - Я  ,  т  1988г.

J3. И. Глушко в

СДЛАВЦ ТВЕРДЫЕ МЕТШЮКЕРАШЧВСКИК5' ' 
ПОВЫШЕННОГО КАЧЕСТВА

ТУ 48-19-99-73 
Изменение №6

Д а та  введения о ^ С£?\№

1. Срод действия технических условий продлись до 01.01.94г.
2. Пункт 1.2. в таблице в графе плотность для TI4K8‘ взамен 

11,0+11,8 записать I I ,2+11,б;

3. Пункт 1.4. заменить' ссылку ГОСТ 2209-82 на ГОСТ 4872-75.
4. Раздел I дополнить п.1.6. ’’Маркировка, упаковка, транспор­

тирование и хранение по ГОСТ 4872-75.’’
5. Раздел 2 изложить в новой редакции:

"2.1. Правила приемки и методы испытаний по ГОСТ 4872-76. ,
2.2., Общие правила государственной приемки, и испытани)

продукции по ГОСТ 26964-86*
6 . Технический условия дополнить перечнем нормативно-техни­

ческой документации
ГОСТ 25393-82+ 

+Г0СТ 254263-82 
ГОСТ 17163-82 
ГОСТ 20312-82 
ГОСТ 20771-82 
ГОСТ 2209-82.

Пластины твердосплавные 
напаиваемы© для режущего 
инструмента



эго инструмента ид 
1'сплавов

ГОСТ 4872*76 V Изделия дли w 
твердых с т ч т

ТОСТ 26004-86 Правила Государственной приемки про­
дукции. Основные положения.

7. Технические условия дополнить листом регистрации изме­
нений.

8. название технические условий записать в новой редакции: 
’’Пластины твердосплавные напаиваемые для режущего инстру- 

;мента повышенного качества.”

Зам. директора МооковакоГо 
завода Красный Октябрь” 
тлт.41 76 Й6/28 Шулепов

" от

[ТС 
оте

С7_ Ю.А.Абрамов 
1988 г.

Зав.отделом стандартизации 
и метрологии ЕШИТС

_  А.И.Скрипник 

_ 1988 г.
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ТУ 48-I9-99-73 Изменение № 6

| Ш Ш Т Т Ш р З Г 0СГЙ1а П-‘ Лит. 
о,ю н а п а и в а е м ы е  д л я
.режущего инструмента
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СПЛАВЫ ТВЕРДЫЕ МЕТАЛЛОккРАМНЧЁСКНЕ 
ПОВЫШЕННОГО КАЧЕСТВА 
ТУ 48-19-90-73 
vИзменение № 5

Срок введения о

/Главный инженер ЫоскОВ- 
у о  завода "Красный ?ябрь"

' ^У ^А .Й.НаполЬИов

чагин 
83 г.

Зам .Директора ВНВИТС по 
научной работе, к.т.н.

Ж  % $ * n j Н .А .Кудря
в №  " Л  19ев г.

Зав.отделом стандартизации

А.А.Залужный 
___1У03 г.
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Изменение ч« 5

[.Вводную чисть дополнить Фразой

"Показатели,заложенные и технические условии соответствуют 
высшей категории ничистка".

2. Срок действия технически* условий продлить до oi.0J.ifc1 г.
3. Раздел I дополнить пунктом 1.3 и 1.3:
1.3. Форма, размори, продилышо итклоно1Шн на размеры , 

выпуклость и вогнутость плиетин должни соответствовать 
ГиСТ 25ЭУЗ-82 * ГОСТ 25326-02, ГОСТ 17160-02, 1ССТ 20312-02, 
ГОСТ 20771-82,'Г0С% 2209-82.

1.3. Технические требовании к поверхности изделий (глуби­
на выкрашивания, ЧИстота), макроструктура и микроструктура -  
-  по ГОСТ 2209-82 .

3. Раздел 2 изложить в новой редакции:
" П р а в и л а  п р и е м к и . и  методы и с п ы т а н и й  по ГОСТ 2209-82 ".

ТУ 48-19-99-73

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/pnst_predvaritelnyj-nacionalnyj-standart/1/pnst_335-2018_predvaritelnyy_natsionalnyy_standart.html

