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Настоящие технические усоовия распространяются на винт са*о- 
нарезающий, предназначенщй ддя крепления стального профилирован­
ного кровельного и стенового настила к несущим конструкпиям лро- 
jwnuioiimjx и складских; вдгогой и сооружений.

Пример условного обозначения винта самонареавгшего диаметре»» 
6 мм, длиной 25 мм*

Винт самонарезаюЩий В 6x25 ТУ 67-269 -79

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1«1« Винт самонарезаюдай должен соответствовать требованиям 
настоящих технических условий.

1*2* Основные параметр* и размер*•

Наименование параметров Единица Номинальная Предельные
измерения величина отклонения

Наружный диаметр резьбы мм 6,25 ноле
Шаг резьбы в11 1.8
размер под ключ и 10 -0,2
Высота шестигранной головки N«• — м ♦ 0,3
Длина винта 25 ♦ 0 ,8
Масса винта грамм е,1 + 0,3

1*3* Характеристика винта самонарезаюеего*
1*3*1* Винт должен изготовляться из калиброванной стали 

марки 10 нп для холодной шсадки по ГОСТ 10702-76 с *осФатю*м 
покр*тием (сортамент 5*2 по 4 классу точности ГОСТ 7417-75)- 

1*3*2* Винт должен изготовляться методом холодной высадки 
на автоматах с последующей накаткой резьбы, термообработкой и 
цинкованием*

1*3*3« На поверхности винта не допускаются трещин*, рекоь»гнз,
надр*ш, расслоения металла, искривления стержня, вабитая резьба,
местные обгорания поверхности, швы в местах разьема штампов,уклон 
граней более 2°.

Форма 5ГОСТ 2I06-C8 Копировал: Формат 11
Шуи тми. За*. МЛ5 Т.р ЬОС
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1*3*4* Овальность любого поперечного сечения винта деляна 
быть в пределах поля допусна на соответствующий размер*

- г, с о----------------------------------- --- - чпол-

1*3*6* Упрочняющее насыщение(цементация) должно бить на 
глубину 0,08*0,10 мм*

1*3*7* Режим термообработки Бинта должен обеспечивать 
твердость  8акални в пределах Н*40*

1*3*8* Винт должен иметь цинковое покрытие толгоно! 9*12*жм 
По Г СОТ 1GWV71.

1*4* Комплектность*
1*4*1* В комплект поставки входят:

-  партия винтов в объеме наряд-вакаеа;
-  паспорт! с инструкцией по монтаху разработанной в соответстви! 
с ГОСТ 2ч601-66 -  1 экземпляр на партию*

t*5* Упаковка*
1*5*1* Винт поставляется в заводской упаковке в плот«ах 

деревянных ящиках* Масса ящика (брутто) не должна прешзать
50 кг*

1*8* Маркировка*
Ьб*1* К каждому ящику с винтами крепится бирка содержащая 

следующие данные:
-  atpec потребителя;
-  наименование или товарный знак предприятия-изготовителя;
-  условное обозначение неделия,
-  дату изготовления*

2*1* Каждая предъявленная к сдаче партия винтов дол яма 
пройти контрольно-выборочную проверку*

2*2* Винты для контроля предъявляются партиями* Парггм 
считают число изготовленных в течение одной смена вимтсв, но н« 
более 50000 штук*

2*2* Из каждой партии винтов предъявленных к сдаче подвергаг?

2* ПРАВИЛА ПРИЕМА

проверке:
-  внешнего вида -  2$;

ТУ 67- 289-79 3

Ш умят киви гмп»гр*фи» Э«а I5W унр <Ч»1
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-  геометрических размеров - 0,5ft, 
твердость закалки -  0,lft;

-  толщина цинкового покрытия -  0,1$.
2*4. При обнаружении в контрольной партии более 10ft изделий 

с отклонениями от требований настоящих технических условий и* 
предъявленной к сдаче партии отбирает удвоенное количество вин­
тов и подвергают повторной проворно.

В случае выявления при повторной проверке lUft изделий с 
отклонениями от требований настоящих технических условия вся 
партия подлежит поштучной разбраковке»

3* МЕТОД! КОНТРОЛЯ

3*1* Проверке качества исходных материалов проиеводится по 
сертификатам эаводов-поставщиков, а при отсутствии сертификатов, 
в заводской лаборатории по методам изложенным в стандартах и 
технических условиях»

3*2* Проверну геометрических размеров винта осуществляет при 
помощи шаблона и пгтанкенциркуля по ГОСТ 16F-73*

3*3» Твердость термообработанного винта проверяют на торце­
вой поверхности головки по ГОСТ 9450-76 до нанесения цинкового
ПОКрП’ИЛ»

3*4* Толщину слоя цинковою покрытия поверяют на головке 
винта магнитным методом по ГОСТ 16&75-71*

4 .  ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4*1* Транспортирование винтов производится лгСым видск транс­
порта в заводской упаковке*

4*2* Хранение винтов должно осуществляться в эм рпнх  плю­
щениях*

5* УКАЗАНИЯ по пйетЕнит

5*1* Винт применяют в номцяенте с уплотнительной шайбой с 
использованием гайковерта при предельном крутящем моменте 1#5кгс*м*

1 л»,»

1 Т У  6 7 - 2 6 9 - 7 9  Г
Изм Лист М ДorV*i* Подп. Лят*

Коииронл,1) »«'Ч|1М*|_________ _
I I I____. . . . . . . . . .  1 . .  | Ш  . . . . .  IV k l



5*2» В стальшх конструкциях для устанорни винта сверлить 
отверстие диаметром

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ*

6*1* Винт долхен быть принят ОТК вавода-изготовитеяя.
6*2* Завод-изготовитель гарантирует соответствие винтов 

требованиям настоящих технических условий при*собледении потре­
бителем условий эксплуатации, транспортирования и хранения уста­
новленных настоящими техническими условиями*

6*3* Срок гарантии устанавливается 16 месяцев со дня 
изготовления»

Изм Zliict № локум. Поли. Дата

ТУ 07-269 -7 9

К(Х1НрОВ»< 'K ’PMM
UJvMM!M4 CK«> 1х п о г е * ф и »  3 » ,  I.VW т < -1  (* Л )



3. Неуказанные предельные отклонение розпера^г 
отверстий по НМ, &ало£> по ЫН, остальных -

н --------- — —
Т У Б ? -  2 6 9  - 2 9' /liter 1 л> ДЬКГМ. Под >. д»>*

I [ ОГ.Т 21(НИ.Н Копиром* II Ш|«. «П. \т  у М »М
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П Е Р Ч Е Н  Ь
документов, использованных в технических условиях

Обозначение Наименование

ГОСТ 10702-78

ГОСТ 7417-75 
ГОСТ 2.601-68 
ГОСТ 166-73

ГОСТ 16875-71

СТ СЕВ 144-75

ГОСТ 9450-76

Сталь качественная конструкционная ̂ лерсдкстая 
и легированная для холодного выдавливания и 
шсадки* Технические условия 
Сталь калиброванная круглая* GopraMeHT 
Эксплуатационные документы*
Штангенциркули* Тиш, основные Параметр*, тех­
нические требования
Покр*тия металлов и неметаллов неорганические* 
Методы контроля
Система допусков и посадок СЕВ* Поля допусков и 
рекомендуемые посЬдки
Измерение микротвердости вдавливанием алмазнаi  
наконечников*

—

№ докум. | Попп Ялта
ТУ 67* ■79 7

К"'1'фОН.-Ч <$'!>; шт
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Ba^axut дхаметр р«*ь<1и т 6.25 минус 0.16
Ear резьСк * 1.8

Размер под хая * 10 минус 0.2

Асота меотхграхво! гйювхв т 6.1 10.3

JUxxa хата п 18; 25 10,0
Масса вата rpaiei
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ГОСТ 250J-74 ФОРМ! I,
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Содержание изменения
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1 
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as х ib 6,3 *0.3
BC I 25

я. 5.1.

8,1 *0,3

ЪмСгся: . . .  яря оредедьиои яруг ядам моменте
1 ,5  хгс.м

Хдшо . . .  щ я  яредвАВОу крутящей моменте

А г а 0 ,8  кго.м

я. 5.2.
Ш т ю л : В с т а д и и  иаиструхшиа ддя установи в и т а  с вер и ть  

отверстие диметрам 5,6 ““
I п т л В стадии хонструхцжях ддя установка вита сверить отверстие в зависимости
dm : от т^ддит прогона. Градация диаметров сверлений предотааявна в таблице 5.3.



ГОСТ JSOJ-74 Форма li

Извещение ;ы. 1
5

* • Содержание изменения
I

ММ Тайаща 5.3.

Тополи дрогоо Днаметр сверленая

3 5.4 ♦ 0.1
4 5,5 + 0,1
5-6 5,6 ♦ 0,1
7-в 5,7 + 0,1
Ь-12 5,8 ♦ 0,1
Спа» XS 5,9 + 0,1

-  «КЛТ Т «» I

ТУ 67-269-79

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/postanovlenie/20/postanovlenie_chetvertogo_arbitrazhnogo_apellyatsionnogo_290.html

