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Настоящие технические условия распространятся на 
днухмш’истра яьиуп ручную смазочную станцию, предназначенную, 
для подачи пластичного омагьчного материала с числом пейот- 
родии но мснос 2Н0 п емозочнме системы машин и механизмов 
при температуре окружающей среды от Т до ho .̂изготавливае­
мую для нужд народного хозяйства и окспорта.

По устойчивости к климатическим воздействиям станции 
изготавливаются п исполнениях УХЛ и О,категории размещения 
4 по ГОСТ 1Ь НЮ-69.

Условное обозначение станции исполнения УХЛ категории 
F смещения 4:

СТАНЦИЯ СДР-УХЛ 4
то ке для климатического исполнения 04:

СТАНЦИЯ СДР-04
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I . ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

I .I .  Основные технические параметры и размеры 
станции при работе на пластичном смазочном материале с чис­
лом пенетрация 200-310 при 25 °С должны соответствовать дан- 
ным,указанным в таблице Т.

Таблица I

Наименование параметра Величи:

о
-Рабочий объём,см

9 Л

-Номинальное давление,МПа (кгс/см^) 
-номинальный подаваемый объём за один 
двойной ход рукоятки,см'*,не менее 

—коэффициент подачи,не менее 
-номинальная вместимость бака,л,не менее 
-усилие на рукоятке,Н,не более 
-масса станции без смазочного материала, 
кг,не более
-масса станции(корпус чугунный),кг

8,0
10(108

7,2
0,9
2,5
160

8
13
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Продолжение таблп»* Г
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-габаритные размори,мм,не белое 
длина 
ширина 
высота

•присоединительные размеры

1.2. ОБЩИ:- ЗВАНИЯ

269
220
абО

2 отв. Вс 3/&

тзготавливать в соотаеттенш* с 
оящих технических утежс'йИ&.ЕГО 
установленном гюряж/?«?эа,. доя 

вии с заказ-нарядом?1 яжаслвтор-

1 .2 .т. Станции слс 
требованиями ГОСТ I9099-6C- 
рабочим чертежам,утвержден 
экспорта кроме того,в соот 
говой организации.

Т.2.2. Материалы,прч/ .̂лемые для изготовление деталей, 
должны соответствовать марка!/,указанным в чертежах ш-специ­
фикациях. Соответствие материалов должно гюдтверждетсн ез&рти- 
фикатами.

1 .2.3. Станцию,предназначенную для работы w рай ттх  с 
тропическим климатом,следует изготавливать в с о о т в с т ш ш  с  
ГОСТ I5T5I-69.

1.2.4. Станция должна работать на пластишшш ст р о ч ­
ном материале, отфильтрованном от частиц размером баше.
0,25 мм.

1.2.5. Станция должна быть оборудована внзуш&тт 
указателем,позволяющим контролировать уровень смазочшота ма­
териала по всей высоте бака,предохранительным клалаяюз® и: 
устройством для выпуска воздуха из плунжерной полсстяв.

1.2.6. Б станции перед манометром должен бш?ь уста­
новлен разделитель для предотвращения попадания пжас^ичшзго 
смазочного материала в манометр.

Т.2.7. Станция должна быть оборудована ручшш рас­
пределительным устройством для переключения магистрате®.

1.2.8. Внешний вид и отделка станций долшш соответ­
ствовать требованиям ГОСТ Т9099-86,технических услоашй,
ОСТ 24.290.03-79.
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1,2.9, Д а ку м ь т п ц м ,посылаемая со а т т с ®  мотка, т о т -  
вотствовать ГОСТ 2.G0UC8 и ОСТ 24.000.22~£!!,

Т .2 .10. Применяемые при сборке компледагугуцие в д ш ,  
получаемш по кооперации должны ооответствов?шь веду- испол­
нения станций (экспортное или тропическое).

1 .2 . И . Выбор защитного покрытия для ста#&щий»пооташда- 
CMtix на экспорт,производить в соответствии с условиям» яшдацу- 
атации по ГОСТ 9.303-64.Качество поверхности! деталей* дарец за­
несением покротия должно соответствовать Г©€ЗГ *9.301' - - 0  Дол- 
щина покрытия -  не менее 9 мкм.

1.2. Т2. Лакокрасочные покрытия станци^щк эденммк ДЛ1 .
работы в районах с тропическим климатом «должши с ютвозавгь 
классу покрытий У! и условиямэксплуатации 6/5. W  ^„306-^
и требованиям ГОСТ 9.401-79.

1.2.13. Полный 90-проценткый ресурс - не к-г 90 000 
двойных ходов рукоятки.Критерий предельного егас' -  сни­
жение номинального подаваемого объема на 25-^,

1.2.14. 90- процентная наработка на. отказ -гзг-не
менее 75 000 двойных '̂одов рукоятки.

T.2.I5. Полный срок службы ( при наработке ке- в̂лве?
1000 000 двойных ходов) -  I 2 лет.

1.3. КОМПЛЕКТНОСТЬ

1 .3 .1. В комплект должны вводить : 
станция и руководство по эксплуатации (паспорт1) .

1.3.2. В комплект поставки на экспорт должны входить 
паспорта в количестве и на языке согласно требованиям заказ- 
наряда. При отсутствии специальных требований -  в двух эк­
земплярах на русском языке.

1.4. МАРКИРОВКА

1.4.1. Маркировку выполнять в соответствии с ГОСТ151 €0-80.
1.4.2. Содержание данных маркировки:

-товарный знак предприятия -  изготовителя;
-условное обозначение изделия;

ТУ 24.00.019-88
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^<\щ®тж4№№ й,ш^ыт,Щ т1 
■~&*штмття т -д д а т ^ ^ с р к л ;
-**»еетяевоот&
чн&в&р т дсш л  во сииеяе предприятия-изготовителя;
- г о д  жядпеко»

f« 4 .3 . Ва изделия в окспортном исполнении в маркиров- 
щг долодшпеапию вводится надпись "Сделано в СССР".
Эяажь, т&% д ж в ш  гфсжгшздитея на русском или английском 
лааквгш

К  4-.4. Маркировку на таре выполнять согласно 
ХОСТ 141^ .-77 ,а  для экспорта также в соответствии с требованиями 
зажнз-н«ряд#„

2 . ТРЗШВАНЙЯ БЕЗОПАСНОСТИ

2т I . Требования безопасьости-по ГОСТ 12.2.040-79, 
ГОСТ 12., 2,. 086-83*Г0СГ Г2.2.003-74.

3 . ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3 . Т. Для проверки соответствия станций требованиям 
настоящих технических условий изготовитель проводит приемо-
еддаочк$ж%тшртг.дшчесте х типовые испытания.

Правила приемки -  по ГОСТ 22976-78.
3 .2 . При приемо-сдаточных испытаниях следует про­

верять кажду® станции на функционирование и герметичность 
Со*-!. 2 . И м  выборочно f I % от партии,но не менее 5 штук)
нк подаваемый объём ( п .1 .1 .)

3 .3 . Перксдичес кие испытания следует проводить 
ее реже одного раза в три года.

Мншшальное число станций, подвергаемых периоди­
ческих явпызгаиюшг
одам -  орк годовом выпуске до о 000 шт.;
ДО© -  _ п_ т _ п _ ж _ я _ №С Б Ы Шв  5 000 Д О  ТО 000 Ш Т .  ;
три — . « _ « _ »  свыше 10 000 шт.

При периодических испытаниях следует проверять 
соответствие' станций требованиям п. I .T . (кроме номинального 
давления )^п. 1 .2 .1. С в части герметичности),1 .2 .1 3 ,1 .2 .Т4,а 
также соблюдение требований безопасности (раздел 2 ).

ТУ 2 4 .0 0 .1 0 .0 1 9 -8 8
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3.4. Перед $апк*>тг’Й «се станции должны быть при­
няты представителем' ОШ И Гусприемкм,а также экспертной’ шь~ 
миссией,назначенной пршкас'ж директора забода-изгетовитея*.

3.5. Результат» типовых и периодических испытаний 
оформляются в соотпетгигаииг е ГОСТ 1,5.001-73.

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. ИЬпчтагтя станций проводить при температуре 
окружающего зоэгуха от? 18 до 30 °С на пчастичном смазочной ма­
териале типа УНИОЛ-2 FDCT 23510-79,или другой пластичной сказке 
с пенетрацией при 25 в пределах от 280 до 310.

4.2. ^змереание параметров-по ГОСТ 1710Ь-86.Дегреш­
ность измерения параметров яри приемо-сдаточных и периодических 
испытаниях не дол-хна превышать следующих значений:

давления -  €-,0 % при приемо-сдаточных испытаниях;
-  4 ,0  % при периодичэских испытания::;

подаваемого' объема -  -2 ,5  %\
массы -3 % ;
усилия на рукоятке -2  %.
4.3. Погрешности измерения линейных размеров-в  

соответствии с ГОСТ &J05I-8T.
4.4. Номинальный подаваемый об*»ем (п.1.Г.5 следует

проверять при номинальном давлении и определять по формуле:
v — У„т,.Г -дП-

где V п -  Фактический объеги пластичного смазочного материала,__
подаваемого1 станцией за л двойных ходов рукояти, ; 

п -  число двойных ходов рукоядки станции, п>10.
Объем смазочного материалаV n -дует измерят»

мерами вместимости по ГОСТ 1770-71 или д, * щ емкостями соот­
ветствующей- точности»

Номинальное давление контролируется манометрами.
4.5. Рабочий объем Vj( п. I . I . )  проверять по методу 

п.4.4, при давлении станция,равном нулю,
4.6. Номинальная вмест имость бака V, л, определяете я

по Формуле:
V  = (т:-тг)щ S ,

■ —

f* я‘»«>м Ио̂ я
ТУ  2 4 .0 0 .ТО.0Т9-ЯЯ

Лз" t 
1



Ra
n.

 -N
t 

по
дл

 
т 

По
д I

T 
Да

т»
 

(В
^

тн
 в

ир
 V

 J
 И

 H
I

 
1 V

 x
y

f
 
« 

| 
П

-.Ц

где /77/ - маесА станция со  с&югглаы материалом,кг; 
тх -  масса станции ох&зггшпго материала,кг; 
д  ** плотности ct-mnn^rwo материала ,-££— .

дм°
4.7. Усилие на руйэдкге 1яЛ Л .)  следует проверять 

прокачиванием смазочного тш^таяв. при номинальном давлении и 
измерять динамометром.

4.6. Наружную гсф^еттгчшсть и прочность ( пЛ .2.1 Л 
проверяют визуальна оеэкттзгом при давлении не менее 1.25 р ном

4.9. КооФбициеш* еййэди следует определять по Формуле:

К ~ V*
4.10. Проверку' «хзноаньск: габаритных и присоединительных 

размеров ( п Л Л У проэсзвиздгсь универсальным измерительным 
инструментом,укаэаннъш- вь тгтгжгогическои процессе.

4 .11. Проверку етажиего шеда производить визуальным 
осмотром на соответствие сборочному чертежу,окраски и покры­
тий.

4.12. Массу ст8ищш следует проверять взвешиванием на
весах.

4.13. Показателя нещежности проверять путем эксплуата­
ционных наблюдений или mat отевще .имитирующем работу станции, 
при давлении Рном -  15- % ш чжгле двойных ходов рукоятки в 
минуту 50±5. Измереий е̂ значения объема и смену смазочного 
материала следует проводит»» через 50 000 двойных ходов руко­
ятки.

4.14. Проверну качества материалов и сборки следует 
производить после разборшн агатщя произведя выборочный ос­
мотр и измерение деталей.

4.15. Перечень рекше^дуемкх средств измерения приве­
ден в приложении I.

5. УПШВШДТШЖРГЙГОВАШЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Упаковку,тражзгг^згирование и хранение станций- 
по ГОСТ I5108-80.

5.2. Условия хранешгз? I (легкие) по ГОСТ 15150-69.
5.3. Срок хранения станции -  3 года.
5.4. В качестве транспортной тары следует применять 

ящики по ГОСТ 2991-76. или мгюгооборотную тару по технической

£
~ Т ~1 } ТУ 24.00.10.019-88
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документации,утвержденной в установленном* лорадке.

б. указание т  аталудтеди;

б . ! .  Смазочный бак етш^атг следует заправлять перекач- 
ным насосом через заправочный штуцер.

6.2. Следует осуществить- визуальлктй контроль наличия 
смазочного материала в баке шо указателю; уровня.

6.3. Переключение подают* смазочногз материала в одну
лз двух магистралей следуетсс^еетвтять в^пщре при достижении 
номинальною дав тения, контролируемого по- гаанегааетру.

5.4. При отсутствии ппдагая смазочкогго- материала в ли­
нию нагнетания при заполнение ^аке следует открыть дроссель 
и удалить воздух из насзстЖ чяста.

5.5. Предохранительный клапан следует настроить на дав­
ление V  МПа,давление- срЗбкятвяаа клапана проверять ежеме­
сячно по манометру,установлено^ на стадами.

7. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

т
гА

7.Т. Изготовитель гараоаяярует соответствие станций требо- 
заниям настоящих технических | « г ш а  при схэбл«эдении условий 
транспортирования.экепяуатацда ш гранения.

7.2. Гарантийный срок ■зшеепцуатации. -  24 месяца со дня 
ввода станции в эксплуатацию-.

Гарантийный срок экептэгапзшш станций, предназначенных 
для эксперта -  24 месяца со дет ввода в эксплуатацию,но не 
более 36 месяцев с момента {^наследования «еэрез Государственную 
границу СССР.

— Г--------------------™ --------------------- *-----------— — 1Лн-т
I  Т У  2 Ш . . Ш Р *  1 0 . 0 1 9 - 8 8
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Рекомендуемые ород стоа измерения*

Измеряемый параметр ! Наименование средств I К тод Верхний
! измерения Ттоодгкяги! продол иэмо-
I fnorp*ssi- (рения
I ______________ ______ ,1 ноет j_________ _

I,Л и не й н о е  размеры, 
мм

Универсальные средства Bi ^ w r - 
измерения линейных раз- гдаггствии 
меров от I до 500 мм в с Г(ЖТ 8.05T-8I 
соответствии с техно­
логическим процессом.

2.Масса,кг Весы шкальные t  Ш  г
РК-50 III 13П-1 
ТУ 25-06,1292-75

(прш  взве-
Ш ЙШ 1Ш И 
от* i , 5  до 
Ш  т>) Д

50

3,Время,с Секундомер СДС пр4б-3-000 t:  0,4 
ГОСТ 5072-79

60

4.Давление,кгс/см^ Манометр 0Ш-160 
ГОСТ 2405-80

i . a * 160

5.Подаваемый объем, 
см*3

Цилиндр мерный 
Р-1734.00-02а

4 з я

б.Пенетрация Пенетрометр 
ЛП ГОСТ 1440-78

4 а л 360

7 .Усилие,кге Динамометр 
ДПУ20.02-1-У2 
ГОСТ 13837-79

4 I S 200

8.Температура 
воздуха,

Термометр бытовой 
ТБ-38 (МП0-203-1)

4 I « с 50

10.Температура смазки Термометр Г-А2 4 I J00
°С ГОСТ 215-73

- j  ТУ 24.00.10.019-Ш in. *
7 7И ч Лн> 1 № ппк\м у ~ : ш  .



IlfeM M lb
документов, »m которые даны ссылки 
я настоящих технических условиях

гост г м \ ^ ъ
ГОСТ 0.057 -til

ГОСТ 9.014-70 

ГОСТ 9,032-74 

ГОСТ 9.301-66 

ГОСТ 9.303-84

ГОСТ 9.306-85

ГОСТ 9.401-79 

ГОСТ 12.2.003-74

Г0СТ12.2.040-79 

ГОСТ 12.2.086-ГЗ

ГОСТ 15.001-73

ГОСТ 166-80 
ГОСТ 2т5-73

ГОСТ 427-75

ГОСТ 1170-74

Эксплуатационная и ремонтная документация
Погрешности допускаемые при изменник 
линейных размеров до 300 мм.
Временная противокоррозионная защита 
изделий.
Покрытия лакокрасочные,Классификация и 
обозначение.
Покрытия металлические и неметаллические 
неорганические.
Покрытия металлические и неметаллические. 
Общие требования к выбору.
Покрытия металлические и неметаллические 
неорганические.Обозначение.
Покрытия лакокрасочные.Группы условий 
эксплуатации.
Оборудование производственное.Общие тре­
бования безопасности.
Гидроприводы объемные и системы смазочные. 
Общие требования безопасности конструкции.
Гидропривод», объемные и смазочные 
системы.Общие требования безопасности 
к монтажу,испытаниям.
Разработка и постановка продукции на 
производство.Основные положения.
Штангевциркули.Технические условия.
Термометры ртутные, стеклянн .ю, лабора­
торные. Технические условия.
Линейки измерительные металлические. 
Технические условия.
Посуда мерная,лабораторная,стеклянная.

— -------------------- —
—
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ГОСТ 5072-79 

ГОСТ 6507-70

ГОСТ 9244-75

Г Ш  12971-07 
ГОСТ I4T92-77 
ГОСТ Т5ТОО-Ь0

ГОСТ 15150-69

ГОСТ 15151-69

ГОСТ 17108-79 

ГОСТ 19099-86

ГОСТ 22976-78

ГОСТ 23170-78 
ГОСТ 23510-79 
ОСТ 24.290.03-79

ТУ 25.06-1292-75

Секундомеры мохд1жчоекио. Технические
условия.
Микрометры о ценой деления 0,01 мм. 
Технические условия.
Нутромеры с ценой деления 0,001 и 
0,002 мм,Основные параметры.Техничес­
кие требования.
Таблички для машин.
Маркировка грузов.
Гидроприводы объемные, пневмоприводы 
и смазочные системы,Маркировка,упа­
ковка, транспортирование и хранение.
Машины,приборы и другие технические 
изделия.Исполнение для различных кли­
матических районов.Категория,условия 
эксплуатации.хранения и транспорти­
рования в части воздействия клима­
тических факторов внешней среды.
Машины,приборы и другие технические 
изделия для районов с тропическим 
климатом.Общие технические требования.
Гидропривод об ьемный. Мет оды измерений 
параметров.
Системы смазочные.Общие технические 
требования.
Гидроприводы,пневмоприводы и смазоч­
ные системы.Правила приемки.
Упаковка для изделий машиностроения. 
Смазка УНИОЛ-2.Технические условия.
Оборудование и устройства смазочных, 
гидравлических и пневматических систем. 
Общие технические требования.
Весы шкальные РК-50 III 13П-1.

Ли • 4 ® r . u +  v, IU- и
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