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MQUUU.H%/f мал

H aC е

f  i  общ , U. a о а л о -^ в н и р

1. /  / . £ с е  детали, сбор очн ы е единии,*/, комплексы, ком пакт ы  маш .**. 

м вха н и 3 м оВи о О о р у д о В а ^  Эол*»ь,<Гь,т ь изгогзВ лвнь, В полном  соотВащ-'

(. 1. 2, Роъупныг издали.* используемые дл* комплектоВанир маши# 
маха низмоВ и одорудоВанир/^лектродВилатели, Редуктоль/, 9лектротор— 
tiQ3i/( номандоаопараты, и,епи, подш-чпни-А-ц ка че низ? и с д / дол#н&/ от- 
Вечатъ тредоВаниРм соотВетстВумти+их стандартов, о также. АатаглаЖнф 

Эаннь/м  за£одо£- из romoSu-sneoau
L /  3. £  случае рамень/ или изменам и стандартов и нормалей, *№ 

которые им'е/ртс* ссылки В чертежах, насто*м,и.х ТУ зеВод-изгетеВител&. 

од*3 ан руко£одст£о£и.тбс* тредоВанилми соотВетсгВу/ощих роВь/z  или Hjh.
-мененнь/z стандартов или нормалей 

1 / у £  о рои, ес се изгогоВлвни* деталей, сдороунл/z  еди нин, кОмллексо£,

КОмплВктоВ, сдоркЦ' исор/таучи*^*/ приемки маи^ин, механизмов *  
одорудоВа ни* подлежит обязательному конт/эолн?;

аJ качветде материалов и термссурскас? о&ра&отки;
Sj соотВетстВие размероВ Всех детален^ сдороуных еда. ми и, ком плёл- 

то В и комплексов ^ерте/кным7 
ВJ ко. ч ест Во ме ха. ни и вс нон одра дот k u j  
2J качестВо с Варки •

В ) качестВо пригонки. сборки и. Ре^улироВкуу 
В) но м п л В кт ноетр,
Jtj ВнВие-Ний Вид

т у  3 7. о  д а  0 0 & -3 0
Ж?1 "дат* v 
Раг*>3.
Полв 4

/Технические услоВир нН 
и згот овл ен и е  маш .и.н, 

м е х а н и зм о В ч  оборудоВа-ии*

1.

/
»

к * и \ 1»
S



3  2 Ma.me.pu. алЬ/

-.3' fi

X. г. /. jSce материалу/, при меняемые. дл? из го  тодлеии? деталей, сдЬ- 
роу ных едимиu,t нолюленcog /гомплexmog должны соответствовать ^  
своим качествам тревоВамирм, предъевлремым деаствун/илими racydapcmSo*. 
ными и отраслевыми стандарта,чу а при их  отсутствии ту.

f. 2. Р. Сталь углеродиста?, обыкновенного качества, применее мердл? 
сварчь/z но ист рули ии должна удов^егвореть требованием rerrJS,'-?/
Длр ответственных сварных -хонс/пру/гнии даляна примемзпгз сталь  ̂

только группы „ С
Л 2. J. Сталь качественное псРост /0РО'7У, ори отсутствии е/собб/z  

указании hq  Wepmeere, должна Об/в/ь термически обработана.форма­
лизована.)

/. 2 . у. Материал*/, идущ ие длу изхотоблени? ответственных дета­
лей и сборочных единин, от которых зависит без о па с ноет* Зксплуатаныи ма*ы̂  
/teeauujMof ч оборудовамурфтормозы, нран-балку, -ери? к и и т.д/ 
долге нь/ дл/ть ос а (Го провербры в  части соответствие их. гигм сос таву v
механическим свойствам по ГОСТ 7?Sf- /3 и / О- т7$"SS'~PS.

2 . 0 . Соответствие орит е ->еемых материалов государстве ннь/м, общ е- 
сочгзнь/м стандартом и техническим услоСирм дол *  ^odrdep/edorbcj 

сертификатами за вода-поста визира, а в  случае отсутствий таковых -лад&~ 

\ра торными ис пь/та ни?/чи за gad а -и j r j  rogu тел?

\

f 3  /7О ковки и UL.m/3 мповкги

; /- 3 /. По koghy даллкир/ соответствовать «ер -ех -у  но стекал им  7у и  

\т'ост Si 79 ~70 „ По ков ни из кОмстру/rHi ионнои  углеродистой *с оегировн^ 
\коа стали.

f 3 2  JJonycky припуски и чуЗнеун*/£ напуски должны соответствовать:
I а ) гост 7S'о f-py дл? деталей, нзготовлбемь/х горучеут объеммои 
; ш-тампо вко и

б ! Гост ?S29'70 Злр по ново h u j  углеродистое/ и > С zuрова иной  стали, 
sU3’-oTogAjem*/x свободной /& вавкой на м о лотках
' 9} гост 70S2‘ 67 д n j поховох из углеродистой и л&ги рованноОстолуу 
\чз готовлзе /чь,z  свободное? ховхоо иа а мессах,

1,2.3. £  о од ер х  нести деталей, из готбвл^е/ч*/х го ручей объемной 

четамповкоу, облай  долгкен быть сн?т, место? po-Зъе/ча ииогс. *’па  
Зачии^еиы

ТУ. 37. О с и п о в -3 0 г- -  л
to I«Н.



1 3  4 П оверхност и подобал; аадлежалощие м е^ам иуеслой *& -«*,
' ие Звлхны иметь трещин, плен. с^ладо* Змг„ин * других паромод мсъ,- 

M+uTc Ssiujtmb и а прочност ь дет алей.
f. J. f .  За усен и ,*: и  олллина на оо£&/?*ностях nokofaA, h£ ладдаргант-

i-u,u.xcg S  дальн£йш.ем м еханичгслоч одрадогле. J o s * **  дыть удалены,
Q Острые. кромки 304шы,£ны и притуплены  j

/  3. В Оаверхности локодо/г, поддзрглмгщчеся м еханичес *ои  одраЛогле. 
не дол**ы  илГегь трещи*, плен, сллаЗол, £мрти* ч других n op ok of
pQCr*J>0C~mP3Hjt-Ouj.b-'xCJ глу<?ж& поверхности. одрадотАи.

t.3 .? .j$ ce  ло*одпц и з 7£гнрод<2н*зй стали, оолодли u j углеродистых 
сталей с содержанием углерода дь/и.е J.eef'o * fee  а оладьи для деталей, 
лодлежаш,ч.х S даль л есТш.£м термилеслая одродотле, долж нь/ 
поддерга Тьер от2лщгу н.ли нормализсгч,ии.

1,3. S . / )ла £ «а  оокодоА и щ.тхмпадоА лроиздодитсядо термической 

одра дотку,

/. 4. (д/пЛид/гЧ

/. Ч. /  $Pi Рид ни Чолхнь/ сеотдетгг/о/еть -ер^еж  у, н£гсгояш.н.м г  у  */

| государстЁвнчь/м ст андарт ом -
а} этлсидми. и з  с е р о го  чу гун а  - ''Ост / у -ГР-70,
S j 0тли8ни и з  оытиФри*и,и.он м ого ч у гу н а - тает /Ре»я-тс?,'

Jm Pufku иЗ подлого чугуна-гост  fP f f  73.
Ъ) от ли f ни и i  £ь/соно прочного чугун а  -тост ?£9J-70, |

д ) om pufnnv и з Стар ч  -ТОСТ 977- 7S 
j  i.4 .3 . 'Pop мoSoy н £,/£ Ь‘4 fjHb/ должны COpmfemCmfaSantb 7PlT 33/3 S .
i /. 4.3. J7j/tuct-oо мo'£ . n х.+онение no размерам, oec? и припухли на

меха ни не слун/ oo'pc Sot«- * от. ?и Зол из чугу*а  ̂*ол*мь/ сoorfexcгЗсдать

I' j j  классу точности ТРОТ Тд РР -SP
/. *t. 4. допуслае мь е от * »а н ен ч е  по размерам, делу и нрипуелч н о  

I ме га  ни ч ес  луч? одрадотчу отлидол u s  о та ли должны сортдетегдодать 
\Щ классу точности ГОС ”  ЗРРР-Я д  |
I 1.4. Я fftn/rufjcu не до >жны иметь дерелтод, сниж анощ их и х  -* 

\ прочность ь илч ухуд*мач?**4н.х и х  тодарнь/р 3LS.
I /. У. 6. Метод .^с п р одл ен и я  дерелт од должен гаранлщродат ь полна-  
ц>снчост *> испрадоеллых о тли до А д  услодиЯх и х  Эксплуатации, и  дь/полне- 
ыи£ mредода ни и] r  o ed is f I f f  мых к дне чине н у  Зиду от л и  до А

1.9.7. да одрадОта нннх оодерх* остях деталей, “Зготодленных чЗ чугун­
ных отлидок допускает ся мелкая пористость, сделанная с мелАимч

<_*______j__
• Itjrf 1 1»«̂т __N _ 41) к

ЯШ I ГЧ I  О С Т  / l ( r f >  * .  <
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j включениями графита, аслч она нарушает товарного вида изделии 
; Се лц твердость лари ста а поверхности находите# Л предел#*, улаза ннь/х в  
! Г9С7 t4/2-70

1 i.S -Om nugku из иветнА/х металлов и сплавов

' L . S-i Отли-вки из цветных металлов и сплавов должнь/ соа/я-
I ветcm$о$аor6 вертелеу, настоящим Ту и. т Ре даванием завода- изпггоЛилем
| / 5. 0 Металл от лив О А должен соответствовать тредаваннfsf (
| государст веннА/z стандартов;
. aj Гр Он ЗА/ Оловзннб/е -РЯС Г 0/0- 00,

Г) (Тронзы Гедоловзннь/е ррег */93-70,
{ В) сплавь/ медно- и, им новые. латуни/- rocr /? ? / / -  7<?
| г) сплавь/ олюмини-евь/е }итеянб/е гас г  2605-70,
t /S 3  dm ливы/ не долЖм&/ иметь Раковин, посторонних включении»
! оь других, дефектов, снижающих прауность а ухудисающих внешний 

Вид От ли во  А \
/ #. у /Ррилусл-и на овра догму. ло норма гидам за во Го -u j готовите^

I Л 5.5. За готов а и, детали и ujdeau# из иветнА/х металлоГи сп/юВьв
Зсржкэ, имртр маррировну согласно гост з/?а  7JB

[ / Б № Ох сг ни  ч еск/гр о&ра/Т&тл/г,

/. Б f  Мехамическа# оврадо/пко деталей должна дылорнзгАЯГ по 
i размера#, допускам и классам чистотб/, указаныь/м в  чертежах 
I 1.6.2 0<Гра 09т аннь/г поверхности не дол* на/ и мет а задай а,

! Заваров, заусенцев и других повреждения.
| 1.6.J И гу  раза, ннц/е на черт еж ах предо ль н/> /е отклонения размело А
j отgep cт и н  - по  р/у , валов  -  /?с в /У, ост апьно/х "о JZlfyr&sщ Hi

/ g  у /?ри Отсутствии но чертежах У лазании ? допуске £ма/х  оталон#'
| hujcx, от правил ьноя герме/рическоя форму/‘томусностц овальность и
’ т.0 и взаимного рас-полож ение поверхностей % неларОЛЛСРьнаст/,
I перенос и /о о /  подразумеваете#, что emu отклонение до пустим а/ в  

пределах допуска, не соответствующие о измерь/ {по диаметр^/? 
рассгьрн и е между осями или “ежду л л ос а  о с темн и т BJ

/. 6S  РеЗьсГовь/е соединение да лая на/ дь/л?ь выполнен а/ согласно 
требованиям соответствунги/их стандартов и указанием на чертежах 
рели допуск не оговорен на чертеже Резьбе должна быть выполнена 

а) Метр и и£С ко# по классам точности 7Н и в <уГ0С7 /0093-70
и т р увч а в  по классам? точности Я  и в  Г0СГ 0207 -?3,

5 ) мгтричес/ray длв соединенна, yempoaemg ги дpo.Bnu.ku ч 
сма.3ки по классам точности бв и бр, Г067 /6093-70.

у „ЬГУ ЗУ о50.00в 4<?



Bj Конц-чНекая дЮймоВаЛ' по ГОСТ 6ffY-S2j
г/ коническая трудная -по гост 6?//-£9,
На концах резыГ дол* на/ dumb доходи*# фаскн. Размеры Ф<*со*, сдеги,

проточки, выходы fi£3b(T о а ГОСг ю&9-£3
j_ С. 9. Болт л/, Вин/пь/, ш.пи льк* и ганки до л* НА/. ддОоле/лВоррть те̂ ни~

чесним /предо Ваниям ГОСТ 4?Я9 -79 
i.6  7 Неуказанные предельные отклонений углоВых размера

1 С7>№  W - ?д / 7  С & & р и с г
i . Zf  Copmo&oif ма/п&РиЪР m/tyt/t/ н детали,

и дета лед отреявннА/х но* нинами недОЛЖНЬ/ db/MA Вб/ПроВлеНА/. ВрОкки -■ г  ~̂>—  ---
$0 ft* нь> иметь заусенце/. Вр о  мру. Эе/палеи после газодай резки  
должны дь/ть зачищены ос? нал ft/Нол

I  7. 3. Поверхность кромок деталей В местах, подле*ащи z  сВарле, 4  
/7?а*хе прилегаю щ ие к ним угаегтки нсиринон ЯсРнн. долЖнА/ дл/тд 
очищены От наела, грез*, ржаВчина/ и не должнб/ дь/ГА ВлоЖна/м н .
1 7.3 Прим еняем ы е для clap к и электроды ло с Joe му* koyecmBt/ долж­

ны *COomBemcтВоВа/nb ГОСТ 9460- 95и гост 9407-  7Я
/ .  7- V. Технологически# процесс сВссрмн Пал* ен  odecne и иоагр ни на­

польное. норо/Гленне сВариВие ма/х  Эе та лен и  сдорочных единиц Вородпе-
кие и лрогнутоегь не должны Выхода./* за пределу дооускоВ на изготовление, 

j  7 р-. £ ь/лйлнени е размероЭ детален под с Варну л  сварных. нонетру*~ 
WU допускается не ни*е ГВкВалчтхт ст С33 W'?S, н ст с98 477-75 Ja 

исключением случаев когда В чертежах предусмотрен гг**и л и  донге 
высоки* кВа. ли mem <?** деталей и кОчструЛчиы с Размерами доле* 

10 метро В далускаемА/Р от клонениЯ деру тез по вМидЦВв В-&2-.
(СтроиТйльньлй н о рм а /  н лра. Shu а - 5к. приложение/

I. 7 £ -Внутренние дефекть/малоотВегсгВечна/z  сВарнь/х соединении 
пористость, трещисш, неородар, и^ла/тоВь/е Включение и г. д/контроли­

руются при необходимости, посредством отстукиВания резкими ударами 
молотка Возле сВарного и̂ Ва. дВук должем дь/тл учет а/м, ка к у  основного 
металла Глухой" звук и дредезжани* свидетельствуют о на линии 
дефектоВ,В сомнительных местах производится сВерлоВна от В&рс/лш? илч 

местная Bb/рудка ш-Ва J  отВетстВенных сварных соединениях ВнуТле*** 
дефект ал контролируются методом магнит но/? д е  ф£ кто с/г о пни 
по ГОСТ 32Y2-PS, р а ди о гр а ф и ч еск и м  спнсайом но гост 7г/2-*7В  

согласно Указаний Чертежа или соец и а  лана/х  т у  ^
1.?.7. да огВетсгВеннА/х сВарнА/Х конструкниях сВаРщик РдЯЗ^к

\ Вить присвоенное ему клеймо. ГВарка отВетсгВенны* нонструкннй/раОЬто 
ющих под давлением, лоВаВмна/х  механизмов должно производиться 

только cBapubukant/f сдаВшими испытание 8 соогВегстВнн с  
nJTpu. В к ленмн нс л а/та ниЯ зле ктрасВаРщн коВ и хазосВарьцикаВ ~

, _ _ _ _ , _ _ _ _ _1_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ ! . _ _ _ _ _ _ _ ]  Л и с т

- — — ‘ -----------  ------------ 1—  г д З /  дяо. д д д -в о  г -
.X <-J УЛо? \ ■'_ Но 1ч Д »та .____ __________ _ Я  j

I ga, ) 0С1 2 iu 6  <.p НочиробялРСЛОлРн Фцрма» t t v- 4ir, ' - ’ ",kf



У/п в  aр*тд&ли ь/Ни Г п сгор т ех н а д у о р о  м б  СО Р  д р и н а  боем - ноет  ь (
fcO Нс т  ,п[/  Kf^ и  й  / г  ч и с л у  О т в г  т  С т  в е н н ь /X  УС/ПО. М <2 в л и в й  £/77 с ?  

соот ве/пст вункци-ми. у к а за н и я м и , н а  ч е р т е ж а х  и. л и  в  }

спеи ,и .ал ьнь/х т у  !
1. ?. $. П одче К а  нка свт р ны х исвав п р и  испы т ании и  а  плогносгьХ 

допускает ся длр врем енного прерраи+еннв течи Ра окончания истто\ 
мир, посла чего производит е? вы рубК а и з  авар на дерект нь/х  |

мест и повторные испь/тания и о  поопносpit I
/. /.f Успь/тани? плотности и т еаганичгских свойст в ответствен- > 

ы м  cSa-PHn/x чв*ст и **ш > ,/ *Н "Н . « / « - * " «  нехамьЗРгц со су Эр/и 
апп ара т е, р а С о г а ^ е  * * >  Э а £ р £Ма р т  »  го , П * * * п /  о р о « з £ о Э * гр -

c j  согласно требование/у инстронции /'оогортехнадз орд

S

i .  8 . Т ер м и ч еск а я  обработ ка  ;

I

| / в. / РС Л ц с; т ер м и ческ ой  обработ ки уст анавливает е?
I з а в о д о к  из го  то в  и т елек  |
I / .  8- в. В се детали, проис.едш.ие термичеслу/о обработку, должны j 

{fb/mt проверены на твердости Ведоброкачественну/л термичесну/л 
! ofpad-оты разреш аете*. //eepaSnprt ре <Г*ие И м и  разеЛзс.?е  j 

повторной термическое обработки п/ Оизвооа-гся повторнь/й контроле 
твердости j

1.3.3. /7ри термообработке особое внимание должно бит/, обращено | 
на предупреждение кор обленил деталей в  деталях должен быт г, j 
предусмотрен соо /р  детству *ощий припуск на меха нииескуу/ обрО- 
ботк-у Правка дет алей" па еле термический обработки допуска- .

Мтс? только с  разреш-ениР главного конструктана и от j  а во So-и з  гота- 1 
j iu /пелЯ \

1.8.4. к о н т р о л ь  гл у би н ы  ц ем ен т а ц и он н ого  ело? долженпроизве*
| дильсе на образце мет лла/свидетеле/ однородном с металлом j 
* обрабатываемой детали, котопыа перед укладкой- в  цементацаон- ; 
! нШ  ?щиК или в печь/ори газовой цементации/клейми гея ОГК {
j номером сгадки. |
| 1: в. в. £  Результате термической обработки ча деталях и г  дол- <

ж на бить тресни.^ неравномерной' твердости вы ходе и* ей  jo  преде~ . 
лы допускаемой.

/. в. в /детали после термической- ооробОтни должна быть а^ощен? 

am окалинь/ и грез и со серебристого цвето.

Яяы*~ *
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I 1 . 9. / .  C £ a e *a <?ema*ea , с<Гооо«»ых е<?иыч, « в » * ™ * ™ * .  > 
j mog дел *»а  (Г»,ть качествемной "  0<Гесле«« .fa n  и *  ******  ,

ро&о/пу ари за8одс*и.х и рриеноинр/z испл/та нирх f а ra*-*£ >?о Веем? f
рроиэ8одстРенно& эксплуа га н,ии £ с о or Be rcrguи с- r e x * * нее на и  |
до кума нтОмиео и /прР/?п£пниек/и ностаОкииХ ТУ 1

у д  р Л  ,? сборку с?е/7>аан, сдарОУные единим а/, ноноперСб/ и  но/но- |
ленты доля. на/ пос/яупаг* /лапано с клеимом 0Г/п РдороунВ/е едини- j  

[ и,*/, номплрасЫ' ым плектр/ и атделАные детали, пос/лупа*0*иие со [
| сторонь/, £?<2/?jp н£>/ и/че/лб нлеиме PPg unu дону/меи/лями+е заВодО'МЗсо 
- /поЯителР' с£ид£л?£РрС/п£унОи$у*е £ соот£ео>ст£ии их тред'оданиЯы у ер- j 
\/пене ей государстденнр/х стандартов w Чд |
j J, 9.3. Черед г  Вор  л  он де/navu, сдороуна/е едини***/, ком плен са/  !
\р$НПАВ*ты Зоа/рн а / о/ / л?/ ориш, £щ/ От с труХгни, гряяу оа/л*/ и консерВо  ̂
\и,ио ылеи" с казн и эаддяче лодерхносту, /  гя^уяв пер/дходил/осори, | 
промер,’а/ и просушен*/ Сл>азоук>ые канадки доАзкнл/ fi/m а ороуищенА/ |

| J?£ /г> али, cCc>poyha/£ единим*/, н ком оленса/ ни о Вр а слота нн*/х и ли- j
\тыг поверхностях которых и А*е*отоя следбе коррозии к сЯорне но j

делу ска *отс? дсо денно тлим/атерАно дояре*,*/ S*/mp ОУикиен*/ от | 
загрязнения и промыты ре* ости литых карпу сны* деталей, Bkomo- 1 

рые ЗсяиЕаетср сма3оуно е маемо |
1 f . 9. Ч. 7 ruzOMkQ и посадка деталей? дол/гна Выполнят ася Вез ло-
I 3ре*де н-<£ ?оВ пряностей Но клелА/Ва ни.е, лодкs-puoSka н Jpyw-e |
\ способы иснуссыЗениОгл поднятия по Верхнее тес/ соединения не до- f

■ чуска*отсЯ
1 f. 9 S~- Зран+а. *Ои*,и.е.с$ де/па л и должны Вы/па ел? В~/2 о а н с с* рода на/  со&х/а, ?
\ указаниям и а v ер тентах /]рц ширине детали не на ш.£и ее АОисГальшегд
диаметра производится статическая /ГалансирсВко, -г />/>*/ ^ш рине  

' раи ьи*.ее/ ди-пме три -  ди. на мииеская 
1 f 9  я Го ед и н ен и я  кп*ниел  r ^ /7yr<2/vv ^  оезерВуапами, со&ои.не-

( *иЯ ни, е£ троими ао£ латрусГнодн ”> »  доях и А /  сГь/тд ЛЯОт-
, мы Ми и на пропуска Гб ^о ходз/и*ихср £ них ягидкостеа и га3о£

f g ? Вск оЗое см&ш.ение •у&нтра Лбных плоское /пей Я усГн&ъа/х
I S tH u ,og  j t & t o -O A /S M  и м е й  * т * > н * * ~ / ъ * ° « - ' < ‘ --р° ' ' а я в
; Зых /  и ha надо р uchuioS к ли H&Sp/Z Рбмнги не дОР/кнЯ Ор2#А/шаТА . А  
' 07 расстояний м е * д у  ^ е н т р п т н  ВалоВ , соедсняе/иы х ю р гд е у е д ,

>v 37. OSV. 2OS"30
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ЁСлч нет других УказО-нни на Уер темах
1.9.8. Все fpaiuQAoutuecP детали и сдорачнь/е единим  дальни  1 

проВорочиB anся /  сВоих опарах легна, дез заедани е при одниака 
Вон усилии на протяжении Всего оборота, если изм енение усилив 
не Визы Воете? услоВизми конструкции или на грузни м еханизм е  

1 9. 9. Jem  а  ли, дВи?ан?ш,иеся прЯмолинеПно/каретки и пр / оо  л
ны Вь/ть подог на нь/ так, чтоВы не имели шагами*' и, В го же Время, | 
легло дез З а ед а н и я  скользили В напраВляющиг. Влинье должны
Выть тщательно отрегулироВань/, а регулироВочнь/е Винты модемно ; 
за ш, иш, е ыы от се  моотВи нчи Ва ниЯ. I

f. 9. ByлачкоВые и Зудчотые муфть/ должны дь//пь Гмом/пироВены\ 
так, что Вы ори Вкл нгчении их достиг а лось полное за иелле ниг.

, Ф р и к ц и о н н ы е  муфты должны дыть от регупироВань/ н а  л ере Вечу

(2 В -130% ма ксимального крутейшего момента, есАн В чертежах
имеется Вругмх Указании■ г

1. 9. ft. Не допускает е? к монтажу подшшспникоВ детали, ементщн.е\
| но посадочных местах задоинь/, нор роз и оннь/е  налеты, отступ пения  

| от допускоВ но оВальност^ конусоодразмость или Р а д и а л ь н о е  , 

Site ни е посадочны х мест- /о с а д к у  подш.ипникоВ на Вал/Гп.Тг7,//о,Вс/  ^

р ек ом ен дует еЯ  произВади /пь С предВарит ельнь/м  награВом под^ 

исипника В МаслЯнноц Ванне с  м инеральн ы м  маслом/напри мер, по  * 

ГОСТ 17£ J O  J  до температуры, не преВышамги+еу fOO°C Посадки

подшмлни коВ на Вал / Та, Jo, /п /  долм на производиться напреа - J 
сойкой с  помои+ьн? пресса или 3&прессоВноа посредством молотка | 

и монтазкного стакана. Вели падшиспник устанаВлиВаетту с  Пепад j 
В и М ной посадкой  S  корпус, разрешит гте? использоВа /пь указанные 
с  посад ы  запрессоВни, за  исключением награда подшмониноВ. Ретро-, 
вые и Водлоуные уплотнительные нолы+а перед устанодкоа долЖт

Выть пропитаны горячим минеральным маслом  ;
/. 9. 1Z. При Воды после сдорни долж ны  дь/ть одката ны * юотьег-

СГВим с  указаниями на чертежах. J  слууае отсутствия т аких Ука­
зании) едка тно должна производиться В течение KS ~д~л уахоВ 

со см аз кои и за  лиВкои масла. При оВкагке зудуать/л передач исум 
должен Выть роВнь/м, уплотнения не до л лены пропускать с м а з к у j

Температура масла £  м р а ь ге  ме £ о л *»а  р р р  а<Гла^е арН м ^ат г I

т гм еерТъ ру о * Р у * а « щ и  сршА, пмме * *  * ~  М * * М « * £ "
передача* a fнагла <?*л *м а  п р о и зМ и М  S о<П ^ о р „ ^
* *  /  * 3 * 3 0 *  мапраТлепаи О » онамаамаа о ^ г н а  маала * * * * *
Выть ?зато, корпус промыт и залито но

f. 8 1S. дудчат ы е и  УВ/Вячнь/е передачи должны радотот* плав^

Ц̂уч Л “от * N л -' 
* 8»  {ОСТ 2. К'Ь hf, boiu h .. > I JXa CT - л
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j без Зиеданш?- Обязательной проДерлте подлелкит гиринТи риДиннл/й\ 
I борэВои. Зазор, Q та рже раз л*ерь/ /Ятем нон гарта ЗубьеДДсоог^ 
tЕестВаи &  ст ел ен ы * сочност и, у н а зо м н а й  Д и е р т £ж е. ;

; г  9  _fy, 2/л 9  с о б л ю д е н и я  СООСНОСТИ и 3<2u,£.nP£ H u g  от дельны х М£-\ 
Ханизмо£ при сборне разрешаете? отступать от уназанных ни ;

чертеже толщи,* РегупироДочнь/х пролладор
9./$ Стальные трубопроДоди гидро npuSudcA и смазочнь/х cue те* ,

после изготовление и при гон ни перед испытанием далжнь/ быть i 
протраДлень/, промл/л?ь/ и просуш.£ин tfe дапуснаетс? при этот | 
при мене ние обтирочных материалов (

/ .  to . 2  /т р а с  н у

W / Онра сна деталей, сборочнь/х един ни,, нома/te нсоД и ном- j 
плентоД про и 3 Source В цВета, ого бо рамные В чертежах или 76 ’ 

Вели и, Дега апреле ни не ого До рен6/, то они у ста на3л»3ан>тсу jo -j
Кодом- изготовителем или ЗОнаЗии ром |

/ /р в^^етгили сбороинь/е edu-нимл/, чамарерсы и номлленгы под-\ 
леЖат опрос Не '  толбРо после заДодсРих испытании и при£млит\ 
30. £ ада- изготоД^телр инс пени, иейГосгортехнадзора и с лен иль­
ной приемной но миссией, если они подлеРат их при*мне.

f.iD.3 . даВерхнасти, подле^аи+ие онрасне должны оытз оуище*̂
от ржабчинл/, 0/га.лиРл/, iPPju и обезжиремы СДарные щДы дол̂ ьны
бр/яь Зачнемень/ и пронспатлеДаны. |

i . /О У. 3  н у  mре нние неабрабога. ннь/е поверхности лнть/х мор -  1
пуснр/ деталей, залол няемых смазоунл/м маслам, должнь/ д'ьть j
'Питательно очищенл/ от песрез и проса 'V/, онрсгсиены ;
маслоетдиной ррасной и хороши? аросущены.

f. /Л ко м п лент ноет д
»
I, »

!

1 ti f. Зместе с  деталями,сдЪрочнь/мн ёдее.низами,Н0млл£нсо\ 
ми и но моле Ага ми з и Разин лу должны бь/mo отпраДлен//»' с-*£ дуй'

! М и  С д О  к у м е  н т  ь /  1

aj аЖт г>ри е мни * !
б/руроДодстВо по мОнтаЖ/у и з-рсплуо./пассии ■

Hiм г» Л ‘ л-»

ТУ 37. Обо. 008-80
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Bj ЛОСЛОрт,
2/  С ЖOp 04 ньш 4£/>/»eMr' t
<?/ у na aoSovhqs Ведомость I

!

/ .  12 УланоВла  j

/. 12. 1. Ра.зб'и.Ёиу hq упакоВочнь/е с^ороумь/е единииь/лронзВадиг 

предприятие- изготоВнтех a
j f 12. 2. Bee дВ/7>1?Лу, CfopOY#J>/£ edu-kVHM /гомллел-сь/ H kOM/7J?£*mb( 

дочик нь/ отправляться заказчи ку  улакпВаннь/ми В  тару хТес печиВа*е- 
| ш,ук> сохранность лру погрузке, транспортировке и разгрузке.
I /рapQ должно защищать от попадания Влагу //еонраисеимь/е odfr-

Sen «Mi, е ло/ерлмост/ дезжмы д~ыт- по/,рыты смавмоа д /в  
. предох.Р°-"ен«В от nopAOjuu до £pen,J трнмоооотмАоВлм 

у ^ранения |
1.12.3. Свамнь/е части сдороииш единиц. комалемооВи номппаы 

\ гоВ дОллкнь/ tfb/тб упа лодань/так, чтадь/ иснлнОУШОСА их сВсдодное\
перемещение В таре ори транспортировке
1. 12. У. Жану тенты / лет приемку паспорт, сЖорочныР? черте*:,

\ упаковочное Ведомость/ до»/, мы о'ыть заВеомуты ВВ//м»егу Вмя/еме
j S Вов оме проминаемые? меи»ом и уере о»емы В  осмоВмом ума /го- 
I Войнам ящи/се

j j  /з pfa.pku.poB/na.

I 1.15.1. к а .*  Зое. места должно иметь следрнрщум? ма.рЛгир<?Вку;
I а/ лреЗориЯтие-иЗгр/поВитВрЬ
! SJ шм.<рр изделия
! В) порядковый номер места по упаноВоуной Ведомости!
I г) Вес нетто
j dj Вес брутто
, е) Центр тЯжести

3. /7pa.Bu.ACt приемки

2 f ЖрнемАа деталей, сеГороинь/х единиЦ'НОмрре/гсоВкомалепяяаВ

TV37. Р Г д  BOSS#
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i

и материалов производите? ffTk g  a g »e »e  мастпущилт  ̂треЛт&ма?j 
| Указанных: # vepтелах, ооечиальны* ТУ
‘ 2 .2  /? Р ч  ок он ча т ельн ой  приел+ке <?T/t п р о й д е  fa r с  я  проверка H0S
i сойт8етст£ие
■ а) материалов деталей -серг^фи/тагам или а к гам лио'оролорш/. i 

j-J $лРктроодорудоВанаР-антам ил* пас портом -нзге/оо^
4 8 и т е л £ /  !

{ 2 .3 . /7Р о и 3 S o д и т с £  п  р о д е р к гг  н а ^ и н и Р  Sc£x д е / п а л е * , ссГоро^и^х

гдинич комплекса#. комплекте# # coemiemcmPu* с о ер т ел а ^
I спец^Ф“~Ьа“>и~9мч *  другой ро негру мторскоа декуменмачиеО |
1

\

I

t

\

Г

1

и

ту 37. 050. O OS-& Q
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1 при.a оЖенне л ту 3z.ddd.ddp -30

СИ и Г7 114В. S '$2. TToniyc на. £ м/>/£ отнлонемир от проентмыг 
j j4 т ем  нб/х  р а зм ер е /?  от праВочны х. ? л е  м е  н т о Р f

Р а з мерь/ и т ехнологи.^ Вь/яопненыр
LLH терЫХлЫ *

размерен М м ‘
(?/7£р<Хи,ии свыше 

9 до 13
Сбыте j 

!5do2i i
£■ С(Горочны£ детали, от г?р а Влре мь/е на /чомга*-

-------““------ I
\

Р- Или на и шипим? Ре га а и обрезанной: I
|

/. кислородом Spy уму м  по номегке/Внл н?иая Роз-
ч,5

1

душ. но и кис а орпдмо- дугпВум/ Ре3ку/ s  !
2 Рис лородом полуавтоматом и аВтоматом по

3?
1

иагд лону. у i
з .На пожница-2г и/?и пилои по ном ет не 3,5 * !
И. То ж е по упору. 3 3,5 .
S (/драдот анноо детали на кромко-с трогательном

2,Г
1

или фрезерном отанке. 3 1j
6'. Роз нос о?6 длин д/сагонояео хнстоВых давалец. 1

j
в. Р 0 длеж а щ и х сВарке В сть/к

6
(0

I
2 То же, Внахлестну.
В. Расст ояния между центрами om/epcmuu одра# I
В а чных'

3,5,
1

3- Ро намет ке крайних v ito. Но ш, а д  лону се Вт уз Ра ми нраим нх 2,5 з !
14 Вадаритные размеры отпраВочнг/х злгментоВ i

конструкций после Окончательного изготовления 
f2. Сод и раем 6/х  на стеллаЖах м  размег/ге но

10 12Белтах
,i Собираемы S *омН*л,е/*х и /р* ш *  лрист*г

с укрепленными фиксаторами, а также па нопн/у 7 *  i
s

с д> ин ста горами.
/у; Размеры /длина, ширина/ между фРРзероВанни-
ми поверхностями/ посла окончательного 2,5 J
изю  тоВле ник.
/р. Ш ирина полотмщ^а лис/поВых конструкции, i

изготовленных рулонным с посадом сВариВаем*,х- 40 n  \
Встык на мантаЖе. 46 f3 ;
\9 То Же 8 нахлестну
П-. Расстояния между, группами монтажных o rl 
/б. готовых элементах/ 1 1

ТУ 37. CSC ддВ -  30
1
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