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Настоящие технические условия распространяются на стальную 

холоднокатаную полосу в рулонах Cj полимерным покрытием,предназна­

ченную для изготовления корпусов приборов элементов строительных 

конструкции и других целей*

I .  СОРТАМЕНТ

1 .1 . Полоса с пленочным полимерным покрытием выпускается 

двух марок: МП- I  и МП-2.

1 .2 . Толщина стальной основь 0 ,5 ;0 ,6 ;0 ,7 ;0 ,8 ;0 ,9 ;  и 1 ,0  ш ;  

предельные отклонения в соответствии о ГОСТ 8596-57 тоннооть

А и Б.

Толщина поливинилхлоридного зокрытия 0 ,3  мм + 0,03 мм.

1 .3 .  Металлоплаот поставляется в рулонах шириной полоо 

1000 мм. Предельные отклонения по ширине + 5 ш .

1 .4 . Отклонение поверхности полоо от плоскоетяооти не 

должно превышать 10 мм на I  м длины.

1 .5 .  Ребровая кривизна полооы не должна превышать 10 мм 

на длине 3 метра.

2 . ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.Х . Металлоплаот изготавливается из ниввоуглеродистой отали 

марки 08 пс с химическим составом по ГОСТ 1050-60 или ГОСТ 9045- 

-  70.

2 .2 .  Стальная оонова должна удовлетворять требованиям 

ГОСТ 16523-70,второй группы поверхности,четвертой категории.

2 .3 .  Моталлопдааг изготавливаетоя о односторонним покрытием 

поливинилхлоридной пленкой различного цвета и тиснения.

Цвет и тисно/шо оогласовиваютоя можду поставщиком и потреби­
телем.
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По соглашению оторон допуокаеТоя изготовление металло- 

плаота о двухсторонним покрытием пленкой.

2 .4 .  Нелицевая поверхность полооы(непокрытая пленкой) 

не подвергается покрытию. По м о г ш е м »  яотерех допуока- 

етоя покрытие нелицевой отсроны олоем клея,лакокраоочного 

грунта или другого материала.

2 .5 .  Поливинилхлоридная пленка (ПВХ) по качеству 

соответствует ТУ 6-05-УССР-061-30-74.

2 .6 .  На поверхности металлопласта марок Ш -1 я Ш -2 

допуокаютоя:

Для металлоплаота марки Ш-1

2 .6 .1 .  Сдвиг или отоутотвие пленки по кромкам полооы 

до 10 мм.

2 .6 .2 .  Незначительные о к л а д а  пленки на отдельных 

участках поверхности.

2 .6 .3 .  Отдельные царапины и штрихи,не проникающие до 

металла (не более 3 шт на гог.м етр ).

2 .6 .4 .  Надави,вмятины и выпуклооти на отдельных 

местах.

2 .6 .5 .  Слабое тиояение и разнотонность пленки на 

отдельных учаотках поверхжоти.

2 .6 .6 .  Утолщение в меотах аварки полооы и пленки.

Цля металлопласта марки Ш -2

2 .6 .7 .  На отдельных участках полооы допуокаютоя рванины, 

разрывы,одвиг,окладки и отмутотвие тиснения пленки,а таксе 

надави,вмятины и выпуклооти,утолщение в меотах оварки полосы 

и пленки.

Дтг- Убсхун Lz3n 37 -ЩЧ-? У I
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2 .7 . Мнталлоплаот поотавляетоя в рулонах без вырезки 

оварок,дефектных участков и участков полосы,непокрытых 

пленкой.которые закладываются бумажными прокладками.выступаю­

щими по торцу рулона.

Допуокаютоя другие методы обозначения дефектных учаотков, 

обеопечиваадие выявление их при переработке металлоплаота.

В металлопласте марки МП-1 допуокаетоя до 25# марки

Ш-2.

2 .в . Прочность ПВХ покрытия проверяется испытанием на 

гиб о перегибом при этом разршз пленки на должен происходить 

ранее разрушения металла.

2."9 . Элаотичнооть ШХ покрытия определяется путем вытяж­

ки оферлческой лунки. Элаотичнооть очитаетоя хорошей при отоут 

отвил отолаявания пленки вплоть до разрыва металла.

2 .10 . Адгезия проверяется испытанием на отолаивание ПВХ 

покрытия путем вытяжки оферичеокой лунки. Еоли при выдавлива­

нии на глубину 8 мм пленю не отолаиваетоя -  адгезия очите- 

етоя хорошей.

2 .И .  Диэлектрические овойатва,проверенные на пробивное 

напряжение должно быть не менее 10000 вольт -  факультативно» 

но указывается в сертификате.

3 . ПРАВИЛА ПРИЖКИ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ

3 .1 . Приемка металлопласта производится партиями.

Партия должна ооотоять из металлопласта одинакового

покрытия(цвета и тиснения пленки),одного размера.изготовлен­

ного в течение оуток.

3 .2 . Для контрольных изпытаыий от каждой партии отбира- 

ютоя образцы от одного рул она,вырезанные по охеме, приведенной 
на черт. I .

— 1 1 - R  Т У  I4 -I -им -т-к \~
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Схема отбора проб металдодлаота

Направление

прокатки

j V
Черт.1

Наименование
испытаний

Индекс ) Размер образцов, 
| мм
!

Количест­
во проб

Элаотичнооть Э 90 ± 3
ширина полосы

I

Адгезия Д 90* 3
ширина полооы

I

Прочность п 20x180*200 I

Диэлектрические
овойства д

Квадрат или 
круг 200 I

3 .3 , Иопытание производится;

-на гиб о перегибом -  пс ГОСТ 13813-68 на машине МГ-1;

-  на элаотичнооть -  по ГОСТ 10510-63 на приборе МТЛ-ЮГ.

Пригопытаяии кленка должна быть на наружной отороне металла;

-  на адгезию -  на приборе МТЛ-ЮГ. Для определения этого 

показателя на металлопласте о помощью лезвия проводится по две 

параллельные линии во взаимно перпендикулярном направлении на 

расстоянии 5 т  о подрезкой пленки до подложки .В центре пересе­

чения линий вцдавливаетоя оферичеокая лунка глубиной 8 мм;

-НЗ. диелектрические овойотва -  по ГОСТ 6433-65.

Испытания по пунктам 2 .9 . ;2 .Ю .;2 .Н . ;2 #£  . производится 

через оутки после изготовления металлопдаота.

3 .4 . Наружный осмотр метадлоплаота производится без приме­

нения увеличительных прибороа.

223 С55ЕЯ223ЯЯ!1
ТУ 14—I — tl 1 4 -1 4 ь



3 .5 . Замер ширины и неплоскоогнооти производится шаблоном 

или другим мерительным инструментом, толщина стальной ооповь -  

-  микрометром.

3 .6 . Испытание стальной основы по ГОСТ 16523-70 производит­

ся поставщиком в исходной заготовке и результаты испытаний в сер­

тификат не проставляются.

3 .7 . При получении неудовлетворительных результатов, испыта­

ние повторяют на удвоенном количестве рулонрв, взятых от той ze 

партии. Результаты повторных испытаний являются окончательный*.

Заводу-поотавщику предоставляется право дополнительно прокон­

тролировать каждьШ рулон партии и предъявить к приемке.

4 . МРКИРиЫСА И УПАКОВКА

4 .1 . Поставка металлоплаота производится в рулонах веоом 

до 5,5 тонн.

Наружный диаметр рулона -  не более 1500 мм, внутренний диа­

метр -  500 мм + 50 мм.

4 .2 . Рулон может ооотоять из отдельных куоков. Количество 

кусков в рулоне не более 3 .

4 .3 .  Упаковка рулонов металлопласта долина предохранять их от 

механических повреждений при транспортировании.

4 .4 . Каждый рулон снабжается упаковочным ярлыком или биркой 

с обозначением завода-поотавщика, номера партии, марки металлоп­

ласта, размера стальной основы, толщины, тиснения и цвета ПЯХ плен­

ки ,  номера настоящих технических условий, веоа нетто рулона, 

номера контролера ОТК и сортировщика.

4 .5 . Партия металлоплаота сопровождается сертификатом, в ко­

тором должно быть указано: наименование завода-нзготовителя, раз­

мер стальной основы, марка металлоплаота, номер партии, номер тис­

нения и цвет ПВХ пленки, количество рулонов и их вео, номер техни­

ческих условий.

Дг;

я'4 л •



5«УСЛОВИЯ ХРАНЕНИЯ

5 Л.Металлопласт должен храниться в закрытом складском 

помещении при температуре от +5°С до +35°С, исключаете пря­

мое попадание солнечных лучей,

5 .2 .Переработка ыетадлопласга должна осуществляться при 

температуре не ниже +Ю°С.

6.П0РЯД0К РАСЧЕТА ЗА ПРОДУКЦИЮ

6 .1 .Цены на продукцию утверждаются Госкомитетом цен 

Совета Министров СССР и публикуются в прейскурантах и приложе­

ниях к ним.

Зарегистрированы у * .

Зав.техническим отделом 

ЦНИИЧК

А . С.Каплан
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о к п  м ЦОО УДК 669.14-41 
Группа В 23

-__________ СТАЛЬ РУЛОННАЯ ХОЛОДНОКАТАНАЯ С ПОЛИМЕРНЫМ
ГОСУ PC ГIEH НЫРПОКРЫТИЕМ (МЕТА ЛЛОПЛА СТ)

ПМИГ* Г ( ТАНДАРГ01
- ССС'1*

*ti2U0 и I jK;Ctp
Технические условия 
ТУ 14-1-* II14-74

..rtcijtuiiii Изменение Jfe I

1. Срок действия ограничен до 01,01.85 г.
2 . ГГункт 1.2. Заменена ссылка ГОСТ 8596-60 на ГОСТ 19904-74
3. Раздел I. Дополнен примерами условных обозначений:

"Сталь рулонная холоднокатаная с полимерным покрытием (метал­
лопласт) толщиной стальной основы 1,0 мм, точность Б, шириной 
1000 мм

Б 1,0хЮ00-МП-1-ГУ 14-1-1114-74“
4. Пункт 2.1. Заменена ссылка 1050-60 на ГОСТ 1050-74.
5. Пункт 2.5. Заменена ссылка ТУ 6-05-УССР-061-30-74 на 

ТУ 6-05-1757-76.
6. Пункт 3.3. Заменена ссылка ГОСТ I05T0-63 на ГОСТ 10510-74.и 

ГОСТ 6433-65 на ГОСТ 6433.3-71.
ОСГ :

*;,iилтч«тайнер Запорожского 
г: ог о о бъе ди не ни я

/Г> *' Ф  с/ХЛАп ч я <р fi л т;и

РАЗРАБОТАНО:
У  ГлЬрйай инженер завода

2
Зарегистрировано ЦНИИ

рвагель'
1.1.А. Сидорский

1579 г.

\40М

Зав. отделом 
черной

яСрряеЕвль"
£2__/и.Н. Авраме

" ^  1975

ПК о

Ззя. лабоо<зто;ис« у ости и
цниичм

В.А. Парамонов 

1979 г .< и  е г

// . ,  Лабораторией сгакд ерги-
;;>/§зр0 Койструк1ШОЦвых сталей 

У  . V '  Р .й . Кодясникова
o f  1979 г .
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Изменена 2 к ТЫ I 4 - I - I I I4 - 7 4

8 . Лункт 2 .4 . Излояитьв редакции : “Металлопласт изготавли­
вается ЗШ-1- о защитным покрытием обратной стороны ( лаком, 
грунтом, эмалью );

УН-2 -  без. защитного покрытия обратной стороны;
Защита обратной стороны оговаривается потребителем в  заказе. 

Если защита обратной стороны не оговорена потребителем» то она 
выбирается предприятнем-кзготовнтелемп.

9 . Пункт 2 .5 . З а м е т ь  ссылку ТУ 6-05-УССР-061-Э0-74 на 
ТУ 6-19 142-79.

10. Пункт 3 .3 . Заменить ссылки ГОСТ 10510-63 на ГОСТ 10510-74 

н ГОСТ 6433-65 на ГОСТ 643^да?я.
11. Раздел 4. Наименование изложить в редакция:

“Маркировка, упаковка, транспортирование и оформление документации"
12. Пункт 4 .4 . Изложить в редакции!

4 .4 .  Каждый рулон металлопласта снабжается ярлыком,на который 
наносится : товарный знак изготовителя ;

номер партии: 
размер стальной основы; 
масса нетто рулона,

в том числе МП-2 
-  “ -  без пленки;

номер рулона;
цвет я тиснение пленки;
сортировщик “ .

13. Раздел 4. Дополяхтьпунктом 4 .6 . в редакции:
4 .6 .  Металлопродукция транспортируется всеми видами транспорта 

в соответствии с правилами перевозок, действующими на данном виде 
транспорта ж условиями погрузки и крепления грузов, утвержденными 
Министерством путей сообщения.



Изменение 2 к ТУ I 4 - I - I I I 4 - 7 4
3.

в соответствии с правилами перевозок, действующими на данном виде

транспорта я условиями погрузки и крепления грузов, утвержденными 

Министерством путей сообщения.Цри перевозке железной дорогой 

металлопродукций транспортируется в  открытых вагонах"( ГОСТ 7566-81)
14 . Пункт 1 ,4 .  Излохить в редакции: "Отклонение от плоскостно­

сти пб ГХТ 19904-74*
15. Технические условия дополнить примечанием в редакции:

"Примечание . Оптовые цены утверждаются Госкомитетом СССР по ценам
х  публикуются в дополнительном прейскуранте".

16. Пункт 2 .2 .  дополнить: "Плоскостность высокая и оооде высокая
П0 разДед 6 .  Исключить.ГЛАСОВАНО: __ РАЗРАБОТАНО:

кенер Запорожского инженер мвтадлурги-
иного объединения /У^\, 'яесвбП) комоивата 

^ р е о б з Ж а т а д ь "  ( г д ( /
1 И. А. Свдорский [{ з (< ^ ^ ^ ^ ^ ^ > ^ А .В.Гре(5еншов

1984 г .  IV V.

>.Д . Хромов 
^ i I 9 8 4  г .

ш ш чм
JJ  .АПафамОнов к

- W & J - I 9 Q 4  г .

званр^цНИИЧМ : 
щрТизации ЦНИИЧМ 

J3 .T . Абабков 
.1984 г .

Kiiu*Httbc й ь .и  W.



ЮШИСТЕРСТ80 ЧЕРНОЛ МЕТАЛЛУРГИИ СССР
УДК 669 Л  4-41 
Груш®. В-23

СОГЛАСОВАНО :
Заместитель начальника ВШ 

эпре о*Зразователь

.Сияищш

Союз эле

УТЙЕВДАЮ :
,титель начальника 

го^^дравдвЕия

С.Е.Кузнецрв 
1984 ц._

У сталь рулонная холсцшокатаная с
ПОЛИМЕРНЫМ ПОКРЫТИИ ( МЕТАЛЛОПЛАС̂ 

ГОСУДАГСГ-" -гй ткхШНЕСКИЕ УСЛОВИЯ
О  ° » ~ : \  - I f '  ^ Я Н - 1 - Щ 4 - ? 4

^ ,.ipvporf««o и * -  '*® * *** * 9 I Изменение 2 
гжудч»” ^ 113* р а 'ис1рАВВЯ (взаАен изменение I  )

Ъ Г О Ч О Г Л)

Срок введения :
1 . Срок действ® продлен до 01.01.90 г .
2 . Вводдуп часть дополнить предложением в  редакции : 

"Установив итшв настоящими техническими условиями показателя техни­
ческого уровни предусмотрена для высшей и первой категории качества” .

3 . Пункт I . I .  Дополнить абзацам в  редакция : "Металлопласт
соответствует : марки НП-1 -  высшей категории качества

марки МП-2 -  первой категории качества”.
4 . Пункт 1 .2 . Замелить осадку ГОСТ 8596-57 на ГОСТ 19904-74.
5 . Преамбулу дополнксьлримерамя условного обозначения : 

"Сталь рулонная холоднокатаная о полимерным покрытием ( металло­
пласт) топяной отельной основа I  мм. точность» прокатки Б , ияри- 
пой 1000 аес Б 1,0х1СЮ0-Ш-1- ТУ I4 -I-III4 -7 4 * .

6 . Пункт 2.1 . Заменить осадку ГОСТ 1050-60 на ГОСТ 1050-74.
7 . Пункт 2 .3 . Исклгчнтьпоследний абзац : "По соглашение сторон 

допускается изготовление металлопласта о двухсторонним покрытием
аявкжой".



МИНИСТЕРСТВО «РНОИ USiA^jrPT№i ССОР

'-огласовано:
Заместитель начальника ВПС 
"О х з м м м м ф м п о ?  з б р а з о в а т е л  
Уи-елек^ретехпром СССР

~ Г.М.Синицын 
./ - с-7 9 ■ 1985 г .

/

и г
- X

з £К 669 Л  I
2 3 ^ .Группа В-23 "<5in«__

Утверждаю:
Заместитель начальника 
Технического управления 
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Сталь рулонная холоднокатаная с Полимерным 
покрытием (металлопласт)

■ГУ I4 -I - I I I4 -7 4
_ __ Изменение м 3.Срок введения:

1. Зв-сдную часть изложить в редакции:"Настсясже технические условия рас­
пространяются на стальную холоднокатаную полосу в рулонах с пояямерюш по­
крытием, предназначенную для изготовления корпусов приборов, элементов стро­
ительных конструкций и других целей."

2 .  Пункт I . I .  Изложить в редакции:"Полоса е пленочим полимерным покры­
тием выпускается двух марок: MH Î я  Ш -2.

3. Пункт 2 .4 . Изложить в редакции: "Металлопласт изготавливается:
-  с  защитным покрытием обратной стороны(лаком, грунтом, эмалью);
-  б е з  защитного покрытия обратной стороны. Защита обратной стороны 

оговаривается потребителем в заказе. Если защита обратной стороны не сговор
рева потребителем, она выбирается предприятием—изготовителем.
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СТАЛЬ РУЛОННАЯ ХОЛОДНОКАТАНАЯ С ,
ПОЛИМЕРНЫМ ПОКРЫТИЕМ (МЕТАЛЛОПЛАСТ)

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 
ТУ I4-I-III4-74

Изменение № 4

Держатель подлинника - Меткомбинат "Запорожсталь" 

Срок введения: W . P A J f

1. Вводную часть дополнить словами:
’’Показатели технического уровня* установленные настоящими 

техническими условиями, соответствуют высшей категории качества".

2. Пункт I . I .  Изложить в редакции:

"Полоса с пленочным полимерным покрытием выпускается марки МП-1".

3. Пункт 2.6. Изложить в редакции: мНа поверхности металло­
пласта допускаются:

2.6.1. Сдвиг пленки по кромкам полосы до 10 мм.

2.6.2. Незначительные складки пленки на отдельных участках

поверхности.

2.6.3* Отдельные царапины и штрихи* не проникающие до металла 

(не более 3 шт. на пог.метр),

2.6.4. Надавы, вмятины и выпуклости» на отде&щ* ц^тах.
V.J. V 4.W-./ ГО

^Украинское .....ч о ц  }лр«вяен. Го
Запорожски ьяггр стандартна!.!.

М>*.рО,10ГПИ 
Зарспстркроозсо А Л .

миге у ч е н  з г  И ,

/  /  а . *



Продолжение Изменения Ы  к 
ТУ 14-1-1114-74

2.

2 .6 .5 ,  Слабое тиснение и разнотонность плвнки на отдельных 

участках поверхности.

2 .6 .7 ,  Утолщение в местах сварки голосы и плвнки.

4 . Пункт 2 .7 , Изложить в редакции:

"Металлопласт поставляется в рулонах. Отдельные дефектные участ­

ки (рванины, разрывы, складки, отсутствие тиснения и участки непокры­

тые пленкой) отмечаются бумажными закладками, выступающими по торцу 

рулонов. Допускаются другие методы обозначения таких участков.

количество таких участков не должно превышать 15% от массы, 

поставляемой партии,

5, Пункт 3 .3 . Заменены ссылки ’’ГОСТ 10510-63w на ГОСТ I05I0—80w* 

"ГОСТ 6433-65” на "ХОСТ 6433.3-71".

СОГЛАСОВАНО: РАЗРАБОТАНО:

'Запорожадйр производственного

1Й » И И £ .
1987 г .

око го
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JB.А .Парамонов 
1987 г .
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