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Настоящие технические условия распространяются на* швеллеры 
тонкостенные с узкими параллельными полками, изготовляемые Запад­
но-Сибирским Металлургическим заводом

Пример уаАШого обозначения швеллера тонкостенного с узкими 
параллельными полкаш й 20 из стили Марки Ст.Зпс:

Т20 ТУ 14-2-204-76Швеллер тонкостештп ---------------- — ■——
Ст.Зпс ГОСТ 535-38 29

I .  С О Г Ш Ш '

i . t.  Поперечное сочошю шюллерои делало соответствлить 
чертежу.
Размеры швеллеров, площадь поперечного сечения, масса I м 
профиля и справочные величины приведена а таол.Х.

к,г$<
Vi

Условные обозначения:

)v -  высота швеллера;
Й -  ширина полю;; 
у - толщина стенки;
£, -  толщина полк;:;
ft -  радиус закругления;
У -  момент пперцип;
\/0 ~ момент сопротивления;
I -  радиус инерции;
S' -  статический момент пояусече- 

ния;
'Я -  расстояние до центра тяжести.

3» irTiLOДАНИЯ

i

у А ,  Швеллеры .̂ .тш изготовляться из углеродистых! марок стали
во ГОСТ 380-71 и инсколегаровашшх -  по ГОСТ I£281-73 по соглашению сторон,

2.2. Допускается по соглашению с заказчиком изготовление профи­
лей из стали других марок.

Подо banc
Т У / 4 - 2  - 2 0 4 - 7 6

■ —

Сталь го рячекатаная . 
Шппллпры тонкостенные 
с узкими параллельными 
полками

Пит. Пост Листоб
~ Г Г _ / __



Rsb’ . « латл l i t  i  М я г

Таблица I

30 300 65 4,8 7,8 II  24,30 19,07 
Примечание: I .  При вычислении массы I

3186,74 212,45 11,45 126,24 89,0В 17,84 1,91 1,506
м профиля относительная плотность стали1. При вычислении массы 

принята равней 7,85.
2. Размеры толщины стенки 3,0 и 3,2 мм соответственно для профилей £ 12 к JS 14 

уточняется по результатам опытной прокатки.
3. Контроль толщины полок швеллеров и параллельность их граней производится

с о калибрам в валках, при их ра с точке. .    ̂ ____________ ________________________
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2.3. Для марок стали по ГОСТ 380-71 категория стали и степень 
раскисления указывается в заказе.

2.4. Состояние поверхности проката должно соответствовать 
требованиям ГОСТ 03(3-68.

2 .6. Продольные отклонения но поминальным размерам швеллера не 
должны превышать величин, указанных в табл.2.

Таблица 2

Номер
профиля

Предельные отклонения

по высоте но ширине полки

мм мм

по толщине полки 

ни

12 -  14 ±2,0

16 -  22 ±2,5

2 4 - 3 0 3 . 0

±1,5
-0,05t

плюсовые 
отклонения 
не ограничи­
ваются

2.G. В соответствии с заказом швеллеры изготовляются Длиной 
от 6 до 24 м:

мерной д л и н ы; 
кратной мерной длины:с остатком
мерном длиньГ̂ до Ъ%> массы партии;
кратной мерной длины о оотатком до 5  ̂ массы партии;
номерной длины.

Примечание. Остатком считаются профили длиной не менее 3 гл.

ТУ (4-2-204-76
Л.М
т. _
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2.7. По соглашению сторон допускается изготовление профилей ограничен­
ной длины.

2.8. При поставке профилей немернои длины допускается изличие профилей 
длиной ив ыеиее 3 ц в количестве не более 5,5 массы партии.

2.9. Предельные отклонения по длине профилей мерной и кратной мерной 
длины не должны превышать;

Л О  мм - при длине до 8 м; 
т 80 мм - при длине свыше 3 м.

2.*10. Радиус притуплении углов кромок полки до <„20 вкл. не должен
превышать 1,5-..мм, свыше 11220-2,5мм. Притупление наружных углов швел­
лера до н-20 вкл. не должно превышать 0,5 t  , свыше 2 0 - 3  мм. 
Поверхность притупления должна быть гладкой.

2.11. Кривизна станки по высота сечения не должна превышать 0,15^.
2.12. Кривизна профилей в вертикальной и горизонтальной плоскостях 

не должна превышать 2 мм на [ » длины.
2.15. Продольные отклонения по массе 1 м профиля не должны превышать

хЗ,ч» и контролируются предприятием-иэгитовителем путем1 взвешива­
ния партии массой 5-10 т, отбираемых от каждых 250-500 т проката 
или завешиванием к,„сков профили длиной по менее 530 мм, отбираемых 
при прокатке не реже, чем через каждые 50-100 прокатанных штанг-,

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЯ

3.1. Общие правила приемки должны соответствовать ГОСТ 7566-69.
5.2, Контроль размеров производится на расстоянии не менее 500 мм от 

торца профиля.
Высота профиля измеряется в плоскости его стенки.

.5.5. Отбор проб для химического анализа должен производиться по ГОСТ 
7565-75.

3.4, При контрольном химическом анализе профилен из стали обыкновен­
ного качества допускается отклонения согласно ГОСТ 380-71, низко­
легированной - согласно ГОСТ 19281-73.

3.5. Отбор проб для механических и технологических испытаний должен 
производиться по ГОСТ 7564-73.
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4. МАНИРОВКА,УПАКОПКА,ДОКУМЕНТАЦИЯ И 
Т РАНОЮ РТИ ГО ВАНИЕ

4Л . Общие правила маркировки,упаковки,оформления документаций 
и транспортире ваши должны соответствовать ГОСТ 7566-69.

К,2. В случае присвоения швеллерам тонкостенный государственного 
“Знака качества** маркировку необходимо производить зо ГОСТ 1.9-68,

5. ПОРЯДОК РАСЧЕТА ЗА ПРОДУКЦИЮ

5,1» Пони эа Продукцию утверждаются Госкомитетам цен Совета Ми­
нистров СССР й публикуются Н прейскурантах и прилок*1ШЯХ к ним.

Зарегистрировано

«Зав. лабооато риеа стандаотнз аши 
УквНИЙЯет

Й .С .ГТО

3_, МСфглХщ me t%i



ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

к тетиичеоки* условиям "Сталь горячекатаная*

Швеллеры тонкостенные с уяким* парад* ельни » 

ия полкам и*.

Настоящие технически* условия раеработали  в связи с вводом в 

»ксплустацию  стана 450 Западно-Сибирского металлургического завода  

оборудование которого поаооляет прокатывать профиля ш веллерного типа 

с особо тонки]** элементами поперечного e e i w c  ш параллельными гранями 

п олок »

Ц ель » ра»работки технических условий является сведение рациональ­

ного сортамента отоГй ш&4й продухи »* проката, которая найдет широкое и 

эффективнее применение во веет  отраслях «вред н ого  хозяйства.

Э СССР в 1952 г »  был равработан в утвержден в качестве перспектив­

ного  стандарт вс швеллеры облегченные /ГОСТ 61 85 -5 3 / , Он учитывал п ер -  

сп»*ктпв»*ое развитие черной металлургии в  о блает * прокатного производства  

направление© на строительство новых непрерывных прокатных станов, имею- 

вих в своем составе универсальные клети , п оваеласске получать промяли 

с более  тонкий* элементами и е параллельными грпнямя полок , что значи­

тельно  улучшает их потребительские свой ства. В сияв и с тем , что тпкие 

станы построена по были, продукция по «тому стандарту не п оставлялась .

В пастоитг.се сромя укаеантшй стандарт анудировси, так кок подробим? эиплш 

его  лок д эал » что выбор и роечвт оборудования стона но основании размеров  

элемоитоп профилей, пклвчсннмД в данный стандарт , технически не обоснспа* 

и он не может рассматриваться в качестве документа.

Технические .ус-опия ппэрпбптгим УКЙШИИЕТом совместно с Т Т Я  / г ." - «  

пропетропск/ и ШП'ИПСК /г .М оскоа/ .

Технические уелопия оключиют сортамснтпмЛ ряд на шееллерм с пард/мр 

ними гранями п олок , предельные отклонения на основные геометрические  

размеры профилей, требование к качеству и внешнему виду гстовоЛ продукт* 

о такие условии поставки ее  потребителям .

При ровработке сортамента ш веллеров, намечаемых к освоению на стане 

450 Западно-Сибирского м етзавода, руководствовалась следу елями основным» 

положениями:

-  поминальные размеры высот профилей долины соответствовать высота* 

таких ч *  номеров по действую-; им стандартам , в селя х  экономии гготплектоя 

валков стана и возможности экспортных постапок ;

-  пробили должны иметь поооллельные грани полок ;



-  удельное- проиплвдстео нитерпьпе /сер*Йяи&/ «ци&ЗШиеб--* -е*ве* 

обт.Фюо проипполстгт н потребления in vnuiiiini ihhkhih if a «H0»mn»ilaaifl pen 
не включается ;

-  с учетом технической йоз» с-пюоти став® йФрётввжчтШ рва явютлм& 
пых оиеот ограничить, размерами 80 х 000 та §

- и ncjmuit период ггадхуатмши стена пряя&што рЛфаттв ееииодж» 
upOi| «лвЛ ири««н5ьа-<. иескодь а ниже по ерююйа» в  «радададтреиимад
проектным* данньша*

Гредельны е отклонения н е  разм ерам , а д в е е -S W W W -e w e p »  длкнтг к 

д руги е нормг.роааннне величина у с т е й ааливадвс*? « в  «вжовакии ан али за  

данных аарубелен;;* ст ан д ар т ов , ракомы дапДО М5& S  щ$тях м атериалез на 

аналогичный аад  продукш ш *

Веллеры разработанного сортамент» амв№Г4йМ*Ф — сине мо»;аятя 
солрогиггаяияпри той за яяоз&ади псшаоемиаРй т м а ц  
лучший похапатзля по расходу мзтавяа- п© шфвяШШЬ ф «aatlatf—юти «м  ■ 
чветгепигшх и воруве-зваий с ортамеитамя к шл «мннг жиаяишиия уотуяавг
по о кок озивчн оетхгаз американским облег 
аыалаа у&ааыуабт яа то, что параметра 
после накопления ояига ад яроивасдств* # 

ГГраиенаахе нэаш? яоофадай 
Уилей яо дсйствуятся» стаяла 
дохумонтаски на конструкция я хвделад «
Санноете"*

Потреблен te шнеллеров по ГОСТ 8240*98 в ХКШМвП ПМртп! -о***» 
сорности предлог г. ешас тонкоствиншг еоетаалм » ©коде i 9f  и ** .т  hi рад* 
Учит rut мл копстпуктиинге особенности тсядактвяяЯЕ яшалаедоа, область 
их применения б/дст ограничена, поетоцу меаде предположить, чад ввыш
кх к с ь о л ^ т  .«тип в пром иш еиности и ст р о и т ель © *аа  аовтьаи т  20 -3& 6  

упом янутого оОьгмо применения*

СукМс-рная относительная окономял стало яря ффмфяф-■штшмяерФШ в »  ГОС! 
8 Ч4 0-*7Р тон .тс тем я пи и достигает 17,0**80,47*

Я'пким образом,ГЧЛ-sno тче.т шоеляерав па ГОСТ S'40/?2 могут бить 
заменен* тонкостенным* профилями ряврФбвФамашьФ ферташю+а в обьеве 
2РО-ОЛО тос.т, что поародит с»коломазь 7S «в**# металла а год*

Паа* отделом перспакт*вяого 
реааИ'Т'гп сортемеыта проката
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