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Настоящие технические условия распространяются на посхавку 
опытной партии до 2000 х горячекатаной полосы в рулонах из низ­
колегированной ехали парки 16Г2АФ для изготовления одекгросварных 
труб диаметром Х27,140,152,Х59,Х63,2X9,273 1Ш для строительных 
конструкций*

I* Сортамеда
I . I *  Полоса поставляется следую т раздоров:

ширина: т  толщина. им
420,520,540 5 ,6
460,500 4 ,5 ,6
710 4 ,5 ,6 ,7 ,8
880 6,7 ,8

Полосы шириной 830 ш  поставляются только в сочетании о по­
лосами шириной 7Z0 да* В эхом случае общий вес поставляемой 
партии распределяется мезду весом полос шириной 880 нм и 
весом полос шириной 710 да как соотношение чисел 880 t  7X0, 
отгрузка производится раздельно*

1*2» Допускаемые отклонения:
по толщине -  по ГОСТ 8597-57 нормальной точности для ширины 

полосы перед роспуском
по ширине -  для полос с  обрезадаи кромками + 5 да.

1*3, Ребровая кривизна полосы не должна превышать 10 мм на дли­
не 10 м*

1*4* Раздор внутреннего диамотра рулона -  750 мм, раздор наруж­
ного диадохра рулона нс более 1650 мм*

1.5 . Телесноличноохь рулонов в соответствии о ГОСТ 8597-57»
1*6* Рулоны долины состоять из одного отрезка*
1*7* Вое рулона для Северского трубного завода 2-4 г,для Новомос­

ковск ого металлургического завода 6-ХО *  в %  не менее 4 т.
1.8 Концы неполной ширины не должны по длине превышать 0,5 м.
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СтальГбряче

“Чтнаяпартия 
Технические 
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Я» Технические требования
2*1* Химический состав низколегированной стали нарви 16Г2АФ в 

Козловой пробе долаон соответствовать таблице I*
Таблица X

Парка —1---------------
I Химический состав, %
| углерод 1

! марганец ! врешшй j ванадий! азот
1 * * (ПО Расчету!

1СГ2А0 0,14-0 .20 1 ,3 -1 ,?  0 ,4 -0 ,7  0,08-0,18 0,015-0,030

продолжение
марка
стали 1 Химический оостав, %

J сера Ч
I фосфор | хром { никель J медь

н © б о л е е
16Г2АФ 0,040 0,035 0 ,40  0,30 0,30

2*2* Сталь поставляется в горячекатаном ооотояшш боа терщике*» 
кой обработки после продольного роспуска*

2.3* Механические свойства стали в состоянии поставки долины соот­
ветствовать таблице 2»

Таблица 2

Парка стали { временное сои- ! предел теку»» { 
| оотивлоше» ; части,хгс/ш2 { 
* кгс/ш2 1 ?

относительное
удлинение,

£

Х6Г2АФ ее более до болоо не менее
65 45 16

факультативно факультативно

2*4. Рулонная сталь поставляется Сев травления*
Качество поверхности полос долзпо соответствовать требова­
ниям ГОСТ 14637-6%
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3*1. купонная о гадь поставляется вартпяыа* Партия додзва с ост о* 
ять из одной плавка а одного раздора*

3*2* Правила приемки доадш соответствовать ГОСТ 75G6-69.
3*3* Ыетоды отбора проб для химического анализа со ГОСТ 7565-66 
3*4» Отбор образцов для механических испытаний по ГОСТ 7564-64*
3*5* Определение дохщшческкх свойств дотаяла производится на 

двух плоских пятикратных образцах со ГОСТ 1497-61 (тип П)# 
3.6. После отбора проб для контроля механических свойств металла

наружный' Виток в месте отбора пробы отрезается.
1У» Маркировка, упаковка» отгрузка

___ л ц там ж эд и я------------------

4*1* Нарвировка» упаковка и документация должны соответствовать 
требованиям ГОСТ 7566-09*

4*2* Отгрузка рулонов производится на торец *  открытые вагоны*

4*3* 3 одной вагоне отгрукаогоя рулоны одной партии» допускает­
ся отгрузка в одной вагоне двух партий*

4*4* Копия сертификата» удостоворяадего качество поставляемых 
рулонов* прикладштотся и яодеэводорокной накладной,

//А ' ,***7
ЗАВ.ТЕХНИЧЕСКИМ ОТДЕЛОМ Д

ЦНИИЧМ п Я'7Л&* КАПЛАН А.С.
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