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О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

АВТОМАТЫ И ПОЛУАВТОМАТЫ ДЛЯ ОСТ 16  3 .9 4 9 .0 0 6 -7 6

ЭЛЕКТРО ОТО В) й  СВАРКИ. КАССЕТЫ __________________________

И КАССЕТНЫЕ УСТРОЙСТВА

К он стр у к ц и я , размеры  в те х н и ч е ск и е  В в од и тся  впервые

тр еб ов а н и я

П риказом орган и зац и и  п /я  А -7 62 4  

о т  "2 4  "  июня 1 9 7 6 г .  133  с р о к  в вед ен и я  у ст а н о в л е н

с  "  0 1 ”  01 1 9 7 « г .

д о  "  0 1 "  01 1 9 8 3 г .

Н есоблю дение ст а н д а р т а  п р е с л е д у е т с я  по за к он у

Н астоящий с т а н д а р т  р а сп р о с т р а н я е т с я  на к а ссе т ы  и к а ссетн ы е  

у с т р о й с т в а  ( в  дальнейш ем именуемых "и з д е л и я " )  для св а р оч н ой  п р ов о ­

локи  предназначенны е для  комплектации а в т о м а т о в  и п ол у а в том а тов  

д л я  эл е к т р о д у г о в о й  св а р к и  общ его  н азн ачен и я  и эк с п о р т н о г о  и сполн е­

ния дл я  ст р а н  о  умеренным и тр оп и чески м  климатом .

И здание оф ициальное П ерепечатка  воспрещ ена
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Н азначение п р ед у см отр ен н ы х ст а н д а р т о м  к а ссе тн ы х  у с т р о й с т в  

п р и вед ен о  в  т а б л . I .

Таблица I

Тип к а ссе т н ы х  
у с т р о й с т в Н азначение к а осетн ы х  у с т р о й с т в

I И сп ол ьзов а н и е  м о т к о в  п р я м оу гол ь н ого  сеч ен и я  

и к эту ш ек , п оставл яем ы х по зарубежным ст а н ­

д а р т а м , б е з  перем отк и  на п р ед п р и я т и я х -п о тр е ­

б и т е л я х .

2 И сп ол ьзова н и е распуш енных м о т к о в  п р ов ол ок и  

сплош н ого сеч ен и я  и порош ковой  п р ов ол ок и  б е з  

п ерем отки  пп п р е д п р и я т и я х -п о т р е б и т е л я х .

3 И сп ол ьзова н и е  эл ек тр од н ой  п ров ол оки  д и а м ет­

ром 1 ,6  мм и б о л е е  с  п ер ем отк ой  на предприя­

т и я х -п о т р е б и т е л я х .

4 И сп ол ьзов а н и е  эл ек т р од н ой  п ров ол ок и  в  м отк а х  

п р я м оу гол ь н ого  се ч е н и я  б е з  п ерем отки  на пред­

п р и я т и я х -п о т р е б и т е л я х  и п ровол оки  диам етром  

2 ,0  мм и м ен ее а  п ер ем отк ой  на п р ед п р и я ти я х - 

п о т р е б и т е л я х .
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I '.  ЮНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

С тан дарт у с т а н а в л и в а е т  4  типа к а с о е т  и к а ссетн ы х  у с т р о й с т в .  

Типы и разм еры  должны с о о т в е т с т в о в а т ь  ч е р т .  1 -6  и т а б л .  2 -5  

н а стоя щ его  с т а н д а р т а .



Г к с е т н о е  уст р о й ст во  т и п а  1 ( К а ссе т а  л у ч е в а я )

исполнение I

1~крес~ови̂ з; 2-ось, 3-пружина -, 4 - сухарь , S -штисрт
6~?aC'-t > 7-шайЬа

Черт. 1

0С
Т16

 3.949.006-76 
Ст

р.4



Кассетное устройство типа 1 ( К а ссет а  л у ч е в а я ) 

Н * И сп о л н ен и е  2

Ь  крестовин г; 2 - с у х а - 1 ; 3  - о с ь , 4 - п р у ж и н а ; 3  - г а й к а ; S  - ш а й 5 а

1 - ш а и Б а  , в -  в и н -  ; 9~  штисрт .

Черт . 2

0СТ16 3.949.006-76 
С

т
р

,5
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Таблица 2

О бозн ачен и е
И сполне­

ние
d D д д * с г

Применя­
е м о ст ь

К У -0 0 3

КУ-01ТЗ
I

I I 51 8 9

( « 6 )
(2 5 6 )

300

85 126

КУ-02УЗ 2 (2 5 6 )
90 160т ш г

КУ-02ТЗ 400

"Р а зм ер ы  для  сп р а в ок

Размеры в  с к о б к а х  п ол у ч а ется  п утем  у ст а н о в к а  су х а р е й  в  

соотв етств у ю щ и е  о т в е р с т и я .

Пример у сл о в н о г о  о б озн а ч ен и я  к а с с е т н о г о  у с т р о й с т в а  типа I  

исполнения I :

К а ссетн ое  у с т р о й с т в о  К У-01УЗ. 0C T I6 3 .9 4 9 .0 0 8 -7 6  

То к е  для п о ст а в о к  на эк сп о р т  в  страны  с  умеренным климатом 

К а ссе т н о е  у с т р о й с т в о  К У -0143 Э кспорт 0C T I6  3 .9 4 9 .0 0 6 -7 6

То же для поставок в  страны о тропическим климатом 

К ассетное устр ой ство  КУ-01ТЗ О С П 6 3 .9 4 9 .0 0 6 -7 6
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К ассет ное устройстВо типа 2  ( Фигурна) 
Исполнение 1

Черт. 3

Пример условного обозначения кассетного устройства 

типа 2  исполнения 1 :

К а ссет н о е  у ст р о й ст В о  К У -О З У З  О С Т/£з.94а.ооб-7б

То те для поставок на экспорт в  страны с  умеренным 

климатом

Кассет ное уст ройст Во К У -О З У З  Экспорт  0Ш$з.<э4э.оо&~7б
То те для поставок в  страны С тропическим климатом . 

К а ссе т н о е  у ст р о й ст В о  К У -О З Т З  З .949.006-76
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К ассет ное уст р о й ст в о  т и п а  2  (Ф и г у р к а )  
И сполн ение 2

Черт. 4
мм fobnuuu J

Обозначение D * of* о2* Применяе­
мость

КУ-05УЗ 640 680 660
КУ-05ТЗ
КЧ-06УЗ W 200 500КУ-06ТЗ

* Размеры для справок

Пример условного обозначения кассетного устройства 
т ипа 2  с диаметром D B340 мм:

К а с с е т н о е  у с т р о й с т в о  К У -0 5 У З  О С Т  16 3 .9 4 9 .0 0 6 - 7 6

1о медля т нпшбпн tui jm'iWfm // ипрнш г умеренным платаном

К а ссе т н о е  у ст р о й ст в о  К У -0 5 У З  Экспорт  ОСТ 16 3 .9 49 .00 6-76

То же для поставок 6  страны с  тропическим климатом

К а с с е т н о е  у с т р о й с т в о  К У -0 5 Т З  О СТ 16 3 .9 4 9 0 0 6 -7 6



астю 3 . m m - w  Cm9

К а ссе т н о е  у с т р о й с т в о  т и п а  3

fpmtmxK

%±ю\

* Размеры для справок

Черт. 5

мм___________Тафгица 4

Обозначение D * д * ПрименяемоеЫ

КЗ-01 УЗ МО 250КЗ-01ГЗ
КЗ-02УЗ 230 320КЗ-02ТЗ
КЗ-03УЗ 300 420кз-озтз

Ц Размеры для Л справок

Пример условного обозначения кассетного устройства 

типа в  с  диаметром D, ~4 2 0 мм

К а с с е т а  з а к р ы т а я  К З ’ О ЗУЗ О СТ 16 J. 9 4 9 .0 0 6 - 7 6

То нее для поставок на экспорт в страны с 
умеренным климатом

К а ссе т а  за кр ы т а я  К З -03 Уд Экспорт ОСТ 16 3  940.006-76

То ке для поставок в страны С тропическим климатом

К а с с е т а  з а к р ы т а я  К З -О З Т З  О СТ 16 3 .9 4 9 .0 0 6 -7 6



Кассета открытая типа 4

* Размеры для справок 

1-6ара5ан, 2 - щека 
Черт. 6

0С
Т1В

 3.949.006-76 
Ст

о. 10
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Таблица 5

О бозначение 2 * я ; с Н* П рименяемость

. р т -од у з , .....-
Ю -01Т З

98 190 55 65

Ю -02У З
Ю -02Т З

170 270 90 Ю З

Ю-ОЗУЗ
Ю-ОЗУЗ

215 350 90 Ю З

Ю-ОЗУЗ
Ю -04Т З

296 450 90 Ю З

Ю -05У З
Ю -05Т З

298 450 120 133

Ю -06У З
Ю -06Т З

380 660 ХОО 116

*  Размеры для  сп р авок

Пример у сл о в н о г о  обозн ач ен и я  к а ссеты  типа 4  гс  диаметром

К а ссета  откры тая  Ю -01У З 0C T I6  3 .9 4 9 .0 0 6 -7 6  

То не для п о ст а в о к  на эк сп о р т  в  страны о  умеренным климатом

К аосета  откры тая  Ю -01У З Э кспорт 0 C T I6 3 .9 4 9 .0 0 6 -7  

То же для п о ст а в о к  в  страны  с  тропическим климатом

К а ссета  откры тая  Ю -01Т З  0 C T I 6 3 .9 4 9 ,0 0 6 -7 6
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2, ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2 . 1 .  И здели я  должны бы ть  и зго т о в л е н ы  п о  т е х н и ч е ск о й  д о к у »  

м ен тац и и , утвержденной в у ста н ов л ен н ом  п ор я д к е  в  с о о т в е т с т в и и  

с  тр ебован и ям и  н а ст о я щ е г о  с т а н д а р т а .

2 . 2 .  Не ук азан н ы е предел ьн ы е отк л он ен и я  р а з м е р о в :

о т в е р с т и й  -  п о  krj

в а л о в  -  п о

ос^алДйых -  п о  CMg

2 .3 *  И здели я  должны и з г о т о в л я т ь с я  в  кл и м ати ческом  и сп ол н е­

нии У и Т к а т е г о р и и  размещ ения 3  п о  ГОСТ 1 5 1 5 0 -6 9  и 

ГОСТ 1 5 5 4 3 -7 0 .

2 . 4 .  И зделия должны бы ть  ст е п е н и  ж е ст к о ст и  П

п о  ГОСТ 1 6 9 6 2 -7 1 . При эт о м  они должны вы держ ивать м ехан и чески е  

в о з д е й с т в и я  в  ви де вибрационны х н а г р у з о к  с  у ск ор ен и ем  I j  в  ди а­

п а зон е  ч а с т о т  о т  I  д о  6 0  Гц и м н огократн ы е удары  с  у ск ор ен и ем  8 ^  

и д л и те л ь н о сть ю  им пульса о т  4 0  д о  6 0  <мо.

2 . 5 .  Ц вета ок р а ск и  изделий  должны с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а ­

ниям 0 C T I6 .0 .5 3 1 .0 0 2 -7 4  для а в т о м а т о в  и п о л у а в т о м а т о в  для э л е к т р о ­

ду г  овой  св а р к и .

2 . 6 .  Средний с р о к  службы д о  спи сан и я  изделий н е м енее 2 л е т ,  

при усл ов и и  соблю ден ий  правил эк сп л у а та ц и и . У сл ови ем  для опиоа»-

п ия изделии н п л л отол  и зн ос  трущих oil и ш и ф х н оотей  или м ехан и чес­

к и е  повреж ден и я , к отор ы е  исклю чаю т в озм ож н ость  у с т а н о в к и  изделия  

на т о р м озн ое  у с т р о й с т в о  или разм ещ ение н а нем св а р о ч н о й  п р ов ол о ­

к и .
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3 .  П Р А Ш А  ПРИЕМКИ

3 . 1 .  Для п р о в е р к и  с о о т в е т с т в и я  и зд ел и й  т р е б о в а н и я м  н а с т о я ­

щ его  с т а н д а р т а  и з г о т о в и т е л ь  д ол ж ен  п р о в о д и т ь  п р и е м о -с д а т о ч н ы е , 

п е р и о д и ч е с к и е  и т и п о в ы е  и с п ы т а н и я . При в ы п у ок е  у с т а н о в о ч н о й  

с е р и в  н е о б х о д и м о  п р о в е д е н и е  п о д к о н т р о л ь н о й  э к с п л у а т а ц и и .

3 . 2 . .  П р и е м о -сд а т о ч н ы м  и сп ы тан и ям  п о д в е р г а е т с я  к а ж д ое  и з ­

д е л и е  на с о о т в е т с т в и е  т р е б о в а н и я м  п . п . 2  Л . ,  2 . 2 . ,  2 . 5 .

3 . 3 .  П е р и о д и ч е ск и е  и сп ы та н и я  п р о в о д я т  н е  р еж е о д н о г о  р а з а  

в  д в а  г о д а .  И спы таниям  п о д в е р г а ю т с я  и зд е л и я  п о  5  ш тук к а ж д ого  

т и п а , прош едщ ие п р и е м о -с д а т о ч н ы е  и сп ы та н и я . При э т о м  п р ов ер я ю т 

с о о т в е т с т в и е  и зд е л и й  т р е б о в а н и я м  п п . 2 . 3 . ,  2 . 4 .

3 . 4 .  Е сл и  в  п р о ц е с с е  п е р и о д и ч е с к и х  и сп ы тан и й  х о т я  бы  о д н о  

и з д е л и е  н е  б у д е т  с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я м  п п .  2 . 3  в  2 . 4 .  

п р о в о д я т  п о в т о р н ы е  и сп ы та н и я  н а  у д в о е н н о м  к о л и ч е с т в е  и зд ел и й  

для каж дого т и п а .  Е сл и  при  п о в т о р н ы х  и сп ы тан и я х  х о т я  бы о д н о  

и з д е л и е  н е  б у д е т  с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я м  п п . 2 . 3  в  2 . 4 . ,  т о  

п а р т и я  б р а к у е т с я .

3 . 5 .  Т и п овы о и сп ы тан и я  п р о в о д я т  при и зм ен ен и и  к о н ст р у к ц и и  

и з д е л и я , и сх о д н ы х  м а т е р и а л о в  или т е х н о л о г и и  и з г о т о в л е н и я ,  е сл и  

э т и  и зм е н е н и я  м о г у т  п о в л и я т ь  н а  к а ч е с т в о  и з д е л и я . Т и п овы е испы ­

т а н и я  долж ны п р о в о д и т ь с я  п о  п р ог р а м м е  п е р и о д и ч е с к и х  и сп ы та н и й .
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4 .  МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4 . 1 .  С о о т в е т с т в и е  и зделий  тр ебов ан и я м  д п .2 .1  и 2 . 2  п р ов е ­

ряю т внешним осм о тр о м  и мерительным и н стр у м ен том , об есп еч и в а ю ­

щим тр1ебуемую чертеж ами т о ч н о с т ь .

4 . 2 .  И спытания на в л а г о с т о й к о с т ь  п р о в о д я т ся  с о г л а с н о  

ГОСТ 1 6 9 6 2 -7 1  п о  м е т о д у  2 0 7 -1 .

4 . 3 .  И спытания на в и б р о п р о ч н о ст ь  п р о в о д я т ся  на в и б р о ст е н ­

д е  в  р а б оч ем  полож ении и зд ел и я  в  т е ч е н и е  4  ч а с о в  при ч а с т о т е  

6 0  г ц  и у ск ор ен и и  I j  •

4 . 4 .  И спы тания на ударн ую  п р о ч н о с т ь  п р о в о д я т с я  на с т е н д е .  

И здел и е р а зм ещ ается  в  р а б оч ем  полож ении. И спытания п р о в о д я т с я  

при 1 0 0 00  у д а р а х  с  у ск ор ен и ем  8 у и д л и тел ь н ость ю  импульса о т  

4 0  д о  6 0  м с .

5 .  МАРКИРОВКА. УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5 . 1 .  И здели е долж но и м еть м арки ровку с  указан и ем  типа и з д е ­

л и я . М есто  м арки ровки  о б о з н а ч е н о  на ч е р те ж е . М аркировка должна 

бы ть  ч е т к о й  и вы полнена несмывающ ейся к р а ск ой  или эм алью .

5 . 2 .  Для т р а н сп ор ти р ов к и  и зд ел и я  н еобх од и м о  св я з ы в а ть  в  

св я з к и  п о  5 ♦ 1 0  ш т. в  за в и си м ости  о т  г а б а р и т о в  и зд ел и я  п р ов о ­

л ок ой  по ГОСТ 3 2 8 2 -7 4 .

5 .3 .  К грузовом у мосту должон быть прикреплен прололокой 

пакет о  товаросопроводительной  документацией (упаковочным лис­

т о м ) ,  в  к отор ом  у к а з ы в а е т с я :

а )  товарны й зн ак  п р е д п р и я т и я -и з г о т о в и т е л я ;

б )  у с л о в н о е  о б озн а ч ен и е  и зд ел и я ;

в )  к о л и ч е с т в о ;

г )  м а ооа  ( н е т т о )  в  ки лограм м ах ;
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д )  номер н аотоящ его  с т а н д а р т а ;

е )  штамп ОТК.

Упаковочный л и от  должен бы ть за в ер н у т  в  обер точ н ую  бум агу 

п о  ГОСТ 8 2 7 3 -7 5  и вложен в  п а к ет  в з  полимерной пленки толщиной 

н е  м ен ее 0 ,3  мм. Швы п ак ета  должны бы ть герметичны ми.

При об есп еч ен и и  сох р а н н ости  д о п у ск а е т ся  упаковочны й л и ст  

отп р ав л я ть  б е з  уп аковки  или с  у п а к овк ой  в  водонепроницаемую  

б ум а гу  по ГОСТ 8 8 2 8 -6 1 ,

5 .4 . К с в я з к е  должен бы ть прикреплен ярлык для маркировки 

г р у з о в о г о  м е ст а  п о  ГОСТ I 4 I 9 2 - 7 I .

5 . 5 .  И зделия м о гу т  п е р е в о з и т ь с я  любым видом тр ан сп ор та  

при усл ови и  защиты их о т  прям ого в озд ей ств и я  атмосферных о с а д ­

к о в , Д оп у ск а ется  тр а н сп ор ти р ов а ть  изделия в  к он тей н ер а х , а т а к ­

же но соглаш ению п отр еби тел я  и и з г о т о в и т е л я , при тр ан сп ор ти р о ­

вании в  ч е р т е  о д н о г о  г о р о д а , б е з  уп а к ов к и ,

5 .6 *  У сл ови я  тр ан сп ор ти рован и я  изделий в  ч а ст и  в озд ей ­

ст в и я  клим атических ф акторов  -  по группам I I ,  К 2 , СЖ1 или СЖ2 

по ГОСТ 1 5 1 5 0 -6 9 .

5 . 7 .  У сл ови я  хранения изделий  -  по группе Л для исполне­

ния У и гр уп п е 1 3  для  исполнения Т п о  ГОСТ 1 5 1 5 0 -6 9 .
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6 .  ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

П р ед п р и я ти е-и зготови тел ь  должно гар ан ти р ов ать  с о о т в е т с т в и е  

изделий требованиям н астоящ его стан дарта  при соблюдении п отр еби ­

телем  правил эксплуатации и хранения, установленны х ста н д а р том .

Гарантийный ср ок  у ста н а в л и в а ется  один г о д  с  момента ввода  их 

в  экспл уатац ию .
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