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м арка
л и с т а Н а и м е н о в а н и е Примеч

1 Облсю/ска

2 Ти тулЬ н Ы й  л и с т

5 т л - з л З а гл а в н ы й  л и с т

bs.i Т Л 'П З П о я с н и т е л ь н а я  за писка

7 Т Л - 1
Технологическая схема р е м о н та  крупного -  
бариты Ь/х д е та ле й ::-а з  с те к ло п ла с -
т и к а  (н а —прим ере р е м о н т а  
KOOtcyxoB з и б ч а т о й  передачи!)

в Т Л -2 П л а н  и  р а з р е з

э Т л - з
Заказная спецификация на нестандартизи~ . 
роба иное и за борское оборудование

10 т л -4
Срилаусение K°f. Задание на разработку архи - 
тектчпыо -  строительной части проекта.

П л а н  и р а зр е з

11 Т Л ~ 5
Прилоо/сение У-<?. /ведомость технологического 
оборисования. Sb/деляюи-)его производственные
вредности? расход пара на производственное 
ну лсд Ь/ ‘

NN

п/п
Н о  и м  е  н о в а  н и  е  

п о к а  з а m  е ле й

вдин.
измер Количество

1 П о л е з н а я  п л о щ а д Ь /  46, г

2 ■Установленная м о щ н о с ть  силовых 
Технологических электроприем ни кв 8 к В т S.S

3 Fa сход на технологические нулсды :

~~ Воды л/с
м3/суг

О. УЗ
о, т

— т е п л а  ( с р е д н и й )
£КСМ//V /огоо

Сора т о г а  в о з д ух а
му
/мин 0,15

(JJ/п о гг»   S  с л е с а р е й  п о  р е м о н т у

п о ли м е р н ы х  д е т а л е й

(  гр у п п а  производственны х  
п р о ц е ссо в  — Ю б)

П ри м еча ни  е
У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь  с и ло в ы х т е х н о л о г а  чес п а х  
эле к тр о п р и е м н и к о б  п р и в е д е н а  д л я  камеры полим еризации, 
ВаннЫ  с электропечью ^ запроса ной  м а ш и н ы  и  /электроплитки.

3 <5*

;<

с с о -

Типовой п р о е к т  р а з р а б о т а н  6 с о о т в е т с т в и и  с 
д е й с т в у ю щ и м и  нормами и п р а в и ла м и  и  
П р е д у с м а тр и в а е т  м е р о п р и я ти й  о б е с п е ч и б а  -
‘'нощи б  взрЬ/бобезопаеностЬ и поо/саробезопас -  
| у о с т б  при эксплуатации здания.
'Главный ино/сенер п р о е к т а / / с а г а н / -

19%г.

О т д е л е н и я  м а сте р ск и х  6  д е п о  
д л я  оболуо/сивания электро бог о в 

переменного т о к а .  
Полим ерное о т д е л е н и е _______

З а г л а в н ы й  л и с т

р а с с м о т р е н о

I

техническим отделом
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1 введение
Полимерное о тде ле н и е  в х о д и т  6 сос т а в  м а с те р с ­

к и х  в депо Зля обслуцъиЬания э ле к тр о в о зо в  переменного 
то к а . Проектиробоние полимерного о тде ле н и я  выполнено 
по плану типового проектирования РОССГПрОЯ СССР на 197̂ 3. 
ц заданию , у тв е р ж д е н н о м у  М инистерством П у т е й  сооб­
щения ЗОапреЛЯ 197^3. к^р-12339-

В с о о т в е т с т в и и  с указанном  заданием МПс 6 основу 
р а зра бо тки  п р о е кта  полимерново отделения принять/ пе­
речень ремонтируемых де та ле й  и  те х н о ло ги ч е ск и й  про­
цесс с н о м е н к ла тур о й  оборудования и оснастки, состав­
ленные ПК б  Ц Т МПсj и сам проект р а з р а б о та н  т о л ь к о  в 
т е х н о л о г и ч е с к о й  ч а с т и , в объеме т и п о в ы х  п р о е к тн ы х  
реш ений, в п р о е к те  п р и в о д я тс я  Задания для р а з р а ­
б о т к и  смеэ/аных ра зделов п р о е к т а : а р х и т е К т у р н о -  
с т р о и т е л ь н о е о , с а н т е х н и ч е с к о г о  и  5р. Типовы е  
п р о е к тн ы е  р е ш е н и я  р а зр а б о та н о / взамен исключенно­
го Го с с тр о е м  СССР из перечня д е й с т в у ю щ и х  ти п о в о го  
п р о е к т а  N2SO/-3 инв.ы? йо^/7, согласованы  Г л а в с а н у п -  
ром МПС (Заклю чение и управлением  военизирован­
ной охраны  МПс (Заключение н - в о -ц уо п -Н 7 ) О/п ff о к т я б ­
ря / 9 7 * < ? .

В о тл и ч и е  о т  Заменяемого п р о е к та  инв. Н? ^юй/7, о 
Котором предусматривалась возмоо/сность выполнения 
нескольких способов р е м о н та  и и з го то в л е н и е  новы х де­
та л е й  из р а зли ч н ы х  полим ерны х м а те риа лов, в данны х  
пр о е ктн ы х р е ш е н и я х , согласно Заданию  п п с , предусмат­

рива е тся т о л ь к о  в о с с та н о в и те л ь н ы й  рем онт Клеем и 
с те к л о т к а н ь ю  д е т а л е й  т о л ь к о  из с т е к л о п л а с т и к а .

П р и  р а з р а б о тк е  п р о е к тн ы х  р е ш е н и й  использован  
о п ы т р е м о н т а  к р у п н о га б а р и т н ь / х  д е т а л е й  из стекло­
п л а с т и к а  (коомухав з у б ч а т ы х  передач электровозов) 
б передовых электровозны х депо с е т и  о/селезнЬ/х дорог 
Союза ссР (де п о  Курган, Георгиу-Aeofc), в т о м  числе т р у ­
доемкость р е м о н т а  koofcyxo& -  п о  о п ы т у  работы  депо 
К урган.

Тг. Назначение и область применения типового проекта
Типовые проектны е решения предна зна чаю тся для  

использования Как м а те р и а л  для проектирования при ре­
ко н стр укц и и  с у щ е с т в у ю щ и х  и организации но&ь/ос о т ­
делений для р е м о н та  Круп но га бар и т н ы х  д е т а л е й  из 
с т е к л о п л а с т и к а  в эле ктровозны х депо, в ы п о лн я ю щ и х  
подъемочнЫО р е м о н т до /60 э ле к тр о в о з о в  в  год.

в  п р о е к т е  п р е д у с м а тр и в а е тс я  бозпоо/снасть ремон­
т а  д е та л е й  из с те к л о п л а с т и к а , п о с т у п а ю щ и х  с линии  
—  из д р у г и х  депо, вы палняю щ  а х  периодические ремонты.

П ла н и р о в к а  п о ли м е р н о го  о т д е л е н и я  вы п о лн е н а  
п р и м е н и т е л ь н о  к т и п о в о м у  (те х н и ч е с к о м у ) п р о е к т у  
„Л о к о м о ти в н о е  депо с а гр е га тн о -п о то ч н ы м  м етодом  
рем онта ’’ согласованном у мпс <9//хг1-/97<?г. з а N ?П -36738- 

В с о с т а в  те х н о л о ги ч е с к о й  ч а с ти , ё К а ч е с т в е  при- 
Лоо/сений, в х о д я т  задания для  р а з р а б о т к и  д р у г и х  
Ч а с те й  п р о е к та f а р х и т е к т у р н о -с т р о и т е л ь н о й ,  сан­
те х н и ч е с к о й , э л е к тр о те х н и ч е с к о й ).

Применение н а с т о я щ и х  т и п о в ы х  р е ш е н и й

доло/сно о с у щ е с т в л я т ь с я  в с о о т в е т с т в и и  с „ Временной 
и н с тр у к ц и е й  по р а зр а б о тк е  проектов и см ет для про­
м ы ш ленного с т р о и т е л ь с т в а  с н  202-63 и указаниям и  
Г о с с т р о я  СССР.

Привязываемые К конкретны м  условиям те хнологи че с­
кие ч е р т е ж и  доложены б ы т ь  о тк о р р е к ти р о в а н ы  в с о о т­
в е т с т в и и  с разм ерам и п р о и з в о д с т в е н н ы х  помещении 
и и х  р  ос п о л  сэре нием  в о б щ е й  компоновке депо с у ч е ­
т о м  к л и м а т и ч е с к и х , иы о(сенерно-геологических, с а н и ­
т а р н о -т е х н и ч е с к и х ,  э н е р ге т и ч е с к и х  и др. м е с т н ы х  
у с л о в и й -

Ш Номенклатура и  объем оемонтириепЪ/эс деталей 
Полимерное о тд е л е н и е  предназ/чочено для р е м о н та  

К р у п н о га б а р и т н ы х  д е т а л е й  из с т е к л о п л а с т и к а  Электро­
возов серии & Л в О « по перечню, с о с т а в л е н н о м у  ПК б  ЦТ 
и у т в е р ж д е н н о м у  Ц Т  МПС-

Объем р е м о н ти р у е м ы х  отделение м  д е та л е й  из 
с т е к л о п л а с т и к а  у с т а н а в л и в а е т с я  програм м ой подъ­
ем очного р е м о н т а  э л е к тр о в о з о в , т .  с. до / 6 0  э л е к т р о в о ­
зо в  в го д .

Н о м е н к л а т у р а  и  программа р е м о н т а  круп нога ба ­
р и т н ы х  д е т а л е й  из с т е к л о п л а с т и к а  приведены  S 
т а б л и ц е  /.

Таблица 1

NN
П.П.

Наименова­
ние изде­
ли я

N чертещ «и Материал
Ра бара! 
размеры 

мм

Sec
кг

Программе/ 
ремонта шт.
вгме-

«у
всут
ки

в
еоЭ

Злектровс Си О С С в Л  <ЗоК
1 Коэкух Зубча- стеклоплав-

той передачи 5TH.Soo.Sto таковая cm Рб8*Ю8о* ЗН.З S 6 /300
потна нь,

2 т о  ofee STH.3oo.Stt пропитанная зч, г> S 5 1200Полч9<рорны
смолой

3 Коробка в 8th.3S3.196 ------ » ------ 85 * гео* 3.11
Кабине * S3 о

4 Крышка Ко- 8Tfi.31S.0S6 __J_— 8о* Ню* 217
робки вывода (бтн. оНЗ-Нёб) *H3S

5 Ограасдение вгн.ЗЗО. 03S
глав наго ре- (&ТН.ОНЭ ЬЗбпч) ------V----- 3*608* 7.0
Зервуара * 1Нзо

б Коомух пан- 8TH.363.t97 ------»—
тагрскра

7 Плитка цаггроврк STH.H3H-OHS .— „—
чого&ентипятср!з

3 Опенка Sna/ra те 8TH.7He.1S7
Корсгхтгр оопреп.

9 Патрубок STH.H68.H8t -------Г)------
— 9 т ____

JV. С х е м а  те ж н о л о е и ч е слов о  п р о ц е с с а , В ы б о р
н а зн а ч е н и е_ о с н о в н о е  о  ^ б о р  у  5  О&а н  и  Я

Рем онт К о ж ухо в  и д р у ги х  д е т а л е й  из с т е к л о п л а с ­
т и к а  (в депо п р о и зв о д и тс я  по „Те х н о л о ги ч е с к о й  и н с т ­
р у к ц и и  по р е м о н т у  и м о н та о /с у  с т е к л о п л а с т и к о в ы х  
Коо/сухав З у б ч а т ы х  п ереда ч э ле к тр о в о зо в  7TJ !бд} 
р а з р а б о т а н н о й  ПКб Ц Т и у тв е р ж д е н н о й  Ц Т  ППС 2  7октя6- 
рй 1Э723.

Д е т а л и  из с т е к л о п л а с т и к а , п о с т у п а ю щ и е  в 
о т д е л е н и е  на  телео/сКе (п о с л е  Обмывки), п р о х о д я т  
все опера ц ии (в З а в и с и м о с ти  о т  у с т а н о в л е н н о г о  объе­
ма р а б о т  )  п о  о с м о т р у , р е м о н т у  , проверке и к о н т р о ­
л ю  у с т а н о в о ч н ы х  размеров./Пехнолтинеска»' -схечт ■ 
р е м о н та  к р у п н о га б а р и тн ы х  д е т а л е й  из с т е к л о п л а с ­
т и к а  приведена на  uqomeofee Т л -t.

Основное оборудование полимерного О тд е ле н и я  
п ринято , в с о о т в е т с т в и и  с и н с т р у к ц и е й  Т и  163, п о  
проектам  П КТ6 ЦТ8Р (Камера полим еризации, телеа/ска  
для перевозки коо/сух о в , с т е н д  - К а р ус е ль , в е р с т а к  с 
отсосо м , Камера ге р м е ти з и р у ю щ а я , п риспособление  
для проверки на т е ч ь ,  с те лла о /с  для х р а н е н и я  К о о ^ух о в ).

Кроме основного О борудования п р о е к т о м  предусмот­
рено: ичкаср вы тяо/сной двух  м е с т  нЬ/й т и п  2 ш -н ж  для 
хранения м а те р и а ло в  и п р и го то в л е н и я  Эпоксидного  
Ком паунда (п о З .б ) j  К ран К онсольны й  с пневмоподьемни- 
Ком для перемещения К р у п н о га б а р и тн ы х  д е т а л е й  (поз. 9) ■, 
стоп д л я  д е т а л е й  (поз.б); с т о л  для у с т а н о в к и  герме­
ти зи р ую щ е й  Камеры и проверки у с т а н о в о ч н ы х  ра зм е­
ров (поЗ.З)

Оборудование для р е м о н та  разм ещ ено в Зоне д е й с т ­
вия консольного крана.

Р ем онт о с т а л ь н ы х  д е т а л е й  из с т е к л о п л а с т и к а  
(кроме koofcycгоб )  вы полняется  на верстаке.

в соста в  р е м о н тн о го  о тде ле н и я  в х о д и т  вспом огатель­
ное пом ещ ение для хра не ния м а т е р и а л о в  и к о м п ле к та  
Koofcyxo6 (16 ш т у к ) ,  а  т а к о /с е  и з г о т о в л е н и я  и пропитки  
войлочных у п л о т н е н и й  для Koofcyxo6 З у б ч а т о й  передачи

Оборудование j приспособления, и н с т р у м е н т  и т е х ­
нологический процесс с1пя и з г о то в л е н и я  и у с т а н о в к и  
войлочны х К о льц е вы х у п л о т н е н и й  п р и н и м а ю тс я  п о  
„ временной т е х н о л о г и ч е с к о й  и н с т р у к ц и и  н а  и з г о т о в ­
ление. и у с т а н о в к у  в о й л о ч н ы х  К ольц е вы х у п л о т н е н и й  
Кос/сухов З у б ч а т ы х  передач т я г о в ы х  э л е к т р о д & и е а -  
т е л е й  ло к о м о ти в о в  TU-//2, р а з р а б о т а н н о й  ПКб Ц Т  и 
у тв е р ж д е н н о й  Ц Т  МПС lSjfT-Ю г

В'се оборудование, За исклю чением в ы т я ж н о г о  щКа­
р а  т и п а  2 ш -Н Ж , ч  необходим ы е п р и с п о с о б ле н и я  
и з е о т а в л я ю т с я  си ла м и  л о к о м о т и в н о г о  д е п о .

ПОимечаниб: По деталям,указанным в позициях ЗтЭ, ремонт 
случайный и нормативов еще н е т -

Т)л9 рем онта  легковесных и малогабаритных де та ле й  в 
полимерном отделении предусмотрена беретами.

'Рассмотрено техническим отделом

\Гл спец. Сксмотне^

О тделения мастерских в депо инв. 2тр. Типовые проектные Лльбом

1 9 7 4 :
для обслуж ивания Электровозов

П о я с н и т е л ь н а я  записка
решения

переменного т о к а з м 4
5 0 1 - 0 - 5 Ц IПолим ерное о тд е л е н и е /Выпуск 2
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v. ТреДпАания к элект оат еосничесЬой части прое/тз
Пом ещ ение полим ер ново о т д е л е н и я  о т н е с е н о  К 

взры воопасном у класса в -/б . О с т а л ь н ы е  п о м е щ е н и я , в 
т о м  ч и с л е  в с п о м о га те ль н о е , в к о т о р о м  т е х н о л о г и ч е с ­
кий процесс связан  с применением ра спаленною : ч а с те й  
/см. П УЭ  V U -^ S ) } о т н е с е н ы  К н о р м а ль н ы м .

Д л я  п о ли м е р н о го  о т д е л е н и я  и с п о л н е н и е  а п п а р а ­
т о в  и с в е т и л ь н и к о в  З а к р ы т о е  и  п ь /ле н е п р о н и ц а е м о е  
в с о о т в е т с т в и и  с П УЭ .

П у с к о в а я  а п п а р а т у р а  и в ы к л ю ч а т е л и  д о л ж н ы  б ы ть  
по в о з м о ж н о с т и  вынесены За п р е де лы  в зр ы в о о п а с н о го  
п ом ещ ени я.

П о  н а д е о / с н о с т и  э л е к т р о с н а б ж е н и я  все п о т р е б и -  
■ /пели о тн е с е н ы  к ш к а т е г о р и и .

П и т а н и е  п о т р е б и т е л е й  д о л ж н о  б ы т ь  п р е д у с ­
м о тр е н о  на на пр яж е ни и  380/330 в о т  ц е х о в ы х  ра спр е де­
л и т е л ь н ы х  щ и т о в .

Э ле к тр о о с в е щ е н и е  danofct-ta б ы т ь  вы полнено в с о о т ­
в е т с т в и и  со  С Н иП  W-ft.9-7f и „ О тр а с ле в ы м и  нормами  
и с к у с с тв е н н о го  о свещ ения о б ъ е к т о в  о р е л е з н о д о р о Ж ' 
ново т р а н с п о р т а  ” изда ния 1973г.

На с т о л а х  -  в е р с т а к а х  н е о б х о д и м о  п р е д у с м а т р и ­
в а т ь  м е с т н о е  о с в е щ е н и е  

W  Технико-эконом ические  покозсгт елы

Т а б л и ц а  3

мен.
п.п.Наименование п о к а з а те ле й

Производственная программа 
р е м о н та  к р у п н о га б а р и тн ы х  
д е т а л е й  из с те к ло п ла с ти к а ; 

/) Kaofcyx зубчатой передачи
5) О ста льны е д е т а л и f п р и -  

веденные & т а б л и ц е  /
Реж им  р а б о ты  и ш т а т ы  
f) Ч и с ло  спен  

9) п р о д о л ж -и т е л ь н о с т Ь  
рабочей недели

3) К о л и ч е с тв о  р а б о ч и х  дней 
в г о д у

4) Продолжительность смень/
5) Номинальный годовой/ (ронд 

времени р а б о т ы
а) р а б о ч и х
6) О б о р у д о в а н и я
ф д е й с т в и т е л ь н ы й  (ра сче т­

ныйJ годовой сронд времени 
р а б о т ы ,  

а/ р а б о ч и х
б) обо рудова ния
7) Общ ее число работаю щ ие  

& т .ч  р а боч и х  
То  о/се в наибольш ей  
смене

единица
измерения

КОЖЫХ
г о д

д е т а л ь
га д

Рабочая
смена

час
Ра бочие

д н и
час

чел.

Количе­
ство

!ёоо
Электровозов 
серии ВЛ вок
с л у ч а й н ы й

р е м о н т

30

3 6 0
6

1830
3660

/6/о

35/0
5
6

П рим еча­
н и е

„ уто проча-

Рассмотрено техническим отделом

/л-спец. Сколот не 6

' 1 S 3 4 5

3 Т р у д о е м к о с ть  р е м о н т а
а) к о ж у х а  Зуб ча той  пере- По данным

дачи чел. -час. 3,13 депо ст.Курын
б) Д е та л е й  из с т е к л а  пласта- см при меч.
Ка,  приведенных втс/блице  /. ч е л .-ч а с . К табл. /

4 П о т р е б н о с т ь  в р е с у р с а х  и
сырье на программу подъемен-
ново р е м о н та  1бо з п е К т р о -
возов 6  го д

1) Смола эпоксидная марка
(ЭД-5) ЭА-ЗО или(ЭД-б) Э Д -/6 к г/го д Зоо

3) п о ли э ти ле н п о л ч е /м и н „ 170
3)  Э и б у т и л с р т а л а т ---v-- 90
</)Лцетон т е х н и ч е с к и й л /а  о© 3 0
S) Б бнЗ ин 6 Р -/ it 450
6)  К ле й  8 8 И  и л и  8 8 НП к г/ г о д чЗоо
7)  С т е к л о т к а н ь кв.м 50 о
в) Войлок т е х н и ч е с к и й к г/ г о д б о о
9) П л а с т и н а  г у б ч а т а я -- ;;-- 8 о
ld/Параррин РОСТ 16960-71 Ъ 4оо
И) ОЗоКерит марка „ 60”

по Т9ПХП 388-^9 -----V----- 13о

б П л о щ а д ь  п о ла  м ерного о т -
де ления кв.м (Ьб.З
в т ч .  полезная п л о щ а д ь  с
у ч е т о м  в с п о м о га те л ь н о го
п о м е щ е н и я ----- 99---- * 1/8 .6

6 У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь
с и ло в ы х  т е х н о л о г и ч е с к и х
Э леК троприем ниКов К вт- 6.6

7 Р а сх о д  на т е х н о л о г и ч е с к и е
нуо/сды:
—  воды Л/сеК. 0.15

М3/ с у т 0.1

__т е п л а  (средний) К ка л /час 1030С
_  с ж а т о г о  в о з д у х а м 3 /мин 0.15

I П р и м е ч а н и я : 1. Р еж им  р а б о т ы  и ч и т а т ь / ,  п . 3 , указаны  
I в с о о т в е т с т в и и  с заданием  н а  р а з р а б о т к у  п р о е к т а .

П р и  р е м о н т е  т о л ь к о  к о ж у х о в  З у б ч а т ы х  передач  
в д е п о , в ы п о лн Я  ю и ц и х  п о д ъ е м  о ч н ы й  р е м о н т  д о /SO 
э л е к т р о в о з о в  $ г о д  , ре э/си м  р а б о т ы /  О т д е л е н и я  
м о о / с е т  б ы т ь  п р и н я т  о д н о с м е н н ы й -

&. П о т р е б н о с т ь  в сы рье, у к а з а н н а я  в п. 9 -  f j  
п о  **-7), о п р е д е л е н а  п о  д а н н ы м  д е п о  о т .  К у р г а н ,  
а  в п. 4-<$/ п о  4-//) -  п о  и н с т р у к ц и и  ТС /-//3 , с о с т а в ­
л е н н о й  ПК Б  Ц П  К/ПС.

3 . У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь , п .6 ; п р и в е д е н а  
П о  uepm eofey T/7-S, п о з и ц и и  1, /4, 16, 17.

4. С ж а т ы й  в о з д у х  дсло/сен и м е т ь  д а в л е н и е
3-S кге/см3. Р а с х о д  в о з д у х а  С с в о б о д н о го ): н а  о д и н  подъ­
ем (on у с  к) К р а н а -О .О б  м3 • н а  п н е в м а т и ч е с к и й  и н с т р у ­

м е н т -  0,03 п 3/ п и н ; н а  О д н у  о п е р а ц и ю  срорм овки вой­
л о ч н ы х  З а г о т о в о к  —0 ,0 3  м3-

Щ . О чист ка теоснологичвскиас. бъгбрособ
Типовы м и п р о е к тн ы м и  р е ш е н и я м и  п р е д у с м а т р и в а ­

е т с я , ч т о  в е н т и л я ц и я  п о л и м е р н о го  о т д е л е н и я  
и о ч и с т к е /  в е н т и л я ц и о н н ы х  выбросов р е ш а ю т с я  
в р а з д е л е  „ О т о п л е н и е  и  в е н т и л я ц и я  9 и н д и в и д у а л ь ­
н о го  п р о е к т а  с у ч е т о м  м е с т н ы х  у с л о в и й  6  у в я з к е  
С О бщ /ей К ом поновкой п р о и з в о д с т в е н н о г о  К о р п у с а  
л о к о м о т и в н о г о  де по.

S  н а с т о я щ е м  п р о е к т е  п р е д у с м о т р е н о  о т ­
д е л ь н о е  п о м е щ е н и е  в е н т и л я ц и о н н о й ,  а  н а  ч е р т е ­
ж е  Т Л -б  п р и в е д е н ы  д а н н ы е  д л я  р а с ч е т а  в е н т и л я ­
ц и о н н о й  с и с т е м ы .

Ш . М е р о п р и я т и я  п о  о р е с г н и з с г и м  т р у д е /  

и  т е х н и к е  б е з о п а с н о с т и

П о ли м е р н о е  о т д е л е н и е  0 ЫК8&  о т н о с и т с я  Л  
П р о и з в о д с тв а м  с  вредны м и у с л о в и я м и  р а б о т а / ,  Реэрим  
р а б о т ы  -  д в у х с м е н н ы й , п р и  п я т и д н е в н о й  р а б о ч е й  не ­
д е л е  с д в у м я  о б щ и м и  в ы хо дн ы м и  дням и  в н е д е лю .

О р г а н и з а ц и я  т р у д а  и  о т д ы х а  р а б о т н и к о в  
О т д е л е н и я  п р е д у с м а т р и в а е т с я  н а  о с н о в е  т и п о в ы х  
гра сри К ов  с м е н н о с т и  с  у ч е т о м  ч е р е д о в а н и я  р а б о ­
т ы  по сменам через к а р р ду/о  неделю .

ф о р м а  о р га н и з а ц и и  т р у д а  6  п о ли м е р н о м  о т д е ­
л е н и и — д в е  с п е ц и а л и з и р о в а н н ы е  б р и га д ы  / п о  два  
с ле са р я  3 -  Ь р а зр я д а )

С т р у к т у р н о  б р и га д ы  п о л и м е р н о г о  о т д е л е н и я  
в х о д я т  в с о с т а в  з а г о т о в и т е л ь н о г о  ц е х а ,  в о з г л а ­
вляем ого с т а р ш и м  м а с т е р о м , а  6  с м е н а х  -  с м е н н ы м и  

м а е т  ер ом и
Д р у г и е  м е р о п р и я ти я  п о  о р га н и з а ц и и  т р у д а  и  

упр а влени я п р о и з в о д с т в о м  п о л и м е р н о г о  о т д е л е н и я  
р е ш а ю т с я  в у в я з к е  с  о б щ е й  с т р у к т у р о й  л о к о ­
м о т и в н о г о  де по .

в с е  п р о и з в о д с т в е н н ы е  п р о ц е с с ы  п о л и м е р н о ­
го  о т д е л е н и я , с в я з а н н ы е  с  п р и м е н е н и е м  э п о к с и д ­
н ы х  см о л д л я  р е м о н т а  и з д е л и и  из с т е к л о п л а с ­
т и к а  д о л а р н ы  в ы п о л н я т ь с я  со  с т р о г и м  с о б л ю д е ­
нием  'п р а в и л  п р о м ы ш л е н н о й  с а н и т а р и и  п р и  р а б о ­
т е  с э п о к с и д н ы м и  с м о л а м и  и  с т е к л о п л а с т и к а м и  
( у т в е р о р ^ еыЬ'  Го с со н и н спе кц и е й  СССР Э7/Ш~ e o s Т/3<ч8 S O  
и 4//х-63г. н*4 б£-бЗ) и  п р а в и л  т е х н и к и  б е з о п а с н о с ти  
и п р о и з в о д с т в е н н о й  с а н и т а р и и  п о  и з г о т о в л е н и ю  
и р е м о н т у  и з д е л и й  из п о л и м е р н ы х  м а т е р и а л о в  
н а  п р е д п р и я т и я х  ж ы п е З н о д о р о ж и а е о  т р а н с п о р ­
т а ,  у т в е р ж д е н н ы х  в 1969г.

О с н о в н ы е  п о л о ж е н и я  э т и х  п р а в и л  и зл а ж е н ы

1 9 7 4 с

О т д е л е н и я  м а с т е р с к и х  в де п о  
для  о б с л у ж и в а н и я  э ле к тр о в о з о в  

перем енного т о к а П о я с н и т е л ь н а я  Записка
инв- Ns

34 < 3

С тр

5

Типовые проектные 
решения  

5 0 1 -0 ' 5 4  
/д ы п у с к  2

Л Л Ь б о т

Т

>л и с т  

ТЛ-ПЗ
П оли м е р ное о т д е л е н и е нчЗйшстсл



С
С

С
Р

-М
П

С
 

]Г
л

.и
н

ж
и

н
-т

^з
^Л

ч^
Я

у
Ц

, 
^Ы

ен
чи

ке
Ш

ГА
АБ

ЖЕ
ЛД

ОР
ПР

ОЕ
КТ

 
—

г
тр

ан
сз

лш
 гап

гаЕ
 к т

2:

£

в „Справочнике п о  т е х н и к е  б е з о п а с н о с т и ,  п р о ­

т и в о п о ж а р н о й  т е х н и к е  и п р о и з в о д с т в е н н о й  

С а н и т а р и и  Том <3 Р а з д е л  Ш  (п л а с т и ч е с к и е  м а- 

ссь/, с м о л ы  , к л е й ) ,  и з д а н и е  /971 г.

Все р а б о т ы  п о  м е х а н и ч е с к о й  о б р а б о т к е  

с т е к л о п л а с т и к о в ы х  д е т а л е й  с. п р и м е н е н и е м  

и н с т р у м е н т а  с п н е в м а т и ч е с к и м , э л е к т р и ч е с к и м  

ши др. п р и в о до м  п р о и з в о д и т ь  в в е р м е т и З а р у ю щ е й  

Кам ере во избеэ/сс/ние п о п а д а н и я  с т е к л я  м ной nbt- 

л ч  в р а б о ч е е  пом ещ ение.

в е р с т а к и  д л я  раскроя с п ь е к л о т к а н и  и м е х а -  

Н ической О б р а б о т к и  дсипо/с/чЫ б ы т е  п о к р ы т ы  

З ла д к и м и  прочны м и м а т е р и а л а м и , л е е к о  о ч и ­

щ а ю щ и м и с я  О т  п Ь /л и .

Х р а н е н и е  и п р и е м  п и щ и , а  т а к о / с е  К у р е ­

н и е  в р а б о ч е м  п о м е щ е н и и  З а п р е щ а е т с я .

В о сн о в у  м е р о п р и я т и й  п о  т е х н и к е  б е з о ­

п а с н о с т и ,  о х р а н е  т р у д а ,  п р  о  по и в  о  п  oofcap но/ х  

М е р о п р и я т и й  и  п р о и з в о д с тв е н н о й  с а н и т а р и и  при­

н я т ы  т р е б о в а н и я  „ П р а в и л  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и  

и  п р о и з в о д с т в е н н о й  с а н и т а р и и  д л я  л о к о м о т и в н ы х  

депо ” ( 3 0 9 3  ), сН и П Ж ~ Я .  / /-7 0  „ Те х н и к а  б е з о п а с н о с т и

в с т р о и т е л ь с т в е  ” „ С а н и т а р н ы х  норм и правил ™

(С Н 345-71}, СииП й-А.5-70 „П ротивопож арны е нормы проекти­

рования зданий и сооруж ений” СНи П £-м,з-73 „ П р о и з в о д с т ­

венные З да н и я промЫ ииленнЬгх предприятий. Н о р м ы  

П роектирования,9 „ к а т е г о р и и  п р о и з в о д с т в  предпри­

я т и й  Ж  д . т р а н с п о р т а  по в з р ы в н о й , в З р ы & о -п о -

Эрарной и поорсарной о п а с н о с т и  ”, у т в е р ж д е н н ы х  

МПС 1/Ц- 74г. За  н г  /7-3430, т е х н о л о г и ч е с к и х  и н с т р у ­

кц и й , р а з р а б о т а н н ы х  ПК б  ц Т  и у т в е р ж д е н н ы х  Ц Т  КПс 

П р о е к то м  у с т а н о в л е н а  К а т е г о р и я  производства  

п о л и м е р н о г о  О т д е л е н и я  взрывопоо/сароопаснаЯ „Б ” 

и вы полнены  т р е б о в а н и я  в с о о т в е т с т в и и  с д е й с т в у .  

Ю щ им и Норм ам и и  П р а вила м и Как и ч а с т и  с тр о и те л ь ­

н ы х р е ш е н и й  и в е н т и л я ц и и , т а к  и в ч а с т и  вы бо­

р а  и у с т а н о в к и  о б о рудова ния с у ч е т о м  п р о и з в о д ­

с т в е н н о й  э с т е т и к и .

в  полим ерном  о т д е л е н и и  п р е д у с м а т р и в а е т с я  

местнс/р в ы т я ж н а я  в е н т и л я ц и я  о т  Камеры п о ли м е ­

р и з а ц и и , с т е н д а -к а р у с е л и ,  в е р с т а к а ,  г е р м е т и з и р у ­

ю щ е й  Камеры, б ы тя о /с н о го  ш карой и ванны  для  про­

п и т к и  в о й л о ч н ы х  з а г о т о в о к .

П о л и м е р н о е  о т д е л е н и е  о б о р у д у е т с я  первич­

ны ми с р е д с т в а м и  п о с ^ с а р о ту ш е н и Я  в с о о т в е т с т в и и  

с ,, Н орм ам и о с н а щ е н и я  п р о ти в о п о о /с а р н ы м  о б о р у ­

дованием и  и н в е н т а р е м  Зданий, со о р узр е н и й , о б у с т ­

р о й с т в  и п о д в и ж н о г о  с о с т а в а  эр  3. т р а н с п о р т а  ( у т ­

в е р ж де н н ы м и  М ПС Зв/й -67г), п о о р а р н о й  с и г н а л и з а ц и ­

ей ( п р и к а з  МПС N° <30/ЦЗ о т  34/Я-7/3)

В О т д е л е н и и  д о л ж е н  п р е д у с м а т р и в а т ь с я  п о ­

ж а р н ы й  и з в е щ а т е л ь ,  a  для о п о в е щ е н и я  р а б о т н и к о в  

п о  гр о м к о го в о р я щ е й  св язи - гр о м к о го в о р и те л ь .

О б о р у д о в а н и е  евЯЗи у с т а н а в л и в а е т с я  п р и  раз­

р а б о т к е  р а з д е л а  связи в увязке с КомплеснЫ м проектом■

1374

Р а с с м о т р е н о  т е х н и ч е с ки м  о т де л о м

ty  с п е ц . СколотнеЪ

Г

О тд е ле н и я  м а с те р с к и х  в депо 
для обслуж ива ния электровозов 

переменного т о к а . П оясни т е л ь  н а  Я
П о л и м е р н о е  о тд е л е н и е

Типовы м и пр о е ктн ы м и  р е ш е н и я м и  п р е д у с м а тр и ­

ва е тся  м е х а н и з а ц и я  т р а н с п о р т и р о в к и  д е т а л е й  

(кожу^сьвз). Тр а н с п о р ти р о в к а  Кожуаю б О с ущ е с тв ля е тс я  

Консольным ручным Краном с пне&мотольнэ, ручны ми т е  - 

лео/сКами.

Полим ерное о тд е л е н и е  о б о р уд уе тс я  аптечкой для ока­

зания первой помощи и раковиной с горячей и  х о л о д н о й  водой.

Помимо мер по т е х н и к е  безопасности и п р о и зв о д ств е н ­

ной санитарии, К оторы е у ч т е н ы  в типовых реш енияхадм ини­

страция предприятия,наКотором б у д у т  производитьсярабсггы  с 

Эпоксидными смолами и стеклопластиками, обязана разработать 

инструкцию  потехниКе безопасности и промы ш ленной сани­

тарии применительно к местным производственным условиям  

на основании требований, изло ж е н н ы х в „Справочнике п о  

технике безопасности, п р о ти в о п о ж а р н о й  технике и произ­

водственной оанитирии } т .З , раздел Уш. издание „Судостроитель ’ 197te.

•Лица, р а б о та ю щ и е  с эпоксидными смолами и и х  огверди- 

Телями^ д о л ж н ы  б ы т ь  п р о и н с т р у к т и р о в а н ы  о то к си ч е с­

ких с в о й с т в а х  эпоксидны х см ол и и х  К о м п о н е н то в , о 

п р а в и л а х  т е х н и к и  бе зопа сности , о мерах п р о с р и ла К - 

т и К и  и т  п  Усвоение п р а в и л  п р е д о с т о р о т ж н о с т и  

п р и  р а б о т е  с эпоксидны м и см олами и и х  о т в е р д и т е л Я -  

Ми доло/сно б ы т ь  п о д тв е р ж д е н о  п о д п и с ь ю  п р и с т у ­

п а ю щ е го  л  р а б о т е .

и н в - Ы ? Стр.
Типовы е проект ны е  

р е ш е н и я Л л ь б о п Л и с т
Записка

ЭЬ8 6
S O I-O -S b  
/Вы пуск 2 I Т Л -П З

на Улистох
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В ремонт.
Визнал/ЬнЫ й о с м о т р  
ко л о н к а  с  ц е л ь ю  
б о /яв л е н и я  п о в р е ж д е н ­
н ы х  м е с т

Проверка половинок 
к ож уха  н а  те ч ь  
наливом воды

К а м е р а  г е р м е т и з и р у ю щ а я  
Он- 33S-73 /поз. /47J k

Механическая о б ра б о т ка  
(р а зд е л ка  и з а ч и с т к а /  
дефектных мест к о ж у х а  
пневматическим или другим  
и нет р у м  ентам. Удалена  е 
nb/ли  с к о ж н х а .  ки ст ою  
и л и  о б д у в к а  в о зд ухо м .

П родувка  с а п у н а  верхней  
половины к о ж у х а .

\

Стенд -карусель  
о н - ггэ-о о о  /поз. /73)

Удаление дефектных р е з и ­
новы х и  в о й л о ч н ы х  уплот ­
нений  ф ланцев и  го р л о в и н . 
снятие дефектных метал­
л и че ски х  дет а л е й -  
Разделка и з а ч и с т к а  неболь­
ш и х  т р е щ и н  специальным 
н о ж о м  или с т а м е ско й

Ч
Обезжиривание зачищен­
ных дефектных м е ст  
ацетоном  и просушка 
на воздухе 6 течение /О-Ртн 
при нормальной

т е м п е р а т у р е ______
Нанесение шпателем или  
ки с т ь ю  слоя ком паунда  
на сухую  о б е з ж и р е н н у ю  
стекло пластика б ую  

поверхност ь
Н алож ение  и уплот нение, 
пром азанны х з а г о т о в о к

Нанесение два'тонких слоев клея на поверхности волан- 
цев и горловины.
Сушка слоев с открытой выдер­
ж к о й  тмин но воздухе при 
t ^ /S -s o ^ c  первого слоя и 
выдержкой З-Smuh второго слоя. Приклеивание резиное&хыпла1-нЪни\3
У с т а н о в ка  н а  к о ж у х ,  

м  е т а л л и ч е с к и х  
д е т а л е й

С б о р ка  д в у х  п о л о в и н о к  
к о ж у х а  для  проверки  
правильности крепления  
металлических д е т а л е й , 
р а з б о р к а  к о ж у х а  
Ст ал ( п о з. / / • & ]

Транспортировка кожухов 
‘6 цех подьемочноео 
ремонта и  к месту 

Хранения

Проверка отремонтиро - 
в а н н ы х  к о ж у х о в  

н а  т е ч ь

В е р с т а к  с о т с о с о м  
ОМ- 29 7 -  0(  С Поз. л /  й  J

Приготовление д л я  р е м о н ­
т а к о м п а у н д а  н а  основ  е 
Э поксидной смолы  
(памнсТрукции TU 1S&J 6  
в ы т я ж н о м  ш ке н р у
. Еш- ИЫс (поз. cfB)___

У ст ановка половинок  
Ic p  к о ж у х о в  н а  т елеок- 

к  у  (поз. Л  62}

ГПелео/ско/ ОН~3 Q D -Q O  
/ П о 3. л / В )

Ш  р е м о н т а

П р и с п о с о б л е н и е  для провер ки  
н а  т е ч ь  О н - e s s  -ooofr>03./У/o j

П р и м е ч а н и я
1. ППехналогическая схема Выполнена потехнолаеочёскому 

процессу с  перечнем оборудования, составлен — 
ному ПК 5  ЦТ м пс(прилож ение к письму Ц Т  мпс 
от 28мая 1974г . з а  V -  13 ~ П К5  Ц  Т ~68) .

2. Передача кооКууа с одной позиции на д р у г у ю  осущес­
т вляет ся посредст вом поворот ного консольного  
кр о н а  /п о з . 9 )  -  Н а  схем е условно обозначена,,Кр 
Пункт ирны ми линиям и с „ Пр"обозначены  передачи,

кот оры е осущ ест вляю т ся 6 сл уч ае  необходимос­
т и  Вы полнения р ем о н т н ы х о п ер ац и и  6  гер м ет и ­
зирую щ ей кам ере //ю з. 7/

Раскрой с т е к л о  т к а ­
н и  п о  р а з  м ерс/м  
десректных м е с т

П р о м а з Ь /в а н и е  к о м  -  
п о у н д о м  з а г о т о в к и  

и з  с т е к л о т к а н и

1

З а ч и с т к а  и  о б е з ж и р и ­
в а н и е  а ц е т о н о м  
п р и к л е и в а е м о м  р е а и -  
н о в ь /х  п р о к л а д о к

Нанесение сюы т 
клея  на  абезж  
поверхности р&. 
нений. Сушка с 
в ы д е р ж к о й  /С 
при  С-18 -г?0°С
сл о я  и  6ы д е (  

Э-SmUh в  т о р

оде с/х c jro e i
i/pe//A/6/e 
> инов ыж ММО 7- 
поев о огррьтои 
мин, но  бозэухе 
пе р в о го  

уокг^ои 
5 го слоя

Раскрой резиновых 
у п л о тн е н и й

О хлаж дение к о ж у х о в  д о  
комнатной температуры, 
О ем от р и  з а ч и с т к а  о т  
п о д т е к о в  и  з а у с е н ц е в

Полимеризация эпоксидного
ко м п а у н д а  н а  отремонти -  

. р о в а н н о м  к о ж у х е ,  при 
t ^ 30i -40°c не менее т?часов 
в к а м е р е  п о л и м е р и за ц и и . 

0 н - г д 7 - а г  ( п о з - н у

Раскрой войлочных 
уплотнении. ,

О ч и с т к а  о т  д е р е в я н н ы х  
и  металличес к и х  ст руж ек  

и  Q p . в к л ю ч е н и и

В е р с т а к  с  о т с о с о м  
О Н -  2 9 7 -0 /  f П о з ./4(8J

Пропитка в о йлочны х  
заготовок п а р а ф и н о м  

. (п о  и н с т р у к ц и и  T U И£ (  
в  в а н н е  с  электропечью  
___ / поз а/ / 4/ __________

в ы д е р ж к а  пр опит анны х  
войлочных з а г о т о в о к  S 
Т е п л о и з о л и р о в а н н о м  Ящике. 
$ течение .

Ю -Т5м и н (  поз./чТО у

О хлаж дение и  отвердение 
отсрормоваыных войлоч­
н ы х  полуколец

формовка войлочных заго­
товок на прессе ПР  7 7 /
ПК Б  Ц Т  с пневматическим 
приводом (п о  инструкции 
т и п е .) /п а з .м т з /

Установка войлочных
уп ло тн е н и й ! е -

CL <=;.
I__I ^

Зсссмотрено.техническим о т д е л о м

1л . с п е ц . ?колотне&

Отделения маст ерских 6депОо Технологическая с х е м а  р е м о н т а Uh 6. /7 ° Ctr. ТипоВвте'проектные Я л Ь б ам

197 ■kr.
для обслуживания электровозов 

переменного т о ка. 
П о л и м ер но е о т д ел ен и е

кр у п н о га б а р и т  нь/х д ет ал ей  из стекло­
п л аст и ка  (н а  примере р е м о н т а  

KoofcyxoB зубчат ой пер ед ачи )
d k 8 7

решения 
SOh O'6 Ч 
/Выпуск 2 I

Л ист

TJ1 -1



П римечания
1. Чертежи с маркой ^ОН"разработаны ПРТБ цтврмпс.

.2. При прибязке проект а Вентиляционный агрегат  
нормального исполнения (вентилятор Ц Ч -7 0  р°3 с 
электродвигателем fl3h2)t предусмотренный в камере  
полимеризации ( поз. 1Jt заменит ь н а  агрегат Взрыво- 
безопасного исполнения т акой сусе мощ ност и.

16
Электрическая закройная 

машина 1
типы эздм Нили 
эзм-г; w-г г о в

о,гилиачтК
КийбышебскийМехашич.SoBoQ/d/O

i s T H U S
Ящик теплоизоляционнЬп/
для пропитанных заготовок / 700x200*130 —

%
п к б Ц Т

мпс

Ванна с электропечью для 
Пропитки з а го то в о к  
войлочных полос рара- 

срином
1

ЯхзмерЫ баннЫ 
7.00 кгоо* 1SQ 3,0

b Тип ПР 771 
КЬ ЦТ мпс.

Пмебмоеидроблический 
пресс со ш та м п о м 1

нго*зго * 17/о
РЛилилт Ч.5т$о/тм —

iS Я щ и к  с кры ш кой /
металлический
400*400 * 400 —

ГДля  
Ко ни о в

И он-зоноо
Стеллаж  для хранения 
кожухов [Ю кожухов] 1

гчзо к/оа хтгзо  
Вес 6Э кГ —

Ю о н -г э з ш
Приспособление оля проверь но те-чА (сло$$6ном. прчсое- Qutifitouiutfся-К канализации! 1

1730 x380 х 70S  
Вес 86кг

предусм. атв 
мя слабо5 riQHOflutotf,

9
H0- 10&S 
ркрорг- ( 
станкингром

крон консольный нс/ ко­
лонне, поворотный двух-, 
плечевой с пневмо-  

подъем ником
1

Грузоподъемность в-- ЮОкг, 
Наибольший вылет стрелы3200нм-, 
Угол поворота стрелы 340°: 
Способ поворота етрель/- оруч ную'_____ At»o ЪЯЯсП__________

8 — С т о л 1
Деревянный 
згоох 600*soo —

__7 ОН-333'13
К а м е р а  г е р м е т и — 

зи р р н ощ а я 1
1700 х 700 х 1030 

Вес 150к г —
гш. оо.ооо.ш 
ВЛО, изо тог"

Шкаср вы тяж ной двух -  
местный тип гш -н зж 1

1932* 7S0 * 3600 
еес ЗЧОКГ —

_J5__
i
4

— С т о л  д л я  д е т а л е й 1 '
деревянный 
гооох 7оо х 700 —

ОН -297-01 В е р с т а к  с о тсосо м 2
Рбо отсасываемое 
через вытяжную рея 
-а -  отсосы nepegi
2/78x863 х 164S ; "i

:о воздуха: 
иегку- туоОм/Ч/ 
i/jkww гоом3/ч
Зес 263к г

3 ОН-299-000С т е н д ' кару селб /
3050*3060* 1220 

В е с32S K r —

J S QH-300-DQ
Приспособление для  транс­
портировки коо/сухов 2 204QX1040x $ S S —

ОН-297-Ог Номера п о ли м е р и за ­
ц и и /

/Кбо orcoct»ваемоео 
воздуха 0*2ооо4/ч; 
Z&4QX пзг* 2S8 /;Be с  /озо* г

г. г

~h »a7o~

Лоз.
Ы°Ы°чергт>.

или
г о с т Н а и м е н о в а н и е коп.

К р а т к а я  

Харо к теристикс/

Чащн.
кбт Примеч.

Рассмот рена т е х н и ч е с к и м  от делом

!л..сое.ц. ------- С2̂ нрй7~. Сколотн&б

г о
CxJraqo д л я  х р а н е н и я  

м а т  е  р ч  а л о  б 1
Н  е р ^б Я н н Ь и
ftO Q x$$Q xeo O Q -

19
по •тапу'~~ 
ан-зонооо

Сгелпсюк ош яхранения  
ко ж ухо в  716 к а ж у х  ов / 1 1 6 3 0 x 7 0 0 x 1 2 3 0

а се  62.3к г

/8
па типу 

он-гэ 7 -  а В е р с т а к  с  о т с о с о м 1
1300 х 6 2 3  х  /350  

в е с -П О  к  Г
ЛОЛ-So отсос. 
Ыцд./геыЪ

17
ГОСТ

3 0 6 - 6 9
плитка электрическая однокон- 
форачнаяТбиярсвогреба смолу 1 V ='£v, е г о  в ---------

_ Ф 143м м 0 ,8
уст отчего- £

шрс/qpy

j 9 l k r
oin я обслуживания электровозов 

переменного т о ка. 
П о л и м ер н о е  от деление О  ■Лан и рс/зр&З

С /н в -Л * Стр. lunoBbte проектные 
ре ш е н и я

Лиг Ь 6  ом Л и с т

эчв 8 5 0 / - 0 - 5 П  
в ы п у с к  <£

I TJ1-2
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З а к а з н с /р  с п е ц и р р и к о н ц и я  н а  н е с  тан<д<ур>тизик>о6<у и н о е  и  з а в о о с к о е  о сб о р и /.д о во н и е
п р е д п р и я т и е

о д ь е к т

ыы

7//7

Шиорр
по обще ­
го нан ой  
классисрО'
каиии

1

10

12

13

14

15

16

17

78

19

го

Наименование и техническаяхарактеристики  
основного и ком плектую т ее о оборудо Бани я  

приборов, а р м а т у р ы  и д р у г и х  
и з д е л и й

Ш к а с р  в ы т я ж н о й  д в у  о с м е с т н ы й  
/952 х  750 0 6 0  м м

Ш к а с р  д л я  х р а н е н и я  м а т е  р и р л о б  
1/0 0 к 3 S 0 X  г о о о  мм

г ш -  н ж
гш.оа .ооош 
б ДО,, изотоп"

К а м е р а  п о л и м е р и з а ц и и  я ,  
Количество о тс а с ы в а е м о го  б о з д у х а  

О ,-2000 мз/г; Л/-2,2к6г 28Ч0хП32*2б&1м м
К а м е р а  г е р м е т и  з и  р у ю щ а  р

(с отберсгоч Ямч.Дп.я н о т  ер ча т Ь п  рукаёобJ  
'П'дахЮОХ/ЬЭОмм

П р и с п о с о б л е н и е  д л я  т р а н с п о р т а ■ 
р о б к и  к о ж у  у о  S

еочо х ТО 40 К Э55м П ’___________________
П р и с п о со б ле н и е  д л я  п р о в е р к и  

т е ч Ь
1 7 5 0 x 3 8 0  k  7 0 3  мм__________________

н а
он-гэг-ооо

С т е н д -  к а р у с е л Ь
3060X3060 X /2 2 0  мм

В е р с та к  с  отсос ом , 2/78 *865 х /6 45 мм  
Количество от сасы баем оео  о о з у у х а :  
через Вытяжную реш етки.. 1300 м*/ч 
через отсосы перед бимсные- 200м^/ч

Крон консольный н а  к о ло н н е , п о б о р о тн Ь /и  
об их плечебо и с пнебмаподъ емником

GU /00 к  г ) Н аиболЬ ш сги Б ш лет  а п р е л ь /
Ягоомм>. У го л  поборота стрелЬ/ .ЗУ_С°------------

С т е л л а о / с  д л я  х р а н е н и я  к о ж у х  об 
2 4 5 0 x 7 0 0  X / 2 5 0 мм [  10 К О Ж У Х о б )

С т е л л а ж  д л я  х р а н е н и я  коЖ УХоВ
3830Х 700х 1250м м (  /Б к о о к у х о б /

В е р с т а к  а  о т с о с о м  1300*  82S * l350(6e3 перер- 
Б и ж н о г о  о т с о с а -) ко л и че ст во  от сасЬгбаемого  
Воздуха через 5ы т я ж н у ю  р е ш е т ку  /г о о м Ч ч -______

С то л  для д е т а л е й  
2 0 0 0  х 7 0 0  Х7О0 м м

С т о л  3 2 0 0  х 8 0 0  * 5 0 0  мм

В а н н а  с  э л е к т р о п е ч ь ю  д л я  п р о п и т ки  за го т о в о к  
В о й л о ч н ы х  п о л о с  п а р а с р и н о м

Размеры ВаннЬ/ у о о х г о о х  /5 0 м м
Я щ и к  с к р ы ш к о й  э л я  к о н ц о в  

i/00 X 400 X 4QO мм

Ящик т е п л о и з о л я  ц и о н н Ь / й  
п р о п и т а н н Ы  х з а г о т о в о к

700 х 200 х /50  мм____

д л я

Э лектрическая  з а к р о й  н а  Я м а ш и н а  
N -  0,2кВт и л и  0 ,Ч 7 5 к б т

герб _ _ _ _ _
П л и т к а  э л е к т р и ч е с к а я  о д н о кон /р о р оч н а я  

/для р а з а е р & В а  см олы /
У - о,Зкбт; v= 127, г г о б Ф  /чвмм______________

Пневмогидравлический пресс со ш т а м п о м  
Давление в оздуха  45 - 5 атм/ //20к320х/7/0мм

Тип, марка, 
к а т а л  о в ,
л/ ч е р т .

а/ пазчч 
по техно- 
логичес­
кой схе­

ме.

0Н-2Э7- 02

ОН-3 3 3 -7 3

ан-зоо-оо

0H-299-0Q0

он~гэ7-а/
H O - /03S  
р Укроргсюн - 
к и н  п р а м

0H-30I- 000
По
ОН-301-000

По ти п у  
0Н-2Э7-0/

ТН  112
ПК6 ЦТ МПС

тн / / г
ОКБ Ц Т  МПС

Ти п  6/ 
Э З Д М  - 1  ил и  
3 3  Н -  2

Г О С Т  
30 6 - 63

П Р  77 1 
ПКБЦТМПС

г о

/О

3

11

19

13

!Ч

12

/ S

/6

П

13

З а в о д  - и з г о т о в и т е л ь
Едини­

ца
из м ерф' 

ния

изготавливаете я 
н а  м е с т е .

К уй б ы ш е  6 с ки и 
мех о н и  чески и  

забоя Р / О

и з г о  т а в л и б а  е т с я  
н а  м е с т  с

сиг

Коли­
чество

Матери­
а л

Сборка

Деребян.

Сборка

Деребян.

С б о р к а

/dec С к г) Стоим ость fno смете)

единицы

2 6 3

о б щ и й

З А О

1 0 3 0

120

S S

62 S

526

5 6 8

6 9

г г ,  s

170

8.3 или
14.3 _

еди ни ц ы  
в р уб .

О б щ а я  
б тЬс. р у б

П р и  м & ч а н и я

1. Ч е р т е ж и  с м а р к о й  „ QH"разработаны  пктб ц т в Р  мпс
2. При п р и в яз ка  п р о е к т а  в е н т и л я ц и о н н ы й  а г р е г а т  

нор м ального исполнения( в е н ти ля то р  ЦЧ-70 л/°3 с электро­
д в и г а т е л е м  A 3 h 2 ) ,  предусм отреннЬ/й 6 к а м е р  е 
п о л и м е р и з а ц и и  ( Р ‘ г>/пз),заменить н о  а г р е г а т  
Вз р ы в о б е з о п а сн о го  и сп олн ен о  я т а к о й  а с е  
м о щ н о с т и .

Главный и н ж е н е р  п р о е к т а ----------

Н а ч а л ь н и к  о т д е л е / —. _---------------------

Рассмот рено т ехническим  о т д е л о м

pi спец. Сколот не В

19 14 .

О т д е л е н и я  м а с т е р с к и х  S де п о  
для о б с л у ж и в а н и я  электровозов 

п е р е м е н н о го  т о к а .  
П о ли м е р н о е  о т д е л е н и е

’JnognuKb/ 

~  (подпиЬЪ )

З а к а з н а я  с п е ц и ф и к а ц и я  нс/ нестан  

д а р т и з и  р о б а  и н о е  и  з а в  о д  с  к  о е 
о б о р у д о в а н и е
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разметха бал то 8 для консалЬ- 
н о в о  /с р а н о  м о д е л и  Н0~Ю65 
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Отделения мастерских 6 депо  
для обслуо/сив а  ни Я электровозов 

/ 7  временного тока. 
П олим ерное отделение
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П о и  м е ч а  н и  Я
/. П о ли м е р н о е  о т д е л е н и е  -  п р о и зв о д с тв о  к а т е г о р и и  Б .

2. С о г л а с н о  СНиП//-м, <?- 72 п у н к т  3.3 п л о и /од Ь о к о н н ы х  п р о е м а  6 
{л е г к о е  б р а с  Ь/вогмЫ х а г р с /о /с д а /о и /и х  к о н с т р у к ц и и )  3п о л и м е р н о м  о т д е ­
л е н и и  д о л о /с н а  бытд н е  м е н е е  0,о3м г  н а  /л*-3п о м е и /в н и  я и л и :
/04,0 *5,8*Q03=/6,2m s. 9казанное усло в и е  обеспечивается у с т р о й ­
с т в о м  2* ОКОННЫХ п роем ов ра&м. 4р*3(>м.

3. П а л ы - из .бетонм Ы х и/лгиерованнЫх п ли то к .
Ц. З н у т р е н н я  я о т д е л к а : Цветовы е панели н& .Н г 6ас.отЬ,иртен: окра- 

шив&ют-сЯ'нотрозналбюиили^маслл/микра с ко и ; п о то л к и  и стенЬ/ выше 
ц в е то в ы х  панелей пок р Ь  б а ю тс я  известковой побелкой з а два раза; 
металлоконструкции и сто лярны е изделия окраш иваю т с я масляной 
Краской За 2 раза.

5 П ланировка п о ли м е р н о го  о т д е л е н и я  выполнена применительно 
К ти по в о м у [техниче ском у/  п р о е к ту ,, Локом отивное д е п о  с агре- 
е а т н о -п о т о ч н б / м  м е то до м  р е м о н т а . П роизводственны й  
к о р п у с  депо д л я  подЪем очного р е м о н т а  т е п л о в о з о в  с програм­
мой 300секций 6 го д ,"  с о г л а с о в а н н о м у  мпс 2i/xji-/37er 3a 
jJ - 0-35725.

П р и л о ж е н и е  N ' t
Задание н о  разработку архитеп ~ 
турно- строительной части проекта. 

План и равр& З

инв.лУ~ Стр Типовые проектны е Альбом Л и с т

948 Ю
реи/ ения

S O / -0 -3 4 I is i-k
/Зьтуск с ?



ч

I
a

I

П р и л о ж е н и е  л / 2

ведомост ь технологического ойорц.ообани я, бьюеляю ш его  
произбоаст беннЬ/е вредност и

pH
п/п

Наименование
ОборудоВания

п̂озиции 
по техноло­
гическому 
плану

коли­
чество

Данные для  р а с ч е та  

В е н ти ляц и и

/✓  катало го, 
альбома, 

страницы
Примечет - 

/чие

1

Номера

полимеризации 1 1

1. Количество отсасб/ёаемоео 
Воздуха Q.- 2000м3/ч

?. Вытяжка обеспечивается установ­
ленным но камере Вентиля цаон- 
н(лм а грее атом.
Ь.Время работы камерЫ-12часо6 
б сутки( непрерЬ/ ShoJ 
Ч. Температура Внутри 

камерЫ SO 4 40°С

Чертежи 
ПК Тб Ц Т В Р  
он-гэт-ог-ооо
Предусмотренный 
проектом Венгп. 
агрегат нормаль­
ного исполнения 
Заменить агрегатом 
во взрывобезопас­
ном исполнении

Полимеризация 
эпоксидного 
компоутда на 
отремонтирован­
ных деталях ий 
с т  екло пласти­

ка

г Стенд - карусел6 3 1

Местный отсос -  поворотный, 
панель равномерного бсасЫВания 
S00*643' количество отсосыВа- 
емого Воздуха — 1?Ч0мг/ч 
г. Бремя работы-непрерывно В 
течение смены. 
зРаботает одну смену

То ж е ,

ОН -299 -ООО

/.Зачистка и обез­
жиривание аце­
тоном десректньх 
мест.
2, Нанесение кон. 
поундаг на стекло 
пластикоВую 
поверхность

3
В ерста к с 

отсосо м к г

1-Количество отсасываемого
Воздуха:

Н  через вытяжную реш етку . 
1900м3/ч

1.2. через отсосы передВижнЫе- 
200м3/час,

ЗВремя работы верстака Всмену -Зчаса. 
3. Работает одну смену.

То ж е ,

ОН -297-0/ -ООО

Ти2J  То ж е .

З.РЬскрой
стеклоткани

Ц

Номера

герме тизирдю щ ая 7 1

Количество отсасываемого 
Воздуха -  520м -Vv 
г. Время работы камеры 

В смену - 2чоса

3. Р а б о та е т одну смену

То ж е , 

ОН-338-73-00

Мехами ческа Я 
обработка дета - 
лей из стекло­
пластика с приме 
нением пневма­
тических и 
др. инструмен­

то в

5

Шкаср Вы тяж ной  
дВухм естны й  
г. г ш - н ж 6 1

1. Скорость воздуха В рабочем 
проеме шкадоа - 1м J с
2. Врем я работы шкасра 

В смену -  Вчасс/
3. Р а б о т а е т  одну смену

Чертежи 
Б АО,изотоп " 
2(11.00. ОООШ

Ориготоблени е
эпоксидного 
компаунда 
<смола эпоксидная, 
полиэтилен пели- 
амины, дибутил -
сртолат/,хране- 
ние перечислен­
ных матери­
алов .

6

Ванна для 
п р о п и т  к и 
Войлочных 
З а го то в о к

!Ч 1

1. Местный отсос-панель равномер­
ного всасывания 800x643. 
Кол-ва удаляемого Воздуха-З/ОмУч
2. Бремя работы В смену-1 час
3. Работает одну смену
4. Температура В бонне 70 "С

T U 115 

Пкь Ц Т  МПС

Состав раствора: 
1)10кг не очищен­
ного парасрина 
?)3кт озокерита

7
В е р с та к  с 

о т с о с о м 15 1

Количество отсасываемого 
Воздуха- 1200м^/ч 
Отсос н и ж н и й

по типу  
ПКТВ ЦТИР  
ОН-297-OI-OOO

Очистка войлока от деревянной и 
металла чес ко й стружки и др.
Включений

Расход п а р а  нс/ рроизбоостбеннЬ/е нусус.ьб/

Ы н П о т р е б и т е л и

Ы*по&и - 
ции по

Давле­
ние

Расход пара  н а  е д и н и ц у  
6 к г / ч

С м е н а /
В к о т о р у ю

В о з в р а т
к о н д е н ­
с а т а

П р и м е ч а н и е

% п а р с /
аическо- 
м у  плану

п а р и  

( а  та)

ч а кси -  
малЬ  -
МЫО

м и н и -  
м а л й . 
н Ы й

Сред­

н и й

Суточ­

н ы й
СЯ ра сход  

п а р а

/

К а м е р а

п о л и м е р и з а ц и и 1 з -ч в о 2 0 2 4 0 1 и  2

Т р у б а

<jt>4S*2,S

К а л о р и д о е р  
К < 7 > Б -2  

Т е м  п е р а  т у р а  
в н у т р и  к о м е -
р Ы  зо-чо°с  
М а кс . 70 °С

П р и м е ч а н и я

1 П олим ерное о т д е л е н и е -п р о и з в о д с т в о  к а т е г о р и и  Б

2 В ы т я ж н о й  В е н т и л я т о р  о т  б о н н  О/ д л я  п р о п и тк и  в о й ­
лочных за готово к (паз.14) д о л ж е н  бклночатЬся о д н о ­
временно с Включением э л е к т р о н а г р е в а т е л я  боннб/.
При остановке В е н т и л я т о р а  э л е к т р о н а гр е в а т е л б  
до л ж е н  о т к л ю ч и т ь с я .
После Выключения н а гр е в а те ля  ванны по окончании 
р а б о ты , В е н т и л я т о р  д о лж е н  п р о д о л ж а т ь  р а б о ­

т а т ь  не н е  нее 3 0  мин.
3. С уто ч н ы й  р а сход т е п л а  п р и ве де н  д л я  р а с ч е т н о й  

т е м  пера т у pbt В н у т р и  к а м е р ы  <3-5 °С
4. Панель ра вн о м е р н о го  В сасы вания у  с те н д а -к а р у с е л и  

(по&ицияЗ) д о л ж н о  б ы тЬ  н и ж е  у р о в н я  ды х а н и я  
р а б о т а ю щ е г о .

5. &  п р о е к т е  дола/сна бы ть предусм отрена, помимо  
м е с тн ы х  о т с о с о в { оби /е обм е нная в е н т и л я ц и я  
полим ерного о тд е л е н и я  и В с п о м о га те ль н о го  помещения.

6 П р е д у с м о т р е т ь  у с т а н о в к у  срилЬтров д л я  о ч и с т к и  
о т  с т е к л я н н о й  пЬ/ли Воздуха■, о тв о д я и /е е о с я  о т  
ге р м е ти з и р у ю щ е й  кам еры  и  д р у г о г о  о б о р у д о в а н и я , 
еде п р о и з в о д и т с я  м е х а н и ч е с к а я  о б р а б о т к а  
д е т а л е й  из с т е к л о п л а с т и к а ; В о  и з б е ж а н и  е  
п о в т о р н о г о  попадания с т е к л я н н о й  пЬкли 6 р а б о ­
чие помещения с воздухом п р и то ч н о й  ве нти ляц и и .
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Рассмотрено техническим отделом 
Гп спе.ы I kVcv>or«e5

т г
Отделения мастерских 6 депо  
для обслуживания электровозов 

переменного тока. 
Полимерное отделение

П р и л о ж е н и е  V -  2
/ведомость технологического оборудования; 
выделяющ его производственные вредности; 
расход пара но производственные нуждО/

Ынв- л/° Стр Т и по вы е  проект нО /е А льбом А и с т

Ш)
р е ш е н и я

946 5 0 1 -0 -5 4  
Зыпус 2 1 ТМ -5

Типовые проектные решения 501-0-54

https://meganorm.ru/Index2/1/4294823/4294823292.htm

