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2*2. фротя мо/ро яррмяротмя 4 1-0 Oe/rpeSpji рябемяс /pi/ /у - 
CBme ияО oofyxpoemtpt jopmu tte.fau/t /Ом (ло O/ofi ff-O.O-SZ).

21. борот* могут /римерятьсу Ому tpoaytx* tpeOcmi яОтемо- 
Ошноге у *сшзнофра»е//о/о яряшсрт* ее /ребре# /ясаемО 
Ohotcopop ре Оше so yt/xoof 4 яебея/о.

2.0 Решшяя етборкя Орет можетрре/мерялнея 4 яяеестС* 
*4*Xy*tf(tOPPOf* ОрХОУ*.

26. fl/Mfrp&tvs Оорот 4 jOmpopx уятетриО04,\б*y 0/*  p*

2S. Д*м sO/ший c ягреса/Ореб Сребоб Оолжш 4мт* /ребусно- 
Ррем» мр&р&втемг ро хинмеемоб Мкуше 4ор*т.

л  Т ех т есаш  О я/оШ
л  i. Omzp6/&tpue pyvtfoe.
12. Pywoe усу/ше peoSxoitmo* ОмУ /mppfs/мм //pom eoantf- 

м т / м* Ромее • S flac.

S.3. Орото могут уетмр*4//и4ятаг 4 /роем стели Jd^me шр 
С брршО атрори стели sOepoy.

3 Я. О/пхрыЗмм/е cmSopox Sqpm О уят/т/а/ есуи/ест&пгуте* р*-»

3. £ Вороте /ыпояррмтсу с хя/п/тхоб iffy ХШ/тху / р*см*цм/е5

36. Фотат* стлро/4/rptm &рот(сре$/у$)'*18рмз
37. бремя отф/4*рУЯ -  мебомео 40СУХ.
36. /Щаитие резмерм 4еро/щ р* (трем* 6 ■* $7S. f/o $ (Atpy* 

и* /роем* Sopcm, О/m /орот /роемом 30 х 3,0и  и $ 4 1 /12м (f 
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5.9.2. Высот# -  20JO мм.
3- 9.3. Въхота порою от пулевой отметки ~ 57мм.

Д 9. 4. Величина заглубления стоек »/50мм.
3.40. Мирина распашний створки:

3.40. 4. Для Ворот размером Д S х 3,6 м -  4325 мм.
3.49.2. Для Ворот размером 9,2 х 9.2 м -  4S2S мм.

3, 40.3. Для Ворот размером 4.8 *  5 ,4 м -  две распашные
Створки шириной -  4325мМ.

3.44. Техника -лкокомические локазате/м Ворот приведены 8

таблице /.
Таблица /

Шифр борот
Масса . кг Ориентировочная

всего стали
стоимость , 

резина, $ руб. 
герметики

РСВ 3,6 х 3,6 в т 64Н * 6 432
PCS 4,2 х 4,2 JBZ7 7 ЦО т 520

PCS 4,8 х 5,4 /4?$Г 4Щ З 45,5 т
PCS -  К 3,6 х $ 6 бв$Д 6139 40,Н 476
PCS -  К 4,2* 4,2 846,6 30$ 5 42.5 564
PCS ~К48*5,4 4745,8 4468.5 41* 840

4. Описание ранструкщ/м.
4. 4. Конструктивные решения Ворот.

Ворота состоят из трех стВорск {размеры Ворот 3,6 х 3,6 м а 

9,2 х 4,2 м ) и четырех стВпрок (размер 4,8 х S 4  м).Кирхас створок 

Выполнен из гнутого швеллера, с двух сторон которого на самонаре- 

зающих Винтах или контактный сборке закреплены листы обшивки 

В качестВе утеплителя полотна принята Воздушно/л прослойка между 

листами обыаВки. 3 воротах размерам 3,6 * 3,6 М и 4.2 ж 4,2 м

1__ 1---------------- :
" Т —  -

{ « ' ''  - ......»"■—  '
----------------1 Л-7£Ж ООлЙ 5  -т Даст

:::Ы А * *  \гН$скхм, г/едп. U w t 3
/CohUfioBctjf BSmTIu, - формат /4

1&
У/

У*
ро

ду
.\/

7р
&/к

/с(
 и

ра
ма

 Ig
ig

y 
ен

ХМ
*\2

М.
Н*

}у£
л\

Л?
од

пи
еЗ

 и
 Ра

ти

одна створка распашная, две другие •  складчатый. В Воротец 

размером 4,8 х 5,4 м одна отварка раелавная, а три другие 

образуют складчатую створкУ и распашную, закрепленную к гкладча» 
той створка. Распашная стВопка, подВенмнмап к стойка, кьжет быть 

Выполнена е калиткой и Вез налитки. ВяворкЦ подбкуемы па мтлвв 

а ролике к раме Ворот, состоящей из двух стоек и ригеля. Рамо 

Ворот Выполнена из гнутом профилей. Распашные створки и  

складчатая створка снабжена запорными устройствами дао 

закрепления створок S закрытом а открытом колошении 

Запорное устройство для закрепления стВарок S закрытом 
положении Выполнено S Виде тяг, установленных в  направляющих, 

закрепленных к каркасу полотна со стороны цена*
Тяги соединены между совой посредством коромысла, установлен» 

Нога на пей, снабженной ручкой. Ручка на складчатой створке 

установлена со стороны цеха, но распашной створке вез галита/ 

установлена со стороны цеха и с наружной стороны. Ручка но 

распашной створке с калиткой установлено люлька со стороны цеха. 

Запорное устройство для закрепления етВорок в  открытом поло» 

лишаи Выполнено в  Виде крючков со сковами.

Распааноя створка подвешена на петлях /г стойке. Одна аз 

складчатых створок подвешена ко петлях к стойке, другая -  на 

петлях к створке и ролике к ригелю Ролик установлен е вау  

мощностью поворота относительна вертикальной оса, имеет ре» 
борды и перемещается по горизонтальной направляющей

выполненной из полосы, закрепленной на ригеле. Петли 

ворот делятся на два типа i петли, воспринимаю *■* 

щие осевую нагрузку от веса створок
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(расположены & середине створок), a петли воспринимающие 

радиальную нагрузку ара повороте створок (  расположена но 

Высоте створок).

Осевое усилие В петлях воспринимается шариком радиальное 

усилий - Втулкой и стержнем летело.

Для открывания и закрывание створок последний снабжены 

словами •  ручками. Калитка у створка складчатая, подвешенная на 

стойка, снабжены шпингалетами для закрывания, ворота снабжены 

латте краниаеймоии для остановки амбарного замка. Уплотнение 

ворот осуществляется релиновым профилем, установленным ко 

вокобым сторонам створок, и моцельникоми, установленными но 

Нижней и верхней сторонам створок. В конструкции ворот предке - 
мотрено смолки трущихся* частей.

4. Я. Конелруктивныя решении установочных уллов ворот к 

Стенам.

Ворота как часть стены входят в состав ограждающих /сонет- 
рукций здания, поэтому большое значения имеют лстетичесхие ко* 

чество составных элементов ворот, влияющих но архитектурно - 
Художественный облик борот б целом. К  таким элементам борот 

Сзедиет отнести полотно борол?, еолесоотбойники, пре дупредитель - 
ные знаки, и также узлы сопряжения полотна борот со стеной, 

как б  плане так и в разрезе. Установочные узлы примыканий верою 

к стенам представлены ма монтажном чертеже.

Ворота могут применяться как для стен типа "СзндВич" и полис то- 
вси сборки, так и для стен ил кирпича и другие неметаллических 

материалов. Представленные но чертежах узлы крепления ворот к  

стенами детали крепления стен к  боротом являются вариантом 

их Выполнения и могут быту изменены при привел** борат б  
конкретном прости*?.

i 1 Jucm
1 J -7 S .Q 0 M Iп о  г о

1ii*» Ллт М*?менм. 1 £*т*\ -rJ

Л

pM uoofejr; С*ЧПи — рРОНЪГЧ //

В тоже вр̂ мя при проектировании зданий, конструкции которых 

комплектшотся МинмонтажспецетросМ СССР следует руководство 

вотуся представленными изломи примыкания ворот к Стенам типа 

* Сэндвич* и к стенам полистовой сборки.

Комплектность ворот при их поставке заводами ЙинмонтаЖ - 

еяецетрак £в£Р представлена на монтажном чертежу.

4.3. Принцип действия

Принцип действия ворот заключается б  следующее/:

4.3.4. Перевести ручку механизма закрывания распашной створ- 
КЗ» в Верхнее положение "открыто"

4.3. В. Открыть распашную створкУ и зафиксировать се крючкон

4.3. 3. Перевести ручки механизма закрывания, складчатой 

створки в положение 0открыто" и поднять шпингалет складчатой 

створки.

4.6. 4. Прикладывая исилие со стороны помещения к одной 

из складчатых створок ближе к щарниру, соединяющему и*» перевес- 
ти створки £ движение.

4.6.6". Прикладывая исилие к свободному крою центральной 

Створки одоль направляющей ригеля,открыть склодыв-лси/шзсч часгн» 
полотна и зафиксировать крючком.

4. 3. 6. Повторяя Все выасухаланньзе операции в обратном 

порядке, закрыть ворота.

4.3. 7. Перевести ручки механизмов закрывания £ положений 

закрыта* и опустить шпингалет складывающейся части палет ни,

4.6. в. При работе ворот размером <9,3 х 6,4 м открывание и  

Закрывание центральной распашной створки производить £ крайних, 
положениях складчатой створка.

б. (. Монтаж ворот следует производить неMSCQC-OMU со си

/*>*• \u *}qkXM. \Пе5л. 1»г* « < St-7S.QQ.0SC0 П7
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£й:с::рна безопасность Ведения нонтохных работ. При установка 

борет в  проеме следует надежно закрепить собранную панель ворот 

моиложними jэлементами Предусмотренный В монтажном чертеже, до 

освобождения панели ш  удерживающих приспособлении грузин ой$ ем. 

ных ыстройстВ.

5.2. Над Верхней хромкой ригеля борат должны Выть устаноВ- 
лены дорожные знаки запрещения: 'Ограничение скорости средст в 
транспорта не Волге S  кн/»ос " s 'Ограничение габаритов средст в 
транспорта па ширине, и Высоте*,

£ .3. Работы по обслуживанию борат поручаются лицамф имеющим 
необходимую подготовку и знакомым с  техникой безопасности,

$. Подготовке? к  м онт ЯУ-

S. I  Места н а объекте для подготовки Ворот к  монтажи 
дом на обеспечивать сохранность сдроботаннь/х и обращенных 
поверхностей узлов и деталей Ворот ем повреждений при произ- 
йадстйа монтажных работ.

B.Z. Рос па ковку составных мантажно-сборочных единиц, сл е­
дует производить с  соблюдением мер предосторожности,от повреж- 
дек'лз.

Произвести Внешний осмотр и проверить комплектность 

изделия В целом ссгласно ведомости комплекта поставки» 

в. В. Расконсервировать ьбороунъю единицы Верою»

\ хМонтая Поют.
j 7. 9. Лля уообстба монтажа Ворот их основные части

j имеют маркировку.
<

Условное обозначение марок приведены в  таблице С.

1----- JbeAг1 Л - 7А.00.00.00 г о!)*. Jut,H | Подл. \ac/̂ j 1 А
/Солировал: ~ р ср *л /п  / в

\i/
MC

H0
*o

d/
i\

По
дл

ис
! и

За
т

а 
\S

3a
M.

цм
СМ

*\
U*

CM
'dy

fj>
.у

То
дл

оа
 й

 Ja
m

al

Ш
Таблица Z

м * К *  Марка борот РСб-К
3.6*3tS*

РСЗ
ч,г*ч ,г*

PCS-К
ч.гхцгм

псп
*.*>ВЧм ГС М/С

Наименование Миомы

Створка
распашная Р/ рг РЗ Р4 PS «

Створка
центральная V цч чг & «3 «3

СтЗЬрка левая л л лг В2 J3 J3
Створка рае-  
полная централь 
ноя

-
39 CZ

Стойка левая г/ г/ тг 72 73 TS

Ставка правая лг т пг пг пз #3
Ригель г / г * Ъ (2 Л * г з
Ролик ы з ) Bt В/ В / я/
Кронштейн */ *У К9 кв К< /7

7.2. Сборку борот производить на подставках В горизонталь­
ном положении $  следующей последовательности:

а) соединить стойки (Т  и В) в ригелем (Г ), прикрепить его  
к  стоикам болтами и лаяяну/пш ил с  одной стороны;

б) установить на петли правой стойки (Л) створки распашную {/*}}
В) установить на петли левой стойки (  Г )  створку левую (Л )*
г) установить на петли створки левой ( J )  створки 

центральную (4)  /
д) установить на ригель (Г) ролик (В )}
а) установить на створке центральной (Ц) кронштейн ( в )
ж) соединить между собой ролик (3)  и кронштейн (К) а  

закрепить их ееедержателсм}

1

1/jkЛис/п\ У* док УМ. Лодн Д*я*> J - 7S M .0 Q0 0  7 0
Jh<m
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и ) установить на петли створки центральной (Ц ) стборку 

распашную центральную (С ) ~~ для Вирт рчзмеоом 4,В *  &9дм  

и ) етрееилщравоть параллельность стоек между Собой u&mf- 

твочиыми прокладками. Льпискаемаа няпарямельняемь внутр&м 

* ууя поверхностЫ!7 ст ояк -  Z д о ;

| л ) Вовлекаемая моерлем&А(илярнисть мирней плоскости
ригеле # втщрсттм поверхностях стоек ~ Z  мм.

м) то стойки (Г  0/7} тоннажным иеапкот о  затенить
болты с  одной тираны}

п) обеспечить разность диагоналей кроемо В еВети Во 5 до; 
Я) затенять мотаемые болты;
р) соединить стойкм ( . Т у /7) с  ригелем (Г) посредством 

мятежной сборку;

е) установить крышки та ригеле ({*)•

7Л. /‘fame* понте Ворот производить В следующей после* 
доВетельмоети:

о ) установите у  Выверить помело В проеме Ворот,

В) закрепить пие рамы к полу при помощи анкерных балков; 

&) Закрепить Верк роте к ригелю стены В соответствии к 

молами фоплемип, представленными на монтажною чертеже.
Але зданий а /риненением стон мша юСондВич* у стен от*

| ВУВ/ррВру $Вер*у Все соединения ришя Ворот у  риге/я стену 

усМдьгуямдЗ ьзитажмкй ikocos Ворот}
« )  Выполнить узлы примыкания стоек и ригеля Ворот х степам 

В еоем&!пстВиа у узлами примыкания, представленными но ментажнш 

чертеже;

В ) оВескхжмь Яр*£м*ыи зазор (£ им) В опоршс яещяЩ 

&-2р*мщением па /й̂ ичикатй ояерм&ео Винта петель;

* ) обеспечит* мрачные лазеры Smm В петлях цея»\ь̂ мнюи

$»*Ькрки путем р&кхзироВки лжх ^кВчски ролика,

Щ - -------- 1— F T 00.W M  TO
Bata

i'-'n //

Ш 2

а») установите на монтажной сВарка упор на tmSopne цгнкряльнойщ. 
а ) установить В налу срубки для фиксации Штоков запоров)
Я) Установить нолесоотбойники.

7.3. Общие требования Вся монтажные соединений ищову деталей; 

а ) сВариВаетьЯн поверхности перед проведением монтажный
сборки должны быть зачищены от лакокрасочного покрытия;

В) монтажные ибы должны быте зачищены}
В ) моклылы, пережоги теталла, нопройары не Допускаются;
Ю после сборки шбы покрыть лмелыо МЛ-& сВетло-  

дымчатой по ГОСТ S7S4-S/ по грунту ГФ-020 ГОСТ Ш б-ВВ.
При Выполнении разъемных соединений крепежные детали 

перед установкой должны Выть очищены от консервирующей смазки. 
Затягивание гаек и болтов производить нормальными ключами с 

соответствующим зевом.

7.4. Строповку створок и рамы производить путем уетамобки 

стержня ф/Вмм 6 отВеретия ФЮ мм В Верхней части створок и  

стоек. После завершения монтажа стВррок подогните обрамляющий

вОпробойаниг, о&откаи сВача В пктпуатацшй 

%. 9, Опробование Ворот производить поеме окончания веек 

/юнг*жш рфт у Внсщнеуо осмотру их для проверки Выполнения 

ihpefotdHid м  моШ Щ Ш лт т ы  В рлзёш  7 ттввщт *& ну* 

угсхога описания.
3 .3 . Веред опробованием Ворот произвести осмотры зерриВ* 

ну графитоВой смазкой по ГУСТ XS13*SS мест посадки петель, \

сронштЫйна ролика, осей ытокоВ, замков, Смазать напрабпвющую 

ролика, а также произвести заправку смазкой ЦиХТИМ-ХСЗ пи 

ГОСТ 6ГГ6-7В подаиталв ролика.

“Вт *иа"{,чвУ»***-* ур**р \А*~*
J)~7S.OO.CO.CO ГО

гСы>ир*в<*л:
----------- U i.

£2£*i£& JL + ~ .



8.S. При осмотре проверить:
о ) качество монтажной сварки

б) надежность фиксации крепежных злемснтоб-.
В) ьрдбмльность fioJfcm/ tmfopaici 

t)  качество окраски*

8 Л. Опробование борот производить 6  паслед̂ ВатСЛьмискы/, 

иксгеенной i  о. 4.3.

<?.£ fyu опробовании боращ дсл?чт быт обе£№Ш* 

tf) АШ$Ш SeS МрёШ д# & &*ёв»Ц$ открыть и XrxfiMMf 

распонноа створки, ft/катки и складчатой отборки;

8)  легкость работы замкоВ;
8 ) надежность работы нетель;
е ) надежность роботы ропаки подбески складчатое? отборки*

8.8. Про отсутствии отклонений 4 робота беек узлов 

движущихся частей 6 процессе опробования борот должна быть про- 

Ведено обкатка ах не менее S  циклсВ, которая должно показать 

стабильность работы борот качество их изготовления и  ммтооЬК

8.7. На борота, испытания которых проало удовлетворительно, 
составляют акт приемки борот б  оксплуотоцию.

3 акте отражают результаты обкатки борот и заключение лиц, 
проводившие испытания борот но объекте монтажа.

9. Проверка /ягтмесхогй состояния.
9.1 С  целые установления пригодности борот для ексгижгтациУ 

и при проведении технического обслуживания необходимо проверить 

техническое состояние берет.

Перечень Основных проборах технического состояния борот 

приведены б  таблице.3.

р*«\*«* д 9ёок»+Г
J-7S.GO.OO.OO ТО

/few p etd j! G*S3*+*b'- рар *о'/п /в

Т аблица 8

Что проверяет* 

(М олот ка борет

п  рисаль и рано б мелом: 

рт ет т Вие механичен*

д а  т д р в я д ш й

Технические требоВтш^
■ с м я ^ л П  Q i4l» n 4̂tfl<»r»rfyiW»« H <% r »t<g km*

О/ясцыстбиВ дерорпаций В мбпр/ап* Номер 

на Варит и надежность работы петель. 

Механические повреждения мапробляющеи 

ригеле и раны борот, трещины В ммра$* 

pm ейорш мбм ё т т ибт м  крши 

не допускаются,

Л  баете/зная кр&уьхнмх 

яляментаб

Все крепежные лремемты мтшбцжшк 

разъем ных соединений М &орнироб £здо&/ 

инст пормалтт татяжкб М сягопорегт;.

4.£еетойние осей и

торнироб.

б. Состояние мплотнштеих 

злееттоб борот.

8. Состояние лакокрасок 
Носа покрытия.

7. Состояние смазыбающих 
устройств

Л егкост ь набероти.

Втсутстби» механических повреждении, 

надежность крепления U нлотност пру* 
легашу.
Лакокрасочное покрытие должно быть 
прочным, бея отслоений. Неокрашенные 
места деталей из черных металлов не 
допускаются.

Наличие пробок б смазывающих уетройерм 
бах. Отсутствие загрязнение.

9 4. После проверки технического состояния узлов, произвес­

ти сверху технического состояния борот б целом путем оприбобони? 

Согласно раздела 8 настоящего технического списаний*

\
Q

\Н»9окунГ, flea л*
Jf-7S.QaDO.OOTO

Xonupcf&jt: -

i

ФеррнггГ //



w. S&smmc тиспра&тшу ютоШ
т

№. 6 &a5Ht»$xv£ тиспра&М/СтУ и AKweiaf т устранит?# нрибе- 
д<&ы£ та&ыце &

Таблица^
НвиСНр̂ б/ф£/*«$ AepOit<я*В&

3*9#»М ф(Ю$МН1Ш гричиха
Пипсд шцнмтя

/. З/сиоиЯ открыбаниц Доде?» доскочив под» Снято ф*«до putt** и

*ктсд CmSipKU $0**4 ВхрЖаВ&МНщ} УСтОноВшА pBHUX HO
/£ *жс9 СкирыВвние tKt&t* ра,*ж> иопр*$пйющ.и*з.

j&x /р&иеходат ее Сфе~ ПиприбзамзщсЛ дня Снято крышку риееая 

*w m * рясика еблсдемгна. и eouctcumh нсд к

*ШфЯ&*#*&%*$.

3*кунгааев ш  а&- Снять бохм-̂ исхенку,

&рК*/&зрСщ£?0 {&- пропиши, ОСА Крон» 
mm *$ш№жинО. двойня керосиня* У 

£t*a*m»A cpofumoBoO 

Ввозкой О» ГОСТ 

«W-J3T.

Пропит аерихопдд* 

тпш!х кярвсунат U 

еншть оют од 

цилт*-т>
ГОСТ $773»73.

Зисрриае
НодмШЖЩ.

Зеснтшлев
*&тт*

Прочистить петли и 

сжзоть Срофитабой 

смазкой по
ттзззз-я?'

~ Т ~ 7----------т
i _ J ____

\Чч { АмЛу *»ях Hi*

Т "
4~ J -7 S M W M  7V

Иёз?\

Z. Но происходит гарнее 

аткрыбание -joaрыдание 
стВерок $ирврпъ!м 

jfCPpedcmStVi if т  

9&спе*ш£%№)* 
PCdS)zo3uhu$ ход уте* 
ко£ запорною устрой» 
Ст$СА

3, Ручка ранка побора* 
еибаелся со значу» 
сильный усилие*.

I

Ослабла пружина 

банка.

Сленался упор игра* 
нтибак^ии передо» 
цеииё кероныела 
ланка.

Засорились тру» 
щиеея яаберхнас» 
та Уяокоб а пар» 
мерных соедине» 
Пий.

3шшттттшшт̂ тщ,"̂

Зютыт до*«до 

Заменит* упор

Прочие »*ить мовроСле» 
town сапокоС у  уяр* 
iopHbft соединений 

и смазать их ttpopyt' 
тобой дназкаи *&

пег зззз-ss:

//. Техническое oSw z u Bqhub.

4L Л Для поддержания борот 8 паств мной евювбтенч* /г рабо­
те у обеемченая срока их службы необходимо решярно проВоЗить 
техническое обслужабание, которое сдадите ч к 8£</м Видан:

/• Декадное обслуживания»
2. Сезонное (бесенке* и осеннее г омическое обслуживание).

if. Z. * декадное обслуживание ВхоЬнп:
а ) Внешний осмотр борат, кричен не допускахупся забоины и

J!-75.00.00.00 ТО
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$. Опробование, сбкспка и
сдача 6 сксппуг тайно. и$

9 Проверка технического
состояния. 27

#а Возможные неисправности
и методы * х устранения. IS

44. 7ехничес*.- *  обслижидание. 2S

Vi*. /ис/пК» дек if a. i По?*.
/jcnupoitfjtf

Л -7f.0G.00.60 TO

f-V •:#&** it



/  SSrS&we
ffPOm&Pe/ie snox/t/svecC/& yceoSep рео/роотр^мр/ото» 

f& /дхт » /hrc/mv:**** ееор&тю»* c  pyw/M* е л 0 

р/вс/мгешоО (/  teeeSwseoO cmS/yut»/n/ ет/рол/отщемуоу/еууму, 
брокер yteoSw# 06000000000 Sqoom рестсетш smtSwmux

а&ст&яомое sedoSem///имн&мнсеееуоорее СССР/рооюе 46*$Ct* &
m m t о  xm/mroO

PCS 4 #*4 C 7V S6~ #SS-?6*

PCS-* 4 M ,$  ТУ& -  /9GS-K '

ybcdwz? o&uwvem* Scpom ofcyntr/т/еорюьфоб гелмъ&етае 

AVMonrwo £ш&ум*л*Аm, e  уо/еяниео* рлзмероб/pee*of 00/ » *  

боещо греОоезябАоле/оО брлзд*/» #Ороб#бе/щрян&гре ершорб/ 9

JFTexw m щ/я е /rpoSbS/wut

£r&$ms хэдздодядо aatfifojm** Soojxx*  «гттхбеобм^о» бс&я* 

itttfU  v г  еребЬбямяояе мостящих mexwvecrxae yo/toSozs 00

jeS o w * ОфтОак»// JT7S.O0 O0 OO UHtmonryeÂ jOpocoet/oшвщруяцм?
0 тя&ъо/шюх&Р утбфеоф/е/'еб £ y&Qfaf*>
Л&гА'&Г* 0ф#4%0. •

Srrtte/rue 09*000000 S  т ехм яесм * yoeoSee
t/ XOtKfrpyxmoprxyrO Флумеелин/ию Jo/зжее ерошбо&гтьс*

S COO/nStmcmSw о /ОСГ 2JC3r7b.

'Л'/ы'И »<*».•/»

fs r g r f t w "
I ' ,’< *:■> _»

sCftrr*-
■JJfiX

Л -Ж 0 О О О М Г !/

*Sqpam/t раоаеш хео atnwfati.
0*00 еоумш *т*л>*&Ьм/е/г M . &

CW Mt/C/wS

,'Х**ам»л гсжц&ъзл/ ' u*
no

JA
/ro

<?
*v

ct
 c

rf
rr

* 
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r*
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?/
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?V

/>

j j s

2.Г. Осеббеш Apr метре а рммере
2.Г./ С/сробям W  метра/ opwepe /рое*» Sqoc» Ste*m/

eoomSfmcmSoSo/ed *y/6fUw/M* S 07060000*

//poNseoSaeot еор»х*те/ееО 30000000
t /tof/р * /роел» pa* «. '«ехб&сатф// 4 S »4 0

4i2* М2

£.{/cu»0* am/tpijfofAAs е.'яфнбштмк
М0 * 44

ее Soeoe rs
3 Spsep om/pe/Se/A/ft 0  9»/p6f6S*Ho»ftt0,

re 60000 20
V, tfpcc/r, xr/coomSe/n m&mo /раепу)~»еба»ее 

ото* 00C0O о т» ч/.

£.2. fodofoxov uirmodao/wo e  cdbpxe.
2*2/. Set млхр.'*/?0,ор0*емр*ше Sffff шттобоем* Sepom, 

Samreu соотбето» 6060m  улягяеим* 6  vep/n»*c»x Se&emS*.*- 
щи* стхебяртем 0 mexxoveoxo* yeeoSot/t.

2.2.2. CoomSrmcmSvo /tpotre//fie*Mo /мтериалоб /ред&я&тя- 
tMP* flpeSofaw. м оЬлк&о лодтбержбЬтос» серптс/филетями 

0060606•еослм&щ. '&>&, 0  /pu omoymcmSue тмо&аг-6 *#»е*и

y- r/*. '£ Яб.Ъ'&
£V&7>&/fi£ratfot?#//>* ЛрЛбобяГМр* Vq&n&AW&j /00X00000X00 ума*
Sou 0 смхд/fpm/J

t& e. 7ехно &v0 иоготобяения /£*00000 0 tSyoow&x £&**щ 

Sopot» ebaw# 060000w6*m& &c SMONOjJMefotsfoemb.

2.2S. ffenpeveewtr ромбе 600x0/0 бмяояеотоое 00/00000 

требобя/лты РОСТ 9fS0 -S9  0 Г0СТ/60$Зт70,  000* еЬняре* 

006 Sep £м'0»/е0 ром бе -S  ,  Stop Sbyepeevee ~ 70

SofxaS pejifar, ~бегц мгфеш, epo/noiwp 0  (60000

\

i*»/_ i #/0р*ум. tf' 2J£L
J -7S M .G G .00ri/



.2,2.6 Шорокоробшипло/п/ оереб сборхоб Золжлы быть 
ррсж/тл /просом* Л90Т6753-6$ шо у/гбт-с/нртол 
/ЯСГ 3/36-52 бо //моего уболрлс/р ХОЛСРрблуиоллол Сллыо/ 
// ГАШ ^/ олршб (ft/m /i-Ш  Г0СГ $773-73 л/н/бру- 
/vo рлблен/еллоЗ ло хместбу.

22.7 Зсе резьбобые соебулелиу батхль/быть злтулу* 
ты За отоозо без лерехосл солрр/лелых Земле б*

223 бел /лруи/леся лослбочль/е с/ лшрршеллыр лоберх- 
лести бетеоеб белое**/ быть сляхглы /рлрбтьфи c/tojfr- 
ооб 7VCT333-SS оло фугой рлблоцёлло% ло хоурстбу.

22.$. 6  собролль/х Зоро/плх бслхел/ь/ бй/луь обесле- 
гем/ ох jrt/лейлыо рязлеры, от/рл/б**ле. о  зо/рл/боиое 
отборы* болжоо /роозЗобо/лссе с усе//>9рл, ле лребыш/гт* 
0/&/ pocvem*oOf Зблоры болжлы рлбатеть без зоеб/шоб 
о ебеслеообол>ь ллбежлуго фихслуи/у борет б збхрыт 
лоложеми/

22J0. бстольлые требобгОо» х  езготобоелаю о сбор** 
ло СШЛ Ш'б. 5-62.

2.3. Требобооор е лохглр*со</л*/л оо/рь/тл/гп
2.3. /» /7оберхлссте/, лоблежоял/я л*р/?с/ее, болжль/ быть 

оущеш от ылсео, ржобоою/, /розе/, Ч/бллп/.
232* бфеом 0«роил/3о*елг /яолмв лосое /рсбумго 

хегестбя озготобоем/х*
233. /Ътебш борот» оросол?* ол/гль/р сбетоо-блтатсб

др'Я$ roerm -ss оло т - /2  ш $7St-$/ло грум/у/ф-0 2 0

/VC790S6-69,
23 М. ///ум&е/ш/е лоберхллстл УЛ Ф лмуь/ 

шеть л/пс/юеллЗ, лобтзхоб 9 ф угах берехтоб
2. 6. Гребйб'?лио х  ллбеяслоста.
26.7. fecype 3cpjo? бо лербого ро/еолто боожел 

состябооть ле лРлйр /5000 уих/тоб
— ,—

/лег_ т 1 _ л.7/.цо.ж.м г,у/гег rt*d»V* 3 \
Uo

&s
vc

b 
Ja

^*
* 

у«
Я*

/»Я
у/

+\
 /,е

<*/
>к

,сь
 t
ft
om
J

2 $. 6Qfffwexm//ocmi
2.S.I 3 /оолллехт лос/ллбхы бхобат; 

о) борото рослошлш емобомем ~ /лтля 
б) Лшсрт -  л * з
$) техлшесм* олис/т/е -
/.) беболошь /еоллоелто ыгостобаы -  Ояо 
б)/гелтхжоые? vepmoat — /до,

2.6. //ормробхр.
Z6J .//орхиробх* борот лро9збоб0то$ с тружлеб 

Сторсл&г борот л/r лебой стоило ло бысоте /,5ы ллб 
уроблр /голо ори лолоща трофлретл i/ерлеб елеоШ
М/-/26 ло ГОСТ /$3$5~73 или бру/09 робл&е/елллб 09 хо/сотбц 

//ор&робхо Зоожоо соб/ржоты
а) трборт/й зоох лобоб»^шотобЬтел$}
б) уОооблое обсХлег/Рлие Зорот9 
и) зрЗобгхоб Лолер*
/7 2&б Зыоусхх

2.7. УпахоЗс/
2.7. /  Зереб /олсерЗоул&л болжле орсб/рот/ео wmoma

бетолси л узлоб.
2.72. болсербсшш оролзбоби/ 4 б  соотбетстбио 

с требобалшлк/ /667 /3/ё3~69 лл / еруллы тбел9и3 
оатеюрс/о усооблб хрдоелио тр&лслортироЗтлх «3.

2.7.3. балебш хом/мо&т борот болжлл бь/л?/.
уЛ&ЛГоЗс/Л 3  РСГ9Л9.

СтЗорхл борот болжль/ быть лроллжелы Зеръблллыы/
брусбО/и/ л  стулул/ы лрабо/юхоб.

2,7.6. А? хажболу хол/лгхту борот Зояж/л/ 
бь/тб ppt/jtpefixeM сер ж  роолерог* 7/0* SQz(, 
лег хотороб у /cffjo/баста*:

С) хошелоболае ергешеааеу/и 3  ь&юерую Зхобит

------ 1—
, ..... i__ J-7S.00.OQ.O0n/

x&chc/r» Ûmw



предприятие -  изготовитель;

О  наименование предяриятия*изготовшоеля изо есс товарный 

Алле;

5) мгвлгвдех££*&до$ крадприамил. изготовителя {  город ила ye* 
jtoBmtu адресу,

ь)нслевмо& обозначения Ворот;
д) заводсхой номер',

* ) год Выпуска ;
л ) масса: брутто.

$.ПрсЯила приемки
З Л . ворами должны контролироваться но он ecomBe.ncmiue mp4* 

бЬ&о*иот настоящих технических условий о  пед&ергатьея елсду/о* 

ерш Видом контрольных испытаний* 

о ) присно -сдотОЧНЬЧК 

S) периодическим.

3.&. Приема- сдаточным испытанию* падверефЬпеЯ каждые Картину 
про ыиом рреВероетСО:

о ) соответствие применяемых материалов РОСТ м/и ТУ)

3) но чест/io механической обработки}
К) размеры деталей о сборочных, единиц,
* ) кОнеспво термообработки}

д ) качество Сварных соединении;
е ) компректнистЬ}
од маркировка и  ьпаковко.

A S . Каждыи ЭВухсопфы образец Sopor* дщ т * проверяться то 

робстнсноуобмость* плавность о  броне олтушбания о  покрывания, 

усилие Hp*i аямрыВаним о  закрывании, робота Suocptf.

т — f

' f ,Xr *
б -ш т о а м т я So?.

Г
Л''**;/гЛ<*Н- ЛьЯМ. J& *№ JL

S. 4- Про периодических испытаниях производится проверка изда­

нии на соответствие требованиям оаздело I  наставши* ТУ. испытаниям 

Подбсргаютпя 3  комплекта борат один раз В 3 сада ПО разработанной 

а утвержденной В установленном порядке программе.

Порядок проведение и оформление результатов испытаний -  
ПО ОСТ 30-6*14.

3.S. При неимении неудовлетворительны* результатов зато бы 

по одному из параметров проводятся повторно испытание удвоенного 

Количестве изделий взяты* от той ж* партии.

При повторном неудовлетворительном результате испытаний 

Волина быть выяснена причина низкого качества ворот и их отгризко 

потребителе должна производиться после устранения дефектов*

4 Методы испытания.
4. А Проверка качества материалов -  по сертификатам заводов-  

яоша£фн»вЛ а при отсутствия -  по методикам, изложенным в стандарт 

те* и технически* условия*.
4.6. Проверка размеров деталей а сборочных единиц производится 

мерительным инструментом, обеспечивающим требуемым чертежами пнЫ-

1

4,6, Проверка качества механической обработки производится 

впенниы оемьтрогби сличением о образцами нероховатостЫ по 
ТОСТ SS7B-SO,

4.4. Проверка качества сворны* ыбов производится я*
ГОСТ 3Z43-S9 а СНиП Ж-В,б*&

4.6. Работоспособность борат контролируете* на специальном 

ртекле.
4 .6  Плавность, усилие и время открывания а  жяиашСапия cm Та* 

рш и робота запоров проверяются оятохрояпш открыванием и  закрывав 

наем Ворот, при атом не должно*быть заклинивания и  перекоса створок
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