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УДК 696.6 : 69,022.4

У казания  содерж ат основны е п олож ен и я  по м онта­
ж у  б лок ов  д ля  прокладки  электрокабелей  сильного  тока 

Б локи  вы полняю тся из пакетов, собираем ы х из ж е- 
тезобетонны х панелей на два  и на три отверстия. В  ук а ­
заниях предусм отрено  устройство б лок ов  д ля  прокладки 
кабелей  в сухих, во в лаж н ы х  и насы щ енны х водой  гр ун ­
тах. П риведены  конструкции б лок ов  д л я  прокладки  от  
3 до  30 кабелей .

Д о к ум ен т  рассчитан на инж енерно-технических р а ­
ботников проектны х и строительно  м онтаж ны х ор гани ­
заций.

Р е д а к т о р ы  —  инж енеры  Б. А. Соколов (Г о с стр ой  С С С Р ),  
Я . М . Чеботарев ( Г П И  П ром стройпроект )

____________ 3-2-4____________
План IV  кв. 1965 г., № Vu



Строительные нормы СН 308—65

Государственный комитет 
Совета Министров СССР 
по делам строительства 

(Госстрой СССР)

Указания по монтажу 
блоков для прокладки 

электрокабелей 
сильного тока

1. ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ

1.1. Н а сто я щ и е  ук азан и я  р асп ростран яю тся  на р а б о ­
ты  по м он та ж у  б ло к о в  д л я  п р ок лад к и  э л ек т р о к а б еле й  
си льн о го  тока.

1.2. Б лок и  д л я  п р ок лад к и  э л ек т р о к а б еле й  с л е д у е т  
вы п олн ять  из пакета  ж еле зо б ет о н н ы х  пан елей , у д о в л е ­
тв ор яю щ и х  тр ебов ан и я м  н о р м а ли  на п ан ели  ж е л е з о б е ­
тон н ы е д л я  п р ок лад к и  э л е к т р о к а б еле й  си льн ого  тока  
(см  п р и ло ж ен и е ).

П ак еты  д о лж н ы  ук ла д ы в а ться  по бетон н ой  п о д гото в ­
ке и защ и щ аться  св ер ху  кирпичом  (ри с . 1 и 2 ) .

1.3. Б етон н ую  п од готов к у  толщ и н ой  100 мм с л е д у е т  
в ы п олн ять  из б етон а  м арки  50. В  с л а б ы х  гр ун та х  (с  д о ­
пускаем ы м  д ав лен и ем  м ен ее  1,5 кг/см2) дн о  транш еи , на 
к о тор о е  ук ла д ы в а ется  п одготовка , д о л ж н о  бы ть  у п л о т н е ­
но в тр ам бов ан и ем  гравия  (щ е б н я ) и ли  по д н у  т р а н ­
ш еи д о л ж н а  бы ть сд елан а  песчаная  подуш ка  толщ и н ой  
150 мм.

1.4. К ирпич  д о л ж е н  при м ен яться  глиняны й , о бы к н о ­
венный, отвечаю щ ий  тр ебов ан и я м  Г О С Т  530— 54*.

1.5. В  зави си м ости  от  к оли ч еств а  ук ла д ы в а ем ы х  п а ­
н елей  и т р е б у е м о го  ч и сла  отверстий  д о лж н ы  п р и м ен ять­
ся  конструкции  б ло к о в , ук аза н н ы е  в та бли ц е .

Внесены
Главпромстройпроектом 

Госстроя СССР

Утверждены 
Г осударственным 

комитетом
по делам строительства 

СССР
14 мая 1965 г.

Срок 
введения 
1 января 
1966 г.
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Рис, 1. П рим еры  реш ения бетонны х блок ов  д л я  прокладки  
элек тр ок а белей  си льн ого  тока  в сухи х  грун тах

а — б ло к  на 3 отверстия из панели  марки П К-3; б — блоки  на 4— 16 отвер­
стий из панелей  марки ПК-2; в  —  то  ж е, на 9— 24 отверстия из панелей  
марки П К -3 ; г —  то  ж е, на 16— 24 отверстия из панелей  марки П К-2; 
д — то ж е, на 25—30 отверстий из панелей  м арок П К -2  и ПК-3; /— бетон ­
ная подготовка; 2 —  ж елезобетон н ая  п ан ель  марки ПК-2; 3 —  ж е л е зо ­
бетонная  п ан ель  марки ПК-3; 4 —  один  ряд  кирпичной кладки  на раст ­
воре марки 25; 5— окрасочная ги дрои золяц и я  (2 с лоя  битум ной  м астики )
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1.6. Глубина заложения блоков должна быть установ­
лена проектом в соответствии с главой СНиП П-Б.1-62 
«Основания зданий и сооружений. Нормы проектирова­
ния», причем расстояние от верха блока до поверхности 
земли во всех случаях должно быть не менее 0,5 м.

6 6  1 /3  6 6  2 / 3  6 6 - 3 / 3  6 6 - 4 / 6  6 6 - 5 / 5

Рис. 2. Примеры решения бетонных блоков д ля  проклад­
ки электрокабелей  сильного тока во влаж ны х и насыщен­

ных водой грунтах

/ — бетонная подготовка; 2 — ж елезобетонны е панели марки 
ПК-2; 3 — ж елезобетонны е панели марки ПК-3; 4 — двухслойная 
оклеенная гидроизоляция по всему периметру блока; 5 — кирпич­

ная кладка из красного кирпича на растворе марки 25

Т а б л и ц а

Блоки для прокладки электрокабелей сильного тока
Панели бетонные

общ ее количество
Обозначение

количество в олоке в шт. в блоке в шт.
блока марка

(п о  нормали)
по гори ­
зонтали

по верти­
кали панелей отверстий

ББ-1/3 П К -3 1 1 1 3
ББ-2/2 П К -2 1 2 2 4
ББ-2/3 П К -2 1 3 3 6
ББ-2/4 П К -2 1 4 4 8
ББ-2/6 П К -2 1 6 6 12
ББ-2/8 П К -2 1 8 8 16
ББ-3/3 П К-3 1 3 3 9
ББ-3/4 П К -3 1 4 4 12
Б Б -3/5 П К -3 1 5 5 15
ББ-З/б П К -3 1 6 6 18
ББ-3/8 П К -3 1 8 8 24
ББ-4/4 П К -2 2 4 8 16
ББ-4/5 П К -2 2 5 10 20
ББ-4/6 П К -2 2 6 12 24

ББ-5/5
{ П К -2 
1 П К -3

1
1

5
5

10 25

ББ-5/6
Г П К -2
X пк-з

1
1

6
6

12 30
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2. ТРЕБОВАНИЯ, ПРЕДЪЯВЛЯЕМЫЕ К СБОРКЕ 
БЛОКОВ И УКЛАДКЕ ИХ ПО ТРАССЕ

2.1. С б о р к а  б л о к о в  д о л ж н а  п р о и зв о д и т ьс я  в с л е д у ­
ю щ ем  п о р я д к е :

а )  по д н у  тр ан ш еи  у к л а д ы в а ю т  б е т о н н у ю  п о д го т о в к у , 
в ер х  п о д гото в к и  д о л ж е н  б ы ть  в ы р ов н ен  с у к л о н о м  с о ­
г л а с н о  п. 2.7;

б )  по б етон н о й  п о д го то в к е , п ок р ы той  с в е р х у  д в у м я  
с л о я м и  б и ту м н о й  м асти ки  (и л и  по о к ле ен н о й  г и д р о и зо ­
ля ц и и  с о г л а с н о  п о д п у н к т у  « г » ) ,  у к л а д ы в а ю т  п а н ели  на 
ц ем ен тн ом  р а ст в о р е  м ар к и  50. О т в ер ст и я  со ед и н я ем ы х  
п а н ел ей  д о л ж н ы  с т р о го  со в п а д а ть . П а н е л и , не у д о в л е ­
т в о р я ю щ и е  т р еб о в а н и я м  м о н та ж а , к  у к л а д к е  не д о п у ­
ск а ю тся ;

в ) у к л а д к у  п а н елей  п р о и зв о д я т  п ер ед в и ж н ы м  к р ан ом  
с о б я за т е л ь н о й  п ер ев я зк о й  сты к ов  п а н е л е й  п о  д л и н е  
та к и м  о б р а з о м , ч т о б ы  в ы ш е л е ж а щ а я  п а н е л ь  п ер е к р ы в а ­
л а  сты к  н и ж е л е ж а щ е й 1. П р о д о л ь н ы е  ш вы  на ли ц е в ы х  
п о в ер х н о ст я х  б л о к а  д о л ж н ы  б ы т ь  за те р т ы  р а с т в о ­
ром , а в н утр ен н и е  п р о д о л ь н ы е  ш вы  м е ж д у  см еж н ы м и  
п а н еля м и  за п о лн ен ы  р а ств о р о м  с в е р х у  к а ж д о го  р я д а  
п ан елей .

С ты к и  п а н ел ей  д о л ж н ы  б ы т ь  т щ а т е л ь н о  за п о лн ен ы  
густы м  ц ем ен тн ы м  р а ст в о р о м  м ар к и  50 п о  в о зм о ж н о ст и  
с п р и м ен ен и ем  в о д о н еп р о н и ц а ем о го  р а сш и р я ю щ его ся  
ц ем ен та  ( В Р Ц ) .

В о  и зб е ж а н и е  п о п ад а н и я  р а ст в о р а  в н утр ь  п а н ели  в 
за зо р  п о в ер х  в ы ступ а  н а  тор ц е  п ан е чи д о л ж е н  б ы ть  п р е д ­
в а р и т ел ьн о  у л о ж е н  ж г у т  из п еньки , п роп и тан н ой  г о р я ­
чим  б и ту м о м  (р и с . 3, а) ;

г )  в се  н а р уж н ы е  п ов ер хн ости  б л о к а  д о л ж н ы  б ы ть  п о ­
кры ты  д в у м я  с л о я м и  о к р а со ч н ой  ги д р о и зо л я ц и и  из б и ­
тум н о й  м асти к и  (р и с . 3 ,6 ) .

П р и  у к л а д к е  б л о к о в  во  в л а ж н ы х  и н асы щ ен н ы х  в о ­
д ой  гр у н т а х  по  в с ем у  п ер и м етр у  б л о к а  д о л ж н а  б ы ть  вы ­
п о лн ен а  о к л е е ч н а я  ги д р о и зо л я ц и я  из д в у х  с л о е в  н е гн и ­
ю щ и х  р у ло н н ы х  м а т е р и а ло в  (г и д р о и з о л а  м арки  Г И - 1 
и ли  Г И -2 , и з о л а  и ли  д р .) на м асти к е  (р и с . 3, в ) .

О к р а со ч н у ю  и о к ле ен н ую  ги д р о и зо л я ц и ю  с л е д у е т  
п р о и зв о д и ть  в со отв етств и и  с т р еб о в а н и я м и  г ла в ы

1 Д ля  перевязки стыков блоков мог>т применяться доборные па­
нели длиной 3,2 и 1 м в соответствии с п. 3 нормали.
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СНиП III-B. 9-62 «Гидроизоляция и пароизоляция Пра­
вила производства и приемки работ»;

д) по верху пакета панелей должна быть нанесена 
окрасочная гидроизоляция в два слоя из битумной ма-

Рис. 3. Детали устройства блоков
а  —  д е т а л ь  сты ка ж е л е зо б е т о н н ы х  п а н елей ; б — д е ­
т а л ь  б л о к а  с ок р асочн ой  ги д р о и зо ля ц и е й ; в  —  то  
ж е , с  о к леен н о й  ги д р о и зо ля ц и е й ; 1— бето н н а я  п о д ­
го тов к а ; 2 —  ж е ле зо б е т о н н ы е  п а н ели ; 3 —  р аствор ; 
4 —  ок р а соч н а я  ги д р о и зо ля ц и я ; 5 —  ок л ее н н а я  ги д ­
р о и зо ля ц и я ; 6 —  к ирпичная  с тен к а ; 7 —  к л а д к а  из 
кирпича п ла ш м я ; 8 —  ж гу т  из п а к ли , п ропитанной  
в гор яч ем  б и т ум е ; 9 —  гу стой  цем ен тн ы й  раствор

с ти к и  и л и  в ы п о л н е н а  о к л е е н н а я  г и д р о и з о л я ц и я  ( с о г л а с ­
н о  п о д п у н к т у  « г » )  и з а т е м  у л о ж е н  о д и н  р я д  к и р п и ч а  
н а  р а с т в о р е  м а р к и  25. Б о к о в ы е  гр а н и  б л о к о в  с  о к л е е ч ­
н о й  г и д р о и з о л я ц и е й  д о л ж н ы  б ы т ь  з а щ и щ е н ы  к и р п и ч н ы -
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ми стенками толщиной в Уг кирпича, выложенными на 
растворе марки 25.

2.2. Блоки до засыпки землей должны быть приняты 
электромонтажной -организацией с оформлением соот­
ветствующим актом.

2.3. Засыпка траншей грунтом долж на производиться 
слоями толщиной 20— 25 см. с утрамбовкой одновремен­
но с обеих сторон блока.

При производстве работ в зимнее время для засып­
ки траншей долж ен применяться сухой песок или талый 
грунт.

2.4. При равномерной нагрузке на пол промышлен­
ного цеха или на поверхность земли, превышающей 
!0  т!м2 в местах прохождения трассы блоков, а также 
при прохождении трассы под железнодорожными путя­
ми и в других подобных случаях должны быть приняты 
специальные меры защиты блоков.

2.5. При монтаже блоков для  прокладки электрока­
белей сильного тока должны быть соблюдены следую ­
щие требования:

а ) блоки должны укладываться в плане прямолиней­
но, допускается отклонение от прямой линии не более 
5 мм на 1 м\

б ) на прямых участках трассы должны быть пред­
усмотрены колодцы, расстояния меж ду которыми ука­
зываются в проекте. Устройство колодцев долж но быть 
предусмотрено также в местах изменения направления 
трассы, разветвлений и в концах электрокабельных 
пиний.

2.6. Кабельны е вводы в здания, тоннели, колодцы 
и т. п. должны осущ ествляться согласно проекту.

2.7. Кабельны е блоки следует укладывать с уклоном 
0,003 от середины трассы блоков к колодцам.

2.8. Трасса блоков при пересечении с проездами д о л ­
жна быть проведена перпендикулярно их оси. В отдель­
ных случаях допускается отклонение от прямого угла  (но 
не более чем на 45°), когда необходимость в нем вызы­
вается особенностями расположения места ввода блоков 
в здания или наличием сооружений, построенных на 
трассе.



ПРИЛОЖЕНИЕ

НОРМАЛЬ НА ПАНЕЛИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ 
ДЛЯ ПРОКЛАДКИ э л ек тр о к а бел ей  СИЛЬНОГО ТОКА

О бласть распространения нормали

1. Н астоящ ая норм аль распространяется на панели 
ж елезобетонны е на два и на три канала, предназначае­
мые д ля  подземной прокладки многоканальны х линий 
электрокабелей  сильного тока.

Технические условия

2. Предусматривается два типа ж елезобетонны х па­
нелей длиной 6 м: на два канала —  марки П К -2  и на три 
канала —  марки ПК-3.

3. Ф орм а и размеры  панелей долж ны  соответствовать 
рис. 1.

Д опускается изготовление части панелей длиной 3, 2 
и 1 м (доборны х на два канала —  марки П К -2 А  и на три 
канала —  марки П К -З А ) путем закладки в формы по­
перечных металлических перегородок.

П р и м е ч а н и е .  Количество доборных панелей в партии уста­
навливается заказом.

4. П анели  рассчитаны на монтажную нагрузку, рав­
ную равномерно распределенной от собственного веса 
панели, увеличенную  в 1,5 раза.

5. П анели  долж ны  изготавливаться из тяж елого  це­
ментного бетона с проектной маркой по прочности на 
сжатие не менее 200, а по морозостойкости —  не менее 50 
на мелком гравии или щ ебне крупностью зерен не более  
6 мм в металлических формах с металлическими пусто- 
тообразователями. У кладка  бетона долж на произво­
диться с применением вибрирования или вибрирования 
с вакуумированием.

6. Д л я  армирования панелей следует применять свар­
ные сетки из холоднотянутой проволоки по Г О С Т  
6727— 53.

Армирование панелей долж но выполняться по рис. 1, 
сварные сетки —  по рис. 2 и 3.
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Рис. 2. Сварные сетки для  панелей марок Г1К-2 и П К -3
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Линии перегиба

Спецификация арматуры на 1 панель

1 1

м
ар

ка
се

т
ки и

« 1
i s
4t-a I1? 8 <4 <0 

& *

а 5 ЗВ1 295Q 6 17J 0,97
1С % 6 381 320 13 10,66 0,59чз

3 6А1 700 г м 0.31
5 Ш М К 'Ж 8 Ь ,6 0 1,3

'4-1 7 ; 381 т о 13 щ з 0,79

l u
«о 3 6А1 700 г ж . 0,31

Мерка
пакет

Вес
Вт

Марка
бетона

fiacxod бетона 
В MJ

Рарх.ста/ш
/ГГ

П Ш 0,29 200 0,095 ш 0,3/
ПК-ЗА 0,35 0,139 2,09 0,31

Рис. 3. Сварные сетки для панелей марок ПК-2А и П К  ЗА 
длиной 3 м
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П р и м е ч а н и я :  1. Размеры в скобках на рис. 1 даны для па­
нелей марок ПК-2А и ПК-ЗА.

2. Петли для подъема панелей следует изготавливать из горяче­
катаной стали по ГО СТ 5781— 61. В панелях марок ПК-3 и ПК-ЗА 
петли следует ставить по диагонали.

3. Доборные панели длиной 2 и 1 м должны изготовляться без 
армирования.

7. Н аруж ны е и внутренние поверхности панелей д о л ­
жны быть гладкими, без трещин и раковин. Д опускаю тся 
местные наплывы и неровности высотой не более  4 м м  
только на наруж ной поверхности, а такж е раковины диа­
метром не более  10 м м  и глубиной  не более  5 м м .

8. П анели  долж ны  бы ть прямыми, искривление на­
ружной поверхности панелей допускается не более  8 м м .

9. Торцы  и ребра панелей долж ны  быть гладкими, ров­
ными и не иметь околов. Торцы долж ны  быть строго пер­
пендикулярны лицевым поверхностям; допускаемое от­
клонение плоскости обреза торцов от прямого у гла  не 
д олж н о  превышать 3 м м .

10. Внутренние поверхности панелей долж ны  быть 
смазаны  битумом марки Б Н -IV , разведенным в керосине 
(2  вес. ч. битума и 1 вес. ч. керосина). Смазка наносится 
сплош ным ровным слоем .

11. Отклонения размеров панелей от указанных на 
рис. 1 не долж ны  превышать величин, указанны х в та б ­
лице.

Наименование размера

Допускаемые 
отклонения 
размеров 

панели в мм

Длина , . ..................................., . . . . . .  .
Высота « . . . ...................................................... ....
Ш и р и н а .................... .....................................................
Диаметр о т в е р с т и я ............................. ........................
Расстояние между о твер сти ям и .............................
Четверти и выступы на т о р ц а х ..............................
Толщина наружных стенок по наименьшему се­

чению ................................................................. * •
Толщина защитного с л о я .................................. ....
Расстояние от подъемной петли до поперечной 

грани п а н е л и ................................................. ..... .

±  3 
±  3 
±  1

t i

±  5

Правила приемки готовых панелей
12. П анели  ж елезобетонны е, отгруж аемы е потребите­

л я м , долж ны  быть приняты отделом  технического контро­
л я  (О Т К ) завода-изготовителя
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П р и ем к а  О Т К  готовы х  п ан елей  д о л ж н а  за к лю ч а т ь ся  
в п роверке соответстви я  их  ф орм ы  и р а зм ер ов , вн еш н его  
вида, качества  арм атуры , ее разм ещ ен и я  в п а н еля х , т о л ­
щ ины  защ и тн ого  слоя , р а сп о ло ж ен и я  п одъ ем н ы х  п е т е л ь  
тр ебован и ям  н астоящ ей  н о р м а ли

13. П а н е л и  д о лж н ы  р ассорти ровы ваться  по м аркам  и 
приним аться  в ш т а б еля х

14. Р а зм е р  партии ус та н а в ли в ается  в к о ли ч еств е  
400 панелей . П о ста в к а  п ан елей  в к оли ч еств е  м ен ее  
400 шт. считается  поставкой  ц ело й  партией .

15. З ав о д -и зго то в и тель  д о л ж е н  гар ан ти р ов ать  с о от ­
ветствие п ан елей  тр ебов ан и я м  н астоящ ей  н о р м а ли  и с о ­
п р ов ож дать  к а ж д ую  партию  п о став ля ем ы х  п ан елей  д о к у ­
м ентам и  устан ов лен н ой  ф ормы, уд остов ер яю щ и м и  их к а ­
чество В  д ок ум ен те  д о лж н ы  бы ть  ук азан ы : н ом ер  
д ок ум ен та  и д а та  его  вы дачи, наи м ен ован и е и адр ес  з а ­
в о д а -и зго тов и теля , ном ер партии п ан елей  и д ата  ее  и з го ­
тов лен и я ; м арка  и к оли чество  п ан елей  в партии; м ар к а  
б етон а ; ном ер  н астоящ и х  ук азан и й  (С Н  308— 6 5 ).

16. О тп уск  и здели й  п о тр еби телю  д о л ж е н  п р ои зв од и ть­
ся т о л ь к о  по достиж ении  бетон ом  не м ен ее  70%  прочности  
на сж ати е  б етон а  от  предусм отрен н ой  проектной  м арки .

17. П о т р е б и т е л ь  им еет  право  прои зводи ть  путем  н а ­
р уж н ого  о см отр а  и о бм ер ов  к о н тр ольн ую  п ош тучн ую  и ли  
в ы борочн ую  п роверку  качества  и р а зм ер ов  панелей .

18. П р и  кон тр ольн ой  вы борочн ой  проверке  от  п р ед ъ ­
явлен н ой  партии п анелей , уд о в летв о р я ю щ ей  по прочности  
и м орозостой к ости  бетона  тр ебов ан и я м  п. 5 н астоящ ей  
н о р м а ли  (ч т о  у с та н а в ли в ается  по данны м  за в о д ск о го  
ж у р н а л а ),  д о лж н ы  о тби р аться  обр а зц ы  в к оли ч еств е  2 %  
от ра зм ер а  партии.

19. Е сли  при проверке о тобр ан н ы х  о бр а зц ов  о к а ж ется  
хотя  бы  одна  пан ель , не уд о в летв о р я ю щ а я  тр ебов ан и я м  
настоящ ей  н ор м али , д о лж н а  бы ть п роизведена  повторн ая  
проверка уд в оен н ого  коли чества  обр азц ов . Е сли  при п ов ­
торной  проверке б уд ет  у ста н ов лен о , что хотя  бы  одн а  
п а н ель  не уд о в лет в о р я е т  тр ебов ан и я м  настоящ ей  н о р м а ­
ли , вся п р ед ъ яв лен н ая  партия п ан елей  прием ке не п од ­
леж и т .

М ето д ы  проверки готов ы х  п ан елей

20. Р а зм ер ы  пан елей , а так ж е п ер п ен ди к уля р н ость  
торцов  п ан елей  ли ц евы м  поверхн остям  д о лж н ы  бы ть  п р о ­
верены  стальн ой  рулетк ой , у го льн и к о м  и ли  ш аб ло н а м .
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21. Величину искривления лицевы х поверхностей па­
нелей следует проверять прикладыванием к ним выверен­
ной стальной линейки и промером получаю щ ихся за ­
зоров.

22. Н аличие трещин следует проверять внешним ос­
мотром и простукиванием.

23. Определение прочности бетона панелей д олж ен  
производить завод-изготовитель в соответствии с требо­
ваниями Г О С Т  10180— 62. Прочность бетона на сж атие 
рекомендуется контролировать физическими или м еха­
ническими методами (ультразвуковы ми, вдавливанием 
штампа, ударными и д р . ) , обеспечивающими достаточную  
точность.

Маркировка, хранение и транспортирование панелей

24. На каждой панели несмываемой краской долж ны  
быть указаны марка панели (согласн о  п. 2 ), дата ее из­
готовления и штамп О Т К  завода.

25. П анели  следует хранить рассортированными по 
маркам, улож енны ми на ребро, меж ду горизонтальными 
рядами на расстоянии 1,25 м от концов панелей долж ны  
быть улож ены  деревянные прокладки одинаковой толщ и­
ны. П рокладки  всех выш ележащ их рядов долж ны  бы ть 
располож ены строго по вертикали одна над другой.

26. При перевозке панели следует уклады вать про­
дольной осью параллельно направлению движения транс­
порта в полож ение на ребро. При транспортировании, по­
грузке, разгрузке и подъеме панелей долж ны  принимать­
ся меры, предохраняющ ие их от механических повреж­
дений.
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