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Наскоявв* хехничеовив усю вая распроотравямея ва хохол ь- 
нув лврвдвялвув ПЯШ-Ю/8, и рздназначеннув для враненного 
обеспеченна парой хепояогнчеоавх нужд, оховяеввя, венхяля- 
цвн в горячего водоонабве&вв схроягедьных лаоцадог в баа в 
системе Минэнерго СССР во всех клвл&хнчееквх аовах о хеияера- 
хурой ох +*0°с до -4(Я с.

ПрОИ8ВОДВ1МЬВООХЬ вохвяьгой 2у77 *г/с. (Ю т/ч.) вере грех ого 
вара о давление* 0,77 Ша (7 ,7  кгс/сх2) 8 теияерагурой 2ICP(J.

вохховагов ;
вагов водоподгохолвя ;
вввевхарвое назухохоаяйохво.'
Топжвво -  газ яхя вазу в .

Пракср ваявов обозначения врв заяазе в а докувевхадо г 

Котельная вередмишая Щ Ш -10/8 ВТ 34IO-IOI75 -  80

Соохав кохахьвой :

17 54-Х0-1СЦ75-80
п я т -щ т
разраб.
тфшгерт CieasaiH

Котельхач передвижная 
шшИ-10/8
Теххвческхе услоахя

в.коахр."
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1 .1 . Кегельная Д Ш -10/8  дохгша ооогветсрвовагь Еребованпяэ
ваорогдпх, рвхнвчеолвх уелоаай □ воыадекра допупенрашш сог?а- 
солаво QtO* X*X*2«XVf I . I .3 . I

1 .2 . Вое дег&ла в уела хоральной ПКШ-Ю/8 доллщ* удолдэвво- 
ряр* Ерзбовавиаи "Праша устройства о безопаской зяеплуагащл 
карелах п водогрзйннх лотлав", утвержденных Госгортехнадзором 
30 августа 1966 г . ,  о П8вененяя1ш в дояолневпнгш, утгераданвшш 
Госгорг8хвадаорои XI вале 1972 г .  в "Правил безопасности в разо­
вой хозяйства".

Х Л . Коапявирущве паделая, прппевяеиые вра пэготовленгв по- 
тельвсй П Ш -Ю /8, долган соответствовать установленный ва ввх 
стандартов влв технической уоловаяв.

1 .4 .  Качество оряненяеннх пареряалов л вх соответствие требо- 
ванн ей ГОСТ доллвн быть водрварлденн сертвфз латана ваводол- 
пзготоварелей.

1 .1 Д . Корлогагоа
X .I .X .I .  Корловагов долга в выполняться в соответствии с  черге- 

ssas Ш -79250} СИ-72251, Ш-163971, 03490-1 ЭА-1
в 03490-г 8 Ы

I . I . I . 2 .  Параметры вкрабаткваеиого вара :
-  д&влзввв 0,77 ШХа (7 ,7  кгс/си2)

*• «елаерарура 210°С

1 .1 .1 .3 .  Дхд ваготовлевня ворла, пароперегревателя, вковозайзара
в вх влеиевтов, предназначенных для работн вод давле- 
вв«х!, доллвн прявваяться ватврн алы,указанные s pads. 
1 ,2 ,3 ,4 ,5 , врнлсхзввя I  "Правил устройства в бееовао- 
воО звсвлуатащл паровых в водогрейных котлов", урвора-

I . I .  Осволше яающетга в ваш ею

Е роз звсдвтедьв ость котельной 2 ,77вг/о  (ХО т/ч.)

f i n c f ; щдо: [а^
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денных Госгортехнадзором СССР 30 шагу о га 1966 г . о азыененняка 
я допохненяяия, утверждена них Гос гор техв ад горой И  хода 1972г.

1 Л Л .  Вагон водоподготовки
1 .1 .2 .1 . Вагон водоподготовхя котельной ПКШ-Ю/8 должен вы­

полняться в соответствии о чарт .СМ-79224, С5490-2 81-1 
х 31-41.

1 .1 .2 .2 . Производительность :
-  но хяиочвценвой воде -  0,0032 ыЗ/с (11 ,5  яЗ /ч .)
-  но питательной воде -  0,0056иЗ/о (2СнЗ/ч)
Теяпература питательной воды 93°С

давхенхе 1 , 1 1Ша (11нгс/см2)
I . I . 3 .  Инвенгаоное мазттохозяйстзо

1 .1 .3 .1 . Инвентарное казутехоаайотяо передвижной котельной 
ПКШ-Ю/8 дожжво выполняться в соответствия о чертежами 
СМ-79110, 03490-2 3 I -I  х 81-42

1 .1 .3 .2 . Q реивводитехьность 0,00042нр/о (1 ,5яЗ /ч )
Параметры мазута г

-  давхенхе 2 ,0  Ш а (20яго/см2)
-  температура 115%

1 .1 .3 .3 . Емкость мазутохранвххща 2 резервдара по 100иЗ
1 .2 . Характерно тип

I .2 . I .  Котловагон

1 .2 .1 .1 . Котнозагон котельной ПКШ-Ю/8 монтяруетса на плат­
форме грузоподъемность® 65та (чертеж аавода-хзготови­
те ля fc 401.00.0021 СБ)

1 .2 .1 .2 ^ В^к^довагоне устанавливается оборудование со следу®- 
ции^техви ч ес ких ж х авсохуатациовнымя показатехаия :
-  хотел двух бара банный водотрубный о экранированной 

топкой шатрового типа.

? з ш ист
ияо?

ТУ 34-10-*НРТО -  60
.> докум ЮДО. sar^ 5



Радиационная поверхность нагрева топочной 
камеры

3 & 2 , фестона 3 ,3м2, кипятильного пучка 7Su2t во  фронтовом 
экране устаналлнвается 29 труб 2 -51x2 , 5им (наружный диаметр* 
толщина стенки)* в боковых экранах 23 трубы А*51х2,5мм л  
котельном пучке 200труб Д=51х2,5нм.

Верхний барабан имеет внутренний диаметр 900мм* толщину отев- 
ни 13мм* длину 6200мм.

Нижний барабан имеет внутренний диаметр 700мм, толщину стен­
ки Вин* длину 3080мм.
Рабочий объем воды л котле при заполнении до середины верхнего 
барабана -  7,4мЗ.
Объем топочного простраяства-19,9иЗ

Пароперегреватель горизонтальный,зыеевнковнй.саыодренирую- 
щвйся одноходовой по пару о двумя коллекторами имеет поверхность 
нагрева 20*3ж2 в состоит из 36 змеевиков Д=*32х3нм.

На нотле установлено 5 предохрани те льдах полноподъеинах пру­
жинных клал азов (3 -в а  верхнем барабане я 2 за  пароперегрева­
телем) .

Контрольный клапан иа пароперегревателем на 0,79Ш а 
(? * 9 к г с /с н 2 ) , рабочий на 0*8 Ш а (8 *0  н го/оы 2).

Контрольный клапан котла отрегулировав на давление 0*82 Ипа 
(8 * 2 к гс /см 2 ), рабочие клапана котла на 0,83 КП а (8 ,3 к г с /св 2 )
-  дв«С газомазутные го редки о оаромеханпческвыа фороункамн 

ГИ Г-5,5 /7  правого н левого всоохвевия,размещенные на фровто- 
вой отенке топки котла ;

-  водяной экономайзер горизонтальный, змеевялоткй, священный, 
неоткяючаеиый по газу И воде, дренирующийся имеет поверхвооть 
нагрева 1 * 1 ,Ам2 и состоят яз 12 секций по 10 труб 2 -2 8x2,5мм;

-  дутьевой вентилятор левого вращекиа B2H-IO.
Пролзводвтекьвость при 20°С -  3 ,2 * 3 /3  (П50СмЗ/ч)
Напор ори 20°С 0,0017 МПа (170лгс/м 2)
Элежтродвагатель А02-72-8/6/4

ТУ 34-10------- IG173-80
диет
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Модность электродвигателя 10,7Ввт число оборотов в минуту
1000.
-  дымосос левого вращения ДН-12,5

Производительность яря 200% 5,4яЗ/о (19500мЗ/ч)
Напор пре 200% 0,00178 МПа (178кгс/м2 
Электродвигатель AG2-9I-6

Мощность эхевхродвягахевя 55 ввх, число оборохов в минуту 
1000 ;
-  явхевхор к 11,40 лч 4бр, производительностью 0,0025мЗ/ч 

(9000а/ч)
-  система газоснабжения ;
-  система яазухосвабяеввя ;
-  сяохема КИП я А ;
-  сяохема ялелхросвабхеяяя ;
-  онохяна освещения ;

IJ2 .2,. Вагон волоиодгоховви

1 .2 .2 .1 .  Вагоя водой од гоховвя котельной ПКШ-Ю/8 монтируется 
на платформе грузоподъемность» 65 хя (чертех завода- 
взгоховяхеля k 401.00.0021 СБ)

1 .2 .2 .2 .  В вагоне водоподготовки устававляваехоя оборудоваяяе 
оо следугщям* хехяическвмя я эксплуатационными показате­
лями :

-  насос сырой вода ЗК-45/55 (ЗК-6) -  2 ит
производительность 0,0085 -  0,0169нЗ/о (31-61м3/ч) 
напор 0 ,58  0,45 tffla (5 ,8  -  4,5яго/см2)
Тип электродвигателя А02-51-2, чволо оборохов в минуту 
2900, водность 10,0 ввт ;

-  фильтр осветительный (мехавичеокай) Фол -  1т0-6 -  3 ит
-  диаметр 1000мм, черт.155069
-  фильтр ватрлй-ватяовятовый, № а  1-1^06 -  2 ит 

диаметр ХООСМи, черх. 155070
-  Солераствормтель, черт K-I888I0 -  I  i t  

диаметр 600км
-  теплообмен ник, черт. 00.8П5.003СБ (ХВ-750) -  I  ит 

Прояэводительяость по воде 0 ,0056-0,вХХиЗ/с (20-40мЗ/ч). 
Поверхность нагрева 5и2

------------- j— Г "
X T  XZJ ТУ 34-10----- 10175-80
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ТИп -  атмосферный, сиеянвавщий.
Производительность 6,9кг/о (25т /ч )
Давление 0 ,0 1 8 1Ша (0,18агс/см2)

Емкость бака -  См3 
Изготовляется оо черт. СИ-14222ау

-  охладитель питательной води -  I  *т
Тяп -  горизонтальный,поверхностный,одноходовой. 

Температура воды после охлади теля -  93°С 
Расход охлаждаемой воды 0,003мЗ/С (Ю ,5м З /ч .)
Изготовляется ао черт. СИ-79128
-  насос питательной воды HB-5/I4Q (2 ,5  ЦВ-1,3) -  Z  мт 

Производительность 0,0042-0,0С86мЗ/С (15-2СМЗ/ч.)
Напор 1 .9 -1 Д  Ша (I9 -II  вго/сн2)
Элентродвагатель А71-2, мощность 2 & л т , число оборотов 
в мввуту 2900.

-  раояиратель, черт. ОН-14229 -  I  мт
-  система КИП и А
-  система электросвабхавяя ;
-  система освежения ;
-  система вевгвдяцви, черт.СИ-24687а

1 .2 .3 . Инвентарное назттохозяйство 
I .2 .3 .I .  В состав мазутного хозяйства входят оборудование 

со следующими техническими я эксплуатационными показа­
телями :

-  разогревал ел ьвый стояк -  2 ят 
Изготовляется so чертежу СИ-74125 ;

-  сливной коллектор -  I  ят 
Изготовляется во черт. 03-74246 ;

-  фильтр грубой очистки -  4 «
Изготовляется во черт. ОН-74085 я СМ-74047

-  вас ос жеотиревчатый 880-6-36/2,5 Б -  2 ит 
Производительность 0,01иЗ/о (ЗбмЗ/я.)
Напор 0,25 Ша (2,5кгс/см2)
Тип электродвигателя AQ2-6I-6
Иожвость 10 ввт, чвсло оборотов в минуту 980

-  блок.труб 3 ИТ

гсИлвГГ*'- i
ТУ 54-ICU— 10173-60
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Изготовляется по черт. CU-79III, СМ-79112, СМ-79ГОа;
-  резервуар для мазута о лестницами, площадками ■ древахом 2 

живость -  ХООмЗ
•> в ас о с пораневой НР-4/25С -  2 жт 

Производительность 0,001ХмЗ/с (4 ,0м З /ч ,)
Напор 2 ,5  Ша (25кго/сн2 )
Тип аяежхродввгахеля ВАО-42г4
Мощность 5,5ввт, число оборотов в мянуту 1450 ;

-  подогреватель мазута 2 мт 
Изготовляется по черт. СМ-74090а;

-  $игьтр тонкой очиохвя -  2 мх 
Изготовляетоя по черт. Ш-74062 ;

-  овохема КШ в к  ;
-  саотема элекхроовабхенвя ;
-  система оовеменвя ;
-  гвдрозатвор 2 мх 

Изготовляется по черт. Ш-79126;
-  разогревательвая вилка -  "2 мт

Изготовляется по черт. ОМ-74128
-  лоток -  2 ит

Изготовляется по черт. СМ-74125

I . 3 . I .  В комплект поставки котельной ПКВЬ-ГО/8 входвт

Обозначение Наименование коя-то
СЫ-79250 Котловагов I
ОМ-79224 Вагон водоподготовхв 1
СМ-74125 Разогрева тельный охояж 2
СМ-74128 Разогревательвая вилка 2
ОМ-74125 Лоток 2
Ш-7424ба Сливной коллектор I
Ш-74086 Фильтр грубый 2
Ш -79Ы1 Блок труб I
СМ-79112 Блок труб I
В90-6Б Насос перекачивающий г
01-79113® Блок труб 1

-----

IШ 51 кГдокуи 3°М-М£<
ТУ 54-10-Л—I0I7J-80 SKC1



#)ёш
>дя

 я
од

я.я
 д

ат
а 

|за
л.в

ав,
){ 

ин
в*1ё

 Д
у I 

по
до

л

I 2 3

Ш -145247
Рй з з д ш р . д ц т я д а

Насосная установка для подачх 
мазута к котлам 2

СМ-79126 Гидрозатвор 2
CH-7SII4 Площадка I
СМ-Л247 Площадка I

По ломялевто 
ведомоета

Ночной Принадлежи ости, при боры,узз 
1 детали,материалы,эхектро- 
] оборудование

и»

1 .3 .2 .  К котельной ЕКШ -Ю /8 прилагается следующая аксп- 
луатацвонная документация :
-  ведокос хь эксплуатационных документов ;
-  техническое описание в инструкция во эксплуатации вагона

водоподготовка G349Q-2-BI-I ;
-  техническое описание в инструкция во эксплуатация котло- 

вагона 03490-1-ТЙ-1 ;
-  технвчеокое опвсавва в инструкция во ахсвхуатацвв нввен- 

тарного вазутного хозяйства Q3490-2-DI-2 ;
-  паспорт парового котла 0^78557*}
-  пояснительная записка по вводу приоадох СМ-79102 ;
-  иасхрукцая во подготовке хотховагова для обрацвввя по 

сети  железных дорог МПС СССР колен 1524мм СМ-14221 ;
• инструкция во подготовка вагова водоподготовки двя обра- 

каввя по сети железных дорог 1ШС СССР хохен 1524км СЫ-14244,
•  паспорта ихи технические условия ва оборудование в приборы, 

установленные в котельной передвххвой иХ Ш -Ю /8.
1 .3 .3 .  К котельной ПКШ-Ю/8 прилагается следующая докумен­

тация по испытан ани я приемке оборудован а я :
-  акт заводского гидравлического испытаяхя хохла ;
-  акт заводского гидравлического испытанна вагона водоподг.
-  ант испытания котельной в горячем состояние ;
-  акт пре емки и испытания оборудование и&зутвого хозяйства ;
-  акт приемке а испытания всдогреватедя мазута ;
-  акт приемки и испытания раса»ригеля ;

13Шдаез В декум вода sat t ХУ 34-IO-r—40175—60
й о т
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-  акт приенвя я испытания деаэратора ;
-  а*т подготовки котховагова ■ вагона водоподготовки 

х  отправке.

М и  м,арквро,рка.
I . 4 . I .  На куговах котховагова я вагона водоподготовки 

во  тельной ШСШ-10/8 долхна бнтв укреплена табличка, выпол­
ненная в соответствия с требованияпк ГОСТ 12369-67 я I297I- 
6 7 , о указанием а вей :
-  Министерства ;
-  завода-ваготоватахя ;
-  наименования вздехяя ;
-  жоделв (тала)
-  заводского порядкового комара ;
-  2 рои вводя тел ьн ое» ;
-  года выпуска ;
-  товарного знака

Табличка выполняется вз ахш ввяя, надпись выполняется 
хжтьен.

1 .4 .2 . Каждое м есто, погруженное на жеядорохау» ялаг- 
Ферму, должно иметь маркировку по ГОСТу 14192*77. 
Маркировка долхна соответствовать данная, приведенным в 
сопроводительных документах. Она долина быть нанесена ново, 
ч з к о  н разборчиво краевой s o  трафарету или другим спосо­
бом.

1 .4 .3 . йарняровка яа яжяке наносится на одной вз боковых 
сторон. Иарвяровха груза без  тары производятся ва металли­
ческих или фанерных ярлыках, прочно прикрепленных в вену 
офнковаввой проволокой ГОСТ 792-6? диаметром ва новее 
2км.

йхонадь ярлыка должна СЬть ве менее 60см2 с  ооотвовеннем 
сторон 2 : з 
Надпись наносятся краской

t— ,---------- ТУ 34-10— 101̂ 3^0 ист
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1 .4 ,4 . Маркировка должна содержать ;

-  полное ял* прновоеввое условное ванменовавва грузополу­
чателя ;

-  место назначения ;
• кассу брутто * в е н о  грузового пасха в к г .,
-  развари грузового квота в в .»
-  полное в ля присвоенное условвое ваввавовавва грузоотпра­

вителя ;
-  несто отправлеввя ;
-  порядковый вонер грузового каста в количество грузовых 

вест СДробью)
-  маркировку, характеризуемую тару ;
-  предупредительные звавя влв иадпвся.

1 .4 ,5 . Основана вадпвск (получатель в место назначав к в ) 
как ва ярлыках, тая в непосредствен»» ва тара должав расдо- 
логаться в центра.

Дополнительные надпиов (масса в размеры грузового в е ст а , 
отправитель, место отправгеввя, вонер в количество грузовых 
мест), невоенные непосредственно ва тару, долхнн располагаться 
в левом вялвев углу стенки вари, а ва ярлыках -  под оовеваыжи 
вадвяоянв.

Предупредительные гнали н а  в&шгоя а  врликах в не п о с о х е  г- 
вевво ва тара должны ре&поа&гатьса вавок верхнем углу х а  
двух соседавх стенках тары.

1 ,5 .  Ув&доаяа
1 .5 .1 . Котловагов в вагон водоподготовка поставляется 

веупавоваввныя. Все выходы трубопроводов з&цяцены заглуштая* 
травспортврувдвыя ГОСТ £2241-% . Фланец для дымовой тру За 
еагяувев.

1 .5 .2 . Тзхы казутохоззйотва :
~ раеогревательаыа отоявж ;
-  вотвв ;
-  сливной иоллектор ;
-  блоки труб ;
-  фальтрн ;

зп•тале "¥~докум юда~£а?
а!  34-10-*— I0I73-SC
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-  насосные установим ;
-  резервуары два иаауга ;
-  гадроаатворн 5
-  площадка
поставляются в неукомплектованном заде.
Вое трубы защищены загдувнемн ГОСТ 22241-76.
Неокрашенные поверхноств должны быхь защищены маслом ноноерва- 
шовным K-I7 ГОСТ Ю877-7б- и обернуты в два олоя парафиниро­
ванной бумагой ГОСТ 9569-65."
Переначвва&цве насосы ооохавлявтся в упаковке завода взгоховя- 
теая.

1 .5 .5 . Келкне комплектующие изделия, узлы в дехалв котел»* 
вой ПКШ-Ю/8  должны бить защищены маолон хоноервацковвнж K-I7 
ГОСТ 10877-76 (неокрашенные поверхности) обернуты а два слоя 
парафинированной бумагой ГОСТ 9569-65 в упакованы в деревянные 
ящвкв ГОСТ 9396-75.

1 .5 .4 . Техническая документация, перечисленная н разделе
1 .5 . настоящих ТУ, упаковывается в деревянный ящик в находится 
в вагоне подооодготовнв.

II
В докуй ВОДЯ. юггв

ту 34-10— 10175-80 Ш21
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2 . Требования безопасности

2 .1 .  Производственное оборудование варового иотла и вагона 
должно соответствовать требованиям ГОСТ 12 .2 .003-71

2 .2 . Трубопроводы пара и горячей воды доливы быть изго­
товлены в соответствии с  "Правилами устройства я безопасной 
злспауатации трубопроводов пара в горячей воды", утвержден­
ными Госгортехнадзором СССР 10 карта 1970 года

2 .3 .  Технологачеснне процеооы производства долины соответст­
вовать требованиям ГОСТ 12.3.002-75.

2 .4 .  Уровень кума не должав превыиать санитарно-гигиеничес­
кие нормы, установленные ГОСТ 12.1.0ОЗ-76г

2 .5 .  Система пожарной безопасноетн долива соответствовать 
требованиям ГОСТ 32 .1 .004 -76 .

2 .6 . Величина вибрации на рабочих местах не доджйа пре- 
вынать установленных СЕ-245-71 норм.

2 .7 . Сигнальные цвета и знаки безопасности долины быть 
выполвевы по ГОСТ 12.4.026-76

2 .8 . Паровой котел должен быть изготовлен в соответствии
о главами I t  5 "Правил устройства и безопасной эксплуатации 
паровых и водогрейных котлов", утвержденными Госгортехнадзором 
30 августа 1966 г .  с изменениями и дополнениями, утвержденными 
Госгортехнадзоре* СССР от 11 ноля 1972 г .

2 .9 . Электропроводки, зяехтроосввнеякв ■ электрооборудова­
ние должны быть выполнены в соответствии о главой В-1 "Правил 
устройства электроустановок" 1965 г .  и главами У-3 и Л -2  
"Правил" 1976 г .

3 . Драила приемки
3 .1 . Каждый собранный узел перед его ус тан ов ко В дохлее 

быть приват ОГК завода.

“ 1 — \----------------
№.!• i ГУ 34-10»,— 10173-80
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Ори приемка узла ОШ обязав проверить :
-  иап а риалы по сертификатам влв актам лаборатория ;
-  комплектующие изделия во актам влв паспортам завода-нзго- 

товнтеля ;
-  соответствие требованиям чертежей в настоящих 17 ;
-  наличие воех деталей в соответствии оо спецификавдей ж 

жомплектовочвой ведомость».

На оборудование мазутного хозяйства, раоаиритель м деаэратор 
вагона водоподготовки составляотон анты приемки (см .п .1 3 3 )

3 3 .  Каждая изготовленная вотельвая должна быть врввяха ОГК 
завода в подвергнута приемо-сдаточным нс питаниям.

При проверке котельной ОШ обязан проверять :
• материалы по сертификатам или актам лаборатории ;
-  комплектующие изделия по актам или паспортам завода-агзготовнте-

ЛЯ }
-  соответствие требованиям чертежей в настоящих 17 ;
-  наличие воех деталей н узлов ж соответствии «о  спедафщхацней 

м комплектовочной ведомостью ;
-  наличие актов приемки и испытаний узлов (с м .п .3 .1 .)
-  наличке эксплуатационной документации.

Приемо-сдаточные испытания котельной оформляются актами,
перечисленными в п .1.33.

4 . Методы контроля (яопытавий)
» . ! .  Котловагоя

4 .1 .1 . Контроль сварных соединений должен производиться в 
объеме «Правил устройства и безопаской эксплуатации паровых
м водогрейных котлов", утвержденных Госгортехнадзором СЭС?
30 августа 1966 г . ,  с изменениями и дополнениями «утвержден­
ными Госгортехнадзором СССР II шаля 1971 г . и "Правил устройст­
ва и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей 
воды," утвержденных Госгортехнадзором СССР 10 марта Х9Ф0 года

4 .1 .2 . Гидравлическое испытание котла, пароперегревателя, 
экономайзера л их элементов должно производиться давлением 
1,07 НПа (Ю ,?вгс/см 2) после контроля сварных соедикевяй м

ш17 54-10——10173-60
взъtziaci пода Да1[а л]
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исправления всех обнаруженных дефектов.
4 «1 .3 . Гидравлическое испытание трубопроводов вагона ■ ох 

элементов должно производиться давлен!?*, равным 1,25 рабочего 
давления, после контрола сварных соедвкенжй ж нс правления 
всех обнаруженных дефектов.

4 .1 .4 .  Для гидравлического испытаны должна применяться вода 
с температурой не ниже +5°С. Измерение должно производиться во 
двум проверенным манометрам, одна яз вторы х должен быть конт­
рольным. Давление должно подниматься к снижаться постепенно. 
Время выдержки должно быть не иевее 5 ияв.

После снижения пробного давления до рабочего производится 
Тщательный оояотр всех  сварных квов я прилегающих я ним учаотков 
о обстукиванием их легяння-ударами мохэтна массой от 0,5  до
1,5 кг ( в зависимости от толвлны стенки) а захруглевнмм бойком 
ори соблюдении всех необходимых мер бвзопасвооти.

4 .1 .5 .  Котел, пароперегреватель, ззовомайзер, трубопроводы 
вагбна и нх элементы  счи таю тся  выдерльвЕнкн гидравлическое ис­
пытание, если  не обнаруж ено :
-  признаков разрыва :
-  течи, слезок я потения в сварных соединениях я в основном 

металле ;
-  видимых остаточных двформапхй

4 .1 .6 .  В соответствии о требованиями СЕвП 5 -3 1 -П  "Техно­
логическое оборудование. Основные похохеввя" завод-изготови­
тель производит комплексное опробование котховагона под наг­
рузкой на проеятньсх параметрах с  вориадьвой м непрерывной 
работой я течение 72 часов.

* «?^Д агрд, ? ; д т т а
4 .2 .1 .  Контроль сварных соединен!! должен производиться я 

объеме "Правах устройства а безопасней эксплуатации трубопро­
водов пара в горячей воды", утвержденных Госгортехнадзором 
СССР 10 марта 1970 г .  "Правил устройства м безопасной энедлуаг- 
тации сосудов, работающих nos давлевхем, утвержденных Гос гор-

Ш1ГУ 3 4 -i:-T — 1Г173-60! 311 ЛИС:• * докум.под:;. lata i€
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технадзор СССР 10 марса 1970 г .  "Нравна устройства я безо- 
вас вой эксплуатации сосудов» работающих под дав ленивы,утверж­
денных Госгортехнадзором СССР 19 мая 1970 г . »  о изменениями 
и дополнениями, утвержденными Госгортехнадзором СССР* 25 де­
кабря 1975 г , и СНиП И-Г.9-62 "Техно до гичэс кие трубопроводы 
Правила производотва и приемки работ".

* ,2 .2 .  Гидравлическое испытание трубопроводов вагона в их 
элементов должно производиться после контроля сварных соеди­
нений и исправления всех обнаруженных дефелтов :
-  при рабочих давлениях до 0 ,5  МПа (5 к г с /ск 2 )  -  давлением

1,5 рабочего, во не иенее 0 ,2  МПа (2 я гс /см 2 ) ;

-  при рабочих давлениях 0,5  МПа (5 я гс /см 2 ) и выие -  давлением 
1,25 рабочего, но ве менее чей на 0 ,3  МПа (Злго/см2) больие 
рабочего.

* .2 .3 .  Гидравлическое испытание оборудования вагона доххво 
производиться :

-  деаэратора, корпуса охладителя питательной воды в трубной 
око темы теплообменника -  давлением 0 ,2  МПа (2кго/см2) ;

-  механических н ватвоввтовых фильтров, трубной системы ох­
ладителя питательной воды -  давлением 0,45 МПа (4 ,5кгс/см 2)]

-  корпуса кеплообневника-давдвнкем 0 ,6  1Еа (6хгс/ем2) ;
-  расвирителя-давлевнем 1 ,07  МПа (1 0 ,7 к гс /см 2 ).

4 .2 .4 .  Для гидравлического испытан*.я должна применяться 
вода о температурой не иихе +5% . Измерение должно производить} 
ся по двум манометрам, е д м  мз которых должав быть конт­
рольным. Давление должно подниматься и снижаться постепенна. 
Время выдержки для трубопроводов должно быть ве менее 5 мин. 
для оборудов&вяя ве менее 10 мин.

После оннхення пробвого давления до рабочего производит­
ся тщательный осмотр всех оварвнх мвов л прилегающих к ним 
участков о обстукиванием их лег коми ударами молотка

п
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маооой от 0 ,5  до 1 ,5  кг ( я заянсш оош  ох толщины ст е н ы ) о 
закругленным бойком ори соблюдены нсех необходимых мер безо-* 
паевоехм.

4 .2 .5 .  Трубопроводы, оборудование вагона н их алементы 
считаюхоя выдержавший испытание, вехи не обнаружено :
-  признаков разрыва ;
-  течи, слезок и похения в сварных соединениях и в основном 

мехаме ;
-  видимых оо хат очных деформаций.

4 .2 .6 .  В соохвехсхвии о требоваш ш и СНиП 1-31*74 "Тех­
нологическое оборудование. Основные положения", завод-дзро- 
ховихехв производит комплексное опробование вагонов водо­
подготовки до начала опробования сод нагрузкой кохховагоиа.

4 .3 . Инвентарное мазутное хозяйство
4 .3 .1 .  Контроль сварных соединений должен производиться

в объеме "Правил устройства и безопасной зкопдуахации трубо­
проводов пара в горячей воды", утвержденных Госгортехнадзором 
СССР 10 марха 1970 г . "Правил устройства и безопасной эксплуа­
тации сосудов, работающих под давлением", утвержденных Госгор­
технадзором СССР 19 мая 1970 г .  с  изменениям! я дополнениями, 
утвержденными Госгортехнадзором СССР 25 декабря 1973 г . я 
СНиП 1 -Г , 9-62 "Технологические трубопроводы. Правила произ­
водства и приемки работ*.

4 .3 .2 .  Гидравлическое испытание трубопроводов мазугоховяйства 
и их элементов должно производиться после контроля сварных 
соедяаеннй и исправления всех обнаруженных дефектов ;
-  пре рабочих давлениях до 0 ,5  ЫПа (5кгс/ск2У  давлением

1,5  рабочего^ во не иеяее 0 ,2  ШЗа (2иго/си2) ;
-  при рабочих давлениях 0,5  НПа (5кгс/см2) я выив -  давлением 

1,25 рабочего, ио ае менее чем ва 0,3 НПа (3 вгс/ом 2) божие 
рабочего.
4 .3 .3 .  ГИдравжвчесвое испытание оборудования вазухохозяйстле 

должно производиться J
-  фильтра тонкой очяотка в трубвой системы подогревателя -

ТУ Зч- i c -------10173-80
: f :
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давлением 2 ,5  1Ша (25кго/см2)
-  фильера грубой очистки и гндрозагвора -  давлением 0,2 НПа 

(2кгс/см 2)
-корпуса подогревателя -  давление 1,07 HQa (10,7кго/си2)

4 .3 .4 .  Для гидравлического испытания должна применяться • 
вода о температурой не ниже +5°С. Измерение должно производиться 
по двум манометрам, один из которых должен йагь контрольным. 
Давление должно подниматься я снижаться постепенно. Время вы­
держки должно быть не менее 10 мин.

После денжевия пробного давления до рабочего производится 
тщательный осмотр всех сварных азов и прилегающих к вин участков 
с обстукиванием их легкими ударами молотка массой от 0,5  до
1 ,5  кг ( в зависимости от толщивн стенки) с закругленным бойком 
при соблюдении всех необходимых мер безопасности.

4 .3 .5 ,  Оборудование, трубопроводы мазутохозяйотва в их зле- 
иенты с .читаются выдержавшими гидравлическое испытание, если 
не обнаружено ;
-  признаков разрыва ;
-  течи,сле80к я потения в сварных соединениях в в основном 

металле ;
-  видимых остаточных деформаций.

5 , Транспортировка и хранение

5 .1 .  Обращение котловагона я вагона водоподготовки котель­
ной ИКШ-Ю/8 со железным дорогам 1ШС производится только в 
холодном состоянии как в специальных, так н в обычных товарных 
ооездах.

Подготовка в передвижению указанных вагонов оровзводятся 
в соответствии с инструкциями Ш-14221 и Ш-14244, согласован­
ными с Ш1С СССР.

5 .2 .  Оборудование мазутного хозяйства отгружается в адрес 
заказчика в полувагонах в на платформах в полном соответствии 
с упаковочным листом в отгрузочной спецификацией.

— г : ------------
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Размещение и крепление грузов производятся и подвои оовт- 
ветствви с  Техническим условиями погрузки и крепления грузов" 
UQC СССР.

5 .3 . Завод-изготовитель не гарантирует ворнальвуп работу 
котдовагона в вагона водоподготовки в случае перемещения их 
ве.по же лозной дороге.

5 .4 . При длительном хранении котельной ПКБН-Ю/8 она должна 
бить подвергнута консервация по ГОСту 9.014-78

б .  Указания по эксплуатация 
(применению)

6 .1 . Котельная ОХШ-Ю/8 должна устанавливаться на иеоте 
эксплуатации по проекту, разработанному заказчиком.

6 .2 . После установки котловагов и вагон водоподготовки 
подключается к площадочным сетям в соответствии о проектом 
(с м .п .6 .1 .)

6 .3 . Оборудование я блоки трубопроводов мазутохозяйотва 
котельной ПКШ-Ю/8 размещаются в здании мазутонасосвой я 
вве его на фундаментах, сооруженных по проекту.

Размещение оборудования и монтаж коммуникаций производит­
ся по чертежу CU-79II0 или по чертежам проекта заказчика.

6*4 . Эксплуатация котельной П Ш -1 0 /8  должна производить­
ся в соответствия с инструкциями, перечисленными в п.1.32

7 . Гаравти»-поставвика

7 .1 . Котельная передвижная ПКШ-Ю/8 должна быть пряаята 
техническим контролем завода-мзготоввтеля.

7 .2 . Изготовитель гараатярует соответствие котельной 
требованиям настоящих технических условий при собвюдеяви 
потреби гелей условий эксплуатация, транспортирования м 
хранения, установленных техническими условиями.
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7 .3 . Гарантийный о рок уитпмавлнваетоя JZ месяцев о момент 

ввода котельной в вкомАуатам*»» но не позднее 9 меояцев оо 
дня поступления котельной я» предприятие.

ГОИ 14192-77 
ГОСТ 14202-69 
ГОИ 22241-76 
CHMI В-31-74 
СНнП И-Г.9-62*

"Правила устройстве * бваопаоной вяопяуатщи паровых 
н водогрейных лотов", угв«Р*Доааке Госгортехнадзором СССР 
30 авгуота 1966 г ., о яамвивниями я дополнениями, утвержден­
ными Гос гортехвадвором ССОР Н  вюлз 1972 **•

"Правила уотройогя* ■ «вводимой злсалуагации трубопро­
водов пара и горячей воды"* утвержденные Госгортехнадзором 
СССР 10 марта 1970 г ,

"Правила устройства ■ ««^опасной эксплуатация сосудов, 
работающих под давлением", умерхдеввые Госгортехнадзором 
СССР 19 мае 1970 г ,,о  изменением и дополнением, утвержденны­
ми ГоогортехнадэОром СССР Р5 декабря 1975 г.

"Технические уолоямя нагрузи к крепления грузом"
МПС СССР (изд. Травойорт, 1970 Г.)

■Дячимяп
UJLJLUJLJl

документов, на которые Дмы ссылки в данных ту

ГОИ 9569-65* 
ГОИ 10877-76* 
ГОИ 12969-67* 
ГОИ 12971-67* 
ГСЗИ 9014-78

ГОИ 792-67 ГОСТ 12.1.003-^ 
ГОСТ 22.1.004-76 
ГОСТ 12 Л .003-74*
гост 12.з.осе-75 
ГОСТ 12.4.026-76 
СН 245-71
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"Правила устройства элвнтроуотаиоаов" (изд. 1966 г .  

главк У**3 а УГ-2 азд. 1976 г . )

Насьио УПО M00Q fe 7/ 6/976 о* 30.03.196*  Г.
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