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Настающие технические условия распространяются на стойки 
радиотрансляционных линий и дополнительные изделия к ним, из­
готовляемые для нувд народного хозяйства и для поставки на экс­
порт.

Стойки радиотрансляционных линий ( далее по тексту -  
радиостойки) и дополнительные изделия к ним предназначаются 
для подвески проводов радиотрансляционных линий.

Применение и моктаа радиостоек должны производиться в 
соответствии с требованиями "Правил строительства и ремонта 
воздушных линий связи и радиотрансляционных сетей "  1/1инистер- 
ства связи СССР.

По условия!.: эксплуатации радиостойки доланы соответство­
вать требованиям ГОСТ 15150-69 для исполнений УХЛ1 и T I .

Установленные настоящими техническими условиями показа­
тели технического уровня предусмотрены для первой категории 
качества.

Примеры обозначений при заказе и а документации другой 
продукции :

стойки PC I  длиной ствола 1300 мм, климатического испол­
нения УХИ -

Стойка PC I-I3Q 0  УХД1 ТУ 3 6 .2 2 0 3 -8 4  ;

траверсы дополнительной длиной 340 мм для стойки типа PC I  
климатического исполнения T I -

Траверса дополнительная Тр-340-РС I  T I ТУ 3 6 .2 2 0 3 -8 4  ;

отяаки винтовой для стойки типа PC Ш, климатического испол­
нения T I -

Стянка винтовая PC Ш T I ТУ 3 6 .2 2 0 3 -8 4  ;

болта стропильного размером 12x350 (для стоек PC I  и PC П) , 
климатического исполнения УХЛ1-

Болт стропильный БС 12x350 УХД1 ТУ 3 6 .2 2 0 3 -8 4 Г .

Liy /fiS&V Ладп. Лату ТУ 36 -2203 -84
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I .  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

I ,X .Общие требования
1 .1 .1 .  Радиостойки долины соответствовать требованиям 

ГОСТ 8715-78 , настоящих технических условий и комплекта конст­
рукторской документации АЗ 4 .4 6 8 .0 2 6 *0 3 3 .0 0 .0 0 0 .

Изделия, предназначенные для экспорта, дополнительно должны 
соответствовать требованиям условий доставки товаров на экспорт, 
утвергденных Постановлением Совета Министров СССР от 14 января 
I960  г .  Л32 (в  редакции Постановления Совета .Министров СССР от 
17 сентября 1980 г .  & 804) и заказ-нарядов.

1 .2 .  Основные параметры и размеры,

1 .2 .1 .  Обозначения изделий и кода ОКП приведены в таблице I .
1 .2 .2 .  Неуказанные предельные отклонения размеров: 

охватывающих -  по H I4,охватываемых -  по h  14 , остальных -  
по— * ™ - по СТ СЭЗ 144-75 и СТ СЭЗ 145 -75 .

1 .2 .3 .  Метрическая резьба додана выполняться по СТ СЭВ 
1 8 2 -75 . Допуски на резьбу по среднему классу точности ГОСТ 
16093-81 .

1 .2 .4 .  Габаритные размеры и касса изделий приведены в  при­
ложениях 1 * 7 .

1 .3 .  Характеристики.

1 .3 .1 .  Защитные лакокрасочные покрытия изделий долины 
соответствовать условиям эксплуатации ПУХЛ1" -  для стран с  уме­
ренным и холодным климатом, "T I"  -  для стран с тропическим кли­
матом по ГОСТ 9 .1 0 4 -7 9 .

1 .3 .2 .  Удельная материалоемкость стоек должна быть не бо­
лее 0 ,0 0 7  м.

1 .3 .3 .  Отклонение массы изделия + 0 ,5  к г .
1 .3 .4 .  Средний срок службы не менее Я) лет.
1 .3 .5 .  Остальные требования по ГОСТ 8715 -78 , раздел 2 .

Х .4 . Комплектность.

I . 4 . I ,  в  комплект поставки должно входить :

ствол ; 
траверсы ;
траверса дополнительная ; 
стяжка винтовая ; 
болт стропильный ;

( Уапул' ' \rcfc. 'J/T4



таблица I

Код ОКИ

Обозначение изделия Климатическое исполнение

Ш 1 Т1экспорт

Стойка PC I-I3QQ 62 9531 2811 52 9531 2812
Стейка PC I -I6 0 0 52 9531 2814 52 9531 2813
Стойка PC I-I9QQ 52 9531 2815 52 9531 2816
Стойка PC П-1600 52 9531 2817 52 9531 2818
Стойка PC Д-1900 52 9531 2819 52 9531 2820
Стойка PC Ш-3600 52 9531 2821 52 9531 2822
Стойка PC Ш-3900 52 9531 2823 52 9531 2824
Стойка PC Ш-4200 52 9531 2825 52 9531 2826
Стяака винтовая 52 9741 0507 52 9741 0508

PCI -  РСД
Стякка винтовая РСШ 52 9741 0509 52 9741 0510
Траверса дополнительная 52 9743 6307 52 9743 6308

То -  340
Траверса дополнительная Тр-940 52 9743 6309 52 9743 6310
Траверса дополнительная Тр-440 52 9743 6311 52 9743 6312
Болт стропилышй БС 12x350 52 9741 0511 52 9741 0512
Болт стропильный БС 12x420 52 9741 0513 52 9741 0514
Болт стропильный БС 16x350 52 9741 0515 52 9741 0516
Болт стропильный БС 16x420 52 9741 0517 52 9741 0518

/ис.ъ 1» douyrt. ТУ 36r2203-84
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крепежные изделия согласно конструкторской документации.
Комплект поставки определяется заказчиком.

При поставках на экспорт в комплект дополнительно входит:
чертеж общего вида;
сертификат о качестве;
другая документация в  соответствии с заказ-нарядом.

1 .5 .  /Ларкировка

1 .5 .1 .  Маркировка при внутрисоюзной поставке должна 
содержать:

1) товарный знак завода-изготовителя;
2 )  тип изделия
3) вид климатического исполнения
4) год и месяц выпуска !
5) обозначение настоящих технических усю зи й .

Перечисленные данные должны быть приведены на ярлыке прикрепленному 
к связке или уложенному внутрь ящика’.

1 . 5 . 2 .  При поставках на экспорт маркировка должна наноситься
фирменную табличку. Место крепления фирменной таблички и содержание 
определяется конструкторской документацией и требованиями за к а з- 
наряда. J

1 . 5 . 3 .  Транспортная маркировка грузовых мест должна произ­
водиться в  соответствии с ГОСТ 1 4 1 92 -77 .

При поставках на экспорт дополнительные требования к тран­
спортной маркировке должно определяться заказ-нарядом.

1 .6 .  Упаковка

1 .6 .1 .  Упаковка должна соответствовать требованиям ГОСТ 
23170-78  и должна обеспечивать сохраняемость изделий при их транс­
портировании и хранении.

Категория упаковки КУ-1.
Для стволов радиостоек типа РСШ категория упаковки КУ-0 

ГОСТ 2 3 1 7 0 -7 8 .
1 .6 .2 .  Временная защита от коррозии ВЗ-0 ГОСТ 9 .0 1 4 -7 8 .
Внутренная упаковка по варианту ВУ-О.
1 .6 .3 .  Допускается производить упаковку изделий в разоб­

ранном виде.
1 .6 .4 .  Стволы радиостоек, траверсы, траверсы дополнительные 

одного типа перед транспортированием доданы быть собраны в связки. 
Масса связки не должна превышать 500кг.

1 i 
1 ТУ 3 6 -2 2 0 3 -8 4

Л/Cjt?

1 *1
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1.6.5, Сборочные единицы доданы быть упакованы е плотные 
иди решетчатые деревянные ящики выполненные по ГОСТ 2991-76 - 
для грузов массой до 500 кг, по ГОСТ 10198-70 - для грузов мас­
сой свыше 500 кг, Масса упакованного ящика не должна превышать 
2000 кг,

1.6.6, Допускается упаковка изделий на поддоны по ГОСТ 
9078-74.

1.6.7, Для транспортирования изделии могут быть применены 
грузовые контейнеры, выполняющие функции транспортной тары.

1.6.8, При транспортировании радиостоак типа РСШ по желез- 
ной дороге стволы, собранные в связки, могут транспортироваться 
в открытых вагонах,

1.6.9, Для поставок на экспорт стволы и сборочные единицы 
радиостоек упаковываются в деревянные ящики по ГОСТ 24634-81Э, 
выполненные внутри водонепроницаемой бумагой Б-70 по ГОСТ 8828-75. 
Масса одного ящика не должна превышать 2000 кг.

1.6.10, Упаковка технической и сопроводительной документа­
ции, предназначенных для экспорта, должна соответствовать требо­
ваниям ГОСТ 23170-78,

2, Правила приемки,

— —  2.1. Для проверки соответствия радиостоек установившегося
серийного производства требованиям настоящих технических условий

£ завод-изготоэитель проводит приемо-сдаточные .периодические и
• > типовые испытания.
й 2,2, Приемо-сдаточные испытания готовых радиостоек должны

проводиться при приемочном контроле в объеме , установленном ка- 
/ стоящими техническими условиями, с целью выявления соответствия
S радиостоек требованиям наставших технических условий.

2.3. Приемо-сдаточные испытания на соответствие требованиям 
пунктов I.I.I.,1.2.3. (в части внешнего вида ) .подраздела 1.5. 
настоящих технических условий должны подвергаться 100> радиоетоек.

2.4. Приемо-сдаточным испытаниям на соответствие требовани­
ям пунктов 1.2.I,,1.2.2.,1.2.3, подлежит 0,5> (при поставке на 
экспорт I/O от предъявленной партам изделий одного типоразмера, 
но не менее 10 штук. Под партией следует понимать количество из­
делий изготовленных на одном оборудовании за период времени не 
более одной смены.

2.5. Контроль качества сварных швов должен проводиться да 
нанесения всех видов покрытий.

■j
ТУ 35т2203-34 8у»* Зист ff* Зону*. П»3й.
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2 . 6 .  При получении неудовлетворительных результатов испытаний 
хотя бы по одному изделию, доданы производиться повторные испыта­
ния удвоенного количества изделий, взятых от той ке партии.

2 . 7 .  При неудовлетворительных результатах повторных приемо­
сдаточных испытаний вся предъявленная к приемке партия отклоняется.

2 .8 .  Периодические испытания долины проводиться заводом-изго- 
товителеч не реже одного раза в три года с  целью установления 
соответствия качества готовых изделий требованиям настоящих техни­
ческих условий и конструкторской документации.

2 . 9 .  На периодические испытания отбирают изделия в количестве 
5 штук каждого типоразмера со склада готовой продукции.

2 .1 0 .  Периодические испытания должны проводиться по программе 
и методике испытаний, утвержденной в  соответствующем порядке.

2 . 1 1 . При неудовлетворительных результатах периодических 
испытаний хотя бы по одному показателю проводят повторные испыта­
ния на удвоенном количестве изделий.

Результаты повторных испытаний являются окончательными.

2 .1 2 .  Периодические испытания должны проводиться заводом- 
изготовителем с приглашением при необходимости представителей 
организации разработчика и заказчика. Состав комиссии назначается 
руководителем завода-изготовителя.

2 .1 3 .  Типовым испытаниям подвергаются изделия при изменении 
конструкции, материалов и технологии изготовления, если эти 
изменения могут оказать влияние на качество радиостоек.

2 .1 4 .  Типовые испытания проводят по программе, утвержденной
в  установленном порядке, согласованной с разработчиком технических 
условий, а также с заказчиком (при необходимости).

3 .  Методы контроля

3 . 1 .  Все испытания должны проводиться внормальннх климати­
ческих условиях по ГОСТ I5 I5 Q -6 9 .

3 .2 .  Проверка (п .п . I . I . I . ,  1 . 2 , 2 , ,  1 , 2 . 3 . )  размеров сборок 
должна проводиться при помощи измерительного инструмента, обес­
печивающего требуемую точность измерения,

3 . 3 .  Нри Проверка. внешнего вида изделий ( n . n . I . I . I . ,  1 , 2 . 1 . ) ,  
качества упаковывания ( п .1 .6 . )  и маркировки должна проводиться 
внешним осмотром.

./JM /iotri/rf. Noon.
ТУ 36т2203-84
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3 .4 .  Проверка лакокрасочного покрытия ( n . I .3 .1 . )  должна 
проводиться внешним осмотром и сопоставлением с эталоном покры­
тия в  соответствии с  ГОСТ 9 .0 3 2 -7 4 , ГОСТ 9 .3 0 2 -7 9 ,

3 .5 .  Проверка комплектности изделий (п .Т ,4 Д .)  должна 
проводиться путем сопоставления с требованиями настоящих техни­
ческих условий, заказа и конструкторской документации.

3 .6 .  Проверка на соответствие требованиям пунктов 1 ,2 .4 . ,
1 .3 ,3 .  долина проводиться взвешиванием на весах ГОСТ 23676-79.

3 .7 .  Проверка среднего срока службы изделий должна про­
водиться путем обработки статистических данных.

3 .8 .  Остальные методы контроля по ГОСТ 8715-78 , раздел 5 .

4* Транспортирование и хранение ,

4 .1 .  Упакованные изделия могут транспортироваться всеми 
видами транспорта. Транспортирование должно соответствовать 
следующим правилам :

"Правила перевозок грузов автотранспортом "  Министерства 
автомобильного транспорта РСФСР изд. 1979 г.- 
"Правила перевозок грузов МПС " часть I ,  изд, 1983 г . 
"Правйла перевозок грузов" Шшречфлота РСФСР, изд,1979 г, 
"Правила безопасности морской перевозки генеральных гру­
зов" Минморфлота,
"Руководство по грузовым перевозкам кз внутренних Еоэдуш- 
ннх линиях СССР " ,  1979 г .

4 .2 .  Условия транспортирования изделий в части воздействия 
климатических факторов -  по группе ОНЗ по ГОСТ 15150-69,

Условия хранения -  по группе 0Ж4 по ГОСТ 15150-69.

4 .3 .  Условия транспортирования изделий, поставляемых на 
экспорт, для всех макроклиматических районов на суше, для 
макроклиматического района с тропическим климатом и при морских 
перевозках -  по группе CEI по ГОСТ 15150-69.

Условия хранения изделий поставляемых на экспорт в упаков­
к е , соответствующей настоящим техническим условиям -  по группе 
Ш2 для стран с  умеренным и холодным климатом и с умеренным и 
холодным климатом по группе ОН для стран с тропическим клима­
том по ГОСТ 15150-69.

ТУ 36г2203-84
10-а- jfucn A'V<0№7'//*.
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5 . Гарантии изготовителя

5 .1 .  Изготовитель гарантирует работоспособность и соответст­
вие изделий требованиям настоящих технических условий при соб­
людении потребителем правил эксплуатации, транспортирования и 
хранения, установленных настоящими техническими условиями в 
течении 5лет со дня ввода изделий в эксплуатацию, но не более 
5,5лет со дня получения потребителемг

5 .2 ;  При поставках на экспорт изготовитель гарантирует 
работоспособность и соответствие изделий требованиям настоящих 
технических условий в течении 2яет со дня ввода изделий в  эксплу­
атацию, но ня более 2 ,5  лет с момента проследования через госу­
дарственную Гранину ССОР.
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Рис /. Стойка PC I

1 -C m io j j  ; Z -  m p a i e p c a  ;  I -  м ольц о  о п о р н о е ;

4- штырь ; 5- хомут ■ 6- шайба /б гсст ff37/-7i, 

7- болт mis*зо гост 779i-70; /-  гайка M76 пет 5о/5- 7о

Таблица /

О б о зн а ч ен и е
С т ойки

В ы сот а
н, нм

Количество
троО сос

М асса.
х г

P C  / -  7300 7300 1 7 J

р с  i -  т о /ООО 2 /7 ,3

P C  Т -  X’9 0 0 т о 3 /3 ,4

ши flier ifldoty* Седи. Лагл
ГМ J& -Z 2 0 3 -& 4

Kurt
1 2





Рис. 3  Стоит PC £f
/- CmBat; Z ' траверса ;  J- шт ыр ь ; 4 -  хонут; 3 Ступенью  • 

6-иаряон; Ч-кольцо опорное ; g-5amm м /6 *33 ГОСТ 7798-70;
3- гай л О MISГдСТ 69f5 - 70 ;  /О- шайба 76гост //37/- 7S;

То блица 3
О б о з р е н и е
стоили

высота, 
H, мм

Мвлииестбе
траверс

Мосса,
к г

PC //> • 36С0 3600 3 n s
PC & - 3900 3900 3 36.4
PC ff l '  №00 т о L— 1 _____ L M *

1
Т У  J & 2 1 0 J  - M
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Стяжка бинтоВая PC'I a PC i

Л я p m ; 2 -сноба , 3 - шайба , 4- гой на M/S 0/9 rocrs9/s~7ff
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П р и л о ж е н и е  $
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tm p o S e p c a ; Z - c m o 5 a  ;  3 -S o/k r>  M /6 *3 5  ГОСТ 7 7 9 2 -7 0 ; 

4 - г о й х а  M /6  ГОСТ 5 9 /5 - 7 0 ; &  ш а й б а  /6  ГОСТ / /5 7 / - 7 / . 
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Приложение ?
Олрз алче/ТА но &.
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1
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Рис. Г

Болт стропильный

1- Стропильный болт; 2- шайба t J- гайха, ¥- шайба,

Обозначение Ш(*рр
Чертежи

размеры, нм
Массо,КГи |ь d d ,

ВС (2*360 J34m 035 000CB
5 *

ко
0 (2 М12

ОМ5

БС (2 *Ш -0/CS т 0,52 /

Б С /6 *360 -02СБ 72 да
0 (6 с1(6

0,3/9

6 С ( в * т -Q3C5 що 0,93

т у  36 - г 2 0 3 ' - и
,tv rt
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Приложение 8 .

Перечень оборудования и инструментов, необ­
ходимых для контроля стоек радиотрансляцион­
ных линий и дополнительных изделий к ним.

I .  Штангенциркуль 0*200 ГОСТ 166-80
2 .  Штангенциркуль 0-500 ГОСТ 166-80
3 .  Лийейса 0*1000 ГОСТ 427-75
4 . Радиусные шаблоны Jfe I гост 4126-66
5. к л е т к а  измерительная 

металлическая -  5 и. гост 7502-80
6 . Угольник поверочный 90° гост 8.4С 8-80
7 .  Шаблоны резьбовые гост 519-77
8 . Весы для статического 

взвекивания гост 23676-79

н

к
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Приложение 9

Перечень документов ,^на^котоще даны с с  .о®

ГОСТ 9 .032 -74  Единая система защиты от » аррозии и старения.
Покрытия лакокрасочные.Классификация и 
обозначения.

ГОСТ 9 .104 -79  Единая система защиты от коррозии и старения.
Покрытия лакокрасочные. Группы условий 
эксплуатации.

ГОСТ 15150-69 Машины,приборы и другие технические изделия.
Исполнения для различных климатических районов, 
Категории,услоекя эксплуатации,хранения н 
транспортирования в части воздействия климати­
ческих факторов внешней среды.

ГОСТ 23676-79 Весы для статистического взвешивания. Пределы 
взвешивания. Метрологические параметры.

ГОСТ 14192-77 Тара транспортная. Маркировка.

ГОСТ 2991-76 Ящики дощатые неразборные для грузов весом до
500 кг.Общие технические требования.

ГОСТ 10198-78 Ящшш деревянные для грузов массой свыше 500 
до 20000 к г . Общие технические условия.

ГОСТ 24634-81Э Ящики деревянные для продукции, поставляемой 
для экспорта. Общие технические условия.

ГОСТ 8828-75 Бумага упаковочная водонепроницаемая двух­
слойная.

ГОСТ 23170-78 Упаковка для изделий машиностроения. Общие 
требования.

ГОСТ 9078-74 Поддоны плоские. Типы, основные параметры, 
размеры.

ГОСТ 8715-78 Стойки для линий сети проводного вещания. 
Технические условия.

ГОСТ 16093-81 Резьба метрическая для диаметров от I  до 600мм. 
Допуски.

СТ СЭВ 144-75 Единая система допусков и посадок СЭВ. Доля 
допусков и рекомендуемые посадки.

СТ СЭВ 145-75 Единая система допусков и посадок СЭВ. Общие
положения, ряды допусков и основных отклонений.

Пэ9п Латч
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