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i. Общая часть.

Рабочие чертежи, типовых железобетонных 
конструкций мнояоотажмЫх промышленных зданий Зек 
строитенЬстёа $ сейсмических; районах разработаны 
применительно к унифицированным габаритным схемам.

Данный альбом является частЪю работы, полный 

еостаВ которой изложен В альбоме UUC20*4 .
В настоящем альбоме данЫ Чертежи ригелей 

для зданий с сеткой колонн 9 *6 м.
ОсноВнЫе размеры ригелей принять» те  ж е, что 

у  ригелей серии UU23-4 , что позволяет изготоВ-  
лятб их В опалубочных формах munoBbtx ригелей 
серии UU23-U .

\

£с

Ригели запроектированы со стержневой напрягае­
мой арматурой'.

Марки и несущая способность ригелей приведены В таблицеI.

Таблица 1
Марка
ригеля

Длина
ригеля

ММ

Расчетная 
сейсмич­
ность В 
Баллах

Норматив* 
на я Вре­
менная 
длитель­
ная наг­
рузка на 
перекрЫ- 
тие кг/м  2

Местоположение 
ригеля В раме.

1 2 3 4 Б
ВЮ '7 7*6 500 Крайний ригелЬ 

междуэтажного 
перекрытия

БЮ-8 —* — то
БЮ ~9 7980 7 1500 ___
Вto-Ю 8 —

k

1 2 3 4 S

5Н - Я

В2В0

7*6 — Крайний ригель пок­
рытия

S II-A * SOO Крайний ригель меж 
дуэтажнщо перекрытия

B l i t s V /ООО
вн-ш 7 1500
5# -  17 6 —

БИ‘16 7-6 500 Средний ригелЬ. между 
Этажного перекрытия

БН-19 — /ООО

БИ-20 —  - /500
5/2-7

BkSO

7-6 — Средний ригелЬ покрЬ»-

512-В — 500 Средний ригелЬ между- 
этажного перекрытия

6П 9 —  - /ООО

612 -90 — 1боо

Первая часть марки обозначает типоразмер ригеля и состоит 
из буквенного обозначения и порядкового номера типоразмера. 
Цифры Второй части маржи обозначают несущую способность 
ригеля.

Ригели рассчитаны на нормативные вертикальные равномерт 
распределенные нагрузки: Временные ЗлителЬнЫе 500, tooo, /500* 
постоянную нагрузку -  ЧОО̂ /мК и на действие сейсци - \ 

Чески* нагрузок (роамтная сейсмичность 7и 8 баллов» J
Постоянная нагрузка Включает Вес плит перекрытия, 

Вес ригеля, Вес бетона замонояичиВания перекрытия, а 
такж е Вес пола и перегородок. \

Ригели рассчитаны как зле ментЫ поперечной рамы 
С жесткими узлами.
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Расчет ригеля произведем В соотВетстВии с  главами. 

СНиП S '8 J6 2 , СНиП i-Jf. 11G2 и СНиП И -А  1262/ с  учетом 

изменений А / по приказу Госстроя СССР от 3 0 июля /SB6г. 

* * O lJ  и 9 инструкцией по расчету статически неопреде­

лимых Железобетонных конструкций с  учетом перерас­
пределения усилий*  издании Ж ! ж,

В ригелях предусмотрены отверстия ф50мм дпл под- 

Вески коммуникаций /  отверстия у  торцоВ, кроме того, ис- 

полЬзуются для стропоВки ригелей при монтаже/. Сосредо­
точенная нагрузка от подвесок на каждое отВерстие не 
долж на БЫтЬ Более Вт./указанная нагрузка яВляется 

ЧостЬю Временной длит ельной погрузки.).
Выбор марок ригелей для конкретных зданий, решен­

ных В соотВетстВии с унифицированными габаритными 
схемами, производится по монтажнЫм схемам, приВе - 
деннЫм В албБоме UUC20-A

При осноВном сочетании нагрузок ширина раскрытая 

трещин В р и гел я х  не превышает 0,3 мм.

Ригели предназначены для применения В зданиях с 
неагрессиВной средой, однако Величины защитных слоеВ
позВолЛют применять эти ригели В зданиях со слаба и средне 

*
агрессиВнЫми средами.

Необходимые дополнительные мероприятия В этом слу­
чае должны ЪЫтЬ определено/ В конкретном проекте здания, 
В соотВетстВии. с требованиями » Указания по проектирова­
нии? антикоррозионной защитЫ строителЬнЫх конструкцгп/̂ М 

Предел огнестойкости составляет /,ВГчаса.
Ригели изготоВля/отся из бетона марок Зоо и4оО. 

Напрягаемая продольная рабочая арматура принята из

*  Разъяснения о Возможности применения ригелей В условиях 
слабо или среднеогрессиВяой среды -  см. альбом Ш4С 20 -Ж.Ч

Е
стали упрочненной Вытяжной, класса J-Q В с контролем напряже­
ний и удлинений. Нормативное сопротивление стали класса Л мВ 
Я а *3500кг/см2. Величина контролируемого напряжения должна 

состаВлятЪ 4950кг/см2, а  преЭелЬное удлинение при этом напря­
жении не должно превышать 4.5 У» для стали, /парни 3STC и B.bJ, 
для стали марки 25Г2С. Ненапрягаемая продольная и поперечная 
арматура принята из горячекатаной арматурной стали периоди­
ческого профиля класса А 9 по ГОСГП 5781-61.

ИатяЖение арматурЬ/ - на упоры форм или Стендоб мехами - 

цеском способом.

261:

В закладных элементах применяется сортоВой прокат из стали 
Ст.З группы 8 по ГОст 380-60* для сВарнЫх конструкций.

Назначение марок стали арматурЬ/ и заклоднб/х элементов произ 
Водится В проекте конкретного объекта В зависимости от тем - 
пературнбос услоВий эксплуатации конструкций и характера нагрузок̂  
6 соотВетстВии. С действующими нормативными документами и 
указаниями} приведенными В серии UUC20-2.
S / Уехнические требования к  изгот овлению  и приемке 

ригелей.
При изготоблении ригелей необходимо Выполнять требования 

следующих норматиВнЬгх и инструктибнЫх документов 
а  /  2лаВ CHu /7.

ТВ. 1-62 9 Заполнители для бетолоВ и растВороВ ".
ТВ. 2-62. ”Вяжущие материалы неорганические и добавки для 

бетоноВ и раотВороб".
lj Т6.3-62 в БетонЫ на неорганических Вяжущих и заполни - 

те  лях ".
ТВ. 4- 62 9Ярма тура для железобетонных конструкций
J-8.S-62 "Железобетонные изделия. Общие указания **.

тк
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1-&.5 h62."Железобетонные изделия для зданий*
5 ). 20СГГГоВ\

*Ярматура и  закладные детали сВарнЫе Зля ж елезо­
бет онны х конструкций. т ехнические требования и  
мет оды испытаний *  /  Рост /0923-64 / •

и i/зделия ж елезобет онные и Se/поннЫе.
Общие технические требования9 J  гост *3015-67J ;  

р, Бетоны тяжелые, методы определения прочности *
/го с т  Ю 1В0-67//

В ) „ Указании по технологии электросварка арматуры Железе 
бетонных конструкций ”  /  мслмхп-мсэс / )

2.J * технологических, рекомендации. - по сборке арматуры 
Железобетонных, конструкций*  / босстройшдат, *906 < /]

д.1 „Указание па технологии проиэЬодст&о арматурных работ В прамыш-
* ленном и грош донском строительстве "(Н 9 -6 / нШ ОмТП);

д.1 1ГВременной инструкции по технологии изготовления предварительно
• напряженных конструкций"(НШ/Ж5 ЙСиЙ /359г / .

СталЬнЫе закладные элементы должны изготоВлятЬся В
СоатВетстВии с  гла бой  СНи /7 Ш~В. 5-62 п Мет аллические 
конструкции. Правила изготовления,  монтажа и приемки” и с  

*Инструкцией по т ехнологии изготоВления и уст ановке сталЬ 
нЫж закладнЬкк. дет алей 6 сборнЫх ж елезобет онны х изде­
лиях ~ (С Н  3 *3 -65 .J*

При изготоВлении ригелей для зданий со слабо и средне 
агрессивными средами обязательно Выполнение приВодимЫх 
В проекте конкретного здания требований по состаВу и плотно­
сти  бетона, защите закладных деталей от коррозии и др.

Ригели армируются пространственными каркасами.. Прост 

ранстбеннЫе каркасы собираются из плоских каркасов, от - 

ЗелЬнЫ х ст ерж ней, сет ок и  закладных элементов с  приме - 
пением  контактной точечной сборки, электроду гобой сбор­

ки и Вязки Ст ерж ней вязальной  проболокой. Применение 

дугобой электросварки вместопредусмотренной контактной точеч­
ной не допускает ся.

С целЬю обеспе чения точности изготоВления простонет-

б
Венного каркаса В соответствии с допусками, яраимэв- 
ленными на чертежах, сборка должна производиться В 
кондукторах.

Сборка пространственнЫх каркасов производится В сне 
дующем порядке :

а/. опорные каркасЫ КР22; КР22> или ЯР25,
ИР 23 ' свариваются меж ду собой, а  т акж е с т а  56, и  

устанавливаются S кондукторе, 
б / устанаблиВаются плоские каркасы;
Нижняя продольная арматура плоских каркасов приварива­
ет ся Электроду гоВой сВаркой к опорным каркасам;
В/ стержни позиции Ь2 приВариВаются к нижним продоль­

ным стержням плоских каркасов при помощи электро - 
сварочных Клещей.

2/. предварительно напрягаемые стержни вместе с  поз 4  3 
Заводятся сверху В  пространстбеннЬн/ каркас и  временно 

крепятся к стержням поз. 4х вязальной проволокой; 
д/. уст анавливает ся верхняя продольная армат ура в  фик­

сирую щ ие пазы Кондукторов;
<£/. положение установленных элементов пространственного 

каркаса Выверяется и фиксируется В соответствии, с 
размерами, приведенными на рабочих чертеж ах;

■Ис/. полож ение ст ерж ней верхней арматуры о тн о с и те ль н о  
друг друга фиксируется после выверки и х  п о ло ж е н и я  

пут ем приВарки к поз. 4 S /

и /  плоские каркасы поверху соединяются меж ду собой 

с  помощью поперечных горизонтальных стержней 

поз 4jZ.t которЬ/е провари Боятся электросварочными 

клещ ам и к поперечной арматуре плоских каркасов;
К/, рабочие стержни диамет ром 36 мм привариваю т с я к  

верхним продолЬнЫм ст ерж ням  плоск их каркасов 

прерЫ вистб/м швом длиной SO мм с  ш агом  500 мм 

Элект роду гобой  сваркой ;

П ояснит ельная зап и ска
UUC2b-
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Л / уст анаВлибаю т сЯ сет ки С1 и  прибязЫбаются Вязаль­

ной проболокой к  плоским к а р к а с а м; 
м/_ уст анаблабаю т ся и лриВязЫбаются закладное  

элем ент ы  М /2  ила М /З.

Окончательная фиксация Временно закрепленных, дета­
лей пространстве иного каркаса, а  такж е его проВерка 
про из Водится при усттю бке каркаса 6  сталЬную опалуб­
ку, причем особо тщ ательно должны соблю даться дояус. 
ки на установку ВыпускоВ опорной арматуры  ригелей, 
фиксируемых. S  опалубке.

Напрягаемая арм атура приВарибается к поз. 33 через 
опорные шайбы электродами типа SSOJ/ после спуска 
н атя  Же ни я .

_ На сличай отсу тстви я  электросбарочнЫ х клещей 
неодходимои ^м ощ ности 1 1
~Уна ли сте 3S дан вариант сборни пространственного 

каркаса путем замены поз. U2 на скобы, приВарибаемЫе 
дугоВой сборкой к поперечной арм атуре ригеляf и шпи- 
n&kiij закрепляемы е ВязалЬной проболокой.

Отклонения о т  проектных размеров не должны превы­
ш ать  Величин! проставленных на рабочих чертеж ах 
и. указанны х В Г о ст /30/5-67

О т клонения от проектного полож ения ст алЬ нЫ х  

З а кл а д н ы х элемент ов, от клонения от р азм ера толщины 

Защ ит ного сл оя бет она до арм ат уры; Внешний Вид и . 

качест Во поверхност ей р и гел ей  должны  удоВлет Ворят Ь  

т ребованиям ГОС/7] /3 0 /5 -6 7 .

При изготовлении. пространстВеннЬис каркасоВ должны

бытб учтены фактические отклонения размероВ стальных форм от 
ПроектнЫх, причем эти  отклонения не должны ПребЫшатЬ отклонена* 
указанных на чертеж ах ригелей .

Для предохранения лицебЫх поверхностей закладных деталей 
о т  ржабления при транспортировании и хранении Все эти  поверх­
ности долЖнЬ1 ЬЫтЬ покрыты цементно - казеиноВой обмазкой слоен 
0.5мм, кроме т е х  деталей, которые ВсоотбетстВии с  требования 
Ми СИ262-67 ВолЖнЫ бЫт& защищены цинкобым или другим 
рабноценнЫм покрытием.

Па бокоВой поверхности, каждого ригеля /н а  расстоянии не 
более t  м етра о т  торца/  должны бытЬ обозначены: марка ригеля, 
д а т а  изготоВления, марка предприятия-изготовителя и ш тамп 
О Т К  Кроме того, с одной стороны крайних ригелей наносится несм& 
Вас мой краской букВа "7 , которая обозначает ориентароВку ригеля 
В раме.

При изготоВлении ригелей долженболь о&еслечен пооперационный 

технологический контроль на Всех стад и ях произбодстВа.
До начала производства заВод- изготовитель должен разраЪотатб 

технические услоВия и технологические пробила\ определяющие

осноВмЫе способы произбодстВа и контроля качестба изготовле­
ния изделий.

Приемка ригелей и контроль качестба длжнЫ производиться 
В соотВетстВии. со СИ и П !~В. S62 с соблюдением требований 
Гост /30/5-67*t/зделия железобетонные и бетонные. Общие 
технические требования пи Гост 6829-6Б. *  изделия железобетонные
сборнЫе.Методы испытаний и оценки прочности. Ж есткости и трещи ко. 

стойкости. **. При соблюдении. требоВаний л. /4  ГОС/В 8823-66 испь/mct- 
ния ригелей м огут не производиться.

Пояснительная записка. Ш С2Э- U
/№

/ 0 / 8 S  g



Отпуск ригелей потребителю производится при достижении. 
Бетоном проектной прочности, на сж ати е; О зимнее Время 
ЮО*/оу 6 летнее Время - не менее

& Указания по применению ригелей  
Назначение марок ригелей производится В проекте конкретною 
объекта В соотВетстВии с  монтажными, схемами, приведен­
ными В серии UUC2D-U.

Аля здании со слабо и средне агрессиВнЬ/кш. средами, 
должны применяться ригели f изгото&леннЫе с  учетам допол- 
нителЬнЬкх требований, указанных. В проекте конкретного здания.

Марки стали  для изготовления ригелей должны принимать­
ся В соотВетстВии с указаниями, содержащимися £ проекте 
конкретного об'екта.

В конкретных проектах уназЬтбается отпускная прочность 
Бетона В летнее Время года 6 те х  случаях, когда по уело Виям 

монтажа и загружения конструкции прочность Бетона, раВная 
70jo проектной марки у яВлятся недостаточной.

Применение ригелей для эксплуатации, на открытом Воздухе 
unutнеотаплцбаемЫх помещениях не допускается при расчетной 
температуре ниже -  4о° при. статических нагрузках и ниже -30° 
при динамическиху подВижнЫх и ВиБрационнЫх нагрузках.

Для ригелей, применяемых В услоВиях агрессииt низких тем­
ператур и подвергающихся Воздействию подВижнЫх и ВиБрациом- 
нЫх нагрузок и изготоВляемЫх с учетом соотбетстВующ их 
треБоВаний, В конкретных проектах маркироВку следует уста• 
наВлиВатЬ отличную от маркироВки ригелей для обычных
услоВии. у монтажной организацией

По Согласованию с забодом-изготовителем^ригели могут
постаВллгбся на строительство с измененной длиной ВЫпускоВ 
арматуры, позволяющей исключить применение арматурнЬ*х 
ВкладЫшей при стЫкоВании. арматурных ВЬтускоВ из ригелей 
с арматурнЬ/ми Выпусками из колонн.

& У казания по хранению г транспортиробанию  
и  м о н т а ж у  р и гел ей .

Е
Ригели должны храниться В ш табелях, рассортирован­

ные по типоразмерам., сортам и партиям. При. хранении «  
транспортировании, ригели укладЫВаются В рабочем яоложе 
нии на прокладки, устанаблиВаемЫе под концами ригелей, 
и принимаются прочие меры, предохраняющие ригели от 
повреждения.

Подъем и м онтаж  ригелей должен производиться В соот­
ветстви и  с требованиями. глаВЫ СИ и П *]>-В. 3-62,
*  инструкцией по монтажу сборных Железобетонных конструк­
ций лромЬгьиленнЫх зданий и сооружений *J(c#3i9-6SJu указами- 
ями̂  содержащимися В проекте конкретного объекта 

УслоВнЬ/е обозначения сбарнЫзс шбоВ
ШШ1ЩЩЦЦИЦ|1И1Ц|Ш 
* X X к * * ККху

h -Z

Сборной июВ заВодской 

Сборной шоВ монтажный.

Высота шВа 

длина шВа

h- Высота шВа fhz- 0.25с//,,  но не менее + мм
о - ширина шба/о>, 0.5 а  р  

но не менее ТО****
L - длина шба

h - Высота шба fh>* O.iStff, 
_ но не менее А  мм.
О -  ширина шба /В г* оуд/ 

но не менее Ю мм.
£ ~ длина шВа

тк
/Э69

Пояснительная записка HUC23-4

/о n s  9
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OmS-ФявГ т ~
-7Н*ЕВ

•sf

та

jCjm 6ю-7+вЬна;В+п*Ьь& m
Спецификация марок закладных.

1&Ь*> для Вт /о

лж .

Э _ ____Ш Ш tщ .  б3 DШ

ЮЯО I MSOO \ "■ I /500
I s tsoo Mo 450

7980

М

Март
ригеля

Марла Келий.
шт

л*
листа

6Kh7 ми 5 з4
БЯ‘8 МП S з4
БЮ-9 ми S з4
БЮ-Ю МП S з4

Показатели на один ригель

М а р к а

ри геля

Упрочненной,
%ыпижкой
арматурная
апалр^июс
ГОСТ5781 61

Горячекат аная армат  
м ая ст алЬ периодичен 
га профиля кл а с с а  ■*-. 

ГОСТ 576/- 61

ур-
7КО-
€

Холодном/ 
путая орма

класса В -1 
Гос Т£727-5$

П р о кат
Ст.З г о с т 380-ьо* 

длесбарнЫх канстржяяй

ф НПО Lima
го

ф мм Ото фмм Umo
го

ПрафилЬ if_
36 зг 36 го /6 /4 /2 ъ 6 го 3 L

Но* 5:Д0 S3 & ге

Б/0  7 /т т о 07.4 Мб /Я * 8t,i 7/ /£ 276.1 0.4 а4 34.4 21.6 12£ /6 Tat
Б Ю -8 _ tSJ.5 /513 т о 3S.S 16.8 1/0.0 Кб 7/ /Я лоз 0.6 0 6 *4 2 /6 12.5 /Я

S*r.L.
20.1

Б /0  9 № т о юга JS6 168 т о 213 7/ /Я ю з об 8.6 з*4 2 /6 I2.S /я m t

Б /о т т о Ш 127.1 35.6 163 т о г/.з 7/ /Я m j оя 0.6 344 2/Я /я 78J

------^ -------jp. Марларигеля Вест МаркаБетона Объембетонам»
Расходсталикг

я\ т Б/о -7 300 4/*7.6
1 tkff БЮ6

4.67 4оо /67
633.1* 09

а - а
БЮ-9 666.6
БЮ-Ю 590.8

Примечания
L БулВа,  Т ] служащая Зля ориентации, ригелей при.

шантаже, наносится несмЫВаешой /умелой.
2. ЯрмироВание ригелей дано на листе 4-.

тк
BSL

Ригели БЮ 7г б ю ч о  Опалубочный чертеж. 
П оказат ели н а один ригель. Выборка стали

UUC2Z-U
Лист I {

тm s  1о"



~Е
С п ец и ф икац и я чарок закладных.

Марка
ригеля

Марка
иеменш

Колин.
ант

КГ
ли ста

Бн-/з MI3 6 ЗА
бн /А мгъ 6 ЗА
60- IS м/3 6 ЗА
6Я -т низ 6 ЗА
60-17 М/3 в зА
60-10 лг/з 6 ЗА
60- а дг/з § зА
бп-го т з 6 ЗА

П о к а з а т е л и  н а  один ригелЬ

JU £1
п

г ^
I

] Упрочненная
Вытяжкой
арматурная
к ла сса * - "У В 
ГОСТ 578/- 6i

Горячекатаная арматур­
ная ст аль периодического 
профиля класса JT-О  

ГОСТ 578/~б/

Ж Д 3 Г Г9
— ——---- .

1

Марка

fp*famyf>

ука т - класс В / 
\гоаеты

прокат 1 
Cm. 3. I 

гост 380-60* I 
(для сбармЬи комструкешб

ри геля \ мм |г/яю > ЛИИ ито­ Фи» ито­| ПрофилЬ ]
Ome
га36 32 28

го
36 го /в А *

/2 8 6 го 3
го та.

OSL. fc-л1 r~ t 8

S 0 -I3 - !0if£| - /oka 72.8 - Ш 19.6 91.8 78 16_73кб а к аА 3kk
r ~
[2Д7 22.8

.'“К
26 75.5

б /t -tU - Ш - ю»,« аоА - 4дв 19.8 91.6 7.8 !Л 282.2 в.к оЛ 3kk 2f£ 22.8 /Б 80A

6И -is - 1ST,г - 1SZ2МО 376 /68 А О 2ZU J6 LL за. г 0.6 0.6 3kk H6 22.8 IS 80A
50 *6 092 - - 199210203Z6 /6.8 т а 22.М is /.6 злз 0.6 0.6 3kA 2t6 2Z8 26 80.k

Б 0 -П 09,2 - - 09.2т г 376 16.8 1220 nA 7.9 1.6 J35.S 0.6 0.6 3kA 2tJ6 236 <£ «a *
Б8-18 1 - — ГДЕ 802 ISLZ ~ 39.2 0 8 91.8 78 Лб_ЗИЛ оМ О.к 3kU зол 22.8 26 89.4

Б0 '!9 - - /20.3 пол /яг 37.6 is.г яко ПА 7.8 U5_ зкз.г 0.6 ОБ }JA 30.6 22.8 A 6 89A
б м  га - ~ IS7.2 _ ~ - GX2/212376 /5.2 ago ttk

1
%9 IS Зк/.9Е0.6 jiA 80.6 22J 26 89.k

Марка
ригеля

Вес
т

Марка
Бетона

Объем
Бетона

Расход
стала.

кг

Б Я ■ 13 к/9.3

БН -fU 300 Ьб7.8

S0 -/S sss.A
Б0-/Б Ass Аоо L9A sao.s
Б 0 -17 615.7

б*-IS 300 к В/.к

SKIS Аоо 560.1
БП 2S 589 1

У. ВукВа » Т"г служащ ая для ориентации, ригелей 
при монтаже, наносится несмЬ*Ваемой кроемой.

2. БукВа v Тщ наносится на ригели Б Л- /3  ̂Б0-/7
3. Армирование ригелей дано на листах, 5]б.

Т К
1969

Ригели 5 Л-/3 + БЛ-20. Опалу5очнЪш чертёж UUC25-U
Показатели на один ригелЬ. Выборка стали .

Лист 2
/о/is н



к
I

с
L _

Спецификация парок закладны х  
элем ентов н а  один ригель

11

ii
V

м

п н ____ - — ---------------

AI

- 7 — л̂ d7 -^ я ( г

/990 HDD

а----Ч
т о

-----ч
1SOO

г----ш.
/990

выо

521

г-г

Норка
ригеля

марка
элемент

Котгч.
щ т

ы?
ли ста

б е -7 МИ 6 54

б К ‘В П И 6 34
ВИт9 ПИ В 34
ВИЮ НИ 6 34

ТЪяькр дм ее- 
Ы*'9. 6И-ЗШ.

и
Показатели на один ригель

1 -  1 J - 3

Выборка с та л и  на один ригель, к*

Марка

ригеля

\йизочмгнн аз 
оытяжкои 

арпатурная 
сталь _ » класса fi-jut

гост m i '61

Горячекатаная арматурная 
сталь периодического 
профиля класса я -Я

ГОСТ 5 те f -61

Холоднотя­
нутая арма­
турная про- 
Волока .

Прокат 
Cm. 3

ГОСТ ззо - so * 
1дм сборных Kpffcmp)

фмп о т
го

ф мм (inti Ф>нм
О т

Профиль
«я»

И г$ 38 го is 14 И в 6 го 3 го
&■ §40 ы п

В И '7 ЮЛ ш К,8 3*6 гол ш 7,3 1,6 вал 0,4 33 33,3ЗОЛ /80 из 348

в /г-в юг ю л ш зол А4 ззл ХЗ 1,6 № 03 83 13,3ЗОЛ fs,0 из 343

$ /г-я т ь т т л но №Л ИЛ ггз 13 ив зил 8,6 86 33,330,6 /80 из ИЛ

6/г -ш Щ1 аи а л чо *Л ms A t 19 1,6 0,6 86 33,3АЗ 180 3.6 м

марка
ригеля

Вес
т

Марка
бетона

объем
бет^мо

Расход
стали

кг

взг-7
4,98

300
3,99

4н. г

бзг-в 477,8

в/г -9 400
557,7

8Н -/0 586,6

П рим ечание
t ДрпцроБоние ригелей дало n o  листе 7.

т к
Ригели 6 id'7r6 id'fo. Опалубочный чертеж иисгз-к

1 П»
/969

Показатели на один ригель, выборка стали Лист 3

/ 0/8 S ) 2



Спе.цифихаиия м арок арматурных. изделий 
на один putejtb

Парка
рогелц

Марла
изделир

к о м
ШЯ

м
листа

марка
ригеле

Перла
■изделие

Калии.
Ш/Г)

л?
листа

6 / 0 -7

0AS7 7 I t 2

6/0-9

ДА 79 1 1931
с t 4 30.33 с / 4 30. 33
3 г 33 6 3 33

40 4 30.33 41 4 за зз
43 4 33 43 _ 6 33

6/0-8

CASS / /8Л

6/0/О

ПА 60 1 /9.31
С/ 4 30.33 а 4 30 33
3 3 33 6 3 33
40 4 30.73 41 и 30.33
43 6 33 43 * 33

Прим в чание.
Разм&р 7SO да» до ющсних рораб ст ерся.

Ригели Б Ю -7 'гВЮий. Армирование
иисгъ-k
Л и ст  4  

101SS / 3



**&£&&
длм БЙ-MhSBlt —X u

Cneuua>u*auu* марок
изделии но овин

Марка
ригьая

бй!Ъ

Марюз
ujdtMjp

Хаяич
ШТ

*•
Щ/ГВы?

Марка
ригглм

Марка
иудемп

калач.

шш
/49

аист а

ПК 6* / га . 31

6H-I6,

ПкъЧ 4 г/. 31
с/ 4 30.33 а и За. 33к г 33 7 3 33к0 к ас?, зз ki к Зо. V

__42___ к аз 43 6 33

6Н-/к

пкбг 1 го.31

5/1-17

....

Пк 65 / 31. 31а к 30.71 С/ к Ю. 33к г — 12— 7 3 зъ
ко к За. 31 4/ к За 31

- 4 3 к —*з 43 б 33

6/4/5

Лк 63 1 г/, з/
_ С/ к 3 o . i i
. к 3 33
ко к Зол
43 L 33

П рим ечание
Рсгзме.р 730 дам до миofcних. putpoS сторон».

/ ’ t / г е л и  6Н - 1Ы Б П - П .  Л р м и р о Ь а н и е
и и с г э - ь

Ли ст

10/ 8 S  14
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для (  7 
sie-в I Ц
5*?*7 4  ^

Для
6V-9 \ /5

/7**€ ЛГХУ, 
Л)Г7/, ЛГЯ?

/-/

Только 8ля tsrt, 
813-9, ste - to

ТЬяьхо Зля
s/e-9, sie-io

г-г

Парка
ригеля

парка
изделия

Колцч-
шт

н*
листа

парка
ригеля

Парка
изделия

калии-
шт

не
листа

в/г-7

ПКС9 1 35, з/

В ie -9

ПК 11 1 гв, 5/
а 4 30, 33 С1 4 х. зз
г г 33 г j 33
39 4 X, 33 39 4 30, 33
43 4 33 43 6 33

619 ш8
ПК 10 1 35,31

613-Х
лт 1 И, 31

С/ 4 х,зз С1 4 х.зз
г г 33 S 3 33
39 4 30,33 40 4 30,33
43 33 ьз 6 33

Только Для 
8Ц'9, в*г-ю

/nr-ss.ntno, 
лк vt пк ii.

Примечание
Размер wo дан So нижних риФоВ стержня.

т к Ригели з / г -7 г в /г-/о. Я/хпиробание иисгз-к
1963 Лист 7

/0 / 2  S ' 1£
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ю/ss 20





w

25/0 дпя 6/09. б/О

nkSb.ntS9.ak6Q

ntSS.Qk 5 9 . Пк 60

1 *?.Л __ & / L 55 9s 9f ss м/г

hui - 10

в// § №3
¥/_ $‘ S В§г ^
|“ ~5

Примечания

/. С В арку производить электродами типа $ 5 0  Л. 

г. порядок сборки указан В пояснительной записке.

У Размер 7 2 0  дан до ниэкни* риуюв стерзкля.

1 _

L .
/ -/

С ет ка С / условно не п о казан а т к Р и гел и  5/0-8.510-9.ы о -т. Узел 6
а и сг  3 4

т я Ласт  /3
/0 48Ъ 22
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У. гфюл*э£о*р*тЬ змею^рми

т*нжг _ У S O *.

Й  l~l°t*trS**K обсрме* / уКе/л&Ы S ncu*CM*s-
М Ж / c/or.

J. ^аг«ме^ 3 **+* 30  w/KMMr/bc/s
стержня.

Сетки С/ yc-no& **o tat л с м ч к м м Г

1 - 1 TK Puomjrtu В f&~3, В *£~*O.
ise s_________________ * ____________________

1/tAC £3-1
Лист /S
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уШ
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тд
еп

аЛ
С/

П ри мычания

l . Ораторе нствшнмаж кфхасЫ долж ны  собираться В ст альнЬх 
кондукт орах. Подробный порядок сборка указам  В пояснительной записка 

2. Х Р 1 6 , К Р П  соединяю т ся с  Х Р 2 2 . ХР 7 7 ' , ХР <?Э и ХР 23' ори помощи 
Электросварочных хлещ ей и  дугобой сборки (деталь сварки см. лист 2 я) 
Дуговую сборку производить элект родами типа Э 50 А 

3  С тер &  ни позиции A t привариваю т ся к  ниЖ-ним продольным! ст ер ар н ям  
ХР 1C , К р П  при помощи Электросварочных: клещ ей. Предварит ельна  
напрягаем ы е, стерарни Заводят ся 6  пространственный каркас и 
временно крепят ся к  ст ерж ням  позиции ¥2 вязальной проволокой . 
верхние стержни позиции А2 привариваются электросварочными клещами 
К  поперечной арматуре каркасов  ХР 16 или Х Р  17.

Ц. Размер 720 дан до ни Ж них рифов стерорня- 
S-Верхние продольные стержни устанавливаются и фиксируются 

относительно друг друга путем приварки их к поз- AS, затем  
/ри&ариваются прерывистым швом 50 с шагам SOi ̂ продольным 
стержням каркасов.

тк Пространственные каркасы ЛК51. лкзг
иисгз-Ь
Вист / 806$

Ю1%5 2 7



$

jm Вмпгбо fs
гмЗ 3n*ffK5S

asso dm fir so
am Эля /fts9

KP/7

f k , ,7,̂
xso

~ u
inii

7970ИД

4 г -Л з
ПК 59, ПК 60

для 5 mS гмз для пк- 59
Зпь Зля nrSi Г

Для i-S  Ar/Dfj

Талька для 5~5

к п г з  Зля s s

1-1. 5-5 г -г
зли

К Р /7

Т®

- U L -5

Примечания
I  П р о ст р ан ст в ен н ы е к а р к а с ы  д о л ж н ы  собират ься В ст альны х  

кондукт орах. Подробны й порядок сборки у к а з а н  б  пояснит ельной запаек  
г .к р /7  соединяет ся с к я г г , к т г '.к р г з  и  к к г з ', при пом ощ и эл ект р о -

леням К Р  а  п р и  п о п о щ и  э л е кт р о с в а р о ч н ы х  к л е щ е й  П р ед в ар и ­
т ел ь н о  н а п р я г ае м ы е  с т е р ж н и  з а б о д я т с я  В  пр ост р анст венны й  
ка р ка с  и  В рем ен но  кр е п я т ся  к  с т е р ж н я м  п о зи ц и и  и г  В язаль­

ной проВ ол окой .
В е р х н и е  с т е р ж н и  п о зи ц и и  иг при В ари б а ю т с я  зл ект р о сВ ар о чн ы - 
п и  клей м ам и к  п о п ер еч н о й  а р м а т у р е  к а р к а с а  к р  П  

U.Р азм ер  7го  д а н  д о  н и ж н и х  р и Ф о В  с т е р ж н я .
5.В е р х н и е  продольны е с т е р ж н и  у с т а н а в л и в а ю т с я  и  ф и к с и р у е м  ■ 

ся от но сит ел ьн о  д р уг д р у г а  пут ем  п р и б о р ки  и х  к  п о з. U 5 , 
з а т е м  п р и в а р и в а ю т с я  п р е р ы в и с т ы м  ш в о м  & -5 Q  с  ш а г о м  

s o o к  п р о д о л ь н ы м  С т е р ж н я м  п л о с к и х  к а р к а с о в .

з-з № тк
1369

Пространственные каркасы лк59, лк soиисгз-п
Лист 1 9
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П р и п е ч а н и я
I пространстВсмкыС каркасы должны собираться В стольных кондукто ■ 

РОХ Подробный порядок оборки указан 6 пояснительной записке. 
г!кр is соединяется с клее, кргэ'кпгз и кпез1 при понощи электрасВо- 

ройных клещей и дуговой сборки ( деталь приборки см. лист гш} 
Дуговую сборку производить электрод а пи типа эзол. 

з. Стержни позиции уг привариваются к нижним продольным стержням 
КР 1 8  при помощи электросварочных клещей Предварительно на -  

прягаемые стержни заводятся В пространственный каркас и 
Временно крепятся к  стержням позиции **2 Вязальной проволокой 
Верхние стержни позиции ьг привариваются электросварочными 
клещами к  поперечной арматуре каркаса К Р  is. 

к Размер ?го дан до нижних, рифов стержня.
5. верхние продольные стержни устанавливаются и Фиксируют 

ся относительно друг друга путем приварки их к  поз. к$,за& 
приВариВаются прерывистым швом £-5о с итенднкпродольным 
стержням плоских каркасов.

ТК
1 Ш

Пространственные каркасы лкв/.лкег иисгз-ч
П ост го

1о /8 Г  2 9



I. Пространственные каркасы далзрлЫ собираться в  стальных кондукторах 
Порядок сворна указан в  лорснитсльной записке.

5 кр 19 соединяется с кр 22 . кР 2 1 КР 23 и кр23* яри помощи электро­
сварочных клещей и дуговой сборки ( деталь прибор*» см лист ЗЩ. 
Аугабу/а сборку производить электродами типа Э$йЯ.

3. Стержни позиции 4 3  при&ариваютс 9 *  продольные етернрнят
КР 14 при помощи электросварочных клещ ей
Предварительно напрягаемые стержни заводятся 8  пространствен- 
нЫй каркас и временна крепятся к стержням позиции *г 
Вязальной проволокой. Верхние стержни позиции 43 привариваются 
электросварочными клещами к поперечной арматуре каркаса Kfff. 

к Размер 7 3 0  дан да низш их р**рЫ$ стержня.
S.Верхние продольные стервени устанавливаются и уаксирмотся 
Относительна друг fyyea нутом проварки их к лаз- 45, Затем 
Привариваются прерывистым швом %&0 с тагом 500 к предо явным 
стержням каркасов -

т н *
Простронст&енные. каркасвн UUC 23-4  -------1------ -

1 11* /969 ПК 63, ПК 64-. ПК 65 лист\2.1
/о/ssr Зо
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Примечания

/. Пространственные каркасы долэрмы собираться в стальных 
кондукторах- Порядок сборка указан в пазе Мишель мой записке. 

е.АР/8 соединяется с КргЗ и HP 23' при помощи Электра- 
свсрочных клещей и дуговой сварки^ деталь приварки см. 
лися <?8}. / у гавчto сборку производить Электродами типа 3 son. 

Э.СтерЖнц позиции **е привариваются к продольным стержням  
HP /Л при помощи электросварочных, клещей.
Предварительна напрягаемые стержни заводятся 6 про­
странственный каркас и временно крепятся к 
стержням позицца и* вязальной проволокой. 
верхние стержни позиции Ч£ привариваются Электро­
сварочными клещами к поперечной арматуре каркаса kf/$. 

в. Размер 720 дан до нижних рифов стерфнр. 
в-верхние продельные стержни устанавливаются и фиксируются 

относительно друг друге путем приварки их к мп. 4S, затем привариваются 
прерывистым швом 5Q е м/0*ом 5&К*Родо*ь"**« стержнем 
плоских каркасов.

ГТКт у
Пространственный каркас П К 66

иисгъ-Ь
Лист 22

f o n t  3 /
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П р и м е ч а н и й
I Пространственные каркасы должны собираться 6агатных хон­
ду/опорах. Подробный поря дох сборки указан S пояснительной записке, 

г /ср/9 соединяется с ялгз и кргз‘ при полощи электросварочных т е ­
щей и дуговой сборки (  деталь приварки см. пцет гя).,Дуговую 
сварку производить электродами типа Э50я.  

з. Стержни позиции иг привариваются к нижним продольным 
стержням кр /9 при помощи электросварочных клещей 
Предварительно напрягаемые стержни заводятся В простран­
ственный каркас и временно крепятся к стержням позиции 
иг вязальной проволокой- верхние стержни позиции у г прива­
риваются электросварочными клещами к  поперечной армату­
ре каркаса КР /9.

ц.Размер т го дан до нижних рифов стержня.
.'верхние продольные стержни устанавливаются и фикси­
руются относительно друг друга путём приварки их к поз. ̂ 5, 
затем Привариваются прерывистым швом & ~50 с шагом Soo 
к продольным стержням плоских каркасов.

ТК
196$

Пространстбемншй каркас пк67 иисгз-ц
Лист 2 3

tOiss 32
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Принте, чана я
I  ЛрослранстбеннЬЛ каркасы далхрнЫ собираться в  стальных.

Кондукторах. ДафавнЫй трэда*, сварки укатан в  пояснительной записке, 
s. Кр /9  соединяется с Кр~23 и к р -Т 5 ‘ при помощи элект росва­

рочны х клещ ей и дуговой свар*и( деталь приварки см ласт гг) 
Дуговую сварку производить элект родами типа Э 5ОЯ.

3 ст ержни позиции Н2 фивараБаются к  продольном стеррнэм 
АР /у  при помощи электросварочном клещ ей ■
Предварительно напря гаем tote, ст ерзрни за  вод яте я в  про­
странственный каркас и  временно креп  ят ся *  елгерэрн ям  
позиции 48  вязальной проволокой.
верхние стерэ/ьни позиции 4в привариваются электросва­
рочны ми Клещ ами к  поперечной армат уре каркаса HP /9

4. Размер 720 д ан  до нитрних. росроё стерЯсня.
5. верхние продольные стержни устанавливаются и фиксируются 

относительно друг друьа путем дриВарки их к поз- 45, затем при­
вариваются прерЫВистЫм шВаш fb~$0 с шагом S** К Л *№**»<стер**»*
плоских каркасов.

тк
r?69

ПространстбенМий карте ПК 62 иисгъ-М
гь

foi$s 33
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Примечания
/ Пространственнее каркасы должны собираться 3 ст альны х 

нандукт арох. П одробив порядок сворки р азам  в пояснительны записке, 
г. КР 20 соединяет ся с нр 23 и к р  2 3 ' при помощи элехт росва- 

рочнСпх хлещ е й и дуговой сварки (  деталь приВарки см. лю т  23) 
дуговую  с Барку производить электродами т ипа Э$ОА  

3. Cmepjpjtu позиции 42  привариваются к  лродопьлЬш с/перэрлрм 
кр  го  при помощи электросварочных клещ ей, предварительно 
напрягаем ое стерзрни заводят ся S  пространственней мерное 
и врем енно крепят ся к  ст ернсням  позиции 4 2  вязальной  
проволокой. Верхние стервени позиции 42 
привариваются ЭЛ2ктрас6арачнЬ//ии клещами К попе­

речной арматуре каркаса КР2 0 ,
4  Размер 730 дан do HU&WX риеров стержня 
S.Верхние, продольные стерпит устанавливаются и фиксируются 

относительно друг друга путем приварки их к паз 45, Затем привари­

ваются прерывистым швом £  • SO с шагам Звв к продольным дгепфням 
tjmckux Каркасов.

тк
/969

ПространстВвннье каркасы ПК69, ПК 70 и и сгз-4
Лист <25

to n s  ЗУ
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Примечания.
/ Пространственна каркасы долзрнЫ собираться в  стальных 
кондуктора* . Лодровньш порядок сборы указан 8 пояснительной записке

?  АР «ЗУ соединяется с кр 21 и кр 23 ' при помощи электросварочных клещей 
и дуговой сварки( деталь приварки см. лист 28) 
дуговую сварку производить электродами тила Э50Й.

Эстер#.ни паяную *2  привариваются к продольным стерзрням КР 2J 
при помощи электросварочных, клещей. Предварительна напрягаемые 
стерррни Заводятся В пространственный Каркас и Временно кре -  

пят с я К стеруЬням позиции 42 Вязальной проволокой.
Верхние стержни позиции 4 а  лриварибаются электросварочными 
клещами К поперечной арматуре каркаса Кр 2/.

4 Размер 7да дан да низрнах putpoS ст&рэрня
S. верхние продольные стер#ни устанавливаются а фиксируются относи­

тельно друг друга путем приварки их К поз 45, затем привариваются 
Прерывистым швом j^-SO с шагом в 00 к ародолвным ^Терзрням 
плоских каркасов■

ш
п«Ч

Пространстйгнной каркас ПКИ иисгг-к
Лист гв

H>12S 3S-
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/ 7римачания

А Пространственные Каркас*» долзрнЫ собираться в  стельных 
кондукторах. Подробный наряде* сборки указан В пояснительной записке. 

г  Кр 2/ соединяется с  Кр 23 и КР 23 ‘ при оамощи электросвароч­
ных клещей и дуговой сварки ( деталь приварки см лист «38/. 
&иго6ую сварку производить Электродами типа Э 50Я.

3. С тер эр ни позиции 4г привариваются к продольным стерзрням 
КР <3/ при помощи электросварочных клещей.
Предварительно напрягаемые стерэрни заводятся в простран­
ственный каркас и временно крепятся к стерорням. 
позиции кг вязальной проволокой
верхние стерзрни позиции вг привариваются электросвароч­
ными клещами к поперечной арматуре каркаса кр г / .  

к Размер 7го дан до ниэрних риаав стерзкля- 
3. Верхние продольные стсрзрм уапанаопаваются а фиксируются отно­

сительно друг друга путем приварки и* к поз. Н . затем цривцриваются 
прерывистым швом -J - SO с шагом довкнтдллЫШМ лтерэрня* 
плоских каркасов -

тк
Г969

Пространственный каркас ПК 72
иисгг-ь
Лист 2 1

fOi 36
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IV
Isc

H P  / 6 ,  HP17

H P / 8 ,  H P  19

П рим ечание

КаркасЫ изготоблятЬ 
при помощи точечной 
сборки 5coomRemcmSaa 
с. Указаниями по 

т ехнологии ддрктро 
старей арматуры  
желез о&ето*ных 
конструкции *
СвСН 33/3 7МСПКП-МС?С

13ТО 7660 зц

г ^

IS

\ з
*■*

J

J 9S А о /50*49-7360 1 ̂  /4с ,395
8420

крга, HP2!

Каркасы H P I 6 f H P 2 i
1А1С2Ъ :Ь

Лист 29

33/0 1 S S
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Каркасы кргг и кргг' (зеркально)

рить при изго 
тобпении про-

_ 1. 2  стрстст&енного г
каркаса злектро-

У з  £ л ft daf1u типа 9 k2*' 2~2

\  1 ,0°

1
>

И \  Ь 3 5  

if
,/П  П  Г У ^Д Ц -

bti

S.

У г 1 75 75 75 47
Ч

46
340

каркасы  к р г з  и  к р г з 1 ( з е р к а ль н о )

Примечания
I Каркасы иэготоВлять при помощи точечной сборки 8 соответствии 

С „ У к а з а н и я м и  по  т е х н о л о г и и  э л ект р о еВ ар ки  а р к а т у р ы  ж е л е а а -  

бет онны х к о н с т р у к ц и й " (8 С Н  3 8 /5 1  М СГТМ ХП-М СЗС)•  

г. Позиции 25, S&, 64,6S приВориВаются к позиции а  электродами типа э so я,
3. Сортовой прокат из стали ВСгЗ по ГОСТ380-60* для сборных конст­

рукций

6 - 6 с -1

т к
1969

Каркасы к р г с >  к р а г ', к р  а з ,  к р  а з / и и с гз -4
С е т к а  с -  f Лист 30

/D /8 S  3 9



Спецификация марок арматчонЬпс изделий и закладных элемента8  
на один пространственный каркас.

Марка
простри,
каркаса

Марка
изделия

Кол-Ва
шт.

Н*
листа

Вес
каркаса

кг.

Марка 
простр. 
каркаса

Марка
изделие

Вол So 
turn.

H*
листа

Sec
каркаса
^H 9.

Марка
npocmp
каркаса

Марка
изделия

Кол-Во
ими.

Л9
листа

В ес
каркасе

кг.
KPI6 2 29.33 Uz 39 M S 2
KP2Z 1

ПК 59 Us 8 35 МЮ 3 ЗА
КР22' i U7 9 38 2
АР 23 / 30.33 U2 33 35 333.6
КР2Ъ> 1 К РП 2 29.33 ПК 62 US 8

ПК57
м 5 2

3U
КР22 i 97 Z

МЮ 3 328.0 KPZV 1
38 2 BP 23 1 30.35 HPI9 2 29.3 3
42 за 35 К Р2У 1 ВР22 1
Us а m U 6 3U 360.0 КР22' 1

30.3597 Z ПК ВО /4 8 АР 23 i
38 2 АР 23/ i

КРП 2 29.33 U2 39 35 ПИЙ** М 9 2 з9 369.6АР 22 / Us 8
П*\ OQ МЩ 3

к р гг* / U7 9 _ 38 г
КР 23 1 зо.зъ 36 яя.
АР 231 / Us 8

35

ЛК53 MU 2 36Z 6 KP/8 2 29.35 97 2
МЮ 3 зА KP 22 i
38 2 BP 22' / »n 33 К  Pis 2 29.33
Uz 36 33 KP23 / КР 22 1
9s 8 KP23> \ КР 22* 1
97 2 ПКб/ M l 2 3U 285. f КР 23 1 30.35

m U 2 КР 23* i
КР 17 2 29. 33 38 г

пквА
М 3 2

3UКР22 / U2 38 33 MU 3 36/. 7
КР22.* 1 ЯП Я Z US 7 /4 6
КР2Ъ . 1

30. до
97 2 38 2

ПК 59 КР23 ' i
3 5 U .8

BP /6 2 29.33 _ J 2 зА 35
М3 2

3U
BP 22 1 __Us 8

MU 3 ПК 62 K P 2 V t
30.35 _  47 9

/4 8
33

KP2Z 1
38 2 KP23r /

U .
L .

Л щ
П р е с с

мечание
Предварительна напря гаемЬ/е стержни, изо5раженнЬ/е на 
чертежах, пространственнб/х каркасоВ, Вошли 5 состаВ  
спецификаций марон арклатурнМх изделии на один 
ригель.

Спецификация марок арматурных. 
__________  изделий

UUC 2 5 -U 
Лист I 3{

io n s  ъо
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I 
I uh<J98o*[j

M 12. t M /3

L Позиция /8 прибари&ается к поз. 19 и 20 
под слоем флюса.

2 Дугода я сборка производится зл окт ро­
дами типа Э 42.

5. Сорт обод прокат из стали ВСтд по

N
I
S
с

ГОСТ 380-60*

I .

для сборных соединений.

Спецификация стали на один закладной
Э л е м е н т .

Норка
элемента

Я*
паз.

ПрофилЬ Длина
мм.

Ko*h
turn.

Вес кг.
ПримечаниеОдной

поз.
Всех.
поз.

Эленам
та

М1
2 фЗбЛШ /900 / /52 1*2 в.%

М3
3 ф 36Л9 2400 / Ю.2 н. г а. 2

* и
4 ф Ж Л м 2650 / 2/,2 21.2

и г

MS
S фЗБЛя 2800 / 224 22.4

22.4

мю /4 ф 3 6 Л * 3150 1 25,2 25.2 25.2

М П
/8 Ф зле 320 4 о. а as

з.оа -200*8 200 1 2S 2S
21 Гайка м / 2 1 0.03 0.03

М!3
18 ф8Лм 320 4 0.13 O.S

4.320 -200*8 300 1 3.8 3.8
21 Гайка MiZ - 1 0.03 аоз

ТКЗакладные элементы M i г М5, МЮ, иис2ъ~и1 1\
1969 М/2. М/Ъ Спецификация с т ал и . Лист 3 U

t o t b s  ЧЪ



Спецификация и Выборка с т а л а  на одно 
арматурное изделие

Марка
издел

ЛГИ?
поз Э с к и з

+
м м

Д лина
мм

Нал.
ШТ

Общая
длина

мм

Выборка ст али
Ф или
сечение

мм

Общая
длина

м

Вес
кг

5! з

3|
I?

61 Г Ю Я1 3 60 1 380 ю я ! о А 0 .2 5

68 f 1 2ТО 8 a j 3 5 0 1 350 8 Я 1 0.35 о .А

69
___________ SJ_

12Я 1 680 У 6 8 0 1В Я J 0 .1 а  бо

Примечания
у. В  настоящем Варианте пространственный Парнас 

соединяется при помощи поз. 6 7  поверху и  поз. 6 8  
понизь Взамен под. 42 основного Варианта.

2 . Д о п о л н и т ел ь н ы е  м о н т а ж н ы е  с т е р ж н и  п о з . В 9  п р и ­

в а р и в а ю т с я  к  В ер т и н а л ь н ы м  с т е р ж н я м  п л о с к и х  к а р - 

ка с о В  §  Ч з  д л и н ы  р и г е л я .
3. Сборня производить электродами, типа 350 Я.

т е
Пример образования прост ранст венного U U C 2 3 -4

1969 каркаса при отсутствии сварочных кл ещ ей Лист 33
S O / 8 S  ( 4 4 )
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https://meganorm.ru/fire/fire.htm

