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Настоящий стандарт распространяется на основные узлы обору­
дования дуговой сварки и устанавливает их типы и основные пара­
метры. номенклатуру узлов, подлежащих разработке и освоению 
производством в 1977-1982 гг. и номенклатуру узлов, подлежащих 
снятию с производства в 1977-1982 гг.

Издание официальное Перепечатка вооцрещена

строительные испытания

https://meganorm.ru/Data2/1/4293770/4293770563.htm
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1 . типн ж основные параметры узлов должны соответствовать 
указанным в таблицах:

-  реостаты балластные, табя.1
-  дроооели для полуавтоматической сварки в углекислом 

газе, табл.2;
-  устройства для ограничения напряжения холостого хода 

сварочных трансформаторов, табл.З;
-  электрододержатели для ручной сварки металлическим

електродом, табл.4;
-  горелки для полуавтоматической овархи в среде углекислого 

о д а , табл.б;
-  горелки для сварки в среде аргона, табл.6 ;
-  горелки оо встроенным дымоотсооом для сварки в среде угла» 

хиолого газа, табл.7 ;
-  направляющие каналы для горелок полуавтоматической сварки, 

табл.8:
В клетках таблиц, получаемых пересечением строк и колонок, 

указаны типы изделий, которые производятся, или находятся в раз­
работке и им присвоены типовые обозначения.

Клетки таблиц, которые соответствуют сочетаниям параметров 
ивделий, подлежащих разработке и освоению производством, оставлены 
чистыми.

В клетках таблиц, которые соответствуют сочетаниям параметров 
изделий, не подлежащих разработке и производству поставлено тире,

2 . Узды оборудования, подлежащие разработке и освоению произ­
водством, указаны в рекомендуемом приложении I .

3 . Узлы оборудования, подлежащие снятию с производства указаны 
в рекомендуемом приложении 2.



■OCX ....C t a A »-

4 . Стандарты и технические условия, в соответствии о которы­

ми изготавливаются узлы оборудования, указаны в справочном прило­

жении 3 .



Таблица I
ЕВОСТАТЫ БАЛЛАСТНЫЕ

Услов­ныйномер Изделие ПР* Номинальный ток, А
200 315 400 500 630

101 Реостат для ручнойопяритг 60 - РБ-301 - - -

102 Реостат для полу­автомат*- ческой свар­ки в угле­кислом газе

80 РБГ-201 - - - -

103 - - РБГ-401 - -

104 60 - - - - РЕГ-601

Джя реостата 101 предусмотрено экспертное исполнение для районов с умеренным х тропическим климатом
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ДРОССЕЛИ ДЛЯ ШШУАВТСЫАТИЧЕСКОЙ СВАРКИ В УГЛЕКИСЛОМ ГАЗЕ
Таблица 2

Услов­ный Изделие ПР* Номинальный ток
номер 315 400 500

201 Дроссель для комплектации 
ШИ-1602

60 - ДР-401 -

Для дросселя 201 предусмотрено экспортное исполнение для районов с умеренным ж тропическим климатом
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Таблица 3

устройство д а  ограничения напряшия холостого хода сварочных трансформаторов

Условный
номер Изделие ПР* Номинальный ток

315 400 500

301 Устройство для 
ограничения нап­
ряжения холосто-

60 УСНТ-05 х

302
го хода свароч­
ных трансформа­
торов

УСНГ-06

Для устройства 302 предусмотрено экспортное хсполненне для районов с умеренным к тропичео-

хКонструкцня, подлежащая снятию с производства
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Таблица 4
мгкктродп i I йРЖ ATRJK ДЛЯ РУЧНОЙ СВАРКИ МЕТАШШЧЕСВИ1 ЭЛЕКТРОДОМ

Условный
номер Изделие НоьяталыптЗ ТОК, к при ДР=60£ Дополнительныехарактеристики

125 315 500

401

Электрододержа- 
тели пассатихно- 
го типа

ЭД-125-4 - -

С улучшенным

402 - ЭД-315-4 -

узлом токопод- 
вода

403 - - ЗД-500-4

С улучшавним 
узлом токопод- 
вода

404 Электрододерха- 
тель пластинча­
того типа

- 37-300 "Луч" - -
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Продолжение табл.4

Условный Номинальный ток, А при ПР=605С Дополнитель-
номер 125 315 500 ные характе­

ристики
405 Электрододер- жатель стержне-

ЭДС-125М-1 - - С улучшенной конструкцией
406

защелочноготипа - ЭДР-315М-1 -
поворотнойвтулки

Д*я следупднх электрододержателей предусмотрено экспортное исполнение для районов с умеренным и тропическим климатом: 401, 402, 403 , 404 , 405 , 406
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ГОРЕЛКИ ДЛЯ ПОЛУАВТСИАГЛЧЕСКОЙ СВАРКИ В СРВДЕ УГ̂ЕНИСЛОГО ГАЗА
Таблица 5

Условны!
т е р

Изделке Электродная
проволока:
ГЖП,
диаметр,мы

Угол
загиба

Номинальный ток, А при ПВ=6(Я

мундшту­
ка 160 200 315 400 500 630

501

Горелка 
с кана­
лом КН,с 
естест- 
венным 
охдадде— 
нжем

Сплошная
0,& *1,2

<г40°

о*-#
Д0  ы1 - - - - -

502 Сплошная
1 .2*1 ,4

<40° - -
со
досоI

5

- - -

503 Горелка 
с кана­
лом КН,с
YtrtTiamnf

Сплошная
I.4 f2 .0

<400 - - - - -Д

I
-

504
охдадде-
нхем

Сплошная
1.6г2.0 >60° - - -
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Продолжение табл. S

Услоэ-
НЫЙ
номер

Изделие
Электрод­
ная прово­
лока: тип, 
диаметр, мм

Угол
загиба
мундш­
тука

Номинальный ток, А при ДВ=£0£

160 200 315 400 500 630

506
Горелка 
со сменной

Сплошная
О.в+1,0 >40 - - - - -

506
спиралью 
с естест­
венным 
охлаждени­
ем

Сплошная 
1,3+1,4 >40 - - - - -

507 Сплошная 
1,3+1,6 >40 - - - - -

Дм следуищнх горелок предусмотрено экспортное исполнение для районов с умеренным и траль- 
ческим климатом: 505» 506 , 507.
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Тайипгца 6

ГОРЕЛКИ ДШ СВАРКИ В СРЗЗДВ АРГОНА
УСЛОВНЫЙ
номер

Изделие Охдахде-
вие

Электродная 
проволока: 
тип, диаметр, 

мм

Угол за-
гиба
мтндшту-

Номинальный так, А 
при ГО=60£

Дополнительные
характеристики

ка
160 315

601 Горелка со 
^цршшм полиа­
мидным каналом 
для сварки 
алюминиевых 
сплавов

Естест­
венное 1 ,2 *1 ,6

< 4 0 ° ПШГ-102 - Условный проход 
хавала 
I , 5+2,0 ш

602 Водяное Алюминиевая 
I , 6+2,0

*с40 - ПШГ-302 Условный проход
УЯИАДЯ
2,0+2,5 мм
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Таблица 7

ГОРЕЛКИ СО ВСТРОЕННЫМ ДЫМООТСОССМ ДЕЯ СВАРКИ В СРЕДЕ УГЛЕКШОГО ГАЗА
Условны!
номер Изделие

Охлаждение Электрод­
ная-прово- 
дока: тип, 
диаметр, 

мм

Номинальный ток, А при 1Ш*60£ Дополнительные
характеристики

400 S0& 630

701

Горелка 
со сменно! 
спираль»

Естествен­
ное

Сплошная
J.2 + I.6

- - Для полуавтоматов 
с подвесом шлангов

702
Вершковая

2 ,3 - - Для полуавтоматов 
на консоли

703 Водянов 1орошковая
2 .3

- - Для полуавтоматов 
с подвесом шлангов

Для следувдюс горелок предусмотрено экспо])тное исполнение для стран с умеренным и тропичео- 
ш  климатом: 701. 702. 703
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Таблица 8

НАПРАВЛЯЮЩ КАНАЛЫ ДНЯ ГОРЕЛОК ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКОЙ СВАРКИ
Условный Изделие Строитель­

ная ДЛИНА Номинальный внутренний диаметр канала, мм Дополни­
тельные
характе­
ристикиМ 1.5 2,5 3,2 4,7 6,0 7.5

801 Канад нал- 3,4 или
кратная КНСР-1,5 - - - - - -

802 равляющий 
для горелок ей - КНСР-2,5 - - - - -

803 полуавтомати­ческой свар­
ки в оболоч-

3,8 или 
кратная 
ей

- - КНСР-3,2 - - - -

804 ке из резины - - - КНСР-4,7 - - -

805 Канал нап­равляющий в 
оболочке из 
поливинил-

3,4 илиimATTYAfl
КНСВ-1,5 - - - - - -

806
iVyoi X1CU1
ей - КНСВ-2,5 - - - - -

807 хлоридного
пластика 3,8 или 

кратная 
ей

- КНСВ-3,2 - - - -

808
I

- КНСВ 3,2 ~ - -

ОСТ 16 g U
O
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Продолжение табл. 8

Услов­
ный но­
мер

Изделие
Стронтельг* Номинальный внутренний диаметр ванала» мм Дссолнитель- 

ные характе- 
ристнхим 1.5 2,5 3 .2  * 4 .7 6 ,0 7 ,5

809 Кяия/f нал— 
р̂ УЛЯТОТУЙ
для горелок 
со сменной спиралью

- - - - - - Из плоской 
ленты
0,5 х 3,0 мм 
с повив ом 
стальной 
проволокой

8Ю - - - - -

8П Кабель полый
сварочный
комплексный

Сечение 
токоведу- 
щих хил 
25 мм2

- - - - - Из плоской 
ленты
0 ,5  х 3 ,0  lei

812
для горелок 
со сменной 
"спиралью

Сечение 
токоведу­
щих ИИ.7Г 
50 мм2

- - - - -
без повива
стальной
проволокой

Дея следушях изделий предусмотрено экспортное исполнение для районов с умеренЕим и 
тропическим диктатом: S09, 810, ОН, 812
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ПРИЛОЖЕНИЕ I
ПЕРЕЧЕНЬ Рехсыеццуемое

ОСНОВНЫХ УЗЛОВ ОБОРУДОВАНИЯ ДУГОВОЙ СВАРКИ, ПОДДЕХАЩХ РАЗРАБОТКЕ И ОСВОЕНИЮ ПРОИ2ВСДСТВШ

Условные 
номер в таблице 
типажа

Няиург̂тптгяшта изделия, номер техни­
ческого задания или основные пара­
метре

Срок разработки 
технической доку­
мент едки

Срок освоения первой 
промышленной серии

505 Горелка со сменной спиралью с 
естественным охлаждением 
Номинальный ток 20QA, ПВ=€0$С 1978 1979

506 Горелка со сменной спиралью с 
естественным охлаждением 
Номинальный ток 3I5A, ПВ=60£ 1978 1979

507 Горелка со сменной спиралью с 
естественным охлаждением 
Номинальный ток 40QA, ПВ=€0% 1978 1979

701 Горелка со сменной спиралью со 
встроенным дымоотсоссм 
Номинальный ток 4СЮА, ПВ=60>С 
Охлаждение естественное 
Угол загиба мундштука < 40° 
Длина шланга около 4 ,5  м 1978 1979
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Холодный 
номер в таблице

Наименование изделия, номер 
технического задания идя основные 
параметры

702

703

809

810

Горелки со сменной спиралью со 
встроенным дымоотсосом 
Номинальный ток 500А, ПВ=60£ 
Охлаждение естественное 
Угол загиба мувдщтука<40°
Д|г»гня шлангов около 4 ,5  м 
Горелка со сменной спиралью со 
встроенным дымоотсосом 
Номинальный ток 630А, ПВ=60$С 
Охлаждение водяное 
Угол загиба мундштукам 40°
Длина шлангов около 4 ,5  м 
Канал направляющий для горелок со 
сменной спиралью
Номинальный внутренний диаметр-6 мм 
Канал направляющий для горелок со 
сменной спиралью 
Номинальный внутренний диаметр»
-  7 ,5  мм

Срок разработки 
технической доку­
ментации

Срок освоения 
первой промышленной 
серии

1978 1979

1978

1976

1979

1978

1976 1978

ОСТ 16 0Ш
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Условный номер в  
таблице типажа

Наименование изделия, номер тех­
нического задания или основные 

параметры

8П Кабель полый сварочный комплексный 
для горелок со сменной спиралью 
Номинальный внутренний диаметр- 
-4 ,7  мм

812 Кабель полый сварочный комплексный 
для горелок со сменной спиралью 
Номинальный внутренний диаметр-6 мм

Срок разработки 
технической до­
кументации

Срок освоения 
первой промышленной 
серии

1976 1978

1976 1978
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 Рекомендуемое
МЦРККЖЬ ОСНОВНЫХ УЗШВ ОБОРУДОВАНИЯ ДУГОВОЙ СВАРКИ, ПОДДЕЕАЩИХ СНЯТИЮ С ПРОИЗВОДСТВА

Условный Обозначение снимаемого с производства Срок снятия с Обозначение
номер в изделия производства изделия за­
таблице меняющего сни­
типажа маемое с

производства

301 JCHT-05 1978 УСНТ-06

ОСТ К 0-100, ЧЧ
1

-
Н Сто. IB



101

102
103
104
201
301
302
401
402
403
404
405
409

(Ы>ЛЭ

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

в в технических условий, в соответствии 
рша изготавливаются изделия

Обозначение изделия

РБ-301

РЕГ^201
РБГ-401
РБГ-601ДР-401
УСНТ-05
УСНТ-06
ЭД-125-4
ЭД-315-4
ЗЦ-500-4
ЗУ-300 "Луч"ЭДС-125М-1
адс-315м-1

Номер документа

ГОСТ 18636-73 
ТУ16-527.118-74 
ТУ16-739.032-76 
ТУ16-739.032-76 
ТУ16-739.032-76 
ТУ16-539.953-75 ТУ16-539.717-73
ГОСТ 14651-69 
ТУ16-739.022-75 
ГОСТ 14651-69 
ТУ16-739.022-75 
ГОСТ I465X-69 
ТУ16-739.022-75 ТУ36-1819-75 
ГОСТ 14651-69 
ГОСТ 14651-69
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