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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на труды и 
прокат из углеродистой и низколегированной сталей для 
трубопрободоб низкого давления теплобых электростанций.

Стандарт соотбетстбует требованиям «Пробил устрой- 
стба и безопасной эксплуатации трубопрободоб пара и горя­
чей боды” f утбержденных Госгортехнадзором СССР от Юмарта 1970г.

Сортамент бесшобных труб на Рра5^2,2МПа (22 кгс/см*) , 
te 425°С прибеден б табл. Ги2.

Сортамент злектросбарных труб на Ру« 2,5 МПа (25кгс/смг), 
t* 350°С -  6 табл. 3  +4.

Сортамент злектросбарных труб на Ppas -2,1 Mfja (2!кгс/смг) , 
t*  015*C -  б табл. 5 .

Сортамент л ист о6 -  б табл В  •
Сортамент полособой горячекатайной стали -  6 табл. 1.
Сортамент круглой горячекатанной стали -  б табл.8.
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1. ТРУБЫ БЕСШОВНЫЕ ДЛЯ ПРЯМЫХ УЧАСТКОВ И ФАСОННЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ТРУБОПРОВОДОВ НА 2,2 МПа (  22кгс/см2) ,
t «  025°С ( Ру* бОкгс/см2)

Таблица /
Размеры 8 м м ________

Условный
проход

Наружный диаметр 
и толщина стенки 

мн * S

lit
t§J
1 cl 
1.1*

Масса

к

Материал
Марка
стали

Условия
поставки

Ю to X г 10 0,59
*CQ

\5 18 х 2 14 0,79 &
го 25 х 2 21 1,13 IfJ
25 32 * 2 28 1,48 8
32 38 х 2 34 1,78 K.&
40 45 * 2.5 40 Z62 5
50 57 *5 51 4.00

65 76 *J 70 5,40 §
80 89 *3.5 82 7,38 § gsj
100 108 xlf WO 10,26
125 133 xlt 125 12,73 I
150 159 *5 149 18.99

Co
200 219 «7 205 36.50

v!
250 273 *8 257 52,28

300 325 x 8 309 52,54

350 377 x9 359 81.68

ш 426x9 408 92,56

Примечание:
* С гарантией гидравлического испытания и испытания 

на загиб труб' б соответствии с  разделом 1 ГОСТ8733-74.
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U. Для трубопроводов, на которые распространяются 
СНи 03.05.05-84; допускается применять трубы группы В  
ГОСТ8731 -74 Пн * 57* 428мм из стали марки 20 по ГОСТ1050-74, 
при условии определения предела текучести (6т^25кгс/мм2)  
и проведения испытания на загиб ( & ^ 9 0 ) .

Трубы должны поставляться с гарантией проведения 
гидроиспытания.

12 Для прямых участков трубопроводов на Ру ̂ 2,5МПа 
(25кгс!см2)  допускается применение т руб из стали 
марки 10 t  размерами, указанными В табл. 1.

1.3. Для трубопроводов энергетических объектов, строя- 
щихся б районах с расчетной температурой наружного 
Ьздуха ниже минус 30°С, применять трубы от 
Uh 57*626 мм из стали марки 09Г2С по ТУ №-3-1128-82, 
поставляемые с гарантией ударной вязкости при тем­
пературе минус 70°С е дополнительными требованиями 
испытания основного металла на ударную Вязкость 
после механического старения (а н - 3  кгс - м/см2)  и 
проведения испытания сварного шва на загиб (а. ^ S0°)f и 
Он 14  ̂46 мм из коррозионностойкой стали марок 08Х18Н10Т 
пли 12Х18Н10Т по ГОСТ 9941-81.
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Примеры условных обозначений:
Труба с наружным диаметром 57 мм, толщиной стенки 

Змм из стали марки 20, постабкой поТУ 10-5-190-82;

Труда 57*3-20 ТУ 14-3-190-82

Труба с  наружным диопт ром  32 мм, толщиной стенки 
2 мм из стали марки 20, поставкой по группе В  по 
ГОСТ 8733-7d;

Труда
32*2  ГОСТ8734-75  
В 2 0  ГО СТ8733-74

2. ТРУБЫ БЕСШОВНЫЕ ДЛЯ ФАСОННЫХ ДЕТАЛЕЙ 
ТРУБОПРОВОДОВ НА Рра$^2,2М П а (22кгс/см2)  , t «  425*С

„ ,  Таблица 2
Размеры б мм

Условный

1I
Номинальный Масса Материал

проход и толщина стенки Внутренний 1м, Марка Услобия
бу Лн х S диаметр кг стали поставки

65 76 * 3,5 69 6,26 <N

80
89 х it s 80 9,38 § 3 ^ «о•с̂>
89 * 9* 7/ 17,76

1 1
$31

100 108 * В 96 15,09
125 133 * 6 121 18,79 Si
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Продолжение /падл. 2  

Размеры б мм___________________
Условный Наружный диаметр Номинальный Масса Материал
проход

ЗУ
и толщина стенки 

Дн * S
Внутренний
диаметр

1м,
кг

Марксг
стали

Условия
поставки

159 х 7 105 26,20
150 159 х 9* 101 33,30

159 х 12* 135 03.51

219 х 7 205 35,60 N
200 219 х g 201 06,61 |

%
£

219 х ш* 187 80,10 1

273 х 8 257 52,28 §
250 273 х // 251 76,16 §

273 х /б* 201 101,01 |
300

325 х /0 305 77.69 С

325 * /3 299 107,19

350 J77 х /J 351 126,50 й

J77 х W 305 102 05
tQ
7

Ооо 026 х /4 398 150,22
V?
■2:

026 х 1S 390 181.15

Примечание.
* Труды применять только для изготовления заглушек
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2.1. Для mpySonpofiodoB, на которые распространяются 

СНиПЗ.05.05-84 допускается применять труды группы В по 
ГОСТ 8731 -74 DH- 76+426мм us стали марки 20 по ГОСТ1050-74 
при услоВии определения предела текучести (6т- 25кгс/мм2), 
проведения испытания на загиб (ос^ 90°) и ударную Вязкость 
(анъ 3 кгсм]см2) 5 объеме 10%'труд от каждой плаВки.

Труды должны поставляться с  гарантией продедения 
гидроиспытания.

2.2. Для трубопроводов энергетических объектов,
строящихся В районах с расчетной температурой 
наружного Воздуха ниже минус 30°С, применять трубы 
от Ян 76 + 426 мм из стали марки 09Г2С по ТУ 14-34128-82, 
поставляемые с гарантией ударной Вязкости при темпе- 
ратуре минус 70°С с дополнительными требованиями 
испытания основного металла на ударную Вязкость 
после механического старения (а # ^ 3 к г с  м/см2)  и прове­
дения испытания сварного ш ва на загиб  9 0 °}.

Примеры условных обозначений:
Трубы с наружным диаметром 219 мм, толщиной стен­

ки 9  мм из стали марки 2 0 , поставкой по ТУ14-3-190-82:

Труба 219*9‘20 ТМ-3-190‘62 .

ГдрячедесрормироВанной трубы с наружным диамет­
ром 311мм и толщиной стенки 13 мм из стали марки 20, 
поставкой по ТУ14-3-460-75 :

Труба 377*13-20 ТУМ-З-Ш-75.
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3 ТРУБЫ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ ПРЯМОШОВНЫЕ ДЛЯ ПРЯМЫХ УЧАСТ­

КОВ ТРУБОПРОВОДОВ НА Ру* 1,6 МПа (1бкгс/см2) , t  * 300%

Размеры 6 нм_________ Таблица 3 _

Услобный
проход

яу
Наружный диаметр 
и толщина стенки 

27н * S

Номинальный
Внутренний

диаметр

Масса
1м,

кг

Материал
Марка
стали

УслоВия
поставка

20 25 х 2 21 из
25 32 * 2 28 ш is*
32 38 х 2 34 1.77

СЧ *
«0

50 51 * 3 51 3.99 £ &
65 76 x j 70 5А0 § S
80 89 х J 83 6,37 &

100 108 * 3.5 101 9,02 §3

150 159 * 0.5 150 17.15 §
200 210 * 6 207 31.52 •о £
250 273 * 6 261 39.51 1
300 325 * 6 313 «7.70
«00 «26 ‘  7 412 72,40

Примечание.
* Трубы должны поставляться термически обработанными и с 

гарантией испытания на загиб по ГОСТ 10705-80.
ЗХ. Для трубопроводов Dh =219+426 мм допускается применять тру­

ды по ТУ14-3-377-75 из стали марки 10 с дополнительным требова­
нием по испытанию труб на загиб (а  э* 90°).

3.2. Для строительства объектов б районах с расчетной темпера­
турой наружного Воздуха от минусЗО°С до минус 40°С, допускается 
применять трубы из стали марки 10 по ГОСТ10705-80 группа В .

Оример условного обозначения электросВарной трубы с наруж­
ным диаметром 426 мм, толщиной стенки 1мм из стали мар­
ки 20, постабкой по группе В, термически обработанной •

Труба Т У26 * 7 ГОСТ10704 -76 
В  20 ГОСТ 10705-80 *
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4. ТРУБЫ ЗЛШ РОСВАРНЫЕ ДЛЯ ПРЯМЫХ УЧАСТКОВ, 

СВАРНЫХ ОТВОДОВ И ТРОЙНИКОВ ТРУБОПРОВОДОВ НА 
Ру* 2,5МПа (25 кгс/см2) t t* 550°С

Таблица Ь

Услоб-
ныи

пртд
*9

Размеры труд 
б мм

Масса
1м,
-кг

Услобное давление Ру, 
кг с/см г Материал

Наружный
диаметр

и
толщина 
стенки Мн xS

Нлминшь-
ный

внутрен­
ний

диаметр

^ 16 ss25
Марка
стали

УслоВия
поставкиII

И

i i
Сэ <̂>

1

р
SJ

I ?
I I

f t

1 1 i
500 530* 8 5(4 (02,98 4- 4- — 4- 4- - 17Г1С

ГОСТ
19282-73

ГОСТ
20295-75

530» II 508 т.79 — — 4- - 4- 4-

600
630*8 615 (22,72 + ! — — — — - 20

ТЩ6-3-
-808-78

ТУ-14-3- 
-808-78

630*12 606 182,89 — — 4- — -

700 720*9 702 157,81 4- -4- — 4- — —
Г7ПС
ГОСТ

19282-73

ГОСТ
20295-75

720* U 698 192.35 — — 4- — — 4-

800 820*9 802 180.00 4- — — — -

820* И 798 219,56 - 4- 4- 4- —

900 920*101 900 225,50 4- - - — - — 2 0

Т У 1 Ш 0 8 - 7 8 T W 3 - 8 0 8 - 7 8

W O O
ю г о * ю 1000 259,10 + -н — - —

17Г1С-9
ТУ15-3-
-1138-82

ТУ14-3-
-1138-82т о * т 992 357,30 — — 4- 4- 4- —

т о
(220* U 1198 328,00 4- 4- — — — —

(220*14 И92 516,50 — 4- 4- + — —

1 11/20*15 1392 665,50 4- — - — - - 20
ТШ 9-3-
-808-78

ТУ14-3'
-808-78

т о 1620*15 1592 559,50 + — — — — —

Примечание.
*  Трубы 920*10мм до осЪоения заводами Минчермета СССР 

не применять.
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4 /  Трубы по ГОСТ20295-74 применять только лрямошоВные.
4.2.Для трубопроводов\ на которые распространяются 

Прибила пара и горячей боды" труды по ГОСТ20295-74 приме­
нять приуслобии проведения испытания на ударную Вязкость- 
после механического старения ан-4кгсм/см2 и испытания 
на загиб (сх ® 9(Р) В  объеме /О/* труб от каждой плаВки 

4.6 Допускается применение электросбарных труб по 
РОСТ20295-74 из стали марок 14ХГС и  17ГС.

44. Для трубопроводов энергетических объектов, строя­
щихся 6 районах с  расчетной температурой наружного 
Воздуха от минус 30°С до минус 4д°С, применять трубы 
по ТУ14-3-808-78 из стали марки 20 при услобии испы­
тания труб на ударную Вязкость при температуре 
минус 40*0 (О н  ^дкгс-м /см 2).

Примеры условных обозначений:
Электросбарной трубы с наружным диаметром 1020нн, 

толщиной стенки 10мм из стали марки 17ПС-У, постав­
кой по ТУ14-3-1138-82:

Труба Ю 20*Ю -(7ПС-У ТУ14-3-Ц38-В2. 
Электросбарной трубы с наружным диаметром 530мм, 

толщиной стенки 8 мм из стали марки 17Г/С термически 
обработанной, поставкой по ГОСТ 20295-74:

Труба Т530*8-17П С ГОСТ20295-74, 
Электросбарной трубы с наружным диаметром 630мм, 

толщиной стенки 8 мм из стали марки 20, поставкой 
по ТУ14-3-808-78:

Труба 6 3 0 x 8 -2 0  ТУ14-3-808-78.
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5. ТРУБЫ ЭЛЕК7Р0ШРИЫЕ ПРЯМОШОМЫЕ НА Рра5=2,IMOl 

(21 кгс/смг)  f t = 4 / 5 ’ C.
Таблица 5

Размеры В мм.
Условный
проход

ду

Наружный 
диаметр а толп/и 
но стенки

Номинальный
Внутренний
диаметр

Мааса
/м,
ке

Материал
Марка
стало

Условия
поставки

50/7 530 *8 514 103.0
17ПС 
ГОСТ 

13282-73

ГОСТ
20235-73

530х // 508 Щ75
700 720 х // 038 132,0
800 820ХЦ 738 220,0

5.1 Тру ffbf по ГОСТ 20235'ТУ применять только прямоюоВ- 
ные ори условии проведения испытания на ударную Вязкость 
та еле механического старения (а ^ О к г е  м/см*) и  испыта­
ния на засад (а ^ З О 0)  в  объеме 10% труб от каждой 
яловку.

62. Л  о пускается применение олектросворных глрубло 
ТОСТ 20235-70 из стали марок ЙТГС и 17Г С .

Пример условного обозначения злектросбарной трубы 
С наружным диаметром 530мм, толщиной стенки В мм, 
аз стали марки 17ПС f термически обработанной, 
пст авкой по ГОСТ 20235-76:

Т р ф  Т530*8 -ПГ1С ГОС!20295-1У



С т р м о о т ъ ш - т т ь
б. ЛИСТОВАЯ СТАЛЬ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ФАСОННЫХ ДЕТАЛЕЙ

Таблица б

Толщина листа, мм
Материал

Марка стали Условия поставки

4
6 & о> СЧ1
10 £  & с< ^  <

12 Со Ор
N д*
ъ  ь
Ss g14 1  §

18 § 5  §
22 g  5
25

Ы. Для шрубопрободоб с температурой транспортируемой среды 
t*300°C допускается применять листобую сталь марки 20 
ГОСТ 1050-70 по ТУЮ’ 1-2610-79 и сталь марки 20К по ГОСТ5520-79, 
категория 11, для услобного дабления согласно приложению к 
ОСТам на конструкцию и  размеры.

6.2. Для трубопрободоб с температурой среды t -  500*С допуска­
ется применять б качестбе замены листобую сталь марки 
BCm JcnS и ВСт ЗГос5 Г0СШ 0’ 71, для услобного дабления соглас­
но приложению к ОСТам на конструкцию и  размеры.

6.3. Фасонные детали, изготовляемые из листовой стали ма­
рок 20 по ТУ1И -2610-79 и 206-11 по ГОСТ5520-79, а  также из 
стали марок ВСтЗсп5, ВСтЗГпсб по Г0СТ380-71, разрешается 
применять для трубопроводов знергетиуеских объектов, строя­
щихся б районах с расчетной температурой наружного воздуха 
не ниже ,минус Ж  С.

Пример услобного обозначения листа толщиной 10 мм, нормаль­
ной точности прокатки -б , нормальной плоскостности - ПН 
из стали марки 17Г1С категории 12:

Л  Б-пн-10 ГОСТ 19903-74
лист  m w -f2 ГОСТ5520 -79 •
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7 ПОЛОСА СТАЛЬНАЯ ГОРЯЧЕКАТАНАЯ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

ПЛОСКИХ ФЛАНЦЕВ
Таблица 7

Размеры S х В,ММ
Марка
стали Сортамент УслоВия

поставки
зо* too
зо * т
36 * 80
36* 90

R

Тз
Сг g

§36 * too
36 * НО %<Ni 5 § i ;§

36 * 125 $S
36 * 100 ё £ § 5
Оо х т 1 I

|Оо X 160 8 1
05 х 80 § & *с

см
fc05 х 90 Со" CSJ

°о ш
50 * 80 к.

Со к.<о S ?

50 * 90 §
5 е

о>
к.

50 х 100 1 ё ё
50 * НО
50 * 130
50 х 100
50 х 160
56 * 100

56 х НО
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7.1. Для трубопроводов с температурой среды t  ^ 300° С 

допускается применять б качестве замены лолособую сталь 
марки В Cm3 сп 5  ГОСТ 380 -71, для уел обного давления соглас­
но приложения к  ОСТам на конструкцию и  размерь/.

12. Плоские фланцы, изготовляемые из горячекатаной 
полосы стали марки В Cm Зел 5  по ГОСТ380-71, разрешается 
применять для трубопроводов энергетических объектов, 
строящихся б районах с  расчетной температурой 
наружного воздуха не ниже минус 30°С.

Примеры условных обозначении:
Полосы нормальной точности прокатки 6, ссрповид- 

ностью по классу 2 , толщиной 4 О мм и  шириной 160мм 
из стали марки ПГ1С категории 12 :

Б -г  40*160 ГОСТ82-70 
Полоса 1 7 П С - / 2  ГОСТ 19282-73

Полосы нормальной точности прокатки Б , сер лов ид- 
ностью по классу 2 , толщиной По мм и  шириной 140 мм 
из стали марки 09Г2С категории 12:

6 -2  40* т  ГОСТ 103-76 
Полоса Q9P2C-12 ГОСТ 1928Г73
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8. СТАЛЬ ГОРЯЧЕКАТАНАЯ КРУГЛАЯ

Таблица 8

Диаметр, 
мм

Парка
стали Сортамент Условия

поставки

20 $ 1 1
28 • §

й  в
1 136

40
?ч У
ь  5

^  N 1 1
45 Й §  5

50 $3 § Со
О) 

Cj |к̂
60 1  1  Q t3 е
70 <5 <5
80
90

100

81 Переходы, изготовляемые из горячекатаной круглой 
тали марки 20 по ГОСТ 1050-70, разрешается применять 
для трубопроводов энергетических объектов, строящихся 
6 районах с расчетной температурой наружного Воздуха 
не ниже минус J0 °С.

Пример условного обозначения горячекатаной круглой 
стали марки 20 диаметром 40 мм обычной точности 
прокатки:

В40 ГОСТ 2590-71 
Кр!/2 20-2 ГОСТ 1050-74
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