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СБОРНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИИ КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ
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П А Н Е Л И  Н А Р У Ж Н Ы Х  С Т Е Н
Выпуск 30.

А о п о л н  ИТЕ А Ь Н ЫЕ С Т Е Н О В Ы Е  ПАНЕЛИ ИЗ ЛЕГКИХ И ЯЧЕИСТЫ Х 
Б Е Т О Н О В - Т О Л  ШИНОИ 2 0 0  И 2 5 0  ММ ДЛЯ О Б Щ Е С Т В Е Н Н Ы Х  
И П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н Ы Х  З А Д Н И Й

О п а л у б о ч н ы е  и  а р м а т у р н ы е  ч е р т е ж и
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Простеночная панель Н-50-12 Опалчбочный ЧЕРТЕЖ. Арм и ро в а н и е 26 31
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Простеночная панель И —15- 21). Оп а л уб о ч н ы й ЧЕРТЁЖ Арм и р о в а н и е 31 36

Просгенйчнка плнель Н-7-5-11ПР О П А Л У Б О Ч Н Ы Й ЧЕРТЕ Ж  - Арм и р о в а н и е 3 2 37
Простеночная панель Н-7.5-18ПР. Опалубочны й ЧЕРТЕЖ Ар м и р о в а н и е . 33 38
Простеночная панель И-75~24пр Опалчбочный ЧЕРТЁЖ Ар м и р о в а н и е . зч 39
Простеночная панель Н-75-12Л- Опалчбочный ЧЕРТЁЖ- Ар м и р о в а н и е . 35 40

Простеночная панель Н-7.5Н8а Опалубочный ЧЕРТЁЖ- Ар м и р о в а н и е . 36 41

Простеночная панель Н-75-24А Опалубочный ЧЕРТЁЖ Ар м и р о в а н и е . 3 7 42

Угловые Блоки 441-9,441-12,441-18.Опалчбочный ЧЕРТЁЖ Арми р о в а н и е . 3 8 43

ХАРАКТЕРИСТИКА ПАНЕЛЕЙ U3 ЯЧЕЦСТОГО БЕТОНА- ТОЛЩ.ИНОЙ £50 м м 3 9 44
ХЛРАКТЕРИСТЦКА ПАНЕЛЕЙ ИЗ ЛЕГКОГО БЕТОНА -■ толщ и н ой  200 мм. ПО 45
X АРАУСГЕРЦСТиКЛ ПАНЕЛЕЙ U 3 ЛЕГКОГО БЕТОНА- т о л щ и н о й  2.50мм. 41 46
СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИИ НА ПАНЕЛИ из ЛЁГКОГО Ц ЯЧЕЦСТОГО БЕТОНОВ

толщиной 250 мм. 42'43 47- Ч %

Узлы 1 —  4 чч 49

Узлы 5 — 7 45 50

Контрольные нагрузки. по ПРОВЕРКЕ ПРОЧНОСТИ ПАНЕЛЕЙ ИЗ. ЯЧЕИСТОГО БЕТОНА- 46 5А

КОНТРОЛЬНЫЕ НАГРЧЗКИ ПО ПРОВЕРКЕ ПРОЧНОСТИ ПАНЕЛЕЙ ИЗ ЛЕГКОГО БЕТОНА 47 52

Контрольные нагрузки ПО ПРОВЕРКЕ ТРЕЩ.ИН0СТ0икОСТи U ЖЕСТКОСТИ ПАНЕЛЕЙ ИЗЯЧЕИСТОГО БЕТОНА 47 53

Контрольные нагрузки по проверке трешшостойкости и жесткости панелей излёгкого бетона- 43 54
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1 На стоя щ и й  ВЫПУСК. СОДЕРЖИТ РАБОЧИЕ Ч ЕРТЕЖ И  ПАНЕЛЕЦ 
н а р уж н ы х , с т е н  и. у г л о в ы х  Блоков» лёгки х. Ц ЯЧЕИСТЫХ 
Б етонов то лщ и н о й  <1.00 мм  ц Я50 м м .

S

2.Но м е н к л а т у р а  и з д е л и и , область п р и м е н е н и я  ц у к л о н и л  по 
расчету п а н е л е й  ПРИВЕДЕНЫ в в ы п у с к е 19 НАСТОЯЩЕЙ СЕРИИ- 

з Ре к о м е н д у е м ы е  в и л ы  л ё г к и х  и  Я ч е и с т ы х  б е то н о в  а л а  
ИЗГОТОВЛЕНИЯ ПАНЕЛЕЙ ПРИВЕДЕНЫ В ТА Б ЛИ Ц Е !.
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На и м е н о в а н и е

м а т е р и а л а .

О б ъ ё м н а я
М А С С А  

БЕТОНА е  W - 
ком с о с т о я -  
н и и х ^ / м 3

Пр о е к т н а я  
МАРКА БЕТО­
НА п о  ПРОЧ­
НОСТИ НА tXA
t u e , к г / с м  2

От п у с к н а я
п р о ч н о с т ь

Б Е Т О Н А ,
к г / с м *

На ч а л ь н ы й  
м о д у л ь  

у п р у г о с т и , 
к г  / с м *

з: Ке р  A M  3UT 0 БЕТОН 9 0 0 -4 0 0 0 5 0 * 4 0 5 0  0 0 0

Ш Аг АОПОРИТОБЕТОН
НА ЛЁГК И Х  ГР А Н -

<=.? ш Ш Л А К О В Ы Х  ИЛИ 4 0 0 0 -4 1 0 0 5 0
МО

П Е Р Л И Т О В Ы Х 5 0  0 0 0

| ss П Е С К А Х .

'3 Г а з о б е т о н .
П е н о б е т о н -

S i ? * Га  в о  с и  л и  к  А Т -
р  О О

ПЕНОГЛЛОСиЛИХАТ. 7 0 0 5 5 3 5 2 5 0 0 0
| и ,ш

Га з . З о л о б е т о н .

<£ Пе н о з о л о б е т о н

^ П ЛН Е ЛЦ  U УГЛОВЫ Е БЛОКИ ИЗ ЛЕГКИХ БЕТОНОВ И З ГО Т А В Л И ­
ВАЮТСЯ С НАРУЖНЫМИ, и В Н У ТР Е Н Н И М И  3, ли м и тн о -О Т Д .Е ло н ­
н ы м и  с л о я м и  и  п о к р ы т и я м и  и  Д О ЛЖ Н Ы  УДОВЛЕТВОРЯТЬ 
Т Р Е Б О В А Н И Я М  Г0Ш ! 01И -72-

М а р к и  по п р о ч н о с т и  н а  с ж а т и е  р а с т в о р а  и л и  б е т о н а  н а ­
р у ж н о г о  о т д е л о ч н о г о  СЛОЯ д о л ж н а  б ы т ь  40Q, в н у т р е н н е ­
го  о т д е л о ч н о г о  слоя  -  5 0 .

Па Н Е Л Ц  и УГЛОВЫ Е Б л о к и  ИЗ ЯЧЕЦСТЫ Х БЕТОНОВ И З ГО ТА В ­
ЛИВАЮТСЯ С НАРУЖ НЫ М И ЗАЩ ИТНО-ОТДЕЛОЧНЫ МИ слоями и пок­
рытиями, для з д а н и и  с в л а ж н ы м  в н у т р е н н и м  р е ж и м о м  п о -
МЕЩЕ.НЦИ, А ТА К Ж Е ПО ТРЕБОВАНИЮ ЗАКАЗЧИКА,ИЗГОТОВЛЯЮТСЯ 
ПАНЕЛЦ С ВНУТРЕННИМИ З АЩ И ТН О -ДЕКО РАТИ  ВИЫМИ ПОКРЫ-
т и д м и .

—  *  Д о п у с к а е т с я  в з а в и с и м о с ти  от к а ч е с тв а  м е с т н ы х  з а п о л н и -
Н З  ТЕЛЕИ  ПРИ с о о т в е тс тв у ю щ е м  т е к и  и  ко  э к о  к о м и ч е с к о м  ОБОСНО­

ВАНИИ, с р а з р е ш е н и я  ГОССТРОЕВ СОЮЗНЫХ РЕСПУБЛИК ПРИМЕНЯТЬ 
КЕРАМЗИТ0БЕТ0Н м а р к и  50 с о б ъ е м н о й  * м а с с о й  н е  п р е в ы ш а ­
ю щ е й  44QO к г / м 5.

Ма рка  по прочности на сж ати е  раствора  или  б е то н а  н а р у ж -  ^ 
н о го  о т д е л о ч н о г о  слоя д о л ж н а  бы ть It75" —

Проектная  м арка  ра ств о ра  и л и  бетона  н а р у ж н о г о  о т д е л о ч н о г о
СЛОЯ ПО МОРОЗОСТОЙКОСТИ ДОЛЖНА БЫТЬ н е  МЕ.НЕЕ М р »Д 5 '

Ре к о м е н д а ц и и  по о с н о в н ы м  в и д а м  о т д е л к и  п р и в е д е н ы  
В ВЫПУСКЕ 29 д а н н о й  с е р и и  -

5 -За к л а д н ы е  д е т а л и  п а н е л е й  из л ё г к и х  б е т о н о в  а т а к  
ЖЕ ЗАКЛАДНЫЕ Д ЕТАЛИ  ПРОСТЕНОЧНЫХ ПАНЕЛЕЙ ИЗ ЯЧЕИСТЫХ 
БЕТОНОВ ДОЛЖНЫ КРЕПИТЬСЯ К  ЭЛЕМЕНТАМ ФОРМ ПРИ ПОМО­
ЩИ Фи к с а т о р о в  с о г л а с н о  у к а з а н и я м  СН313-65*Точность п о ­
л о ж е н и я  ЗАКЛАДНЫХ Д ЕТАЛЕЙ  Ц МОНТАЖНЫХ ПЕТЕЛЬ А ТАКЖЕ 
ТОЛЩ ИНУ ЗАЩИТНОГО СЛОЯ НЕОБХОДИМ О ПРОВЕРЯТЬ' В ФОРМЕ 
ИЗМЕРИТЕЛЬНЫ Щ ИНСТРУМЕНТОМ ИЛИ КОЛиБРОВАННЫМ щупом 
П ЕРЕД УКЛАДКОЙ БЕТОННОЙ СМ ЕСИ-

З а м е ч е н н ы е  д е ф е к т ы  с л е д у е т  и с п р а в л я т ь  у с т а н о в к о й  
д о п о л н и т е л ь н ы х  с т р у б ц и н  и л и  ви н товы х Ф и к с а т о р о в  з а к ­
л а д н ы х  д е т а л е й .

з а к л а д н ы е  д е т а л и  м а р о к  о И  п а н е л е й  и з  ЯЧЕИСТЫХ БЕ- 
т о н о в ,  а т а к ж е  з а к л а д н ы е  д е т а л и  у г л о в ы х  б л о к о в  к р е ­
п я т с я  К ПРОСТРАНСТВЕННЫ М  КАРКАСАМ ДО УСТАНОВКИ ИХ
в Фо р м у  с о г л а с н о  у з л у  \ н а  л и с т е  10 в ы п у с к а ^ ! .

^ .У г л у б л е н и я  в  б е т о н е  в о к р у г  м о н т а ж н ы х  п е т е л ь  о б р а з у ­
ю тс я  ПРИ ПОМОЩИ ВКЛАДЫ Ш ЕЙ  , ЗАКРЕПЛЯЕМЫХ НА ПЕРЕГИ­
БЕ м о н т а ж н о й  п е т л и - Вк л а д ы ш и  р е к о м е н д у ю т с я  в в и д е
о т л и в о к  и з  п л а с т м а с с о й  а л ю м и н и е в ы х  с п л а в о в  с о о т в е т ­
с т в е н н о  ДЛЯ И З Д Е Л И И  ИЗ ЯЧЕИСТЫХ и КЁГКМХ Б Е ТО Н О В .Д ля  
ПОСЛЕДНИХ В ОЗМ ОЖ НО Т А К Ж Е  П Р И М ЕН ЕН И Е В К ЛАД Ы Ш ЕЙ  ИЗ
т е р м о с т о й к о й  р е з и н ы  и л и  д е р е в я н н ы х  в к л а д ы ш е й  о б р а ­
б о т а н н ы х  АН ТИ С ЕПТИ КО М .

Б ДАННОМ ВЫПУСКЕ НА АИСТАХ 4-т-ЗД П Р И В Е Д Е Н Ы  ЧЕРТЕЖ И 
U ТАБЛИЦЫ РАСХОДА СТАЛИ СТЕНОВЫ Х ПАНЕЛЕЦ ИЗ ЛЁГК И Х  
И ЯЧЕИСТЫХ б е т о н о в  - т о л щ и н о й  Ю 0  м м  и  1 5 0 м м , СПЕЦИ­
Ф И К А Ц И И  А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И И  НА П А Н Е Л И  И З  Л Ё Г ­
КИХ И Я Ч Е И С ТЫ Х  Б Е ТО Н О В  -  ТО ЛЩ И Н О Й  200ММ, А Т А К  
Ж Е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И  П А Н Е Л Е Й  ИЗ Я Ч Е И С Т Ы Х  Б Е Т О ­
НОВ - т о л щ и н о й  1 0 0 м м

Х а р а к т е р и с т и к и  в с е х  о с т а л ь н ы х  п а н е л е й  п р и в е д е н ы  
НА ЛИ С ТА Х  39-Г 41 , с п е ц и ф и к а ц и и  а р м а т у р н ы х  и з д е ­
л и и  НА П А Н Е Л Ц  и з  ЛЁГК И Х И Я Ч Е И С ТЫ Х  Б Е Т О Н О В -Т О Л ­
Щ И Н О Й  150мм -  НА Л И С ТА Х

7.МАССА ПАН ЕЛЕЙ , У К А З А Н Н А Я  НА РАБОЧИХ Ч Е Р Т Е Ж А Х  

О П Р Е Д Е Л Е Н А  ДЛЯ П А Н ЕЛЕЙ  и з  Л Ё ГК И Х  Б ЕТО Н О В  КАК С У М М А

Т К
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МАСС : МАССЫ ЛЕГКОГО БЕТОНА С у 'Н Ю О К Г / м ^  В СУХОМ СОС­
ТОЯНИИ СУМ ЕТОМ  о т п у с к н о й  ВЛАЖНОСТИ i l ft  / МАССЫ ОТДЕ­
ЛОЧНЫХ СЛОЕЕ» ('НАРУЖНОГО 1 0 м м  ц В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  1 5 м м ]

ПРЦ У '  -  < 8 0 0  к г / м 3  и  МАССЫ с т а л и ; м а с с а  п а н е л е й  и з  
Я Ч ЕИ С ТЫ Х  БЕТОНОВ О П Р Е Д Е Л Е Н А  КА К С УМ М А  : МАССЫ 
Я Ч Е И С ТО ГО  Б Е Т О Н А  С * У *  = 7 0 0  К Г / М3 В СУХОМ СОСТОЯ НИЦ 
и М АС СЫ  О Т Д Е Л О Ч Н О Г О ^  слоя т о л щ и н о й  (5  ММ U i  д р о б ­
л е н о г о  Щ ЕБ Н Я  НА ПОРИСОВАННОМ РАСТВОРЕ ПРЦ Т =  1С00КГ/м^ 

П р и  ПРИМ ЕНЕНИИ ДЛЯ СТЕНОВЫХ П А Н Е Л Е Й  Б Е Т О Н О В , 
о т л и ч а ю  приход ОТ ВЫШ Е У К А З А Н Н Ы Х ^  МАССЫ и з д е л и й

ДОЛЖНЫ БЫТЬ ПЕРЕСЧИТАНЫ
Ве л и ч и н а  о тпускно й  пр о чн ос ти  б е т о н о в  п р и н и м а ­

е т с я  по ГОСТ 4102*4-72 для л е г к и х , б е т о н о в  и по 

ГОСТ 13045 - 0 7  ДЛЯ ЯЧЕИСТЫХ БЕТОНОВ с у ч е т о м  из м е ­
н е н и я  { от < я н в а р я  4973 ГОДА- 

g . На  л и с т а х  4 7 -НЭ п р и в е д е н ы  к о н т р о л ь н ы е  на г ру з ­
ки ПО ПРОВЕРКЕ ПРОЧНОСТИ , ЖЕСТКОСТИ И ТРЕЩИ HOCTOU- 
кости П А Н Е Л Е Й  UB БЕТОНОВ , УКАЗАННЫХ В П-О-

При ИСПЫТАНИИ ПАНЕЛЕЙ из БЕТОНОВ ДРУГОЙ ОБЪЕМ-

т

НОЙ МАССЫ КОНТРОЛЬНЫЕ НАГРУЗКИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ПЕ­
РЕСЧИТАНЫ Пр а в и л а  и с п ы т А н и д ,  о ц е н к у  п р о ч н о с т и ,
ЖЕСТКОСТИ и ТРЕЩИ НО СТОЙ КОСТИ ПАНЕЛЕЙ по РЕЗУЛЬ­
ТАТАМ ЦХ ИСПЫТАНИИ ПРОИЗВОДИТЬ В СООТВЕТСТВИИ с 
ГОСТ 8823 -  66 ,  ГОСТ 44024 -72 , ГОСТ 444 48 -73

Па н е л и  и с п ы т ы в а т ь  на  о д н о в р е м е н н о е  д е й с тв и е

ВЕРТИКАЛЬНОЙ и ГОРИЗОНТАЛЬНОЙ НАГРУ ВОК U ОПИРАТЬ 
НА ШАРНИРНЫЕ ОПОРЫ , ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ СВОБОДНЫЙ
ПРОГИБ и с п ы т ы в а е м ы х  п а н е л е й  в ОБОИХ НАПРАВ­
ЛЕНИЯХ.

40.Контроль  к а ч е с т в а  и з г о т о в л е н и я  п а н е л е й , с о б л ю ­
д е н и е  ПРАВИЛ ПРИЕМКИ , ПАСПОРТИЗАДНИ , УСЛОВИЙ СКЛА­
ДИРОВАН ЦЯ , ХРАН EHU Д И ТРАНСПОРТИРОВКИ ОСУЩЕСТВЛЯТЬ
В СООТВЕТСТВИИ с т р е б о в а н и я м и  Г0СТ4\О2Ч-72; ГОСТ44448-73 
и с у ч е т о м  СН ц П Ж -16-73

5

тк Пояснительная записка
Cepux

1Ш-0Ч-5
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и  ' ' 1 « 1
5  9 8 0

- ш = Г Е-7- f ------

/ Т \
\ А I.  /

1 - 1 М Н З ц
/ '  " Т

---------------------------------------------------------------- “Г '  \

ч . . ^ ш  [ Р  Г ъ  j

|. 7 4  0 1 5 0 0 4 5 - ' 5  1 5 0 0 1 5 0 0 Т . 0  |.

2.50

X  А Р А К Т  Е Р й С Т  й К  А П А Н Е  И Г

®  ̂  ̂^
~ =

Г - '— □
ч

Т О  M i , #  Н И  Н Н Е М Ь WI H 1 0 0
М А  С t А П А Н Е А Й т 0 . 3 G
0 6 3  Е М  П А Н Е  А й

м *
1 . 0 6 '

h i  х о  а
М А Ш Ш 0 &

Я Ч Е И С Т О Г О  6 Е Т 0 Н А 0 . 9 8
О Т Д Е А О Ч К О Г О  С А О Я 0 . 0 8

СТ А А й
Ь С  Е Г О

п
М .  0  6

Н А  \ М 1 К З Д Е А И Я 8 . ОТ
Н А  1 М *  И З Д Е  А Н Я 44.50

П р о е к т н а я  м а р к а  я ч е и с т о г о  ш о н а «А "35
От п у с к н а я  п р о ч н о с т ь  я ч е и с т о г о  б е т о н а 5 5
О Б Ъ Е М  Н ЛЯ М А С С А  Я Ч Е И С Т О Г О  Б Е Т О Н А % ТОО
П р о е к т н а я  м а р п о т д е а о ч н о г о  с а п КГ/Ч/см 7 5
О б ъ е м н а я  м а с с к о т д е л о ч н о г о  с а о я % 1 6 0 0

Т о л ц т
ш т

мм

I П Е и, u |и КА
^ P m ^ T ^ i P H Ы X -  « Ъ Д Е К и Й  Н А  П Л К Е ЛЬ

1 0 0

Н М 1 М Е Ш В
ИНЕШ
П МЕТШИ. 
К А Р X. А С
3 К к. Л АД.Н.
АЕТ к IU

М  А Р Х Л  
ИЗД ЕЛ ИЯ

П К 1 - 2 0

U I
С Н 1

м н з

in.
шт.

Ито го

Мш а
к г

n  5 0

s 34
5. 04

4.  1 8

Ь ы п ш
А И С Т

В а 2. 
К 1
6 32. 
К 16
в за 
к 16
ь за. 
к 1*7

47. Об

Ь  Ы  6 О Р 1C A С Т  А А Н Н А  П А Н Е  Л Ь кг

ТО Ц Й Н А  
П А  H E A P  

М М

С т и л ь  I H  Г О С Т  5 1 8 1 - • 1 5 t  Т  Л А Ь л 
К А А С С А  U

ПО Г ОСТ  6 7 2 7 -  5 3*

С Т А А Ь .  П Р О К  АТ  
П 0 АО СО В А Я  

ГОСТ 1 0 3 -  5 7  *  
ИЗ С Т Л А Н  СТ.З

О1—
ил

о О

К Л А С С  A I К А л е с  Л 1] к л л с с А Ш

ф,  м м
О
ь—

С) ,  М М
о

Ф
м м

т—
ф ,  М М

Ит
ог

о S м м

Ит
ого

12 14 12 10 8 5 4 10 8

1 0 0 5  0 3 . 0 4.32 4 7 8 176 1086 1880 18.80 3 , 1 2 1 6 8 4.80 1 . 0 8 2 5 2 9 . 6 0 4 7  0 6

1 5 0 3 0 3 . 0 4.32 5.88 П б 11.96 18 8 18.8 3 . 1 2 1 6 8 4 . 8 0 Т 0 8 2  5 2 8 . 8 1 4 8 . 1 6

т к I U h e h  Н - У - 9 - Й
t  Е Р И U

И Й  - 0 4 -  5

\ т О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж  А р м и р о в а н и е . ВЫПУСК.
3 0

A U C T
2
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ь Т 1
10

ш л к и р ш и и .  ц и н и

TO мм И * ПАНЕЛИ
M  A  C C  A ПАНЕЛИ
О б ъ е м  и м е л и

Расход
flATEPHAAOe

Я Ч Е И С Т О Г О  В Е Т О Н Л

О Т Д Е Л О Ч Н О Г О  С Л О Я

Стали
В с е г о

н а  и з д е л и я

н а 1 м э и з а е л и я

П р о е к т н а я п а р н а  ячеи стог о  б е т о н а к г л  
Отп ус к н а я  прочность  я ч е и с т о г о  бетона /1п
О б Ъ Е П Н А Я  П А С С А  Я Ч Е И С Т О Г О  Б Е Т О Н А

П Р О Е К Т Н А Я  П А Р К А  О Т Д Е Л О Ч Н О Г О  С | \ 0 Я % ?

ми

кг

О Б р Е И Н А Я  П А С С А  О Ц Е Н О Ч Н О Г О  слоя %3

7 0 0

0 , 9 6
1 , 0 6
0 , 9 8
0 , 0 8

8 8 , 8 4
1в,та
83,80
3 5
35

ТОО
7 5

< 6 0 0

С П Е  М Ф И Х А Ц И Я  
А? М АТЧ  P H b l  X И З Д Е Л И Й  Н А  П А Н Е Л Ь

ТОЛЩИНА
П А Н Е Л И

П М

Н а ц м е н о в

И З Д Е Л И Я

М А Р К А

Н З Д Е Л К Я

н е » .

Ш Т .

П А С С А

КГ>

б ы п н с к

Л И С Т

7 0 0

r i p o t i P A H .
К А Р К А С т - 2 о 1 6 7 , 1 4

в . з г  
к 1

З а л а . д е т . с м 2 9 , 3 4
Ь  4 1  

Л 16
С И  2 . 2 _  5 . 9 4  

6 , 4 2

6 . 4 2 .  
к 16

■ 6  4 2 .  
к 1 7

- l b - М Н З 6

И Т О Г О 8 8 , 8 4

В ы б о р г а  c t a a u  на п а н е л ь  к ?

ТОЛЩИНА
ПАНЕЛИ

п м

C U k b  по  Г О П  5 1 8 1 - 1 5 С Т А К b 
ш с с а  5 Т  

« 0  ГОСТ 6111-55

"С ТАЛЬ  ПРОКАТ 
П О ЛО С О ВА Я
ГОСТ 1 0 3 - 5 7 *  

ИЗ П А Л И  СТЗ

оL-
Ы
CJ
СО

т « М т с с К 1L

Ф,ПМ
о

X
d >, п м о

о
V—

Р , ПМ

ИТ
ОГ

О 6  м м

ИТ
ОГ

О

12 14 12 10 5 ч 8 10

7 0 0 3 , 0 3 ,0 61,92 \пъ 2,6Н 69,34 5,64 — 5,64 3,78 7,08 10,86 8 8 ,8 4
2 5 0 3 , 0 3 ,0 ч , П *,8.28 г , б ч SS.24 5,64 - 5,64 3.18 7,08 10,86 1 4 ,1 4

Т К
1976

П Л Н Ь  l b  Н П - Ь О  - 9  - I
О Ш И Б О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж .  А Р М И Р О В А Н И Е

ттттпг- 
И И -О А -5  
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*5460 .<?



1 5 4 6 0  Ю  .



ю

2-2

Ш а
,о4 -

С п е ц и ф и к а ц и я

А Р М А 1 9 Р Н  b l X  И З Д Е Л И Й  ИА П А Н Е Л Ь

толщина

п а н е л и

НАИМЕН-
ИЗДЕЛИЯ

М АР К А
ИЗДЕЛИЯ

Кол.
шт.

М а с с а

к г .
ВЬШУСК

Л ИС Т

t-
Э О О

П РОСТР- 
К А Р К А С П К З - 2 0 \ 1 7 , 9 8 ьъг. 

к. 2о
ЗАКЛАЛИ 
JA ЕТ А АЪ Ш 2 9 ,3 4 ъ.ъч

К. 16
— ii— снг 1 5 , 9 4 в ьг

N. 16

И т о г о н з д е .

ХАРАКТЕРИСТИКА ПАНЕЛИ
;  Т О Л Щ И Н А  П А Н Е Л И ММ 2 0 0
: М А С С А  П А Н Е Л И Т U 9

О Б Ъ Е М  П А Н Е Л И
„ 5

ш

■ РА С ХО Д
[ м а т е р и  АЛО! >>

Я Ч Е И С Т О Г О  Б Е Т О Н А ш

о т д е л о ч н о г о  С Л О Я 0,11

СТАЛИ
В С Е Г О

КГ
45.2.Б

НА ИЗДЕЛИЯ 6, Го

НА 1м5 И З А Е М Я 3 0 ,5 0
Пр о е м н а я  м а р к а  я ч е и с т о г о  б е т о н а К Г / * 35
От п у с к н а я  проч но ст ь я ч е и с т о г о  б е т о н а /СМ 35
О б ъ е м н а я  м а с с а  я ч е и с т о г о  б е т о н а *Ц * 100

Пр о е к т н а я  м а р к а  о т д е л о ч н о г о  с л о я % г 7 5

О б ъ е м н а я  м а с с а  о т д е л о ч н о г о  сл о я т о

Вы б о р к а  стали на одну п а н е л ь , кг

ТОЛЩИНА
ПАНЕЛИ

ММ

100

1 5 0

С ш Ь  ПО ГОСТ S 7 S M 5 С Т А Л Ь  
К Л А С С А  ВТ

не ГОСТ 6727-53*

Ст а н ь  п р о к а т .
ПО ЛОСОВАЯ. 
Г О П  1 0 3 - 5 7 *  

ИЗ СТАЛИ СтЗК л а с с а ! К л а с с  А-п К л а с с А-Ш
фмм

ИТ
ОГ

О ф.ми

ИТ
ОГ

О ф, ММ о
о
:ST

ф ,  мм Оt-~оV—
£ , м м

Цт
оГ

О

16 {4 и В Б 5 4 10 -

5,40 5,40 ш 4,18 9.Ю 4.10 10,5Ь в ,и 4.32 2.10 б,чг 7.0% - 7 .0 8

5,40 5,40 4,32 5,28 10,2 4,10«56 5.2Б 4.32 2.10 6 ,42 7.08 - 7.08

оиш
(-3о О

43.26

ЦЦ.36

тк
1976

п а н е л ь  н - 6 0 - i z

опалубочный чертеж, Армировлт
~тптт~

И И - 0 4 - 5  
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3 -3
и

им.

т т : 1

) s

ич
оо

Е -----------:г

ЛО

200
-р‘------ ; с—

,250

К  а р А к т е р н с т и к А  п д н е л н

Т О Л Щ И Н А  П А н е д и м м 2 0 0

М А С С А  П А Н е Л И Т 1 2 9

О б ъ е м  п л н е л м

« 3

1 .  * 1 2

Р а с х о д

М А П 1 Ш А -
д о в

я ч е и с т о г о  б е т о н л 1 . 3 1

о т д е л о ч н о г о  с д о д 0 .  I I

с т л л и

в с е г о

п
1 1 0 . 2 0

н а  1 м 2  и з д е л и я 1 5 . 6 0

Н А  1 М 3  И З Д е л Н А 7 7 . в о

П р о е к т ш  м а р к а  я ч е и с т о г о  в е т о н л К Г / 3 5

О т т а н А Д  п р о ч н о с т ь  я ч е и с т о г о  в е т о м 3 5

О в ш ш д  м а с с а  я ч е и с т о г о  Б Е Ш О Н А • W 7 0 0

П р о е к т н д д  м а р к а  о т д е д о ч н о г о  с д о д 7 5

О в ъ е м ш  м а с с а  о т д е л о ч н о г о  с д о д %Ъ 1 6 0 0

г̂аг

> ̂ Т'о

С леииФикАцпл 
дрмдтчрных нздедии на пднедь

T O A U I f t H
п А н е д имм

а | Н  д и м е н  
и з д е л и я

200

ПРОСТРАНСТ
К А Р К А С

З Х К Л А А И .
д в т  А л ь

— —  МНЗ

М а р к анзделм
пкИо
сн
СН 2

Код
щт

3
итого •

М а с с а

п

8 5 / 1 7

9 . 3 * 1

II. 88

3 . 2 1

Выпуск
л и с т

ь.ъг 
к. 2ь ъг 
К - 16ъ.ы
N,46

ХТ2Г
к.П

110.20

В Ы БОРКА С т A A U НА ОДНИ ПАНСАЬ,<г

СШААЬ Н О  Г О С Т  5 7 8 1 - 1 5 С  т  а д ь

К Л А С С А  B I  
П О  Г О С Т  6 7 2 7 - Я *

С т д д ь ,  л р о к д т
ПОЛОСОВАЛ 
ГОСТ 1 0 3 - Я *  нз cm д а  н ст з

в
с

е
го

т о м ц н н  а К Л А С С  A I К Л А С С  А П
п д н е л и фт

и
то

го ф, М М
. £

М М

OJOllllt

8.м м

0J0IUUм м 1 6 1*1 1 2 1 0 5 1 0 8

2 0 0 5 . 1 ( 0 ^ * 1 0 п л в 5 . 7 * 1 1 . 3 2 8 * 1 . 8 2 7  * 1 7 - 7 . < ( 7 1 0 . 6 2 1 . 8 9 1 2 5 1 1 1 0 . 2 0

2 5 0 ^ 0 5 |1 0 5 Л 6 6 0 . 2 * 1 1 3 2 6 7  3 2 Л  * 1 7 - 7 * 1 7 1 0 . 6 2 1 . 8 9 1 2 . 5 1 9 2 . 7 0

т . к . П а  н е л ь  н п  - 6 0 - 1 2  - I
с ш н —  

Мй-ОЧ-5

1976 0 п л а н о ч н ы й  ч е р т е ж .  А р л м р о » а н н е ВЬтхск лист 
SO 6
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п

5-3

i s

V

« о

150

м>

Г  df = =  3k d n\— 150 0 .__________<500 ( 5 0 0 . 1 4 0

2-2

Я Л Р  А М Ш И С Т  И К А п К H Е А и
Т О Л Щ И Н А  П А Н Е Л И мм 200

М А С С А  П А Н Е Л И  J т 1.2а
о т м  П А Н Е Л И

и »
m
U 1

~ о ( нРа с х о д

МАТЕРНААОВ

Я ч е и с т о г о  б е т о н а  '
ОТДЕЛОМ НО ГО Ц О Я

СТАЛИ
В с е г о

H A T H 1 и з д е л и я кг
т , м
-15.40

и» 1м5 н зде  л и  я 7 & , 5 о
ПРОЕКТНАЯ ПАРКА ЯЧЕИСТОГО Ш О Н А КГ/ 7 35
о ш с ш я  тчнос ту ЯЧЕИСТОГО ЫТОНА 4 и г 3 5
ОБЪЕМНАЯ МАССА ЯЧЕИСТОГО БЕТОНА % ’ ТО О
ПРОЕКТНАЯ ПАРКА ОТДЕЛОЧНОГО СЛОЯ а д 1 7 5
О б ъ е м н а я  п а с с а  о т д ш ч н о г о  сл оя <600

И ' Б М Ф И К . А и . И ЙA P N A T S P H b U  И З Д Б А И Й  НА П А Н Е Л Ь
ТВДНА
ПАНЕЛИ

ПМ
НАИНЕ».
изделия

МАРКА
ИЗДЕЛИЯ

кол.
ШТ.

МАССА
к г

Б Ып у с к
л и с т

100

ПРОСТ?АНСТ.КАРКАС ПКЧ-20 1 85,11 ъ.ъгк.2З А Ш Л И -Л И Ш Ь с м 2 9,34 6 ыN А6
—()- СН 2 ч 1U & в ъч

N. 16
-A h- мнз ч 4,18 Цел

»
-V

ИТОГО ! 111,21

В ы б о р к а  с т а  а и  н а  о д н а  п д н £ л  ь , кг

12

ТОЛЩИНА
ПАНЕЛИ

С т л л Ь  со  ГОСТ 5781-15 С т а л Ь 
К Л А С С А  В Т 
ПО ГОП АТ П-  S3

СТЛЛ6 ПРОКАТ 
« П О С О Б А Я .  ГОСТ 403- 51* 

ИЗ СТАЛИ СТ.З
а
с—UJ\J

с о

КЛАСС А1 К Л А С С 1 I
мм Ф,ММ

ИТ
ОГ

О ф., мм

ит
ог

о ф. ММ о ' .—
►—
^  ■

j  ММ

ИТ
ОГ

О

16 1ч 12 10 5 10 8
200 $,чо 5,40Щ 65Л41, % 85,267,47 - 7,47ю, « г 2,5213,14111,27
250 5,405,405,16Ц 5Й 1,7667,Т б 747 - 7 4710.622.52a r t 95.77

ТК Па н е л ь  Н П -60 -12 - и
серия
ИИ-04-5

1976 ОШШЧНИЙ ЧЕРТЕЖ. АРМИРОВАНИЕ. ВЫПУСК.
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1 5 0

Г1 ПЬТЛИ ДЛЯ подгон A

750

1 Q F
СЭ- - - - -

I ' " " -
- I -

} ь г

СН2 \ П П -  20 1'- - - - - - - - - - - - - - - - -  ’Г
2080

m

CH 2

- i '  л л
. ^ 4 2 ©

ъ-ъ

IS

I - I  М Я З

L l  s  q“ [Y  ш  _ i
^  s 44-'00 ,ш  |

.2 - - 2

‘ [

ID

В ы б о р к а  и  а а и h a  n А н i  а к , кг
fit
СО
ООе: т о л щ и н а

П А Н Е Л И
М М

Ст а л Ь п о  ГОСТ S 7 N - 7 S С т а н ь
КА АССА ВТ 
ПО ГОСТ Ы27-51

СТАЛЬ ПРОКАТ
п о л о с о в а я

ГОСТ 103-57 *  
И) СТАЛИ СТ.З

В
с

е
г

о
.

КЛАСС. А [ К ft А С С А Й

ф Р1М ос_о
»—ЖГ

С мм о
с>
з:

ф  ММ

ит
ог

о 6 и м

ИТ
ОГ

О

12 14 12 10 5 ч 10 Б

2 0 0 3.0 3.0 Ч.У1 МЛ8 о  , 8 8 9.98 б . о г о,вб 6, 90 5.82 2,52 8, 34 2 8 , 2 2

2 5 0 3.0 3,0 ч.ъа 5,33 ОЛЬ«.08 6,02 0.88 6,90 5 . 8 2 2,52 8 , 5 4 2 8 . 5 2

TK

1976

16
K A P A U t P H C U  К. А, П А П А Й

Т О Л ЩИ Н А  П А Н Е Л И мм 2 0 0
МА С С А  П А Н Е А Н т 0,48

ОБЪЕМ П А Н Е Л И
Jм

o.S3

Расх од
МАТЕРИАЛЫ

Я ч е и с т о г о  б е т о н а 0,49
ОТДЕЛОЧНОГО СЛОЯ 0,04

£ТА ЛИ
В с е г о

*г
2 8 .2 2
10.70
5 3 . 4 0

НА 1М1 НЗДЕЛИ Я
на 1м5 изделия

П р о е к т а  МАРКА ЯЧЕИСТОГО БЕТОНА КГ/2
tM

35
О т п у с т а  прочность ячеистого бетона 35
ОБЪЕМНАЯ МАССА ЯЧЕИСТОГО БЕТОНА 700
Проектная  м а р к а  отделочного слоя 75
Об ъ е м н а я  м а с с а  о т д е л о ч н о г о  с л о я %> 1 8 0 0

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  
А Р Г Н А Т Ч Р Н Ы »  И З Д Е Л И И  И А  П А Н Е Л Ь

Т о м ц д ш л
П А Н Е Л И НАЙМЕ нов, М А Р К А Ш . М а с с а б ы п ч о к

и з д е л и я ИЗДЕЛИЯ HIT, K t А И С Т
п ро с тр ан ст .
К. АРК. АС П М - 2 0 1 1 0 , 8 0 в  ъ а  

\  5

М О

ЗА КЛА ДН.
Д Е Т А Л Ь С Н 1 2 9 , 3 4 в  ь г  

к 16

С Н 2 2 5 , 9 4
ъ ъ ч  
л. 16

- и  — П Н З 2 2 . Н B 3 2 L  
N П

и т о г о 2 8 , 2 2

Оа п л Ь НП-30-S
Ош и б о ч н ы й  ч е р п ж . Армирование

СЕРИЯ
ИИ-о^-5
^ П ( т

15460 1 7



F -x

rO

a- *

:  iC E  *  I -

. 44 1 - 1 ллнз

^ s  s r d
: /  н  i

1. ,4 9 0  8  И ^ 5°  -1490------------------- 7 .

a - 2

j o j t

Ъ Ы Б О Р К А  CITl А А И НА П А Н Е Л Ь  КГ

то л и д и н  а

ПАНЕ Л И
мм

С ш а л ь  по ГОСТИ 5 7 в 1 -7 5 C m  а л ь

КЛАССА ВТ 
ПО Г0С1П 6727-53

СтАЛЬ ПРО КАШ 
ПОЛОСОЬАЯ 

г о с т  103- 57* 
из с т д л и  Cm3

В
С

Е
ГО

КЛАСС A I КЛАСС АН

0 ММ

и
то

го

0  ММ

и
то

го

0 ММ

и
то

го

сГ мм

и
то

го

42 -<4 42 40 5 4 40 а

2 0 0 3.0 3 0 4.32 4.7а 0.55 9.98 784 4.10 5.94 7.08 1.26 8.34 30 26

2 5 0 3 0 3.0 432 5,85 0.88 4108 784 4 40 8.94 7.08 1.26 8.34 3156

3 - 5

17
Х а р а к г п е  рмсти к а  п а н е л и

ГПОЛ1Ц И Н А П А Н ЕЛИ мм 200

М а с с а  п а н е л и т 0,65

О б ъ е м  п а н е л и

м*

0.71

Ра с х о д ,

МАШЕРИАЛОВ

Чч е и с ш о г о  Б Е т о н А 0.65
ОШДЕЛОЧНОГО слоя 0 0 6

С тА ли

ВСЕГО
кг

30.26
НА 1мг  ИЗДЕЛИЯ 5:58

НА 4м3 изделия 42.60

Пр о е ш н а я  МАРКА ЯЧЕИСГПОГО БЕШ.
Аж

35

Ошпускная прочность ячЕистого беш. 35

Объемная масса ячеисптого вешонд % 700
Проекшная МАРКА ОГПДЕЛОЧНОГО слоя % 75

Объемная масса отделочного слоя % 1600

С П Е Ц, И 0  И К А Ц, И Я 
А Р М А Ш У Р Н Ы Х  ИЗДЕЛИЙ НА П А Н Е Л Ь

ШОАЦИНА
ПАНЕЛИ НАММЕН. МАРКА кол МАССА ВЫПУСК

мм ИЗДЕЛИЯ ИЗДЕЛИЯ т т КГ л и с т
прост РАист. 
КАРКАС Ш  20 1 12.84 ъ.ъг

А .6
5АКЛАДН
д .с тА ль СН 1 2 9 34 Ь.32 

Л. 16

200 —  и----- СН2 2 5.94 ь.32 
Л 16

— II — м н з 2 2.44 К . 32 
А. 17

И т о г о  ■ 30 26

Т К П а н е л ь  Н П - 5 0  -12.
С Е Р И Я

И И - 0 4  - 5

1976 О п а л у б о ч н ы й  ч е р г п е ж . А р м и р о в а н и е .
ВЫПУСК

3 0
лист
12

15460 /8



750

X
х 
<с 
с0

ыэ
оо-
X»
-£

Э

if4

i

«  -о  5О eC X *
Z %с о
S S
2 L.-

□

2 - 2

10

1 w

5 Ы Ь 0 P К Л СТА А И HA П A H E Ab к г

Т о л щ и н а  
П К H E К и, 

мм

2 00 

2 5 0

С т а  к ь  по Г О С Т  5 7 В 1 - 7 5

Класс М

ф, мм

1 2 .

3 о

3.0

3.0

3.0

к л а с с  М

С т а  аь 
к л а с с а  61 

ПО ГОСТ 6727- 53*

мм
14 12 10

7. 20

7. 20

7.70 

9  20

0.88

0 . 3 3

15.78

17.28

ф , ММ

11 30

11 30

1 . 5 4  

1 5 4

1 2 . 8 4

12.84

Ст а л ь  ПРОККТ 
п о л о с о в а я  

Г О С Т  1 0 3 - 5 7 *  
и з  с т к к и  С т . з

о , мм

10

9 36 

9.36

8

2.52

2.52

11.88 

11 8 8

О

о
сО

4 3 .5 0

45.00

з - ъ 18

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  П А Н Е Л И

Т о К Щ И Н А  П А Н Е А И мм гоо
М а с с а  п а н е л и т 0.96
О б ъ е м  п а н е л и

3
м

1.06

Р а сх од

материка

я ч е и с т о г о  б е т о н а 0.96
О Т Б Е Л О Ч Н О Г О  слоя 0.08

СТ А АН
Ь С Е ГО

кг

43 50
НА 1 м2 ИЗБЕ А И Я 8.18
НА 1 М3 ИЗБЕ АНЯ 41 00

Проектная  марка ячеистого  ьетоик
%дм

35
Отпускная прочность ячеистого бет. 35
Объемная масса ячеистого бетона *Уг/м 700
Проектная марка от б ел оч но г о  слоя *У г /см 75
О бъемная масса о тб ел оч ног о  слоя *Уъ/м 1600

С  П Е 1 1 Г И Ф И К А Ц 1 И Я
АРМАТ УРНЫХ ИЗБЕАИЙ НА п а н е л ь

Т о л щ и н а
п а н е а и

м м

Ш и м е н о в

И З Б Е  А Н Я

М а р к а  

и з б е  а и я

К о к
ш т

М а с с а

к г
Ь ы п у с к

А И С Т

П р о с т р а н
К А Р К А С П К 9 - 2 0 1 16 7 4 6  3 2  

А 7
З а к к к б н

Б Е Т А  АЬ С Н Г 4 18 6 8 В .  3 2  
А 16

2 0 0 ------- м------- С Н 2 2 5 . 9 4
В 3 2  
А 16

------- -н------ М Н  3 2 2 . 1 4 В  3 2  
N 1Т

И т о г о 4 3 .  5 0

Т  к
Ш 6

П А Н £ А Ь Н П - 3 0 - 1 В
С Е Р ИЯ

Н И - 0 4 - 5
О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж  А р м и р о в а н и е выпаск

30
АИСТ

13

15 460 19



2 - -— Z. «с «е

Г ~ ~ Ж 1 3- qI  c

1. 1490 1500 450 0 —■*
14̂0 1

2 M i ------------------------- k-

t 11 : ;  T ?  ^

to

^ XfcPkK-TEpUtTH K.K IIHNEHH

^ -*= 9*

1 0 N U»U H А ПАНЕЛИ ММ 2.00
МШЯ ПНЕМ Т 0.06
О т м  пшик

М3
4.06

Расход
МАТЕРИАЛОВ

ЯЧЕИСТОГО 5ЕТ0Ш 0.08
ОТДЕЛОЧНОГО СЛОЯ 0.08

СТАЛИ
есего.

и
88.84

НАИЗДЕЛИЯ 16.78
НА|Мг ИЗДЕЛИЯ 83.80

ПРОЕКТНАЯ МАРКА ЯЧЕИСТОГО БЕТОНАп/ 35
ОТПУСКНАЯ ПРОЧНОСТЬ ЯЧЕИСТОГО БЕТОНА 35
ОБЪЕМНАЯ МАССА ЯЧЕИСТОГО БЕТОНАW 100
ПРОЕКТНАЯ МАРКА ОТДЕЛОЧНОГО СЛОЯ% 15
ОБЪЕМНАЯ МАССА ОТДЕЛОЧНОГО СЛОЯ%> 1600

Тоацина u
ПАНЕЛИ

ММ

С П E Д И ф И К * M*
АРМАТЧ f НИХ ИЗДЕАИЙ'НА ПАНЕАЬ

т

аименов

ИЗДЕЛИЯ
f l P O t T P  АН 
ХАРКЛС

3MLK. ЛЕТ.

Мика

изделия

пкя-яо
Сн
t H5L
mi

Кол.
lilT.

итого:

МАССА
и

61.1Ц
U4
ъм
6 м

Еыпчск
А Н Т
В.32. A.t
lit 
A.16
bit 
A. 10
в.гг.
А.П

mk

& Ы F 0 j x А С Т А Л И  Н А  0 Д R Ч П А  H E A b, КГ

Толцинл
ПАНЕЛИ

ММ

Сталь по гост -15 СТААЬ 
КЛАССА Ь[

ПОГОСТ 6121-53*

Сталь прокат
ПОЛОС06ЛЯу
гост юг -57* 
ИНТА ЛИ ст.3

о
L— 
иJ
О

со

Класс АТ Класс *̂1
Фмм О

и
о

''Ш:
. <1̂ММ

I
Ит

ог
о 

|

ф, мм

Ит
ог

о (Г, мм

Ит
ог

о

\v 12. 10 5 10 8
гоо 3.0 3.0' виг 4.18 гм 69.34 5.64 — 5.64 1.08 3.18 10.86 88.84
ESO 3.0 3.0 ч.гг 48 28 гм 5514 5.64 — 5-64 3.18 7.08 10.86 14.74

т к П  Е Н Е 6 b Н ЮП-60- 9 ПР -Т.
С Е Р И Я  

14 И - 0 4  - 5

1 9 7 6 т и ш и н ы »  ЧЕРТЕЖ. АРМКРОМНИЕ. ВЫПУСК.
30

АЦ СТ
14

154GO 20



3 - 3

V

г о о

2 5 0

40

( L
!! ■

10

20

X  А ? M I T E P H t T M K A  П А Ш И

Т О Л Щ И Н А  П А Н Е Л И мм 2 0 0

М А С С А  П А Н Е Л И т 0 .9 6
О Б Ъ Е М  П А Н Е Л И

n j

1 ,0 6

Р н л н
ГШЕРИАЦОВ

Я Ч Е И С Т О Г О  Б Е Т О Н А 0,98
О Т Д Е Л О Ч Н О Г О  СДО Я 0 , 0 5

С т а л и

В с е г о

КГ
9 0 ,9 8

н л ! м г  И З Д Е Л И Я П 2 о

НА 1м3 И З Д Е Л И Я $ 5 Д о

ПРОЕКТНАЯ МАРКА ЯЧЕИСТОГО БЕТОНА
Wд м

35
ОТПУСКНАЯ ПРОЧНОСТЬ ЯЧЕИСТОГО БЕТОНА 35
О б ъ е м н а я  м а с с а  я ч е и с т о г о  б е т о н а 7 0 0
П Р О Е К Т Н А Я  МАРКА ОТДЕЛОЧНОГО СЛОЯ 7 5

О б ъ е м н а я  м а с с а  о т д е л о ч н о г о  с л о я 4 6 0 0

С П Е Ц И Ф И К А М *
А Р П ( к Т М Р Н Ъ \ * .  И А Д 1 А И Й  И А Ш Е Л Ь

ТИШИНА
ПАНЕЛИ

ММ

2о о

На ш и .
и з д е л и я

П Р О С Т Р А Н  
ПАРК. АС

ЗА КЛ .ДЕ 7

МАРЛА
ИЗДЕЛИЯ

11*2-20
С Н1

сн г
п н з

Кол.
Ш7.

ИТОГО

М А С С А
U

67.14
9,34
5*94
8,56

Вы п у с к

л и с т
ъы

j v 1 _
Х 5 Т"

N.16
1 Ж

N.16~Е̂ Т
N.17

90 м

В ы б о р к а  п а к и  н а  о д н а  п а н е л ь , к г

ТОЛЩИНА
ПА НЕЛ И

мм

С m b  ПО Г О И  5 1 8 1 - 1 5 t T A A b
К Л А С С А  V  

ПО Г 0 С 1 6 1 Щ ?

С т а л ь  прокат 
п о л о с о в а я  
ГО СТ  Ю З - 5 7  *  
ИЗ СТАЛИ СтЪ оь—-

UJ
оО

КЛАСС ЦТ. К Л А С С  А 5

ф.мн

ИТ
ОГ

О ф, МП

ИТ
ОГ

О ф, мм

И
то

го 6 ,  мм

Ит
ог

о

12 44 п 40 5 8 40

2 . 0 0 3 ,0 3 ,0 61.92 4.78 3 ,5 2 70,22 5,64 - 5,64 5,04 7 ,0 8 12,12 9 0 ,0 »

2 5 0 3 ,0 3,0 kzz Л8Л8 3 ,52 56,12 5,6 4 — 5,64 5,04 7,08 12,12 7 6 ,3 8

т к

1 9 7 6
Па н е л ь  н ш п - ьо- 9 ар. й 

Онаачбочиый чертеж. Армирование.

СЕРИИ
И И - 0 4 - 5
ВЫПУСК

5 0
Л и с т
15

1 S 4 6 0  г  1



ц
п

и
ги

и
 н

м
ю

г
т

к
а

э
?

X  A P A K T E P U C T I U U  П А Н Е А И

‘ Т О Л Щ И Н А  П А Н Е Л И М М 200
: М а с с а  п а н е л и Т 0 96

О б ъ е м  п а н б а н

м *

1. ОБ

РАСХОД
МАТЕРИАЛОВ

я ч е и с т о г о  б е т о н а 0.98
о т д е л о ч н о г о  с д о я 0.08

СТАЛИ
В С Е Г О

кг
И  81)

НА |М 2 ИЗДЕЛИЯ 1 6 .1 8
НА  ! м *  ИЗДЕЛИЯ 83.80

Пр о е к т н а я  м а р к а  я ч е и с т о г о  б е т о н а * г/
ы

85

От п у с к н а я  ПРОЧНОСТЬ ЯЧЕИСТОГО БЕТОНА 35
Об ъ е м н а я  м а с с а  я ч е и с т о г о  б е т о н а % \ 7 0 0
П р о е к т н а я  м а р к а  о т д е л о ч н о г о  сдоя % ’ 7 5

Об ъ е м н а я  м а с с а  о т д е л о ч н о г о  с л о я % 1600

С ПС Ц И Ф И КА11Н Я  
АРМАТУРНЫХ. НЗДЕД Н Ц НА ПАНЕЛЬ

ТО А шин А 
П А Н Е А ИММ

НАИМЕНОВ.
И З Д Е Л И Я

М а р к а

и з д е л и я
КОЛ
ш т ,

М а с с а
кг

Выпуск
лист

ПРОСТРАН
К А Р К А С ПК 2-20 1 БТ Ш В. 32 

Л. 1 .

З А К А  Д Е Т CHI 2 9.3*| В 3 2  
А . (С

200 — " - - - С Н 2 2 5.9»| В 32 
Л 1C

------ и— МНЗ 6 е Л г 8 32 
л П

И Т О Г О В 88.81)

В М Б О Р М  С Т А  А II Н А  О Д  Н  ^ П А  Ц Е Л Ь ,  К Г

ТОЛЩИ НА
П А Н Е Л И

М М

С Т А  ЛЬ ПО Г О С Т  5 1 8 1 - 1 5 С
1/11

Т А Л Ь
1С С A  B I  
I CT 6 1 2 1 - 5 3 *

С т а л ь  п р о к а т  
п о л о с о в а я  .
Г О С Т  1 0 3 - 5 7  *

из с т а л и  с т . З
ос_UU
CJ

о о
К Л А С С  A I К Л А С С  А Н

1\А fl
ЛО п

А м м

ит
ог

о Ф ,  м м

ИТ
ОГ

О ф } М М

ИТ
ОГ

О S ММ о
о

12 1*1 1 2 10 5 - 10 8

2 0 0 3 , 0 3 . 0 61. 92 Ц Л 8 2 6Ц 69.31) Х б Ц - 5. 6*1 7  08 3 7 8 10 .8 6 8 8 , 8 1)

2 5 0 3 . 0 3 . 0 *1.32 Ц8. 28 2. 6* 1 55.?1) Я в ц - 5.  В 1) 1 0 8 3 7 8 1 0 . 8 6 п И Ч

T K П а н е л ь  н ш п - бо - 9  л е в !
— Е Т П Г Я -----

И И  - О Ч - 5

1976 О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ш . А р м и р о в а н и е .
ВЫПУСК

3 0
ЛИСТ

16

?Р



1200 , J. П К Е - г О
( l i n u a  u s i  n o m i v u  \  0 e n u 9  u s  n m m

ROD P -

OH-l 3  - b

Г Г

——— I k- i_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ сл_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ со---------------------- ----- сл— Г"~ ~1.Ь=т31.
я н  _____ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 4

1 , -------------------------- l x  ‘  ‘ - - - - - - - - - - - - ! 4
1о h
f e _  ^

d 5 ф  Сй 1 ж Ь  ]

[ НО 1 1450 IS0Q ISOO ПЧО ]

T

г  -  г

r o r r  r rmi

\ l U m m m m u  щ и т
; т о м и т  п н н н и т т

М ш и  п и н и и т о . о б
0 ; и м  п н е  н и

N 4
1.06

Р н т н
МНПРШ0>

я ч е и с т о г о  я ш о н н 0 . 9 5
о ш н ш г в  т а ш

Ы Н А »
P t t r o

КГ
т ь

И И м 1 m e m П Л 0
H » 1 mj  н и е н и - а 8 S . &

П р м к т к ю  ш м  н е ц е л о г о  т & П у .
/ом

3 5
O m r m m a  п р с ч к о в 1 п Ь я ч т т в г о я ! 1 Ш 3 5
0 & ш ж  м ш а  я н ш и г о в е т о н и Я ? ТОО
Пр о ш п Ш  т п  ш п ш о ч к о г о  ш я W 7 5
Q f U M H H S  « М О Н  о п ц и о н н о г о  onus & 1 ( 0 0

г г

MMU
ШШMM

l n i 4 . l l  UlU К l  u  4 9
н е м м ш н ы к  щ ш й  u  п н н е н Ь

Н м ш еЦ
Щ1119
IMF

гоо
ЗШ.4П.

Мной
iishuus шт
пкг-го
u\
сна
Mki

Ha

Umopo:

l(HU
Hr

&ышк
HUtm

sift

5.9 k
8.S8

W
m
i f
Т7ЯГ

90.98

В ы f o n к i « ш  » н о д и н  п н ш ь ,  к г

ШН11Ц1- 
Ш Ш -  
ни, к г

О п и и  no г о г т в м г И п ч и б ..  
n o U tT f i? H ! f

Ошннб ч т и тПОМООМ9
ГОСТ i o v s i? U4 стнни от. a о1—oJ«=->сС\

К ш с М К н ш  к 1
А мм Ее.Z3L

Ф , ОМ

Цт
ого Ф> ММ

Um
oro <5 мм

W
or

o

\г ft 1г 40 5 8 10
гоа 5.0 3.0 61.01 к .18 3.53 *10.42 5.бк - s.sl| s.ok го 8 1г .1г 90.98
г.50 з.о 3.0 Ь г , кем з.зг 56;Е $.бк - s.6k s.ok т 12.12 16.88

т к П н и ь  к ш й - 6 0 - q  н I « P I F T
1 9 7 6 О ш ^ т ы и  Ч 1 Р 1 Н »  . j U w U H j m t . 1МИСК Ь (Т3 0  п

15 4 GO г з



2>-3
© Рг
Ф 1=

■к- Lrt

© !=§
4До

гоо
IISO

£5

\ А Р А И т т с т т и  т т
Ш о т и к к  и и и м м 200
М к С С к  П к П Е Н T ич
0? и м  л к к £ я и и г ,

Р к и и
мториш)

Я Ч Е И С ш о г о  н т о к л 1. Ы
о т т о ч к о г о  т а о.н

tmm
R e t r o

КГ
•ПОЛО

Й к1м1 ШСАИ9 15.6.0
И М »5 u i k i k u a 1180

И м к т Ш  ш и  о т т о г о  ветоЪи к/\
4М

3S
О т п т т  т ч к о т  9ч м е т о г ф1вк1 35
) т м т  т т  я ч ш т о г о  т о к а ‘%3 . чоо
1ю е к т к л «  ш и  ш и ш к м с ш ад 1S
0£ъе . мкя9 i m « k  и т ш о ч к т и м ад 1600

5SS5
Ё " 2 г « ^
i e - o E s :

Пшик»
п и н и и

мм

t  п е ц  и й и п ц , ц 9 
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Шт.

Мисс»
ИГ

I т о г о :

8S.11
I l k
Н.&8
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П О Л О

ji Ы(0 к к А С ш к к и н к П  И  П к И t U  , К Г
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м ш и
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ЕшкМ по ГОСТ $161-15 tm k U  
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по ГОСТ 611153*

С.ТПАЛ6 ПРОК.АП).по посев АЧ̂  
ГОСТМЗ-SI* 
и нтш  CT.1

сг»с_о)CJ
С СХ
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мм t—

Е=sr
Ф, мм Оt—■

Ж=*
11мм о

ЕК II) <2, 10 5 10 8
ш s.ko s.ko П.1С 5ЛЧ |.зг А п т,1л - 1.1)1 *0.(2 ш 12.51 ПОЛО
150 5.00 5.1)0 S.46 И И г ш i.ln - i.in *0.(0 ш ft.Sl 41.ТО

Т К П а н е л ь ишп - во - 1г  пр. - I & 'Л \ и
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Х А Р А К Т Е Р И С Т И К  А П А Н  I  л м
Т О Л Ш, И Н А П А Н Е Л И
ТА А С С А ПАНЕЛИ
оы>ем П А Н Е Л И

РАСХОД
МАТЕРИАЛОВ

Я Ч Е И С Т О Г О  Б Е Т О Н А
О Т Д Е Л О Ч Н О Г О  с л о я

СТАЛИ
Б С Е Г 0

НА 1м 1 и з д е л и я

НА I n 3 ИЗДЕЛИЯ
11Р0Е.К.ТНАЯ ПАРКА ЯЧЕИСТОГО БЕТОНА
ОТПУСКНАЯ ПРОЧНОСТЬ ЯЧЕИСТОГО БЕТОНА
Об ъ е м н а я  мас са  я ч е и с т о г о  б е т о н а
Пр о е к т н а я  марка  о т д е л о ч н о г о  с л о я

О б ъ е м н а я  м а с с а  о т д е л о ч н о г о  с д о я

С п П И И М н и я
АР М М И Р Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  НА П А Н Е Л Ь

Толщина
ПАНЕЛИ

__мп
НАЦМЕН-
ИЗДЕЛИЯ

МАРКА
ИЗДЕЛИЯ

КОЛ.
шт.

МАССА
кг.

Выпуск
л и с т

Т Т Щ р р с Т
КАРКАС а к ч-20 1 8 5 , 1 7

в ъг 
л 2.

M L СН1 2 9, 34 В Ъ1 ь 16

С Н 2 4 11 , 88 ЪЪ2. 
к 16

2 0 0 — ч— П И З Ч 4 , 2 8 ь ьг. 
л м

И Т О Г О : м,п

Ь Ы Ь О Р К А  С Т А  Л И Н А  О Д Н У  П А Н Е Л Ь  КГ 
_______________________ --------------------------------------- ___________

ТОЛЩИНА
П А Н Е Л И

И М

Стиль ПО ГОСТ 5 7 8 1 - 7 S С Т А Л Ь  
К Л А С С А  6 1  

АО Г О С Т Ш - 5 ) *

СТАЛЬ ПРОКАТ 
П О Л О С О В А Я
ГОСТ 10 3 *5 7  *  
ИЗ СТАЛИ СТ.З

о
и
ш
и

СО
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ф.мм о
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Г5С

сf>, ММ

ИТ
ОГ
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о
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i , M M

ИТ
ОГ

О
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__
__

16 14 12 10 5 ю 5

гоо 5,40 5,40 77,1 Ь 5,14 1,1о Е5.2Ч 7 ,4 7 — 7 ,4 7 ю,бг 2.52 13,14 111,27

2 S 0 5,40 5,40 $76 еа^ч 1,76 Ь7,76 7 .4 7 - 7 ,4 7 Ю, бг 2,52 13.14 9 3 , 7 7

т к ПА Н Е Й  Н Ш П - 6 0 - 1 2  П Г ! ! — С Е Р И Я " '
И И - 0 4 - 5

1 9 7 6 О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж . А р м и р о ш и е . выпуск
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19

15460 Z5



t 4-

*  э;

' i
■ Д ; *

. t f

e=. o  
C C

r

ъ - ъ
~ Ц  W  ] >— * т

Т 2  ®  1
-

\  С И - 1
- V -
. 1—•

,  1
& v S / [LJJ

-  Т 1

!
. 2 0 0 '

250

4 0

о t + / - ■  — ‘~7"--------- ----------------------------------- М Н З

L ~
i r e 3  с

—г — -------------— ---------------------------
1 [ 1 -  - -  ~2

[ т о 1 5 0 0 1 5 0 0
-------------

1 W

Ш 1

% А Р А КТ Е Р И С Т  К. К А П А Н Е Л И
- Т О М Д И Н Л  П Д Ц  1 Д И мм_ 200

‘ М А С С А П А Н Е Л И " т 1,25
. О б ъ е м  п а н е л и

п 1
1,42

Я ч е и с т о г о  б е т о н а 031

Ра ш д 0ТДБ Л О Н Н О Г О  СЛОЯ 0,11
п а т б  риалов В с е г о 1 1 0, 1 0

Ст а  лн НА ^ И З Д Е Л И Я w 115_Ъ0_

НА 1 М^ ИЗДЕ ЛИЯ Т Ч . Т о
п р о е к т н а я  м а р к а  я ч е и с т о г о  б е т о н а « л

Д м
_ 1 § _

ОТ ПУ СКНАЯ ПРОЧНОСТИ 5ЧЕИСШ0 ЬЕТПН! 35 _ _
Об ъ е м н а я  м а с с а  ячеистого б е т о н а К % 3 ООО___
П р о е к т н а я  п а р к а  о т д е л о ч н о г о  слоя кеб? 7 5  _
О б ъ е м н а я  п а с с я ОТДЕЛОЧНОГО СЛОЯ К-Г? ’ 1 600

С п е ц и ф и к а ц и я  
А р м а т у р н ы х  и з д & и и  н а  п а н е л ь
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МП

Н а ш и .
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— 1*— МНЭ 3 3 , 2 1 ь
\ 17

И Т О Г О - . 1 1 0 , 2 0
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П А Н Е Л И ,

К Г

С т и л Ь п о  г о с т  5 7 8 1 - 7 5 С т  л л Ь

К П Л  С С А 8" 
ПО Г 0 С 7 & 7 П - 5 1 '

СТАЛЬ П Р О К А Т
п о л о с о  Ь А Я  

ГОСТ 103-57 *  
ИЗ СТАЛИ СТ 3

В
с

е
г

о

К Л А С С  А1 К  И  С с  A l l

Д м н
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Т°  л Ц  № Н А П А Н Е Л К м м го о
М а с с а  п а н е  л к т и з
О Б Ъ Е М  П А Н Е А Ц ■

м 5
\ м

Р а с х о д
МАТЕРИАЛОВ

ЯЧЕИСТОГО БЕТО НА
ОТДЕЛОЧНОГО сл оя О 11

СТАЛИ
ВСЕГО

к г
111.17

н а 1 м 1 щ е л н я 15.10
НА 1 М1 ИЗДЕЛИЯ 7 8 .50

П р о е к т н а я м  арка ячеист ог о  е е т о н а к г /  г
/см 3 5

ОТПНКНАЯ ПРОЧНОСТЬ ЯЧЕИСТОГО БЕТОНА 35
О ш м ш м т л ш т о г о  б е т о н а ю|м* ТОО
Пр о е к т н а я  м а р к а  от деаочног о  слоя * % г 7 5
Оп е м н а я  масса  о т д е ло ч н ог о  слоя 1 6 0 0

t П E И, И ifc It К Л M  Я

о
s'

" 
*=

_*=
 3

» На й м е м .
ИЗДЕЛИЯ

М арка
ИЗДЕАИЯ

Ко А,
ит.

М асса
к г

В ы т е к
АИСТ

гоо

пттРАНСтКАРШ ПК4-10 1 85.11 в ъч 
к г

глиКАНАЯДЕТА АЬ снс г 9.34 %г>г 
N Ъ— и — с н г . А I I  88 ь т гК 16

— и---- м н з If 4. гв в ъчh 11
И т о г о т .  и

Ь Ы И  Р К А С Т А Л И н а  О л И S П А Н Е Л Ь ,  К г

ТоЛЦИНА

ПАНЕЛИ,
ММ

Ст а л ь  по г о с т  5781 - ' 15 С т а л ь  
к л а с с а  Ы

ПО ГОСТ 672.1- 53*

СТААЬ ПРОКАТ 
(10АОСО 6 АЯ 

ГОСТ 103- 57 *  
ИЗ СТАМ» СТ.З

о

ил
t o u t  М КЛАСС А Н

Ф,ММ

ИТ
 О

ГО Ф , м м о

9
Н-

ф , ММ

ИТ
ОГ

О ff, 1мм с? 
1—. 
о

16 14 1г 10 5 - (0 ■ 8

гоо 5.40 5.40 77.16 5.14 1.16 8з.гб 1.41 - 1.41 10.62 г  52 13.14 i n  г т

150 5.40 5.40 ‘5.16 60.2.4 1.16 6176 1.41 — 1.41 10 61 1 52. 13.14 93.77

ТК П н ш  H U n - 6 0 - i n - l j
СЕРИЯ 

И И - 0 4  - 5
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С П Е И , ц ф М 1 С | \ и , М Я
А Р М А Т Ч  Р Н Ы \  и Ъ Д, Е Л й Й Н А  П А Н Е Л Ь

■Z *
: £ о
н н

'■ Т о ц т
‘ ПАНЕЛИ,

м м

Н а й м е м

И З Д Е Л И Я
М  А Р К.А 
ИЗДЕЛИЯ

К.ол
ЫТ

М а с с а

VI
Б ь1 п ч с к 

л и с т

\

; г о о

ПРОСТ Р  i v i r  
К  Л  Р «С А  С П К б -  2.0 I И Г 99 ъ ъг.к Ъ

1 A I U  И Д И .  
Л Е Т  А \ Ь

С Н I 9 18 68
р, 6 2. 
К 15

—  |, — С Н 2. 2. 5.99
ft Ы 
к if*

—  „ — М Н З 8 8 56 ь ьг
к м

И т о г о I S l  П

t  Т A M l П К И u А 5 , U

То МД  Н НА 

П А Н Е  МП,
м м

t u n  ПО г и т  5 1 8 1 - 1 5

К N А и  М К. N A U  И ]

ф М М
<=>
н-

ф М М
И

то
го

10 1Ь 19 11 10

2.00 - 5.40 5.40 1080 П О 3 52. 119.2.2

2 5 0 9.86 - 9.86 п о 83.9 3 5 1 93.68

I Т  A Л Ь  
К. N A t С А Ы

ПО ГОСТ ЫП-53Г

t T  А АЬ 
ПРОКАТ 

П0А0С0&АЯ 
^  ГОСТ ю   ̂ - 5 7 ’ 

П И Т  A A U U 3

ф М М

1089

10.89

Т К

1 9 7 6

10 89

1 089

(Г М  М

10

10 62

10 ы

s  оч

5 . 0 9

I S . bb

15.66

151 17

130.53

Т О  M A . 1 H U  П А Н Е КI V м м 1 0 0
Н а о с а  п а н е к н г т 1 . 9 7
0 6 1 »  £  № П А К Е  Л И

м *
и з

Р а с х о д
М А Т Е  РИА Л0&

Я Ч Е И С Т О Г О  Б Е Т О Н А 1 . 9 1
О Т Д Е Л О Ч Н О Г О  с л о я 0.  16

С Т А Л И
В С Е Г О

и
151 11
14 10н а ! м 1 и з д е л и я

H A I M *  И З Д Е Л И Я 7 1 . 0 0
П р о е к т н а я  м а р к а  я ч е и с т о г о  б е т о н а к г /

/см
5 5

О ш и Н А *  П Р О Ч Н О С Т Ь  X M E U C T O T O  БЕ Т ОНА 3 5
О б Ъ Е М Н А *  М А С С  А Я Ч Е И С Т О Г О  б Е Т О Н А 1 0 0
П р о е к т н а я  w  а р  к а  о т д е л о ч н о г  о с л о х кг / г. /см 7 5
О Б Ъ Е М Н А *  M A C t А О Т Д Е  А О Ч  НО ГО С Л О Я 11/ м> 1 6 0 0

П а н е л ь  Н y n -60- l i  п р  iT ■
О П А А П И Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж .  Л р т П Р О Б А Н П Е

С Е Р  W *
н - о ч  -  s

ВЫ U4CKI л и с т "
з о  I г з
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CNi 1500 1500 шчо — i .

I-1

Ui-

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я
И Ш И Р Н Ь Ц  И З Д Е Л И  НА ПАНЕЛЬ

Томкина
П А Н Е Л И

ММ

1 0  о

Наймем.
И З Д Е Л И Я

К PUT РАН 
I U P U U

П  К.Л А АН. 
ДЕТАЛЬ

М  А Р К А  
ИЗДЕЛИЯ

ш - м

t Н 1
ТнТ
мнз

И т о г о

Кол.

ЫТ .
Масса

К1

(17.99
IS 68

S.94
ь л г

б ы  п к  к.

АИСТ

В>Ъ1 
А 3
6  52. 
А 16
6  5 2 .  
л 16
6 32. 
К 17

НО 03

h l S O P U  С Т А Л И  НА ПАН Е АЬ , К1

То Анци НА 

П А Н Е  АЙ,

м м

( т и л ь  п о  Г О С Т  5 1 8 1 - 1 5
h  А АЬ 

К Л А С С А  Ы

п о г о с т  61

Ст а л ь  п р о к а т

ПО А 0 с 0 Б А Я  

Г О С Т  103- 5 7 *  

ИЗ С Т А Л И  СТ.З
К Л А С С  М m u  & Й

ф , (НМ
о
1—
е»
* -

= £

ф , М М
О
и-
о

ф , м м <=»

>—

б- , м м  ~
о

1 0 15 in  ' 11 10 5 - 10 8
. .L - .4 -----1

1 0 0 - 5. И 5.40 106.0 П О

83 Л

ш

1  64

(1831

9314

1089

10.89
1

10.89 

j 10.89

т ы

10.5?

3 ? 8 1̂ !4 40 

3  78  114 40I S O т - 9 86 7 .10

т к
1976

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

149 о -з 

11839

Т о л щ и н а  п а н е а и мм 100
М а с с а  п а н е л и т 1 97
0 П Е М  П А Н Е А И

м*
113

ЯЧЕИСТОГО БЕТОНА 1.97

Ра с х о д
М А Т Е Р И Ш

ОТДЕЛОЧНОГО СЛОЯ 0 16

СТАЛИ
ВСЕГО

кг
(49. 03
13,95НА \ М1 КЗДЕ АЙ Я

НА 1 М1 ИЗДЕЛИЯ 70.10
Проектная марка я л и т о г о  ш о к а кг/ 35
Отпускная прочность ячеистого бетона 35

(о п е м н а я  масса ячеистого ш о н а 700
Проектная мар к а  отделочного слоя % г 75
О П Е Р Ш И  МАСС А ОТДЕЛОЧНОГО СЛОЯ % • 1600

11 а н е  к ь Ш - 8 0 - 1 8  а !
П А А П  И  К bi К Ч t  Р Т Е Х  И  NU1 ? О ft

/v w v ;

U W - 0 ь - 5 
|ы"ГЛ t К j N v;Tt 1

60 i Ik ; 
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А Р М А Т Ч Р Н И Х  H V ^ E K H H  Н А  П А Н Е ЛЬ

Т о ц т
т ш

м м

Н Ml М Е н.
h h e \ u

М л р к л  
Щ Е Х й Х

XON.
lilT.

М а с с а
и

B b l t n U  
Mi CT

ш  .

п т т р ш .
K.KMLM ш - м 1 i n . 49 Ъ : Ъ 1 .  

К  Ъ
JM U  Л А, Н. 
A ,E m b CRT ч 18.Б8 о  ъг 

к. 16
—  и - - - c h i 1 5 . ^ ь . з г

N 16
—  И ------- МНЗ 8 8.56 В 32. 

к 17
и т о г о 151.41

& bl Б О Р К  X с Т К А й  Н х п а н е а ь , х г

Т о м ^ ш

ПК НЕ КП, 

ММ

С-Т К M l  п о  Г ОСТ  5 1 8 1 - T S
t  Т M b

к к  к с t к Ы
ПО ГОСТ 6117-53

СтК Kk П Р О Ш
п о л о с о к к ж
ГОСТ 103 " 5 1 11
из С Т И Н  с т . з LLt

Ш »  М u r n  И

ф м м
0—

ф , м м <9
1—
О
V—

=s

ф, м м U-

V—

б-, м  м
0—

sts

ей

го 16 14 и 10 5 - 10 8

г е о - 5 Л 0 5 Л 0 108.0 7.70 3 5 2 119 И 10.83 - 10.83 10.01 $.о<< IS.66 1М.Г1

0 5 0 0.86 — 9.86 7.10 8ЪЛ 3 .51 93.68 10.89 - 10.89 10.62 5.0Ц (S 6 6 130. S3

1975

X ^ P ^ K T E P И t T t t K ^  П А Н Е И Г
Т о  K U ,  tt Н К п  К Н Е K i r М М 100
М а с с а Н А Н Е А й Т 1 .97
О б З Е  М' ■ П А  Н Е  А й 1.13

я ч е и с т о г о  Б Е Т О Н А м 5 1.97

р |\ с Х.01 О Т Б Е Л О Ч Н О Г О  с л о я 0 1 6

М А Т Е Р Й А Ш
В С Е Г О 151.17

С Т  А А Й Н А 1 м 1 И Ц Е А П Я кг 1 4 . 1 0
Н А  1 М 5 Й З Б Е  А й Я *7 1 .0 0

П Р О Е И Н М  М А Р К А  Я Ч Е И С Т О Г О  Б Е Т О Н А кг/ l 3 5
О Ш С Ш Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  ЯЧЕИСТОГ О БЕТОНА

м/ z
/ст 3 5

О Б Ъ Е М Н А Я  М А С С А  Я Ч Е Й С Т О  ГО.  Б Е Т О Н А 700
П Р О Е К Т Н А Я  М А Р К А  О Т Б Е Л О Ч Н О Г О  СЛ О Я W / i

/см 7 5
О Б Ъ Е М Н А Я  М А С С А  О Т Б Е Л О Ч Н О Г О  слоя % 1 6 0 0

Г С Р U  я

П а не л ь  И И П -5 1 Н 8 х й .
О п к п н  я н ы н  Ч Е Р Т Е Ж .  Х р М й  Р О В  Л H U E .

.Hr-Й-Q Ц-5
Ш п йГТ нсТ

30 2.5
Г5Ч60 3 j
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Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

Т О Л U i ,U Н А  П А Н Е Л И м м 2 0 0
М а с с а  п а н е л и Т 0 85
О б ъ ё м  п а н е л и 0 11

Ра с х о д

МАТЕРИАЛОВ

я ч е и с т о г о  б е т о н а м 3 0. 65

О Т Д Е Л О Ч Н О Г О  С Л О Я 0 06

С Т А Л И
В с е г о

кг
32 80

Н А  I м 2 ИЗД ЕЛИ Я 9. ЗЯ
Н А  1 И З Д ^ И Я 4 6 . 2 0

Пр о е к т н а я  м а р к а  я ч е и с т о г о  , .  н а 7 35
От п у с к н а я  п р о ч н о с т ь  я ч е и с т о г о  б е т о н а 35
Об ъ е м н а я  м а с с а  я ч е м с т о г о  б е т о н а % 3 7 0 0

Пр о е к т н а я  м а р к а  о т д е л о ч н о г о  сл о я 35

О б ъ е м н а я  м а с с а  о т д е л о ч н о г о  с л о я % 16 0 0

С п е и и Ф и к  л ц  н я
АРМАТУРНЫХ.  ИЗДЕЛИЙ НА ПАНЕ ЛЬ

ТОЛЩИНА
ПАНЕЛИ

Haumeh.
ИЗДЕЛИЯ

Марка
изделия

Кол.
шт.

Масса
кг

Выпуск
л ис т

200

ПРОСТРАН
КАРКАС ПК Ю -20 1 I9 .M В.32 а .6
ЗАКЛАЛИ
ДЕТАЛЬ МН^ || 8 80 В.32 Л .П

------и — МН 6 *1 16 В. 32 Л. П

ИТОГО: 32.80

10

о  с!

СГ~Г]
s :
zs:
л

В ы б о р к а  с т а  л и н а  п а н е л ь , к г

М а р к а

П А Н Е Л И

С т л л ь  п о  г о с т  m i -1 5 С т а  л ь
К Л А С С А  В Т  

ПО Г О С Т 6127-53*

« о роЛ У
Г О С Т  10 3 -5 *1 *  
ИЗ С Т А Л И  СТ.З

У г л о в а я
с т а л ь

по
ГОСТ 8509-57

В
с

е
г

оКЛАСС А Т КЛАСС А - Д
КЛАСС

А ' Ш
# м м

Ит
ог

о ^  м м

ит
ог

о ЛШ

ит
ог

о </, м м

Ит
ог

о S ,  м м

Ит
ог

о
1__

__
__

_ Проф.

Ит
ог

о

12 12 10 8 5 >1 6 8 163*6

2 0 0 3 .0 3.0 0.90 2.56 ЗАб 1160 11.60 3 2 Ь 1.10 Й.ЗЬ 2*1 - 2 А 8.0 8.0 3 2. 8 0

2 5  0 3 .0 3 . 0 1.20 2.80 Ц.о 1160 11.60 3.2>» 1.10 \ .г \ 2 ^ - 2 Л 8 0 8 0 33.34
J J L  П р о с т е н о ч н а я  п а н е л ь  Н - 3 0 - 1 2  
1 9 7 6  О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е й  А р м и р о в а н и е

СЕРИЯ

И И - 0 4 - 5
ВЬШСК ЛИСТ

30 26

I 15 4GO 32
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Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  П А Н Е  AU
Т О Л Щ И Н А  П А Н Е Л И МЛ) 2 0 D
М а с с а П А  Н Е Л Н т 0 . 9 6
Q Б Ъ Е  Ц П А  Н Е  Aft И 5 я . о е

Я Ч Е И С Т О Г О  Б Е Т О Н А
Г О

о . д &

Р а с х о д О Т Д Е Л О Ч Н О Г О  С Л О Я 0 . 0 8

МАТЕРЦА-
ло ь

Ь С Е  ГО 3 9 . 5 0
С Т А А Ц Н М М ^ И З Д Е А И Я к г . 7.  5(1

Н А ^ и З Д Е А Н Я Ъ ’Т . 30
Пр о е к т н а я  м а р к а  я ч е и с т о г о  в е т о н л % 5 5
О Т П У С К Н А Я  ПРОМНОСТЬ ЯЧЕИСТОГО БЕТ /смг 5 5
0 В Ъ Е М Н А Я  М А С С А  ЯЧЕИСТОГО БЭДНА % « • Т О О
П Р О Е К Т Н А Я  М А Р К А  ОТДЕЛОЧНОГО СЛОЯ % 7 5
О Б Ъ Е М Н А Я  М А С С А  о т д е л о ч н о г о  с л о я % > А 6 0 0

( Ш Е Ц и ф и К А Ц и Я  
А Р М А Т Ч Р  П Ы Х  Ц З  Д Е  A U Й И Л  П А Н Е Л Ь

Т О Л Щ И Н А  
П А Н Е  Л U,

ММ

H a u m e h .
И З Д Е Л

М а р к а  
и з  д е л .

Код
ю т .

М а с с а

К С
Ьыпчск

лист
® ' W c " П Н И - М 2.8. 54 В7>2 А  7
m w s - м н  4 ч 8 . 8  0 ВЗДл. 17  ~1

2 Q Q ----  И---- М  Н 6 ч Ц . 3 6 Ь 7 * л 1 7  1

И т о г о М . 5 0  !

I
I

Т о л щ и н а

П А Н Е  А и ,

м м

С Т А Л Ь  П О  Г О С Т  5 1 8 1  - 1 5
С т а л ь  
к л а с с а  8 1  

п о
ГОСТ 0 7 2 7 - 5 3

СТА Лк  
ПРОКАТ  
П 0 Ш 0 6 Ю  
Г0СТ103-5Г 
НЛ етл,\ц 
__ с г г __

М гЛО6А9 
СТАЛк

п о
гост аьоэы

СЭ
С—

UJ
CJ

с О

к л а с с  AI К Л А С С  А-И КЛ АСС А-iTi

Ф, М  м

и
то

го Ф, м м еэ
£-•
еа
1-

э=г

ф.м м С—
СЭ
)—

Ф , М М С—
<=э
» -

= 3

5, мм сэ
СЭ
К-

=3

ПРОф

и
то

го

и - 1 2 ю 8 5 4 6 L65x6

2 0 0 3 . 0 - 3.0 0.9 2 5 6 з Л б 16.21, 16.2.4 4.86 154 6Л0 2,4 2.4 8 . 1 8 0 5 9 .5 0
2 5 0 3 .0 - 3.0 j 2.8 ч .о 16 21, 16.24 Ч 86 1.54 64D 2,4 2 4 8 0 8 0 4 0 . 0 4

т к

1976
P D C T E . H 0 4 H M  П А Н Е Л Ь  Н - Ъ О - 1 8  

П М Ч Б й Ч Н И Й  Ч Е Р Т Е Ж .  А Р М И Р 0 6 & HUE

С  Е  Р  U) Я
U U  -  0  Ч  - 5

ь ы п м с л Л и ст
3 0 ■ п

t S V G  О  3 3



В ы б о р к а  с т а  л и  н а  п а н е л ь КС

is :

Г о л ц и н А
П А Н Е Л И ,

м м

С Т А  ЛЬ НО  Р О С Т  5 7 0 1 - 4 5 С Т А Л Ь  
К Л А С С А  {И 

ПО
ГОСТ 67 27- 5}*

стлль
П Р О К А Т
полосой
ГйСМОУ57ИЪСТАлцстл

м г а о ь м
СТАЛЬ

ПО
ГОСТ 8509-57 сэ

с -

си
CJ

е О

К А А С С  A L К Л А С С А - ! ] КЛАСС М и

ф, м м <=э
с=>
И; 3

Ф, М М
еэ
и -GS
(-=У

я ,
<=э
с—сэ
Н-=1

Ф . М М еэ
еэЬ-

6 n n О

сэ
к-
=Х

Р,Р0<р. 4—
с=>
р-1 2 — 12 10 8 5 *1 6 1ЬУЬ

20 0 3 , 0 - 3, 0 0.3 256 зле 11.16 11.16 3,86 1,08 5,04 2. 4 2.4 8.0 8.0 5 6 .  Вв

2 5 0 3 , 0 - 3 , 0 1 . 2 1.% н.о 11,16 1116 3, 36 1,08 5,04 2.4 2.4 8.0 8.0 58,  4о

П

\ т

ъ-ъ

*9

1к^У

г о о

Д 5 0

40

з  ъ
X А  Р А М  Е Р Ц С Д Ц К А  П А Н Е  А Ц

Т О Л Ц Ц Н А  П А Н Е А Ц М Н 2 0 0
М А С С А  H A H E A U Т 1 . 9 5

“Т б ъ е м  п а н е л ц 1 . 4 4

Ра с х о д

МАТЕРИАЛОВ

Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А М г 1 . 1 9

О Т Д Е Л О Ч Н О Г О  с л о я

К С

0 . 2 5

С Т А Л Ц
Ь С Е  П ) 5 6  4 6

Н А  i М2 U3) Д Е Л И Я 8 . 0 2
Н А  1 М Ъ И З Д Е Л И Я 3 9 . 2 0

П р о е к т н а я  м а р к а  легкого бетона 7
' Ы

ь с

Й Т П 9 С К Н А Я  ПРОЧНОСТЬ 3 4 .  БЕТОНА 4 0
О б ъ е м н а я  м а с с а  легкого бетона % * 4 1 0 0

П р о е к т н а я  м а р к а  о т д е л о ч п о г о ш з КГ/ 2
Л м 7 5

о б ъ е м н а я  м а с с а  о т д е л о ч н о г о  иоя % 1 6 0 0

С П Е П Ц ф и  К A U,  U *  
А Р М А Т У Р Н Ы Х  Ц 3  А Е. А Ц Ц Н А  П А Н Е Л Ь

Т О Л Щ И Н А
П А ^ Ц ,

H a u m e h . 
и з  Л Е А

М а р к а  
и з  д е л .

М и
UI T.

М Ь С С А  
" л г

В ы пчск
л и с т

2.0 0

т А т л и ПК 1 2 - 2 0 1 Л 3 . 5 0
Ш А М М Н  4 4 8 .  80 V . A

М Н 6 Ч 4 . 1 6 Т Т п

и т о г о 5 6 . 4 6

П р о с т е н о ч к и  п л н Е N ь  Н - 5 0 - Ш
О П Ш И Ч Н И И  Ч Е Р Т Е Ж .  & P M U P O M H U E

С . Е  Р Ц я
U U - 0 4 -  5

ььтчсн, ЛИСТ
3 0 2 2

t ^ 4 < o O  3 4
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з <
it

5

П ы п л я _ ^ л я
' П О А - Ъ Е М А  \  I

. з4 о L / \ J.34QJ, \\
I MH4,
___  M H 5

no
т и п у

\  MH6

MH6

N P  е = з  Е = з  Д Г

M H 6

2.-2

оо
с *

—

<- - - - - - - ч
о
т
C S

z- - - - - - - ’г\

Ь ы б О Р К А  С Ш  А  А И Н А  П А Н Е Л Ь ,  К Г

ГПОЛ1ЦИ Н А 

П А Н Е Л И

ЛАМ

СГПАЛЬ ПО Г О С т  5 7 8 4 -7 5
С т  а  л ь 

КЛАССА ЬТ 
по

го ст  6727- 53*

С т А Л Ь
прокаш 
поло со ею 
гост MVS7 
из С ШАЛИ 

Ст 3

7ГЛ0&АЯ 
стдль  по

госта50У5]
о
ш
и
с£>

КЛАССА1 КЛАСС АО КЛАСС А-Ш

0,ММ

и
то

го 0 , мм

ит
ог

о 0,мм

ит
ог

о 0, ММ

ит
ог

о 6м м

ит
ог

о Т1Р0<ф

ит
ог

о

*2 12 10 8 5 4 6 ЦБЗ»6

2 0 0 З .о з .о 0.90 2.56 3.4б — — 436 060 4 9 6 2.4 24 8.0 а  о 21.82

250 3.0 3.0 4;20 2 80 4 о о — — 436 0 60 4 96 2.4 2.4 8 0 8 0 22 36

ъ-ъ

l f ? f l

£

,4о
200

, 250

Ъ4

Х а р а к т е р и  cm и к  а п а н е л и

Ш0Л1ЦИ Н А П А Н Е Л И МАЛ 2 0 0
М а с с а  п а н е л и т 0.32
О б ъ е м  п а н е л и 0 35

расход
МАШЕРИАЛОВ

я ч е и с т о г о  5ЕШ0НА м* 0 32

о тд е л о ч н о го  слоя 0 03

стд л и
ВСЕГО

кг
21.82

НА 1м2 ИЗДЕЛИЯ 42 70
НА 1м* ИЗДЕЛИЯ 62.50

Проекшная марка ячеистого бетона к г /
42

35

Ошпускная прочность ячеисшого бетона 35

ОБЪЕМНАЯ масса ячвистого БЕШОНА /м 700
ПРОЕКтНАЯ МАРКА ОПЦЕЛОЧНОГО слоя « 7 */САД 75
Объемная масса отделочного слоя % 1600

С п е ц и ф и к а ц и я  

АРМАГПУРНЫХ ИЗДЕЛИЙ НА П А Н Е Л Ь
Шо л ц и н а На и м е н . М А Р К А кол М А С С А В Ы П У С К

П А Н Е Л И И З Д Е Л И Я И З Д ,ЕЛ . шт к г л и с т
ПРОСт ран  
К А Р К А С ПМ З-20 1 а 86

В) 32  
Л 9

ЗАКЛАА.Н
А Е Ш А Л Ь м н 4 4 в  8 0

В 32 
А 17

2 0 0 ЗА КЛАЛИ
А Е  т  а л ь М Н 6 4 4 .1 6 ь 32 

Л 17

И т о го : 2 4 .8 2

Т К  П ро с гп ен о чн ая  п а н е л ь  Н - 1 5 - 4 2 .

1 9 7 6  0 П А Л У Б О М Н Ь ' Й ЧЕРП1ЕЖ. Д Р М И Р О Ь А Н И

С е р  
И И - 04

И Я
ь-  5

В Ы П УС К

3 0
л и с т
2 Э

1S4GO 3 5



* I=
TJZ

-  -r ^  ‘ ̂ tj ^ ^a u# ĉ
- c n ^ 5 o

-
3 0 3 £ ? .

d = I  
0~I— 3 
r=Z3Z

H U

б ы М Р К Д  t т ^ м ^  H A  П А Н Е Л Ь  ,  к г

С Т А  АЬ ПО Г О С Т  5 7 8 1  -  7 5
С Т  А А Ь  

К Л А С С А  6 1  
П О

Г 0 С Т 6 7 2 7 - 5 3 *

С Т А Л Ь  
ПРОК АТ 
ПОЛОСОЬАЗ 
ГОСТ 103-5? 
U5 СТАЛИ

с т з

УГ Л В & А Я
с т л л и \ о
ГОСТ &509-5I

с=э
с -
и->CJ
сР

Т О Л Щ И Н А  

П А Н Е  A U

м  м

К Л А С С  А ! К Л А С С  A-1J к л а с с А-ш

Ф . М М сэс—
«э
£

0 ,  м м сэс—
«э>-
= г

Ml ^ сэс.сэ
ь-

= х

0 ,  м м ос-
сэ
#-
г г

6.ММ

и
то

го ПРОф

и
то

го

1 2 — 1 г 10 8 5 *1 6 63x6

2 5 0 5.0 — 3.0 1 20 2.80 4 .0 0 - — 6.32 0 .«4 1 1 6 2 4 8.0 8. 0 2 4 . 5 6

£ 0 0 3 .0 - 5.0 0.9 2 5 6 з Л б — ~ 6,32 О М 7.16 2.4 2 Л 8 .0 8 . 0 2 4 . 0 2

f

5-5

V I

в.

M l
/_Z50 L

55

X A  P A K T E P U C T U K А  П А Н Е Л Ц

т  о А Ц Й Н  А П А Н Е Л Ц мм £  0 О
М а с с а  п а н е л ц т 0 .4 7

О б ъ е м  п a h  е  л  и о.5 г

Ра с х о д

МАТЕР UAAQ6

Я ч Е И С Т  О Г О  Б Е Т  О Н А мг м

О Т Д Е Л О Ч Н О Г О  С Л О Я 0 , 0  н

С Т А Л И
8>С Е  Г О

к г

2 4 . 0 2

НА 1 М 5- Й 5 Д Е Л Ц Я 9 .2 .6

Н М  И Ъ Д Е Л и Я 4 Б Т
П р о е к т н а я  м а р к а  з м е и с т о г о  бетона

м/ .  f  м
3 5

О Т П У С К Н А Я  ПРОЧНОСТЬЯЧЕЦШО БЕТОНА 3 5

О б ъ е м н а я  м а с с а  я ч е и с т о г о  ш о п а Т О О

П р о е к т н а я  м а р к а  о т д е л о ч н о г о  с л о я % 7 5

О б ъ е м н а я  м а с с а  о т д е л о ч н о г о  с л о я "У з 1 6 0 0

С  Г\ E  11 U ф  U  IS A  U ,  U  2  
А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  « А  П А Н Е Л Ь

толщина
ПАНЕЛЦ

Нацмен
Ц5ДЕЛ.

М арка
МЬДЕА

к о л .
U J T

М а с с а

к г
Ь ы п у с к

А ЦСТ

2 0 0

п р о с т р а н .
КА Р К А С о у чл- ао 1 И . 0 6 ь ъг 

л. 10
В К Л А Д А
ДЕТАЛЬ м н  Д ч г  80 6 - 3 2 .  

Л. 1 7
— И — м н 6 А * 1 . 1 6 Ш  

л. П

и т о г о 2 4 .  0 2

и П Р О С Т Е Н О Ч Н А Я  П А П Е А Ь  H - 1 5 4 R
С Е Р  М Я 
U  U - 0 4 -  5

LT
D

C
N й П А А Ч Б О Ч Н Ы М  Ч Е Р Т Е Ж .  Л Р М и Р О Ь А Н Ц Е Ьып^ л и с т  

) Ъ 0
1 5 4  G O )



В ы б о р к а  с л а л и  н а  п а н е л ь  к г

Т О Л Щ И Н А  

П А  Н E A U

м м

С Т А Л Ь  П О  Г О С Т  5 1 8 1 -  1 5 С Т А Л Ь  
К Л А С С А  6 1  

ПО
ГОСТ 6 7 2 7 - 5 У

С Т  АЛЬ 
ПРОК АТ 
ПОА0С0&АЙ 
M1CT10V5  ̂
ИЗ СТАЛИ ст.ъ

ЧГЛОЬЛЯ
СТАЛЬ
ПО
ГОСТ 850.157 о

с -
ш
о

с Л

К Л А С С  A I К Л А С С  А  Й К Л А С С А ^

<р , м м сэ
с -
сэ
fi

0/ М М СЭ
t -
«
V—=s

Ф,ММ
о

ь-
Ф, ММ

и
то

го 6, ММ

и
то

го ПЦВф

ит
ог

о
1__

__
__

_

и - Ъ 10 В 5 *1 6 16VG

2 0 0 3 . 0 - 3.0 о.9о г.,56 З.Н6 а  16 1116 3.96 1 0 6 5.0*1 2.4 г.н 6.0 6. 0 33. 0 6

гм З . о - 3.0 U 0 2.&Q 4. Q0 11.16 П. 16 3.96 1.06 5.04 2.Ц гм 6. 0 6. 0 3 3 . 6 0

.

ш
= Г

)

•

?

I.

200
Л

2 5 0
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Х а р а к т е р и с т и к а  п а к е  a w

Т о  M H . U H A  П А Н Е Л И м м 2 0 0
М А С С А  П А Н Е Л И Т 0. 6 3
О Б Ъ Е М  П А Н Е Л И

М 2*
о т о

Р а с х о д

м а т е р и а ­
л о в

Я Ч Е И С Т О Г О  Б Е Т О Н А 0. 65

О Т Д Е Л О Ч Н О Г О  С А О Я 0 , 0 5

С Т А М !
Ь С Е Г О

к г

33 06
Н А 1 м *  И З Д Е Л И Я 9. 55
НА 1 М Н 1 3 Д Е А Н Я 4 7 , 3 0

П р о е к т н а я  м а р к а  я ч е ш о г о  б е т . ч1
смг

3 5

О Т П Ч Ш А Я  ПРОЧНОСТЬ ЯЧЕИПОГО БЕТОНА 3 5

О Б Ъ Е М Н А  МА С С А  ЯЧЕИСТОГО БЕТОНА "Ум* Т О О
ПР ОЕ КТ НАЯ М А Р К А  ОТДЕЛОЧНОГО СЛОЯ 7 5
Об ъ е м н а я  м а с с а  о т д е л о ч н о г о  сл о я % » 16GQ

U E  и , И  И К  A  U ,  И  Я 
А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е А И Й  П А  П А Н Е Л Ь

Т О М ДН Н А
П А Н Е А ИМм

Н а й м е  н 
и з д е л

М а р к а
И З Д Е А .

ш .
U H

М А Ю  А
к г

В ь ю ч е н  
А  и с т

2 0 0

ПРОСДРАН
К А Р К А С П М 5 - 2 0 1 . 1 0 . 1 0 ь Л г .  

л . 1 1
ЗА КЛАДИ 
Д Е Т А Л Ь И Н Н А ь. з о л. П
— М И  6

1
Н А . 16 т а

и т о г о . с 6

т к П р о с т е н о ч н а я П А Н Е Л Ь  Н - 1 5 - 2 . М .
С Е Р И Я
Ц Ц - О Ч - 5

т
Ш ш о ч н м м Ч Е Р Т Е Ж .  Л Р М Ц Р О Ъ А Н Ч Е ь ь и т

3 0 *1 __
_1

1546О 3 7
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К А Р М Л ? Р И С П и Ц  П А Н Е Л И

Т О Л Щ И Н А  П А Н Е Л И ММ 200
М А С С А  П А Н Е  ЛИ . т O J G
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Т О Л Щ И Н А  П А Н Е Л И
М а с с а  п а н е л и

О б ъ е  м  П А Н Е Л И
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"н Гбо-9 -tt (1 8 1.32 и ч 0.08 48.16 911 36.5С

ЦП-Б0-9Х М 8 1.32 и 4 0.08 74.74 141 56.50

НП-Ь0-9-Я и ъ 1-32 114 0.08 7688 145 58.20

н-БО-<г 1.59 1.77 1.66 0.11 *1*1.36 6.25 25.10

ЦП'60-12-х 1.59 1.77 166 0.11 92.70 13.08 52.40

“ ЙГЬБСИЫЕ <50 177 1.66 0.11 9577 13.20 55.00

Н-60-18 259 2.67 2.51 016 66.84 6.25 25.04

НП-бО-18-I 2.59 2.67 а.51 0.16 128.38 1200 *18.10

ЦП-50-1811 2.59 2.67 2.51 0.16 130.55 12.20 43.90

T t v l o '9 0.59 0.66 062 0.0*1 2932 11.10 4450

Т П ь з о -  1а 0.80 G.89 0.63 0.06 31.36 8.88 35.2

НП-30-18 119 1.зг> 1.25 0.08 *15.00 8.47 33.80

НШПХО-9прХ Мб 132 1.2*1 0.08 74.74 1*1.15 5650

Н Ш П -6 0 -9 0 прВ 1.16 1-32 1-2*1 008 76.88 1416 53.20

НШПЫШа-Х 1.16 1.32 1-2*1 0.08 7*17*1 14.15 56.50

1 2 3 ц 5 6 7 8 9 1C 41 12 13 г
НШП'60'9л-Л 1.16 1-32 114 0.08 7688 <4-55 58.20

35 35 700 75 1600

НШП-60-12ПРХ 1.44 177 166 011 92.70 <3.08 52.40
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НШП-60-12Л-Х 1.44 177 1-66 011 9270 13.08 52.40

НиШ-60-12л-Д 1.44 1-77 1.66 0.11 93.77 13.20 53.00
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Н-15- 12 0.40 0.44 0.41 0.0 i 22.56 1300 50.80
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М а р к а Та й н е й . М А ?КД кол МАССА, Вы пу ск ,
п а н е л и и з д е л и я ИЗДЕЛИЯ шг к г А И С-Т

ПРОСТРАН-
к а р к а с ПМ~15 24.80 гХ ъ Т -------
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1

О у
ЗАКЛА ДН, 
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Прост РАН 
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Л 46
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В. 31 
л. 16— Ч| h

ip «?
. ' ----- М------- м н ъ 6 6 . 4 2

В. О 2
Л. £7
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3  з
гг х

и т о г о 4 4  Л Ч __

r=:l |=1
ПРОСТ РЛН. 
КАРКАС ПК -15 1 51. 24

6 . 3 1  
л . 4
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о. с
с

ЗАКЛАД.
ДЕТАЛЬ СН Ъ 1 Э Л  4

6. 31 
л. 46

т  ^с? сг ___ |(___ СН 4 1 6 . 34
6.31 
л . 46
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сг =

------ м------- М Н Ъ 8 8 . 5 6
6 31
Л - 14

I I и т о г о 4 6 . 8 8
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С п е ц и ф и к А п И  ft

К Р И Л Т 8 Р Н Ы Х  И З Д Е Л И И  Н К  П А Н Е  А й  ИЗ !\ Е Г Щ

Й Я Ч Е И С Т Ы Х  б е т о н о б  - т о а ш L U H 0 W  -  I S O  м н

М ft р к ft Н А И Н Е Н . М а р к а код М а с с а fe b in iJ C K

П А Н Е Л И И Л р, Е Л U ft М2> Д Е Л U >1 ш т . к  г • а  И С Т

Н  |~1

П Р ^С ТР А Н . 
К А Р К А С П К 4 - 2 5 1 9 4 - 0 4

е> ь!£. 

л А _ _
CS *< 
Ы  с4

З А  К Л А Л И .  
Д Е Т  А А V» О Н  i 2. 9 , ч ч

b . i ' c  
л .4 Ь  .

S  S
-  I 1 — С И  Ц ч 4 2 . 6 8

— к Т Т г  
Л - 4 6

» . 
СГ С=Г

—  п — М Н  5 3 3 . 2 1 ~~&W'
A J Z —

а  а
X  3= и т о г о 9 2 . . 4 0

(=1 г=|
о- ^

Ц р О С Т Р А Н  
К А Р К  А С П К Ч - 1 5 1 0 4 . 0  7 л А -

сг
e j ___

i  А К Л А Л . 
f t ET  A A t О Н  ъ i 9 . 4 4

| 1 
о  с? 
t© t o

—  И ----- с н  ч ч и . 6 8
— е г т

А < 6 _ _

1 1 
с г  =

—  И ----- Н И  3 ч н.п
~ П к И 1

M L .
а  з
х  X и т о г о 9 3 4 4

II Р 0 СТ РАИ 
К А Р К А С П К Ь - 1 5 л 9 6 . 4  Ч

—

_ _ Д ^ —
оо ас ■5 В К Л A QH. 

Д Е Т А Л Ь С Н  ъ н 4 9 4  8
6 У1 
а - 1 6 _ -

1 ( 
о  о —  II — с н  ч 1 6 . 3 4 Л . 4 6  __
1 * 

сг СГ —  И — Н И  1) 6 6 . 4 2
— С П  

_ Л 4 7 _
3  з
х  х ft Т  о  г  о 1 2 8 . 32>

T=f  Г=1
2r с

П Р О С Т Р А Н  
К А Р А  А С И К С  - 1 5 4 9 6 . 1 4

R 4 2 -
a J L _

-эо оо
Т"

а  А К Л А  (К. 
ft Е Т  А ЛЧ> с н  3 и 4 9 . 4 8

о  о
VO tD -  И — С н  Ч 1 б . з ч

1 1 
X  с —  и — м н  ъ & а . 5 6
3  3
X  X и т о г о ■ 4 3 0 . 5 3

М а р к а Н  А И М Е Н М а р к а к о л . М  А С С  а Ь ь и \ и с к
п а н е л и И З Д Е Л И Я и  i  4  £  А М > ШТ. к г Л И С Т

Csl

П Р О С Г Р А Н .
К А Р К А С П М 0 '  2 . 5 4 1 0 . 4 4 ь.зг  "  

л.  6

1
Ь А К Л А Д Н .
Д Е Т А Л Ь Н Н  5 4 9  0 4

Л  4 7
О
г О —  it — НИ 6 4 4 .  4 6 ~ J W

X и т о г о з з . з ч

п о

П Р О С Т Р А Н
К А Р К А С П К 4 4  2 5 4 2 . 6 . 8  4

ь Л г  
л  7

\
i  А  К Л A f t .  
Д Е Т А Л Ь М Н  5 4 9 , 0 4

Ъ Ж ~  
N . 4 7

К >
1

—  И — Н И  G 4 4 . 4 6
б З Е -  
л . 4 7

X
И Т О Г О 4 0 . 0 4

П Р О С Т Р А Н  
К А Р  К А С П К 1 3 - 2 5 4 9 . 4  6

Ь . 3 2 .  
Л . 9

• т - З Л К Л А  П  
Д Е Т А Л Ь МН 5 4 9 . 0 4

Ъ Ж  
л .  4 7

t o —  И ------- МН 6 4 4 . 4 6 ь . ы  
Л . 1 7

X
и т о г о 2 . 1 . 3 6

О О
П Р О С Т Р . 
К А Р К А С П М Ч - 2 5 4 И .  3 G

ё > . а 1
Л . 4 0

1
З А К Л А Д ,
Д Е Т А Л Ь Н Н  5 ч 9 , 0 4

f e . i 2 .
Л - 4 7

1 -  и  — МН 6 4 4 . 4 6
t . i t  
л  1 7

X
и т о г о 1 4 . 5 6

J "
П Р О С Т Р А Р
К А Р К А С П К 1 5 - 2 5 4 10.40 /К-44

c* J

to
з а к л а д
Д Е Т А  Ль Н Н  5 4 9 , 0 4

f c . i l  
А . 1 7

—  М — Н Н  е 4 4.  4 6 f c . i l '  
Л  1 7

И Т О Г О 3 3 . 6 0

H i

М а р к а ^AV» ИЕН. М а рка код. И АССЛ Выпуск
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APDC7PAh 
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ft Е Т А АЕ МН5 1 4.51 8,. Ы. 
л . 47

ю
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X X и т о г о 44-64

£ -
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О» М т- т- 
1 1
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ДЕТАЛЬ МН6 1 4 . 5 2
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А -17
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F- С" — И — МН6 1 1.0 8 fc .i l
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X  X И Т О Г О 11.96

£ ^ ОрсСТР АН. 
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Л .44
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% А К ЛАй. 
ft Е Т А ЛЬ НН5 ' 1 4.5 2 п е г

ю о
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Л .47
X X И Т О Г О 18.8 4
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ЛИП
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( --* и —" МН6 Ч Ч 46 в .32. 

Л .17
X

и то го 59 40

3 7К С П Е Ц И Ф Ц к л Hft А Р И AT Н Р h<a\* И 6 Д Е АИ Й
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С х е м а  п р и  и с п ы т а н и и

9 - ь м т  м~1м

Ш Л Р Н М  Р Н Ъ\ Е П р и  п р и в е д е н и и  и с п ы т а н и й  с л е д у е т

Р У К О В О Д С Т В О М  АТЬ С Я  У КА З А НИЯМИ Г О  С Т  & В 2. 3 -  6 6  .

Si

П р о в е р к а п р о ч н о с т и

& м А Р А Ъ Р 3 111 Е Н  U  Я И В Е Л И Ч И Н А К О Э Ф Ф И Ц - И  Е Н Т Д .
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ГГ
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UJX
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с  2Г

2Г«гf—оо
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X
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Те к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у ­
ры и л и  р а з д р о б л е н и е  б  ет о  н а с ж а т о й  зоны 
ОДНОВРЕМЕННО С ТЕ КУЧЕСТ ЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы  С = 1 4 *

Р а з р ы в  п р о д о л ь н о й  а р м а т у р ы  С - - 1 . 6
Ра з д р о б л е н и е  б е т о н а  с ж а т о й  з о н ы  р а з р у ш е ­
н и е  по КОСЫМ Т Р ЕЩИ НАМ ДО Д О СТ ИЖЕ НИЯ 
ТЕКУЧЕСТИ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ ИЛИ 
ВЫДЕРГИВАНИЕ АР-РЫ И РАСКОЛ 6ETQHA ТОРЦОВ С = 1,8

Ве л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и * * * В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и * * " * В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и * * *

ПРИ КОТОРОЙ МЗДЕ ЛИЯ ПРИ­
ЗНАЮТСЯ г о д н ы м и  

П 1 . 3  2. / г о с т /

ПРИ КОТОРОЙ Т Р Е Б У -  
ЕТСЯ ПОВТОРНОЕ ИСДЫ 
ТАНЦЕ П 3 2 2 /ГОСТ/

При к о т о р о  й и з  д е л и я 
п р и з н а ю т с я  г о д н ы м и  

П 2 . 3  2 / г о с т /

ПРИ КОТОРОЙ TPE БУ-  
ЕТС Я ПОВТОРНОЕ ИСПЫ­
Т АНИЕ П 3 2 2 /ГОСТ/

При кот  о рой  и з д е  л м я  
п р и з н а ю т с я  г о д н ы м и  

п. 2 . 3 .  2 / г о с т /

ПРИ КОТОРОЙ Т Р Е Б У ­
ЕТСЯ ПОВТОРНОЕ ИСПЫ­
ТАНИЕ П 3 2 2 / г о с т /

В е р т и к а л ь н а я
н а г р у з к а Го р и з о н ­

т а л ь н а я

на г р у з к а

Ве р т и к а л ь  
н а я

НАГРУЗКА
Г о р и з о н -  

ТА А Ь Н А Я 
НАГ РУЗКА

Ве р т и  к . 
н а т р у

АЛЬ Н А А 
З К  А Го р и з о н -

т а л ь н а я

НАГРУЗКА

Ве р т и  к а ль 
п а я

НАГ РУЗКА
Гор ц з о н -  
Т А Л Ь Н А Я  

НАГ РУЗКА

Ве р т и к а л ь н а я
н а г р у з к а

Го р и з о н -
ТАЛЬНАЯ

НАГРУЗКА

Ве р т и к а л ь  
н а я

НАГРУЗКА
Го р и з о н  -
Т А ЛЬ НАД 

НАГ РУ З КА
С УЧЕТОМ 
СОБСТВЕН 

М АСОВ!

ЗА ВЫЧЕТОН 
СОБСТВЕН- 

МАССЫ

ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН 

М АССЫ

с УЧЕТОМ 
СОБСТВЕН 
МАССЫ

ЗА ВЫЧЕТОН 
СОБСТВЕН- 

М АССЫ

ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОЙ 

МАССЫ

С УЧЕТОМ
собствен 
М лесы

ЗАВЫЧЕТОИ 
СОБСТВ. 
М АССЫ

ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН . 

м л е с ы

нп - с о - у  
НЩП- 60- 9

НП - 60- и  
н ш п - в о - ц

0,8S5
1 0 0 ю п  о 9 1 0

261

4 9 1 0 ,  но  
777 5 4-262 , НО

7  2 1 1

1 2 2 0 . Ю6 0

299

41068, НО 
900 4 29 8 , НО 

7254

137 0 1 2 1 0
3 3 6

< ш о ,  но 
-г ю з о 4 3 3 6 ,  НО

7 286

150 10 5 0 m
<852 , НО 

7 725 1 2 0 0 1000
<МООО , но

7850
1 3 4 0 114 0

411ЧО, но
. 7970

1,185.
100 6ЧО H i t

1 1 1

4 4 2 6 ,  но 
7 3 6 1 4-221 , но

? т

7 3 2 5 1 9
2 5 2

<519 , НО 
т 4 4 0 4.252 , но 

7 214

9 2 3 6 09

2 8 4

4 6 0 9  , но  
7 518

L 2 8 9 , НО 

7 1 4 2

150 7 2 0 4 5 5
4455 , НО 

7386
2 2 2 557 4 5 5 7  , но 

7 4 7 4 . 9 2 5 6 0  0 4 6 6 0 ,  НО 
. 7  5 6 0

НП - 6 0 - 1 2  
НШП- 60- 1В 1,785

200 11 0 Ь 7 8 0
■ 1 6 1

4780 , н 0 
7667

< 2 6 2 , но 
П И

1 2 6 0 9 * 7
29 9

•4.937 , НО 
7 7 9 5 4.299 , НО 

7 2 5 4

1 4 1 2 1 0 9 5
3 3 6

4 1 0 3 8 , НО 
7 9 3 2 2 3 3 6 , НО

7 28615 0 1231 831
<831 , НО 

7 70П 1 4 0 9 1009
4.-f009 , НО 

7957 1 5 8 5 1 1 8 5
* 1185, НО

7 1 0 0 8 '

3
х
3  ^  <  
* 2 *

<■
. — Ofl

о  5  о
5Г Е  ©

' 7)

I t ЛУЧЕ Cl b ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЗНУТОЦ АРМАТУРЫ М К Л М Ы ' И а з м и  M i 'u iH b u n  
ИЗДЕЛИЯ НА ВЕЛИЧИНУ ПРЕВЫШАЮЩУЮ 1/5 0 ДЛИНЫ ПРОЛЕТА П 3 2 1Q /  ГОСТ/ РАЗДРОБ­
ЛЕНИЕ БЕТОНА ОТ СЖАТИЯ ОДНОВРЕМЕННО С ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОМ РАСТЯНУ­
ТОЙ АРМАТУРЫ ХАРАКТЕРИЗУЕТСЯ ПРОГМБОМ М , 5 РАЗА И БОЛЕЕ ПРЕВЫШАЮЩИМ 
ПРОГИБ ОТ КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКИ ПО ПРОВЕРКЕ ЖЕСТКОСТИ С ОДНОВРЕМЕННЫЙ 
РАСКРЫТИЕМ ТРЕЩИН НОРМАЛЬНЫХ К ОСИ ЭЛ ЕМЕНТ А НА ВЕЛИЧИНУ 1 МММ БО­
ЛЕЕ П 3 2 . 1 а  / г о с т / .

* * Р а з д р о б л е н и е  к е т о н а  о т  с ж а т и я  д о  д о с т и ж е н и я  в  р а с т я н у т о м  а р м а ­

т у р е  П Р Е Д Е Л А  Т Е К У Ч Е С Т И  Х А Р А К Т Е Р И З У Е Т С Я  ПРОГИБОМ И З Д Е Л И Я  НА В ЕЛИ ЧИ Н У M E -

НЕЕ ЧЕН В 4 5 РАЗА ПРЕВЫШАЮЩИМ ПРОГ ИБ ОТ КОНТРОЛЬНОМ НАГРУЗКИ ПО ПРО 
ВЕРКЕ ЖЕСТ К ОСТ И ИЛИ РАСКРЫТИЕ Т Р Е ЩИ Н  НА В Е Л И Ч И Н У  МЕ. Н&Е Л М М
t l U 1 / г о с т / .  _ .  /

* * * & Е А И Ч М Н А  РАВРУ Ш А НИЦЕМ В Е Р Т И К А Л Ь Н О М Н А Г Р У З К И  Д А Н А  В КГ/М,
г о р и з о н т а л ь н о й  -  кг|мг

ТК

1 9 7 6

КОНТРО А Ь Н Ы Е НАГРУЗКИ 
ПО ПРОВЕРКЕ ПРОЧНОСТИ ПАНЕЛЕЙ ИВ 

ЯЧЕИСТОГО БЕТОНА

С Е Р И Я
И М  -  0 4  -  - 5

В Ы П У К Л
• в о

Л И С Т
4 6

4S460 5 Z



Сх е м а  при  и с п ы т а н и и

IUa p h u p h  ы е
ОПОРЫ. щ р щ щ ш ш э д ' ^

_^№ РгЛ/м 52

1

fyrop, кг/ м2-
Ш а р н и р н ы е

о п о р ы

П Р и  П Р О В Е Д Е Н И И  ЦС П Ы Т А Н Ц и  С Л Е  Д у  Е Т

р у к о в о д с т в о в а т ь с я  у к а з а н и я м и  Г 0 С Т 8 & 2 У - 6 6 .

П р о  к е р к а п р о ч н о с т и
В и д  Р А З Р У Ш Е Н И Я и

М а р к  а 

и >. Д в  Л и Н

И П - 6 0 -  9  

Н Ш П  6 0  9

Н П - 6 0  - 4 2 .  

Н Ш П - Б О - 1 2 .

*41"
Н П - Б О - 1 2

Н Ш П - 6 0 - 1 8

и -
<

а£Э С

О Ш

1 1 8 5

1785

~5 ZL
< <
О  lw

Текучесть продольной  растя нутой  а р м а т у р ы  или РАЗ­
ДРОБЛЕНИЕ СЕТОНА СЖАТОЙ зоны ОДНОВРЕМЕННО с
т е к у ч е с т ы в  п р одольн ой  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  0 = 1 .4*

flPU КОТО,мЛй ИЗДЕЛИЯ UPU&HA- При которой ТРЕБУЕТСЯ I ||KU KOTOPOU И ЗД Е Л И Я  I 
ю т ° Cv г о л н и и ц  п  - 2 - б . a / Г О С Т /  п о в т о р н о е  u u ib u  A u u E . п . ЪО .ух щ  п р и з н а ю т с я  г о д н ы м и п . 2 . 3 . 2 / г о ц '

Be РТик/ГмГнAiT а тг.. . . . . . ----------  Ч-

аоо

250

2QO

250

200

250

в е л и ч и н  а  к.  о  з  Ф  Ф  ц  ц ^ ц е н т а

А  Р А З Р У Ш А Ю Щ Е Й  Н А Г Р У З К И  *  *  Ж

Ве р  г Vi к а а  ь н  АД
НАТРУ 6К  А- 

I  УЧЁТОМ^А ВЫЧЕТОМ
С 0 6 С Г Е
МАССК

11 го

i 170

J  совет а .MAC- Ь»

334

1QS

9 9 8

1 5 S 9

1 5 4 9

в ь о

480

608

884

962

Н А Г Р У З К А
Го р н  ? , о н  -
ГА /\‘ ,И Д ! ' ;__ I _________
ИЛ.Г > 1 AKAjjA. ВЫЧЕТОМ 
* * * . *  С Т ъ С Т В Е Н  М А С С Ы

368

22Л

262

< 9 3 4  н о > 7 9 3

<880, но >746

< 4 8 0 , 4 0 4 0 8

<608 Н0>51Т

< 8 8 4  н о  > 7 5 2

< 9 6 2 , Н 0 > 8 1 8

Ве р т и  К А А Ь Н А Я  
ГоривоцтАлинла н а г р у з к а

НАГРЧВКА. t УЧЁТОМ |3д йычетом 
COECTR.MACW СОВЕТЕ. МАССЫ

<338, НО >287

< 2 2 1 , н с . > 1 8 8

- < 2 б 2 ,н о > 2 2 2 .

РАЗРЫВ ПРОДОЛЬНОЙ АРМАТУРЫ UAU РАЗДРОБЛЕНИЕ б е то н а  СЖАТОЙ 
зоны  р а з р у ш е н и е  ПО косым  ТРЕЩИНАМ до ДОСТИЖЕНИЯ ТЕКУЧЕСТИ 
ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ и л и  ВЫДЕРГИВАНИЕ АРМА­

ТУРЕ» И РАСКОЛ б е т о н а  t -  1 6  -*Дг
Ве л и ч и н а  р а з р ч ш а ю и ; е ц  н а г р у з к и

При которой изделия

1 3 4 0

1340

9 0 8

1140

<552

1780

Го р и з о н т а л ь  
н а я  

н а г р у з к а  
* т<ж ж

1104

1050

5 9 5

7 5 0

1Q77

1195

За вы четом
ООБСТв . МАССЫ

445

2S2

QS8

П р и  К О Т О Р О Й  Т Р Е Б У Е Т С Я  П О В Т О Р
' и о е . и с п ы т а н и е  п  3  2 . 2 / г о с т /

Ве р т и к а л ь н а я  
На г р у з к а Горизонтальная 

н а г р у з к а .

<1104,но >940

<1050 н о > 8 9 3

<593, н о>504

< 7 5 0  н о  > 6 3 8

< 1 0 7 7  н о  >  9 1  в

М 1 У В  Н О М О З О

< 4 4  5 ,  н о  > 3 7 8

<252 Н о > 2 ^

<298, н<»254

”* □

И З 4

^Текучесть продольной раст^н̂ тои арматуры характеризуется прогибом изделия предела текучести характеризуется прогибом изделия на веди ч и
Н А В Е л и ч и Н У  П Р Е В Ы Ш А Ю  1Ц . З Ю  ' / З О  Д А Ц И Ы  П Р О Л Е Т А  П  3 . 2 . Ю / Г О С Т / р Л З Д Р О Б Л Е Н И Е  Б Е -  Н У  М Е Н Е Е  Ч Е М  В 1 5 р А З А  П Р Е В Ы Ш А Ю Щ И М  П Р О Г И Б  О Т  К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  Н А »

Т О Н А  В Т  С Ж А Т И Я  О Д Н О В Р Е М Е Н Н О  С Т Е К У Ч Е С Т Ь Ю  П Р О Д О Л Ь Н О Й  Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А -  Р У З К И  П О  П Р О В Е Р К Е  Ж Е С Т К О С Т И  U A U  Р А С К Р Ы Т И Е М  Т Р Е . Щ . И Н  Н А  В Е -
т у р ь \ х а р а к т е р и з у е т с я  п р о г и б о м  в  1  Б р а в а  и  б о л е е  п р е в ы ш а ю щ и м  л и ч и н у  м е н е е  1 м м  п - 3 . 2 . 1 б  / г о с т / .
ПРОГИБ ОТ КОНТРОЛЬНОЙ НЛГРУЗКИ ПО ПРОВЕРКЕ ЖЕСТКОСТИ С О ДНОВРЕ- *** ВЕЛИЧИНА РАЗРУШАЮЩЕЙ ВЕРТИКАЛЬНОЙ НАГРУЗКИ Д А Н А  В К г/м
МЕННЫМ РАСКРЫ ТИЕМ ТРЕ|ЩИН НОРМАЛЬНЫХ К  OCU. Э/ЧЕМ ЕН ТЛ НА ВЕЛИ ГО РИ ЗО Н ТА ЛЬН О Й  ~  К Г / М  2. ^  7 '
ЧИНУ 4 м м  U БОЛЕЕ П. 2 .2 .1 с с / Г О С Т /  ****UPU РАСЧЕТЕ ГОРИЗОНТАЛЬНОЙ НАГРУЗКИ ПРИНЯТ НОРМАТИВНЫЙ

^ Р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  о т  с ж а т и я  д о  д о с т и ж е н и я  в  р а с т я н у т о й  а р м а т у р е  с к о р о с т н о й  н а п о р  В е т р а  С Ц = 4 5 к г / к » 2

Т К

\ т

Ко н т р о л ь н ы е  н а г р у з к и  по п р о в е р к е
прочности ПАНЕЛЕЙ U3 ЛЕГКОГО БЕТОНА-

Серия
и и - 0 4 - 5

Выпуск Лист
зо 47

154G0 5 3



П Р О В Е Р К А  п о  РАСКРЫ ТИЮ  TPEU4.UK  U ПО ЖЕСТКОСТИ о т  T O P U i O  К Т Л Л Ь К О Ц  Н А Г Р З Ъ К и .

М А Г К А

Ц 5 Д Е Д Ц Д

нп-ео-9
Н Ш П -6 0 -9  
НП ~ 3 0 - 9  
ИП -  БО-42 ншп - ьо ~\ч
НП -30-12.  
НП -  60 -18 
НШП-БО-18 

НП - 3 0 - 1 8

1< г
5 <
-  ш■О -т•° <с

0.885

U 8 5

{ . 7 8 5

< 2 х S
I  < 
f  Sь <

2 0 0

2 5 0

200

250

200

2.50

К о н т р о л ь н а я  н а г р ^ к а

(п.23.7. Ц П .2 .S .8)rotT

1 5 6

1 3 1

1 5 5

М а р с а

и ь Д & л и л

НП- 50- 9 
Н Ш П - 0 0 - О  
НП - 60-12 
НШП-60-12 
НШ-60-48 
НШП ~60-<&

н п - з а - 9  
НП -30-12 
НП -30-18

2
< * 
£ 5е ш
■£ х  во <

0.885

1185

1785

0885

1185

4.785

ii
1 <ш 

£  х  ^ <
200

250

200

250
2 00

250

200

250

200

250
200

250

К о н т  Р о л ь н ы й  
П Р О Г и  Б

от контрольной
H A T P S S K U  S  к  ( м м ) * '

UP и которой 
ЦЗДНЛЦЕ ПРИЗНАЕТ­
СЯ ГОД.НЫМ

20- ^

40.0

47.2
8.5
20.3
3.S
4 1

0 . 5 4

0-93

0.46
АЛ
0.53

Ь Е Л и ч и Н А  и Ь М Е Р Е Н и З  Т 1 Р О Г Ц 6  А
/ п .з  8.4-  и П. 3 - 3 . 2 /  Г0 Е Т8 6 2 9 -Б € >

53

<24.4
<42.0

<20.6

<40- 2

< 2 9 . 3

<44.8

< 43
<0.64

44. 4

<0.55
<4 3

<0.83

ПРи к о т о р о й  
T P E 6 5 E TC 3  ПОЬТОР 
Н О Е  и с п о л н е н и е .

<26.5, но >24.4
<13.0 но >12.0

<22.3 Н0>20.6

<41.0, НО > 10- 2
<26.3,но> 24. 3

<42.8. но>44 8

< 4М , но>4 3
<0.70, но>0.б4

<4 2, но>М
<0 53 но> 0.55
< 4 . 4 ,  н о > 4  8

<0.68 но>0.63

SI 3 OWZ

- п

* Контрольная ширцнА раскрытия треи ц̂н равна 0 2мм 
/п 2.3.7гост/.вбличинА ширины РАСКРЫТИЯ ТРЕИ̂ ЦН ПРИ 
которой U3AEAUE ПРИЗНАЕТСЯ ГОДНЫМ МЕЦЫЦЕ UAU 
РАВНА 0 3мм /п .3.4-3 гост/.

* * Е > Е Л 1 Л Ч и Н А  к о н т р о л ь н о й  Г О Р и З О Н Т А Л Ь Н О и  Н А Г Р 9 3 К Ц  

Д а н а  б  к г / м 1.

Про расчете контрольного прогиба приняты модчль 
ЧПР9гости БЕТОНА Е “ 2500 кг/смг и козФФиц. и Г 14 г 
9 4 U T M 6  А Ю 1 Д ц й  У б Е л и ч в К и Е  Д Е Ф О Р М А Ц И И  В С А Е Д -  

CT8UU КРАТКОВРЕМЕННОЙ nOA394FC.rU БЕТОНА Кп~О&S

т к КоИТРОАЬНbl Е НA Tp 'J5КЦ ПО ПРОВЕРКЕ ИЕРиЯ „ 
ЦЦ- 04- 5

т е TPEU;UHOCTOUKQCTU U ЖЕСТКОСТИ UAV4EAEU 
U3 Я Ч Е UCT ОГО Б Е Т О Н А . Ьтш
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П р о В Е Р К А ПО Р А С К Р Ы Т  И Ю Т Р Е Щ И Н  по Ж Е С Г К О С Т Ц  ОТ Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н О Й  Н А Г Р У З К И . Е>
И А Р К А Ко н т р о л ь н а я  н а г р у з к а М а р к а

<f -
К о н т р о л ь  н ы  й.

П Р О Г И Б  
от к о н т р о л ь н о  и

В е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  
(п.3.3.4 и п. 3.3.2)  ГОСТ *829 - 6 6

ui X
<г х  
1- *

i s ПРИ К О Т О  РОИ ПРИ К О Т О Р О Й
И З Д Е Л И Я О Ul X  

2 *  * и*
f— =■

( п . 2.3.4 и 2. 3.*)  г о с т и з д е л и я © ш
о х 2 :
# *  г
ыэ =

< J r
К<=

н л г р з з к и £ ^ ( м м ) ***

П. 2. 3- 3 ГОСТ 8 8 2 9 - 6 6

М З Д Е  Л И  Е 
ПР ИЗ Н А Е Т С Я
г о д н ы м

T  Р Е Б У ЕТ С 3 
П О В Т О Р  К О Е

200 0,825

20 0 46, 9 ^  49, 5 ^  24,2 , н о 7 19,  5

0,885 4 5 6
НП -  60 -  9  
НШП - 6 0 -  9

250 т.  4 ^  8, В £ 9, 6 , НО 7 *,  В

нп - бо - 9 
НШП- 6 0 ' 9  
нп '  3 0 - 9

250

НП -  6 0 - 4 2  
нищ- 6 0 - 4  2

4,4*5

200 43,4 ^  46, Ч £ 14,8 , НО 7 16. 4

НП -  6 0 - 4 *  
НШП- 6 0 - 4 *

2Е0 6. 2 < 4 , 4 < 8,4 , НО 7 4 , 4

НП -  60- 12.  
Н Ш П - 6 0 - 1 2 200 4,425

200 4 6, 2 *  49, 4 ^  24,4 , НО 7 1 9 , 4

СО
а

НП -  3 0 - 4  2. 
НП -  6 0 - 48  
НШП-  60 - 48
нп -  з о н а

4,485 ' ш
. 250 4 , 3 i ;  8 , 4 S 9, 5 , НО 7 8 , 4

X 
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- X

А
£>
С
г 25 0 0,2*5

200 0,28 * 4,4 < 1, 2 , НО у  1,4

<£
еО

1C
3 25 0 0, 40 £ 0,48 3- 0,52 , НО у  0,4 В

I 1

Л ft A

НП -  30-  9 
h n -  30 - 42 4,4*5

200 0, 44 $ 0, 8В 9, 6 , НО 7 0,8 8

ItS -
4,4*5

i Q4

4 5 5
НП -  3 0 - 4 * 250 0 , 3 3 ^ 0 , 3 9 ^  0, 42,  НО 7  0,39

ь-
Сх.
С

X
г
£
ftl 250 1,485

200 0, 8 4 <  л . о S 1,1 , НО у  1, 0

к
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и»
и
и
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250 о . з э ^  0, 46 3 0,5 0 , НО 7 0, 46

2-2JС О
-  ш> «г
г с: 
* Z  
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- и

1

S

С
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к

*  К о н т р о л ь н а  ш и р и н а  р а с к р ы т и я  т р е щ и н  р а в н а  о ,2 м м  
( п  2 . ъ л  г о с т ) . B e  А ц ч и  Н А Ш М Р Ц Н Ы  Р АСК РЫТ И 9 Т Р ЕЩИ Н ПРИ 
К О Т О Р О Й И З Д Е Л И Е  П Р И З Н А Е Т С Я  Г ОДНЫМ МЕ Н Ь ШЕ  И Л И  

Р А В Н А  0. 3 ММ ( п . З . Ч . Ъ  Г О С Т ) .
ч * Ь Е Л И Ч Ч Н А  К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н О М  Н А Г Р Н З К И

А ^ И Л  в к г /м 2-.

* * * П р и  РАСЧЕТЕ к о н т р о л ь н о г о  п р о г и б а  П Р И Н Я Т Ы  М О Д У Л Ь  
У П Р У Г О С Т И  Б Е Т О Н А  Е  = 5 0 0 0  К г / с М2* И КОЭфсЬц Ц и  Е Н Т ; 
У Ч И Т Ы В А Ю Щ И Й  У В Е Л И Ч Е Н И Е  Д Е Ф О Р М А Ц И И  & С Л Е Д С Т В Ч И  
К Р А Т К О В Р Е М Е Н Н О Й  П 0 Л 3 9 Ч Е С Т И  Б Е Т О Н А  К п  = 0 , 4 5 .

S Т К К о н т р о л ь н ы е Н А Г Р У З К И  ПО П Р О В Е Р  К Е
я т и  и  -it е Г Л Л Т и  Г\ i  и  с, t р it
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