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С т р . Н а и м е н о в а н и е П р и м е м .

1. Т и т у л ь н ы й  л и с т Ф ®

г. С о д е р ж  л н и е Ф ®

з. Д е п о  н а  п р о г р а м м у  8 0 0 0  Ф и з . е д .  Ь х е м л

Г Е Н Е Р А Л Ь Н О Г О  П Л А Н А  (Н А Ч А Л О ) - Ф

А- Т о  ж е  ( О К О Н Ч А Н И Е ) . - Ф .

5 . Д е п о  н а  п р о г р а м м у  1 0 0 0 0  ф и з . ед.  С х е М А

г е н е Р А л ь н о г о  п л а н а  (  н а ч а л о ; ®

6 . Т о  Ж Е  ( о к о н ч л н и е ; . ®

7 . Т е х н о л о г и ч е с к и й  п р о ц е с с  р в м о н т а  п л а т ф о р м ®  ®

в . Г р а ф и к и  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о ц е с с а

р е м о н т л  п л а т ф о р м ®  ®

9 Д е п о  н а  п р о г р а м м у  8 0 0 0  ф и » ,  ед.

П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с . П л а н . Ф

1 0 . Т о ж е ,  н а  п р о г р а м м у  1 0 0 0 0  Ф и з . е д .

11 . П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с . Э к с п л и к а ц и я

п о м е щ е н и й . Ф  ®

1 2 П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с .  Р л з р е з ы . ©  ®

13. Д е п о  н а  п р о г р а м м у  8 0 0 0  ф и з . ед .  П р о и з в о д -

с т в е н н ы й  к о р п у с . С х в м а  г р у з о п о т о -

к о в Ф ®

l A . т о  ж е ,  н а  п р о г р а м м у  ю о а о  ф и » ,  е д ®
1 5. Д е п о  н а  п р о г р а м м у  8 0 0 0  физ. ед.  П р о и з в о д -

с т в е н н ы й  к о р п у с . В а г о н о с б о р о ч н ы й  у ч а с т о к .

П л а н  с  р а с с т а н о в к о й  о б о р у д о в а н и я Ф
1 6 . Т о  ж е ,  н а  п р о г р а м м у  I 0 0 0 Q  ф и з . ед. ®
1 7 . Д е п о  н а  п р о г р а м м у  8000 Ф и з .е д .  П р о и з в о д с т в е н -

н ый к о р п у с . М а а я р н о б  о т д е л е н и е .

П л а н  с  р а с с т а н о в к о й  о б о р у д о в а н и я Ф

С т р . Н А и м е н о в А н и е П р и м е ч .

П Т о ж е ,  н а  п р о г р а м м у  1 0 0 0 0  ф и з . е д . ®

1 8. Д е п о  н а  п р о г р а м м у  8 0 0 0  ф и з . е д .  П р о и з в о д -

с т в е н н ы й  к о р п у с .  Т е л е ж е ч н ы й  и к о л е с о -

Т О К А Р Н Ы Й  У Ч А С Т К И . П Л А Н  С Р А С С Т А Н О В К О Й

О Б О Р У Д О В А Н И Я . ф

1 9 . Т о ж е  н а  п р о г р а м м у  1 0 0 0 0  ф и з . е д . ® _

2 D , Д е п о  н а  п р о г р а м м у  8 0 0 0  ф и з . е д .  П р о и з в о д -

с т в е н н ы й  к о р п у с , О т д е л е н и я  м л с т е р с к и х .

П л а н  с  р а с с т а н о в к о й  о б о р у д о в а н и я . ф

8 1 Т о  ж е ф

г г Т о ж е ,  н а  п р о г р а м м у  ( 0 0 0 0  ф и з . е д . ®
2 3 Т о  ж е . ®

8 V П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с , в е д о м о с т ь

О Б О Р У Д О В А Н И Я  (  Н А Ч А Л О )
ф ®

2 5 . т о  ж е  (  п р о д о л ж е н и е )
W

г  б . Т о  ж е  ( п р о д о л ж е н и е ) Ф ®

2 7 Т о  ж е  ( п р о д о л ж е н и е ) Ф ®
2 8 Т о  ж е  ( п р о д о л ж е н и е ) Ф ®
2 9 т о  ж е  ( п р о д о л ж е н и е ) Ф ®
3 0 т о  ж е  ( П Р О Д О Л Ж Е Н И Е ) Ф ®
31. Т о  ж е  ( п р о д о л ж е н и е ) © ®
32 . Т о  ж е  ( п р о д о л ж е н и е ) Ф ®
33. Т о  ж е  ( п р о д о л ж е н и е ) Ф ®
3 4 Т о  ж е  ( п р о д о л ж е н и е ) ф ®
3 5 т о  ж е  ( п р о д о л ж е н и е ;

Ф ®
З Б . т о  ж е  ( п р о д о л ж е н и е )

Ф ®
3 7 Т о  ж е  ( п р о д о л ж е н и е ;

Ф ®
3 8 Т о  ж е  ( о к о н ч л н и е )

Ф ©

С т р . Н А и м е н о в А н и е П р и м е м .

3 9 Ц е х  о б м ы в к и  и п о д г о т о в к и

п л а т ф о р м  к  р е м о н т у .  П л а н  с

р а с с т а н о в к о й  о б о р у д о в а н и я .  Р л з р е з Ф  ®

4 0 Т о  ж е .  В е д о м о с т ь  о б о р у д о в а н и я .

Э к с п л и к а ц и я  п о м е щ е н и й . ©  ®

П р и м е ч л н и е
В г р а ф е  „ П р и м е м a h h e *' у к а з а н а  п р и н а д л е ж н о с т ь  а и с т а : 

0  Д л я  д е п о  н а  п р о г р а м м ч  8 Q Q Q  ф и з . ед.

0  Д л я  д е п о  н а  п р о г р а м м у  1 0 0 0 0  ф и з . е д ,

Т и п о в ы е  М А Т Е Р И А Л Ы  ДЛЯ П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я  Р А З Р А Б О Т А Н Ы
в  с о о т в е т с т в и и  с  д е й с т в у ю щ и м и  н о р м а м и  и  
п р а в и л а м и  и  п р е д у с м а т р и в а ю т  м е р о п р и я т и я ,  
о Б е с п е ч и в л ю щ и е  в з р ы в н у ю ,  в з р ы в о - п о ж а р н у ю
И  П О Ж А Р Н У Ю  Б Е З О П А С Н О С Т Ь  П Р И  Э К С П Л У А Т А Ц И И
з д а н и й  и  с о о р у ж е н и й .

Гл а в н ы й  инженер п р о е к т а ,
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Т а б л и ц а ^ .
Ведомость зданий и сооружений

Номер
на

плане
Наименование здания, 

сооружения
Количество

шт.

Номер
типового
проекта Примечание

1 Производственный корпус 1
г Слуусебно -5ыто8ой корпус 1 4/6-4- 37.84
3 Ц ех обмывки вагоноВ 1
4 Склад запасных частей

и материалов 1 709-37*
S Парк колесных пар 1 — емк.ВбВт.пор
6 Площадка для грубой

очистки плат/рорм 1 —
7 Автоматическая насосная

станция противопожарного
водоснабжения 1 90f-3-t40.es

8 Резервуар для Воды емк. 2 5 0 м* { 90/-4-S8.83
3 Очистные сооружения 1
Ю Площадка для мусора

в контейнерах 3 —
11 Площадка для металлолома 1 —
It Площадки для отдыха 4 —
13 Спортивные площадки. е • —

' Q  0 ^ 0 '  У ' . 0 -  : G>: '. 6  - Ф .  / G > . v  ■ ;

Таблица Z.
ОсноВные технико-знономические показатели

I

Н аим енование показат елей Ноли-
Чество

1 Площадь территории В пределах
границы участка, га /0,88

Я. Площадь застройки, га е,$
3. Площадь открытых складов и площадок, га 0,37
4. Площадь занят ая автомобильными

дорогами, га 0,S8
S. Площадь, занятая усел.дор. путями, го е.4
В. Площадь озеленения t га /,8/
Z Площадь используемой территории ,еа 5.7S
А Коэффициент застройки , % 47,5
А Коэффициент использования территории, % SS.8
/о, Коэффициент озеленения , % -* »  -

Схема склейки чертежа ^ J xj^ /y /y Тх' г

л

0 3 1309/02

О Т М П -5  01-03-35.3гб7-ТХ

Депо для ремонта платформ Л на программу 8ОШ и /0000 физ. гд. 8 еоаф1л
Депо на программу 

ВОооо сриз. ед;
СюедиАлйст

Схема генерального 
плана, м/чооо О т Ш

К о п и р о в а л а

1
Листов

М осгипрот ранс

Формат A t
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Номер
пути Н аим енование

Полезная
длина,

м
Примечание

i Ходовой 480
г Приемный 480
3 Отправочный т
4 Отстойный 480
5 Отстойный 480
S Обмывочный 520
7 Пути деповского Перез ffeng^------

— -ргЯшадш иедт
8 ремонта е й »

(Герев ее по_——
_’̂ тнГ&мЗеиадель

9 вагонов 5 5 Х Щев aenoJ^Z-^* 
——HS&моде из Ош

Ю Выгрузочный тупик 70 в пределах оклада
К Погрузочно-Выгрузочный тупик 9S о тделах парка килесных пар

04 1 3 0 9 / 0 2

С х е м а  склейки чертежа ТХ-1 ш ш
_______  _ J K     Д С П  и  и л *  и с т и н н о

2 run АуВин "  WfiZ trm на программы вооо и

Л  л * у у г ^ алшу

0ТМП-5О1-03-353г.87-ТХ
Аепо для ремонта платформ* 

на программу 6000 и IQQQQ Фиа. ед. о год

ждала Kgw-fлда.та * м я .
O f f - А - Щ М М  Ш  Схема еенерал Ш и т  кали но бич Ш7 плана м  /.*,

fly?. инш. \Яхуше5 \d ^ j ]5мт (окончание)
\льного■шоо

К о п и р о в а л :

М  Г ШОО 
гние) я

Стадия Лист Лиотоб
Р г

Масеипротранс
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Номер
НА

плАне
Н а и м е н о в а н и е  з д а н и я , 

сооруж ения '
количеству

щ т

Н о м е р
ТИПОВОГО

проектд
Прим ечАние

1 П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с 1

г С л у ж е в н о  -б ы т о в о й  к о р п у с 1 416 *4* 9^.84

3 ц е х  ОБМЫ ВКИ ВАГОНОВ i

ч С к л а д  з а п а с н ы х  ч а ш е й

и м А т е р и А л о в 4 7 0 9 - 3 7  *

5 П а р к  колесны х п а р \ - СМИ, 898 код.п а р .

6 П л о щ а д к а  д л я  г р у б о й

о ч и с т к и  п л А п и р о Р М 1 -

1 А в т о м А т и ч е с к А Я  н а с о с н а я

с г п а н ц и я  п р о т и в  o n  ОЖ  А Р  НОГО

В О Д О С Н А Б Ж Е Н И Я 1 9 0 И * <40.85
8 Р е з еР вьАр  д л я  воды е м к .2 5 0 м * 1 901-4*58.83
9 О ч и с т н ы е  со о руж ен и я 1 -
10 П л о щ а д к а  д л я  м у с о р а

в контейнер а х г -

И П л о щ а д к а  д л я  м е тд л л о л о м д \ -

12 П л о щ а д к и  д л я  о т д ы х д W -
13 С п о р т и в н ы е  п л о щ а д к и г -

- Q •• r W . - . O -  ' 0 .  О

Т аблица 2.
Основные технике -экономические покАзлшели

Н а и м е  н о в л н и е  п о к А З А т е л е й Количест­
во

4 . П л о щ а д ь  т е р р и т о р и и  в пределдх

г р а н и ц ы  у ч А с т к А  ,  г а 12.1

Z .  П л о ш а д ь  З А с т р о й к и  ,  г а 2.63

3 . Пл о щ а д ь  о т к р ы т ы х  с к л а д о в  и  п л о щ а д о к  ,е а 0.27

4  П л о щ а д ь ,  з а н я г л а я  Автомобильны ми
д о р о г а м и  ,  г а 0.61

S .  Пл о щ а д ь ,В А н я тд л  ж е л . д о р , п у т я м и  ,  8 4 2.72

6  П л о щ а д ь  о зе л е н е н и я  ,  г а 1.74

7  П л о щ а д ь  используемой т е р р и т о р и и  , га 6.23
Я .  К о э ф ф и ц и е н т  з а ш р о й к и  ,  % че,*
Я  К о э ф ф и ц и е н т и с п о л ь з о в а н и я  т е р р и то р и и  ,  % 51.5
Та К о э ф ф и ц и е н т  о зе л е н е н и я ,  % 1 Ч.Ч

С х е м д  с к л е й к и  ч Е Р т е ж л р э т
/ / / / / / /

ТА- Ц

г о

4
*  И с п о л ь з у е т с я  в  к А ч е с т в е  м А т е р и л л д д л я  п р о е к т и р о в А н и я .

'

ГИЛ Дчвнк . ’ У
HAi.emJ. Соловье* M s

■ 1 —ft. спец. Певзнер у Щ ТН. контр. Кузьмина
PSK.fpM. КдрдгАчев
Вед и нм Каликович
Ст.инж. Якушев

05 1309/ог

О Т М П - 5 0 | - 0 3 - 3 5 . 3 г . 8 7 - Т Х

Д е п о  для Р е м о н гп А п л а л и о о р м  н а  ПРОГРАМ­
МА 6000 И ‘ 10000 фч1. 1Д. В год.
J U n O  НА П Р О Г Р А М М У

<оооо ф из. е д .

С хе м А  г в н е р а л ь н о г о  
П Л А Н А  M 1 .H Q O 0  

( н а ч а л о )

С тд д и А  Л и с т  л и с т а в

М о с г и п р о г п р а н с

копир0вал; t l t f e - A 2
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п у т и Нлименовлние
П о л е з н а я

д л и н а ,
м

П р и м е ч А н и е

1 Х о д о в о й 490

1 П р и е м н ы й 450

3 О т п Р А в о ч н ы й 4 10

ч О т с т о й н ы й 42Q

5 О т с т о й н ы й 450

6 О б м ы в о ч н ы й 500
7

п у т и  д е п о в с к о г о  

р е м о н т л  в а г о н о в

70 /80 ОвРед А М О ^ - -------
--тЯТы иде и* депо

8 т а / в о перед — --------
___ —-Н|Г5ы*од» п  депо

9 •»“ / «  s пе«д депо^—
— ——H/fibuiA* « и м

Ю т а / , го
перед депд^——^

^ М Д Ю
11 В ы г р у з о ч н ы й  т у п и к 70 3 пределА* ск л а д д

12 По г р у з о ч н о  - в ы г р у з о ч н ы й  т у п и к 120 В предел** палка 
колесных п а р

С х е м л  с к л е й к и  ч е р т е ж  А Т Х - 3
Г777777777

' • Г Ч ш Ь  /к ТХ-<г /
Ь . у / / / / Л

0 6  1 3 0 9 / 0 2

0  T M n - 5 0 f - 0 3 - 3 5 .3 2 .8 7 - T X

д е п о  д л я  р е м о н т л  п л л т ф о р м  н а  
ПРОГРАММУ 80110 и 10000 ф И З .С Д . в  г о дг и п Д уби н >

Ндч. о т д . Сол о в ь е в / М Ы . ДЕПО Н А  ПРОГРАМ М У 
1Q Q Q Q  ф И З . в д .

С г л а д и л Лист Листав
т .с п е ц . п е в з и е р

Р Ч
Н . к о н т о . Кузьм и н а Ol\ -

Рек. грел. К л Р А ГА ч е в С х е м д  г е н е р д л ь н о г о
М о с г и п р о п п р а и с

Б е м т и - Кали нови ч П Л А Н А  М 1: 1Q0Q
Cm ним- Я к у ш е в ( о к о н ч А н и е )

формат А  2KOnupOfeДО
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Т е х н о л о г и ч е с к и й
У Н И

п р о ц е с с  р е м о н т л  п л а т ф о р м  
в в р с л л ь н ы х .

7

Технологический процесс ремонта п л а т ф о р м  дая  перевозки 
кру пн о то нн аж ны х  контейнеров

07

0ТМП-501-03-35.3г.й7-ТХ

Д е п о  д л я  р е м о н т а  п л а т ф о р м  н а  п р о г р а м м у  
80QD u  10000 Ф и а .  е д  в  г о дГИП Д у б и н

С о л о в ь е в у Ш *- шь Д е п о  НА ПРОГРАММУ 
в о о о  и ю о о о  ф и э . е д .

СТАЛИЯ Л ис т л и с т о в  I
[ГА. спеД П е в з н е р W *L Ш р 5

1309/02
ДЯДПШЯН1Е£^3
[ТЛШ1 СШ!ГШ!П 5/^^

!
Т е х н о л о г и ч е с к и й  п р о ц е с с .
Р В М О Н Т А  П Л А Т Ф О Р М . М о с г и п р о т р а н с  I

Копировал Формат №
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Г р а ф и к  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о ц е с с *  р в м о н г п а  п л а т ф о р м ы  х н и в е Р С А п ь н в й

ih

поз.
НдименовАнне р а в о ш

1 . К р А н о в ы е

г .С л е с А Р Н ы е , с в я з а н н у ю  с о б с л у ж и в а -
ннем  К Р А Н А : П О Д Ъ Е М К А  и О П У С К А Н И в
к у з о в а ,  з а м е н а  к о р п у с о в  А в то с ц е п к и  
о п г ъ е м к а  н е и с п р А в н ы х б о р т о в .

3. С л е с А Р н ы е  по з л м е н е  п о г л о щ а ю ­
щ и х  А П П А Р А Г П О В .

4. С л е с д р н ы е  по р е м о н т у  т о р м о з н о ­
г о  о б о р у д о в а н и я : р е м о н т  р ы ч а ж н о й  
п е р е д А ч и  и с т о я н о ч н о г о  ш о р м о з а , 
з А м е н А  т о р м о з н ы х  п р и б о р о в  и
А Р М А ГП УР Ы  .

s .  С л е с А р н ы е  п о  р е м о н т у  э л е м е н т о в
р а м ы  и к у з о в а .

( .Г А э о р е з А г п е л ь н ы е

7 . Э л е к т Р о с в А Р 0 ч н ы е

а .У п р А В л е н н е  РАботой конвейерл

1. Кран ов ы е

г. С л е с А р н ы е ,  с в я э А н н ы е  с  о б с л у ж и - 
Б А Н и е м  к р а н а : п о д ъ е м к а  и о п и с к а *  
н и е  к у з о в а ,  п о с т д н о в к л  о т р е м о н -  
т и р о в д н н ы х  Б о р т о в .

3. С т о л я р н ы е

4. С л е с А р н ы е  по р е м о н т у  т о р м о з н о г о  
о б о р у д о в а н и я : п р о в е Р К А  п л о т н о с т и  
ВОЗДУХОПРОВОДА , РАбОГЛЫ РЫЧАЖНОЙ
п е р е д д ч и  и д е й с т в и я  т о р м о з о в ,  

s . С л е с д р н ы е  п о  р е м о н т у  э л е м е н т о в
РАМЫ И КУЗО В А.

с.ЭлектросвАРочные

7 . М а л я р н у ю : п о д г о ш о в к а  к о к р а с к е

в . У п Р А в л е н и е  р а б о г п о й  к о н в е й е р д  .

t . И а л я р н ы е : о к р а с к а

г. М а л я р н у ю  :  н д н е с е н и е  з н а к о в  и  
н АД писей.

3. М а л я р н ы в  • с у ш к а

4.  Сд а ч а  п л д т ф О Р м ы  п о с т о я н н о м у  
п р и е м щ и к у  М П С

s . У п Р А в л е н и е  р а б о г п о й  к о н в е й е р д

Пр
оф

ес
си

я

Ра
з

ря
д §

V Ко
ли

че
ст

во
 

нс
а. 

че
л. 5 х

if’
со §

КРАНОВ­
0,56 1Щ И К 3 0,56

слесАРь 4 0,56 1 0,56

С Л Е С А Р Ь 3 U 9 1 М 9

слесАРь 4 2,00 3 0,66

слесАРь э 1,19 1 1,19

Га м с в а р *
| Д И К

3 о,si 1 0,51

Электро*
С В А Р Щ И К 3 0,10 1 0,10

Оп ер а т о р $ о,ш 1 0,10

к р а н о в ­
щ и к

3 0,32 1 0,32

слесАРь 4 0,32 1 0,32

столяр 3 2,06 г 1,03

с л е с а р ь 4 0,96 1 О А О

С Л Е С А Р Ь 3 V 9 1 1,19

электро-
С В А Р Щ И К

3 0,10 1 0,10

МАЛЯР 2 0 * 7 1 0,41

Оп е р а *
т о р

5 0,10 1 0,10

М А Л Я Р 2 й М 1 0,61

М а л я р 2 0,11 А 0,11

м а л я р 2 ОАО А ОАО

ОперА*
т о р 5 0,10 А 0,10

В р е м я ,  мин.

40 вп т 4В 60 1211 40 80 120

График технологичЕСКого процесса ремонгпа плАШфОРМыдля перевозки
крупнотоннАжных контейнеров.

Н А И И ЕН О В А Н И е  Р А б о т

«с30
1  

£ Ра
зр

яд

1 .

V

1  5S  а- 

1 §

«гЖ X  X
S I '
в  в

1. К р а н о в ы е
Кр а н о в *

щик 3 0,36 1 0,36

г  СлесАрны е, с в я з а н н ы е  с о б с л у ж и в а ­
н и е м  к р а н а : под ъем кд и опускдние 
К У З О В А , З А М Е Н А  КОРПУСОВ А в т о с ц е п к и , слесАРь 4 0,36 1 0,36

з. СлесАрные по э д м е н е  п о г л о щ а ю щ и х
АППАРАГПОВ. слесдрь 3 1,19 1 1,19

4. Слесдрные по р е м о н т у  т о р м о з н о го  
о б о р у д о в а н и я : р е м о н т  р ы ч а ж н о й  п е- 
реддчи и с т о я н о ч н о го  т о р м о э А , 
э д м е н А  т о р м о з н ы х  п р и б о р о в  и  
а р м а ш у р ы . слесАРь 4 2,00 3 0,66

s . Г д з о р е з А т е л ь н ы е Га з о с в а р­
щ и к

3 0,10 1 0,10

б .Э л е к т р а с в А Р О ч н ы е
Электро
СВАРЩИК 3 0,10 1 а ,ю

1 . У п Р А в л е н и е  р а б о ш о и  к о н в е й е р л О п е р а -
т о р

5 0,10 1 0,10

1. СлесАрные по р е м о н т у  т о р м о з н о г о  
о б о р у д о в а н и я  : п р оверил п л о т н о с т и
ВОЗДУХОПРОВОДА РАБОГЛЫ РЫЧАЖНОЙ пе- 
реД Ачи и д е й с т в и я  т л о р м о э а

слесАРь 4 0,98 1 0,98

2. СлесАрны е по р е м о н т у  э л е м е н т о в
РАМЫ и К У З О В А . СЛЕСАРЬ 3 0,62 1 0,62

1 Зле к т р о с в  дрочны е Электро*
СВАРЩИК 3 0,32 1 0,32

4. И д л я р н ы е : п о д г о т о в к А  к о к р а с - 
к е . М а л я р г 0,4? 1 0,4?

5. У п Р А в л е н и е  р а б о ш о и  к о н в е й е р д ОпеРА- 
т о р

S 0,10 1 0,10

1. М А Л Я Р Н Ы в  : О К Р А С К А м а л я р 2 8,51 ■ U *

2. М а л я р н ы в  : н д н е с е н и е  з н а к о в  и
н А д п и с е й . М а л я р 2 0,11 1 0,71

з. М а л я р н ы б  : с у ш к а Ма л я р 2 одо 1 0ДО

4. Сд а ч а  п л а г ш р о р м ы  п о с т о я н н о м у  
П Р И ЕМ Щ И К У М П С

s. У п Р А в л е н и е  р а б о ш о и  к он ве й е р д Оперд*
т о р 5 0,10 1 аю

в р е м я ,  м и н .

го чо 6 0  80ЮО 20 40 60 80 100 20 40 61 ВО 100

£

0 8 1309/02

0 Т М П - 5 е / - 0 3 - 3 5 . 3 2 . 8 7 - Т Х

Д еп о  для Р Е М О Н Г П А  ЛЛ АП1 ф О Р М  И А П Р О Г Р А М М У  
•000 И  1000Q ф и з .  Е Д .  В Г О Д .ГИП Анвин

Ц Д 1 и Я  Ц Ш И Ш ^ : З Ш  U Z L  

I.I.M linl’ B Е Ш 2 П П П В  H i

Д е п о  н а  п р о г р а м м у  
8000 и 1QQQQ ф И З Е Д .

ш ш п  п н я  и ш н я  1

П П Н
Е И П Я  И З Ш Ш Я
ИиЯ!1!П'.Я Г Н Т Г Г Г М

Г р а ф и к и  ш е х н о л о г и ч е с к о г о
П Р О Ц Е С С А  Р Е М О Н Г П А  П Л А Г П -

ф о р м .
М о с ги п р о тР А н с

ке нар «ш: ( Ж * * - * * рартмт А г
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Пл а н  н а  о т м . 0,000

ay

План на о тм .2,000

i )  i )

План на  отм. 2,400
Прим ечание .

Совместно с настоящим см. Т Х -9 ,  Т Х -10

а у ~

1 ПИШИ l j_

А
ТОГ
Начотд, 
Га, спец.
Кконтр.
Р у к . г р .
Вед.инж
бт.инж.

Дубин ^
Соловьев
Яевэнер
Кузьмина
Карагачев
Калинович
Куркина

ч т ,
Ш Е .

0 9 1 3 0 9 / 0 2

ОТ МП -50У-03-35.32.87-ТХ
д е п о  д л я  р е м о н т а  п л а т ф о р м  

н а  п р о г р а м м у  в о о о  и ю о о о  ф и з .е д .в  г о д
СтадияДепо на программу 

в000 физ. ед.

Производственный корпус 
План м 1:4-00

Лист Л и с т о в

М о с ги п ро тр а н с

Копировал: -Ц у - Формат А  2
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А
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X<<
с
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Н д и м е н о в А н и е

П л о щ а д ь .
м *

Н А  П Р О Г Р А М М У

К а т е г о р и я
П Р О И З В О Д С Т В А  
ПО В З Р Ы В Н О Й  

В З Р М  в о -  
П О Ж А Р Н О Й  и 
П О Ж А Р Н О Й  
О П А С Н О С Т И8 0 0 0  

ф из . ед
1 0 0 0 0  
ф и з . ед.

П а л и  н а  о т  и . О . О О О

i В а г о н о с б о р о ч н ы й  у ч а с т о к e v . 8 3 6 7 f i в
8 . М А л я р н о е  о т д е л е н и е 1 2 9 6 t 9 4 4 А
3. Т а м б у р - ш л ю з  м а л я р н о г о

о т д е л е н и я 1 4 4 8 1 8 —
4 . Т е л е ж е ч н ы й  у ч а с т о к 7 8 В 1 М » 0 д

И . К о м н а т а  М А с т е я л 1 2 1 8 — .

S . К о л е с о т о к л р н ы й  у ч а с т о к е е т 5 2 S V S д

5 - 1 . П О З И Ц И Я  М О Н Т А Ж А  Р О Л И К О "

Б Ы Х  Б У К С . 1 0 5 1 2 0 д

5 - е . К о м н а т а  м а с т б р а 1 Б 1 6 —

Б. О т д е л е н и е  р е м о н т л

р о л и к о в ы х  П О Д Ш И П Н И К О В 1 0 5 1 0 5 д

ь м . Р е м о н т н А Я з г 3 8 д

6 - 2 . К о м п л е к т о в о ч н а я 7 3 7 3 д
г К у з н е ч н о е  о т д е л е н и е 1 3 5 < 3 5 г
8 . С а н у з л ы t e a 1 2 0 —
9. В е н т к А м е Р А З Б ЗБ д
fa. О т д е л е н и е  р е м о н т л

А в т о с ц е п н о г о  У С Т Р О Й С Т В А 3 E t 3 9 Б д
« н . У ч а с т о к  п р а в к и  х в о с т о в и -

к о в  А в т о с ц е п к и З Б З Б г

ю - е К О М Н А Т А  М А С Т е Р А 1 2 1 8 —

н . О т д е л е н и е  Р е м о н т л

Б О Р Т О В . 1 8 0 где д
1 М . К о м н а т а  м а с т е р а 9 1 8 —

i e . Т е п л о п у н к т ю в 1 0 8 г

<3. И н с т р у  м е н т л л ь н о е

о т д е л е н и е 1 0 В т д
13-1 З а т о ч н а я 5 Ц- 7 8 д
1з - а Р а з д а т о ч н а я 5 4 7 2 д

1 4 . О т д е л е н и е  р е м о н т л

э л е к т р о к А Р  И Э Л Е К Т Р О -

П О Г Р У З Ч И К О В 1 0 8 1 4 4 д
i 4 - i А г р е г а т н а я 1 8 2 7 А
i*i-b Э л е к т  р о л и т н а я 1 8 1 8 д
ш-з З а р я д н а я 7 8 99 А

1 5 . В е Н Т К А М В Р А 1 8 1 8 А
1 Б . Т А М Б У Р Ы Б З 63 —
1 7 В е Н Т К А М В Р А 1 8 1 8 д
1 8 . В В Н Т К А М е Р А 1 8 1 8 в

XX<<е
aс
о.
at
гв
X

Н а и  м е н о в А н и е

П л о щ а д ь ,
м *

Н А  П Р О Г Р А М М У

К л т е г о р и й
п р о и з в о д с т в а
ПО ВЗРЫВНОЙ,  

В З Р Ы В О ­
П О ЖА Р Н О Й  и 

П О Ж А Р Н О Й  
О П А С Н О С Т И

8000
ф и з . ед.

10000 
ф и з . ед.

19 С т о л я р н о е  о т д е л е н и е 7 2 7 8 В

20 К о р и д о р ы 9 0 9 0 —

81 . В е н т к А м е Р А 2 1 Б 2 1 Б д
22. В е н т к А м е Р А 7 2 7 2 д
23. В е н т к л м е Р А 7 2 7 2 А

2 4 . К Р А с к о п р и г о т о в и т е л ь н о е
о т д е л е н и е 1 4 4 1 4 4 А

г м П о м е щ е н и е  с у ш к и  и

п о д г о т о в к и  м е л л  . 5 4 5 4 А
г м К л а д о в а я  г о т о в о й  п р о д у к ц и и 1 8 1 8 А

г и К л а д о в а я  с ы р ь я 1 8 1 8 А

24-4 Л а б о р а т о р и я  л а к о в  и

к р а с о к 1 8 18 А

2 5 З л в к т р о щ и т о в ы е З Б 5 4 в
г ь . В Е Н Т К А М Е Р А 1 5 1 5 д
2 7 . К у р и т е л ь н а я 2 7 2 7 —

28. К л а д о в а я  з а п а с н ы х  ч л с т е й 2 7  0 З О Б в
23. В е н т к л м е р А З Б З Б д
30. З Л Е К Т Р О Г А Э О С В А Р О Ч Н О е

о т д е л е н и е 90 1 0 В г
31. М е х л н и ч е с к и й  у ч а с т о к 2 1 6 2 3 4 Д
32. К о м н а т а  м а с т е р а  д е п о З Б З Б —

33. К о м н а т а  о т д ы х а З Б З Б —

34 Т р а н с ф о р м а т о р н а я 1 0 В 108 в

35. К л а д о в а я  и н в е н т а р я 1 В 1 8 в

ЗБ В е н т к А м е Р А 1 8 1 8 в
3?. О т д е л е н и е  р е м о н т л

Т О Р М О З Н О Г О  о б о р у д о в а н и я 3 5 0 3 9 Б д
37-1 У ч а с т о к  н а р у ж н о й

О Ч И С Т К И  П Р И Б О Р О В 2 1 21 д
37-2 Н а с о с н а я  с т а н ц и я 1 2 1 2 д
37-3 У ч а с т о к  р е м о н т л

А в т о р е г у л я т о р о в 21 2 1 д
S H У ч а с т о к  р а з б о р к и  п р и б о р о в 4 2 4 2 д

я*X
<
<с
е
а.си
Z  .

X

Н а и м е н о в а н и е

П л о щ а д ь

м *
НА П Р О Г Р А М М У

К а т е г о р и я
п р о и з в о д с т в а
ПО ВЗРЫВНОЙ, 

ВЗРЫВО­
ПОЖАРНОЙ И 
П О Ж А Р Н О Й
о п а с н о с т и

8 0 0 0  
ф и в . ед.

10000 
ф и з . ед.

37-5 У ч а с т о к  ре м о нт л  п р и б о р о в 6 6 6 Б д
37-6 У ч а с т о к  и с п ы т а н и й  п р и б о р о в 2 4 3 0 д
ЗТ-7 КЛАДОВАЯ ГОТОВОЙ П Р О Д У К Ц И И З Б 4 2 д
37-8 У ч а с т о к  р е м о н т л  т о р м о з н о й

АР М АТ У РЫ 2 4 2 6 д
37-9 М е х А н и ч е с к и й  у ч а с т о к 2 8 3 2 д
37-10 К о м н а т а  м а с т е р а 1 2 1 2 —

38 О т д е л е н и е  п о  р е м о н т у
д е п о в с к о г о  о б о р у д о в а н и я 1 4 4 м д

3 9 . В е н т к л м е р л 1 8 З Б д
4 0 . В е н т к А м е Р А 18 18 д
4 1 . К л а д о в а я  о г н б о п а с н ы х

м а т е р и а л о в 5 4 7 2 в

4 2 . В е н т к л м е р л 1 8 1 6 в

43. В е н т к л м е р А — 1 6 д

П л а н  н а  о т м . 2 , 0 0 0
4 4 . О п е р а т о р с к а я  т е л е ж е ч н о г о

у ч а с т к а 8 8 д

П л а н  н а  о т м . 2 Л а о
4 5 . О п е р а т о р с к а я  к о л е с о т о к л р -

НОГ О У Ч А С Т К А 1 6 1 6 д

П л а н  н а  о т м . 5 . 8 0 0

4 Б О п е р а т о р с к а я  в а г о н о с б о -
Р 0 Ч Н 0 Г 0  У Ч А С Т К А 9 2 4 д

4 7 . К о м н а т а  м а с т б р а 1 8 1 8 —

4 8 В е н т к л м е р л 1 8 1 8 д

ОТМП-50/-03-35.32.87-ТХ
Д е п о  д а я  р е м о н т а  п л а т ф о р м  н а  п р о г р а м м у  

8000 и ю о о о  ф и з . е д .  в го д .ТИП Д у б и н
НАЧ. 0 7 1 . С о л о в ье в . Д е п о  НА П Р О Г Р А М М У  

8 0 0 0  и Ю О О О  ф и з . ед.

Ст а д и я АИСТ А и с т о в
Га . ш и . П е в з н е р WJ,

Р 9Н. КОНТР. Ку з ь м и н а щ

И 1309/02
Р * к .  ГР. К а р а га ч в в П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с . 

Э к с п л и к а ц и я  п о м е щ е н и иВеж, инж. 
Ст. и н ж .

К лаинович

К у р к и н а
М о с г и п р о т р а н с

К н и г а м » :  1 > ~ _ ,  Ф о р м а т  *8
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Д -Д лист ТХ-1
М  < 1 2 0 0

Д -Д лист ТХ-&
М  1 * 2 0 0

1 2 1309/02
0 Т М П - 5 О 1 - 0 3 - 3 5 . 3 г . 8 7 - Т Х

Д е п о  д л я  р е м о н ш а  п л а т ф о р м  н а  
п р о г р а м м у  8 0 0 0  и  ю о о о  ф и з . е д . в  г о д

Д В П О  Н А  П Р О Г Р А М М У

•ооо и юооо фиа. ед. в год

Пр о и зв од ст в ен ны й  к о р п у с . 
Р а з р е з ы .

с т а д и я  д и е т  Л и с т о в
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М о с г и п р о ш р а н с
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Условные обозначения:
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Поток п л а т ф о р м  у н и в е р с а л ь н ы х . 

П о т о к  п л а т ф о р м  аля п е р е в о з к и  

к р у п н о т о н н а ж н ы х  к о н т е й н е р о в .

П о т о к  т е л е з н г е к  

П о т о к  б о р т о в

П о т о к  т о р м о з н ы х  п р и о о р о б  и  а р м а т и р ы .

_  П о т о к  

г  ( т у > - ~  —  П о т о к  

— ~ ф ~ -  -  П о т о к  

— < D —  -  П о т о к

а б т о с ц с п н ы х  у с т р о й с т б  

д о с о к  п о л а ,  

д е т а л е й  к у з о в а ,  

к о л е с н ы х  н а р .

Примечание.

С о в м е с т н о  с  н а с т о я щ и м  с м .  Т К - 9

13 I309 / 0 2

0ГИП-5(Н-аЗ-353г.87-ТХ
Д е п о  л л л  р е м о н т а  п л а т ф о р м  

н о  п р о г р а м м  и т о  и юопо ш и л  в » ,  в  г о дг и п Д у б и н
Н ач  т л  
Гл с п е ц  
Н .м н т о .

С о л о в ь е ^
П е в з н е р

К у з ь м и н а

,  i o n o  на програм м у 
8 0 0 0  <риз. е д .

Стадая Лист Л ас то в

р I I
Р и к .г р
в а ш и х

Оную.

К а р а г а ч е ?
* К а л и н о Ш ч

Ършоба
П р о и з в о д с т в е н н ы й  корпус. 

С х е м а  г р у з о п о т о к о б
М о с г и п р о т р а н о

Широбал ф ормат Лг
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В  п л р к  к о л е с н ы х  п а р  

И з  П А Р К А  к о л е с н ы х  П А Р

I V

У с л о в н ы е  О б о з н А н е н и я :

П о т о к  А в т о с ц е п н ы х  у с т р о й с т в  

П о т о к  досок п о д а  

П о то к  д е т д л е й  к у з о в а  

П о т о к  колесных плр
-  П о т о к  еортов

.  П о т о к  тор м озн ы х приборов и Ар мд тар ы

_ П о т о к  п л д т ф о р м  аниверсдльны х 

*  П о т о к  п л д т ф о р м  д л я  п е р е в о з к и  

к р у п н о т о н н л ж н ы х  к о н т е й н е р о в  

_ П о т о к  т е л е ж е к

П р и м е ч А н и е -
С о в м е с т н о  с н л с т о я щ и м  с м  т х * 9 .

\h 1309/02

0 Т М Л - 5 О < - 0 3 - 3 5 3 г . & 7 - Т Х

Д е п о  д л я  р е м о н г л д  п л д т ф о р м  н а  п р о г р д м -  
м у  8 0 0 0 '•и 10 0 0  ( р и з . е д .  в  г о дги п Девин

Нан. отд. Соловьев / Д е п о  н а  п р о г р а м м у  
10 0 0 0  ф и з . е д .

ежешшяешшш
Га. спец. Певвнер та

Р  |  . 2  |Н. контр. К тмин а _
Рек. гр. Карагачн П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п ус  

С х е м  а  г р у з о п о т о к о в
М о с г и л р о т р А н с6m .hkw. Калиновнч

Инм . Еошом _

МПирШД; СВЬл«—?
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О  ф  C D  0  ®
6 0 0 0

ф i t

6 0 0 0 6 0 0 0

ТЕГ

6 0 0 0

ф  ®
6 0 0 0 6 0 0 0 L 6 0 0 0 6 0 0 0 6 0 0 0

ф , ини ф  ф  ф  ф  ф  ф  ф
6 0 0 0 6 0 0 0

4
? 16 16 10 I i Отделения мастерских i г ;

________ _ л  Г  Г~ Г~М______ 1Ц—ф---------- г Ф___________ *1___________ ТП„ ,— ф-------------------п]о___________---------------- ,—ф--------------

6 0 0 0 6 0 0 0 6 0 0 0 6 0 0 0  | 6 0 0 0 6 0 0 0i .........................

7 = * ^ — а  р *

М есто уста н овки  воздушных завес

Ф

Операторская тслежечного 
“участкана отм. 2,000

План балкона на отм. 5.800 и площадок
ДЛЯ О Б С Л У Ж И В А Н И Я  КРАНА

Î — — % _______ р П | п ~ ^ - ---------- i j r _______ [ | t g r  p j
• ф  ф --------------------ч  Т У Ф  ■ ■  ¥  т И г ~ 1 й

- 4й -

Тележечный и колесотокарный участки

ф  ©  ф  © ©  ®  ®  ®
у  6 0 0 0  у  6 0 0 0  у  6 0 0 0  у  У  6 0 0 0  у  6 0 0 0  у  6 0 0 0  у  

__ф----------------------------м--------------------------- ф _______________Ф _  _й______________ ф______________ ф______________ ф_—

Пр и м е ч а н и е .

Совместно с настоящим с м .Т Х -2 3

Ц Н -

г и п
Н а ч .о т а . 
Г а .  с п е ц .
Н . к о н т р .
Рук. Гр,

Дубин
Ш О В Ь в В
П е в з н е р  ;  
К у з ь м и н а
К а р а г а ч е в

Щ . И Н Ж .  К а л и н о в и ч  
С т . и н ж .  [ К у р к и н а

ж к

и л * 7

15 1309/ог
0 Т М П -5 О 1 -О З -3 5 .3 2 .Я 7  -ТХ

Д е п о  д л я  р е м о н т а  п л а т ф о р м  
н а  п р о г р а м м у  8 0 0 0  и  Юооо ш и з . е д .  в  г о д

Депо
на программу 6000 физ.ед.

"  П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с . 
В а г о н о с б о р о ч н ы й  у ч а с т о к .  
П л а н  с  р а с с т а н о в к о й  о б о р у д о в а н и я

С т а д и я Л и с т

13
Л и с т о в

М О С Г И П Р О Т Р А Н С
г л г Формат А 2
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6000 6000 6000 600Q

®  ®  (3>

6000 L 6000

<62 000
6000 6000 6000

г| 7  16 1 5 ;  m i  I О т д е л е н и и  м а с т е р с к и х  | • ю  15 13 «

f t " "  I ___ JJ ± = i _ _ 6 _  i f c f t e s i — н З  - Л - ^ -----------
У  I з  - b v ^  O i  ls\Bs____________ **■ \  \  л Ч с э 1 ^

@  ®  @

6QQ0 6000 6000 6000 6000 6000

л  \ |  f i  J3 ^  I /  \ j
: ~ = : ~ ~ P — --------------- ----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- f W — i f ------------------ т г — ф

will ' Ф Ф i i Ф j 11.М»Ф ~ ~ ф —  ф- - it— ~ -~11--- ~жГщ
Операторская тедежечного__Твлежечы ы й и колвсотакаоы ы и ии«и«ии

Пл а н  б а л к о н а
на отм. 5.800

ш?'тм 'та&ЦН<!Г8 Тялежячный и коаееотонармый участки
План балкона на отм . 5 .8 00  и п л о щ а д о к  Паан площ адок для  обслуживания

ДЛЯ ОБСЛУЖИВАНИЯ КРАНА . Помдочин мицадм КРА/ 1 Г \ 8 0C* V - s  18 _  _  ........ ----------------------  -  - »
м кр»и _  (15) . . . .  ( Ю  . . .  (17) . (18) ®  . -  ©  .  ®  ©

Y  6000 у  600 0 6000

ПЛАН БАЛКОНА НА ОТМ. 9 .0U U  И ПЛОЩАДОК
ДЛЯ ОБСЛУЖИВАНИЯ КРАНА Помдочии пиц 

/  на кран

С З  6000 C D  6000 ф е о о о / C D  rcoooi C t  
- # -----------------и - 1 '  \ ^ i -  1 /  1 - * > —  - 4 -

ПЛАН ПЛОЩАДОК ДЛЯ ОБСЛУЖИВАНИЯ 
КРАНА В ОСЯХ 3 + 8

т  1 Тздоо 8
Л д о ш а а к а  д л я  о б с л у ж и в а н и я  

п л а н а

Пр и м е ч а н и е

Совместно с настоящим см. ТХ -73

Посаючная лошадка 
на край

гип Дубин
Ш П Н ' Ш  я д  ш ш ъ л я к г ,
Ц Ж Н Ч  1'ЖСГ: Ш Е

и ' м д с ш т а т т д Е ^ д ^ и  
г . г п г т  п - м ш м т н  v z *? z —
и'Д’.ЧГ.'.Я М Ч И Ш ' Ч  WLz7s&—

16 1 3 0 9 /0 2

ОТМП-5(И-03-35.3г 87 -Т Х
депо дня ремонте платформ 

на программы Вооо и юооо ф и з . с д . в  г о д

Депо не программу 
<0000 фиэ.ед.

1 В И В И П 5 1 Е Ш И 1

Кашробая:

Р И Ч

М О С Г И П Р О Т Р А Н С

Ф о р м а т  А 2
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->'■—
6000 [  6 00 0 6 0 0 0 6 0 0 0

------------ --------------- Л
6 0 0 0 600 0 6 0 0 0 6 0 0 0

----------------------------7
6000 , 6 0 0 0

Г ----------------------------7

П р и м е ч а н и я :

С о в м е стн о  с н а с т о я щ и м  с.м Л У-23.

Г И П
Н а ч о т д .
Г л .с п е ц .
Й . к о н т р .
Р ц к . г р .

В е д . и н ж .
С т . и н ж .

Д у б и н
С о л о в ь е в  *" ъ
П е в з н е р

К у з ь м и н а
Карагачев
К а л и н о в и ч

Куркина

( Ш *

0ТМП-501-03-35.3г « 7 -ТХ
Д е п о  д л я  р е м о н т а  п л а т ф о р м  

н а  п р о г р а м м у  8 0 0 0  и  Ю О О О ф и з . е д .  в  г о д  

С т а д и яД епо н а  пр о гр ам м у  
8 0 0 0  ф из.ед.

П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с .  
М а л я р н о е  о т д е л е н и е .  П л а н  < 

р а с с т а н о в к о й  о б о р у д о в а н и я

Копиробал-.
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М О С Г И П Р О Т Р А Н С

Формат АЗ
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©  ©  ®  <§D ©  ®т _____ Ч 6 0  0 0 0

6 0 0 0 6 0 0 0 Б  0 0 0 6 0 0 0 G Q Q Q 6 0 0 0 6 0 0 0 6 0 0 0 6 Q Q Q 6 0 0 0  1
------------------------------------3 Г Л

-rfr 1 f I________________ а п

1 i\г з  У

j г iГ
U;lт

П р и м е ч а н и я :

С о в м е с тн о  с н а с т о я щ и м  с м .Т Х -2 3 .

\7 1 3 0 9 /с г

К а ч . о т д .

Гл. спец.
Н . к о н т р .  
Р у к . г р .

BtJTi
Ст.инж.

Д У б и н  .

С о л о в ь е в
П е в з н е р

К у з ь м и н а
К а р а г а ч е в

К а л и н о в и ч

К у р к и н а

Г ,А
т - п т

ОТМП-501- 03-35.3г 87 -Т Х
Депо для ремонта платформ 

на программу 8Q0Q и 10000 физ.ед. а год

Д епо на программу  
10 000 фаз. й

П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с .  
М а л я р н о е  о т д е л е н и е .  П л а н  

с  р а с с т а н о в к о й  о б о р у д о в а н и я  
_____________ АЛ 1 : 2 0 0 _____________

Копировал:

С т а д и я  Л и с т  Л и с т о в

<6

М О С ГИП Р О ТРА Н С

Формат АЗ
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^ — м р о  ©  « о ов ©  и о д
Т е л е ж е ч н о г р |  ц ч а с т Е я

г  Т о л  е ж е ч н ы

___________  6000
Ш г Е Й а т а р с к а я  т е л е ж е ч н о п г ' 

^ а ц т к а  н а а т Ы ,  а ,  ООО

©  ©  
V '  м а о  w ©  аооо ^  «^ р  ©

. i\t
| |  H i  / ' Й ёЬ й

- 1 1  е :  I /
I t * * ! /

© . . „  © . . . .  © . . . .  ® . . . .  © © . . . .  ® .
1 Г 1 г

- Т ^  "  / ( I . . . . ! . . . . .  u.  за/ *

\ \ \ ч ч я \ \ \ \ -

($r~

MB)

/Посадочная площадка 
на кран на отм, 3,960

©  60.0 ©  6.00 ©  6000 ©  6000 ©

1 ----------------- ! 1
iti . 4 -----------------fl - - - - - - - - - - - - - - - - - п

J L _____ 1 _ з р
к о л е с о т о  к Да

t=|-----
рТЙ ы И

П л а ч  о п е р а т о р с к о й  
к о л е с о т о к А Р н о г о  у ч а с т к а  

н а  о т м .  2 . 4 0 0

П Р и м е ч А ч и е .

Совместно с настоящим см. Т Х - 9 ,TX -24*r Т Х -2 7  .

L  Ма парка
"Щ КОЛЕСНЫХ 18 (3 0 9 /0 2

0 Т М Л - 5 0 / - О З - 3 5 . 5 г . 8 7 - Т Х
Депо для ремонта платформ на программу 

вооо и 40000 риз, ед. в год
Депо на программу 

8000 фмг.ед.
п р о н а а о д с т е е и н ы и  к о р п у с .  .  
Т е л  е ж е ч н ы  и  и  к о т о т о к а р н ц и  
у ч а с т к и ,  п л а н  с  р а е с т а м о а х о м  
о б о р у А О а а н и я .  м с а о о

Копир.

Сталня А и с т
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\  н а  к р а н  н а  а т м  . * 3 * 9 6 0

П л а н  олерАгпорской 
к о л е с о т в к А Р н о го  з ч а с ш к а  

н а  о т м  . 2 ЛОО

П р и м е м  л н и е .

С о в м е с т н о  с н а с г п о я щ и м  cm.  Т  X  "9, Т Х "24- *  Т Х  "27.

Д ав им

С е л а в ь е з
П е в з н е р
К а з ь м и н *
К А р А Г А Ч в »

К а л и н о з и ч

КЯРКИНА

1АРГ..
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0 T M n - 5 0 < - 0 J - 3 5 . 3 2 . 8 7 - T X

Депо д л я  ре мо нгпА п л л г ш р о р м  н а  п р о г р а м *  
м з  8 0 0 0  и 10 0 0 0  ф И З . е д .  в  г о д .

Д еп о  НА П Р О Г Р А М М »
±1£1Л юооо физ ед.

Произвадсгрвенныи к о р п у с  Тележечныи и колесотокАР- ный я ч А с т к и .  Пл а н  с р а в д п а * 
НОВКОЙ 0В0РЗД08АНИЯ. 14 1:200
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Примечдние
С о в м е с т н о  с н а с т о я щ и м  с м  Т Х - 9 ,  Т Х - 2 Ч — Т Х ' И  , Т Х  * 3 7 .

го 1309/02

07 tin -5Q l-03 -35 .32 .87 -  Т Х
Д е п о  д л я  р е м о н т д  п л а г п ф о р м  н а

П Р О Г Р А М М 1! * -  8 0 0 0  И  <0000 ф И »  . ед »  Г О Д ,

е п о  Н А  П Р О Г Р А М М У
8000 ф н з .  е д .

производственный к о р п у с  
Отд е л е ни я  М А с т е я е к и х .

П л а н  с  р а с с г п а н о в к о й  О Б О Р У Д О ­
В А Н И Я  М  ! 1 2 0 0

СтАДня л и с т Л и с т о в
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П р и м е ч а н и е .

С о в м е с т н о  с  н а с т о я щ и м  с м .  T X - S , Т Х - 3 2 - г - Т Х - 3 7

2 1  1 3 0 9 / 0 2

О Т М П - 5 0 1 - 0 3 ' 3 5 . 3 2 . 8 7 - Т Х

депо а а л  р е м о н т а  п л атф о р м  на 
програтм у 8000 и  Ш ООО физ.Бд В  годГИП Анбин

*  Ноч.отл. СОЛО&ЬСб Д е п о  н а  п р о г р а м м у  

8 0 0 0  физ. с д .

С т а л и я Лист Листов
Га. спец. Пебзнер £  Ф

Р 2 0Н.конгпр. Кузыт/на
РУк.гр. Карагачеб 1Лншзболсгп6енный корпус  

шплеленил м а с т е р с к и * . 
план с расст ановкой

О В Ь О  ЫЛОВаниЛ 1ГМ:2О0
М о с г и п р о т р а н сВединж Калинобич

Cm.uwfc курпона
Копировал /l£ v y Ф ормат А2
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Марка
поз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Колна прагр. 
8000 10000 
р *ш  р о д

Масса 
еб; к г

Приме­
чание

Марка
поз.

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о ва н и е
1 Ш Ш Ы Масса 

еЭ.; к г
П риме­
чание

М арка
поз.

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Б8Ш .
апрлгр.
W
Ф «Д

Масса
ед;,кг

Приме­
чание8000

£Я1Й
10001
qwid,

В а  г о  н о с б о р о ч н ы й  у ч а с т о к 43 ирг- 5365 Гипроавтотранс Верстак слесарный 2В ИЗ 51074 Резекнинское процз- Пила ручная электричес-
1 T ! ) 8 4 - 9 - 4 S S -  8 1 -7 6 К р а н  м о с т о в о й 1300 х 920X4400 5 200 вод. й5ъед. „Электростромынстру- кая дисковая 0А,г о о м м т ~ Т " 6,8 Яа"чёрт.HI похлэ.

по .. П о д ъ е м н и к  " эл е ктр и ч е ски й  опорны й 44 ПТБ-пого Гремячинский зввц, Шкаф для инструм ента 29 Т 2 5 7  ПКБ ЦВ Приспособления для опробова-
г .  Т а ш к е н т в *  ЮТ; L»’  8 8,5 М', й «28,4 к1т автоспецоборудования 820 х 440x 4530 Ъ Т " 216 МПС ния автотормозов ~г~ ~ 44,65 //

ПВ = 40 Ув 2 - 20000 45 ГОСТ 14757-84 Стеллаж металлический 30 Т Э Т 5 .0 8  ПК6 Ц6 Кассета для транспортиров- ____ I____ 1
г та  2 4 - 9 - 4 5 5 - 7 6 К р а н  м о стовой О Ч 0 5 Ц К Т З П  Смьхозпгом 1500 х 600 х 600 24 2 7 " 5 8 ,3 МПС хи корпусов автосцепки — I -------1

ПО и П о д ъ е м н и к " эл е ктр и ч е ски й  опорны й 16 РМ .Эстонский опытно- Стол слесарный (на 4 автосцепки )
г .  Т а ш к е н т И«10т; Lh> 16,5 и ; (1:28.4 «Jr -механический завод Терас" 1500 x 7 0 5 x  880 Т ~ 4 НА 1375 x 750x44 5 Т ] ~ 211 ч

ПВ* 4 0 % - 4 14100 17 К 9 -0 0 1 А  78 82-5630 -8 3 Машина водопылесосная 34 Т275. 03 ПКБ ЦВ Тележка для транспортиров- □
ъ Т И З  П КБ ЦВ С тационарны е качающи- —

Ц норским механический 380 8 ;  Н г 0,6 кВт МПС ки поглощ аю щ их аппара-
— i

МПС еся ставлю ги, ком пл . х 1 L 1611 завод 120X700 X 660
_

4 38 на черт, 
не показ. TOB 2700 X 50 0 х 220 ~ z j 170 и

4 В Д Г - 1 0 0  m В ы прям итель  сварочный 18 кгс-1-72 Кироваканскийз-д Комплект газосварочный 32 Э К-2 Сарапульским Э л ектр окар  Ц : 2 т
З а в о д ,.Э л е ктр и к " на 7 постов) многопостовой автогенного машиностроения 326 x 235 x 75 т ~ 4 3 ,4 5 и электромеханический з-л 2785 X 4440 х 1310 г 3 1500 п
и м . Ш ве рн ика 3 8 0 e ;V » f f ;6 0 B ; I .3 < $ A 16 44 07  Гипроавтотранс Тележка для кислородных 33 ЭП - 4 0 3 -0 ,2  Свердлов- Э л е ктр о п о гр узч и к
г. Л е н и н гр а д 1150И 850» 900,11=84 кВт 2 г 4 2 0 баллонов (КВ2ШТ.) 900x210x4290 5 4 42$ 0 скнй машиностроительный аккумуляторны й Ц Н т

5 7 8 4 6 .0 0  ПКВ 118 К о н в е й е р  т я го в ы й 20 РП 220 ПКБ ЦВ Пневмогцдравлнческое усгр-во з -д  им .Калинина 2600  X 930 X 4700 Т 1 ~ V 8350 и
МПС т я го в о е  усилие 2 0 0 0 к г МПС для разрезания таек, давле- 34 ПР1979 ПК6 ЦТ Захват для снятия и I

380 В; К •- 5,5  кВт. 3 Л 1673 нне сжатого воздуха демпь 6 8 5,2 и МПС п остан о вки  корпуса
в к о м п л е к т е : 24 И 93Ш А  ГОСТ 21692-76 Гайковерт электрическим а в т о с ц е п к и 3

_
5 «

5,1 Т 946.07.02  ПКБ ЦВ Пост уп р а вл е н и я Конаковский з-д механизм**- Ю б Я М Л б О т - . ф ^ р Я ^ i
МПС 120 X 220  X 90 8 н 1,8 ванного инструмента 4 7 0 *7 9 X  430 В 8 5,1 90 | м а л я р н о е  о т д е  л е н и в  |

6 Т446 .10  ПКБ ЦБ Трансбордер г М к Ь т 22 НП3114 T922-452S-79 МОСКОВ* Гайковерт пневматическим 4 Т279 ПКБ ЦВ Машина передвижная Г

МПС V s 22О /30О В ~г~ ~2~ 563 ским зд^Пневмостроймашина’1 260 х 87 х 24 5 6 В 8,8 0 МПС окраски  вагонов 4 *5,4 о т [

в к о м п л е к т е : 23 ИЗ 2004А ГОСТ 11096-80 Машина шлифовальная элек- скорость передвиж.7,9% ин

6.1 7446 .10 .20  ПКБ Ц» Ш каср уп ра вл е н ия Выборгский з-д ..Электро- трнческая И н р 7 к Ь т ; 4500 х 1400 X 8230 40 44 4960

МПС т р а н с б о р д е р о м инструм ент " 36 В ; 609x204x147
_ _ _

6,5 п 2 Т 2В 0 ПКБ ЦВ М аш ина суш ки  вагонов,
1100 к 600 « 4 0 0 ~г~ ~г 31 24 НП 2009 А. T922-3890-77 МПС скорость передвижения

7 Э П -28  К р ю к о в с к и й Э л е к т р о п е ч ь  для н а г- Московский завод,. Пневмо- Машина шлифовальная 8 ,5м/мин I  rt= S ,4  кВ т ;
в а го н о с т р о и т е л ь н ы й рева за кл е п о к  2 2 0 /3 8 0 в стройм аш ина ." пневматическая ЬЬтрюр|Вхоч.мк«Аи*50 кВт

за в о д Й *28 кВ т ; 850x620 х£50 1 1 40 давш .бозл Д$МПа; 440*74 х 65 6 " Т 1,9 *0 4360 х 4250 х 6230 ~ Й Г т г 1827

Ь ПР 900.01 ПКЕ ЦТ Плоицадка передвижная 25 ИП-4112 Т Ч 2 2 -4 0 5 2 -Л М олоток рубильный 3 Т 9 4 6  ПКВ ЦВ Конвейер т я го в ы й
МПС 3 4 0 0 x 1 0 0 0 x 3 0 8 0 18 ~26~ 275 Московский завод „Пневмо- пневматический МПС тяговое усилие 2000  к г ;

S РП 42 7  ПКБ Ц8 Самоходная установка для строймашина " давл.сж.возд. 0.5 мп а Т " ~ 4 ,2 и 380 в ;  «4* 5 ,5  кВт ~ 3 ~ ~ 4 ~

МПС снятия и постановки Фрик- 26 ИП 4009 М ГОСТ 14633-69 Молоток ш па л ьн ы й _
~

в к о м п л е к т е : __
ционных аппаратов на Москоза.з*л>е8Мостроимаш.,‘ пневматический 0 ЯКа .49 м м 6,5 09 3.1 Т 9 4  6 . 07 .0 1  ПКЕ 46 П ост уп р а в л е н и я

4  КОМПА. 3165x1718x1300 ~2~ “ Г 650 на черт, 
не пока*. 27 ИЗ 1ДО6 Т922-3516-75 Росгавск. Машина сверлильная электро- МПС 420 X 220 X 90 ~ 4 ~ ~4~ Т ® I

h <0 T 3 4 Q .0 2 . ПКБ ЦВ Установка для опробова- -нв-Дону производствен, обкдц- ческая 220 в ;  N* 0,03кВт;

МПС ния автотормозов, м акс. неине^лектрвинструмент* 0 с6ф а  14мм; 405x205x446 6 в L b *
и

давл. воздуха о ,7 м п ь
п

1920  X 64 0  X во 2 3 120

4

1— 1
и ДВ-2М-300 Киевский за- А в т о м а т  в ы д а ч и 0ТМП-501-03-3532.87-ТХ

вод т о р го в о го  маш ино- ВОДЫ; 220В ; Й*.0,5к1т A»nn a a q  вамоы та п л а т а н о м  на программы
стро ении 60 0x  5 6 0 x  1500 2 2 125 ru n Ачбмн 81 00  И 40000 ©ИЗ. ед. В ГОД

\г А са-з Московский электро- Автоматическ. справочная Игч.ои. Соловьев v тш Д е п о  на п р о г р а м м у  
80 00  И 4 0 0 0 0  (р и з .  ед .

{7»А«* ГЛИСТ Листов
Гл.сми,. Певзнер . ? 2 5

мехам, з-д  им. Дзержинского остановка 220 в ; «иодквт: 1 1 420 Н.ынто. Осьмина .1 — :— LLizu____

гч 1309/огРукхр. нарагачав П ро извод ствен н ы й  к о р п у с . 
Ведомость об о рудо ва ни я  

{ н а ч а л о )
М о с г и п р о т р а н с

___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________1
Веллн*. калинавич й р Ё
Ст.инж. куркнна
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М а р к а
п о з .

Обозначение Наименование
м а й я Масса

и . , к а
П р и м е ­
ч а н и е8000

й]
Т е л е ж е ч н ы й  У ч а с  т о i5________________________

1 Т 4 4 6 .0 9  П К 6  Ц 8М П С Т о р м о з - т о л к а т е л ь

давление  с ж а т о го  воздуха

0 ,5 М П а , у к л о н  п у т и

т о р м о з а - т о л к а т е л я  4 * __
2100 *  ( 7 0 8 *  3 9 5 8 15 4 6 5

г Т 4 4 6 .0 4  П К б  ЦВ МПС Машина обмывки теле-
ТУ 32  ЦВ 1 0 3 7 -7 6 ж е к  (Ь  6 4 .7  к б т 4 2 6 2 5 0

в к о м п л е к т е  *.

гл 1 4 4 8 .0 1 .0 1  ПКБ ЦБ МПС К а м е р а  4 1 7 0 *3 9 7 0 *5 6 6 0 4 2 4 5 0 0

г я Т446.01. 0 2  П КБ ОБ МПС б а к  ра ств о р а  е м к . б м *

2 8 2 0 * 1 9 5 0 * 2 8 0 0 1 ~ т 2191

гл Т 4 4 6 .0 1 .0 4  ПКБ ЦБ МПС Бак гр я зе м е ш а л ка  емк.47м9

1500 к  3 1 6 0 * (920 1 г 7 0 2 ,7

2.4 Ц.НСГ 6 0 -19В Насос центробежный ( Н 0 / &

Я с н о го р с к и й  м а ш и н о - НН98 м п а  в ком п л екте  с

с т р о и т е л ь н ы й  завод э л е кт р о д в и га т е л е м

4 А 2 2 5 М 2 У З  380 В; Н ^ З к Ь т

1190* 570 * 5 0 0 4 2 7 0 8

2.5 Ф Г  5 1 /5 8  р ы б и н с к и й Насос Ф екал ь н ы й  ^ 5 i ^ a(

н а с о с н ы й  за в о д Н '5 ,8М Ла в ком п л екте  с

электродвигателем 4А180В2

К  *2 ,2  кбт ;  380 8 На черт.

1310 * 375 *  559 4 2 2 8 0 не п о к а з .

3 T448.02.00 ПКб ЦБ МПС Т ележ ка т е х н о л о ги ч е с ка я

т г ц *  юз8*78 8 ко м п л е кте  с э л е кт р о -

д в и га те л е м  4лнг м м

исп.МЮ1, rh 2 ,2 K 6 T ; редук-

тор М П-120; скорость  пере-

д виж ен ия  20 м /м и н 1 _ 2 _ 1 6 4 н

4 Т 4 4 6 .03 .00  ПКб ЦБ МПС Подъемник;давление сжатого

ТУ 32 ЦБ 1598- 82 воздуха 0,5 МПа; 1000*5630*1400 1 2 5 7 4

5 T446.Q7.00 ПКБ ЦБ МПС Подъемник; Я '0 ,5 т ;д а в л е -

ТУ 32 ЦВ 4593 - 82 ние сжатого воздуха 0,5 мпо,

9 4 0 * 2 2 5 0 * 1 6 8 0 1 2 _ его

6 Т446.06 ПКБ ЦВ МПС К он в ейе р  колесны х пар

ТУ32 ЦВ (0 3 9 -7 8 скорость передвижения 10 % « н

тяговое усилие \ц  Н *5 ,5 кВ г,

380В 4116 *  3816 *  800 4 2 1360

7 T44G.20.Q4 ЦКБ ЦБ МПС Пульт управления
{ устаиа*' 
лиеается

B04 * 460 *  1040 3 5 4 3 ,о  ;
в опер3.*тирской

8 7 4 4 6 .2 5 ,0 0  ПКБ ЦВ МПС Ш каф  п н е в м а т и ч е с к о го i

б л о ка  на 45  в е н т и л е й

900 * 3 0 2X  1302 Т ~ 2 Т о т

1
Т 4 4 6 .2 0 .0 4  П Кб ЦВ МПС Ш ка ф  силовой 90! * i 1 qV 1 1 60

25

Марка
поз.

Обозначение Наименование
к-u яалрвгр Масса Приме­

чание8000?идо,
10000
W J» ед.,ка

10 Т 5 4 3 .0 2 .  ПКБ ЦВ МПС Гидроустановка; давление
сжатого воздуха о,4 мпа
усилие выпрессовкц 24г 2 4 122

11 Т 2 0 5 А . Об ПКБ ЦВ МПС Шплинтодер; давление
сжатого воздуха 0,4 мпо. 2 4 119,9

12 ДФ-1 Днепропетровский Магнитоферроэондовая
завод электротехнически- дефектоскопная установку

го оборудования мпе зао в; 1 кВт 1 г 460

13 Московский завод „Пром- Кран ко н сол ьн ы й  Q• о.^т;

механизация" (48973 L k H 2 8 0 ;  H : 0,68 к Вт 3 5 4100
14 Э П -2 8  Крюковский ваго- Электропечь для нагрева

ностроительный завод заклепок гго/зво в; й* 28 кВт
1 г 40

15 р м  э с т о н с к и й  о п ы т н о - Стол слесарный
-механический завод 1500* 705 * 880 4 7 214

д с р а с "
16 ВД-502Н93 ГОСТ (3821-77 В ы пря м ител ь  сварочный

Тбилисский завод „электро- однопостовой 220/380 в;
сварка" им. Пат он а Ураб * 5 0 8 ,  1 1 500 А

550x 945* 1062 Н*37кВА 1 2 355
17 ОРГ 5365 Гипроавто- Верстак слесарный

транс 1300 *  920 X 1400 1 1 200
18 РП 3 3 4  ПКБ ЦВ МПС Приспособление для

установи резиновых
втулок в подвески тор-

мозного баш м ака
УРВ-1; давление сжатого
воздуха о,5 г  о,б мп<х 1 1 9 ,7

19 КД 8 0 -4 9 -6 1  яр о сл а в ски й Тара я щ и чн ая
ф и л и а л  г о е н м т и 3 3 9,0

20 Т 2 2 2 .0 1  П КБ  ЦВ МПС Стенд ремонта и испы-

тания триангелей, давле-
ние сжатого воздуха 0,5мпа

1710* 1230* 1200 1 г 500

21 Т 2 2 2 .0 3  ПКБ ЦВ МПС Станок для расточки
отверстия распорки
трианееля гГ -• 2 ,2  к б т ;

900* 5 7 0 *  1110 1 г 378,7

М а р к а
п о з .

Обозначение Наименование
н о  на прогр

П р и м е ­
ч а н и е

8000
WS.d.

ЮООФ
f*J.A

масса
е д . ,к г

2 2 Т У 2 4 - 9 -  4 5 5 - 7 6 Кран мостовой электри-

П О  „  П о д ъ е м н и к  " ческий опорн ый  q h o t ;

г .  Т а ш к е н т U ' 2 2 , 5  м  ,  Ч» 5 ,5  к б т ;

1 1 16300

2 3 Т  6 2 4 . 0 0  П К Б  Ц В  МПС П о д ъ е м н о -  п о в о р о т н о е

у с т р о й с т в о  для колесных

п а р ;  да вле н ие  сжатого

в о з д у х а  0,55 М П О .

4 7 0 *  4 7 0  * 136 0 1 5 1 1 4 5 ,7

24 Т (9 9 .0 5  ПКБ ЦВ МПС Толкатель колесной пары

да вле н ие  сжатого возду-

Ха  0, 5 5  м п о .

650 *  20 0 X 5 7 0 2 6 4 8 . 3

2 5 А С У - з  М о с к о в с к и й Автоматическа я справоч-

э л е к т р о м е х а н и ч е с к и й ная установка г г о  в
з - д  им.  Д з е р ж и н с к о го Н*-0,8кЬт; 6 0 0 *  7 В 0 х  1812 4 4 12 0

2 6 Стол п и с ь м е н н ы й

о д н о т у м б о в ы й

1300 *  550 *  900 1 1 5 5 Покупной

2 7 А Б - 2 М - 9 0 0  к и е в с к и й А в т о м а т  вы да чи

з а в о д  т о р г о в о г о  маши- ВОДЫ; 22 0  8 ;  Н = 0.5 кбт

п о с т р о е н и я 6 0 0 *  560 *  15 0 0 1 1 1 2 5

К о л е с о т о к а р н ы  и у ча с т ок
П о з и ц и я  д е м о н т а ж а  р о л и к о в ы х  б у к с

1 T 6 0 1  П К Б  Ц В  М П С П од ъе м ни к  колесных пар

давление сжатого воздуха

0,5 м п а ;  1 0 8 0 *  1 1 2 0 * 9 4 0 2 2 2 1 2 . 2

г Т 2 6 6  П К Б  Ц В  М П С С тен д д е м о н т а ж а  рол и-

Т У  3 2  ЦВ 1 0 2 6 - 7 8 ко в ы х б у к с , з в о в ; Н - 11, 6 x1т

1 8 6 0 * 2 0 0 0  *  18 00 1 1 1 2 0 0

3 Т 2 1 4 . 0 2  П К Б  Ц В  МПС П о д ъ е м н о -  п о в о р о т н ы й

м е х а н и з м ;  давление о к а -

т о г о  во зду ха  о , 5 М П а 2 г 1 8 4 , 8
на лрбыш 

п у т и

7 0 0 * 7 0 0  *  1100

4 Т 1 9 9 .0 5  ПКБ ЦВ МПС Т о л к а т е л ь  к о л е с н о й
пары, давление сжатого воз-

Духа 0 5 5 МПа; 650 * 200  * 570 4 4 4 8 ,3

л

ОТ hn-50i-03-35.32.87-Т X
Депо для ремонта платформ на программу 
8 0 0 0  и юооо ф и з . ел. в годrun Дубин

Нач.отл. Соловьев 
1 %№JZ-(, 
Кузьмина^

М Ш1 Депо на про грам м у  
8000 И 10000 (риз. ед.

Стадия лист листов
ГА.спец. 
Н.кантр- Р 24 1

25 1 3 0 9 / 0 2  
—  —  -1 ------- —. ■ . 1

Рук.грулпы Каргачев g g § Производственный корпус 
Ведомость оборудования 

<. продолжение)
М о с г и п р о т р а н с  |Бед. инк . Калнновмч

Ст. инж Куркина Е г й и
Копир. ф о р м а т  Л 2
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М а р к а
поз

О б о з н А ч с н и е Н А И м е н о в д н и е
КВОНАПРОГР МАССА

од; кг
Приме-
чА ниеюоо

Ф«СА
10000
ФИМА

5 Т 1 6 9  ПКБ ЦВ МПС У н и в е р с а л ь н ы й  и н д у к ц и *

о н н ы й  н А г р е в А т е л ь  д л я

с н я т и я  в н у т р е н н и х  к о л е ц

П О Д Ш И П Н И К О В  И Л А Б И Р И Н т *

них кол ец . 220В;й»13.2квт 1 1 15.8

6 Р521Ч П К Г Б  ЦТВР У с г п а н о в к а  д е м о н т А Ж А

МПС к о р п у с о в  в ч к с , д а в л е н и е

т г
*1*3.6КВТ; 1600*2280 *1 5 6 0 1 1 9 5 0

ч 6 9 5 2  В .00 ПКБ ЦНИИ М оечндя  МАШИНА д л я

МПС К О Р П У С О В  Б У К С  С П А Р О В Ы М

п о д о гр е в о м ; 380 В  ;й  7 .3  квт;

д а в л е н и е  с м а ш о г о  в о з д у х а

0,5МПа*, 6140 * 1840 * 2610 1 1 3 6 0 0

в  к о м п л е к т е :

г < к  45  /з о а  Е р е в А н с ко е Н асос ц е н т р о б е ж н ы й

п р о и зв о д с тв е н н о е  о б ъ е - й * -Ч 5 м ^ д с ;  Н* 0,348 МПй,  с

д и н е н и е ^ А р н х и м м А Ш ” э л е к т р о д в и г д т е л е м

ЧА112 М 2 ; 3 8 0 В ; й *7 .5 к в т ;

1030 * 3 3 2 *  413 2 2 114

W 6 9 5 2  В,00  П КБ  ЦНИИ Ш к а ф  у п р а в  лен И Я

МПС 6 0 0*3 00  * 1725 1 1 7 5

8 тг*?е.о*? п к б  и в  м п с Р о л ь г а н г - т р а н с п о р т е р

давление сж атого  воздуха 0.5ипа

6 0 0 0 *5 0 0 *8 0 0 1 1 7 1 5

9 Р 507Ч  П КТБ  Ц Т В Р  1 У с т д н о в к А  д л я  п р о м ы в -

МПС к и  п о д ш и п н и ко в  с  п а р о -

в ы м  п о д о гр е в о м ;  38 0  В ;

*1-10.6 КВТ; а * 7 2 ^ 7 б ш т / ш

180 0 *2 1 5 6  *  1750 1 1 14Q0

to Т 7 1 5 .0 1  П К Б  Ц В  МПС М а ш и н а  п р о м ы в к и  д е т д

ТУ 3 2  Ц В  1 4 0 7 * 8 0 лей в з к с о в о г о  у з л а

аЧ О М ^А С , pi* S.5 КВТ;ДАВЛеНИ(

м ою щ ей ж и д к о с т и  03Ч5МПп

1420 *9 0 0 * 2 2 6 0 1 1 8 5 0

И T 7 I5 .1 0  П КБ Ц В МПС У с т р о й с т в о  т р А н с п о р т и *

р о в ки  д е т А л е й  б у к с

8 3 0  * 6 7 0 * 1 3 2 5 1 \ 50 .5\г р м  Э с т о н с к и й  о п ы т - С т о л  с л е с а р н ы й

н о - м е х А н и ч е с к и й  з а в о д 1500 * 1 0 5 * 8 8 0 1 1 214

„T e P A t"

t3  1 к д - 8 0 - 4 9  *61 Я р о с л а в - Т а р а  я щ и ч н а я г г S.0

с к и н  ФИЛИАЛ ГОСНИТИ

1Й" У Р А льское о т д .  ЦНИИ Л о т к и  д л я  г п р а н с п о р -

МПС В 1 5 .5 т и р о в к и  п о д ш и п н и к о в

ге

М а р к а

п о з .
О в о з н А ч е н и е Н А И М Б Н О В А Н И е

| | | Ц Е Ш З М асса 
в а ; к г

Приме*
8000
уи».Ц

шоп
1 -Р Ш чдние

В 75.Ц В 15 .2  В 7 5 .1 5 д и А м е т р  2 3 0 ^  зо о м м

МАССА 1 м -8 .6  к г

Д Л И Н А  42.5м 2 2 365.5

15 Т Ч Ч 6 .2 0 .01 П К Б  Ц В П а л ь т  у п р А в л е н и я

МПС 604 «4 6 0  *1 0 4 0 1 1 43.0

I ПОЗИЦИЯ ОбМ Ы ВКИ к о л е с н ы х  П АР 1

16 Т  4 6 4 .0 0  ПК6 ЦВ м п с М а ш и н а  о б м ы в к и  колес-

ных п ар  г г о /з 8 О 8 ;й '7 0 к в т 1 1

в к о м п л е к т е ;

16.1 T 44 S .0 1 .02  ПКБ ЦВ МПС Б а к  р а с ш в о р а  е м к .  5 м ’

2820 *  1950 *  2800 1 1 2191

16.2 ТЧ46.01.04 ЛКБ ЦВ МПС Ба к  гр я зе м е ш д л кА  емк4.7м»

1500 *  3180 *  132.0 “ 7 " 1 1 102.7

163 Ц Н С Г 6 0 -1 6 Б Насос ц е н т р о б е ж н ы й

Яс н о го р с ки й  м аш ин ос ш ро - О’ БОм ’ ^ ас н« 1.65 МПа в кои*

« т е л ь н ы й  з а в о д п л е к т е  с э л е ктР о д в и гА те -

лем 4А 225М2УЗ 380 В

й > 5 5 к в т ;  1 1 1 0 *5 1 7 *5 0 0 1 6 7 6

16.4 Ф Г 5 1 /5 8  Р ы б и н с к и й Насос ф екдльны й Ц *51м #к на ч е р т

НАСОСНЫЙ ЗАВОД н*5ЛМПа в к о м п л е к т е  с
не

П О К А З А Н

Злш р|двигА1пелем 4 А 180 S2

380В; pJ «г.2  к в т ; Z
1310 * 315  * 5 5 9 1 1 280

16.5 ТЧ 64. (И П КБ  ЦВ МПС К А М еР А _
~Обмывки 1200*3980 * 1840 1052

16.6 Т 464.10 П К Б  Ц В МПС П у л ь т  у п р а в л е н и я

~6 2 0 * 4 6 0 * 1 0 3 2 ~ т 47

16.1 Т Ч 6 Ц .Н  ПКБ ЦВ МПС Ш к а ф  -РАСПРедглотпельный

~1060 * 500 * 1 2 9 5 " Т " 91

1 Позиция измерения колесных п а р

и Т 2 6 8 .0 0  П К 5 1 Л 8  МПС С т е н д  для АвтомАтического -J
и зм е р е н и я  к о л е с н ы х  п ар □

1 8 2 0 *3 2 0 6  « 1 820 1 Z11300
Г

‘ Позиция О Б ГП О Ч КИ колесных па р

18 И 3 - 3 . 1 2 * 0 3 8 2 ЦСГПАНОВКА ДВУХПОСШОВАЯ

П К Т Б  Ц Т В Р  МПС и з о т е р м о о т ж и гд  в а го н -

ных к о л е с н ы х  п а р . д а в л .

с ж .В ( И А .5 М Л а ;й * 1 .1 к в т «̂И.__ ~

М а р к а

п о з . ОбознАчение Н а и м е н о в а н и е
' Е Е

1000
т л

«ООО
\(№Ь

МАССА 
ед; к г

Приме-
чАние

2 4 0 0 *4 8 5 0 *2 6 6 5 г 3 3 2 9 3

19 R A F A M E T То к а р н ы й  о п а н о к  д л я  о б *

О Д А  -112 р А б о т к и  ко л е с н ы х  ПАР
. ГА8АРИГП фУПДАПСМГЛА

№45 квт 10320 *7200 2 3 39000

20 R A F A M E T ТакАРНО-НАКАШКОЙ СЛ1АН0К

Х А Д  *112 д л я  а б Р А б о т ки  н ар уж н ы х

шеек колесных пар

. габаригл фуноАмеитд 
>1 • 15 КВТ 0200*2200 1 1 13500

Позиция деф ектоскопии колесных п а р

2I 6 7 3 3  в ПКВ ЦНИИ м п с УстАНОВКА ДЛЯ МАГНИтНО-

го д Е ф е кто ска п и р о в А н и я

осей колесны х пар  и

в н у т р е н н и х  к о л е ц  р о л и *

н о в ы х  п о д ш и п н и к о в

380в. 4 « I2.5KBT; давление

о н а ш о го  в о з д у х а  0.6 МПд

27 00  « 3 1 3 0  « 7 0 0 1 2 1400

22 УД3 0 ПТ д н е  п р о п е т - Ультразвуковой

р о в с ки й  за в о д  з л е к т р о - д е ф е к т о с к о п НА
чертеже

т е х н и ч е с к о го  обо рудо ва - 220 В ; й • 0,3 КВТ f 2 11 не
ПОКАЗАН

н ия  мпс.
Позиция промежуточной ревизии р о л и к о в ы х  б у к с  |

23 Т601  ПКБ Ц В МПС Подъемник колесны х ПАР
ДАВЛЕНИЕ ПИАШОГО 801- 
А8ХА 0.5 М П  0

I

1080 *  1120* 940 2 г 212Д

24 Т 2 14 .0 2  П К Б  ЦВ МПС П од ъ ем но  - п овородны й

м е х а н и зм , ддвление СЖАШО-

го в о зду ха  05 м п а

100  *7 0 0  *  MQO 1 1 184.8 НА ПОБЫШ. 
ПУШИ

25 Т 1 9 9 .0 5  П К Б  ЦВ МПС Толкашсль колесной п ар ы ,
давление сж ато го  
в о з д у х а  в .м м п а
650 «200»  5 4 0 ч ч чв.З

26 ИП-ЗМ 4 Т 9 2 2 -Ч 5 2 5 -7 9 Гайковерт п н е в м А т н -

М осковский завод „Пневмо- ческйй, д и А м е т р  2 0 м м НА
чертеже

строим а ш и н  а ” 260 «87* 245 ~2 8.8 не
ПОКАЗАН

27 ТЗЧВ ПКБ ц в  м п с Стенд для м о нгпаж а

ТУ 3 2  ЦВ 1012-78 РОЛИКОВЫХ БУКС 220В.

Й* 4.7КВТ; 1160 *  1160 *2 200 1 2 1300

h

■

0 Т М П - 5 О Г - О З - 3 5 . 3 2 . 8 7 - Т Х

Д е п о  д л я  р е м о н т а  п л а ш ф о р м  н а  п р о г р а м м у  
8000 и 10 000 ф и з . е д  . в  г а *  ,гнп Давни

Нач. о тд Соловьев / Депо н а  п р о гр а м у  
8000 и ю ооо ф и з .е д .

■ ч и 1 .щ ,1 » 1тиЫ 1Г11!ТТ П Т » 1
Га . спец. Певзнер si Р 25 |Н. к о н тр К узь м и н а  ' Ш .

2 6  1 3 0 9 / 0 2
Рак. гр. К арагачвв Производственный к о р п у с  

В ед ом ость  о б о р у д о в а н и я  
(продолж ение )

М О С Г И П Р О Г Л Р А Н СВед. ими. К алинович
Cm. инж. Ку р к и н а —

icofiup: gJlRg***^*^ формат А 2
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Ма р к а
поз. ОБозндчение Н А и м е н о в А н и е

К-во на прогр] Масса 
ед; кг,

Приме-
чАние

М а р к а
поз. ОбознАчение Н А и м е н о в А н и е

Ш п Масса
ед; кг.

Приме- 
ЧАние

М а р к а
поз.

О б о з н а ч е н а Н А и м е н о в А н и е
ТОО пя I
8000
рчз.ед,

IPUI г* 
10000 
ФЖ.ед

Масса
ед;кг

Приме*
чднне8000

риз.ед
10000
гримл3000

рн|.ед
юооо
ФИЗ.СД

! высотл 800 ; д л и н а -12 м
28 ТЧ Ч 6 .20.01 ПК Б ЦВ МПС Пу л ь г п  у п р а в л е н и я НО T348 ПКБ ЦВ МПС Стенд для монтджд

804 « *60 к ЮЧО 1 1 чз Т У  32 ЦВ *10 12 *78 РОЛИКОВЫХ 6УКС; 22 0В ; МАССА 1М -60КГ 1 1 720 Совете.
изготовл.

П О З И Ц И Я  У С Г П А Н О В К И РОЛИКОПОДШ ИПНИКОВ Б Ь КС9 tj»4.7 КВТ 1160*1(60*2800 ” 7 ~ 2 1300 43 Т 500 П К Б Ц В  МПС Пр и б о р  д л я  здмерд р а -

29 T 7 1 5 .1 2  П К Б  ЦВ МПС У с т р о й с т в о  н с гп а н о в к и 41 К Д -8 0 * 49 *61 Я р о с л а в с к и й Та р а  я щ и ч н а я |______ _ ДИАЛЬНОГО ЗАЗОРА ПОД: ____
—

р о л и к о п о д ш и п н и к о в  в фИЛИАЛ ГОСНИТИ 2 4 9.0 ш и п н и ко в, ддвление

б у к с у , (i =20 шт /ч а с ; — 42 П Т Б -П 0 2 0  Гремячинский Шк а ф  для инструментд
~

сж д то го  в о з д у х а  0,4 МП а

220 В ; bl80.5КВТ; ДАВЛЕНИЕ ЗАВОД АВТОСПецОВОРУДОВАНИЯ 820 *4 10  *  1530 ~ Т ~ 216 300 *  186 *  410 1 1 ю л

см а  т о го  в о з д у х а  0.5 МПа *3 Т  4 4 6 .2 0 .0 1 П у л ь т  упрдвления 50 Т26Ч ПКБ ЦВ МПС Приспособление для шли-

2754 *  1300 *  2137 ~ 1 *50 П К Б  Ц В  М П С 8 0 4 *4 6 0  *  1040 |J J
Т ” 43.0 фовки бортов НАРУЖНИХ

30 Московским ЗАВОД,ПР0М- К р а н  к о н с о л ь н ы й П о з и ц и я  о к р а с к и  ; к о л е с н ы х  п а р Колец подшипников, 380в

МеХАМИЗАЦИЯ " Q * 0.5 Т ; L K *  4260, чч Т6 0 1 ПКБ ЦВ МПС Подъемник колесных п а р
й*0.5квт; 8 0 0 *70 0 *70 0 1 1 71. 95

bJ* 0.68 КВТ 1 1 1100 ДАВлеиие сждтого во з­
д у х а  0.5 Мп а 5? Т715.0Ч ПКБ ЦВ МПС ПРисовление д ля шлифов-

-

31 Т2 76 .0 7 ПКБ ЦВ МПС Ро л ь г а н г  - ш р а н с п о р ш в р 1080 *  1120 *  540 1 1 212.2

~

Т У 32 ЦВ 15 15 *8 1 ки и зАЧистки колец

ААВление с ж агпо го  в о з д у х а 45 Т Б Ч 8  ПКБ ЦВ МПС Ма ш и н а  о к р а с к и  колесных подшипников 220/380В} ____

05 МП а ; 6000 *  500 *  800 1
_

715 п а р , Q»24 ш т/чАс; ддвление ________ |4» 0,15 КВТ; 466*412 *8 7 5 1 1 6  3.5

П о з и ц и я  М О Н m  А Ж  А Р О Л И К О В Ы Х  Б У К С СЖАГПОГО ВОЗДУХА. 0.5 МПа 52 Т 2 9 5  ПКБ ЦВ МПС Приспособление для шли-
_____ ____

32 Т sot ПК 6  Ц В  МПС Подъемник колесных п а р
------------------------------------------------- 1
Н *2.2 КВТ; 5200 *420 0*2925 1 1 2315

фовки то р ц о в  роликов
____ 1—

ддвление с>н а того в о зд уха в к о м п л е к т е : а
380В} iJ h . i k b t -, ддвление __ ____

0.5 мпо ; 1080 *  1120 * 9*0 2 2 212,2 45.1 Т6Ч8.01 ПКБЦ В МПС Кд м ерА СЖАГПОГО ВОЗДУХА О.БМПа ____

33 т г  14 - 02 ПКБ цв мпс Подъемно ^поворотный ОКРАСКИ 2300 *4600*3800 1 I ] 1810 500 *  600 *  800 1 1 66.23

МЕХАНИЗМ; ДАВЛЕНИЕ СЖАГПО' 45.2 Т  648.02 ПКБ ЦВ МПС Ус тр о й с тв о  о к р а с к и 53 Ящики с янейкАми для -1
р о л и к о в ,  д еревян н ы е 1

ГО ВОЗДУХА 0.5 МПО
дделение сжагпого воздуха 
I.S мла',780 *800 « IS80 1 ~ ~ г 108

1100 *  400 *  500 2 5 .0 Савств. 
изготовл.700 *7 0 0  *  1100 Т ~ т ~ 184.8 45.3 Т6Ч8.10 ПКБ ЦВ МПС Шк а ф  рАспределитель- __ _____

54 ОРГ -5365 Верстд к слесдрный 1
34 т  199.05 ПКБ ЦВ МПС Толкдтель колесной ный 220/ЗВОВ; 720 *  340 *  600 1 1 40

_________ ! ГИПР0АВТ01ЛРАНС 1300 *  920 *  1400 ~ T j 1 200
п а р ы ; ддвление с ж а г п о г о 45.4 Т648.20 ПКБ ЦВ МПС П у л ь т  упрдвления _ _ ___

55 РС-1 Эстонский опытно- С т о л  слесдрный
ВОЗДУХА 0.55 м па 220/збОВ; 600 *  500 *  1500 1 1 40

•мехАнический з-д „Терд с" I5QQ « 70 5  « 8 8 0 1 Т ” 214
650 *  20 0* 570 4 4 48.3 4В А 179 ПКБ ЦТ МПС Устройство для ускорен-

3S T 7 1 5 .0 6  ПКБ ЦВ МПС См а з к а  и ус гл а н о в к а  б у к с ной с у ш к и  колесных п а р
НА

чертеже 56 2 М 1 1 2  Вильнюсский С тд нок Н АС тОЛ ЬН О-
— —

на  колесную п а р у  220/звов
— — к|* БД к в г; S ОБогревд * ? м « 1 1 1.0

не
ПОКАЗАНО

сш АНкостроительны й СВЕРЛИЛЬНЫЙ. Д И АМ етр
— —

й* 4квт; ДАВленке подавАе- — —
47 Т 199.05 ПКБ ЦВ МПС Толкдтель колесной пары

ЗАВОД „ КОММУНАРАС11 сверления 12мм,гЦ!55квт
— —

мой с м а з к и  1.5 мпа
— — ддвление сжагпого в о з д ух а

770 *3 7 0  *  820 1 1 120

Q : 30 БУКС /час ~ ~ г т 1250 0.Б5МПа; E5D *  200 *  570 2 2 48.3 57 ПТБ-П 020 Гремячинский Шк а ф  для и н стр ум е н -
ЗАВОД АбТОСпеЦОБОРУДОВАНИЯ ША 8 2 0 - 4 1 0 * 1 5 3 0 ~ г ~ г 216

36 т 276.07 ПКБ Ц В  МПС Р о л ь г а н г  -НАКопитель О т д е л е н и е  р е м о н т д  р о л и к о в ы х  п о д ш и п н и к о в

58 ТР - 0.25 „ПРОММехАНИ* Т е л е ж к А  р у ч н а я ____ 1 н а  ч е р т.ддвление с ж а гп о гоВАВАНУД П S МПл Р е м о н т н ы й  у ч а с г п о к
РиЭДЗлА U ierlllU

6000 к 500* 800 2
—

715 48
ВеРСГПАКИ для ОСМОГПРА и ____

з а ц и я " , г. М о с к в а Ц -0 .2 5 ; 2000*1250*600 1 1 50 не п о к а з .

3 7 Т27Б.08 ПКБ ЦВ'МПС РольгАне- НАКопитель ------------------------- ------------------------
ремонтд подшипников, де* 

ревянные, авшитые листа-
— —

__
К о м п л е к т о в о ч т ый у ч а с г п о к

ДАвленне сжатого воздуха 05мпс 

2880*500*800
—

1 ЗБ7
вой ШАЛЬЮ , ШИРИНА 800 — ~ ~  1. _____________________________I__________ | _

3 8 А 29 8.02 ПКБ Ц Т МПС ШКАфДЛЯ НАГРеВА Л АБИ' _______________________________________________________________________________________________
Новохоперский Р М З •ринтных и в н у т р е н н и х — ОГМП-501-03-35.3г.87-ТХ

колец подшипников —

220В; ь! * 1.5 КВТ; депо для р ем онтА плдтформ н а  п р о г р а м м у  
8ооо и юооо «виз. ед.. гип Дуби н

9 2 0 *7 0 5  * 1010 1 1 130 [ Нач. огпд. Д епо н а  п р о гр а м м у  
'  8ооо и toooo физ.ед.

Стлдия Лист Листов
Гл. спец. Певзнер , 7 ж р 2639 Q405 ц и т э п -с е л ь х о з - С т е л  л а ж Н. контр. Кузьмина М и к А

пром. 1500 * 500 « 600 Т ~ “ Г 58.3
2 7 1309/02

Ру к . гр. КАРАГАМев Производственный к о р п у с  
ведомость о б о р у д о в а н и я  

( продолжение).
М о с ги п р о т р л н с------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------ вед инж. КАЛИНОВИЧ

cm. ннн Г Курки н а
“ *-------------------------------------- — -------------------------------------------------------------------- ------------------------------------------ ----------------------------------

KenUA'OTewWi фарнаш А 2
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о
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М а р к а
поз.

О в о з н д ч е н и е Н  А и м е н о в А н и е
К *  ЯАППГР М асса 

ед. к г
Пр и м е ­
ч а н и я8000

w v tj
твою
W i f

5 9 В е р с т л к н  для о с м о тр л

и рем оитл  п о д ш и п н и ко в
деревянные, о б ш иты е лис-

ТОВОЙ СТАЛЬЮ  Ш И Р И Н А  3 0 0 ,

ВЫ сотл 800,  Д Л И Н А  В И

М АС С А 1 м  -  ВО КГ 4 6 0
С 0 1 С Т » .

изготовлен
60 Р э  2 Б Б 7 - 0 0 0 0 0 - 0 0 А 1 Ус т а н о в к а  для д еф екте -

П К Т 6  Ц Т В Р  М П С копирования  деталей роли-

нов ы х п о д ш и п н и к о в

2 8 0 / 3 8 0 8 .  Й = 6 0 к 8 д 1 1

в к о м п л е к т е :

6 0 . 1 С то л  для н л м л г н и ч и -

в л н и я  1 1 0 0 x 9 1 0  и 1 5 0 0 1 1 2 0 6

Б 0 . £ С т о л  для д е Ф е к т о с к о -

п и и  8 1 0 * 6 1 0  x i i s o 1 1 1 6 0

6 0  3 С т о л  ДЛЯ РАЗМЛГНИЧЦ-

ВЛНИЯ 7 0 0 * 4 4 8  V 6 5 0 1 1 9 4

6 1 г в э м  т я г - о з ц - ц л - м Пр и б о р  д л я  к о н т р о л я

Че л я б и н с к и й  з а в о д ДИАМЕТРА и УГЛА БЕГОВОЙ

м ерительны х  инструментов ДОРОЖКИ НАРУЖНЫХ КОЛЕЦ

к о н и ч е с к и х  роликопод-

Ш И П  НИКОВ Q - 1 5 D  ш т / ч л е

3 9 0 x 1 * 0 0 * 3 3 0 1 1 4 4

6 8 а - м г м  т - и м м - и Прибо р  д л я  к о н т р о л я

Ч е л я б и н с к и й  завод м е л - н а р у ж н о г о  д и а м е т р а  и

т е л ь н ы х  и н с т р у м е н т о в ВЫСОТЫ КОЛЕЦ п о д ш и п -

н и к о в  Q *  5 0 0  ш т / ч л е

1 6 5 » 2 Ц 5 « 8 П З i 1 1 5

6 3 q - л м  т а г - в з ч - ^ - б ! П р и б о р  д л я  к о н т р о л я

Ч е л я б и н с к и й  з а в о д  неги РАЗЛИЧНЫХ ПАРАМЕТРОВ

т е л ь н ы х  и н с т р у м е н т о в КОЛЕЦ КРУПНОГЛБАРИТ-

н ы х  п о д ш и п н и к о в

ЦОИОшт/чАГ. 6 5 0 * 5 5 0 * 5 0 0 1 1 1 5

6 4 в - 9 0 1  м т у 2 - 0 5 4 - 4 2 2 - б ? П р и б о р  д л я  к о н т р о л я

Ч е л я б и н с к и й  злводмем- в ы с о т ы  д е т л л е й  п о д -

т е л ь н ы х  и н с т р у м е н т о в Ш ИПНИКО В; Q=VQO шт/чле

1 2 5 * 1 8 5 * 2 4 5 1 i 6

6 5 T 5 D 0  П К 6  Ц В  М П С П р и б о р  д л я  з а м в р а  р а -

ДИАЛЬНОГО ЗАЗОРА ПОД -

ш и п н и к о в ;  длвление

СЖАТОГО в о з д у х а  0,4МПА

3 0 0 x 1 6 6 x 4 1 0 1 1 Ю Л

66 T 6 Q 1  П К 5 Ц В  МПС П р и б о р  злмеРА осевогоз*

з о р а  по д ш и п н ик ов ,ДАвьение

СЖ АТОГО В Щ . 0 $ W a j M Q *I.10 »W S 1 1 1 2 .1

28

М а р к а
п о з . О б о з н  а ч  е н и е Н л и м е н о в А н и е Масса

Ч. * Г

П р и м е ­
ч а н и е

8000 10 000 
ТШЛ

6 7 Я щ и к и  с ЯЧЕЙКАМИ для

роликов, д е к в я щ е  жхмоиыю г & 5 ,0
Совет*.
ИЬГОТОВА.

Б 8 T P -0 ,2 5 ,, П ро м м ехА н изА - Т е л е ш к л  р у ч н а я  о ^ одот

ц м я  г. М о с к в а 2 0 0 0 * 1 2 5 0 * 5 0 0 ~ Т 1 5 0 нл черт, 
не П1КАЗ.

6 9 Стел л аж  и  для п о д ш и п н и - I ]
КОВ, ШИРИНА 8 0 0 ,

ВЫСОТА СТО, ДЛИНА 12000 J J 1 6 0 0
со в е т* .
Н5Г0Т01А

7 0 С т о л  п и с ь м е н н ы й
О Д Н О ТУ М Б О В Ы Й

1 3 0 0  и 5 5 0  х 9 0 0 т 5 5 Покупной

11 У р д л ь с к о е  о т д е л е н и е ДОТКИ ДЛЯ ТРЛНСПОЙТИ-

Ц Н И И  МПС 8 1 5 . 5 Р О Б КИ  п о д ш и п н и к о в

8  I S A  8 1 5 . 4 Д И А М еТР  2 3 0 - 3 0 0  мм ,

8 1 5 .1 5 М А С С А  1 И  -  8 ,Б к Г

ДЛИНА 1,5 м т ~ т 12,9 С овете .
МЗГОТОЙА.

| К О М Н А Т А  М А С Т Е Р А  I
1 2 А С У -3  М о с к о в с к и й А в т о м а т и ч е с к а я  с пра -

э л е к т р о м е х А н и ч е с к и й в о ч н а я  у с т а н о в к а  гео  в

з а в о д  и м .Д з е р ж и н с к о го Й ^О .В кВ т: 6 0 0 *1 0 0 *1 8 1 2 1 1 (2 0

1 3 . | С то л  п и с ь м е н н ы й
ОДНО ТУМ БО ВЫ Й

1 3 0 0 * 5 5 0 * 9 0 0 1 1 55 Покупной
О п е Р А Т О Р С К А Я Н А  О Т М . 3 , 6 0 0

7 4 TAA6.2O.0i П К Б  ЦВ П у л ь т  У П Р А В л е н и я ц ц
i МПС 8 0 0 * 4 6 0 x 1 0 0 0 ии 4 3

Прочее о б о р у д о в а н а
------------------- ,

1 5
"tO C T  22 0 4 3 -  1Д 
З а б а и к а а ь с к и и  з а в о д К р а н  м о с т о в о й  С И ,8 т [

подъемно-ТРАНСПОРТНОГО 1 п * г е , 5 м ,  й * 4 , 9 8 * 8 Т

О Б О Р УДО В А Н И Я 9 8 = 2 5 " / » 1 1 SOSO

1 6 Т 6 2 4  П К Б Ц В М П С П о д ъ е м н о -п о в о р о т н о е

у с т р о й с т в о  Для к о л е с -
НЫХ ПАР, ДАВКЕние о к а -

ТОГО ВОЗДУХА 0 ,5 5 МПА

4 1 0 * 4 1 0 * 1 3 6 0 ~39~ 1145,1

7 7 Т 1 9 9 .0 5  П К Б  Ц В  МПС ТолкАтель колесной л а р ы ,

дльленне оклтото  воздуха

0 ,5 5 МПа ; 6 5 0 * 2 0 0 * 5 1 0 50 52 4 8 .3

М а р к а

п о з .
О с о з н А ч е н и е Н л и м е н о в А н и е

М а с с а П р н м е -
ч л н и е3000

w i A
10000
м ц

7 8 Т 4 4 6 .2 5  П КБ  ЦВ. МПС Ш к а ф  п н е в м а т и ч е с к о г о

б л о к а  и л  4 5  в е н т и л е й
И А  „

ч е р т е ж е

9 0 0  к 3 0 2 x 1 3 0 2 8 10 107 неЛОКА&АНЫ

1 9 A B -2 M -9 0 0  К и е в с ки й А в т о м а т  в ы д а ч и

З А В О Д  Т О Р Г О В О Г О В О Д Ы  220 Б', Н= 0 ,6 к В т

М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я 6 0 0 x 5 6 0 x 1 5 0 0 2 2 125

К у з н е ч н о е  о т д е л е н и е

1 М 4 1 з е  т ч г - о м - э в Б - п М о л о т  к о в о ч н ы й
И З В . Й :  1 9 1 9  З А В О Д  К П О П Н Е В М А Т И Ч Е С К И Й .  Н О Л И -

г .  А с т р а х а н ь Н А Л Ь Н А Я  М А С С А  ПАД АЮ Щ ИХ

Ч А С Т Е Й  160 К Г ,  15 кВ т

9 3 0 x 2 3 0 0 x 2 .1 6 0 1 1 6 4 0 0

г С Н 5 - Б И 2  4 / I 0 M I Э л е к т р о п е ч ь  к а м е р н а я

Б н й с к и й  ЗАВОД Ц -5 8  к В т

„ Э л е к т р о п е ч ь * 2 0 5 5  *  2 8 5 0 * 2 4 9 2

рлзмеры р л ь в ч е го  п р о с т р л н -

СТВЛ 6 0 0 x 1 2 0 0 * 4 0 0 1 1 3 1 0 0

3 Р ’9 2 3  В о р о н е ж с к и м Г о р н  к у з н е ч н ы й  н а

Ф И Л И А Л  Г И П Р О Л В Т О Т Р Л Н С Л о д и н  О Г О Н Ь  Р А С Х О Д  УГЛ Я

в - М О к г / ч л с ,  Р А С Х О Д  в о з

Д У Х А  t S O H ^ H A t ,  Д А В Л Е Н И Е

С Ж А Т О Г О  В О З Д У Х А  2SQ0%At

1 3 0 0 * 1 4 5 0 * 2 6 5 0 1 1 4 5 3

4 0 К С -З З Б 1 А  З а г о р с к и й в е н т и л я т о р  к  г о р н у ,

в е н т и л я т о р н ы й  з а в о д Д А В Л Е Н И Е  С Ж А Т О Г О  В О З Д У *

Х А  0,34МПа , 3 8 0 В ; й=Зк 8т 1 1 5 1

5 НВ 5 2 2 2  К у в а н д с к и й П р е с с - н о ж н и ц ы  к о м -

з а в о д  м е х л н и ч е с к и х БИНИРОВАННЫе 3 8 0 В;

п р е с с о в Й = 5 кб т ; 1 8 8 5 * 5 8 2 *  1950 1 1 2 1 0 0

6 ГОСТ 1 1 3 9 8 -1 6 Н а к о в а л ь н я  к у з н е ч -

н л я  а д н а р о г о в л я

6 0 0 *  8 0 0 * 1 0 0 1 1 в о

7 Р -  8 0 3 8 1  А В а н н а  д л я  з а к а л к и  д е -

ГИ П Р О ЗА Б О Д Т Р А Н С т л л е й  в з а д е  м е т л л л и -

ч е т к а я ,  е м ко с ть  1.1A М5

1 2 2 0  *  8 1 0 *  BQO 1 1 98 8

Ь

0ТМ П-501-03'35.32.87'ТХ
Д е п о  д л я  р е м а н т л  п л а т ф о р м  н а  п р о г р а м м у  

8000  н  1Q 0 Q Q  ф и з .  е д . в.г о дг и п * 9 6 И Н
н л ч .о т п С О Л О В Ь Е В Д е п о  Н А П Р О Г Р А М М У  

8 0 0 0  и 10 00 0  ф и з . ед.
С т а д и я Л и с т Л и с т о в

г л .с п е а . П евзнер
Р 2 7И .  К О Н ТР. Л Ю Д Ь М И .Н А .

28 1309/02
Р У К -ГР- К а р а г а ч е й П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с . 

В е д о м о с т ь  о б о р у д о в а н и я  
( п р о д о л ж е н и е ;

М о с г и п р о т р а н сВ е ж и и ж  
С т . и н м

К а а и н о в и ч

К у р к и н а

к о м м ы *  ф о р и м  а  г
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1-0

3-3
5.3

2.8
7-Т

Х 
А
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м

М а р к а

поз .
Обо з н А ч е н и е Н А и м е н о в А н и е

К-и н а  и м » М асса
* Д ,к г

приме-
ч л н и е8000 10000 

m q  « 4

8 Р - 8 0 3 8 5  А В а н н а  д л я  з а к а л к и  д е т а -

ГИ П Р О ЗА В О Д ТР А Н С лей В МАСКЕ С ВОДЯНЫМ
о хл л ж д е н и е м  вмко.вм3

13 Ю  * н г о *  1800 1 1 Ы Б

9 3 К Б З V М у к л ч е в с к и и Ст а н о к  т о ч й а ь н о -

СТАНКОСТРОИТЕЛЬНЫЙ змед ш л и ф о в а л ь н о й  3 8 0 8

и м .  К и р о в а Й а 3 к | т  ,  1 0 0 0 * 6 6 5 x 1 2 3 0 1 1 А 27

10 п д е - ie  Д е р б е н т с к и й П ы л е о т с л с ы ь А к п ц и й
з а в о д  ш л и ф о в а л ь н ы х АГРВГАТ t t * 1 0 0 M V H A L

С Т А Н К О В Й = 1,5 к В т i 1 1БО

11 20113  ГИ П Р О ТЯ Ж М А Ш П а к т а  р а з м е т о ч н а я

1 2 5 0  к 2 0 0 0  *  4 4 0 1 1 1840

1 8 2 8 3 0  ГиПРОАВГОТРАНС Л а р ь  д л я  к у з н е ч н о г о

и н с т р ч м е н т л

8 0 0 x 1 , 0 0 x 6 0 0 1 1 3 4

13 0 4 0 5  Ц И Т Э П С т е л л  а ж  с е к ц и о н н ы й

С е л ь х о з  п р о м 1 5 0 0  х 5 0 0 * 6 0 0 9 9 5 8 ,3

I V Я щ и к  д л я  у г л я

1 0 0 0 х 5 0 0 x 5 0 0 1 1 5 0 с о в е т е .
ИЗГОТОВА.

15 ГОСТ 1 8 9 0 - 1 3  ЗАБАЙ- К р а н  п о д в е с н о й

К А Л Ь С К И Й  З АВОД  ПОДЪЕМНО э л е к т р и ч е с к и й
ТРАНСПОРТНОГО ОБО- Q * 1 t ,  Н а 2 , 2 4  к В т ;

Р У Д О В Л Н И Я 1 п = 9 М ’, U = H O ,8 M 1 1 101,5

1 6 A B -2 M -9 0 Q  К и е в с к и й А в т о м а т  в ы д а ч и

ЗАВОД ТОРГОВОГО ВО ДИ , 2 8 0 6 ;  Й = 0 ,5 к» Т

м а ш м н о с т р о в н и я Б 0 0 х 5 В О  ж 1 5 0 0 1 1 1 2 5

О т д е л е н и е  р е м о н т а  л в т о с ц е п н ы х  у с т р о й с т в

У ч а с т о к  р а з б о р к и  А в т о с ц е п о к

1 г о с т  1 8 9 0 - 1 3  К р а с н о - К р а н  П о д в е с н о й
ГВАРДЕЙСКИМ КРАНО- э л е к т р и ч е с к и й  о д н о -

ВЫЙ ЗА В О Д БАЛОЧНЫЙ Q=2T, и  = 9М
U = 1 0 ,8 m -, Н =3,1Ц  к е т 1 1 |t>es

г Т 2 1 5 ,1 2  П К Б  Ц В МПС С т е н д  ДЛЯ РАЗБОРКИ

P C A -3 А в т о с ц е п о к  на 6  ремонт-
н ы х  гн е з д ,  380В,й=зкВт;

дл в А ен ие  с ж а т о г о  в о з -

ДУХА 0(5МПл; 1580*1520x2550 1 2 1 3 3

3 Т  2 1 5 .0 2  П КБ UB МПС К А с с е т л  ДЛЯ ТР А Н С -

п о р т и р о в к и  А в т о с и е -

ПОК Н А  V К О М П А е кТ А
1 S 4 5  х I S O  « 5 5 5 1 г 210,45

V Т 2 1 5 .1 3  П КБ  ЦВ МПС С т е н д  м а н и п у л я т о р

2 3 0 0 * 1 3 5 0 * 1 8 6 5  й=?.7кВт

скорость тележки  WVtw. 1 2 5 6 0

х*

М а р к а
п о з . О Б о з н А ч е н и е Н л и м е н о В А н и е П рим е- 

ч л н и е
М а р к а

поз . О б о з и л ч е н и е Н л и м е н о В А н и е
ж и т а М ас с а

ед.м
П рим е-
ч а н и беоео

22L!2
юма
* » Ц

1 Ш
В

5 М Д  1 2 П Ш  Д н е п р о п е т - Д е ф е к т о с к о п  м а г н и ю - ™ 1 ц ~ 6 E 3 0 B - D D 0  -  0 0 У с т а н о в к а  д л я  н а п л а в *
ровский ЗАВОД ЭЛЕКТРО- ПОРОШКОВЫЙ 22 0 6 П КБ ЦНИИ МПС У Н А -8 КИ И ОБРАБОТКИ АВТО-
техн и че ск о го  о б о р у д о - Н -2 ,2 к В т  5 0 8 *1 6 *3 3 0 с ц е п к и  в к о м п л е к т е : X 1
ВАНИЯ М П С С БЛОКОМ УПРАВЛСНИЯ t V - 1 6 2 3 0 В  4 0  П х Б  ЦНИИ МПС Ст а н о к  д л я  о б р а б о т к и

£ 1 5 x 5 8 0 x 3 8 0 т 59
н а  ч ерт . 

НС ПОКАЗ. к о р п у с а  л в то с ц е п к и ;
Б О Р Г -5 3 6 5  ГИПРОАВТО- В е р с т А к  с л е с А Р н ы й ДВА КРУГ А р  300; 0  100

Т Р А Н С 1 3 0 0 x 9 8 0  х  11,00 1 1 200 К =  3 К В т; 1 90
1 К Д - 8 0 - 4 9 - Б 1  Я р о с л а в - Т а р а  я щ и ч н а я 1 4 - 8 6230 В БО ПКБ ЦНИИ МПС К а н т о в а т с л ь

СКИН ФИЛИАЛ ТО С Н И Т И ] Г 2 9 0 Ц =  5 0 0 к г

6 Г £ 1 5 . 1 5 -  П к Б  Ц В МПС Р о л ь г а н г  -н д к а п и т е л ь 2 2 5 0 x 1 5 0 0  * 2 3 9 0 1 _ 1 318
4 0 0 0  х БОО х 5 5 0 2 2 ш 1 4 -3 т д Ф ж - ю о е  у з Тр а н с ф о р м а т о р  сварочны й

У ч а с т о к  с в а р о ч н ы х  р а б о т  к о р п у с о в В и л ь н ю с с к и й  ЗАВОД
----- П П Ш Ш Ш й

380 В; М= 8£ кВА
А в т о с ц е п к и  и т я г о в ы х  х о м у т о в ЭЛЕКТРОСВАРОЧНОГО СВАРОЧНЫЙ ТОК 1DQ0A,РАБО*

S T 2 1 5 I 1» П к Б  Ц В  МПС С т е н д  д а я  р е м о н т а - ОБО РУДО ВАНИЯ чее н а п р я ж е н и е  з б в

С ВАРО ЧНЫ Х Р А Б О Т 1 3 2 5  х ТЧ8 Х-Г20Ч Т ] Т 5 50

Йг 0 ,Б кв Т ; 8AS0»l5en,tW 1 1 318 1 4 - 1 , П А 2 -1 2 М  Д е р в е н т с к и й В е н т и л я ц и о н н ы й  п ы -

10 П о д с т а в к а  п о д  о б о р у - ЗАВОД ШЛИФОВАЛЬНЫХ д е о тсА сы в А И н ц и и  дгре-

ДОВАНИе 8 0 0 x 5 0 0 x 8 0 0 ~ Г т 4-5 совете .
ИЗГОТОВА. С Т А Н К О В ,Г А Т  Ц  = 1 0 0 м 5/ ч а с

1 1 А 1 Б 5 У З  ЗАВОД „ИСКРА По л у а в т о м а т  д у г о в о й Й =  1 ,5 к В т " V 1 15D

пас . Н о в о у т к и н с к НАПЛАВКИ, ШЛАНГОВЫЙ; 15 QP Г - 5 3 6 5 В е р с т А к  с л е с д р н ы й

С в е р д л о в с к о й  о б л а с т и н о м и н а л ь н ы й  с в а р о ч - Г И П Р О А В Т О Т Р А Н С 1 5 0 0 x 9 2 0  *  ШОО т ~ 1 2 0 0

НЫЙ ТОК 5 0 0  А ; 1Б ПТ Б -  ПОДО Г р е м я ч е н - Ш к а ф  д л я  и н с т р у -

СКОРОСТЬ ПОДАЧИ элепт- СКИЙ ЗАВОД А в то сп е ц * м е н т л .

РОДНОЙ ПРОВОЛОКИ 58+58211* ОБОРУДОВАНИЯ 8 2 0 * 4 1 0 * 1 5 3 0 т ~ ~ Г 21Б

9 6 0 * 5 6 0 x 5 6 0  со Щ К Л - П И З - 2 1 0 Б  Р е з е к н е н - М а ш и н а  р у ч н а я

Ф о м  У п Р А В л е н и я с к а е  п рои зво д ствен н ое Ш ЛИ Ф О В А ЛЬН А Я  ЭАЕК-

192 х  3 1 5 * 3 5 0 2 п г Б1 О бъединение „Э л е кт р о - ТРИЧесКАЯ 220В ;Ц -0 ,Б кБ т

12 В Д - 5 0 2 - 1 4 3  ТБИЛИС- В ы п р я м и т е л ь  с е л - с т р о й  и н с т р у м е н т " 4 2 0 *  1 0 8 *1 4 1 С Е ~ Г 3 ,8
На ч ер т . 
не мимн

с к и й  з а в о д  З а в к т р о - РОЧ И Ы Й  0 Д Н О П О С 1О - ! У ч а с т о к  с в а р о ч н ы х  р а б о т  д е т л А е й А ь т ц е п к и 1

с в а р к а " и м . П а т о н а ВОЙ - 38 0  В ’. НО МИНАЛЬ' 12 С ю о е о  Х а р ь к о в с к и й СТОЛ Ь В А Р Щ И К А

н о е  рлвочее напряжение з а в о д  к р е п е ж н ы х 9 4 0 * 1 0 1 0 x 1 5 5 0

4 0 В ; н о м и н а л ь н ы й и з д е л и й  „К о м с о м о л е ц р е ш е т  к  а  с т о л а  воо*воо

СВАРОЧНЫЙ ТОК 500  А с в е н т и л я т о р о м  н ю .гл т

М *3 1 кВ А , 6 5 0 x8 5 0 *1 2 0 0 1 1 4-00 3 8 0  В 2 2 2 3 9

13 Т У  2 4 - 9 - 4 1 4 - 1 В  М оское К р а н  к о н с о л ь н ы й 19 В Д  5 0 2 -1 4 3  Тбилисский Вы прям итель свароч ны й

с к и й  з а в о д  „П р о м м е - Ц а 0 ,5  т Ц =  О .В В кВ т : за в о д  „Э л е к т р о с в А Р к л " одно постовой 380В, W 2 M B 1____
ХАНИЗЛЦИЯ" L k - 4 2 6 0 ’, ВЫ СОТА м м . П а т о н а Тнт.алр. 500A i Й=ЗТк Ва

п в д ъ е м л  3 2 0 0 1 1 1 1 0 0 _________ 6 5 0 * 8 5 0  « 1 2 0 0 2 2 400

a

0ТМП-501-03-35.3г.87*ТХ
Д е п о  Д Л Я РЕМОНТА П Л А Т Ф О Р М  НА п р о г р а м м у  

8 0 0 ( Г  И 1 0 0 0 0  Ф И З. ЕД. В ГОД
ш и ш  гш тп п  r/ ^ я — Д епо НА П Р О Г Р А М М У  

8 0 00  и 10000 физ.ед
Ст а д и я Лист Листов 1

В Я З И !  ШИ!141 Ы'Ш пттта птшягп VtZM Р 28

29 1309/02 ЕЯЯ1 Ш И Н  1Д1111ИЯ Ш1Л1ИШ
— Производственный к о р п у с . 

Ведомость О Б О Р У Д О В А Н И Я  
(про д ол ж ение; М о с г и п р о т р а н с

Ко я м м ь а а : Ф о р м а т  а  В
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А
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о
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М а р к а

поз . О б о з н а ч е н и й Н  А И М Е Н О В А Н И Е
Х-ю ил пт Млссл

е д ,  к г
П р и м е -
ч л н и ет отц 1МОп$ц

2 0 П о д ь т а б к а  п о д  о б о р у -

Д О В А И И е  8 0 0 x 6 0 0 x 8 0 0 г г 4 5
СОБСТВГ M irОТО 6.

21 А Т Б Б  5 3  З а в о д  „ и с кр а П о л у а в т о м а т  д у г о в о й

п о с е л о к  Н о в о ч т к и н с к Н А П Л А В К И  Ш Л А Н Г О В Ы Й
С в е р д л о в с к о й  ОБЛАСТИ н о м и н а л ь н ы й  с в а р о ч н ы й

т о к  5 D 0 A ,  С корость  по-

д а ч и  э л е к т р о д н о й  про-

ВОДКИ 5 8 + 5 8 , 2 * *  /ЧАС

8 6 0  Х Б Б 0 Х 5 Б 0  CD Ш К А -

ф о м  у п р а в л е н и я

1 9 8 »  3 1 5 x 3 5 0 2 2 61
г г О Р Г -  S 3 B 5 С т о л  с л е с А Р н ы н

Г И П Р О А В Т О Т Р А М С 1 5 0 0 x 1 0 5  * 8 8 0 1 1 г\к
2 3 П Т Б - П 0 2 0  Г р е м я ч и н - Ш к а ф  д л я  и н с т р у -

с к и н  з а в о д  л в т о с п е и - м е н т л
0 6 0 Р Ш 6 А Н И Й 8 8 0 x 4 1 0 x 4 5 3 0 2 г 2 1 6

У ч а с т о к  м е х л н и ч е с к о й  о б р а б о т к и

2 4 Т 3 0 1  О р е н б у р г с к и й П о п е р е ч н о - с т р о г а л ь *
с т А н к о с т р о и т е л ь н ы й Н Ы Й  С Т А Н О К  3 8 0  В;

З А В О Д Й *5, 5к В т;  2980*1400*1665
РАЗМеРЫ СТОЛА 110x1*50

х о д  п о л з у н а  г о  « т о 1 1 28QO

2 5 6 Р 8 3 Г  Г о р ь к о в с к и й Го р и з о н т а л ь н о -  Ф р е -

з а в о д  Ф р е з е р н ы х з е р н ы й  с т а н о к

С Т А Н К О В 3 8 0 В ,  р4 = 11 к Ва

8 5 8 0 x 8 3 4 0 x 4 1 1 0
р а з  меры рАвачего с т о л а

J 6 0 0 x 4 Q 0 1 1 3 1 0 0

2 6 П Т 6 - П 0 2 0  Т р е м я ч и н * Ш к а ф  д л я  И Н С Т Р У -
С К И Й  ЗАВОД А ВТ О с п е й , ' м е н т л

О Б О Р У Д О В А Н И Й 8 8 0  х 4 1 0  х 1 5 3 0 2 2 2 1 6

2 ? 7 0 - 1 6 1 6  - 1 0 0 4 С т о л и к  п р и е м н ы й

Ц И Т Э П  С ел ь хо з п р ом п е р е д в и ж н о й  Q=o, 2 t

Б 6 0  » 3 8 5  х 9 4 5 8 2 5 0

2 8 Т 2 1 6 . 0 1  П К Б  ИВ МПС Р о л ь г а н г - т р а н с п о р -

т е р ' ,  дл вл ен ие  с ж а т о г о

В О З Д У Х А  0 , 5  М П А

6 0 0 0 x 5 0 0 x 8 0 0 2 2 1 1 5

2 9 РС-1 Э с т о н с к и й  опытно С то  а  с л е с д р н ы й
м е х л н и ч е с к и й  з-д „терлс* 1500 х 1 0 5 x 8 8 0 1 1 21 (а

3 0 3 K 6 3 4  М К К А Ч е В С К И Й С т а н о к  т о ч и а ь и о -
СТАНКОСТРОИТЕЛЬНЫЙ ш л и ф о в а л ь н ы й  з в о в

З А В О Д ИМ.  К И Р О В А Ц - З к В Т '  1 0 0 0 x6 6 5 x1 23 0 1 1 4 2 1

з * П А 2 - 1 2  д е р в е н т о к и й В е н т и л я ц и о н н ы й

ЗАВОД Ш ЛИ Ф О В А Л ЬН Ы Х п ы л е о т с л с ы в А Н )щ н й

3 0

М а р к а

п о з .
О в о з н А ч е н и е Н А и м е н о в д н н е

K-U ИА «ИГР П р и м е *
ч л н и еМ О Е

fMStj
mono
« 2 Д

С Т А Н К О В АГРЕГАТ Ц = 1 0 0 м%лС

Н  =  1,5 к В т 1 1 1 БО

3 2 РС-1 Э с т о н с к и й  опыт- Стол еле Б А Р Н Ы Й

н о - м е х А н и ч е с к м й 1 5 0 0 x 1 0 5 x 8 8 0 1 1 214

З А Б О Д  „ Т е  Р А  С 1'

3 3 Т 4 8 4  П К Б  Ц Б  М П С П р и с п о с о б л е н и е  для

ОБРАБОТКИ о т в е р с т и я
6 А в т о с ц е п к е  под
ВАЛИК П О Д Ъ е м Н И К А 1 1 3 4

3 4 Т 4 1 5  П К Б  Ц Б  М П С П р и с п о с о в л е н и е  для

о б р а б о т к и  п е р е м ы ч к и

ХВОСТОВИКА Автосцепки

4 8 3 x 3 4 4 x 3 0 1 1 1 3 2

3 5 Т 1 4 4 . 0 3  П К Б  Ц Б  МПС П р и ж и м  п н е в м а т и к е -

к и й  д л я  з л к р е п л е н и я
ЗАМКА Автосцепки СА'Э
длвление с ж а т о г о  в о з д у х а

0.5МПА1, 4 1 0 x 4 0 0 x 3 4 5 2 2 5 8
нл ч е р т , 
не п о к а з .

3 6 Т 5 9 4  П К Б  Ц Б  МПС П р и с п о с о б л е н и е  к

ф рез ер н ом у  и с т р о -

Г А А Ь Н О М У  с т а н к а м

Д ЛЯ  О Б Р А Б О Т К И  К О Р П У С А

А в т о с ц е п к и
1 0 0 0 x 5 1 6 x 5 3 0 2 2 6 5 ,5 нл черт 

не показ.

У ч а с т о к  с б о р к и  А в т о с ц е п о к
3 1 Т 215 .15  П К Б  И В  МПС РОАЬГАНГ-НАКОПИТеЛЬ

8 0 5 0 x 8 0 0 x 5 5 0 1 1 8 8 4

3 8 0 4 0 5 - Ц И Т Э П с т е л л л ж

С е л ъ х о з п р о м 15 00  x 6 0 0 x 6 0 0 3 3 5 8 , 3

3 9 РС-1 э с т о н с к и й С т о л
о п ы т н о -  м е х д н и ч е с к и й с л е с л р н ы й

ЗАВОД „ Т е Р А С * 15 00 x 1 0 5 x  8 8 0 - 1 e i 4

4 0 T114.Q1 ПКБ Ц Б  МПС С т а ц и о н а р н ы й  пресс

д л я  к л е й м е н и я  детл-
лей  А в т о с ц е п к и  2 2 0 в ,

д л в л е н и е  с ж а т о г о

ВОЗДУХА 0 , 4  +  0 . Б М П а

Б55 X 6 5 5  X 1510 1 1 n o

М а р к л

П О З .
О б о з н А ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

к м лат М а с с а приме-
ч л н и е

8000 10000
ми.е|

ОТ ЯнЫА
ЕД, к г

41 И 3 - 3 1 0 2 А Р е з е к н е н - М а ш и н а  р у ч н а я  ш л и -
с к о е  п р о и з в о д с т в е н - ФОВААЬНАЯ 2206 ;  й=0,5кб1

ное О б ъ е д и н е н и е 4 8 0 x 1 0 8 x 1 4 1 \ 1 т г Ш И
„Э л е ктро строй ин тум е н т* '

4 £ T 2 7 5 . i e  ПКБ  Ц 6  МПС С т е н д  для с б о р к и  а в т о -

Р С А - 3 с ц е п о к  н а  8 р е м о н т н ы х □
Г Н Е З Д  3 8 0 В ;  й - З к К т ;
д л в л е н и е  с ж а т о г о

« в з д н х а  0 , 5  М П А

1 5 2 0 »  1 5 8 0 x 2 5 5 0 т 1 3 3

4 3 Т 114.01  П К Б  U B  МПС П р е с с  д л я  к л е й м е н и я п

к о р п у с о в  А в т о с ц е п к и
2 2 0 6 ;  ДАвление с ж а т о -

ГО ВОЗДУХА 04->0.6 МПА

0 5 5  * 8 5 5  > t S I O 1 1 П О
[  У ч а с т о к  р е м о н т а  п о г л о щ а ю щ и х  а п п а р а т о в  I

4 4 Т 2 1 5 .0 3  П К Б  Ц Б  МПС Т е л е ж к л  д л я  т р л нс п ор -
ТНРОБКИ п о г л о щ а ю -

Щ И Х  АППАРАТОВ НА

Б к о м п л е к т о в ;  Ц=3000кг
8 1 0 0 *  5 0 0 x 1 8 0 t 1 п о

4 5 Т 215.05 П К Б  ИВ МПС С т е н д  д л я  р е м о н т *
ПОГЛОЩАЮЩИХ ЛППА-

РАТОВ НА 6  р е м о н т - lZ
н ы х  п о з и ц и й

1 ^  
1 1 1000

4 6 Т 2 1 5 .0 1  П К Б  U 6  МПС У к л а д ч и к  п н е в м л т и -
~ч е т к и й ,  Д А в л е н и е  с ж а -

ТОГО ВОЗДУХА 0,55МПа

5 8 0 x 3 2 0 x 1 5 8 0 1 1 1 2
4 1 ТУ  2 4 - 9 - 4 1 4 - 1 4 К Р А Н  к о н с о л ь н ы й

М о с к о в с к и й  ЗАВОД Q *  0.5 т  \  Н = 0 . 5 В к В т ‘.

„П Р О М М е х А Н И З А Ц И Я " и = 4 2 Б 0 ‘, В Ы С О Т А

ПО ДЪ Е М А  3 2 0 0 1 1 1100
4 В РС-1 Э с т о н с к и й  О П Ы Т - С т о л  с л е с д р н ы й

н о - м е х А н и ч е с к и й 1 5 0 0  X 1 0 5 x 8 8 0 т 1 214
з а в о д  . .Те р а с ‘'

4 9 0 4 0 5 - Ц И Т Э П С т е  А Л А Ж

С е л ь х о з п р о м 1500’600*600 3 3 S6.3

4

0ТМП-501-03-35.32.87-ТХ
Депо для р е м о н т А  п л а т ф о р м  н а  п р о г р а м м у  

еоо о и ю о о  ф и з . ед. в годги п А Д £ и н  _ ~ г & .
H A x . a u  
Гл. спеу.

Соловьев,
П е в з н е р у

Г''» А

УУУЪА
ш Д е п о  Н А  П Р О Г Р А М М У  

6 0 0 0  и 1 0  0 0 0  ф и з . ед.
Е П Т Н Е Я И П Н Е Ш

Р 29  |н .  КОНТР Х ч з ь м н ч а .

1 3 0
1309 /02

Р у к . г р . КАРАглчев П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с  
В е д о м о с т ь  О Б О Р У Д О В А Н И Я  

( п р о д о л ж е н и е )
М о с г и п р о т р а н сВед.инж кллиноьич

сг. инж. КУРКЯНА
Копировал  ф о р м а т  А2
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31

М а р к а
ПОЗ

К-М НА ППТР. М а с с а

е д . к г
П р и м е - 1  
ч л н и е  1О в о з н А ч е н и е Н а  и  м е н о в д н и е 8000

ыи.ц
НОМ
« и Ц

5 0 Т 7 1 4 . 0 1  П К Б  Ц Б  МПС Ст а ц и о н а р н о й  п р е с с

д а р  к л е й м е н и я  детллей

АВТОСЦЕПКИ C V 3 , 2 2 0 B ,

ДАВАеННе СЖАТОГО в о з д у»

Х А  0 , 4  +  0 ,Б  М П а

6 5 5 x 6 5 5 x 1 5 1 0 1 1 П О

51 И З  3 1 0 2 Д  Р е з е к н е и - М а ш и н а  р у ч н а я  ы а и ф о -

с к о е  п р о и з в о д с т в е н н о е ВААЬНАЯ 2 2 0 6 ,  Н=0,6кВт

о б ъ е д и н е н и е 4 8 0 *  1 0 В * 1 4 1 i 1 3 . 8 н а  черт, 
не пок аз .

„Эл е к т р о с л  р айинструмент

5 2 Т H « t . 0 2  П К Б  Ц Б  МПС С те н д  м а г н и т н о г о

к о н т р о л я  т я г о в о г о  х он у -

т а  А в т о с ц е п к и  С А - 3 ,

ДАВЛЕНИЕ СЖАТОГО

В О З Д У Х А  0 , 4 - 0 * 5 М П а

|?бо х l o o n  х 1 1 \Кг
5 3 М Д 1 2 П Ш  Д н е п р о п в т ров Д е ф е к т о с к о п  м а г н и т о

с к н й  з а в о д , э л е к т р о  - п о р о ш к о в ы й  2 8 0  в

т е х н и ч е с к о г о  о б о р ч ^ N = 2 , 2 * 8 1 ;  5 0 8 x7 6 * 3 3 0

д о в а н н я  МПС С БЛОКОМ УПРАВЛЕНИЯ
2 7 5  x 5 8 0 x  3 8  0 1 1 5 9 На черт, 

не ПОКАЗАВ
5 4 А В - г Ш - н о о  к и е в с к и й А в т о м а т  в ы д а ч и

ЗАВОД ТОРГОВОГО В О Д Ы  2 8 0 В’; N = 0 , 5 кВ т.

м а ш и н о с т р о е н и я 6 0 0 x  5 6 0 x 1 5 0 0 1 1 < 2 5
У ч а с т о к  п р а в к и К О Р П У С А  А в т о с ц е п к и

5 5 Т 8 9 3  П К Б  Ц Б  М П С Э л е к т р о п е ч ь  для н л г р е -

ТУ  3 2  Ц В  1 7 2 8 - 8 4 - ВА ХВОСТОВИКА КОРПУСА

А в т о с ц е п к и  N * 5 0  к в т

3 8 0 В j  1 3 9 5 x 8 7 0 x 7 9 0
ГЛВАШТ PABQ4CTQ « т т « Н -
СТВЛ 8 0 0 *1 (0 0 x 8 5 0 1 1 8 5 8 3

5 6 РП 3 9 8  П К Б  Ц В  М П С Пресс  для  п р а в к и  к о р о в -

СА А в т о с ц е п к и  ППК-С А'З

2 2 0  8 / 3 8 0 6 ;  Н = 5 К Б г

1 2 8 2 »  1 5 2 5 *  2 1 S 4 1 1 1 8 5 0
5 7 Т В 2 6 *  П К Б  Ц Б  М П С М а н и п у л я т о р  м н -к а *з

2 2 4 0  х 5 3 8  х 2 5 0 0 ;  т а л ь  элек

ТРИЧССНАЯ T 3 Q 5 0 - 7 H ,

Ц -5 00кГ С ', Н =01В8кВт; 38QB \ 1 2 8 8
К о м н а т а  iМ  А С т е Р А

5 8 А С Ч - 3  М о с к о в с к и й А ВТ ОМ АТ и ч е  СКАЙ СПРА-

Э А е к т р о м е х А н и ч е с к и й ВОЧНАЯ УСТАНОВКА 2 2 0 В

з а в о д  и м .  Д з е р ж и н с к о г о N=0 ,8*811  6 0 0 x 7 8 0  х 1800 1 1 1 2 0
—

5 9 Стол  п и с ь м е н н ы й  О Д Н О '

Т У М Б О В Ы Й —

1 3 0 0 x 5 5 0 * 9 0 0 1 1 5 5 Покупной

М а р к а
паз . О в о з н А ч е н и е Н л и м е н о в А н и е

К-м напито. 
8000 (ООО

TM «  чмич
МАССА
ед-.кг

П р и м е -
ч л н и е

| О т д е л е н и е  р е м о н т А  м е т А Л л и ч е с к и х  б о р т о в  |

1 T 77 8 П К Б  Ц Б  МПС К л с с е т А  - н д к о п и т е л ь

БОРТОВ П Л А Т Ф О Р М
i

2 Б 0 0  у  1 1 8 0  X 9 Q 0 2 ~ Г 140

2 m i  П К Б  Ц Б  М П С К а н т о в а т е л ь  б о р т о в

ПЛАТФОРМ 4050x750*1100 1 г 130

3 Т 5 4 3 . 0 5  П К Б  Ц Б  М П С П р е с с  у н и в е р с а л ь н ы й _____1

* ДЛЯ П РАВКИ БОРТОВ

3 8 0 8 ;  N = 5 , 5  ».Вт

4 3 2 0 , *  2 9 6 0 * 2 1 4 0 ~ г ~ Y « 0 0

Ь В Д - 5 0 М Ч З  Г О И  13821-11 В ы п р я м и т е л ь  с в а р о ч -

ТБИЛИССКИЙ ЗАВОД НЫЙ ОДНОПОСТОВОЙ

„ Э л е к т р о с в а р к а " 2 2 0 / 3 8 0  В ;  V p a b - S O B
и м .  Па т о н а I PAR = 5 0 0 а ;  Й = 3 7 к В А

5 5 0 x 9 4 5 x 1 0 5 8 1 a 3 5 5

5 0 4 - 0 5  - Ц И Т 9 П С т е л л  а ж

С е л ь х о з п р о м 1 5 0 0 * 6 0 0 * 8 0 0 Б 9 5 8 .3

Б 0 Р Г - 5 3 Б 5 В е р с т л к  с л е с А Р н ы й

Г и п р о а в т о т р а н с 1 3 0 0  « 9 2 0 * 1 1 * 0 0 Т " 2 2 0 0

1 П Т Б - П 0 8 0  Г р е м я ч и н с ш Ш к а ф  д л я

ЗАВОД АВТО СПеЦОБО- И Н С Т Р У М Е Н Т А
Р У Д О В А Н И Я 8 2 0  х 4-10 х 1 5 3 0 1 i 21Б

8 И Э - 8 2 0 1 А  В ы б о р г - М а ш и н а  р у ч н а я  и л и -

с к и й  з а в о д  „ Э л е к т р о - Ф О ВААЬН АЯ  э л в к т р и -

и н с т р у м е н т 1' ч е с к л я  С ГИБКИМ ВАЛОМ п
2 2 0 8 ;  Н - 1 , 0 2 к В т ; п ;

2 9 4 * 2 1 0 * 2 3 0 1 ~ 2 6 ,5 на  черт, 
не п а ш .

9 ГОСТ 7 8 9 0 - 7 3  Эл БАЙ - К р а н  п о д в е с н о й

К А Н С К И Й  ЗАВОД э л е к т р и ч е с к и й

п о д ъ е м н о - т Р А н с ш т н а г о Ц И Т ;  4 = 2 , 2 1 *  к В т ;

ОБО РУДО ВАНИЯ L n = 9 M i  L k - 1 0 , 8 м Т 1 10 !*5

10 Т У 8 4 - 9 - 4 7 4 - 7 8  M O G K O B - К р а н  к о н с о л ь н ы й

с к н й  з а в о д  „ п р а й м е - Q * 0 , 5 T i  Й = 0 , Б В к В Т 1

Х А Н И З А Ц И Я " и * « 6 0  Им ю Л « 0 О 1 1 1 1 0 0

I К о м н а т а  м a c t  е р  а  |

и А С У - 3  М о с к о в с к и й А в т о м а т и ч е с к а я  с пра -

З А е к т Р о м е х А И И ч е с к м й ВОЧНАЯ УСТАНОВКА 2 2 0 в,
з а в о д  и и .  Д з е р ж и н с к о г о N5 0 , 8  к Вт 1 6 0 0 * 7 8 0 »  1 8 2 0 1 1 1 2 0

М а р к а

поз .
0  б о з н А ч е н и е Н А и м е н а в А Н и е

К-ер н ПИГР. М а с с а  

« ■ ,  « г
П р и м е ­
ч а н и й

8000 IQOOD
ТШ .Ц

12 С т о л  п и с ь м е н н ы й  одна-

ТУМБОВЫЙ 1 3 0 0 * 5 5 0 * 9 0 0 1 1 5 5 Покупной

И н с г р у м е н т а л ь н а е  о т д е л е н и е

Р е м о и т н л я

1 З М 6 4 2  В и т е б с к и й У н и в е р с а л ь н о - з а т о ч -

ЗА В О Д з а т о ч н ы х  с т а н - н о й  с т а н о к  п о в ы ш е н -

КОВ ИМ. Х р  СЪЕЗДА КПСС Н О Й  Т О Ч Н О С Т И  З В О В . Н ' - V i r t т

1 8 0 0 x 1 4 7 0  Х | 6 2 5 1 2 1 5 0 0

2 3 6 2 2  Д  М у к а ч е в с к и й С т а н о к  а л м а з н о - д о в о -

С Т А Н К О С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й д о ч н ы й  для  р е з ц о в  п о

З А В О Д  И М .  К И Р О В А в ы ш е н н о й  т о ч н о с т и

3 8 0 5 * ,  N = 0 , 7 5  к В т

5 6 0 х 8 Q 0  х 1 2 8 0 1 1 4 8 0

3 З К Б 3 4  М у к А ч е в ш й С т а н о к  т а ч и л ь н а -
С Т А Н К О С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й Ш Л И Ф О В А Л Ь Н Ы Й  3 8 0 В
з а в о д  и м .  К и р о в а Н ’ З к а т - ,  1 0 0 0 * Б Б 5 * Ш О 1 1 4 2 7

4 п а  г - 1 2  Д е р б е н т с к и й

З А В О Д  Ш Л И Ф О В А Л Ь Н Ы Х П ы л е о т с л с ы в л г а щ и й

С Т А Н К О В А Г Р е г А Т  Ц * 7 0 0 м 3 /ЧАС

N =  1,5 к В т 3 5 1Б0

5 2 М И 2  В и л ь н ю с с к и й Й  л е т а л ь н о - с в е р л и м » -

С ТА Н К О С ТР О И ТЕ Л Ь Н Ы Й НЫЙ С Т А Н О К  3 8 Q B )

з а в о д ,  „ К о м м у н а р о с " N = 0 , 5 5 k B T ;  0 скменм« 12им

7 7 0 x 3 7 0 x 8 2 0 1 1 13 0

б О Р Г - 5 5 6 5 В е р с т а к  с л е е л р н ы й

Г и п р о а в т о т р а н с 1 3 0 0  x 9 2 0  х щ а о 1 1 2 0 0

7 Р С -1  Э с т о н с к и й  о п м т т С т о л  с л е с л р н ь ш

м е х А Н Я ч е с к и й  з а в о д Легяс 1 5 0 0  х 7 0 5 x 8 8 0 1 1 214

Р а з д а т о ч н а я

8 Р 3 5 . 1 2  П К Б  ЦТ МПС Ш к а ф  д л я  и н с т р у -

м е н т л  2 4 8 5 x 7 0 5 * 2 1 0 0 г 3 19 9

9 Р  3 5 ,1 5  . П К 6  Ц Т  М П С Стелллж для и н с т р у -

ментл 2 2 5 0 x 9 0 0 x 1 8 9 0 г г 2 2 7

1 0 Р 3 5 . 1 Б  П К Б  Ц Т  М П С Стелллж для ключей
ДИЛМ етР 1 4 5 0 ;  ВЫСОТА 1950 1 г 1 1 3

1 1 Р  3 5 . 1 8  П К Б  Ц Т  М П С Ш к а ф  д л я  и зм е ри т ел ьн ог о

И Н С Т Р У М Е Н Т А  ! 8 9 0 x 5 0 0 у I&QQ 1 1 1 4 5

31 1309/02

0ТМП-501-03-35.32.87-ГХ
Д е п о  д л я  р е м о н т а  п л а т ф о р м  н а  п р о г р а м м у  

8 □ оо и 10000 ф и в . е д .  в г о д .ГИП Д у б и н

Н А Ч .  а т д . Соловьев Депо Н А  П Р О Г Р А М М У  

8 0 0 0  И 10 00 0  ф и з . ед
Стлдня Лист Листал I

Г а . с п е ц . Певзнер Р 30 1Н  К О Н Т Р К У З Ь М И Н А Ш Г
ШП1ШПЯЯЕг35 
Riinri iici m im  Шязя/ :-----

Производственный к о р п у с .  
В е д о м о с т ь  О Б О Р У Д О В А Н И Я  ( п р о д о л ж е н и е ;

М о с г и п р о т р а н с

К о п и р о в а л Ф о р м а т  А 2
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М а р к а

ПО). О б о з н а ч е н и й

| |  Кап, н* пюгр| М а с с а  

« Д ;  * г

[ П р и н с -  

ч а н и е
н л и  м е  н о Б л н и е п т п т т

З Я Р  ЗпГП
12 P 3 S . 1 3  П К Б  ЦТ М П С Ш к а ф  д ля  м е л к о г о  р в ж ч -■ ■

щ е г о  и н с т р у м е н т а

1 1 2 3 * 8 0 0 * 1 6 5 0 V 1 5 3

1 3 О Р Т - 5 3 5 5 В е р с т л к  с л е с л р н ы й

Г И П Р О А Б Т О Т Р А Н С 1 3 0 0  x 9 2 Q x l V a O 1 1 1 2 0 0

1 V I 6 0 - I 0 A  П К Б  Ц Т  МПС Ш к а ф  д л я  и з м е р и т е л ь -

НЫХ ПРИБОРОВ И 0 0 *4 Ш » Ш “ Г Т " IB S

15 Р  3 5 - 1 3 .Q O  П К Б  Ц Т  М П С В а н н а  д л я  х р а н е н и я

п н е в м А т и ч е с к о г о  и н с т р в . 1____
м е и т л  м е т А А А и ч е с к л я I

6 0 0 * 5 0 0 * 3 5 0 3 ъ_ 2 1

С т о л я р н о е о т д е л е н и е  |

i Ц К Б - 4 0  Т ю м е н с к и й С т а н о к  к р у г а о п и л ь н у м

С Т А Н К О С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й т о р ц о в о ч н ы й  3 8 0 в .

З А В О Д К 'Э В к В Т ' ,  1365*1040*1165 1 < 1 Б 0

г U A - 8 A  Т ю м е н с к и й С т а н о к  д и л е н н о - р е е ч н ы й

С Т А H K Q С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й с  р о л и к о в о - д и с к о в о й  по-

З А В О Д длч ей  3 8 0 в ; М = И , 4 к в т

1 3 6 5 * 1 0 4 0  * 1 1 8 8 1 1 1 0 8 0

3 Р  Б29  Н Э Т  Н о в о с и б и р с к и м В е р с т л к  с т о л я р н ы й

ф и л и а л  Г и п р о л в т о т р а и с 3 0 0 0  *  1 2 0 0  х BQS 1 1 9 3

| К Р А С к о п р и г о т о в и т е л ь н о е  о т д е л е н и е  I

1 T 6 8 T Q 1  П К Б  Ц В  М П С У с т а н о в к а  к р а т к о - 1
М е ш А А К И  2 2 0 6 :  Ц=3 кВт.

е м к о с т ь  ш о л .

« 1 0  X 6 8 0  M V 1 S 1 719 2

г T E S T 0 2  П К Б  И В  М П С У с т а н о в к а  к р а с к о -

с м е с и т е л я

е м к о с т ь  1 5 0 л

T 1 Q  » 4 1 Б  » Ч О П 1 1 21 ,0

3 Т  Б ВТ. 05  П К Б  Ц Б  М П С М е р н и к ,  е м к о с т ь

1 0 Q A  -  Р А Б О Ч А Я ,

1 5 0 Л  -  О Б Щ А Я
0  4 о о ,  н = т е о 1 1 ВО

4 Т 6 8 1 . 0 8  П К Б  Ц В  МПС У с т а н о в к а  н а с о с н а я

г е о в ;  N  = i 5  к в т ______ 1
Н = 1 , Б М П А ;  Q ? 3 . 5 m 3/4

1

2 1 0 0 * 1 5 0 * 6 5 0 0 1 1 1 0

5 C Q - H  Л е б е д я н с к и й М е Ш А А Н А  ДЛЯ КРАСОЙ-

з а б о д  с т р о и т е л ь н о - н ы х  с о с т а в о в  а ч о о ^
о т д е л о ч н ы х  м а ш и н 2 2 0 в , Н = 0 , 5 5 к В Т

5 1 0 x 5  5 0 * 9 5 0 иГ"ПГ3 5

М а р к а

п о з .
О в о з н А ч е н и е Н л и м е н о в А н и е

МАССА
е д , к г

П р и м е ­
ч а н и е

8000
т ц

<0800

Б р п - Б о о а  1 з З В е с ы  т о в а р н ы е

К о к ч е т л в с к и й  м е х л - П р е д е л ы  в з в е ш и в л н и я

н и ч е с к и й  з а в о д З О - Б О О  к г

1 1 8 0 x 1 0 3 0 * 1 1 6 5 х 1 315

7 Г О С Т  1 4 1 3 - B Q К р а н  п о д в е с н о й

T 9  2 4 - 0 9 -  5 4 4 - 8 1 РУ Ч Н О Й  О Д Н О Б А Л О Ч Н Ы Й

К р а с и о г в а р д в й с к и й ВО В З Р Ы В О Б Е З О П А С Н О М

К Р А Н О В Ы Й  З А В О Д и с п о л н е н и и  а -  1т.

Lk * 1 0 , 2 m , L it = 9 m 1 1 5 Б 2

8 Б а к  д л я  в о д ы С о в е т е .

0  6 0 0 ,  И = 1 2 0 0 т 2 4-0 и з г о т о в а

9 P H - s o u m n - i В е с ы  н л с т а л ь н ы е

О р е х о в о -  З у е в с к и й П ре делы  в з в е ш и в л н и я

в е с о в о й  з а в о д 2 5  -  5 0  к г
5 2 0  я 5 1 0  х 5 4 0 7 ~ 1 2 1

1 0 Р 6 2 9  Н Э Т  Н0В0СИ6ИР- С Т О А  Р А Б О Ч И Й

СКИЙ ФИЛИАЛ „Г И П Р О - 3 0 0 0 *  1 2 0 0  *  8 0 5 \ 7 ~ 9 3

а в т о т р а н с а "

11 0 4 0 5  Ц И Т Э П С т е л л  а ж  с е к ц и о н н ы й

С е л ь х о з т е х н и к л 1 5 0 0 x 5 0 0 * 5 0 0 3 5 8 . 3

12 п т  б  -  п о е о Ш к а ф  д л я  и н с т р у -

Г Р е м я ч и н с к и й  з а в о д м е и т л

АБТОСПеЦОБОРУДОВАНИЯ 8 2 0 * 4 1 0 *  1 5 3 0 2 2 21В

1 3 Т Р  - 0 , 2 5 Т е л е ж к д  р у ч н а я

. .П Р О М М е Х А Н И З А Ц И Я а =  0 , 2 5 т
г. М о с к в а 2 0 0 0  я 1 2 5 0  я 5 0 0 7"7" 5 0

П о м е щ е н и е  с у ш к и  и п о д г о т о в к и  м в а а  |

1 4 А Л Р Ь  Д Л Я  П Р О С У Ш Е Н - Co b c t i .

н о г о  м е л я ИЗГОТОВА.

2 0 0 0  * 1 0 0 0  * 1 0 0 0 1 1 5 5

15 А а р ь  д л я  н е п р о с у - С о в е т е .

ш е й н о г о  м я л а ИЗГОТОВА.

2 0 0 0 * 1 0 0 0  * 1 0 0 0 1 1 5 5

!Б Р С -1 . Э с т о н с к и й С т о л  с л е с л р н ы й
i

о п ы т н о -  м е х А н и ч е с н и й 1 5 0 0  х 1 0 5  *  8 8 0 3 3 214

з а в о д  „ Т е р а с "

17 C O - t e 4  А е в е д я н с к и й М е л о т е р к л  2 2 0  в
з а в о д  с т р о и т е л ь н о - N= 5 , S к В т

М а р к а

п о з .
О Б О з н л ч е н и е

Ш. Н4 пжт М * т ПРИМ8-
ЧАние

Н А И М В Н О В А Н И е ВООО 10900
тяц

ПАССА
В Д ,к г

о т д е л о ч н ы х  м а ш и н Q *  3 0 0 -  4 0 0 к г / ч

1 1 5  *  4 3 5  я 5 5 5 1 1 1 3 5

18 Э П М - З М П л и т а  э л е к т р и ч е с к л я

f i - 3 ,5  кВ Т

5 0 0 * 5 0 0 * 5 0 0 1 1 4 5

1 9 C 0 - 1 3 Q В и б р о с и т о  э л е к т р и -

В ы б о р г с к и й  з а в о д ч е т к о е  2 2 0 / з в о в

„ Э л е к т р о и н с т р у м е н т " N * 0 , 1 8 k BT; Ц г Ю О К Г / ч

4 0 5  я  П 5  * 5 0 5 1 1 1 0

2 0 А а р ь  д л я  н е п р о с е я н - С ов ет е

н а г о  м е л А ИЗГОТОВ. I

2Q Q Q *  m o o  *1 Q O O 1 1 5 5

К л а д о в а я  г о т о в о й  п р о д у к ц и и

2 1 А 2 2 5  П К Б  Ц Т  М П С В а н н а  д л я  Ра с т в о -
рмз г .  Н о в о х о п е р с к рителя.

9 S Q  я П Ь О  * 1 4 5 1 1 1 3

2 2 А 2 2 5  П К Б  Ц Т  М П С В а н н а  д л я  щ е л о ч н о г о

р м в  г .  н о в о х о п е р с к Р А С Т В О Р А

9 5 0 x 1 5 0 x 1 4 5 1 1 1 3

2 3 А 2 2 6  П К Б  ЦТ М П С В а н н а  д а я  в о д ы

р м з  г .  Н о в о х о п в р с к 9 5 0 x 1 8 0  X 1 0 0 Q i 1 9 3 , 5

2 4 0 4 0 5  Ц И Т Э П С т е л л А Ж  с е к ц и о н н ы й

Селъхозпром 1 5 0 0 * 6 0 0 * 5 0 0 в В 5 8 , 3

К л а д о в а я С Ы Р Ь Я

2 5 0 4 0 5  - Ц И Т Э П Ст е л л а ж  с е к ц и о н н ы й

С е л ь х о з п р о м 1 5 0 0  *  6 0 0 * 5 0 0 Б 5 S 8 .3

2 6 Б о ч к и  С КР АСКО Й 4 4 - ПРИВОЗ­
И Л И -

Л а б о р а т о р и я  л а к о в  и  к р а с о к

2 7 ГИМН 1 Q 9 115 серия 811-4 СТОЛ ЛАБОРАТОРНЫЙ

Но в г о р о д с к и й  мебельный х и м и ч е с к и й  с надстрой

к о м б и н а т  Л е н о ь л м е - к а й  1 3 6 0 x 8 5 0 * 1 6 2 0 1 1 2 9 0

БСАЬПРОМА.

2 8 С тал  п и с ь м е н н ы й

О Д Н О Т У М Б О В Ы Й

1 3 0 0 *  5 5 0  * 9 0 0 1 1 5 5 Покупном

2 9 Р 4 0 3  Г И П Р О А В Т О - Ш к а ф  вытяжной каличит

ТР А Н С ВО QTGACWB. ВОЗДУХА 
1550 м*/ч 1BD0*950*23SQ 1 1 197

3 2 / 3 0 9 / 0 2

ГИП
Н л ч .  отд
Г а . с п е ц
Н .  к о н т р ,
Рчк, ГР.
B e t  инж
Сг ин*

Д ч в и н
Соловьев
Певзнер
К у з ь м и н а
К а р а г а ч м
К ааинович
КУРКИНА

0ТМП-501-03'35.32.87-ТХ
1АЯ  Р в М О Н Т А  П Л А Т Ф О Р М  Н А  П Р О Г Р А М М У
ю о  и t o ооо ф и у  с д .  а  г о д . _______

Д е п о  н л  п р о г р а м м у  
8 0 0 0  i t  1QQ0Q Ф И ) ,  ед.

П р о и з в о д с т в е н н ы й  корпус. 
В е д о м о с т ь  оборудован ия  

( п р о д о л ж е н и е )

Стадия Лист
31
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МОСГИПРОТРАНС

к о п и р а м *  ( w * Ф о р м а т  Л Z



M a p k a I
п о * .  | О Б О З Н А Ч е Н И В Н а и м в н о в а н и е

Кее на прягр. Масса 
* Д , к г

П р и м е -  I 
ч А н н е

8 0 0 0  f l Q O Q O
7ШГД|*И1Г|

К л а д о в а я  з а п а с н ы х  ч а с т в й

i 2 1 9 1 6 0 Стелллж для детллей
Г и п р о з м в о д т р а н с 4 0 0 0  к  8 0 0  *  2 0 0 0 Б 8 * . 2 7

а 8 1 9 1 1 6 С т е А А А Ж  п о л о ч н ы й

Г И П Р О З А В О Д Т Р А Н С 3 0 6 0  х 6 0 0  « 1 5 9 0 5 5 21>»
3 2 1 9 1 8 1 С те л л л ж  полочный

Г и п р о з а в о д т р а н о ДЛ Я ГОАОВОК А В Т О -

с ц е п о к  и  ф р и к ц и о н -

НЫХ АППАРАТОВ

2 0 8 6 *  1 1 0 0 * 1 . 5 0 2 4 8 5
4 2 1 9 7 9 6 Стелллж д л я  р о л и к о -

Г и п р о з а в о д ТР АНС в ы х  П О Д Ш И П Н И К О В

в б о о  х 5 0 0  *  1 га о 3 4 И З
5 2 1 9 1 8 6 С т е л л л ж  д л я  м е т и з о в

Г И П Р О З А В О Д Т Р А Н Б 2 0 0 0  х 8Q Q  X 1 2 0 0 3 4 113
6 2 1 9 8 0 1 С т е л л л ж  д л я  т о р м о з

Г И П Р О З А Й О Д Т Р А Н С Н Ы Х  Ц И Л И Н Д Р О В

2 0 0 0  х 4 0 0  х 1 3 4 2 г 4 8

7 2 1 9 6 0 2 Стелллж для т о р м о з -

Г И П Р О З А Й О Д Т Р А Н С н ы х  д е т л л е й  в а г о н о в

2 2 1 0  * 6 5 0  х  2 1 6 0 г в 2 0 8
в 2 1 9 П 9 С Т В А Л А Ж Д А Я  ДвТААВЙ

Г И П Р О З А Й О Д Т Р А Н С 2 0 0 0  X 5 0 0  X 2QQ0 5 5 150

9 Г О С Т  1 8 9 0 * 1 1 К р а н  п о д в е с н о й

З а  б а й к а л ь с к и й  з а в о д электрический, Ц = 1 т ,
п о д ъ е м н о -Т Р А Н С П О Р Т ' 1п  = 9 м , U  = Ш , 8 м

НОГО ОБОРУДОВАНИЯ N =  2 , 2 4  К В Т 1 1 <01.5

t o 4 0 0 4  А Э л е к т р о п о г р у з ч и к
С в е р д л о в с к и й  м а ш и А К К У М У Л Я Т О Р Н Ы Й

НОСТРОИТеЛЬНЫМ ЗАВОД Q =1 56к г ,  И =  В , г1»к6т
и м .  Н а л и н и н а Н подъемл = 2 , 8 м

2 4 0 0 x 8 1 0 x 1 9 0 0 1 1 П 5 0

1 1 Р П - Б О О Ц  13Й Веси т о в а р н ы е ,

К о к ч е т А в с к и й  м е х л - п р е д е л  в з в е ш и в л н и я

Н И Ч П К И Н  ЗАВОД 2 5 т 5 0 0  к г

1 1 8 0 * 1 0 3 0 * 1 1 6 5 1 t 315

f a С т о л  п и с ь м е н н ы й

О Д Н О Т У М Б О В Ы Й

1 3 0 0 x  6 5 0 x 9 0 0 1 1 5 5 Покупной

13 Г Н И И  ОХ* 1"**■ Е1 Гл а в - Ш к а ф  к о н т о р с к и й

м евеА ьпР О М ,  г. М о с к в а И Б О  х 5 0 0  *  2 Q Q 0 1 1 5 5

14 118131 Стелллж д л я  п р у ж и н

Г И П Р 0 3 А В 0 Д Т Р А Н С 1 2 0 0 x 8 0 0 * 120 Б 8 18

М а р к а
паз. О Б О З н л ч е н и е Н л и м е н о в л н и е

к-ииапюгр. М а с с а П р и м е -
ч А н и е

SOOQ
чю-п

10000
ед. ,*г

1 5 э ш - 1» 1 - е Э л е к т р о ш т А Б е л е р
Н а м а н г а н с к и й  з а в о д Н А П О Л Ь Н Ы Й  А К К Ч М У -

химического млшмно- Л Я Т О Р Н Ы Й f 1 Б П

^ р о е н и я  Ч з С С Р

Э л е к т р о  г а з о с в а р о ч н о е  о т д е л е н и е
1 В Д ' 5 0 2 - 1 9 5 Выпрямитель с в а р о ч -

ГО С Т  1 3 8 2 1 - П ный о д н о п о с т о в ы й
Т б и л и с с к и й  з а в о д г е о / з в а в ,  u p «  = 5 Q b ,

.ЭлеКТРОСВАРКАМН.ПАТОИА 1 = 5 0 0 А', N - 3 1 * 6 6
5 5 0  x 9 4 5 x  1 0 6 2 4 5 3 5 5

2 Г О С Т  1 8 9 0 - 4 3 К р а н  п о д в е с н о й  з л е  к-
З а б а й к а л ь с к и й  з а в о д трический, Q - 1 t

ПОДЪеМНО-ТРАНСПОРТ- L n s Б м ,  L x  = 4 . В н

НОГО ОБОРУДОВАНИЯ *1 = 2 , 2 4  к В т 1 1 8 Б 0

3 0 Р Г - 5 3 Б 5 Бе р с т л к  слеслрный
Г И П Р О А В Т О Т Р А Н С 1300  X 9 2 0  X1AQ0 5 8 2 0 0

4 С 1 0 0 2 0 .  Х а р ь к о в с к и й СТОЛ СВАРЩИКА  З В О В

з а в о д  к р е п е ж н ы х N z 2 , 2 k Bt# 940x1010 *155Ц

изделий „Комсомолец р е ш е т  к  а  с т о л а  bodxsoo 4 8 1 6 0
5 С 1 0 0 4 0 ,  Х а р ь к о в с к и й Стол СВАРЩИКА м е т л л -

з а в о д  к р е п е ж н ы х л и ч е с к и й  я  =2 ,2  к  ВТ;

и з д е л и й  „ К о м с о м о л е ц * 3 8 0 В ;  1 3 5 1 x 1 0 1 0 x 1 1 5 0

решеткд с то л а  ics o xb o o 1 f 3 0 5
5 П Т 6  -  П 0 2 0 Ш к а ф  д л я  п р и б о р о в

Г р е м я ч и н с к и й  з а в о д и и н с т р у м е н т о в 1 f 215
А в т о с п е ц о ь о р у д о в л н и я 8 2 0  х 4 1 0 *  1 5 3 0

1 0 4 0 5  Ц И Т З П С т е л л л ж  с е к ц и о н н ы й

Сехьхозпром 1 5 0 0  х В О О х Б О О Б 6 5 8 , 3
8 А  1 6 5  9 3 П о л у а в т о м а т

з а в о д  „ И с к р а * Д У Г О В О М  Н А П Л А В К И

п о с . Н о в о у т к и н с к ШЛАНГОВЫЙ,НОМИНАЛЫ

Свердловской о б а . НЫЙ СВАРОЧНЫЙ ТОК 500х

С К О Р О С Т Ь  ПО Д АЧ И э л е к -

Т Р О Д Н О Й  П Р О В О Л О К И

5 8 +  5 8 г м / ч ю

9 Б 0  х  ББО х 5 Б 0

С О  Ш К А Ф О М  У П Р А В Л Е Н И Я

М а р к а

поз.
О б о з н А ч е н и е Н А и м е н о & А н и е

И Ш . 1 В 1 В МА СС А
ед,  кг

Прмме-
ч л н и е8 000 

м ц
10.000
РР-Ц

1 9 2  х 3 1 5 х 3 5 0 _ 4 _ Б 61

9 1 . 1 . 0 1 Т е л е ж к А  д к я  к и с л о -

Г И П Р О А В Т О Т Р А Н С Р О Д Н Ы Х  Б А Л Л О И О В ( н а 2 шт)
нл чер­
т е ж *

9 0 0 * 2 1 0  х 1 2 9 0 J T т 1 2 8
не

ПОКАзли

1 0 К Г С - 2 ' 1 3 К о м п л е к т  ГАЗОС ВАРО Ч- нл чер­т е ж *---------------- 1
К И Р О В А К А Н С К И Й  З А В О Д Н Ы Й ,  3 0 0 x 2 3 5 x 1 5 1 т 3 . 3 8

не
ПОКАЗАН

А в т о г е н н о г о  О Б О Р У Д О В А Н .

И И Э - 8 2 0 1 А М а ш и н а  р у ч н а я  ш л и -

В ы б о р г с к и й  з а в о д ф о  б а л ь н а я  эл ек тр ич е к

„ Э л е к т р о  с т р о й  инструмент к а я с : г и б к и м  в а л о м

2 2 0 В ;  Н =  1 ,0 2  К В Т
н а  чер­
т е ж е

2 9 4  x 2 1 0  * 2 3 0 1 1 2 Б 5
не

ПОКАЗАН.

1 2 А  Б -  2 М  - 9 Q Q А в т о м а т  в ы д а ч и

К и е в с к и й  з а в о д  т о р - ВОДЫ 2 2 0 8 ;  М = 0 .5 к В т

~г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я 5 0 0  х 5 Б 0  х 1 5 0 0 ~ 1 2 5

1 3 П о д с т а в к а  п о д

О Б О Р У Д О В А Н И Е , Со ест* , 
нзгатовд,

6 0 0  X B O O  X В О О V Б 4 5

| М е х А н и ч е с к н й  у ч а с т о к  1

» Г О С Т  1 В 9 0 - 1 3 К р а н  п о д в е с н о й  элект-

З а б а й к а л ь с к и й  з а в о д р и ч е с к и й  одн о б а л о ч н ы й

п о д ъ е м и о - т Р А Н С п о р т - Q - l x ,  L n  = 8 « y

н о г о  о б о р у д о в а н и я L k = 10,8 m ,  Н = 2 , 2 4  к В т 1 1 10<«5

a 1 6  Л  2 0 С т а н о к  т о к а р н о - в и н т о -

А л м а - А т и н с к и й  с т а н х о - резным 3 8 0 В ,  Й = 1 1 , 0 кВт

ст р о и т е л ь н ы й  з а в о д Р М Ц  1 5 0 0 ,  В Ц  2 1 0

2 9 0 0  *  1 е 8 0  х 1 4 5 5 1 1 3 1 0 0

3 1 6 6  1 6  К П С т а н о к  т о к а р н о - в и н т о -

Е р е в а н с к и й  с т а н к о - резным п о в ы ш е н н о й

с т р о и т е л ь н ы й  з а в о д т о ч н о с т и , зво в;
и м . Д з е р ж и н с к о г о * 1 = 3 , 8 / 6 3  к В т ,

Р М Ц  1 4 0 0 ;  В Ц  П О

2 2 1 0  х 1 1 1 0  х  \ 5 0 5 т ~ 1 2 1 0 0

4 1 6 5  0 5 Г! С т а н о к  т о к а р н о - в и н -

К И Р О В А К А Н С К И Й  З А В О Д т о р е з н ы й  п ов ы ш е н н ом

п ре ц и з и о н н ы х  с т а н к о в Т О Ч Н О С Т И  3 8 0  В ;

М = 1 , 5 к В Т , Р М Ц 5 0 0 В Ц 1 3 0
мм—

О Т М П - 5 0 1 - 0 3 - 3 5 . 3 г . 8 7 - Т Х

Д е п о  для р е м а н т А  п л а т ф о р м  н а  п р о г р а м м у

Г И П Д у б и н 0 0 0 0  И  1 0 0 0 0  Ф И З .  в Г О Д

Нли. отд соловьев | р Г Д е п о  н а  п р о г р а м м у  

г 8 0 0 0  И  1 0 0 0 0  Ф И З .  е д

С Т А Д И Я Л и с т Л и с т о в

Гл.спеч.
Н. КОНТА

П е в з н ер  *
К У З Ь М И Н А 7 c fl р 3 2

1309/02
Рчк.тнп к а р а г а ч * * П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с  

В е д о м о с т ь  о б о р у д о в а н и я  
( п р о  д о л ж е н и г )

М о с г и п р о т р а н с8*Х. икж. 
С т .  ннж

К а л и н о в и ч

К У Р К И Н А
Кппиройм : Ч*0РМЛТ Ай
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М а р к а

П О З . О в о з н А ч е н и е Н  а и  м е н о в А н и е
М а с с а
е д .к г

П р и м б -
ч л н и е8100

мам
1 0 0 0 0

1 5 1 0 x 1 2 5 x 1 3 6 0 J _ " Г 1 1 5
3 г н  н а С т а н о к  в е р т и к а л ь н о -

М о л о д е ч е н с к и й св е рл ил ь н ы й с п л а в а ю -
С Т А Н К О С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й щ и м  с т о л о м  З В О В
З А В О Д N = 1 ,5  к В т  н а и б . дилм.

с в е р л е н и я  i 6 м м ; вылет

ш п и н д е л я  г е о  м м .

р а б о ч а я  п о в е р х н о с т ь

С Т О Л А  г  З Е О

8 3 5  А 1 0 3 0 x 1 9 8 0 т ~ Г 1*50
6. 2 Н 1 3 5 - 1 С т а н о к  в е р т и к а л ь н о -

С т е Р Л И Т А М А К С К М Й сверлильный с п л а в а ю -
С Т А Н К О С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й Щ И М  С Т О Л О М  3 8 0  8
З А В О Д  И М . Д В Н Н Н А N * A . D k Bt / н а и б . д и а м .

сверлени я 3 5 м м , вылет
ш п и н д е л я  з о о  и м ,

Р А Б О Ч А Я  П О В Е Р Х Н О С Т Ь

С Т О Л А  0  5 0 0

1 3 1 0 х  1 6 0 5 x 2 8 1 * 0 т 1 16 БО
7 2 М  1 1 В С т а н о к  в е р т и к а л ь н о -

В и л ь н ю с с к и й  с т а н к о - с в е р л и л ь н ы й  н а с т о л ь -
СТРОИТЕЛЬНЫЙ ЗАВОД Н Ы Й  3 8 0 6 ,  К *  0 ,6  кВ т
„ К О М М У Н А Р А С " н а и б . д и а м . с в е рл е н и я □

1 8 м м ,  ВЫЛЕТ Ш ПИ НД ЕЛ Я —

19 0  м м ; Р А Б О Ч А Я

п о в е р х н о с т ь  с т о л а

2 5 0 x 2 5 0 ;

1 1 0 x 5 1 0 x 8 2 0 ~ Г I 1 2 0

8 1 3 0 5 С т а н о к  п о п е р е ч н о -
Оренбургский с т а н к о С Т Р О Г А Л Ь Н Ы Й  3 8 0 В ; 1

с т р о и т е л ь н ы й  з а в о д М а 5 , 5  к В т ;  хо д ползчнл
5 0 0  м м ; РАБОЧАЯ ПО-

ВеРХНОСТЬ СТОЛА 3 6 0 * 5 0 0 т ~ 1 9 3 0

В З Ю х  1 0 5 5 x 1 5 5 0
9 1 3 0 1  Г С т а н о к  п о п е р е ч н о -

О р е н б у р г с к и й  с т а н к о - С Т Р О Г А Л Ь Н Ы Й  3 8 0 в,
с т р о и т е л ь н ы й  з а в о д М * 5 , 5 к в т ;  ХОД ПОЛЗУНА

7 1 0 м м ,  РАБ ОЧ АЯ поверх-
Н ОС ТЬ  С Т О Л А  4 5 0 x 1 1 0 — 1

2 7 9 0  X 1 2 3 5  X 1 6 6 5 ~ 1 8 8 0 0
1 0 Б Р 8 1 Ш Ст а н о к  г о р и з о н т а л ь н о

Д м и т р о в с к и й  з а в о д ! ф р е з е р н ы й  консольный
ф р е з ер н ы х с т а н к о в с в е р т и к а л ь н ы м  п о в о р о т -

ным ш п ин д ел ем , 3 8 0 в ,

Н = ^ г к В Т ,  Р А Б О Ч А Я

М а р к а
п о з .

О б о з н а ч е н и е Н А и м е н о в л н и е
1Г7ТГ1ИГ

М асса

ед( «г
Пр и м в -
ч л н и е

М а р к а

паз.
О б о з н а ч е н и е И А и м е н о б А н и е

K-MJ mufc МАССЛ
ед, к г

ПРИМЕ­
ЧАНИЕвооо

М8.1Д
10100
т ц

8100
Ф Д

10 000 
т ч

п о в е р х н о с т ь  с т о л а 2 1 0 0  х 8 8 0  х  1 1 0 0 1 44 5

2 5 0  X 1 0 0 0 3 Т 1 5 5 . 2 6  П К Б Ц В М П С П у л ь т  у п р а в л е н и я

1 5 6 0  х 2 0 ^ 5  х 1 6 6 0 1 1 2 5 3 0
I

Н = 0 , 5  к В т

и З К 6 3 4 Ст а н о к  т о ч и а ь н о - ш а и - 6 9 0 x 8 5 0 x i q BQ т х 4 3

М у к л ч т к и й  с т а н к о - ф о в а л ь н ы й  двухсторон- 4 Т Х - 5  М И в й Ч 0 1 * 8 / 1 С т е л л л ж  в р а щ а ю щ и й с я

с т р о и т е л ь н ы й  з а в о д Н И М  3 8 0 8 .  Н=1*,9 к В т , Г и п р о п р о м т р а н с с т р о й 0  9О О м н,  ДБУХЯРУСНый т ~т 5 Б

и м .  К и р о в а Д И А М .  ШЛИФ. КРУГА 400ММ 5 Р М  э с т о н с к и й  опытно- С т о л  с л е с л р н ы й

9 0 0 x 1 0 5 x 1 1 * 0 5 1 ~ г 4 0 м е х А Н и ч е с к и й  з а в о д 1 5 0 0 x 1 0 5 x 8 8 0 Т" Т~ 211*

t e П А 2 - 1 2 П ы л е  о т с а с ы в а ю щ и й „ Т е р а с "

Д е р б е н т с к и й  з а в о д л г р е г / * т  q » i o o m? W I 5 Т 2 1 Б . 1 1  П К Б  Ц Б  МПС П о д ъ е м н и к  п н е в м А т и -

ш л и ф о в а л ь н ы х  панков Н = 1 . 5 к 6 т 1 1 1 Б 0 ЧЕСКИЙ 0 =  3 5 0  к г ;

1 3 D P P - 5 3 6 5 В е р с т а к  с л е с а р н ы й р а д и у с  дей стви я  з о о о .
Г И П Р О А В Т О Т Р А Н С < 3 0 0  x 9 2 0  x 1 1 * 0 0 ~ 4 2 0 0 Д А В л е н и е  с ж а т о г о

1 4 0 1 * 0 5 С т е л л л ж  д л я  детАлем В О З Д У Х А  0.1* 1*  МП А т 1 10 5

ц м т э п  С е л ь х о з п р о м 1 5 0 0  х B O Q  х Б О О 1 4 5 8 ,3 7 Т Х - в  и н в .  И 1 ПА2 / 1 Л о т о к  д л я  п е е е м е щ е -
15 п т в - п о е о Ш к а ф  д л я  и н с т р у м е н т а Г и п р о п р о м т р а н с с т р о й н н я  ПРИ БОРО В 1 _ 1 5 0

Г р е м я ч и н с к и й  з а в о д 8 Е 0  х 4 1 0  х  1 5 3 0 п 13 2 1 6 8 0 * , 0 5  Ц И Т З П С т е л А л ж .

АВТОСПеЦОБОРУДОВАНИЯ с е л ь х о з п р о м 1500 X Б 0 0  х  6 0 0 V Т " 58 ,5

1Б 1 0 - i e i e - I O Q I * . С т о л и к  п р и е м н ы й Н а с о с н а я С Т  А Н Ц  И  Я

Ц И Т Э Л -  с е л ь х о з п р о м Б Б 0 * З В 5  * 9 4 5 ~т и 5 0 9 Т 2 1 Б , 0 2 У с т а н о в к а  н а с о с н а я

1 7 A 8 - 2 H - 9 0 Q А в т о м а т  в ы д а ч и с п л р о п о д о г р е в о м

К и е в с к и й  ЗАВОД ТОРГО- ВОДЫ 2 2 0 В;  П = 0 , 5 к В Т 8 8 0 0 x 2 5 0 0 * 3 1 6 0 т ~ 1 11*60

в о г о  м л ш и н о с т р о е н н я 6 0 0 x 5 6 0 x 1 5 0 0 т 1 125 to Ц Н С Г  Б 0 - 1 Б 5 Н а с о с  ц е н т р о б е ж н ы й
Я с н о г о р с к и й  м а ш и н о - Ц » 6 0 ц % а с ; 11=1,65 м п »

0 т д е л е н и е  р е м о н ТА Т О Р М О З Н Ы Х  ПР1С Б О Р О В с т р о и т е л ь н ы й  з а в о д в  к о м п л е к т е  с з л . д в н -

У ч а с т о к  н а р у ж н о й > О Ч И С Т К И  П Р И Б О Р О В г л т е л е м  4 А 2 б о с г ь г

1 Т 2 1 6 . 0 9  П К 6  U.B МПС Ро л ь г а н г - Н А к о п и т е л ь '
г _ 3 8 0 В ;  Н = 1 5 к В т 1 1 321*

L - 1 B B 0 ;  д а в а . с ж а т о г о
I----------- и Ф Г  5 1 1 / 9 5 Н а с о с  Ф е к л л ь н ы й

в о з д у х а  0 , 5  м п а Р ы б и н с к и й  н а с о с н ы й й = 5 7 , 1 " 5/чхс, Н=0,95НП» r z
1 6 8 0 x 5 0 0 x 8 0 0 ~ ЕМГ з а в о д в к о м п л е к т е  с з л . д в н - 1

2 Т  2 1 6 , 0 1  П К Б Ц В М П С У с т а н о в к а  д л я  н а - ш г л е м  i * A i < 2 M i * S 2 ;

Р У Ж Н 0 Й  О Ч И С Т К И  П Р И - 3 8 0 В  К - 5 , 5 к В т Т" 1 1 БО

ВОРОВ С КОНВЕЙЕРОМ У ч а с т о к  р е м о н т м  л ь т о р е г у л я т а р о е »  |
п у л ь с и р у ю щ е г о  т и п а 12 Т 8 1 6 . 0 1  П К Б  Ц Б  М П С РОАЬГАНГ-ТРАНСПОРТеР

г !

W r 5 5 4 ;  Д А  Бдение 1 = 6 0 0 0 ,  Д А В л е н и е  ока-

ВОДЫ И . П  МПА, в а5 < 1 % ТОГО ВОЗДУХА 0 ,5  МПА

д а в л е н и е  с ж а т о г о Б 0 0 0 * 5 0 0 х  6 0 0 1 1 11 5

в о з д у х а  0 , 3 9 г О ^ В М П а __ ~ _ _ _

3 4 1309/02 гй

1 ! ( М 1  Н - И Т Т Т Я  
Ц Щ - Ш И  П Д щ ж  У / 2 И  
п и т  ДТП ш и п и т

В Ц , ИЦ)К.|КМННОВИЧ
цнткЛКЧРКцнд

0 Т М П - 5 О 1 - 0 3 - 3 5 . 3 2 . 8 7 - Т Х

Д е п о  д л я  р е м о н т а  п л а т ф о р м  н а  п р о г р а м м у  
в о о о  и  Н О О О О  Ф н з .  е д .  в  г о д ,  _________

Де л о  Н А  П Р О Г Р А М М У  
6 0 0 0  и  1QQ0Q Ф и в .  ед.

П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с . 
В е д о м о с т ь  о б о р у д о в а н и я

( П Р О Д О Л Ж Е Н И Е )

Ст а в н е  а и с т  Ли сто в

3 5

М О С Г И П Р О Т Р А Н С

К о п н и т Фопиет АЕ
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М а р к а

п о з .
Обозначение Н  А и м е н о в А н и е

К-ИНИШР. М а с с а Пр и м е ­
вооо 13300

т е х е * , * г ч а н и е

13 Т  2 1 6 . 1 6  П К Б  Ц Б  М П С С т е Л А А Т Н  Д Л Я  А в т о р е -

г а л я т о р о в  с  п н е в м л т и -

ч е с к и м  с ъ е м н и к о м , с

В А Н Н О Й ,  Д А В Л Е Н И Й  С Ж А -

Т О Г О  В О З Д У Х А  0,1»-0,5МТ1А

1 0 0 0 * IO D O  « 1 0 0 1 1 1 5 0

I V Р С - 1  Э с т о н с к и й С Т О Л  С А Б С А Р Н Ы Й

О П Ы Т Н О - М В К А Н И Ч Е С - 1 5 0 0  x 1 0 5  « 8 8 0 г г 2 1 4
К И Й  З А В О Д  „ Т в р а с "

1 5 T 4 I 8 . 0 1  П К Б  Ц В  М П С П р и с п о с о б л е н и е  д л я н а  ч е м .

Р А З Б О Р К И  И  С Б О Р К И
н е

П О К А З А Н

А в т о р е г у л я т о р о в  и

Т А Р И Р О В К И  и х  П Р У Ж И Н ,

Д А в л е н и е  с ж а т о г о  в о з -

Д У Х А  0 , 4 5 - 0 , 6 М П А

1 3 0 2  x 5 5 0 x 3 6 0 \ 1 1БО

1 6 Т Ч 1 В  П К 6  Ц В  М П С К о м п л е к т  п р и с п о с о б - н а  ч е р т .

л е н и н  д л я  р а з б о р к и  и
не

П О К А З А Н

С Б О Р К И  г о л о в к и  т я г о -

В О Г О  С Т А К А Н А
— 8 0 0 x 4 5 0 x 9 0 0 1 1 1 6 0

1 7 Г 4 1 8 . 0 2  П К Б  Ц В  М П С С т е н д  д л я  п р о в е р к и

д е й с т в и я  И  И С П Ы Т А Н И Я

А в т о р е г у л я т о р о в

' Д А В Л е Н И В  С Ж А Т О Г О
— В О З Д У Х А  0 , 5  М П  А

■----------- 2 8 1 5 x 6 3 0 x 1 1 0 0 1 1 3 3 0

1 6
Т  2 1 6 . 1 6  П К Б  Ц Б  М П С П р и с п о с о б л е н и е  д л я

р е м о н т л  в и н т а  р е г у -

■--------------- ’ АЯТОРА 3 8 0 8 ;  Н =0,6*ВТ

---------- 1 9 Q Q x l V & x i f 0 0 1 1 32 ,  Б

Т  8 1 6 .  И  П К 6  Ц В  М П С П о д ъ е м н и к  п н б б м а т м -

ч е с к и й ,  Ц = 3 5 0 К Г , Д Л Б '

л е н и е  с ж а т о г о  в о з д у х а

О Л И М П А ,  H - 1 8 0 Q , Р АД ИУ С

д е й с т в и я  3 0 0 0 1 1 1 0 5

Т 2 1 6 . 1 3  П К Б  Ц Б  М П С С т е л к А Ж  п е р е д в и ж н о й

н а  о в р е з и н е н н ы х  к о л е -

— — " САХ Q = B 5 Q K T

— ^ 1 1 0 0  х 5 5 0 M 3 S Q 1 \ и г
--------------- ---|У ч а с т о к  р а з б о р к и  iп р и б о р о в  и р е м о н т а  п о р ш н е в ы х  у з л о в

т  6 7 6 . 0 6  П К Б  Ц Б  М П С Р О А Ь Г А Н Г -Н А К О П И Т е М )
-

1= 1680;  Д л в л е н и е  с ж а -

Т О Г О  В О З Д У Х А  0 , 5 М П А

1 6 8 0 x 5 0 0 x 8 0 0 3 3

М а р к а
О б о з н А ч е н и е Н А И М Е Н О В А Н И Е

1 И И Д П р и м е -

ч л н и еп о з 8Q0C
т у

1 кипе 
<мц

п а с с а

« А ,  к г

2 2 т  г т в и о  П К Б  Ц В  М П С Р О А Ь Г А Н Г - Т Р А Н С П О Р Т е Р

1 = 1 0 8 0 ,  Д А в л е н и е  с ж а -

Т О Г О  В О З Д У Х А  0 , Б  М П  А

1 0 8 0 x 5 0 0 x 8 0 0 Т 1 Б 2

- И - Ч
Т  2 1 6 .  П  П К Б  Ц В  М П С С т е н д  р а з б о р к и  т о р -

М О З Н Ы Х  П Р И Б О Р О В ,

Д А в л е н и е  с ж а т о г о

--------------------------------------------------- | В О З Д У Х А  0 , 5  М П А
1

1 3 0 0 x 1 5 0  х П Б О т ~ т 1 8 0
2 ^ Т  2 1 6 . 0 5  П К Б  Ц В  М П С У с т а н о в к а  м о е ч н А Я

2 2 0  В ,  N = 4 , 6  к В т

Д А в л е н и е  в од и о ,з з м п а

Д А в л е н и е  С Ж А Т О Г О  во з-

Д 9 Х А  0 Л Ч + 0 Л 9  М П А

1 Б Ю  х  Ю 5 Б  х  1 8 ^ 8 1 Т ~ 4 9 6

2 5 Т  1 5 5 . 2 6  П К Б  Ц В  М П С П у л ь т  у п р а в л е н и я

м о е ч н о й  м а ш и н ы

N = 0 , 5  к Б Т ,

3 9 0  х  8 5 0 x 1 0 5 0 1 1 ^ 3
2 Б Т  1 5 5 . 0 1  П К Б  Ц Б  М П С Б а к  д л я  в о д ы  с

э л е к т р о п о д о г р е в о м
е м к о с Н ю  1 , е м З  
г е о в - .  н  =  б к в т

1 0 0 0  X  ш о о  X < 5 0 0 1 1 5 8 ,  Б

2 7 т х - 5  и н в .  и  ю ц г /1 С т е Л А А Ж  В Р А Щ А Ю -

Г и п р о п р о м т р а н с с т р о й 1 Ц И Й С Я  Д В У Х Я Р У С Н Ы Й

~Р  9 0 0  М М ~ 2 ~ 5 Б

2 8 Т  2 2 3 А  П К Б  Ц В  М П С С т е н д  д л я  р е м о н т л

и  и с п ы т а н и я  П О Р Ш -

н е й  т о р м о з н ы х  ц и -

Л И Н Д Р О В  2 2 0 8  М = 0 , 5 к в х

Д А в л е н и е  с ж а т о г о

в о з д у х а  0 , 6 5  и п а

1 8 0 0  х  9 4 0  х  < 4 0 0 т ~ 1 2 9 4

е е Т  2 1 6 . 1 3  П К Б  Ц В  М П С С т е л л а ж  п е р е д в и ж н о й

н л  о в р е з и н е н н ы х

К О А е С А Х  Ц - В 5 0 К Г

1 1 0 0 x 5 6 0 x 1 3 5 0 ± _ 1 1 8

3 0 T 2 1 6 . 0 V  П К Б  Ц В  М П О У с т а н о в к а  д л я  о ч и с т к и

М а р к а
п о з .

О в о з н А ч е н и е Н л и м е н о в А н и е
к- м
8001

№ 3

НА М М  
10001 
W S . 4

М а с с а

е * , к г

П Р и м е -
Ч А Н и е

и Д О Ж И Р О В К И  с м л з о ч -

н ы х  к о л е ц . т и п  у д м - ь

д д в л е н и е  с ж а т о г о  в о з -
д у х а  о ,е м п А >  г е о в

Н- 2 , 2  К  В Т

9 0 0 x 8 3 0 x 1 1 3 0 1 1 2 3 2

3 1 п т Б - п о е о Ц к а ф  для  инструмент
Г р б м я ч и н с к и й  з а в о д 8 2 0 x 4 1 0 x 1 5 3 0 1 1 2 1 6

АВТОСПеЦОБОРУДОВАНМ

3 2 Т 2 1 Б . 1 1  П К Б  Ц В  М П С П о д ъ е м н и к  п н е в м л -

т н ч е с к и й  Q - 3 5 0  к г ,

Д А в л е н и е  с ж а т о г о  в о з -
1 9 X 4  0 Л 4 М П А ;  Н - 1 8 0 0 ,

р а д и у с  д е й с т в и я  А в о о 1 1 1 5 0

3 3 Т  2 1 8 . 1 0  О К Б  Ц Б  М П С Р О Л Ь Г А Н Г - Н А К О П И Т е л Ь

Д Л Я  О Т Р Е М О Н Т И Р О В А Н -

н ы х  п о р ш н е в ы х  у з л о в ,

д л в л е н н е  с ж а т о г о

В О З Д У Х А  0 , 5  М П А

1 0 8 0  N 5 0 0  x 8 0 0 1 1 1 6 2

У ч а с т о к  р е м о н т л  в о з д у х о Р А С п р е д е л м т е л е й  и А в т о р е ж и м о в
ЪЬ T  2 1 6 . 1 9  П К Б  Ц В М П С К о н в е й е р - а к п  ленточник

веРГИКАЛЬНО-ЗАМКНУ-
Т Ы Й  Д В У Х Я Р У С Н Ы Й

2 2 0 В ,  N  =  1 , 5  к  В т ,

1 8 5 0 0 x 5 0 0 x 8 9 0 1 1 1 0 0 0

3 5 Т  2 1 Б , №  П К Б  Ц В  М П С С т е н д - в е р с т А К

2 2 0  В ;  N = 0 , 5  к  В Т ,

Д А в л е н и е  с ж а т о г о

В О З Д У Х А  0 , 5 8  М П А ,

1 3 0 0 *  8 2 0  х  1 1 8 0 <♦ Б 1 Q 5

З Б т 5 8 0 , 0 1  П К Б  Ц В М П С При способл ени е для
р е м о н т л  и и с п ы т а н и я

М А Г И С Т Р А Л Ь Н О Й  Ч А С Т И

в о з д ч х о р л е п р е д ш т е л я

ддвление с ж а т о г о , воз-
Д У Х А  0 , 5  М П А

2 9 0  х  2 9 0 ^ 6 0 0 2 3 3 5

к

0ТМП-501-03'35.32.87-Т Х
Д е п о  Д Л Я  Р Е М О Н Т А  П Л А Т Ф О Р М  Н А  П Р О Г Р А М М У  

8  0 0 0  и Ш О О О  ф и з . е д . в го дги п Д у б и н

Н а ч . о т д . С а м х в ь е в  ,

ш Д е п о  н а  п р о г р а м м у  
8 0 0 0  И 1 0 0 0 0  ФИЗ. е д .

Ст а д и я Л и с т л и с т о в
Г а - с п е ц . П е в з н е р  ,

Р ЪЬн. КО НТР. К У З Ь  м и н  А

3 5 I3 0  уог Р а к .  г р . К а р а г а н о в
П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с . 
В е д о м о с т ь  о б о р у д о в а н и я  ( п р о д о л ж е н и е ;

В е х . н н ж , К а а и н о ш М о с г и п р о т р а н с
С т .  и н ж . К У Р К И Н А

К о п и р о в а л - Ф о р м а т  л е
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М а р к а
п о з . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

К м  н
м о Т
WJ.A

infer?
10000
рае*.

Масса,
ед .,кг

При м е* 
чан не

57 Т 580 .02  ПКБ ЦВ МПС Приспособление для

ремонта и испы тания

гл авной части возд у-
^ р а с п р е д е л и те л я  ,

давление с ж ато го

в о з д у х а  0 ,5  м п о .

GS0 х  2 9 0  *  2 9 0 г 3 4 5
38 Т 2 7 8 . 03 ,1 П К 5  ЦВ МПС Ус та н о в к а  для провер-

ки пружин торм озных

п ри б о р о в , 22 0  В .
И -  0 .6  к » т 1 1 3 7

39 р с н  Э с т о н с к и м Стол сл есарны й
о п ы т н о -  м еханический 1500 х 70? и т 1 4 214
завод „ Т е р а с "

40 04 05 С те л л а ж  секционный

15 00x  8 0 0 x  600 3 3 58.3

44 С К -  2 6 7 2 -  30 Пресс для и с п ы та н и я

о о - о а o ff п р у ж и н , уси л и е  Б к Н ,

П К Т Б  ЦТ 8Р  МПС давление сж ато го  в о з -
А « х а  о , 4 5 т  о .б  м п а .

85 0 x40 0  х 1170 1 4 2 2 9

4 2 Т  2 7 6 . 1 1  П К б  Ц» МПС Стеллаж п е р ед ви ж н о й

на о б р е э и н е н н ы х

к о л е с а х , а »  850 к г
1100 X 560 t 1350 4 1 71 ,2

У ч а с т о к  и с п ы т а н и я  п р и б о р о в

4 5 Т  7 8 8  ПКБ ЦВ МПС Стенд для испы тани я
м аги стр ал ьн ы х частей

с э т а л о н н о й  гл авной
частью  и гл а в н ы х

ча сте й  с э т а л о н н о й
м агистральной частью

2 2 0 6 ,  М-. 0 .5  КВ Т ,

д а в л е н и е  с ж а т о го

в о з д у х а  0 ,65  мп а.

1560 х Ю30 х 1560 1 - 560

44 Т 7 6 6  ПКБ ЦВ МПС С те н д  для испы тани я
м аги стр ал ьн ы х частей

в о зд ухо р аспр е д е л и те-

лей вагон о в 220 В ;
4 *  0,5 к В т , давление

сжатого воздуха 0,65мпо.

4380x 1040x1480 - 1 460

4 5 Т 7 6 7  П К Б  ЦВ МПС Стенд для и с п ы та н и я

главны х частей возду-

М ар ка
п оз.

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
к-*анапрол Масса Приме­

ч а н и е«ООО
p «i.«

1 10001 
1.ФНЗ-И « а .,к г

хо распределителем

вагонов 2 2 0  В ;  У - 0 , 5 к В Т ;

давление сжатого возду-
ха 0,65 м п о .,

1380 X 40SO X 1480 - 4 460

4 6 . Т  7 8 6  П К б  Ц В  М П С С тен д  для испы тани я

а в то р е ж и м о в  гр узо в ы х
вагонов после рем онта

2 2 0 В ; 4 * 0 , 2 5  к В т  >

рабочее давление 0,5МПа

f r O x  ВВО *  13 8 0 1 4 498

4 7 Т 2 7  6 . 4 4  П К Б  Ц В  М П С П о д ъ е м н и к  п н е в м а т и -

чески и Q :  350 к г ,  д аеле-
мне сж атого  в о з д у х а

0 ,4 4 М П а ;  Hs 1800 ;
р ад и ус действия 4 4 0 0 4 4 405

4 8 0 4 0 5 -  Ц И Т Э П С т е л л а ж

С е л ь х о з п р о м 1500 X 600 X 6Q0 3 3 5 8 3
4 9 Т Х -  5 м н ». Ms 10 4 2 /1 С т е л л а ж  вращ ающ ийся

Ги п р о п р о м тр а н с с тр о й д в у х я р у с н ы й  0 9QQ 1 4 5 6
50 Стол п и с ь м е н н ы й

о д н о ту м б о в ы й
4300 X S50 X 900 4 4 55 По куп ной

К л а д о в а я  г о т о в о й  п р о д у к ц и и

54 Т 2 7 8 .0 7  П К Б  Ц 8  МПС Р о л ь г а н г -  тр а н с п о р те р ;
д а в л е н и е  с ж а т о го

в о з д у х а  0 ,5  м п о .
6000 X 500 X 800 - 4 7 1 5

5 2 Т 2 7 6 .0 8  П К Б  Ц6 М ПС Р о л ь г а н г- т р а н с п о р т е р ;
д а в л е н и е  с ж а т о го

в о з д у х а  0 ,5  М П 0 . ;
2 6 6 0  < 500 *  8 0 0 4 - 3 6 7

53 P C - 4 ,  Э с т о н с к и й С то л  с л е с а р н ы й
о п ы тн о  -  м е х а н и ч е с к и й 1600 X 7 0 5 X 8 8 0 4 4 2 1 4

завод . Т а р а с '

54 Т Х - 6  и н в . к!*-1042/1 С те л л а ж  для в о з д у х а -
Г и п р о п р о м т р а н с с т р о й р асп р е д е л и те л е й

М арка
поз.

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е М асса
г8 .,к г

Приме­
ч ани ет о

?нз,к
40 00 0
p a d

4Q0Q х 400 х 1300 4 4 1 9 2

S S . Т 2 7 6.44 П К Б  UB ППС Подъемник п н е в м а т и *
ч е ск и й  Q »  3 5 0  к г ,

д авл е н и е  сж ато го  в о з -

д уха  0,44 М П & , Н *  1800

радиус действия 540 0 4 1 105

5 6 . Т Х - 5  И Н В .  4  1042/4 С т е л л а ж  в р а щ а ю щ и й -
Ги п р о п р о м тр а н сс тр о й СЯ д в у х я р у с н ы й  0 9 0 0 м м 2 2 56

5 7 . Т Х - 7  И Н В . Й 10 4 2 /4 Стеллаж  для а в т о р е г у -
Ги пр о пр ом тр ансстр ой л я то р о в  на 20 к о м п *

л е к то в
2006 х 4 0 0  X 1500 4 2 50

5В. Q 4 0 S  Ц М Т Э П - С т е л л а ж

С е л ь х о з п р о м 15 0 0  « 600 *  600 3 6 5 8 .3

59 . Т 2 7 6 .1 5  П К Б  ЦВ М ПС С те л л а ж  перед виж ной

на о б р е э и н е н н ы х  к о -
л е с а х ц *  8 5 0  к г

12 0 0  *  560 х  12 45 1 4 7 4 .2

60. Стол п и с ь м е н н ы й
о д н о т у м б о в ы й

1800 X 550 X 990 1 4 5 5 Покупной

М е х а н и ч е с к и й  у ч а с т о к

64. 468 0 5  П С тан о к  т о к а р н о -в и н т е -
К и р о в а к а н с к и й  завод резны м  п о в ы ш е н н о й
прецизионны х станков Т О Ч Н О С Т И  3 8 0  в ;

Й -*.5 к 8 Г  ( РМ Ц500, ЬЦ. +30

4540» 7 2 5  х 1360 4 4 745
6 2 . 3 8 0 3 С т а н о к  в е р т и к а л ь н о -

Т У  2 -  0 2 4 - 3 0 5 3 -  80 д о в о д о ч н ы й  3 8 0  8 ;
К а ун а с с к о е  с п о К  -  0 ,3 7  к в т  ;
и м . Д з е р ж и н с к о го 7 0 0  х 4 5 4  х 7 8 5 4 4 4 1 7

6 3 . О Р Г -  5 3 6 5 В ерстак сл есарны й
Г н п р о а в т о т р а н с 13 0 0  х 920 X 440 0 4 4 200

6 4 . Р С - 1  , Э с т о н с к и й С т о л  с л е с а р н ы й
о п ы т н о - м еханиче ск ий 150 0 х 70 5  х  880 1 4 214
завод „ Т е р а с  *

36 1309/02

ru n
И а ч . й т л .
Гд.спиь.
Н.контр»
M J b .
Ьц.ннж.
С т . и н ж -

М м .

Ш н е р .
ш * т / ]
К а р а г а ч е й ,

ЙАЙНШЧ
Коркина

*лт f

0ТМП'5О<-03’ 35.32.87"ТХ

Депо для р е м о н т а  п л а т ф о р м  н а  п р о гр а м м у  
8 0 0 0  и < о о о о  Ф и з , е д . в го д  г  3

Д е п о  на
8 0 0 0  U

j п р о г р а м м у
-toooo физ. ед.

Произ водстьвнн ыи к о р п у с .  
Ведомость о б о р у д о в а н и я  

( п р о д о л ж е н и е )
К о п и р .

С т а л и * Лист
8 5

" Л и с т о в

М о с г и п р о т р д н с

формат А2
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М ар к а
поз.

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Ш Ш Ш Масса

е а .,к г.
П ри м е ­
ч а н и еSOOB

р ай .
(0 0 0 0

65 3 K 6 3 4 С т а н о к  т о ч и л ь н о -

М ук а ч е в с к и й  стан к о - ш л и ф о в а л ь н ы й  380 6

строи те л ьн ы й  завод К *  3 к 8 Т
и м . К и р о в а 1000 « 6 6 5  < 1 2 5 0 т ~ 4 2 7 ~

6 6 т и г , В е н ти л я ц и о н н ы й  пыле-

Д е р б е н т с к и й  завод о т с а с ы в а ю щ и й  а г р е -

шлифовальных станков г а т  Q = 7 0 0  м^чав Ч - 1,5 кВт ~ 4 4 б Г Г
6 7 2 М  412 С т а н о к  н а с т о л ь к о -

в и л ь н ю сск и й  с т а н к о - с в е р л и л ь н ы й  38 0  6 ;

с т р о и т е л ь н ы й  завод й *  0 ,5 5  к В т ,

К а м м ц н а р а с " Ф сверления 42 м м , 1___
7 7 0  х 3 70  х 8 2 0 т L D I 420

У ч а с т о к  р е м о н т а т о р м о з н о й  а р м а т у р ы и _______________
с о е д и н и т е л ь н ы х  р у к а в о в

66 T 2 7 6 J 2  П К Б  Ц В  МПС С т е н д  для р аз б о р к и р
с о е д и н и те л ь н ы х  р у к а -
в о е  и кон ц е вы х кранов

12 2 0 6  ;  К =  2 ,7  К 6 Т

43 0 0  *  6 7 6  х  6 15 4 г г 19 2 1________

69 Т 4 7 5 . 0 1  П К 5 Ц 8 М П С Стенд для к о м п л е к та  - 1

в а н и я  со е д и н и те л ь н ы х 1---------------
р у к а в о в  п н е в м а т и ч е с -

к и н  , давление с ж а т о -

го  в о з д у х а  0,55 м п а .

1600 к 5 Б 0  X 9 9 5 4 4 4 7 3

7 0 Т  2 76  46 П К Б  ц г  М ПС С т е н д  ш  р е м о н т а
и и с п ы т а н и я  т о р м о з -
н о й  а р м а т у р ы  ,

д а в л е н и е  с ж а т о г о

в о з д у х а  0 ,5  м п а  ,

(5 0 0  *  0 2 0  «  1 7 9 0 т ~ т 2 0 0

74 Р С - 4 ,  Э с т о н с к и й С то л  с л е с а р н ы й

о п ы тн о  -  м е х а н и ч е с к и й 1 9 0 0  « 7 0 5  *  8 8 0 т т 2 1 4

з ав о д  „ Т а р а с "

7 2 Т 4 8 2  П К 5 Ц В  М ПС С т а н о к  у н и в е р с а л ь н ы й

м о д е л ь  п с к -  и *  м п р и т и р о ч н ы й  с п н е в м а - i

т и ч е с х и м  п р и в о д о м , и ______

д а в л е н и е  с ж а т о г о ______|

в о з д у х а  0 ,4  м п а ,
S 5 0  »  15 0 0  *  55 0 Т ~ 183

7 5 . т г т б л з  п к б  ц в  м п с С т е л л а ж  п е р е д в и ж н о й

на о б р е з и н е н н ы д

к о л е с а х  Q -  8 5 0  к г

1 2 0 0  *  5 6 0  *  1 2 4 5 ~ г X I L L
. — ,

М а р к а
п о з .

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
X-MKi
8000
р а й

1 прагр. 
40000 
p u d

Масса
е З .,к г.

П ри м е ­
ч а н и е

р аб о чая  п о в е р х н о с т ь
СТОЛа 250 х 4000

15 6 0  > 2 0 4 5  »  1 8 6 0 4 4 2 5 3 0

3 46 Л  2.0 С т а н о к  т о к а р н о -  в и н то -

А л м а - А т и н с к и й  с та н к о р е а н ы н  3 8 0 6  й в 44 квт

с т р о и т е л ь н ы й  з а в о д Р М Ч  1 5 0 0 ; В Ц  Н О

2 9 0 0  *  1 2 8 0  »  ( 4 5 5 4 4 3400

4 7 3 0 5 С т а н о к  п о п е р е ч н о -
О р е н б у р г с к и й с т р о г а л ь н ы й  3 8 0  6 ;
с т л н к о с т р о и  тельный Н *  5.5 к В т ,  х о д  п о л з у -
З А В О Д н а 5 0 0 м м , р а б о ч а я

п о в е р х н о с т ь  с т о л а
3 6 0 х  5 0 0

2 3 4 0  х  4 0 5 6  х 4 5 5 0 4 4 4 9 3 0

5 2 Н  « 8 Н С т а н о к  в е р т и к а л ь н о -
М о л о д е ч е н с к и й  станко- с в е р л и л ь н ы й  с п л а в а -
с т р о и т е л ь н ы й  завод Ю1ЦИМ СТОЛОМ 3 6 0  8  ;

45 к В т ;  н а и б о л ь ш и й

д и а м е т р  с в е р л е н и я
4 8 м м , вылет ш пинделя

2 2 0  м м ; рабочая поверх-

к ость сто л а 0  320

8 3 5  *  4030 *  4980 4 4 450

6 З К  6 3 4 С т а н о к  т о ч и л ь н о -

М у к а ч е в с к н и  с т а н к о - ш л и ф о в а л ь н ы й  д в у х -

с тр о и те л ь н ы й  завод с т о р о н н и й  38 0  в -,

и м . К и р о в а Н *  4 ,9  к В т ;  д и а м е т р

ш л и ф овал ьн о го  к р у га

4 0 0  мм

9 0 0  к 7 0 5  х 4 4 0 5 4 4 40

7 П А 2 - 1 2 В е н т и л я ц и о н н ы й

Д е р б е н т с к и й  завод п ы л е о т с а с ы в а ю щ и й

ш лиф овальны х стан ко в а г р е г а т  Ц * - 7 0 0 м 3/ч а с

4 *  1 , 5  К В Т 4 1 1 6 0

6 О Р Г -  5 3 6 5 В е р с та н  сл есар ны й

Г и п р о а в т о т р а н с 1300 X 920 X 44 00 8 8 200

9 2 M 1 1 Z С т а н о к  н а с т о л ь к о -

В и л ь н ю сс к и й  с т а н к о - св е р л и л ь н ы й  3 8 0  В ;

марка
п о з .

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
й в  ха nperf Масса П р и м е ­

чани еЩ
Фю.еа

40QQQ | б . ,к г

7 4 . 0 4 0 5  Ц И Т Э П Стеллаж секционный
С е л ь хо з п р о м 1500 «  600 «  (0 0 3 3 5 8 ,3

7 5 . Т 9 3 9  Ш  ЦВ М П С С т е н д  и с п ы т а н и я
с о е д и н и те л ь н ы х  р у к а -

в о в ,д а в л е н и е  с ж а т о го

во зд уха о ,б  м п а ,

е м к о с т ь  в а н н ы  24 л

4 3 9 0 x  610 *  l i e s 4 4 7 0 1

7 6 Т Х - 5  М Н9. Н !  10 4 2 /1 Стеллаж вращающийся
Г и п р о п р о м т р а н с с г р о й д в у х я р у с н ы й  0 9 О О М М 4 4 56

7 7 Т 4 7 5 .0 4  П К Б  ЦВ М ПС Приспособление для
п р о в е р к и  с о с т о я н и я

в н у т р е н н е й  п оверхости

р у к а в а

И с т о ч н и к  св е та  -  элек-
т р и ч е с к а я  л а м п а

36  В. nI *  40 ВТ

890 х 180 х  480 4 4 6.4

Н о м  н а т а  м а с т е р а

7 8 А С У - 6  М о с к о в с к и й Автоматическая
э л е к т р о м е х а н и ч е с к и й с п р а в о ч н а я  у с т а н о в к а
з ав о д  и м . Д зе р ж и н ск о го 2.20 В, И *  0 .6 к В т  ,

600 *  7 8 0  х 4842 4 4 120

7 9 Стол п и сь м е н н ы й

о д н о т у м б о в ы й

1300 х 550 х 900 4 4 55 Покупной

О т д е л е н и е  р е м о н т а  д е п о в с к о г о  о б о р у д о в а н и я

4 Г О С Т  7 8 9 0 -  7 3 К р а н  подвесной э л е к -
З а б а й к а л ь с к и й  заво д т р и ч е с к и й  о д н о б а л о ч -

п о д ъ е м н о -т р а н с п о р гн о - н ы й  Q - I t  й * .2,24 к Вт

го  о б о р у д о в а н и я U - 9 M ;  L k *  4 0 ,8  м 4 1 1046

2 6 Р 6 4 Ш С т а н о к  го р и з о н т а л ь н о -

Д м и т р о в с к и й  з а в о д ф р е зер ны й  консольны й

Ф р е з е р н ы х  с т а н к о в с в е р т и к а л ь н ы м  п о в о -

р о т н ы м  ш п и н д е л е м

3 8 0  В ;  г4 - 2 .2  кВт

4

—

О Т М П - 5 0 1 - 0 3 - 3 5 . 3 2 . 8 7 - Т Х

Депо для р е м о н та  платф орм  на п р о гр а м м у  
в о оо  и 10000 ф ч з . ед. в г о д .ГИП Дубин..

H i4 .au . Соловьев , , Д епо н а  п р о г р а м м у
'  з о о о  н ю о о о  ф и з . е д .

Сталия Лист
Гл.спсц. Певзнер , ш П 36

| Листов

Н.контр Кузьмина

3 7 1 3 0 9 / 0 2
рук.гр. Карата чев “ Производ ственны й к о р п у с , 

в е д ом о сть о б о р у д о в а н и я  
[ п р о д о л ж е н и е )

М о с г и п р о т р а н сВед.инж. Калинович Е ^ а —СТ. И Н Ж . чуркина
К о п и р .  J ) - Ф о р м а т  А 2
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П а р к а  
п о з .

О т н А ч е н и е Н А и м е н о в А н и е
т я Масса

ед.кг
Приме- 
чАние1000

фНЩ
11000
ФН1СЛ

стр о и те л ь н ы й  з а в о д  ^ Й * 0 .5 5  к в т ;

,  К О М М УН АРАС " ^ с в е р л е н и я  12 м и ;

770  * ЭТО * 820 \ 1 420

10 0405 -  Ц И Т Э Л С т е л л  а ж  для д гт д л е й

С е л ь х о з п р о м и 33лов

1600 - 600 х 600 Т ~ 9 58.3

11. СТД -4 3 9 М и ш и н а  (Пр у б о г и б о ч н а я

М о ск о в с к и й  ЗАВОД с мехАНическим

адС А н т е х д е гп А л ь ” п р и в о д о м  3808 ;

й « 3 к в т .

8 58 * 590 *  Ш 5 1 1 530

12 П Т Б  - П Q 2 Q Ш к Аф  д л я  инстрзментА

Гр е м я ч и н с к и й  з а в о д е г о * ч ю » 4 5 3 0 2 2 2/6

А в т о с л е ц о в о р а д о в А н и я

13 7 0 7 в  - ш а ч С т о л и к  п рием ны й

ц и т э п - С е л ь х о з п р о м 660 *  3 8 5 *  945 ч Ч so

О т д е л е н и е  р е м о н т л  э л е к т р о к л р

А г р е г д т н А Я
1 З А  * 150 -8 0 А в т о м А т и ч е с к а е _ J _______I

Г а й с к и й  з а в о д З А р я д н о е  у с т р о й с т в о

„З л е к т р о п р е о Б Р А З О в д - 380 3 ;  Й * 1 2 .8  КВА 1 1

гл е л ь ” н о м и н а л ь н ы й  т о к ■ J
3 2 + 8 0  А j H I
600 « 6 0 О '«  1600 5 7 2 7 f

Э л е к т р о л и т н А Я  1

2 А  4 6 8  П К Б  Ц Т  М П С Д и с т и л л я т р  э л е к т р и -

Э к с п е р и м е н гп А л ь н ы й ч е с к и й  Ц М 2т15л /1АС

цех П К б Ц Т  г. М о с к в а 380В ; Т  *-40 + 60 А

а! н о +  13 к в т

7 5 2 * 7 3 7  *kii f 1 3 4

3 А 225 ПК6 ЦТ МПС В а н н а  д л я  с л и в а  и

РМЗ г. Н овохоперск п р и г о т о в л е н и я  э л е к т *

РОЛИГПА

9 5 0 * 7 6 0  * 7 4 5 2 2 7 3

ч А 226 ПК6 ЦТ МПС В а н н а  д л я  д и ш и л а н -

р м з  г.  Н о в о х о п е р с к р о в а н н о й  в о д ы

9 5 0 * 7 6 0  *1 0 0 0 1 1 93.5

З а р я д н а я

5 р - ч о з Ш к а ф  д л я  з а р я д к и
I

ГИПРОАвтОШРАНС А к к у м у л я т о р о в

к о л и ч е с т в о  о т с л с ы -

ВАБМОГО ВОЗДУХА

1550 м 3 [ЧАС

1600 *  9 5 0  *  2 350 !~ т 1 m

М а р к а

п о з .
О б озн А ч ен ие Н А и м е н о в А н и е

М а с с а

ед .к г
П Р и м е -
ч А н и е8000

£ И Ш
10000
я м л

Б В З А  - 1 0  - 7 6 3 2 А п п а р а ш  в ы п р я м и т е л ь -

С а р а н с к и й  з а в о д  i н ы й  з а р я д н ы й , н а м и -

„ З л е к т р о в ы п р я м и т е л ь ’' нальный в ы п р я м и т .

т о к  6.3а , номинальное

в ы п р я м и т .  Н А П Р Я ж е н и е

1 2  В 1 1 6

7 П О Д Ш А В К А  ПОД О Б О Р У -
С о в е т е .

д о в а н и в « г о т о в  л .

80 0*  600 *800 Т 1 4 5

8 ОРГ -5 3 6 5 В е р с т д к  с л е с А Р н ы й

Г и п Р О А в т о т р л м с 1300 *  920 »  1400 Т ” 1 200

9 ГОСТ 7413 -80 К р а н  п о д в е с н о й

Т У 2 4 - 09 -544-81 Р У Ч Н О Й  О Д Н О Б А Л О Ч Н Ы Й

К р а с н о г в а р д е й с к и й В О  В З Р Ы В О В е З О П А С Н О М

К Р А Н О В Ы Й  З А В О Д и сп о л н е н и и  G *  1 т

Ц * 5 , 1  м ,  I n  * ч . 5 м Т " 562 1

10 Г О С Т  7 4 1 3 - 8 0 К ран  п о д в е с н о й
1

Т У 2 4 - 0 9  - 5 4 4  - 8 1 Р у ч н о й  о д н о б а л о н н ы й

КРАСНОГВАРДеЙСКИЙ ВО В З Р Ы В О Б в З О П А С Н О М

К Р А Н О В Ы Й  З А В О Д и с п о л н е н и и  ( Э М т ;

U  * 7 . 2  м ,  L  п :  6 м . ~ г 18 5 (П

_______ 1

1 К л а д о в а я  о г н е о п л с н ы х  м а т е р и а л о в

1 Т 6 Ч 0 | Б а к  т и п  I

т р м  г. О р е н б у р г е м к о с т ь  2 5 0 л , ф 8 0 0 3 Т " 67.4

2 Т  В 3 9 9 Б а к  т и п  1

т р м  г .  О р е н б у р г е м к о с т ь  2 5 0  л , ф 8 0 0 1 1 8 9 . 2

3 2 9 0 3  - Н . т х  - 8 . 0 0 . 0 0 Р а м а  п о д  б а к и
С о в е т е .

Т Р А н с э л е к т р о п р о е к ш 3 9 0 0  *  6 3 0  -  1 7 0 0 1 1 1 9 8 *1 я з г о т о в л .

Ч Щ 2  - 2 5 - 1 . 4  / 1 6 Б  - 3 Н а с о с  Ш е с т е р е н н ы й

Л и в е н с к и й  з а в о д 0  = 1. Ч м - * / ш ;1 Н *1 .6МПа
Г И Д Р А В Л И Ч е С К И Х  М А Ш И Н в  к о м п л е к т е  с эл е  к* [ I
„ Л И В Г И А Р О М А Ш  " т р о д в и г д т е д е м 1

А 0 2 * 3 2 * 4 ,  Й * З к В т 1 1 6 4

5 ТЭ а . 5 В В - п ( т 3 0 5 - 7 1 1 ) Таль  э л е к т р и ч е с к д я
1

М о с к о в с к и й  м а ш и н о - п е р е д в и ж н А Я  Q .  0 . 5  т .

с т р о и т е л ь н ы й  з а в о д Н п о д ъ е м  а  - 6  мм ~ т ~ 1 7 5

„ К р а с н ы й  м е т А л л и с т ” _______

М а р к а

поз. О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н д и м е н о в А н и е
Кол. мл пнгр.

Масса
е д . к г .

Приме-
Ч А н и е

3000
fW-W

ново
<мш

6 Инв й 9 0 2 9 /н  -2 Л а р ь  д л я  м а з е й

Т Р А незлектР опроект м е т а л л и ч е с к и й

1 6 5 5  * 5 5 0  *  1002 85.S

7 Инв й 49 / и г  *1 Л а р ь  д л я  о б ш и р о ч н ы х

Т р А н е з л е к т р о п р о е к т М А т е р и А Л о в ,  м е т  а л *

лин еский

2 4 Q Q  *  1000 *  1000 3 3 188.7

8 Р . 0 8  - 3 0 - 5 1 Н а с о с  р у ч н о й  п о р ш - НА
г .  Г в А Р д е й с к н е в о й , п р о и з в о д и т е л ь - ч е р т е ж е

К а л и н и н г р а д с к о й  овд. н о с т ь  п о р ш н я  3 0 не
ПОКАЗАН

Зч  реждение QM216-7 двойной  х о д  0.74 Л  •

н а п о р  3 0  м вод c m .

В Ы С О Ш А  В С А С Ы В А Н И Я

5 . 5  М. 1 1 14

П Р и м в ч А н и л ; .

1. П л а н  с р а с с г п а н о в к о й  о б о р у д о в а н и й  с м , Т Х  - 1 3  +  Т Х  *2 2  
г. А д р е с д  п р о е к т н ы х  и  к о н с т р у к т о р с к и х  о р г а н и з а ц и и  у п р и ­

в е д е н н ы х  а  г р а ф е  „  О в о з н А ч е н и е " :

ПК5 Цв МПС - 109316, М о с к в а , Волгоградский 
проспект, 23.

П К Ь  Ц Т  М П С  Ш 7 0 6 Б  Москва, Ольховский п е р . ,  205 

Гипронии -  1 1 7 3 3 3 ,  М осква а л .  Г а в к и н л  , 3

Г и п р о А в т о т Р А н с  1 0 9 Q 8 9 ,  Мо с к в а , наб . М ориса

Т о р е з л ,  3 4 .
Г и п р о п р а м г п Р А н с с т р о й  -  Ю 3 0 6 Ч  , М о с к в а ,

Б а с м а н н ы й  т у п и к  , 6 а  

Т р А Н С з л е к т Р о п р о е к т  - 1 2 9  8 2 2 ,  М о с к в а , 3 - я 

М ы г п и щ и н с к а я  у л .  10

Г и п р о з а в о а г п р а н с  “  З Щ 1 3 6 ,  Х а р ь к о в  а л .  Эн г е л ь с а  2 9 А. 

ПКТБ Ц ТВ Р  М П С  - М о с к в а , Ш о с с е  Э н т у з и л с г п о в ,  4 .

38 1309/02
- ■ - Л -  . .

и  Г м  Л  U 1 “ U 3 ~ 3 b . 3 £ .  8  7 - Т Л

Д епо для р е м о н т л  п л а ш ф о р м  н а  п р о г р а м м у  
8 0 0 0  и юооо р из. е д . в  го д .ГИП Д у б и н

Ндч.отд. Со ловьев . Д е п о  Н А  П Р О Г Р А М М У  
8000 и юооо ф из.ед.гл.спец. Певзнер у ш7.

в а нН . к о н т р . КУЗЬМИНА
Рмк.грмл. КАРАГАчеВ Производ ственны й к о р п у с  

В е д о м о с т ь  о в о р у д о в а н и я  
( о к о н ч а н и е ;

М о с г и п р о т р д н еи Л П Н  Ш П П Ж Е И  
U . l’I lM  И Ш Д Ш 1

—

Копир: сЗГГал. фермат А 2
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П л а н  н а  о ш м .0 .0 00

© ® © © ®

Пл а н  н а . о т м . 3 10 0

А-А
М 1=100

■ n f

(D

b id .

6000 | 6000

©

6000 6000

Ч2ПОО

План на отм. б.ооо
Т з Г

Примечдние.
С о в м е с т н о  с н д с т о я щ и м  с м . Т Х * 3 9 .

7 7 ^ 7 7

ги п
Нам ,  о т д
О ь с п е ц .
Н. контр .
Р а к . г р .

В Е Д  И Н М

Cm. инж.

Дывин

С о л о в ь е в
П е в з н е р

л

К у з ь м и н а

КлРАГАчев
К й Л И Н О в Н Ч

КУрКИНА

7

39 1309/02
0ТМ П-5Ш -03-35.32.87-ТХ

Д е п о ^ я  програм м у

Депо для р е м о н т д  
8000 и юооо (риз. ед. в год.

Ц е х  о б м ы в к и  и п о д г о т о в к и  
п л А т р р о р м  к  р е м о н т а .

П Л А Н  С Р А С С т А Н О В К О И  ОБОРУ­
Д О ВАНИЯ М  1=200 Р а з р б з .

С т а д и я  I  д и е т

Р Ъ8
Л и с т о в

М о с г и п Р о т Р А Н с

КАПироЬоА: qsopnom А 2
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Ведомость оборудования (начало). Ведомость оборудования (окончание) Экспликация помещений

М а р к а
поз О в о зн А че н и е Н а и м е н о в а н и е

КОЛИ'
чести

М асса

« й ;к г
П р и м в *
ЧАНие

1 Т 946.00.00 П К Б Ц В М П С К он в ейе р  т я го в ы й

380В ; d * 5.5 к в г п ; т я г о -

вое усилие г о о а к г  (го  кн) 1 1544

в  к о м п л е к т е :

U т  9ЧВ.07.02 П КБЦ В М П С П о с т  у п р а в л е н и я 5 1.8

120 *2 2 0  * 90

2 Т 437.04 ПКБ ЦВ МПС П о р г л а л  ДЛЯ ОБМЫВКИ

ВАГОНОВ 38QB ; *1 *3  к в т 1 3032

3 Т 8 90.03.00 ПКБ ЦВ МПС ТрА нспортер 220 /3 8 0 8

|0* 1.5 к в т ;  5536 «460*3550 1 1156

Ч ТЧ37.10 ПКБ ЦВ. МПС Телемкд 1260 * i n s «1200 2 20.5

5 Т 437.05 ПКБ ЦВ МПС О т с т о й н и к  е го / з б о в

1.5 к в т ;  1700 *1400*2050 1 41.5

б Т 437.07 ПКБ ЦВ МПС Б а к  4250 « 1450 «2510 1 1945.0

7 ТЧЗГОВ ПКБ ЦВ МПС Г и д р о ц и кл о н  Облегчен-

ны й ф 660 ; Н -- 2515 мм 2 275

8 К 90 /85 ТУ 2 6 -0 6 -8 0 7  -^3 НАСОС ДЛЯ ВОДЫ И ДРУ*

с и зм е н е н и е м  d8 1980г. ги х  ж и д к о с т е й

К а гл а й с к и й  н а с о с н ы й По д а ч а  9 0 м 3/ час ; н *8 5 м

ЗАВОД. г 1 э л д в и г - 5 к в т ;  п *3 0 0 0 % « .

790 * 440« 440 2 120

Э С Д  80 /18 74 ZMe-lSVt'82 А г р е г д т  э л е к т р о н л с о с -

РЫБНИЦКИЙ НАСОСНЫЙ н ы й , н а  п л и т е  с электро*

ЗАВОД д в и гд т е л е м  4А13М4УЗ
Q * o£ h *18m  ; г) эл.двиг..* Н КВТ.(

Л* 1500 Об/минi 2 2 0 /380В;

1260 « 487 * 508 2 270

1Q T437.2S ПКБ Ц В МПС П у л ь т  у п р а в л е н и я

6 2 0 * 4 6 0 *  1040 2 42

11 ГОСТ 7890*73 ЗАБАЙКАЛЬ- К р а н  п о д в е с н о й

ский з а в о д  подъемно* э л е к т р и ч е с к и й  О.*- ш ;

т р А н с п о р т н о г о  о б о р у - й * 2,24  к в т ;  Ln  *  9 м ;

ДОВАНИЯ L к *  Ю.8 м 1 1045

12 Г О С Т  2 2 0 4 ? - 7 6  З А Б А Й К А Л Ь * К р а н  подвесной электри-

ский з а в о д  п о д ъ е м н о * ч е с к и й  й  * 1 т ;  а! * 2 , 2 4 К В Т

т р д н с п о р т н о г о  обору- Ln< 4.5 м ; L k * 5.1 м 1 1760

ДОВАНИЯ
13 ОРТ -5 3 6 5 В е р с т д к  слесдрны й

ГИПРОАВТОТРАНС 1300 *  920 *  1400 1 2 20 0

14 П Т Б -П 0 2 0  Г р е м я ч и н - Ш к а ф  д л я  и н с т р у *

с к и й  з а в о д  А в т о с п е ц - м е н т д

ОБОРУДОВАНИЯ 82 0  *4 1 0  *  1530 2 216

15 Т 7 7 2  П К Б  ЦВ М П С КлссетА -нА капитель бортов

ПЛАШфОРМ 2600 <1180 *  900 г 140

Ма р ка
поз. О б о з н а ч е н и е НдименовАние К О Л И - М а с с а Приме*

чеага ед;кг члние
16 0 4 05  -Ц И Т Э П СтеллАЖ  се кц и о н н ы й

С е л ь х о э п р о м 1 5 0 0 *6 0 0  *6 0 0 t2 58 .3
17 4407 ГИПРОАВТОТРАНС Т е л е ж к А  д л я  к и с л о р о д -

н ы х  б а л л о н о в  ( н а  2  ш т )

9 0 0«81 0  К  1290 1 128
н а  ч е р т ,  

н е  п о к а з .

18 К Г С -1 ‘ 72  КИРОВОКАН- К о м п л е к т  га з о с в а р о ч -

с к и й  завод А в т о ге н н о * ны й

ГО ОБОРУДОВАНИЯ 3 0 0 *  2 3 5 * 7 5 1 3.38
19 РП220 ПКБ ЦВ МПС ПневмогидРАВлическое

у с т р о й с т в о  д л я  разрс -

з а н и я  г д е к .  Д А В ление

СЖАШОГО ВОЗДУХА 0.5 МП а 1 5.2

20 ИЗ 3115 ГОСТ 21692*72 Гдйковерт злектрический
К о н а к о в с к и й  з а в о д  мехА- 2 2 0 в ; й *0 .4 2  квт.

низированного инстру* фРНЬБЫ 18+ 30 мм

* м е н т А 470 *  79 » 130 1 5.1 —

21 ИП311Ч Т У 2 2 -4 5 2 5  -79 ГА Й коверт п н е в м д т и *

М осковский  за в о д  „пневмо- ч е с к и й  ф р е з ь в ы  20м м

СГПРОЙМАШИНА *’ 260 * 87 * 2 4 5 1 8.8 — -

22 и з  5107 р е з е к н и н с к о е П и ла  р у ч н а я

п р о и з в о д с т в е н н о е электрическАЯ
о б ъ е д и н е н и е  м Э л е к т р о - Д И С К О В А Я

стройинструмент ? ф *- 200 ММ 1 6.8

23 ЭК-2 Сарапуаьский Э л е к т р о к А Р  ц * 2 т

э л е к т р о м е х А н и ч е с к и й 2 7 8 5  *  « 4 0  *  1310 1 1500

ЗАВОД

24 ЭП -103 *0.2 Э л е к т р о п о гр у з ч и к

Свердловский Машино- Аккумуляторный
с т р о и т е л ь н ы й  з а в о д 01 *1  т

и м . К а л и н и н а 2 6 0 0  *  930 *  1700 1 2356 —

h

э»Ж•**
ш
ое

2
Н д и м е н о в д н и е

Пл о щ а д ь

М *

К д т е г о р и я
п р о и з во д ств*
ПО ВЗРЫВНОЙ, 
ВЗРЫВО
ПОЖАРНОЙ 
И ПОЖАРНОЙ
о п А с н о с т и

П л а н  н а  о т м .  0 .0 0 0
1 Ц е х  о б м ы в к и  и подготовки

п л д т ф о р м  к  р е м о н т у 864 в
2 П о м е щ е н и е  у б о р к и  о с т д т -

к о в  М У С О Р А 72 А
3. Н а с о с н а я 54 А
Ч К о р и д о р 1 2 -

5 С а н у з л ы 24 -

6 Т е п л о п у н к т 36 Г
7 . ТРАНСфОРМАГПОРНАЯ. 36 в

П л а н  и г  о т м .  3 .3 0 0

8 П о м е щ е н и е  п о д г о т о в к и

о б о р о т н о й  в о д ы 36 А
9 К о м н л т д  м А с т е р д 1 2 -

1 0 Э л е к т р о щ и т о в  а я 36 В

1 1 В е н т к А м е р А 36 А
12 В е н т к д м е р А 36 8

Пл а н  н а  о т м . 6.000

13 О п е р А т о р с к А Я 24 Л
14 В е н т к А м е Р А 30 Д

П р и м е м  а н и б .

Н а и м е н о в а н и я  и а д р е с а  п р о е к т н ы х  и к о н с т р у к т о р с к и х  о р г а н и з а ­
ц и й , п р и в е д е н н ы х  в  г р а ф е  ,, О в о з н А ч е н и е  "  в е д о м о с т и  о б о р у д о в а н и я  
с м .  Т Х - 3 7 .

40  I309/O2

ОТМ п -5 01-03-35. Зг.в7-ТХ
Д е л о  д л я  р е м о н т  а  п л д т ф о р м  на п р о гр а м м у  

8 0 0 0  и ю о о о  ф и э . ед . в  г о дг и п А у в н н

Нач.ошд. Соловьев >
А е л О  н а  п р о г р а м м у  
8 0 0 0  и 1 0 0 0 0  ( р и з . е д .в  Г О Д .

Гл .е п е ц . П е в зн е р V&zU* р | @И. ко н тр . К У З Ь М И Н А
Р ч к .г р КАРАГАНОВ ц е х о б м ы в к и  и  п о д г о т о в к и  

П л а т ф о р м  к  р е м о н т у ,  
в е д о м о с т ь  о б о р у д о в а н и я . 
Э к с п л и к а ц и я  п о м е щ е н и й .

М о с г и п р о т р А н сВед ним. Калиновмч
С т .м н * . Ко р к и н а

ув р р ц т  А 2

Типовые материалы для проектирования 501-03-35.32.87

https://meganorm.ru/Index2/1/4293828/4293828348.htm

