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Основными ХОЛОДИЛЬНЫМИ М А Ш И Н А М  Ц, 

ВЫПУСКАЕМЫМИ В НАСТОЯЩЕЕ в р е м я  для  охлаж­

дения  ОБОРУДОВАНИЯ В МАГАЗИНАХ,ОТОЛОЬЫХ 
и других ТОРГОВЫХ ПРЕДПРИЯТИЯХ,ЯВЛЯЮТСЯ 

КОМПРЕССОРНЫЕ ХОЛОДИЛЬНЫЕ МАШИНЫ АВТО­

МАТИЧЕСКОГО ДЕЙСТВИЯ, РАБОТАЮЩИЕ НА ХЛАДО­

НЕ -БЕЗВРЕДНОМ Ц БЕЗОПАСПОМ ХОЛОДИЛЬНОМ 
АГЕНТЕ.

Хладоновые холодильные м а ш и н ы  полностью

АВТОМАТИЗИРОВАНЫ.Т.Е. ОСНАЩЕНЫ ПРИБОРАМИ, 

КОТОРЫЕ ОБЕСПЕЧИВАЮТ АВТОМАТИЧЕСКИЙ ПИСК 

И ОСТАНОВКИ КОМПРЕССОРА, 6 ЗАВИСИМОСТИ 
ОТ ПОТРЕВН0Г0 ТЕМПЕРАТУРНОГО РЕЖ ИМ А в 
ОХЛАЖДАЕМОЙ СРЕДЕ, РЕГУЛИРОВАНИЕ ПО­

ДАЧИ ХОЛОДИЛЬНОГО АГЕНТА В ИСПАРИТЕЛЬ, 

ОСТАНОВКУ КОМПРЕССОРА ПРИ НЕДОПУСТИ­
МОМ ПОВЫШ ЕНИИ ДАВЛЕНИЯ КОНДЕНСАЦИИ 

И ПОНИЖЕНИИ ДАВЛЕНИЯ ВСАСЫВАНИЯ.
ДО НАЧАЛА МОНТАЖА ХЛАДОНОВЫХ АГРЕ­

ГАТОВ ДОЛЖНО ВЫТЬ УСТАНОВЛЕНО ХОЛО­
ДИЛЬНОЕ ОВОРУДОВАНИЕ /ЫКАфЫ, ПРИЛАВКИ, 

ВИТРИНЫ, СВОРНЫЕ КАМЕРЫ/.
Помещ ение для камеры  должно выть доста­

точно ПРОСТОРНЫМ,ОВеСПЕЧИВАЮЩИМ УДОБСТВО ЕЁ 

С б о р к и , А  Т А К Ж Е  З А Г Р У З К У  И В Ы Г Р У З К У  ПР ОДУ КТОВ.

Камера должна устанавливаться в сухом,хорошо ПРО­

ВЕТРИВАЕМОМ ПОМЕЩЕНИИ. В МЕСТЕ,ЗАЩИЩЕННОМ ОТ 

ПРЯМЫХ СОЛНЕЧНЫХ лучей . Непосредственно у к а­

меры НЕ ДОЛЖНО выть ОТОПИТЕЛЬНЫХ ПРИВ1Р1В 
Высота помещения должна быть не м е и е е15м. 

ДЛЯ СБОРКИ КАМЕРЫ ДОЛЖНО БЫТЬ ПРЕДУСМОТРЕ­
НО СЬОБОДНОЕ МЕСТО ВОКРУГ НЕЕ НЕ МЕНЕЕ 1 МОТ СТЕН.

ДЛЯ ПРАВИЛЬНОЙ U КАЧЕСТВЕННОЙ СБОРКИ КАМЕРА 
ДОЛЖНА СТОЯТЬ НА РОВНОЙ ПЛОЩАДКЕ.

Е с л и  КАМЕРЫ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ НАД ПОДВАЛЬНЫМ 

ПОМЕЩЕНИЕМ ИЛИ НА ЭТАЖАХ СЛЕДУЕТ ОБЯЗА­

ТЕЛЬНО ПРОВЕРИТЬ ПРОЧНОСТЬ МЕЖДУ 

ЭТАЖНЫХ П Е Р Е К Р Ы ТИ Й .
Холодильный АГРЕГАТ МОЖЕТ РАСПО­

ЛАГАТЬСЯ ••

АЛ НЕПОСРЕДСТВЕННО В ОХЛАЖДАЕМОМ ОБОРУ­
ДОВАНИИ /ВСТРОЕННЫЕ АГРЕГАТЫ/;

Б̂  е, НЕПОСРЕДСТВЕННОЙ БЛИЗОСТИ ОТ ОХЛАЖ­
ДАЕМОГО ОБОРУДОВАН И-Я.

За п р е щ а е т с я  у с т а н о в к а  любых холодильных

АГРЕГАТОВ ВЫШЕ УРОВНЯ НИЖИ ЕЙ^ТРУБКИ 

ИСП АРЦТЕЛЯ /ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ СПЕЦИАЛЬ­
НЫХ С Х Е М / .

П -О - 4 .  -гм
ОСНОВНЫЕ ПРАВИЛА 

МОНТАЖ д холодиль­

ного ОБОРУДОВАНИЯ

СТАДИЯ лист листов
НАЧ.ЦТА КАЛУГЦН З Б ? РП 1 г
Н.КОНТРшттп

А О .И Н Р Е К О Н ,В~ВА.1ЖЖ
иНЖЯ-ц

ТЫШЦННА
БЫЧКОВА

Фо р м а т  а з
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'Пр о б н ы м и  для уьтлновки лгрегАША явля­
ются ПОДСОБНЫЕ ПОМЕЩЕНИЯ, за спиной ко­

торых остановлено холодильное оборудование 
В этом с л уча е  изолируется том рабогплющеро

АГРЕРАПГ1А 01Т| ТОР ГОВОГО ъ АЛА и о б л с р ч а ш о *  
О Б С Л У ЖИ В А Н И Е  АРРЕРАГПА м е х а н и к о м .

ОДНИМ ИЗ ЛУЧШИХ МЕСГПДЛЯ УОГПАНОВКИ APPE-
р м п а  я в л я е т с я  подвальное п о м е щ е н и е
РАСПОЛОЖЕННОЕ НЕ ПО С Р Е Д  От В С ККО ПОД XQ AQ - 
ДИЛЬНЫМ О БОРОД О ВАН И ЕМ.

В ПОДВАЛЬНОМ ПОМЕЩЕНИИ ГПЕМПЕРАтХРА ВОЗ­
ДУХА, КАК ПРАВИЛО, HUWE, ЧЕМ В ПЕРВОМ ЭГПА-
те , что улучш дет рабогпу АРРегАтА.

Y а пре ш, л е т и  рас по л а г лть х л а домовые 
ХОтАНОВКМ НА ЛЕОтНИЦАХ, в непоср едотвеннои 
Близости .к входным дверям зданий , веетиню-
АЕЙ} ФОЙЕ.

Аля АРРегАтов, на имеющих спецнааьноро 
маш инного  отделения, необходимо сешчагпое

ОГРАЖДЕНИЕ, ПРЕДОтВРАЩАЮЩЕЕ ПОПАДАНИЕ В
аррерагп посторонних предметов.

Пр и л а в к и , з а к р ы в а ю щ и е  холодильные маши­
ны С ВОЗДУШНЫМ „ОГРАЖДЕНИЕМ, д о л ж н ы  
иметь по к р а й н е й  м ере  с 2х сторон съем­
ные ЖААЮЗИ.

Р А С о т о я м и е  м е ж д у  в е р х н е й  т о ч к о й  х о л о -  
д и к ь н о й  м а ш и н ы  и н и ж н е й  п о в е р х н о c m ь ю 
К Р Ы Ш К И  П Р И Л А В К А  З А К Р Ы В А Ю Щ Е Г О  Е Ё ,  Д О М И Н О  
в ы т ь  Н Е  М Е Н Е Е  2. D Q-250 м м .

При моитдже х о л о д и л ь н ы е  а г р е р а ш ы  н е о б : 
хадимо УстАНА&лиьАть на  подстльш , высотой; 
Q) Д ЛЯ холодильны х АРРЕРДтОВ, ОХЛАЖДАЮ­

ЩИХ низкотемпеРАтуриые приаавки, прилавки- 
витрины, витрины и холодильные ш ка ф ы  -
SO-10 ММ.

$) Д Л Я  Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Х  А Р Р Е П Л т О В ,  О Х Л А Ж Д А Ю ­
Щ И Х  С Б О Р Н О -  Р А З Б О Р Н Ы Е  Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Е  К А М Е Р Ы  

И  Б О Л Ь Ш И Е  Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Е  Ш К А Ф Ы  С В Ы С О К О Й

подводкой трубопроводов 2 .50-Ш тм .
I  м е с т в ,  у д о б н о м  д л я  о б с л у ж и в а н и я , р я д о м  

о х о л о д и л ь н ы м  А Р Р е г л т о м  и д  с т е н е  у о т л -  
НАВ ЛИЬАЕ ШС Я щ и т  УПРАВЛЕНИЯ, НА КОШОРОМ 
с м о н т и р о ь А н  д в т о м А т м ч а с к и й  ь ы к л ю ч д т а л ь  и 
М А Р н и т н ы й  п у о к л т е л ь  Д р р Е Р А т ы  с л е д у е т  р а о п о л а р а ш ь  н а  р ас с то ян ии  
н е  м е н е е  3 0 0 м м  о т  с т е н  и л и  о б о р у д о в а н и я  д л я  
о в е с п е ч а н и я  с в о б о д н о й  ц и р к у л я ц и и  в о з д у х а

ДЛЯ ОБСЛУЖИВАНИЯ АРРЕРАГПОВ НЕОБХОДИМО О ДВУХ 
СШОРОН ПРЕДУСМАШРИВАтЬ К НИМ СВОБОДНЫЙ ДОСТУП.

Ь о б о р уд о в а н и и  е о  в с т р о е н н ы м и  х о л о д и л ь -
НЫИИ АРРЕРАТЛМИ Ц1ИГП УПРАВЛЕНИЯ КАК П РАВИДО 
о м о и т и р о в А Н  в маш инном  о т д е л е н и и  рядом с 
А Р Р Е Р л т о м -

В СБОРНО- разборкой  холодильной к а м е р е  
с о  в с т р о е н н ы м  м а ш и н н ы м  о т д е л е н и е м  
д в т о м А т  в к л ю ч е н и я  емокш ирован  на п е р е д ­
ней  ПАНЕЛИ КАМЕРЫ.

X О ЛОДИЛЬ НЕЕ ОБОРУДОВАНИЕ ДОМИНО РАБО-
тдть  при тем п ер лтур е  о круж аю щ его  во з­
д у х а :

от НО0 д о 32° с д л я  р а й о н о в  умеренного
КЛИМАГПА*

от -10° до 40*0 для ю жных рай оков 

Отнооитоль и ая влАЖ нооть соответотенно 

НЕ БОЛЕЕ 5В° [ 0  и 40°/о .

■ЩТ
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Ш и м н ш н и е  и т ш и ч и ш  ХАрАкга ше ти кА оБогсдОБАния
эдид-иготоьшть

Х о м >д и а ь н о & т р а д о ш и г
Л р и л ь fe ок ха а о д н а ь н ы и  ни5котгмпеРмпжкайашы|ЛИМ501320 К -Р ш  П Х 1 Н - Ш 0

ШиП, МАРКА 
ОБОгаДОБАНМЯ

Код
ОБОИДСИАНиЯ

5400Q0Q 06*1

М А С С А
ед и н и ц ы
О БОЙДОМ
ни*

ВО

О т*

н

ПРиМЕЧАНМВ

О Б ъ е д и н ш в » М^риуоаодмдш^
Приток т о д и / и ь к ы ц  н и щ щ & ш у р и ь ш передмшиШ > т е & о N- Ш й г ш н -  з , 2 & п 5Ш32027 9 5 85

П Б ь е д и к ш е  „ М а р ц щ о д м м ц

[lP U m O K -B U W P U H A  УОЛедИАЬНЫЦС П А РМ ИГП О М  2Ml*S3Qx82QDN-2.2frfijr ПВХС/8- M D C T 5Ш < 3 1019 320 8Б
ОБЪЕДИНЕНИЕ „МОбГПОРРМАЩ.̂

ПХЛ/ВЧ- 0.25е о к ц ц я - е т о А й о х ш д ш ч ы м  ш к а ф е м 86BCx B40x BGQN*Q.3!w S 4 S « 3 i O T 7 2 7 5 87
О б ъ е д и н е н и е  „ м о в ш о р г м а щ

Секци^ША с ошшдаенын шкафом и горкой f6SQx84Q* 8азоН45<я Пке|ь-И.2&Е 5Ш31077 US
Объединение „Мосгпоргмащ

а

В и г п р и н а  ш о д и л ь ш  о г т ж р ы г п а * ш с/вТоГ п о
Ш т щ и  з а в о д т о р г о в о г о  н А ш и н о о т р о в ш

Витрины холодильные 8500» 930*8200 N -О З Ш
8800*930х 8200К-йЗШ

еодвч-oiмШ±Ш~ 585884 220 20
5IS884 875 20

Люберецкий завод торровопо м ш иноотроения
Ви г п р и н а  х о л о д и л ь н а я  т д н е т Е м п Е р д т у р н А я  ш м о з о х ш ж - о з к з т j XC-H.25A. 585Ж1042 340
Объединение „мари холод наш*

П р и л а в о к *  ь и ш р и н а  х о л о д и л ь н ы й  т д н Е Т Е м а т н р н ы й  M x 9 0 Q x 9 Q Q  N - Ш к з т  

0 - Б Ъ й  Д И  Н Е Н  И Е  „  И  л  р и  Х О  К О Д  м  А Ш ъ
Ш Ш т - 5454^38032 № 22

П р и л а в о к - в и г п р и н а  х о л о д и л ь н ы й *  с р в д н о т в м п е р д п р н ы и  » Щ х 9 о о х щ  М Д Б к в т

Объединение „М а р м а о а м д ш 4________________
В щ Р И Н А  ХОЛОДИЛЬНАЯ О Р Е Д Н Е т Е М П е Р А Т У Р Н д У  Щ 0 » Щ ) х 9 1 5 Н З Ш

1Ш П 5454434053 205 23

( ) Б Ъ е Д Ц Н В Н Ц В „ М А Р И Х О Л О Д М А Ш  *
_ВХ0-4-0.8-0 5800000071 200 24

2 7  - О - А .  9< - 2 - Д 2

СП8.и,И Т И К А Ц И Я  
О Б ОРУД ОВАНЫ  Я,ВХОДЯЩ ЕГО 

В А Л Ь Б О М _________ ;

СТАДИЯШдиет л и с т о в
3l

A O J 4 H P E K O H



|мни wvggl uvV и UYfluj ytfou н"тЩ
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i г 3 4 5 5 1
и В н г п р м н а  х о л о д и л ь н а я  е р е д н е т е м п е р А г т Р Н А Я  4 Ш * т о х 4 2 5 о Н - о д а М - И А - J 540ШПКШ69 250 25

О ь п ц ш ш г  „ п т х т ь т ш "
43 В и т р и н ы  ко л о щ и л ь н ы й  среднетем перл^рны е з ю о н о б М Ш  Х *з ,4квт 8 Х0 -2-4П 6 545444 8 10 2Б

iiaajf-iQSQxEOOO К-3,4кьт В Х С -2 -4 П 6 545444 B2S 25
О б ъ е д и н е н и е  „ М а р и х о л о д м а ш ”

44 В ш р и н а  х о о д а ь н а *  С Р ф ш в м п т ш н А З  д о »  4 1 2 0 * 2 0 0 0  н-з,1 ш В Х С -2 -А К S4S4444Q44 50Q 21
О г ь е ^ и н е н и Р ц М А Р н х о А С А М А ш "

45 П Р И Л А В О К  холодильный Н и Ь К О т е н п е Р А Т Ш Ы и  550QM25QX42SON-35K&T Л ХН-2-3.45 5154432020 4QOO 28
О г ь б А м н е н м г  „ М а р и х о а о д м а ш  и ' 1

46 П р и л а в о к  холодильный н и ш т е м п е р д п ш н ы и  5 5 о о х 1 о в о *т 5 Н -2 ,2 ш Л Х Н -2 - 4.6 595445 П О 29
0 Ш Д 1 Ш Ш 6 .  М А Р И Х »а о а м л ш "

41 П р и л а в к и  холодильные т д н е т е м в е Р А т ^ н ы е  5500х 4 о ш П 5  й-ядда П Х С -2 - 4 .В 54S443 1 3 5 30
5800*4080*115 Н*2,2КВТ Л Х С - 2 - Ш 545443 12 5 30

Объединение „ М а р ш л о д м а ш "
48 П Ш А Ш  ItM A U A M tb lt  e P U M U M n i P A I X P U b l l  SSO Q * 42id*4250 К-25КЫ П Х С - 2 - 2 .5 545443 8 5 0 34

550Q» 42iQ*4250 N-2.5KBT П Х О -2 - 2.5 В 545 И З В50 Ы
Объединение „ М а р н х о л о д м а ш "

49 П р и л а в о к  холодильный низкотемперАШркый 2 0 0 0 *ш *9 2 ()  K - Q ,t a Л Х Н -4 -0 .5 54S441 32
Объединение „М А р и х а л о д и А ш "

2 0 Ш к а ф  хо л о д и л ь н ы й  45оа*800хгооо н-о,4квт Ш Х - ) . « К 54544440 55 280 33

О б ъ е д и н е н и е  „ М а р н х о л о д и а ш ''

24 Ш к а ф  хо л о д и л ь н ы й  4 5 Ю х Ш 2 4 2 0  Н - Ц № Ш Х - 4,42 5454444020 285 34
Свердловский з а в о д  т о р го в о го  м а ш и н о с т р о е н и я

гг Ш к а ф  х о л о д и л ь н ы й  4500* 150 Н 8 40  Н -о з ш Ш Х - 0.80м 54544440 44 495 3 5

О т л к т н ц е  „ М а ш о а о а м а и "

2 7 - О - Л 9 1 - 2 - J 2
Диет

Ф о р м а т  а з
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4 2 3 4 5 * 6 7

и Ш К А Ф  Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Й  ) Ш х Ш х П 2 Б  N - Ш Ь т Ш Х - 0 . 5 5 -  0 1 5 ) 8 1 ) ) ) т 4 1 2 3 0

О Б Ъ £ Д 1 1 Н Ш 1  „ Б т Р Э П а Р Р М А ц Г

2 4 Ш К А Ф  Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Й  8 0 1 1 x 8 1 0 x 2 0 0 0  К - № ш х -  о . и 5 ) 5 И ) Ш 8 4 8 0 3 7

O E U A U H i m  ,  м а р и х о л о д м а ш 11

I S Ш к & ф  Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Й  1 S 0 * 1 5 D x  < 8 Ш  М - 0 . 2 5 Ш ш х -  а л о м 5 1 5 Щ Ш ) ) 1 8 0 3 8

0 5 П Л Ц Н 1 Н И О „ М А Р И Х О Л О А М А Ш "

2 6 Ш к а ф  х о л о д и л ь н ы й  М н т Е Ч С И В К О Г О О Х А А Ш Д Ш Я  4 6 5 0 x  9 5 0 * 1 8 5 0  H . 8 9 . W Щ Х - И 5 1 5 4 4 4 4 0 6 2 0 9 4 3 8 3 9

П Р О И З В О Д С т В Е Н Н О О  О Б З Е Д Ш Н и Е  „ М а р ц х о л о д м а ш "

2 7 Ш к а ф  х о л о д и л ь н ы й  н и з к о т е м п в р л п ш н ы й  8 o o x 4 5 q q x 2 q q q  Н - О ^ ш м ч о 8 1 5 ) « 2 4 5 4 0

О б ъ е д и н е н и е  „ М а р и х о а о д м а ш "

2 8 Ф Р И З Е Р  8 0 0  x  5 1 0 x 4 5 0 0  N - 3 . 1 3 K B T Е Е - О Ф М 5 4  5  4 5 S 4 0 0 6 0 S 2 5 8 4 4

П р о и з в о д о т н н о е  о б ъ е д и н ы ш е  В о л г о г р а д с к и й  т р а к т о р н ы й  з - д  . и п Ф . З . ^ е р ш с ш о

2 9 О х л л д и т е л ь  н л п и т к а в  5 4 0 * 4 1 6 x 5 3 5  Ы - О ^ к ы D H - 3 1 - 2 5 4 5 4 4 5 0 0 3 * 5 » 3 1 4 2

Р и ж с к о й  п р о и з в о д с т в е н н о е  о б ъ е д и н е н и е  „ к о м п р о о с о р 1!

3 0 Л ь д о г е н о р д т о р  т о р г о в ы й  8 о о * 5 5 о х щ )  ! 4 - о , 5 к в т Л Т -  5 0 5 ) 5 ) ) 5 0 ! ! 5 1 4 0 4 4 3

П й Р О В Ш А Й  З А В О Д  Т О Р Г О В О Г О  м а ш и н о с т р о е н и я

3 4 К а п о р а  х о л о д и л ь н л и  к о р н о - т Б о т *  1 9 2 0 * ) 9 2 0 * 2 Щ 1 ) - 0 . П 5 к « К Х С - 2 - 6 5 4 5 4 4 2  4 0 4 2 1 0 0 4 4

О б ъ е д и н с н и е  „  О р е н б З Р П п о Р г м А Ш *

3 2 К а м о р а  х о л о д и л ь н а я  с в о р н о - р а з б о р н а я  2 Q 8 0 x 4 9 3 Q x 2 2 5 Q N - q i i t 5 m i К Х Р - 2 - б О м 5 4  5  44 2  4 0 4 2 Т О О 4 5

С Б ъ е д и н Е н и е  „ М  а р и х о л о д м а ш "

3 3 К А М Е Р А  Х О Л О Д И Л Ь Н А Я  С Б О Р Н О - Р А З Б О Р Н А Я  4 9 2 0 х  4 9 2 0 * 2 4 1 0  Г Н О Ш т к х с - 2-  б и т 5 ) 8 4 ) 2  Н 6 5 Б 1 3 4 6

О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  (1 0 Р й Ч Б 3 1 Р Г Т О Р Г М A U I 11

1 3 4
К л м е Р А  Х О Л О Д И Л Ь Н А Я  С Б О Р Н О - Р А З Б О Р Н А Я  * 1 9 2 0 X 4 9 2 0 * 2 2 0 0 Н * 0 , П 5 Х В 1 К Х 0 - 2 - 6 Б 5 4 5 4 4 2  4 0  2 7 5 3 0 4 7

Б Р С В А Р О К И Й  Д О К

3 5 К а м о р а  х о л о д и л ь н а я  с б о р н о - р а з б о р н а я  2 4 0 0 х 2 4 0 0 « 2 5 8 5  К - о .з з ш к х ы - 8 . о 5 ) 5 X 2 ) 0 5 ) 1 ) 8 4 9 0 4 8

О б ъ е д и н е н и е  „ М а р и х о л о д м а ш "

i  А и с т

2 7 - O - i i .  9 1 - 2 - Д 2  3
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ы Ш Ш  М А О Ш Ь Н А Я  С Е О Р Н О - Р А Л Б О Р Н А Х З В 4 0 »  4920 *  2 4 Е 8 М Ч 5 Ь а ! K X C - 2 - 4 2 5  4 5 44 2  4 0  48 И Б О 4 9

О б ъ е д и н е н и е . .  0  р  D . U  k n  р г  т  п р г  m  a  h i  "

ы К а п е р а  Ш Ш А Ь Ш  р ь п р ц и . р л з  б о р н а я 3 R 4 fix  W 2  0 х  7 4 1 Q К * 1 5 K B T К Х Р - 2 - 4 2 Н Ж 5 4 5 4 4 2 4 4 8 4 < « 6 50 - -

О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  . .П Р » .н Б ^ ^ Т Т П Р Г М а п | м

3 8 К а м е р а  х о л о д и л ь н а я  с б о р н о - р а з б о р н л я 3 8 4 0 *4 5 2 0 » 2 2 0 0  M -4 .S S m r К Х С - 2 - 4 2 6 S < 5 < < 2< 0 < 8 8 5 0 54

Б р о в а р о ш  Ш
3 9 К а м е р а  х о д о д и л ь н л я  с б о р н о - р а з б о р н а я 5 7 B Q * i 9 2 0 » 2 2 O E  N-2.Z6K & T к х о - 2 -  т 3 4 5 4 4 2 4 0 3 3 < 2 0 5 5 2

Б р о в а р е к и й  1 0  к

4 0 K a M 6 .P I  Ш Ш 1 А Ь Н А * С 6 0 Р Н 0 - Р А З Е 0 Р Н А * 5 Ш *  1 9 2 0 *2 1 0 0  H - 2 J 6 « r К Х С - 2 М В Б Н < 2 63 5 5

Б Р 0 6 А Р С К М Й  Д О К

4 4 К а м е р а  х о д о л ^ д ь н а я  н н з к о г п е м п е р а п п р н а я с б о р н о - р л з б о р н а я -!9 4 0 х т о ^ 2 . Б О  n - i s k i t К Х Н - 2 - 6 0 М S < 5 < < 2 2 Q 0 9 т 5 4

0 6 М Д И Н В Н И « „  M A P U X D  А О А .М А Ш 0

4 2 К а п о р а  x q д о д и л ь н а я низкотемпЕРАТ^рндясборно-разборная  2<о м ю *2 5 8 5  n - ш к в т К Х Н - 4 -  8 ,0 5 4 5 4 4 2 4 0 5 10 6 5 6 0 5 5

О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е . .  М А Р И т О А М А Ш "

4 3 К а м е р а  х о л о д и л ь н а я  н н з к о ш е м п о р а ш и р н а я  о ш ж и а ш ш  2h q q  * 2 4 q o *2 5 b s  н - д о к в т K X H - H . Q K 5 4 5 4 4 2 10 5 4 0 6 5 1 0 5 6

О Б 'ъ г д и н е .н и г  „ К а р и х о а о д м а ш  *

Т о р г о в ы е  а & т о м а ш ы

1 А В Т О М А Г П Д Д Я  г а з и р о в а н н о й  в о д ы 8 0 0 X 1 5 D H B 0 0  N - O .S K B T А Т -  <04 0 5 4 5 4 4 4 4 0 5 2 2 0 5 5 7
п е р о в с к и м  з а в о д  т о р г о в о г о  м А ш и н о о т р о е н и я

г

3

_ 1 _

А В Т О М А Т  ш  Р А М  РО ВАН Н О Й  ВИДЫ  

К И Е В С К И Й  З А В О Д  Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я  

А В Т О М А Т  Д А Я  Г А З И Р О В А Н Н О Й  В О Д Ы  

П е р о в с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я

А О Т О М А Т  Д А Я  П Р О Д А Н О ! Р А С Т И Т Е А Ь Н О Г О  М А С А А  

О Ь Ъ О Д Ц Н б Н К С  „ К и О В Т О Р Г М А Ш "

8 0 0 0 5 0 4 8 0 0  N - 0 , 5  К  ВТ 

6 0 0 * 5 4 5 4 4 6 0  N - O .S W T

4 1 0 * 6 9 0 * 2 0 0 0  N - D .6 K I T

А Т -  4 0 4 0  К  

А В - 3

А Т - 2 0 5

S < 5 < 4 < < 0 0 6

1 < 5 < 4 < < 2 6 3

5 4 5 4 4 4 2 0 4 9

2 0 5

« 8

1 3 5

5 8

5 9

6 0

2 7 -  О Л  9 J - 2 - A 2
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4 1 3 4 S 6 7
5 к & Ш О М А т Д А Я  ПР0ДАК1Ц С О Ш  Й ЬйН т * 4 Б & х Ш  N-D,5x.&7 А Т - 25 \ Л 5 1 4 П 0 0 4 290 87

О&'ь^дмменка „ К Н Ш С Р Г М А Ш ,Г
6 А В Ш О М А Й Д А * П Р О Д АЖ И  Ш Д  BOQxTSOM SOQ N -0 ,8 W A T - 2 S S 5 ( 5 Ж 2 Ш 260 62,63

О з ь е д и к в н ц г „ Ш ь т о р г м а щ "
7 А&ГПОМШ  Д А * П Р О Д ^ Ш Ы  ш т у ч н ы х  tna&APQB М 8 5 х 4О&5х 2 Ш - 0 .7 К 8 Т А Т - 453 545444 3 0 0 900 64

О в *ь в д и к е н и г |(к и е ^ то р р м д ш 1'
8 А В О М А т  д а *  ПРОДАЖИ ш т^ЧКЫ Х ГПОВАРОа 74 8 5 *  40 5 5 x 2000 N-4,4XBT А Т - 558 5454444001 985 65

О в г и т ш  „ к и в &т о р р м а ш "
9 АВШОМАГП Д М  ПРОДАЖИ К В АС А 800x150*4300 N -ОДКВТ A T -  2SS 54544 45009 2.60 66

О Б г ф .к в и и е  „ К и с з т в р р м А и Г
40 АвтмАтдА9РРКР1па.\тамрр^яинш1К11а1ввпц1и.пгод||о.баох1оо*4Воо Ы-4^кет А Т - <54, АТ-457-07 54544 44 0 04 200 51

Объединение « К ш т о р г м а ш 11

Ко к п та ь н о -к д е о о ь ы г м А ш и ны .ввеоизм ш теины в п р и б о р ы

^ А К О Б О Ч Н О В  О Б О Р Ш & А Ш
< машины к о н т р о л ь н о - ш в о в ы о  и - д а я „ О К А * ОМ. OTP. S8 Cii.CTP.B8 в г

р я ь а к екий ^ а & о д  „ с и м ”
2 ЙВОЫ Н А С т Ш Ч Ы т к А Ь т е м  МАССЫ,Ц&НУ и стоимости 505*405*6(15 Р Н Д О Ш « Б и н - г ц т 427454000 904 40 69

;К ш с ш  производственное объединение „ в &д а "
3 Ы т  ш ш р о ц н ы & с  в ш ш а т а к в д м  н с т р о й ы в о и  M -Q 3 4 k s t .ДИНА*А99 ВТ4-3 4 27 4 5 4 0 040 0 8 40 то

Киевское производсиеннвеоБъединение,, В о д а "

4 ДОЗАгпа? ДАВ ФАСОВКУ П Ч KU , C A X Q PPQ PQ  ПВО К  A 935x8QQ*49S0 N-0.4KST А Р М 427444000704 250 и
К и е в с к о е  производственное оБЪ&дмнгнч е „ Б з д а 11

-I £ босы ДАЯ ФАОО&КИ К Ш Ы  И САХАРнаРО [ПОКА Б ПА КОТЫ 4450 * 43 0 0 * 8 50 N-0,8 кгт д с к - ( 4274(400(006 4 4 0 1 2
Киевское производственное объ е д и н е н ие  „ в е д А 1 '

£ В е с ы  т о  ВАРНЫ? 4 Ш *Н 3 3 0 *4 4 5 0 РП-500Ш-4ЪБС4 42T4T9Q0B4 200 1 3
А Р М  АЬЙРОКИМ ЛРиБОРОЕ7РОйТеАЬНЫ й З А В О Д

1 Аи с т
2 7 -  0 - V  9 J - 2 - J I 2  s

ф о р м а т  А З



i г 3 4 5 * 6 7
7 вм ы  т о ш н ы е  п т п и к и в в рп-гш -тзм 4 2 1 4 М 0 0 2 0 3 1 5 1 3

—

А р м а в и р с к и й  ирмеоро строительным з а в о д
8 Весы товдрные 64s*$s5*490 ' P I H O O I I H 3 - I U 4 Ж З - « » З Г 2 2 7 4

и г л и н е к и й  в е с о в о й  з а в о д

9 М а ш и н а  о , а з  у п а к о в к и  овощей м ф р у к т о в  ш » 9 5 0 * к о о  ц - в я к я s is is a o o A Н О 7  Г

Производственное ОБъединсние ^ u o b to p p m a w '
<0 М а ш и н л л . л я с в а р к и полммернь»х пленок т5о»8оо*гпа н-о&ш М Б-АП-2С S T 3 2 2 8 3 0 T 8 52 78

К А П С Ш Ш  И М . 5 0 Ш И Я  С С С Р  З А В О Д  ПРОДОЮМШННЫХ А & Т О М А Г П О Е .
а Линия РА С Ф А С О В К И  Р А С Т Р О Н О М И Ч Ш И Х  Ш А Р О В  В Т е Р Р Ш С А Д О Ч Н З Ю  П А ЕН К Я Л Р Р Т - 1 0 0 4<5П40М5 « 0 0 п п

6 » 0 *  1 4 1 0 *1 5 0 0  M -H J5 K M

Л в Н И Н Г Р А Д О И М Й  З А В О Д  Ш О Р Р М Д Ш

а ( l P e o D  м а л о г а б а р и т н ы й  мехАничеекий 9 3 0 x 9 b S * s o 4 o  т и . п ш МРП-2 ЫТ2А&00О S50 19
Есрпхховскик м е х А н и ч е е к и й  з а в о д

0 ТвАСШ К А С подъемной ПЛАШФОРИОИ* 800*HQx<22Q ТП П 5 )5 ( 5 8 2 0 4 9 48 80
Перовский з а в о д  торгового мдшиноетроеиич

ft т д в е м к А  О Ф и ц и А н т с к А *  8Ш*4збх920 ТРО s w s s u e 20 1 80
Г . Б М Н С К П | ' я О Б - 2 < / 5

is Ш елем кА п о с уд и  дх 1 6 1 *4 т < 8 9 0 ТРП 5 4 5 4  5 6 Ш M S  4 80
р. Б р я н с к  п | я  о б - 2 4 / 5

IB Т Р А Н С П О Р Т е Р  С е к ц и о н н ы й  л е н то ч н ы й  Ч Н Ш Р Щ ! Ш ? 6 0 0 0 Х 5 5 0 * 9 0 0  H-QJ5KBT Т Ш 300 Si
К и е в с к и й  о п ы т н ы й  з а в о д  т о р г о в о ю  м а ш и н о о т и ш а  п о  „ к и о в т о р р и а ш ."

п ТРАкелоРтер секционный ленточный ш в е р о А ш ы и ш о « $ о *9 ооК-о|Бш ТСАУ-ТН 400 и
Киевский ОПЫ ТНЫ М З А В О Д Т О Р Р О В О Р О  M A IU H H O C T P O O H U * Л а и К « Ш О Р Г М М Д "

Т ранспортер секционным ленточный м ш р о а а ь н ы 'ЛОооо^б б м о о  h - ojbkm ТС А У-0 2 SOO Si
Киевский опытным з а в о д  т о р г о в о г о  мАшиноетния по^КиевтрмАШ11

2 7 - 0  - А .  9 < - 2 -  А 2  f i r
„  Ф О Р М А Т  А З______ _______ ____1
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1 2 3 4 5 Б 1

1 9 М А Ш И Н А  Д Л Я  У Б О Р К И  П О М Е Щ Е Н И И  7 0 0 * 5 1 5 * 1 6 0 0  Ы , & № К У -  0 0  ц 4 8 Б 3 8 1 3 И 9 3 3 8 2

Ц Н О Р С К М К  М Е Х А Н И Ч Е С К И Й  З А В О Д

2 0 М а ш и н а  п ы ш о с н а я  i o q q * 6 0 D x 8 5 0  Н - з . 5 ; ш « - 0 0 2 8 4 5 5 5 М 1 2 0 8 2

ц ш с к и й  м е х а н и ч е с к и й  з а в о д

2 1 М а ш и н а  ш о г п б р н а я  7 5 0 х з б о х и о о  М - о , 2 5 ш К О -  < 0 S 3 5 8 2

Ц H O P C K W Й  Ю е Ш И Ч Е е К И Й  З А В О Д

2 2 М а ш и н а  п о д м е г о а л ь н а я  8 3 0 * 5 5 0 * 4 2 0  М - 0 , 5 ш К У - 4 0 9 4 8 5 S 8 H < 2 0 4 7 8 2

Ц к о р с к и й  M e x f t . H w u e c . K u w  з а в о д

2 3 М И Ш И Н А  А Х 5 И Х 0 Д А  5 А  П О Д А М И  f f i 2 0 * 8 8 5 * « J 0  ( Н , ( К В Т « -  ш д 1 0 5 8 3

Х А Р Ц Ы З С К И Й  М А Ш И К О С т Р О Ш Ш Ь К Ы Й  З А В О Д

2 4 М А Ш И Н А  П О Л О Ш С Р Н О - П О А О Ш О е Ц Н А Я  1 Ъ 5 х S U O x H S O  H S S . ' s r К У -  № к 6 5 8 3

К А р ц ы з е к м й  М А Ш И Н О С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  З А В О Д

2 5 М а ш и н а  п о д м е г п а ь н о - п ы л е с о о н а я  i b g o * 8 o o x U 4 o  N - 1 , ! к в т К У - 4 0 5 А 8 0 8 3

П е н з е н с к и й  з а в о д  к о м м у н а л ь н о г о  м а ш и н о с т р о е н и я

2 6 М а ш и н а  в а к у у м н а я  п о д м е г п а а ь н а я  П б 0 * 8 0 0 х 9 9 5  М - з л к в т К У - 4 0 6 1 3 0 8 3

П е н з е н с к и й  з а в о д  к о м м у н а л ь н о г о  м а ш и н о с т р о е н и я

2 7 М а ш и н а  п о л о м о е ч и д х  1200x 550*1135 К - К М - 5 0 5 4 8 5 3 8 1 8 2 1 1 8 0 8 4

П е н з е н с к и й  з а в о д  к о м м у н а л ь н о г о  м а ш и н о с т р о е н и я

Л И Н И Я  0 4 U G T K U  И  С У Л Ь Р и т А Ц И И  К А Р Ш О Ф Е Л Я  2 3 0 0 » 5 4 0 0 * 3 5 0 0  ! М 4 , 5 Ш A C K - 8 0 Q 5 1 5 1 5 4 0 0 4 6 5 7 5 0 8 5 , 8 5 , 8 7

П р о и з в о д с т в е н н о е  о б ъ е д и н е н и е  „ К и е в т о р г м а ш “

1 П и т  А т  е л ь  з а г р у з о ч н ы й  2 4 5 0 *  $ 3 0 x 3 1 2 0  Н - о ^ х & т П З - £ т о  Ш С 1 8 5 8 8

П р о и з в о д с т в е н н о е  о б ъ е д и н е н и е  „ К и е в т о р р м а ш  "

.  2 П и т д т е л ь  р а з д а т о ч н ы й  3 5 0 0 * 3 4 5 x 3 8 0  м , % т П Р - 5 -  н  — 1 3 0 8 9

П р о и з в о д с т в е н н о е  0 Б ъ е д и н е н и е н к и е 8 т о р р м А ш 1'

3 Б у н к е р  з а г р у з о ч н ы й  2 5 Ш 1 & 0 0 * 2 0 4 0 & V  2 , 5 8 4 — « ■ — 4 5 0 9 0

П р о и з в о д с т в е н н о е  о б ъ е д и н е н и е „ К и е в т о р р м А ш ' '

2 7 - 0 - 4  91 - 2 1 2
л и с я ?
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<2

4 2 3 4 5 в 1
4 гштАтем> Айнтачныи ^ Б О х з ш п г а К - ^ к в г П А - 2 $454640048 255 94

п р о ю в о д о п ш ш  огь^дмнчмме „ к и ш о р г м а ш "
5 П т Г Р Ш . Г Ш Б  K A KAO H KU tf 1200*4fl0x I960 N-DJBm П Н -2 т о  ше 435 92

проиьвидд m m  о Б з а д ш и м и ш о р р м А ш 1’
6 Ма ш и н а  г о м ш  йиврмциш нья 445о«ш*<гьо к - г д п ММ В- 2000 —  и — 240 93

ПРОИЗВОЛ ТА Н К О В  0ГА6А,ЦН!1НКС,1КН16И)РРМАШ''
1 К А М Ш О  М 1 Ш  •ПРО* 950х4650Н-22«Т К А - 2 —  -- 490 94

производственное объединение..ш в т о р г м а ш "
& МАШИНА и Р Г П О Ф е Ш К Ш Ш Ц Ь Ш  2 4 5 Q *№ 2 1S D  N -3 J W М О К -4200 —  и --- 560 95

ПРОИЗВОДСМЫШОе OБ,ЪeДЦKtHUillKUBBtnOPГMAШ,,
9 конвейер дочиетки 8o 8o x u o o x 940 I H I kbt К Д -4 -----И -------- В40 96

п р о ц з ь о д о т ш ш  о т д т н и е
4Q МАШИНА Д А * с т и п т и ц и н  4500x4400x4840 N-0,43ttT мс- ш — ,1 -— 420 91

производственное оБъединениеДиевторрмАШ1'
И П т ш  ^ П Р А Ш К И * АСК 800.40 — II— ВО 9В

П Р о м о д о т в т о в  оБзадшниеиКиевторрмАш "
а С Ш А  Р в т и т м ы и  S20X5D0X880 СР-4 — ■— в и

П р о и з в о д с т в е н н о е  ОБъедцнениеДнгвторгмАш1'
ъ К о н т е н н е р о о п Р о к и д ы в А т т  240Qx4i20x3300fH).fe К Ч П - 4000 —  » — — гм 5 99

ПР0М5ВОДетВВНН06 О Б З Н Ш Ш  „ К и ш о р р м а ш "
н Д о з а г п о р  ш о в о и  А в т о м ш и ш к и и  2400*4Ш 4840 № х ы ш о а а г З ш 5454840 048 ЗЛО 400

п р о и ш д о п ш н н м о б ь н ш н ц о  „ к и н т о р р м а ш ''
45 э л е в а т о р Е р р т и ш и ш н  ееАИкцнокны й 100*430x4480 n -о д к м ЗВС - 4500/1 5454640034 400 404

ПРоиьводегпБШ ое ОБъе.дик^нне ..KueBToppMAiii''
46 З л т т о р  в е р т и ш ь н ы и  с ели к д о н н ы м  ioox43№5Q8D N - o t a ЗВС- 4500/1 т о  WB 4зо 40

П Р о и з ь о д а т н о е о в ш ц и е н и е нКиш о р р м Аи Г

2 7 - 0 - 4 .  9< - 2-Л 2 |g

__________________ Уяп>-*л » » И * д т  А 5
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3

1 2 3 4 5 б 7
17 Э л е в а т о р  в е р т и к а л ь н ы м  с е к ц и о н н ы й  7 0 0 * 4  30*5ШХ*фки ЭВС-1500/ m 5151640031 4 7 0 Ш

П р о и з в о д с т в е н н о е  о б ъ е д и н е н и е  „ К и е в т о р г м а ш ”
Э л е в а т о р  в е р т и к а л ь н ы м  с е к ц и о н н ы й  ? о о * а о * с 28о 1 -о,8к?т ЗВС-1500/ l ] то  w e 500 101
П р о и з в о д с т в е н н о е  О б ъ е д и н е н и е .  К ш т о р г м а ш *

27  - 0 - / . 9 1 -  2-Д 2

А ист
9

Ф о р м а т  А З
У А



и

Чк

О б щ и й  в и д

с х е м а
; J o | 3 Зф 380 иди 220

h JiS o i

i l l  а н т

0.59 КВТ K = t O O

П р и л а в о к  х о л о д и л ь н ы й  н и з к о т е м п е р а т у р н ы й  з а к р ы т ы й  
п е р и о а и ч е с к о г о  д е й с т в и я  со в с т р о е н н ы м  х о л о д и л ь н ы м  
а г р е г а т о м  п р е д н а з н а ч е н  для к р а т к о в р е м е н н о г о  х р а н е н и я  
я т о р г о в л и  м о р о ж е н ы м  и з а м о р о ж е н н ы м и  п р о д и т а м ц .

К о н с т р у к т и в н о  п р и л а в о к  с о с т о и т  из двух основных ч а с т е й :  
т е п л о и з о л и р о в а н н о г о  к о р п у с а  п р и л а в к а  и м а ш и н н о г о  о т д е ­
л е н и я ,  р а с п о л о ж е н н о г о  на  р а м е .  На р а м е  у с т а н о в л е н  
х о л о д и л ь н ы й  а г р е г а т ,  з а к р ы т ы й  щ и т к а м и  о г р а ж д е н и я ,  
б о к о в ы е  л е г к о с ъ е м н ы е  щ и т к и  о г р а ж д е н и я  о б е с п е ­
ч и в а ю т  с в о б о д н ы й  д о с т у п  к х о л о д и л ь н о м у  а г р е г а т у  для  
е г о  р е м о н т а  и о б с л у ж и в а н и я .

На ралле со с т о р о н ы  п р о д а в ц а  р а с п о л а г а е т с я  щ и т  э л е к т ­
р о о б о р у д о в а н и я . О т в о д  т а л о й  в о д ы  при о т т а й к е  и о б ­
р а б о т к е  п р о и з в о д и т с я  ч е р е з  с л и в н о е  о т в е р с т и е  п о с ­
р е д с т в о м  р е з и н о в о й  т р у б к и .  М а ш и н а  р а б о т а е т  ц и к л и ч н о .

Т е х н и ч е с к а я
1. Об ъ е м ,  м а . в н у т р е н н и й  

п о л е з н ы й  
в н у т р е н н е г о

х а р а к т е р и с т и к а
0 .28
0 . 25

при{ . Т е м п е р а т у р а  в н у т р е н н е г о  о б ъ е м а  
т е м п е р а т у р е  о к р у ж а ю щ е г о  в о з д у х а  н е  боле е
4 0 в с и о т н о с и т е л ь н о й  в л а ж н о с т и  не ь о л е е  
4 0 % ,  ° с  не  в ы ш е  м и н у с  1 8 .  

з . К о э ф ф и ц и е н т  р а б о ч е г о  вреллени х о л о д и л ь ­
н ог о  а г р е г а т а ,  не  в о л е е  ОЛ5

^ Р а с п о л о ж е н и е  х о л о д и л ь н о г о  а г р е г а т а - в с т р о е н н ы й  
5.Род т о к а  -  п е р е м е н н ы й  т р е х ф а з н ы й  
^ Н а п р я ж е н и е ,  8 3 8 0  или 2 2 0
^ П о т р е б л е н и е  э л е к т р о э н е р г и и  з а  с у т к и ,  

к в т . ц  н е  б о л е е  3,5
Д М а к с и м а л ь н а д  з а г р у з к а  продукт ов ,  кг GO
д Р с ж и м  р а б о т ы  в сутки , ч  : в к л ю ч е н  и

в ы к л ю ч е н  10
м И с т а н о в л е и н а я  э л е к т р и ч е с к а я  м о щ н о с т ь  

а г р е г а т а ,  к ет  0,39
н Р а в а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м  :

/ в е з  в ы с т у п а ю щ и х  ч а с т е й /  д л и н а
ш и р и н а  
в ы с о т а

1 г . М а с с а ,  кг  не б о л е е  
К о д  ОКП 51 0 0 0 0 0 0 6 7
И з г о т о в и т е л ь :  О б ъ е д и н е н и е » М а р и х о л о д м а ш :

1 2 0 0
7 5 0
920

80

ЙНТехН-ОКАА^ГиН
Н-контр. А^имеекоаа
Ш Т Ш й П Ш ц л Щ
P S T e W b b i4K0Bfl

2 7 - 0  -  < 9 1 - 2 - 1

Прилавок х о л о д и л ь н ы й  
н и з к о т е м п е р а т у р н ы й  

закрытый периодического 
ДеЙСТВЦЯ П Х Н -1- 0.28С-

Стадия! А Нет'
ISL

Л и с т о в

А О  Ы Н Р Е К О Н

«РОРЛШ А 3
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0 0
С Э
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сг»

n o o _ , 750,

М о н т а ж н а я  с х е м а

Э3<р, 3 8 0  НДЦ 2 2 0
0,39 квт и е р е з  
штепсельную розетку

В а р и а н т  р а з м е щ е н и я

ЗЗфШ 320 или 2 20 

)0,39 K I T  К - 1 3 0 0

Прилавок  ход о л и л ь н ы м  н и з к о т е м п е р а т у р н ы м  п е р е д в и ж н о й  
з а к р ы т ы й  п е риодиче ског о  действия со встроенным х о л о д и л ь н ы м  
а г р е г а т о м  п р е д н а з н а ч е н  для к р а т к о в р е м е н н о г о  х р а н е н и я  и 
т о р г о в л и  м о р о ж е н ы м .

Прилавок  н и з к о т е м п е р а т у р н ы й  с остоит  из к орпуса  п р и л а в к а  и 
м а ш и н н о г о  отделения ,  р а с п о л о ж е н н о г о  на п е р е д в и ж н о й  р а м е -  
т е л е я л к е  П р и л а в о к  и м е е т  две  о т к и д н ы е  с т в о р к и  и т е п л о и з о ­
л и р о в а н н у ю  с т а ц и о н а р н о  з а к р е п л е н н у ю  п а н е л ь -  К а ж д а я  
с т в о р к а  и м е е т  з а м о к  Для у д о б с т в а  п е р е м е щ е н и я  п р и л а в к а  
на к о р п у с е  и м е е т с я  п о р у ч е н ь .

Х о л о д и л ь н ы й  а г р е г а т  з а к репле н  на п е р е д в и ж н о й  р а м е  я 
з а к р ы т  с ч е т ы р е х  сторон  лег  ко с ъ е м  н ы м  и щ и т а м и .

В м а ш и н н о м  о т д е л е н и и  с м о н т и р о в а н  щ и т  э л е к т р о о б о р у д о ­
вания .  О т т а й к а  снеговой шу ь ы о с у щ е с т в л я е т с я  о т к л ю ч е н и е м  
п р и л а в к а  от и с т о ч н и к а  п и т а н и я .

П р и л а в о к  в ы п о л н е н  п е р е д в и ж н ы м  и име ет  в о з м о ж н о с т ь  
у д а л я т ь с я  от и с т о ч н и к а  п и т а н и я  на  р а с с т о я н и и  д о  
20 м е т р о в .

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а
1 В н у т р е н н и й  о б ъ е м  0, 28
2. П о л е з н ы й  О б ъ е м  «.2®
з Т е м п е р а т у р а  п о л е з н о г о  о б ъ е м а  прц

т е м п е р а т у р е  о к р у ж а ю щ е г о  в о з д у х а  ие  
в ы ш е  ео ’ С и о т н о с и т е л ь н о м  в л а ж н о с т и  
н е  б о л е е  4 0 %  , *С м и н у с  (8

4 К о э ф ф и ц и е н т  р а б о ч е г о  в р е д я е н и  х о л о ­
д и л ь н о г о  а г р е г а т а  и е  более  0,75

5 . Род т о к а -  т р е х о р а з н ы и ,  п е р е м е н н ы »
С . Н а п р я ж е н и е .  В или 2 2 0
Т . П о т р е ь л е н и е  э л е к т р о э н е р г и и  за  с утки ,  

квт.  ч. не б о л е е  2. * 2
2 У с т а н о в л е н н а я  э л е к т р и ч е с к а я  мощност и ,  

квт.
9 Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м  не с о л е е  

д л и н а  
ш и р и н а  
в ы с о т а

ю. М а с с а ,  кг н е  б о л е е  
П о д  ОКП 51 51 1 3 20  27
и з г о т о в и т е л ь : О б ъ е д и н е н и е .  М а р и х о л о д м а ш .

0,39

1200
750
08 0
95

2 7  -  0  ~  4 J 1 -  2 - 2
Етадиа А ц с тщ е т о в

Прилавок х о л о д и л ь н ы й
н и з к о т е м п е р а т у р н ы й
п е р е ш ш н о й

р п

1 Л О  у Н Н Р Е Ю Н

ЧРО Рм  а т  ЛЗ
___ _
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Обмин вид М о н т а ж н а я  с и л а

i?-------------F
Л* ЛЛ ЛЛ | 1 Ш И

1 —

п щ м ш ь ^  а з т  т а  5 8 0 & ; а . г г ш

Щ
1 4 8 4 8 9

|

R T  

К к- 5 9 0

В а р и а н т  р а з м е щ е н и я

г
т
У. 1 г 1_ _ _ _ _ | |

г ~ ^ \
)0

В к л ю ч е н и е  н о т к л ю ч е н и е  п р и л а в к а  о с у щ е с т в л я е т с я  со щита  
у п р а в л е н и я ,  установ ленного в п р и л а в к е - в и т р и н е .

П р и л а в о к - в и т р и н а  п р е а н а з и а ч е н  пая о т п у с к а  г о р я ч и х  блюд и 
х о л о д н ы х  з а к у с о к  в д о м о в ы х  к у х н я х  н б у к е т а х .

П р о л а в о к - в и т р и н а  и м е е т  три о т д е л е н и я ;  т е п л о в о е ,  х о л о д и л ь но е  
и м а ш и н н о е .

Т е п л о в о е  о т д е л е н и е  с о с т о и т  из лларллита с ванной В ваннч м ар ­
м и т а  заливают  п о д о г р е т у ю  воду.

Х о л о д и л ь н о е  отделение  п р и л а в к а  име ет  витрину и к а ме р у ,  з а ­
крываемую г е р ме т и ч н о й  дверью.  Витрина расположена  н ад  охлаж- 
даеллой камерой.  В м а ш и н н о м  отделении  ра сположены;  холодильный 
а г р е г а т  с т е р м о р е г у л и р у ю щи м  в е н т и л е м  и т е р м о р е л е .

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

». П о л е з н ы й  о ь ь е м ,  м 5 0,35
в т о м  ч и с х е : ш к а ф а  0,25

в и т р ин ы  0,08
г. П л о щ а д ь  Ф у н к ц и о н а л ь н ы х  

е м к о с т е й , м *  U S
3. В м е с т и м о с т ь  е м к о с т е й  м а р м и т а ,  д м 5 50
4. Но минальная  мощность ,  квт г , г г

в том ч и с л е :  м а р м и т а  1,89
5 Напряшемае, В 380
G. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м

д л и н а  я о о
ш и р и н а  930
в ы с о т а  i 8 6 0

?. М а с с а ,  кг пе  солее  з г о
8. Род  т о к а  -  трех ф а з н ы й  п е р е м е н н ы й  

Код ОКИ 5 1 5 1 1 3 1 0 7 9
О б ъ е д и н е н и е  „ М о с т о р г м а и Г

Нлмлех < »С« AM r u  Н f’-Лиг
И. КОНТР.
Всл .иНЙ

Адцмьекок
Т чпии ын а

IfHw eHSf С а в ч е н к о Jmr.

2 7 -  О -

К р и л а  в о к - в и т р и н а  
х о л о д и л ь ный  с мармитом

П В Х С / В - 1 - 0 . 3 1 5 М

4 . 9 1 - 2 - 3  

Ста а ия
Т П Г

Лист Л и с т о н

А О .М Н Р Е Ю Н

Ф О Р М А Т  АЗ
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Osui  у й б и л А Д о ш а ш н а я  с х е м а

8 4 0

г [500 Х З З в .  ЗЯСК 0 3 1  КВТ 

I ,163Q | к' 70

С е к ц и я - с т л *  и pe i  казна чек ш  хранения запасе  под^срябрикаш, 
зелени. гарниров в других к о м п о н е н т  для одоормления блюд в хо- 
Hf l  пых н горячих п а я х ,  конструкция с юд а  б е с к а р к а е н а я Л  раме кре­
пится облицов ки  Сверх]! прилавок накрыт столом Внутри с то л я  
р а сп о л о жен  о х л аж д ае мый  шк а ф  е полками  для хранения  
продуктов н м а ш и н н о е  отделение .

Шкаф освещается  л ампой ,  которая  включается про открывании 
щерен .

В ма шинном отделении смонтированы герметичный холодильный 
агрегат,  панель с электроаппаратурой,  терлюрегулорующин вентиль 
и торморе ле ,  с помощью которого автоматически регулируется 
температура  внутри шкафа.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

( . О х л а ж д а е м ы й  о б ъ е м  шкафа ,  м3 о,гв
2 Р а б о ч а я  т е м п е р а т у р а  в шкафуГпри т ем­

пера т уре  о к р у ж а ю щ е г о  в о з д у х а +32°с),  °С 6*8  
3-Тип холодильног о  а г р е г а т а  вс-500
О с т а н о в л е н н а я  мощность,  квт о ,i f
5. Род т о к а -  переменный т р ех фаэ ный  
6 Нап р яже н ие ,  В 380
Т Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м

длина 1680
ширина К О
высота  860

в м а с с а ,  кг 2Т5
КОД ОКП 5151131077
Из г отовитель :  Объединение „ М о с т о р г м а ш "

ИвЧ.Т€ХИ-СКалугинИ контр Длимвеко» м > АБедниш Тэпицина
line. Савченко Ж -

27 - 0 ~ 4 .91-2-4

СтЖдия|ЛиеС е к ц и я -  етол с о х л а ж д а е м ы м  шкафом
П Х С / Е - 1 - 0 .8 5

Асето»

АО .ИНРЕКОН

•  О Р М Й Т  Л З
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) Б ЩЙ11 в я л Ио и т а ш ш  схема 

1680j a i l L

_  о . ф Е Э Ш
’ \ 3 3<р.38<t: О.КЗквт 

©  к - 70

КТО

н горкой

В Ш И  I I

п р е д и а з и а ч е -  
npu готовленая

С е к ц и я - с т о  л е о х л а ж д а е м ы м  ш к а ф о м  
на для хранения  полуфабрикатов и готовых 
ход о о и м х  з а к у с о к  и е а ш о в  8 холодных д е л а х .

С е к ц и я - с т о л  представляет  с о б о й  прилавок,внутри которого распохо- 
ше ны о х л а ж д а е м ы й  шкаф с лодками для хранения продуктов и машин­
ное отд ел е н ие  На столе з а к р е п л е н а  горка  с шестью о х л а ж д а е м ым и  
емк о с т ями.  Лля резки и шинковки продуктов на столе име ется  гастроно­
м и ч е с к а я  дос ка .  На столе предусмотрено  место  для установки весок 
Ш к а ф  освеща ется  л ампой ,  которая  а в т о м а т и ч е с к и  в к л юч а е тс я  ори 
о т к р ы в а в  дверей. В машин н о м  о т д е л е н и и  смонтированы герметичны» 
х о л о д и л ь н ы й  агрегат ,  панель  с электроаппаратурой,  термо регулирую­
щий в е н т и л ь  и т е р м о р е л е ,  с помощью которого ре г улируют ся  рабо­
ч ие  т е м п е р а т у р ы .

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

4. О х л а ж д а е м ы й  Объем ш к а ф а ,  м 5 0,3
{ . К о л и ч е с т в о  е м к о с т е й  объемом о.сд С

объемом то л 1
3 Р а б о ч и е  т е м п е р а т у р ы / п р и  т е м п е р а т у р е  

о к р у ж а ю щ е г о  возд уха  З Д ' С / ,  *с
ш к а ф а  от
е м к о с т е й  от 8-И4

4 Т и п  х о л о д и л ь н о г о  Аг регата  В С - 8 0 0 / 2 /
5. У с т а н о в л е н н а я  мощн ость ,  квт О / з
S. Н а п р я ж е н и е , К  380
7. Р о д  т о к а  -  т р е х я р а з н ы и  п е р е м е н н ы й
8 .  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м

д л и н а  ! Ш
ш и р и н а  340

в ы с о т а  до р а б о ч е й  поверхности стола  ш
в ы с о т а  с г о р к о й  <озо

I  М а с с а ,  к г  315
К о д  О К И :  5151131077
И з г о т о в и т е л ь :  О б ъ е д и н е н и е . М о с т о р г м а ш "

-------------- 1--------------------
1
1

Н а ч- т ех к  К л а в ш и
И . к о н т р - АлиллБекоБ
в е л ц н к ш п и и м а т  "

П и л .  Ю с А в ч е н к о

г?-о -  <-91-г-5
С е к ц и я  - с т о л  

с о х л а ж д а е л л ы м  
ш к я ф о м  н г о р к о йП Х С /В -1 -0 .2 8 Е  _

Стадия! лист I ластов'
Р п

А О  „И Н РЕ.Ю Н

к о с м а т  ЛЗ



|й\
»аj

f-п
одл

!Яо
дп.

ц 
да

т^
 |В

за/
ц.ц

нО
_______________ _ _ _ _ __________________________________________ ____ 14

1*3»
Об щ и й  а и л  _

Г»"Я

е - - - - - - - -
I 500

О

Ж ~ Х
930

М о н т а ж н а я  с х е м а В а р и а н т  р а з м е т ш и  
3 .  k - s o

Щ ; Щ 1
"> Ц  |а;о \ . Э3<р, 3808, 0 , 3 5 т  

| - ? М » |  к - 80 7SS 7 7 7 / / / /  V

В и т р и н а  х о л о д и л ь н а я  о т к р ы т а я  п р е д  н а з н а ч е н а  для  
К р а т к о в р е м е н п о г о  п е р и о д и ч е с к о г о  х р а н е н и я ,  д е м о н с т ­
р а ц и и  и п р о д а ж и  н е п о с р е д с т в е н н о  из в и т р и н ы  п р е д ­
в а р и т е л ь н о  охл а ж д е н н ы х ,  но не з а м о р о ж е н н ы х  п р о д у к т о в  
в т о р г о в ы х  з а л а х  м а г а з и н о в  с а м о о б с л у ж и в а н и я .

в и т р и н а  х о л о д и л ь н а я  с о с т о и т  из двух о с н о в н ы х  ч а с т е н :  
в е р х н е й  -  о х л а ж д а е м о г о  о т д е л е н и я ,  и н и ж н е й - м а ш и н н о г о  
о т д е л е н и я ,  р а з д е л е н н ы х  к о р а б о лл из  н е р ж а в е ю щ е й
с т а л и .  К о р о в  и д в о й н о м  р я д  с т е к о л ,  в с т а в л е н н ы х  в 
прооридь ,  о б р а з у ю т  п о л е з н ы й  о х л а ж д а е м ы й  о в ь е м  витрины.

На дно к о р о в а  у с т а н а в л и в а ю т с я  Ф у н к ц и о н а л ь н ы е  е мк о с т и  
с п р о д у к т а л л ц .  Внутри м а ш и н н о г о  о т д е л е н и я  с м о н т и р о в а н  
х о л о д и л ь н ы м  а г р е г а т ,  п р и в о р ы  а в т о м а т и к и  и э л е к т р о о б о р у ­
д о в а н и я .  М а ш и н н о е  о т д е л е н и е  з а к р ы т о  м е т а л л и ч е с к о м  
р е ш е т к о й .

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
п л о щ а д ь  функциональных1 Н о м и н а л ь н а я  

е м к о с т е й , м г 
2. П о л е з н ый  овьем витрниы,  м3
з. Т е м п е р а т у р а  в п о л е з н о м  о б ъ е м е , Ч

0,68
0,Н

от 6- * 2е
В р е м я  в ы х о д а  но р е шим/ г р ц  температуре  
25°С и в л а жн о с т и  6 0 % / ,  мин.

5. П о т р е б л е н и е  э л е к т р о э н е р г и и  з а 1 2 ч / п р и  
т е м п е р а т у р е  окружающего  воздуха 25вс я 
влажности 6 0 % / ,  в квт.ч. не более

6. У с т а н о в о ч н а я  мощн ость ,  квт.ч 
Т. Н о м и н а л ь н о е  н а п р я ж е н и е ,  в
8. Р о д  т о к а  т р е х ф а з н ы й  п е р е м е н н ы м
9. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  млл

д л и н а  
ш и р и н а  
в ы с о т а  
не  д о л е е :  

в и т р и н ы
п р и н а д л е ж н о с т е й

чо. М а с с а ,  к г

со

3.0
0 , 3 5

380

4500
930
9 0 0

470
43,5

Ко д  OKI)
И з г о т о в и т е л ь : Л ю б е р е ц к и й  з а в о д  

т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я
!1

► К ал уги н
H.K0H1P- 
Вея и ян.

Ал п а р к о м  
Тм пииы на

rjjh.
1)ншене( Б ы ч к о ва

27-  0 - 4 ,3 1 - 2 -  6

в и т р и н а  х о л о д и л ь н а я  от к р ы т  а я
О В Х С / В  - 1 - 0 1
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М о н т а ж н а я  с х е м а
ЗЗЧ>;ЗШ ;  0 . 3 Ш -  

К - * 0

Ва риа нт  р а з м е щ е н и я
3 К - 8 0

о  4 . ?зо

Q

77У-7УУ  /  /  / / / У 7

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

1 Номинальная  площадь  Фчннд. , емкостен , м'
2 П о л е з н ы й  о въем в и т р и н ы ,  м 3 

Т е м п е р а т у р а  в полез но м о б ъ е м е ,  *С
k  в р е м я  в ы х о д а  на р е ш и м / п р и  телл-  

п е р а т у р е  2 2 4  и в л а ж н о с т и  6 5 / . / , мин
5. П о т р е Б л е н и е  э л е к т р о э н е р г и и  за 12 

ч а с о в / п р и  т е м п е р а т у р е  о к р у ж а ю щ е г о  
воз д у д  а 2 2°с  и в л а ж н о с т и  6 5 * / . / ,  квт. ч. 

МОЩНОСТЬ, КВТ 
н а п р я ж е н и е ,  и

с. У с т а н о в о ч н а я  
7 Н о м и н а н т  
я . Р о д  т о к а
9. Г а б а р и т н ы е

ВХС/В-1-0,1
0,6*
0,1

от о д о

ВХС/ВИ-0,08
0,51
о,ов

12

не  в о д е е  60

2.2
0.3

2 .2
0.3

3 * 0 / с  н у л е в ы м  проводом
трехиразный переменный

р а з м е р ы , м м  
д л и н а  
ш и р и н а  
и к о т а

К .  м а с с а ,  кг ,  и  б о л е е :
е и т р н н ы
п р и н а д л е ж н о с т е й  

5 1 5 1 1 <

В и т р и н а  х о л о д и л ь н а я  п р е д н а з н а ч е н а  для к р а т к о в р е м е н ­
ног о п е р и о д и ч е с к о г о  х р а н е н и я ,  д е м о н с т р а н т  и пропа жи  
п р е д в а р и т е л ь н о  о х л а ж д е н н ы х ,  но не з а л л о р о ж е п н ы х  п р о ­
д у к т о в  в т орг овых  з а л а х  п р е д п р и я т и и  о б щ е с т в е н н о г о  
п и т а н и я  и т о р г о в л и .

В и т р и н а  х о л о д и л ь н а я  с о с т о и т  «з двух о с н о в н ы х  ч а с т е й :  
в е р х н е е  -  о х л а ж д а е л л о г о  о т д е л е н и я  и и и ж и е ц  -  машинног о  
о т д е л е н и я ,  р а з д е л е н н ы х  к о р о в о м  из н е р ж а в е ю щ е м  с т а л # -  
К о р о в  и д в о й н о й  ряд стекол ,  в с т а в л е н н ы х  в п р о ф и л ь ,  
о б р а з у ю т  по л ез ный  / о х л а ж д а е м ы м /  овъем д е л л о н с т р а ц и о в -  
иого  о т д е л е н и я  в и т р и н ы .

На дно к о р о в а  у с т а н а в л и в а ю т с я  ф у н к ц и о н а л ь н ы е  е м ­
к о с т и  с п р о д у к т а м и .

К о д  0 к п  
и з г о т о в и т е л ь :

<600
930

1200

2 2 0
13,5

1100
930

1 2 0 0

17S
10

Л ю б е р е ц к и й  з а в о д  
л л я ш и н о с т р о е н ц д

т о р г о в о г о

ИйЧ-техш К а л к и н е
Я. контр. 
В е д .ш

ДлимбекаЛ
тяпициня

Ишенег бычкова

2 7 -  0 - 4 .91-2-

В и т р и н ы  х о л о д и л ь н ы е  
В Х С / В - 1 -  0.1 
П Х С / П - 1 - 0 , 0 *
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1880 1080

М а н т я ш н й я  с х е м а В а р и а н т  р а з м е щ е н и я

ЗЗф 580 ИДИ 220 
0,5 кет. k -  SO

В и т р и н а  л о т i m иля  с рв днет е мпера т урна я  д е м о н с т р а ц и ­
онная  со ( с т р о е нн ы м  х о л о д и л ь н ы м  а г р е г а т о м  прел н а з ­н а ч е н  а для  к р а т к о в р е м е н н о г о  х р а н е н и я ,  д е м о н с т р а ц и и  
и п р о д а ж и  п р е д в а р и т е л ь н о  о х л а ж д е н н ы х  до т е м п е р а  -  т у р и  о х л а ж д а е м о г о  О бъема п р о д о в о л ь с т в е н н ы х  т о в а ­
ров на п р е д п р и я т и я х  с м е ш а н н о й  ф о р м ы  торговли  

Витрина д е м о н с т р а ц и о н н а я  состоит из верхнего о ним-  
него о х л а ж д а е м ы х  о б ъ е м о в ,  д о с т а л  в которые о с у щ е с т ­
в л я е т с я  ео сто р о ны  т о р г о в о г о  з а л а .

Ве рхний  о х л а ж д а е м ы й  оьъем з а к р ы т  т р е м я  п р о з р а ч ­
н ы м и  с т в о р к а м и .  В в е р х н е м  О б ъ е м е  у с т а н о в л е н а  лк>; 
м е п е с ц е н т н а я  л а м п а .  О т т а и в а н и е  с н е г о в о й  „ шубы  
о с у щ е с т в и  с т о я  а в т о м а т и ч е с к и

Т е х ш е с ш  х а р а к т е р и с т и к а
I  Вн утре нний « н е м ,  « *  U S
М 1о ш 1Ый т е м ,  м 5 о,?1
5 Т е м п е р а т у р я  в ш ш а с м о м  « ъ е м е . ’ С О т В  
й. Де монстрацио нна я пло щадь ,  м* г . 35
5. П о т р е б л е н и е  э л е к т р о э н е р г и и  л  

с у т к и ,  кат. ч. не so л е е t*,o
« У с т а н о в о ч н а я  м о щ н о с т ь ,  хот.  е.З
Т Н о м и н а л ь н о е  н а п р я ж е н и е , в  зво яле гго 
н. Род т о к а -  н е р е м е н н ы й  т р с х ф я з н ы й  
9. Г а ь а р н т н ы е

i a  М а с с а ,  к г  
Нод  о к л  
И з г о т о в и т  е л ь :

р а з м е р ы , мм

д д и м 1830
ш и м м 1030
высота 1850

не б о к е НО
5 1 5 Ш К К 2

И ш д и е и и е ^ Мярцходаалд « ш "

Н а ч те т 1 Калуги н
Ц контр Алим Бекон
1вццн"«
Вмивеиад

Т Щ М 1 Щ
Б ы ч к о в ^

З а р я
Ж : -—

2 7 -  0 - 4  9 1 - 2 - 8
Витоина  холодильная 
с р е д н е т е м  пературная  д е м о н с т р а ц и о н н а яBXC-1 -1,  ДБ д

Я A.IICTI AlCJOJL

А О . И Н Р Е Ю Н
« о р м а т  кЪ



2 2

М а ш ж ш  с х е м а
пре а а в e а 

©  8 ,

В а p j y u u M l j l M ^ с Ш _ _
' м я  магазинов свмоовсдщишиад

поме ще ние  для подорясовкцд д а  м а г а з и н о в  
с п р о д а в ц а м и

rSV/r f f

Э Зф,Т380/220- 0 / 3 кет 
П Г 5 Т ^ ~

Придавок- еитрикл  холодильный с р е д н е т е м п е р « т ^ ) р иый  пРе » илз"
н ич е й  для  к р а т к о в р е м е н н о г о  д р а н е и и я  д е м о и е т р а р и  и п р о д а щ  
на п р е д п р и я т и я х  т о р г о в л и  и о б щ е с т в е н н о г о  п и т а н и я  скоро пор 
т я щ и х с я  п и щ е в ы х  продуктов .  .Я р ц д а в о к - в и т р и н а  со ст о и т  из о х лявидае ллон  в и т р и н ы  одллявдд 
е м о г о  п р и л а в к а  и м а ш и н н о г о  от деле ния ,  Д о с т у п  8 п р и л а в о к  
о с у щ е с т в л я е т с я  путем в ы п в и ж е н и я  в ы д в и ж н о г о  я щ и к а  на 
к о т о р о м  р а с п о л о жен а  ко рзина  для х р а н е н и я  з а  п ас а  Про^ \ кто*л - - - - - - - - объсм в и т р и н ы  от к р ь п ,  ш о  о б е с п е ч и в а е т

т о в а р у .  П р и л а в о к - в и т р и н а  со с т о р о н ы  
и м е е т  р а б о ч и й  стол для  у с т а н о в к и  весов 
Под р а б о ч и м  с т о л о м  со с то р о н ы обслу- 

т у м в л е р  д л я  в к л ю ч е н и я  х о л о д и л ь н о й

Т е х н и ч е с к а я  х а а а к т е р и с ш д
1 В н у т р е н н и й  о в ь е м , м 5 Ш
г. Полезньи]  е б ь е м ,  м *  о . н
з. П л о щ а д ь  п о л о к ,  м *  W
{  Т е м п е р а т у р а  полезного о б ъ е м а  ш  

т е м п е р а т у р е  о к р у ж а ю щ е г о  в о з д у х а  
ад» с н относительной вдазниостм «о*с,  t  от - s

5. П о т р е б л ен и е  электроэнергии за сутки ,
квт .  ч. не в о к е  £,0

6 .  к о э ф ф и ц и е н т  р а б о ч е г о  в р е м е н и  хо­
л о д и л ь н о г о  а г р е г а т а ,  ие в о л е е  0,75

7 Р а с п о л о ж е н и е  х о л о д и л ь но г о  « г р е г а т а -  
-  в с т р о е н н ы й

8. Н о м и н а л ь н а я  х о л о д о п р о и з в о н и т е л ь м о с п  
х о л о д и л ь н о г о  а г р е г а т а , в т / к к а д / ч /  s i s / т о о  

9 У с т а н о в л е н н а я  э л е к т р и ч е с к а я  мощность 
х о л о д и л ь н о г о  а г р е г а т а ,  квт  , 0 , < з  

ю  р о д  т ик а  -  п е р е м е н н ы й  т р е х о р я з н ы н
i t  Н а п р я ж е н и е  
а  г а в а р н т н ы е размеры, мм

330  или 2?0 
д л и н а  -  ( 8 0 0  
ш и р и м а -  900  в ы с о т а  -  900 

( 8 513 М а с с а ,  к г  не во лее
К о д  О К п 5 1 5 1 1 3 1 0 3 2  
И з г о т о в и т е л ь :  О б ъ е д и н е н и е ,  М а р н х о л о д т а ш .

Сверху о х л а ж д а е м ы й  
с в о б о д н ы й  д о с т у п  к ' 
в ы д в и ж н о г о  я щ и к а  
и у п а к о в к и  т о в а р о в  
ж и в а н и я  и м е е т с я  
м а ш и н ы .

При привязке  
п р е д у с м о т р е т ь  
струи .

двух  или волее  п р и л а в к о в  слив  к о н д е н с а т а  
в трап или в к а н а л и з а ц и о н н у ю  сеть с р а з рыв ом

27 - 0  - 4 .9 1 - 2 - 9

При л ав о к -  в и т р и н ах о л о д и л ь н ы й
е р ш е т е м п е р а т у р н ы и
пвхе-1-о.з15 j a u p -ю г

1 Д ! т а Т ! 1 Д Я 1 1 Ц И Ы 1
Р П  1 _ L
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В а р и а н т  р а з н е с е н и я
п р о д а в е ц

i l ^ Й 5 э з Ф _ ш Д г о _
jgrfgZ 10,36 кит, h-5fl~

Арила в о к - в и т р и н а  х в л о а а д ь и ы н  е р е д п е т е м п е р а т у р н и й  п р е д н а з н а ч е н  я з я  к р а т к о в р е м е н н о г о  х р а н е н и я ,  д е м о н с т ­р а ц и и  и п р о д а ж и  на п р ед п р и я т и я х  т о р г о в л и  и о«щ. еетвен­
ного п и т а н и я  пищевых  п р о л и т о » .Прилавок-витрина име е т  сверх;) о х л а ж д а е м у ю  витрину,  где  
Праи звонится в ы к л а д к а  о х л а ж д е н н ы х  продуктов ,  а » ни я  ней 
ч а с т и  расп о л о жен о  машинное  о т д е л с и и е  и о х л а ж д а е м  н и  
п р ил а в о к  для х р а н е н и я  о х л а ж д е н н ых  продуктов. Доступ в прила­вок о с у ще с т в л я е т с я  путем в ы д в и ж е н и я  выдвижном платформы 
на которой  р а сп о л о жен а  корзина иля хранения з а п а с а  о х л а ж ­
д е н н ы х  п р о д у к т о в .  Сверху о х л а ж д а е м ы й  объем витрины мллеет 
р а з д в и ж н ы е  шторки,  что обеспечивает  св о бо дным доступ про­
д а в ц а  к т о в а р у .

П р и л а в о к - в и т р п п а  t o  стороны выд в ижн о г о  я щ и к а  имеет ра­
бочий  стол для установки  весов и у п а к о в к и  т о в а р о в .  Иод р а о о ч и м е т о л о м  ра сполота ен ы . y a p  о ист в о Д е.ктро и но е м *« а вто- мат ич ес к ой  вт т амки  и с п а р и т е л е й ,  т е р м о р е г у л я т о р л у м б л е р  хо 
до дильном м а ш и и ы  и о с в е щ е н и я  витрины.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а
t  Внутренний о61.ем.  м*  0,64
2. П о л е з н ы й  О б ъ ем  м* о.з5
а  Д е м о н с т р а ц и о н н а я  пя о щ а пь ,  м* о,*4
4. Т е м п е р а т у р а  по л ез н о г о  объема при темпера­т у р е  о кружа юще г о  воздуха 52*си отпоеотелб- _
„ ной в л а ж н о с т и  55*/. , вс  о * *5 Потребление электроэнергии за  сутки, кет.ч.  7,06  К о э ф ф и ц и е н т  рабочего времени холодильногоа г р е г а т а  0,75
Т. Р а с положе ние  холодильиого а грегата-встроенный 
я. Н о м ин а л аняя холодопроиз в одптелъноеть  ,.  х о л о д и л ь но г о  а г р е г а т а ,  в т / к к я л / т /  045 / 555  9. Установленная  электрическая  мощн ость , кет  о,зс 

ю.  Род т о к а -  п е р е м е н н ы й ,  т р е х ф а з н ы й  
и  Н а п р я ж е н и е  В 580 или 220
12. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м :  , а д

ширина ооов ы с о т а  12во
>5 Масса ,  кг  не белее  *<•»

Код ОКП 515113(053
Изготовитель :  Объединение „ М а м х о л о д м а ш '

П р и м е ч а н и е
При п р и в я з к е  д в ух  или б е л е е  п р и л а в к о в  

слив  к а н а е н с а т а  п р е д у с м о т р е т ь  в т р а п  иля 
в к а н а л и з а ц и о н н у ю  с е т ь  с р а з р ы в о м  етрун.

27-  О- 4 .9 I- M 0

П р и л а в о к -  в ит рина  
х о л о д и л ь н ы й  с р е д н е т е м п е р д т у р п ы н  

П В Х С - 1 - 0 , 4  . т л и р - Ю б м *

№Ш:] 1 Г Т П  1 .Г П Т Т 1-РП I
А О  W H P E K Q H

Фермат  4 3
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В а р и а н т  р а з м е щ е н и я
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В и т р и н а  х о л о д и л ь н а я  с р е д и е т е м п е р а т у р н а я  со в с т р о е н ­
н ы м  х о л о д и л ь н ы м  а г р е г а т о м ,  о т к р ы т о г о  и с п о л н е н и я ,  
п р е д н а з н а ч е н а  для  к р а т к о в р е м е н н о г о  х р а н е н и я , д е м о н с т р а ц и и  и п р о д а ю  п р е д в а р и т е л ь н о  о х л а ж д е н н ы х  до т е м п е р а т у р ы  
о х л а ж д а е м о г о  объема п р одовольств енных  т о в а р о в  на предприя­
т и я х  т о р г о в л и ,  р а б о т а ю щ и х  м е т о д о м  с а м о о б с л у ж м в а н и я .

Д о с т у п  во вну т р ен н им  объе м  о с у щ е с т в л я е т с я  со стороны т о р г о в о г о  з а л а .
Витр ина  с о с т о и т  из двух  о с н о в н ы х  ч а стей ;  в е р х н е м -  

д е м о н с т р а ц и о н н о г о  о т д е л е н и я  и ищи не i  -  м а ш и н н о г о  
о т д е л е н и я ,  р а з д е л е н н о м  к о р о б о м  из н с р ж а в с н н ц с и  с т а л иТ е м п е р Й т ш м к  р е ж и м  в ш а щ д а е м о м  овъе / ие  
ок е с п е ч и  в е е т с я  ш о д ш ц о й  машиной  ( ц р а в о в а м и  
А В Т О М А Т И К И .  Н И Л 1 Я

Т е х н и ч е с к а я  х й р й к т е р н с т  в ко
1. Внцреннин О б ъ е м ,  м 5 С,8
2. П о д е з н и н  Объем, м*  0,<5
3. Т е м п е р а т у р а  в о х А и и д я е м о м  ОБъеме / С От 8
{  а е м о н с т р щ и о н н в я  п д о що д ь ,  л *  А<5
5. П о т р е б л е н и е  э д е к т р о э и е р г ц ц  за с ц т

( Ш ч .  не б е л е е  7,3
G .  И с Т а й О М Ч Н Й Я М 0 1 Ц И О С Т Б ,  К В Т 0 , 3

7.  П о м и и а л Б Н о е l a o p o x i e n u e ,  8 3 8 0  I I A l l  2 0 0

8. Р о д  Ш й т р е х  «разный п е р е м е н н ы й
Я. Г а в я р а т н ы е р н з м е р и ,  м м

д л и н а 1880
ш и р и н а 1 0 8 0
в ы с о т е 9 1 5

Ю .  М а с с а ,  к г . не  б о л е е 2 0 0

Код о к п 3 1 0 0 0 0  0 0 7 1

К з г о т о  в пт е л! О б ъ е д и н е н и е М й р Н Х О А О Д М Л Ш

? 7  -  0 -  4 .
flwTexiu
Н КОНТР Вемни' 
Инж И'к

Калугин
ЬшшеШ
тцпииина
Бычкова

В и т р и н а  холоди л ь ц « я  
с р е д и е т е м п е р а т у р н а я  

В Х С -1-  0,8- 0

S 1 - M 1
IMEEBEMraiWUliiEl— "Ц I I 1
А О  U H P E K O H

* « М л т  АЗ
/%&£>-£> Л
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Витрина холодильиая ереднетемлературняя со встроенным холодиль- 
ным агрегатом,  закрытого  исполнения, предназна че на  для кратко­
временного хранения, демонстрации  и продали предварительно ох­
лажденных до т емпературы о х л а ж д а е м о г о  Объема пищевых про­
дуктов на предприятиях торговли, работающи х с продав цом.

Витрина хо лодильная  состоит из двзх частей . в е р х н е й - д е м о н с т р а ­
ционного отделеица  и нижней -  машинного отделения,  р а з д е л е н ­
ного  каровом из не р ж а в е юще й  стали.

Доступ во внутренний объем о с у щ е е ш я е т с я  через  р а з д в и ж н ы е  
с т е к л я н н ы е  створки со стороны продав ца -  Для выкладки продук­
т о в  предусмотрена двухступенчатая  металлическая  решетка и обшив­
ка из листового аллюминия.

Автоматическое управление процессолл оттаива ния  осуществляется 
электронным устройством.

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  П
Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

1. Внутренний объем,  м3 0,8
г Полезный Объем, м ’ о,чг
i  Температура в полезном Объеме, Ч  0 * 8
А Демонстрационная площадь, м 1 U S
5 Потребление электроэнергии зя сутки,

кот. ч. не более  ?.*
6  Нстановочная мощность кот в>3
I  Н а п р я ж е н и е ,  В 3 8 0  или ого
8. Род т о к а  трех<р«3йын переменный
9. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м

д л и н а
ш и р и н а  м я о
в ы с о т а  <г5в

то. Ма с с а ,  кг  ке колее 250

КОД ОКП 51 0000 с о с з  

Изготовитель:  Объединение .  Марихолодмаил' ' .

М ч д ё ш Ж Щ п П Г
И -контр- Штш&
В е м г : Т ш и и н а ' j
ш ш о к Р о м а н о в а 7Щ[

2 7 -  0 -  4 . 9 1 - 2 - 1 2
В и т р и н а  х о л о д и л ь н а я  
с р е д н е т е м п е р а т у р н а з  

ВХС- 1-0 , 8-3

г.т«»палмс1 цисте»
Т п _ L

A O . J T H P E K O H *
Фо рмат  л з
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М о н т а ж н а я  с х е м а

р й Д 5 _ _ |

S a p t i а пт р а з м е щ е н и я .

эк-эо
Кф2
к

t-* ф
Эвент. ЭЭФ 0.064кет
Эосв. <о> о,16 к&т к-30

вояроводов хладона

витрины холодильные с р е д ш е м п е р а т у р и ы е  преаназначены для 
кратковременного хранения , демонстрации и продажи упако­
в а н н ы х , предварительно о х л а ж д е н н ы х  до темпе ратуры полезного 
объема , скоропортящихся пищевых продуктов в м а г а з и н а х  
с а м о о б с л у ж и в а н и я .

Описание четронств, требования к монтажу и установке,  
применение  -  см. стеле27 „Витрина холодильная сре дне темпе-  
ра т у р н а я  8ХС-2-4Г.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

Наименование  параметров вхе-
2-4 П

т п г г
2-4ПВ

1 Внутренний объем, лл» о,з 4.3
2. Полезный Объем,  лл* 4,0 4.0
з. Площадь полок,  м э 10,5 ю
А. Температура  полезного объема при

температуре  окружающего воздуха не выше о-в 0 т 8

2&"С я относительной влажности со° In * С 
& Коэффициент рабочего врвлленц

холодильного агрегата не колее 0,75 0,75
6. Расположение холодильного лгрвгата - виносенньЩ
Т- Потребление электроэнергии за сутки,

квт ч. ,  нс более £5,0 50,0
В. Установленная электрическая мощность,кет 3.4
9. Род т о к а  трехфязныи перс.мениы

<о. На пряже ние ,  В 320 380
11. Габаритные р аз меры,  мм

дл и на 3700 370 0
ширина 1050 1050
высота 2000 2000

12 . М а с с а , к г ,  не более 830 825
КОД ОКП 615114 
изготовитель; Объединение Jhmtmmi

2?- О- 4 . 8 1 - 1 - 1 3

Л ист) л исТоТвитрины холодильныеСРВАНПЕМПЬРАТНеЙЫЕ
В Х С - 2 - 4 П ,  ВХС-2-4ПВ А О  „ U H Р Е К О Й

ч р о р м я т  Л 3
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ft т р и  на холодильная среднетемпературная  п р е д н а з н а ч е н а  для 
демонстрации кратковременного хранения и пропаши из тары- оборудования  
контейнеров, предварительно охлажденных,  но не з а мороже нных ,  упакованных 
продуктов в магазинах  самообслуживания ,  в том числе в магаз инах  т ипа  „ У н и в е р с а м ”

Витрина состоит из двух в и т р и н - с е к ц и и ,  с о е д и н е н н ы х  на месте 
монтажа  в одно целое. С лицевой стороны витрины в о х л а ж д а е м ый  
Объем з а к а т ы в а ют с я  контейнеры с продуктами.  На верхней панели 
витрины размещены испарители- жа люз и ,  по д д о н ы  для скора конден­
сата ,  вентиляторы для принудительной циркуляции воздуха, клемники 
для с о е д и н е н и я  секций мешду собой- 

Холодильная м а ш и н а  состоит из холодильного агрегата,  р а с п о л о ­
женног о в отдельном поме щении,  осушителя-  Фильтра,теплообменников и 
воздухоохладителей, р а з ме ще н ных  в каждой  секции витрины,соединенных 
трубопроводами в единую герметичную систему.Оттаивание снеговой .шуьы' 
в витрине автоматическое.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

i  Внутренний объем, м3
г. Полезный о б ъ е м ,  м 5
1 Теллпература полезного Объема при 

температуре  окружа юще го  возду ха  25вс ,  и 
относительной влажности СОТ-

4 Потребление электроэнергии за сутки, 
квт. ч не Более

5. Коэффициент  рабочего  времени холодиль 
p r o  агрегата,  нс более

6. Расположение холодильного агрегата -  вынесенный
Т. Холодопроцзводцтельность холодильного агрегата,

вт ( к к а л / ч )  т ,24(с ро о )|

6,3
4

От в 

45,5 

0,75

г. З с т ш в л е и ш э а ш р ш с ш  мощмоеть, квт -  3,1
9 Р щ  т о к а переменный трехгразный

ю. Н а о р я я е ш . 1 3S0

и. ГаБйритиые р а з м е р ы , м м
3700длина

ширина 1120
высота 2000

12. Ма с с а ,  кг не Более 500

Код ОКП 5151141011 _ . )»И з г о то в ит е ль :  Объ единение  „ М й р ш ш м й ш  
Требования  к м о н т а ж у :

Трубопроводы хладона от витрины до машинного 
отделения прокладываются в полу, • ш а л о ‘ J f * # 0*’ рольного сечения глуьинон 100 м м / н а  чертеже 
заштриховано/ .  Примечание
Холодильный агрегат устанавливается за пределаллц торгового з а л а  в м а ш и н н о м  отделении ._ _ _ _ _ _ _ _

Идн.техн < ТГ 
Н.КОНТР.И
ШШЖ

;алугинлтъты'Ш̂ё
'ИГед.мвш T i n  в а и  к аГШГЙООЯ

27- 0-4 . 9 1 - 2 - К

Витрина х и о ш и д я  
с р е а и с т е м п е р а т ч р ш  

IXC-2-4 к

Ц Ш Ш Л Ь ш ш_рп J _ L
А О „ « Н Р Е К О Н

чрормйт 43f
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к е

вынесенного холодильного агрегата предназначен дай кратковременного хра­
нения д е м о н с т р а ц и и  и про д аж и  упаков анных , прелв арительно  з аморожен­
ных до темпе р а ту р ы полезного овъема скоропортящихся пищевых продук­
тов  в м а г а з и н а х  сахдообслунтцвания .

Прилавок состоит из трех с е к ц и й ,  трех объемных полок светильников ,  
с о е д и н е н н ы х  м е ж д у  собой Се кция  прилавка  п р е д с т а в л я е т  совой ие- 
р е в я и н ы й  кар к ас .  На ане  секции закреплен ревротрувний испаритель с венти­
лятором.  Ох лажд ение  секции  принудительное  с воз д ушн ой  завесой .  Дно 
с ек ц и и  выполнено с уклоном в п о р о й  сливного отверстия оканчивающегося 
пятруском,  который подсоединен к сливному коллектору.

О х л а ж д е н и е  прилавка осуществляется  от холодильной м а ш и н ы  состоя­
щей  из фреонового холодильного а г р е г а т а ,  вынесенного за пределы тор­
г овог о  з а л а  в м а ш и н н о е  о т д е л е н и е .  О т т а и в а н и е  ш ю в о и . ш р ы "  в при­
л а в к е  а в т о м а т и ч е с к о е .

1 Внутренний о б н л л  , лл3 з,15
2 П о л е з н ый  о б ъ е м  , м 3 2.0
з . Т е м п е р а т у р а  полезного овъелла f при т е м ­

п е р а т у р е  о к р у ж а ю щ е г о  в о з д у х а  25е и его 
относительной вл ажн ости  Ы Й )  Ч  -  м и н у с

4  Коэффициент  рабоче го време ни  холодильного
а г р е г а т а ,  не волее  0,75

5 Расположение холодильного а г р е г а т а -  вынесенный
6 О л с щ а а ь  полок  ( р е ш е т о к ) ,  м г 5,0
7 П о т р е б л ен и е  электроэнергии з а  сутки

ш . ч ,  не Более  5о,о
8 Ус т анов ле нна я  э лектрическая  мОЩнОСТЬ, ш 3,5 
а  Рея  т о к а  п и т а н и я  -  п е р е м е н н ы й , т р е х ф а з н ы й

ю. Н а п р я ж е н и е 380
11 Г ж а р к ш к р а з м е р ы  в м м :

д л и н а 5500
ширина и з о
высота ( в е з  с в е т и л ь н и к а ) « 5 0

12.Me c c a ,  к г . не более 1000
i i M a t c e ,  к г . не Более  ( без  холодильного

а г р е г а т а  и к о м п л е к т а ц и и ) 700
Код  О К П 5151132020 

Изготовитель :  Объединение * ЛЛарихолодмаиГ

Требование  к м о н т а ж у
Тр у б о п р о в о д ы  хладона от прилавка до машинного отделен ия  

прокладываютс я  в полу,  в ка на ле  прямоугольного сечения глуби 
ной ЮО мм. Н а ч . т е х и с К а л у г и н

11. К О Н Т Р Д л и м е е к о з а

М д . и в «

И Ш . Ш К
Т ц  В и ц и н а -трт

Р о м а н о в а

2 7 - 0 - 4 . 9 1 - 2 - 1 5

При ла во к  холодильный 
н и з к от е м п е р а т у рн ый  

ПХН-  2 - 3 , 1 5

И 7 Ш П 1 П Ш 1 1 Й Ш
р ч  )

А О  U H P E K O H

ф о р м а т  4 3
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кана л д л я  т р у б о ­
п р о в о д о в  хлада н а

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

V
W

I. Внутренний овьем , м5

г. Полезный Объем, лл3
3. Температура  полезного объема при т е м пе ­

ратуре окружающего воздуха 25*и его относи­
тельной влажности 60%, °с -  минус (В

4. Ко эффициент  рабочего времени холодиль­
ного а г р е г а т а ,  не более 0,75

5. Расположение холодильного а грегата  -  вынесенный
6. П л о щ а д ь  п о л о к ,  ( р е ш е т о к )  м *  4 , 5
7. Потребление  электроэнергии за сутки,

кет. и. не более <5,о
8. Установленная  электрическая лло1р о с т ь ,  к в т - 2,2
9. Род тока  пит ания  
Ю. Н а п р я ж е н и е
II. Га б а р ит ные

-  переменный,  трехфазнщ
т

р а з м е р ы  В м м :
д л и н а 5500
ш и р и н а 1020
в ы с о т а 775

е волее 770
е более  ( б е з  холодильног о 
к о м п л е к т а ц и и ) 500а г р е г а т а  и

Код ОКП 515113
Из г отов ит е ль :  Объединение  „ М а р ш л о & м я и

Н ачтех ю К а л у г и н
H. КОНТР. Алимбекова
В ея .мн т Г ш и и н а \
М В Д  к Р о м а н о в а >1Soj^

2 7 — 0 —4. 91— 2—16
Прилавок холодильный 
низкотемпературный 

п х н -  2 -  1,6

С т ( ш я [  Л и с т  ( Л р . п о в ;  
р п______ I___ 1 1

А О  W H P E K O H
qpoрллат АЗ
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Прилавки холодильные среднетемпературные  п х с - м , с  и 
ПХС-2-l.GB предназначены для кратковременного хранения,демонстра­
ции и продажи  упакованных,  предварительно  охлажденных до темпе­
ратуры полезного ов ъ ема ,  скоропортящихся  пищевых продукт ов  в 
м а г а з и н а х  с а м о о б с л у ж и в а н и я .

Прилавок  состоит  из трех с е к д и й .  соединенных  на мес те  монтажа 
в о д н о  целое .  Сверху о х л а ж д а е м ы й  о въ ем открыт,  что овеспе- 
ч и в а е т  с в о б о д н ы й  доступ  п о к у п а т е л я  к товару.

Оттаивание испарителей -  автоматическое . Подключ ение  прилавка к элек­
тросети производится  через щит питания, который устанавливается  на 
стене рядом с х о лодиль ным а г р е г а т о м .

_ Т р е б о в а н и я  к м о н т а ж у
1рувопро8оды хладона от прилавка  до машинного отделения про­

к л а д ы в а ю т с я  в полу в канале прямоугольного  с е ч е н ия  глубиной 
1 0 0 м м  ( н а  ч е р т е ж е  з а ш т р ц х о в а н о )

v П р и м е ч а н и еХолодильный а грегат  у с т а н а в л и в а е т с я  за  п р е д е л а м и  т о р г о ­
вого  з а л а  в м а ш и н н о м  о т д е л е н и и .

30

ш м е ш ш с  п а р я м е т р о в ПХС-1-1,с
п х е -

М . с В

1 Внутренний Объ ем,  м 3 г.5 2,5
2. (1олеэиый овъем,  м 3 1,6 1,6
i  П л о щ а д ь  п о л о к .  м г 6.5 < 5
4. Т е м п е р а т у р а  полезного Объема при

температуре  окружа юще го  возд уха ОН а ^ 8
не выше « * с  и относительной ш т . ( Щ

5 Потребление электроэнергии зя су тк и / 17,0 21,0
к в т . ч , не волее

о. Коэффициент рабочего бремени 0,15 0 , 7 5

холодильного а г р е г а т а ,  не более
7. Расположение холодильного агрегата & Ы Н С С Ш Ы Й

8 Установленная электрическая е д к о с т ь , ш 2,2 | 7 . 7  |

9 Род т о к а  т р е х о р а э н ы и перleMeuui
<0 Н а п р я ж е н и е ,  1 320 380
11 Га ба рит ные  р а з м е р ы ,  м м

длина 5500 5600
ширииа 1020 (080
высота 7 7 5 Т75

17 Масса ,  кг ее  д о л е е 735 725
Код о к п  515115

и з г о т о в и т е л ь :  Объединение  ь М а р и х о л о д м а ш '

p E e ad
Ш втр.

К а т и н
ЗШиии т ш а и н а 4'.
Ийж.®к Романова

27 - 0 - 4 .9 1 - 2 - 1 7

Пр ил ав к и  х о лодиль ные  
с р е д н е т е м п е р а т у р н ы е  
п х с - ы , б  и п х е - г - и в

» Ш И П Н Ш П ' М < 1 1
РП I

А О  И Н Р Е К О Й

Ф о р м а т  А З



О б щ и м  8 и д

- - ^ - = — - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
—1 - 1 " ц  ц - - - - - - - — а  а  »-»

5500 ...... __
Мо нт а жна я  схемл В а р и а н т  р а з м е щ е н и е  

в

Прида тки п о м о й н ы е  с р е д н е т е м п е р а -  
т у р н ы е  м а р к и  п х с - г - г , б  и п х с -  г -  г.5 в 
п р е д н а з н а ч е н ы  для к р а т к о в р е м е н н о г о  х р а н е н и я ,  д е м о н с т р а ц и и  й про да шо р а ­
к о в и н н ы х ,  п р е д в а р и т е л ь н а  о х лажденных  до т е м п е р а т у р ы  п о л е з н о г о  о б ъ е м а ,  ско-  
р а п а р т я т ц и х с д  п ц щ . е в ы х  п р о д у к т о в  в 
м а г а з и н а х  С А л л о о Б С л у н и ц в а н и я .

Пр и л а в к и  холодильные  состоят из трех 
е е к д и и ,  с о е д и н е н н ы х  на месте м о н т а ж а  
в одно дел о е. Сверлу охлаш д а е м ы д  
овьем открыт что ов е с пе ч и в а е т  с в о б о д н ы й  
доступ покупателя  к товару.

на дне  к а ж д о й  с е к д ц и  закреплены 
в о з д у х о о х л а д и т е л и , с о с т о я н и е  из и с п а ­
р и т е л я  и диврахузора с в е н т и л я т о р о м .  О т т а и в а н и е  и с п а р и т е л е й  -  а в т о м а -  

П о д к л ю ч е н и е  п р ил а в к а  к Д Л в р н с е т ц  п р о и з в о д и т с я  че ре з  
щит  п ит а ния ,  который у с т а н а в л и в а е т с я  
на стене, ря дом с хо лодильным агрегатом.

Т р е щ а н и е  к м о н т а ж у :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

II
§

и

Т р у б о п р о в о д ы  х л а д о н а  от п р ил а в к а  
до м а ш и н н о г о  о т д е л е  и ид п р о к л а ­
д ы в а ю т с я  в полу,  о к а н а л е  . п р я м о у ­
г о л ь н о г о  с е ч е н и я  г л у б и н о й  1 0 0 м м .  
/ н а  ч е р т е ж е  з а ш т р и х о в а н о / .

П р и м е ч а н и е :

Н а и м е н о в а н и е  п а р а м е т р о в
1 В н у т р е н н и й  о б ъ е м ,  лл5 
г. По л е з н ый  о б ъ е м ,  м 5 
5 П л о щ а д ь  п о л о к , м 1 
л, Т е м п е р а т у р а  полезного объеме 

при т е м п е р а т у р е  окружающего 
в оз д уха  не в ы ш е  2 5 4  д отно­
с и т е л ь н о й  влажности С0 7 . , ° с  

5 П о т р е б л е н и е  э л е к т р о э н е р г и й  
з а  с у т к и , к е т . ч ,  не Более  

6. К о э ф ф и ц и е н т  р а б о ч е г о  в р е ­
мени х о л о д и л ь н о г о  а г р е г а т а  
не б оле е

7 Р а с а о л о ж е н и е  холодильного  „ , , , ,
а г р е г а т а  -  в ы н е с е н н ы й

8. У с т а н о в л е н н а я  элект риче ска я
л лощн есть ,  к в г  I i s  I г.»

9. Род т о к а  -  т р е х о р а з н ы н  п е р е м е н н ы й

п х с -в-».б
3 / 5  
г, 5 
5,0

О т  8 

21,0

0,75

П Х С -  г- г,51
3,15
2.5
5,0

ОЛ-8
25.0

0,75

Ю. Н а п р я ж е н и е  
И. Г а б а р и т н ы е  ' р а з м е р ы . м м  

д л и н а  
ш и р и н а

в ы с о т а  со с в е т и л ь н и к о м  
в ы с о т а  бе з  с в е т и л ь н и к а  
Код ОКП 515.113_______

Х о л о д и л ь н ы м  а г р е г а т  у с т а н а в ­
л и в а е т с я  з а  п р е д е л а м и  т о р г о в о г о  
з а л а  в м а ш и н н о м  о т д е л е н и и .

и з г о т  о в щ е л ь :  
О б ъ е д и н е н и е

380
5500
1230
12S0350

3 3 0
5500  
12 30 
1 2 5 0  

350

М а р и х о л о д м а  ш

H f l m e x H i  
Н- к о н т р .

U H W

Калугин 
Ш щ е к о Б  
Ти п и н и и a  
Б ы ч к о в а

ZZZ

2 7 -0-4.  9 1 - 2 - 1 8

Прилавки холодильные сроднетсллпсратурные 
(IX С- 2 -  2,5.П Х С - г -  2,5 I_ _ _ _ _ _ _

J l i U
А О  UH Р Е  К О Н

Формат  Д 3



п

Общи й вд д М  О Н Т Й  Ш Н Й Я  С И М А
покупа тель Т е д н я  ч е с  к а я  х а р а к т е р и с т и к а

■ Э ! - - - - £ 2 ----------

О  J o
0  О

0 о
2000  _ _

Г

4 покупатель

в а р и а н т  р а з м е щ е н и и
Л И . Э h-50

3 3

Придавок низкотемпературный ПХИ-1-о,5 п редназ начен  дня 
кр а тк о в р еме нн о г о  хранения  и продажи  з а мо р о же н ных  и упако­
в а н ных  продуктов и мороженого ия предприятиях тсргонхи  и 
общественного питания.

Лрцдявок состоит из холодильной камеры и машинного отде­
ления, где размещается ход о д п д ьн ый агрегат,  приворы 
управления и автоматики.

Д ая р а з м е щ е н и я  п родуктов  в прилавке  у с т а н а в л и в а ют с я  
три р я д а  с ъ е м н ых  корзин.

р р к у л я ц и я  о х х я м д е н н о г о  воздуха в п р ш в к е  при нуд итехь- 
н а я :  воздух  вен ти л ят о р о м  через  всасывающие  каналы засасыв а ­
ется из к а м е р ы ,  прогоняется через испаритель  ц охлажденный 
снова выбрасывается  в камеру. О т т а и в а н и е  снеговой ю р ы  про­
и з в о д и т ся  т р у б ч а т ы м  элек т р о н аг р е в а те л е м.  К о н д ен с ат  е ис па ­
рителя  собирается на дне корова и по трубке стекает  е поддон.

„ „ „  , 1. внутренним овьем,  м 3 6,7
К "  " I  1 Полезный овь ем,  м 3 o,s
П 2 3  3 ,  JM з. П л о щ а д ь  п о л о к , м *  о д

— ®— Температура полезного овьема при температуре 
окружающего воздуха 32"с и относительной 
влажности 55%,  'С при замораживаиии - 2 6  

3 Потребление электроэнергии за суткн.котч не более 15.5 
£ Коэффициент рабочего времени холодильного 

агрегата  и режиме замораживания 1
г Расположение холодильного агрегата-встроенный 
в. Tun холодильного агрегата в н е з о /2/
9 Установленная электрическая мощность^ кет 5,6 

ю  Род т о к а  п е р е м е н н ы й
и .  На пряже ние ,  8 зяо или 220
1«. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м л л / б е з  выс тупающих 

ч а с т е й /  д л и н а  2000
ширина SCO
в ы с о т а  9 2 0

13 М а с с а ,  кг  не  волед 220
Под ОКП 515113
И з г о т о в и т е л ь :  О б ъ е д и н е н и е ,  Марихолодмаш' . '

2 7 - 0  —Л. 9 1 —2 —1 9

Прилавок холодильный 
н и з к о т е м п е р а т у р н ы й  

П Х И - 1 - 0 . 5 _ _ _ _ _

Стащил им листов-
- L

А О  „ H H P E K O t f
*О М Й Т  АЗ



5 3

l »i о g  Ut ц Я В И А МОНТАЖНАЯ СХЕМА

о
D

0 0

1500 800

1500

в а р и а н т  р а з м е щ е н и я

//////// $ к

Э 3 Ф  Ш ; 3 8 0 / 2 2 0 :  Oji КВТ  
h  - 3 0 0

Ш к а ф  х о л о д и л ь н ы й  ш х - 1 , й о к  п р е д н а з н а ч е н  а а я  к р а т к о в р е м е н н о г о  

Х Р А Н Е Н И Я  О Х Л А Ж Д Е Н Н ЫХ  п р о д у к т о в  Н А  П Р Е Д П Р И Я Т И Я Х  О Б Щ Е С Т В Е Н Н О Г О  П И ­

Т А Н И Я .
П р о д у к т ы  х р а н я т с я  в  Фу н к ц и о н а л ь н ы х  е м к о с т я х , р а з  м е н я е м ы х  в  ш к д .  

Фу , ИЛИ НА П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Х  СТЕЛЛАЖАХ,  З А К А Т Ы В А Е М Ы Х  8  Н Е Г О .
Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Й  ШКАФ С О С Т О И Т  ИЗ О Х Л А Ж Д А Е М О Й  К А МЕ Р Ы И МАШИННОГО

о т д е л е н и я . В н у т р и  о х л а ж д а е м о й  к а м е р ы  у с т а н о в л е н ы  р е г у л и р у е м ы е

ПО ВЫСОТЕ К Р О Н Ш Т Е Й Н Ы  ДЛЯ РАЗМЕЩЕНИЯ ФУНКЦИОНАЛЬНЫХ Е М К О С Т Е Й .
НА Н И Ж Н Е Й  П А Н Е Л И  ДЛЯ З А Г Р У З К И  ШКАФА П Е Р Е Д В И Ж Н Ы М И  СТЕЛЛАЖАМИ 

В Ы П О Л Н Е Н Ы  Н А П Р А В Л Я Ю Щ И Е  ДДЯ КОЛЕС.  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н Ы  Т А К Ж Е  ОСНОВАНИЯ*  
П А Н Д У С Ы  ДЛЯ У Д О Б С Т В А  З А К А Т Ы В А Н И Я  С Т Е Л Л А Ж Е Й .

О х л а ж д а е м а я  к а м е р а  о с в е щ а е т с я  л а м п о й  н а к а л и в а н и я , в к л ю ч а ю ­
щ е й с я  ПРИ ОТ К Р ЫВ А Н ИИ Д В Е Р Е Й  Ш К А Ф А .

О х л а ж д е н и е  в н у т р е н н е г о  о б ъ е м а  ш к а ф а  о с у щ е с т в л я е т с я  х о л о д и л ь ­

н о й  м л ши н о й  с а в т о м а т и з и р о в а н н о й  С И С Т Е М О Й  О Х Л А Ж Д Е Н И Я  И О Т Т А И В А ­
Н И Я .

Т ехническая характеристика

г  О х л а ж д а е м ы й  о б ъ е м ,  м 5 Д 8 8

2.  Т е м п е р а т у р а  о х л а ж д а е м о г о  обЪЕМА,вс 0-5-8
3.  Т и п  Х О Л О Д И Л Ь Н О Г О  А Г Р Е Г А Т А  5 С - 6 Э 0 / 2 /
k  Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Й  А Г Е Н Т  ХЛАДОМ ( 2

5.  Р о д  Т О К А  - Т Р Е Х Ф Д З И Ы Й ,  ПЕ РЕ МЕ ННЫЙ
6. Ц д С Т О Т А ,  Г ц  50
7  Н а п р я ж е н и е ,  6  З в о и д и  2 2 0

8.  У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь ,  k i t

9. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м *.
Д А Н Н А  1500
Ш И Р И Н А  800

В Ы С О Т А  2000
to М а с с а ,  к г  2в о

K O I  O K f f :  5 I 5 I 1 H 0 5 5

И З Г О Т О В И Т Е Л Ь '

Объединение „ Марихоаодмдш”

т ж г К а л у г и н

Н . К О Н Т Р . А л и м б е к о и

1 С А . И Я Ж Г У П И Ц .И Н А ч----------

ННХ Ш К.С А в Ч Е Н К О

27-0-4.91-2-20
ШКАФ холодильный

ш х - j i i o K

С Т А Д И И л и с т 1 И С Т 0 »
Р п i

А О . И Н Р Е К О Н *

Ф О Р М А Т  А З
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&
I S 7 0

ЬДРМАНТ РАЗМЕЩЕНИЯ,

■Z  /  / - Z , /  /  /  /  /

Э З Ф Ш Р ;  3 8 0 / 2 2 0

оЛ зквт h -300

Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Й  Ш К А Ф  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  Д Л Я  К Р Л Т К О В Р Е М Г Н Н О Г О  Х Р А Н Е Н И Я  

С К О Р О П О Р Т Я Щ И Х С Я  П Р О Д У К Т О В  В  П Р Е Д П Р И Я Т И Я Х  Т О Р Г О В Л И  и  О Б Щ Е С Т В Е Н Н О Г О  

П И Т А Н И  Я .

Ш к а ф  состоит из теплоизолированной охлаждаемой камеры и

М А Ш И Н Н О Г О  О Т Д Е Л Е Н И Я .  К А М Е Р А  И М Е Е Т  Ч Е Т Ы Р Е  Р А Б О Ч И Х  И  О Д Н У / В Е Р Х Н Ю Ю /  

М О Н Т А Ж Н У Ю  Д В Е Р И  д л я  у с т а н о в к и  к о м п р е с с о р а  и  И С П А Р И Т Е Л Я .

Х о л о д и л ь н а я  система состоит из следую щ их основных ча с те й .

Г Е Р М Е Т И Ч Н О Г О  Х О Л О Д И Л Ь Н О Г О  А Г Р Е Г А Т А ,  И С П А Р И Т Е Л Я ,  Ф И Л Ь Т Р А -  О С У Ш И *

Т Е Л Я ,  Т Е Р М О Р Е Г У Л И Р У Ю Щ Е Г О  В Е Н Т И Л Я  И  Т Р У Б О И Р О В 0 Д 0 В ,  С О Е Д И Н Е Н Н Ы Х  

П О С Л Е Д О В А Т Е Л Ь Н О  И  Г Е Р М Е Т И Ч Н О  6  Е Д И Н У Ю  С И С Т Е М У .  X  О Л О Д И Л Ь Н Ы Й  А Г Р Е ­

Г А Т  Р А З М Е Щ Е Н  В  М А Ш И Н Н О М  О Т Д Е Л Е Н И И .

Т  F  X Н И 4 Е  С К Д Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

1  М а к с и м а л ь н а я  з а г р у з к а  ш к а ф а

п р о д у к т а м и , к г 250
2  О х л а ж д а е м ы й  о б ъ е м , м * 1 . 1 2

3. П Л О Щ А Д Ь  Д А Я  P А З М Е Щ Е  Н И  Я ПРОДУКТОВ, М *  3,8

4. Т е м п е р а т у р а  с р е д н я я  з а  ц и к л  п р и Т Е М ­

П Е Р А Т У Р Е  О К Р У Ж А Ю Щ Е Г О  В О З Д У Х А

+ 3 2 4 , 4 О - 8

5. У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь ,  к в т a t t e

6 .  Н  А П Р Я Ж Е И И Е ,  В 3 8 0  или 22 0

7  Р о д  т о к а  - т р е х Ф а з и ы м  п е р е м е н н ы м

8 М о щ н о с т ь  л а м п ы  н а к а л и в а н и я , к в т  o o i <

9 .  Г А Б А Р И Т Н Ы Е  р а з м е р ы ,  м м

Д А Н Н А 1 5 7 0
Ш И Р И М 8 ! 0
В Ы С О Т А 2 1 2 0

ю  М а с с а , к г 2  8 5
К О Д  0  К  Г Г : 5 I 5 J H I Q 2 G

И з г о т о в и т е л ь  С в е р д л о в с к и й  з а в о д

Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я .

мчтно кшгин
«КОНТР. UmsmeA
Sea инж. Гяшцина

*иж.«к. МвЧЕНКО \ Ж

27-0 -4. 9i-2-2|

31.

Ш К А Ф  х о л о д и л ь н ы й  
Ш  X - 1 . 1 2

С Т А Л Ю  Л И С Т
Р П

листов

а о , и н р е к о н

ф о р м а т  №
/£&£> ~£>А
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о б щ и й  ь и д М О Н Т А Ж Н А Я  с х е м а
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[ШШШЦШГш т ш ш и
lllllllllllllllll

1500 750
В А Р И А Н Т  Р А З М Е Щ Е Н И Я

/ / / / / / /  / \ /  ,  У  /  S /  Sж
3 h-50

ХОЛОДИЛЬНЫЙ ШКАФ ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ КРАТКОВРЕМЕННОГО ХРАНЕНИЯ 

СКОРОПОРТЯЩИХСЯ и ПРЕДВАРИТЕЛЬНО о хла ж д ен н ы х  продуктов в торговых 

ЗДДАХ МАГАЗИНОВ, СТОЛОВЫХ, КАФЕ, БУФЕТАХ.

ХОЛОДИЛЬНЫЙ ШКАФ СОСТОИТ ИЗ ОХЛАЖДАЕМОЙ КАМЕРЫ И МАШИННОГО 

ОТДЕЛЕНИЯ. ЬН УТР И ОХЛАЖДАЕМОЙ КАМЕРЫ УСТАНОВЛЕНЫ РЕГУЛИРУЕМЫЕ ПО 

ВЫСОТЕ ПОЛКИ-РЕШЕТКИ ДЛЯ РАЗМЕЩЕНИЯ ПРОДУКТОВ. ШКДф ОСВЕЩАЕТСЯ 

ЛАМПОЙ НАКАЛИВАНИЯ. ЛАМПА А ВТ О МАТИЧЕСК И ВКЛЮЧАЕТСЯ ПРИ ОТКРЫВА­

НИИ дверей ш к аФд. Охлаж дение  внутреннего объема ш каф а  осущ ествляе­

т с я  хо ло д ильно й  м а ш и н о й . Х олодильная  машина состоит из холодиль­

ного а г р е г а т а , испарителя  и дросселирующего УСТРОЙСТВЛ-КАПИЛЛЯРМОЙ 

ТРУБКИ, СОЕДИНЕННЫХ ПОСЛ ЕДОВАТЕДЬНО И ГЕРМЕТИЧНО В ЕДИНУЮ СИСТЕМУ.

От т а и в а н и е  и с п а р и те л я  происходит за с ч е т  е с т е с т в е н н ы х  тепло- 

п р и т о к о в  и з в н е . К онденсат с и с п ари теля  с т е к а е т  в п ода о н.Дая крат­

ко врем ен н о й  остановки и пуска холодильного а гр е г а та  п ред н азн ачен  

ТУМ БЛЕР, РАСПОЛОЖЕННЫЙ НА СРЕДНЕЙ СТОЙКЕ МАШИННОГО ОТДЕЛЕ­

НИЯ.

ПОДКЛЮЧЕНИЕ ШКАФД К СЕТИ ТРГХФАЗНОГО ТОКА ПРОИЗВОДИТСЯ 

ЧЕРЕЗ Щ ИТ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ, РАСПОЛОЖЕННЫЙ В МАШИННОМ ОТДЕ­

ЛЕНИИ. НД ЩИТЕ ЗАЕКТРООБОРУДОВДНИЯ РАЗМЕЩЕНЫ АВТОМАТИЧЕСКИЙ 

ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ И МАГНИТНЫЙ ПУСКАТЕЛЬ.

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А :

|. В н у т р е н н и й  о б ъ е м , м 5 о , в о

2 П о л е з н ы й  о б ъ е м , м *  о , 66

3 Площадь полок, включая площадь дни, h z 2,k 
k  Т емпература полезного объема при темпе­

ратуре ОКРУЖАЮЩЕГО ВОЗДУХА НЕ БОАЕЕ 32° С

И ОТНОСИТЕЛЬНОЙ ВЛАЖНОСТИ ПРИ ЭТОМ не БО­

АЕЕ 55%, °С от О доб

5. Напряжение, Ь 38о

6. Номинальная хоаодопроизводительность

ХОЛОДИЛЬНОГО АГРЕГАТА, Вт(КШ/ЧЛС/ 530/Й50

7. Освещение лампой накаливания , ш т  I

8. У становочная  мощ ность, к в т  0,3

9. Га б ари тн ы е  ра зм е р ы , м м  без 

ВЫСТУПАЮЩИХ ЧАСТЕЙ

ДАННА 1500

ШИРИНА 750

ВЫСОТА 1810

10. МАССА КГ, НЕ БОАЕЕ *95

К О  л  ОКП 5 1 5 Ш * 0 / 4
ИЗГОТОВИТЕЛЬ* ОБЪЕДИНЕНИЕ .МЛРИХОАОДМАШ"

H A 4 T FXH  0 Кй Л У Г И Н
К .К 0 М Т Г МИМЕШ&А
& Е Д .М И Ж Г У П Щ М И Д U J Z * .
1ЮЖ.Ш КЛ1 Сючеико 3 J S

27- 0-4.91-2-22

Ш к д ф  х о л о д и л ь н ы м  

ШХ- 0.80м

С Т А Д И Я Л И С Т Л И С Т О В
Р П 1

А О . И Н Р Е К О И *

Ф о р м а т  А З
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В А Р И А Н Т  Р А З М Е Щ Е Н И Я

A Z A A . A A / / / / / / / / /

h - 3 0 0

Ш К А Ф  X O A O A U A b H b l H  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  ДЛЯ К Р А Т К О В Р Е М Е Н Н О Г О  Х Р А Н Е Н И Я  

С К О Р О П О Р Т Я Щ И Х С Я  П Р О Д У К Т О В  В Т О Р Г О В Ы Х  З А Л А Х  М А Г А З И Н О В ,  &  С Т О Л О В Ы Х ,  
Б У Ф Е Т А Х ,  К А Ф Е ,  Р Е С Т О Р А Н А Х .

Ш к а ф  х о л о д и л ь н ы й  с о с т о и т  и з  о х л а ж д а е м о й  к а м е р ы  и  м а ш и н н о г о  
о т д е л е н и я . К а м е р а  и м е е т  с  л и ц е в о й  с т о р о н ы  д в Е  д в е р и , з а к р ы в а ю щ и ­
е с я  н а  з а м к и . В н у т р и  к а м е р ы  и м е ю т с я  р е ш е т к и  - п о л к и , р е г у л и р у е м ы е

П О  В Ы С О Т Е .

М а ш и н н о е  о т д е л е н и е  с л и ц е в о й  с т о р о н ы  з а к р ы в а е т с я  л е г к о с ъ е м н ы м  

л ю к о м ,  А с т ы л о в о й  с т о р о н ы - д в у м я  с ъ е м н ы м и  щ и т к а м и

Н а р у ж н а я  о б л и ц о в к а  к а м е р ы  и з г о т о в л е н а  и з  с т а л ь н ы х  Л И С Т О В ,  О К Р А ­

Ш Е Н Н Ы Х  б е л о й  э м а л ь ю . В н у т р е н н я я  о б л и ц о в к а  в ы п о л н е н а  и з  л и с т о в  

а л ю м и н и е в о г о  с п л а в а .

П р о с т р а н с т в о  м е ж д у  о б л и ц о в к а м и  з а п о л н е н о  т е п л о и з о л я ц и о н н ы м  м а т е ­
р и а л о м . Ъ м а ш и н н о м  о т д е л е н и и  у с т а н о в л е н ы  х о л о д и л ь н ы й  а г р е г а т  и  

В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Ь .

б ОХЛАЖДАЕМОЙ КАМЕРЕ РАСПОЛОЖЕНЫ ИСПАРИТЕЛЬ, ТЕРМОРЕГУАИРУЮЩИИ 

ВЕНТИЛЬ, ТЕРМОРЕГУЛЯТОР Р Т Х 0  6 И СВЕТИЛЬНИК.

т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

I. о х л а ж д а е м ы й  о б ъ е м , м 9 0 . 5 6

2. Т е м п е р а т у р а  в о з д у х а  в  о х л а ж д а е м о м

О Б Ъ Е М Е ,  0 С О Т  О Д О + 8
3.  М А К С И М А Л Ь Н А Я  О Д Н О В Р Е М Е Н И  А Я

З А Г Р У З К А  П Р О Д У К Т О В ,  К Г ,  И Е  Б О Л Е Е  1 2 5

Р О Л  Т О К А - О Д Н О Ф А З Н Ы Й ,  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й

5. Н а п р я ж е н и е . В  220
6.  У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь ,  к е т  о , 32

7  Х о л о д и л ь н ы й  а г р е г а т  Ь с р Л о о Л Б . у з

8.  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  / б е з  в ы с т у п а ю щ и х

ч а с т е й / ,  М М :

Д Л И Н А  1,29
В Ы С О Т А  * 7 2 6

Г Л У Б И Н А  7 8 6

1 7 2

5 4 5 M I I 0 2 3

О Б Ъ Е Д И Н Е Н Н Е
б Е Л А Р У С Т О Р Г М А Ш . "

М А С С А .  К Г  
К О Д  о к п  
И З Г О Т О В И Т Е Л Ь :

КЛчтк.0 КАЛУГИН
Н КОНТР. ЙЛИМКЕИГ А Л -
ИЛ.ИИЖ ГэттиМИА
иижш к Сдвнгнко

27- О-V 91 - 2-23

Ш К А Ф  Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Й  

Ш Х  - 0 . 5 6 - 0 1

с т а л и я

Р п
< Н С Т Л И С Т О В

А О ,И Н Р Е К О Н *

ф о р м а т  а з
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8 00 800
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800

В А Р И А Н Т  Р А З М Е Щ Е Н И Я

Х о л о д и л ь н ы м  ШКАФ П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  ДЛЯ  К Р А Т К О В Р Е М Е Н Н О Г О  Х Р А Н Е Н И Я  

П Р Е ДВ А Р И Т Е ЛЬ Н О  О Х Л А Ж Д Е Н Н Ы Х  П И Щ Е В Ы Х  П Р О Д У К Т О В  Н А  П О Л К А Х - Р Е Ш Е Т К А Х
или в  Ф у н к ц и о н а л ь н ы х  е м к о с т я х  и м о ж е т  с ы т ь  у с т а н о в л е н  н а  п р е д п р и я *
Т И Я Х  Т О Р Г О В Л И  И О Б Щ Е С Т В Е Н Н О Г О  П И Т А Н И Я .

Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Й  Ш К А Ф  С О С Т О И Т  И З  О Х Л А Ж Д А Е М О Й  К А М Е Р Ы  И М А Ш И Н ­
Н О Г О  О Т Д Е Л Е Н И Я .  & Н У Т Р И  О Х Л А Ж Д А Е М О Й  К А М Е Р Ы  У С Т А Н О В Л Е Н Ы  Р Е Г У Л И Р У ­

Е М Ы Е  ПС В Ы С О Т Е  П О Л К И - Р Е Ш Е Т К И  Д Л Я  Р А З М Е Щ Е Н И Я  П Р О Д У К Т О В .
О х л а ж д а е м а я  к а м е р а  о с в е щ а е т с я  л а м п о й  н а к а л и в а н и я ,  к о т о р а я  а в - 
Т О М А Т И Ч Е С К И  В К Л Ю Ч А Е Т С Я  П Р И О Т К Р Ы В А Н И И  Д В Е Р Е Й  Ш К А Ф А .

О х л а ж д е н и е  в н у т р е н н е г о  о б ъ е м а  ш к а ф а  о с у щ е с т в л я е т с я  х о л о д и л ь ­

н о й  М А Ш И Н О Й  С АВТОМАТИЗИРОВАННОЙ С И С Т Е МО Й  ОХЛАЖДЕНИЯ И О Т Т А И В А Н И Я .
Ъ М А Ш И Н Н О М  О Т Д Е Л Е Н И И ,  Р А С П О Л О Ж Е Н Н О М  СВ Е Р Х У ,  У С Т А Н О В Л Е Н  Х О Л О ­

Д И Л Ь Н Ы Й  А Г Р Е Г А Т  В П У С К О З А Щ И Т Н О Й  А П П А Р А Т У Р О Й  И ПР ИБОРАМИ АВТОМД.  
Т И Ч Е С К О Г О  У П Р А В Л Е Н И Я .

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

\ О х л а ж д а е м ы й  о б ъ е м , м 3 0 , 5 6
2 . Т е м п е р а т у р а  о х л а ж д а е м о г о  о б ъ е м а  0 с  0 + 8

3. Т и п  ХОЛОДИЛЬНОГО АГРЕГДТА Ъ С - Ь О о / 2 /

к. ХОЛОДИДЬНЫЙ АГРЕГАТ ХЛАДОН* F2

5. Род ТОКА ТРЕХФАЗНЫЙ, ПЕРЕМЕННЫЙ

6.  Ч а с т о т а , г ц  в о

7. Н а п р я ж е н и е , 6  3 8 0 или220

8 .  У становленная м о щ н о с т ь ,  кбт о,27

9.  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м

д л и н а  800
Ш и р и н а  s o o

В Ы С О Т А  2000
to. М а с с а ,  к г  t 8 o

к о д  О К П  5 ! 5 Ж 4 о Ъ о
ИЗГОТОВИТЕЛЬ:

О б ъ е д и н е н и е  М а р и х о а о д  м а ш ”

н д ч т з д » К а л у г и н • : W f .
К .КВИГР. ЯДНМСГКО'?/
BF&. И К Ж. Гу п и ц и н а  ' *
йнж 5  к САВЧЕ НКО Л=-

2 7 - 0 - 4  91-2-21,

1,1 холодильным

Ш Х -  0 , 7 1

с Г Д  Л ИЯ
РП

л и с т

А О  И Н Р Е К О Н

Ф о р м а т  А З
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О Б Щ И Й  Ь И А М О Н Т А Ж Н А Я  С Х Е М А

36

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

б Л Р И А Н Т  Р А З М Е Щ Е Н И Я  

200

/ У  /  /  /  . /  у / / /  /  / ~ /  У  /
S / 1  О

Э Ш ;  I Ф ;  2 2 0  В ;  0 2 5 КВ Т  

h - 3 0 0

Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Й  Ш К А Ф  П Р Е Д Н А  3 Н А У Е Н  Д Л Я  К Р А Т К О В Р Е М Е Н Н О Г О  ХРАНЕНИЯ 

С К О Р О П О Р Т Я Щ И Х С Я , П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О  О Х Л А Ж Д Е Н Н Ы Х  ПРОДУКТОВ И УСТА НА ВЛ И -  
В А Е Т С Я  В  Ц Е Х А Х  П Р Е Д П Р И Я Т И И  О Б Щ Е С Т В Е Н Н О Г О  П И Т А Н И Я  И М А Г А З И Н А Х  К У Л И ­
Н А Р И И .

Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Й  ШКАФ С О С Т О И Т  И З  О Х Л А Ж Д А Е М О Й  К А М Е Р Ы  И М А Ш И Н Н О Г О

о т д е л е н и я . В н у т р и  о х л а ж д а е м о й  к а м е р ы  у с т а н о в л е н ы  р е г у л и р у е м ы е  п о

В Ы С О Т Е  П О Л К И  - Р Е Ш Е Т К И  ДЛЯ Р А З М Е Щ Е Н И Я  П Р О Д У К Т О В  111КАФ О С В Е Щ А Е Т С Я  

Л А М П О Й  Н А К А Л И В А Н И Я  Д а м п а  А В Т О М А Т И Ч Е С К И  В К Л Ю Ч А Е Т С Я  ПРИ ОТКРЫВА Н ИИ

А в е р и  ш к а ф а  О х л а ж д е н и е  в н у т р е н н е г о  о б ъ е м а  ш к а ф а  о с у щ е с т в а я .

Е Т С Я  Х О Л О Д И Л Ь Н О Й  М А Ш И Н О Й ,  К О Т О Р А Я  С О С Т О И Т  ИЗ Х О Л О Д И Л Ь Н О Г О  А Г Р Е Г А Т А  

И С П А Р И Т Е Л Я  И Д Р О С С Е Л И Р У Ю Щ Е Г О  У С Т Р О Й С Т В А ,  С О Е Д И Н Е Н Н Ы Х  П О С А Е Д О В А Т Е Л Ь Н О

и  г е р м е т и ч н о  в е д и н у ю  с и с т е м у . А в т о м а т и ч е с к о е  у п р а в л е н и е  р а б о т о й

Х О Л О Д И Л Ь Н О Г О  А Г Р Е Г А Т А  О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т С Я  Т Е Р М О Р Е Г У Л Я Т С  г о м  Р Т Х О .
О т т а и в а н и е  и с п а р и т е л я  п р о и с х о д и т  з а  с ч е т  е с т е с т б е н н ы х  т е п л о -  

т о к о в  и з в н е . К о н д е н с а т  с и с п а р и т е л я  с т е к а е т  в  п о д д о н .

1 В н у т р е н н и й  о б ъ б м . м 5 о,*ю

2  П о л е з н ы й  о б ъ е м ,  м 3 0 2 9

3.  П Л О Щ А Д Ь  П О Л О К ,  В К Л Ю Ч А Я  П Л О Щ А Д Ь
Д Н А ,  М 2 1,2

k  Т е м п е р а т у р а  п о л е з н о г о  о б ъ е м а  п р и  т е м -
П Е Р Д Т У Р Е  О К Р У Ж А Ю Щ Е Г О  В О З Д У Х А  Н Е  Б О Л Е Е  
3 2 4  И О Т Н О С И Т Е Л Ь Н О Й  В Л А Ж Н О С Т И  при э т о м  

Н Е  Б О Д Е Е  5 5 У . ( °  С О Т О  Д О б
5. П о т р е б л е н и е  з л е к т р о з н е р г и и  з д  с у т к и ,

К В Т / ч .  И Е  Б О Д Е Е  2. Q
Б. Н а п р я ж е н и е , В  2 2 0

7  Ра с п о л о ж е н и е  х о л о д и л ь н о г о  аг р е г а т а - в с т р о е н н ы й

в  Н о м и н а л ь н а я  д о л о д о л р о и з в о д ч т ь н о с г ь  х о л о ­
д и л ь н о г о  А Г Р Е Г А Т А ,  В т  ( К К А А / ч )  Й 0 5 ( 3 5 О )

9 к о э ф ф и ц и е н т  р а б о ч е г о  в р е м е н и , н е  в о  л е е  0 7 5
10 У С Т А Н О В Л Е Н Н А Я  МОЩНОСТ Ь,  К В Т  0, 25

н. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м

Д А Н И Л  7 5 0

Ш И Р И Н А  7 5 0

В Ы С О Т А
12. М а с с а  к г , н е  б о л е е  * 8 о

К О Д  О К И  5 1 5 1 1 1 1 0 1 1

И з г о т о в и т е л ь . О б ъ е д и н е н и е  „ м д р и х о л о д м д ш ."

o r r  п  /. т  _о  о с :

ШчтпкоКалугин
ш к а ф  х о л о д и л ь н ы м  

ШХ-О. 0̂ м

СТАДИЯ АИСТ листов 
РП 1

И . К О М Т Р . Или метел
АО„ИНРЕКОНВеа.ин* ГупкаыиА

ИкжШк Шчшп

Ф О Р М А Т  А З
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ОБЩИМ ВИД

950

с
о
t n  

Р  90

1656 .

В а р и а н т  р а з м е щ е н и я

Z Z / / / / / / / / / / / / / / .

М О НТАЖ НАЯ СХЕМ А

h  0 0 7 7  CAMS
| l e s i h L  комдЕНСАТА 
' ' ^ ^ З З Ф О т Щ У  1.5 h - 1600

I  Ш К А Ф  Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Й  

Z  Х О Л О Д .  А Г Р Е Г А Т

U/ К Д ф  П РЕД Н АЗН АЧЕН  ДЛЯ БЫ СТРОГО  П О Н И Ж ЕН И Я  ТЕМ П ЕРАТУРЫ  ГО ТО ­

В Ы  X Б Л Ю Д  И ПОЛУФАБРИКАТОВ, РАЗМЕЩ ЕННЫ Х 6  ФУНКЦИОНАЛЬНЫХ Е М К О С ТЯ Х  

В ПЕРЕДВИЖ НОМ СТЕЛЛАЖ Е. Ш К А Ф  М О Ж Е Т  Б Ы Т Ь  И С П О Л ЬЗО вАН  И ДЛЯ

к р а т к о в р е м е н н о г о  х р а н е н и я  о х л а ж д е н н о й  в  н е м  п р о д у к ц и и  Ш к а ф

М О Ж Е Т  УС ТАН АВ Л И В А ТЬС Я  НА П РЕД ПРИЯТИЯХ ОБЩ ЕСТВЕННОГО П И Т А Н И Я  И 

Ф А Б Р И К А Х - З А Г О Т О В О Ч Н Ы Х .

Об е с п е ч е н и е  х о л о д о м  о с у щ е с т в л я е т с я  о т  о т д е л ь н о  с т о я щ е г о  х о л о д и л ь ­

н о г о  А ГР Е Г А ТА , УСТАНОВЛЕННОГО НА РАССТОЯНИИ НЕ П Р Е В Ы Ш А Ю Щ И М  3 0  М  ОТ 

Ш К А Ф А ,  ДО З А Г Р У З К И  Г О Р Я Ч И М И  ПРОДУКТАМИ, КОТОРАЯ ПРОИЗВОДИТСЯ 

П У Т Е М  В К А ТЫ В А Н И Я  В Ш К А Ф  СТЕЛЛАЖ А, Ш К А Ф  РАБО ТАЕТ В НЕЗАГРУЖЕННОМ 

СОСТОЯНИИ ДО ЗАГОРАНИЯ СИГНАЛЬНОЙ ЛАМПОЧКИ. ШКАФ Д О Л Ж Е Н .У С Т А Н А В ­

ЛИВАТЬСЯ в С УХО М  О Г Д П А И 8 Д Е М 0 М  ПОМЕЩ ЕНИИ С ТЕМПЕРАТУРОЙ ВОЗДУХА 

О Т 12  Д0*40е С и  НЕ Д О Л Ж Е Н  ПОД ВЕРГАТЬСЯ С О Л Н Е Ч Н О М У  О Б Л У Ч Е Н И Ю .

Р а с с т о я н и е  д о  б л и ж а й ш е г о  о т о п и т е л ь н о г о  п р и б о р а  д о л ж н о  б ы т ь  н е

М Е Н Е Е  Д В УХ  М ЕТРО В . З А З О Р  М Е Ж Д У  СТЕНОЙ П О М Е Щ Е Н И Я  И Ш К А Ф О М  

Д О Л Ж Е Н  Б Ы Т Ь  НЕ М Е Н Е Е  6 0 0  М М .

П р и м е ч а н и е . Х о л о д и л ь н ы й  а г р е г а т  у с т а н о в и т ь  в  м а ш и н н о м

ОТДЕЛЕНИИ ИДИ ПОДСОБНОМ ПО М ЕЩ ЕНИИ НА

Ф у н д а м е н т  и  з а к р е п и т ь  ф у н д а м е н т н ы м и  б о л т а м и .

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

вп о м е щ е н н о й  

с° н е  в ы ш е 7 5

1 Т е м п е р а т у р а  п р о д у к ц и и
ШК А Ф  ДЛЯ О Х Л А Ж Д Е Н И Я ,

2  Т е м п е р а т у р а  в ц е н т р е  п р о д у к ц и и  п о с л е

о х л а ж д е н и я , с в Н Е  В Ы Ш Е  в/ °

3. К о д - в о  О ХЛ А Ж Д А Е М О Й  П РО Д УКЦ И И ,КГН Е  б о д е е  1ч 0 

к  Т е м п е р а т у р а  в о з д у х а  в ш к л Ф У в  к о н ц е

ПРОЦЕССА ОХЛАЖДЕНИЯ С °  о т  0  4 0 - 5

5. П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  п р о ц е с с а  о х л а ж д е н и я

ПРОДУКЦИИ, Ч . ,  НЕ БО Л ЕЕ  2

6. Т е м п е р а т у р а  в о з д у х а  в  ш к а ф у  в о  в р е м я

Х Р А Н Е Н И Я ,  ° С  О Т 2 д о Б

7 .  Г а б а р и т н ы е

° С
Р А З М Е Р Ы Ш К А Ф А

ДЛИНА *650

Ш и РИНА 950
ВЫСОТА t850

8  Ра с п о л о ж е н и е  х о л о д и л ь н . а г р е г а т а  в ы н е с е н н ы й

9. Р О Д  Т О К А  Т РЕ ХФАЗН.  ПЕ Р Е МЕ Н.
ю Н а п р я ж е н и е , б зао
и. По т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь , к е т  н е  б о л е е  

\2. Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы  х о л о д и л ь н о г о  а г р е г а т а , м м

А,39

13 М Ш А
<4. К О А- ВО 

Е  | < 65 
15 К О Л -  ВО

ДАННА
Ш Н Р Н Н Д

ВЫСОТА

О Д Н О В Р Е М Е Н Н О  У С Т Л Н Л В А И В .  
НА С Т Е Л Л А Ж Е  2 3 0 ,  Ш Т  

O A H O S P F M F H H D  Р А З М Е Щ А Е М Ы Х
С Т Е Л Л А Ж Е Й  С П - 2 3 0 ,  ШТ  

К О Д  O K I T

И З Г О Т О В И Т Е Л Ь :  П / 0

1015

Й 1 5
7 7 5
438

ФУНКЦ. ЕМКОСТЕЙ

26

В  Ш К А Ф Е

I
5 I 5 I U I 0 6 2 0 9

.Мдрихолодмлш"

1
1

1
к л ч т е х к е ш у г и н
Н . К О Н Т Р  | А Л И М б £ Ш 4 ? Ь .

В е д . и н ж  р г ш ц и н д
*

И Н * ] « К  ( Р О М А Н О В А t e l d L

27-0-4. 91-2-26
Ш к а ф  х о л о д и л ь н ы й

с т а д и я А И С Т А И С Т О В
РП 1

ИНТЕНСИВНОГО ОХЛАЖДЕНИЯ

шх -и АО.ИНРЕКОН'

ф о р м а т  А 5
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М О Н Т А Ж Н А Я  СХЕМА

3 | Ф  380/220 0.8 КВТ 

Ч Ё 7 ? Т  Ш Т Е П С Е Л Ь Н У Ю  
Р О З Е Т К У

i l l
1500

В А Р И А Н Т  Р А З М Е Щ Е Н И Я

1Ш
31Ф Ш  380/220 0,8КВТ 

К -  3 0 0

ИПСЛФ Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Й  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  Д Л Я  К Р А Т  К О  В Р Е М  Е Н  НО Г О

Х р а н е н и я  п р е д в а р и т е л ь н о  з а м о р о ж е н н ы х  п и щ е в ы х  п р о д у к т о в  

н а  П Р Е Д П Р И Я Т И Я Х  Т О Р Г О В Л И  И О Б Щ Е С Т В Е Н Н О Г О  П И Т А Н И Я .

Ш к а ф  н и з к о т е м п е р а т у р н ы й  с о с т о и т  и з  к о р п у с а  ш к а ф а  

И М А Ш И Н Н О Г О  О Т Д Е Л Е Н И Я .

Ь О Х Л А Ж Д А Е М О М  О Б Ъ Е М Е  Р А С П О Л О Ж Е Н Ы  Р Е Ш Е Т К И  Д Л Я  

У К Л А Д К И  П Р О Д У К Т О В  В  Ф У Н К Ц И О Н А Л Ь Н Ы Х  Е М К О С Т Я Х

О х л а ж д а е м ы й  о б ъ е м  о с в е щ а е т с я  л а м п о й  н а к а л и в а н и я .

Т Е Х Н И Ч Р С К Д Л  X  А Р А  К Т Е Р И С Т Н К Д :

(. О Б Ъ Е М ,  м *

ВНУТРЕННИЙ 1.31

ПОЛЕЗНЫЙ 1.1

2. Т е м п е р а т у р а  в о хл а ж д а е м о м  о б ъ е м е . Ч  -и»

3. Потребление  э л е к тр о э н е р г и и

ЗА С У Т К И .  К В Т .  Ч  Н Е  Б О Л Е Е  < 5 . 0

к Р о д  Т О К А  • П Е Р Е М Е Н Н Ы Й  Т Р Е Х  М А И О Д Н О Ф А З Н Ы Й

5. Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  1ь 3 8 0  или 2 2 0

6. У с т а н о в о ч н а я м о щ н о с т ь ,  К В Т 0 , 8

7 Г а б а р и т н ы е Р А З М Е Р Ы

Д А Н Н А 4600

Ш И Р И Н А 8 0 0

В Ы С О Т А 2000

8 М а с с а ,  к г Н Е  Б О Л Е Е 2 1 5

К о д  О К И 5 1  5 И 1

И з г о т о в и т е л ь :: О б ъ е д и н е н и е  , м а р и х о л о д м а ш

27-0 Л .  9J-2-27

Ш К А Ф  х о л о д и л ь н ы й  

Н И З К О Т Е М П Е Р А Т У Р Н Ы Й

шн - то

Р П
С Т А Д И Я  А И С Т  Л И С Т О В

1

ДО.ИМРЕКОН

Ф о р м а т  а з
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ВЫПУСКНОЕ УСТРОЙСТВО ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ.

Р У Ч К А  Р Е Г У Л И Р О В К У  
ЗОН В О З В Р А Т А

р у ч н д  з а д а т ч и к а  
т е м п е р а т у р ы

в а р и а н т  р а з м е щ е н и я ,  

Э З Ф  п а н е л ь  у я р д 8 а е и и я

к т р я с м ь н ы м  Р А З И М
Д73КВТ h-HOO

Ф р и з е р  п р е д н а з н а ч е н  Д А *  п р и г о т о в л е н и я  м я г к о г о  м о р о ж е н о г о  в  

п р е д п р и я т и я х  т о р г о в л и  и о б щ е п и т а .
о с ъ е м  п о м е щ е н и я  ид к а ж д ы й  ф р и з е р  д о л ж е н  с ы т ь  и г  ц е н т е  А о  м 3

И Л И  Д О Л Ж Н О  Б Ь Щ  О Б О Р У Д О В А Н О  Л Р И Т О Ч Н О - В Ы Т Я Ж Н О Й  В Е Н Т И Л Я Ц И Е Й .  Р А С ­

С Т О Я Н И Е  ДО Б Л И Ж А Й Ш И Х  О Т О П И Т Е Л Ь Н Ы Х  П Р И Б О Р О В  > Н Е  М Е Н Е Е  2  М .  ЯРИ 

У С Т А Н О В К Е  8  О Д Н О М  П О М Е Щ Е Н И И  2 - Х  И  Б О Л Е Е  Ф Р И З Е Р О В  З Д А Н И Е  С Т Е Н ­

К И  и х  д о л ж н ы  б ы т ь  о р и е н т и р о в а н ы  в о д н у  с т о р о н у . П о д к л ю ч е н и е  к

С Е Т И  О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т С Я  С П О МОЩЬЮ В И Л К И  К Р О З Е Т К Е  С Г Р Е Х Ф Д З Н Ы М  Н А .  
П Р Я Ж Е Н И Е М  Ч Е Р Е З  А В Т О М А Т И Ч Е С К И М  В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Ь  НА П А Н Е Л И  П И Т А Н И Я ,  
В Х О Д Я Щ Е Й  В К О М П Л Е К Т  П О С Т А В К И .

Т Г Х И И Ч Е Т К Л Д  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К *

I.  Я р о к з о о д и т т н о с т ц  к г / ч з М  8 / .
Н Е М Е Н Е Е ,  К Г / У 12

б М Е С Т И М О С Т Ь Т Е П Л О И З О Л И Р О В А Н Н О Й

Е М К О С Т И ,  А *0

К о л и ч е с т в о Т Е П Л О И З О Л И Р О В А Н Н Ы Х

Е М К О С Т Е Й 2
у с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь , К В Т 3 7 3

Р О Д Т О К А  - Т Р Е Х Ф А З Н Ы Й ,  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й

Н а п р я ж е н и е , 6 3 8 0 / 2 2 0

Г а б а р и т н ы е Р А З М Е Р Ы ,

д л и н а 800
Д Л И Н А  Б Е З У Ч Е Т А  В Ы П У С К .  У С Т Р . 6 * 0

Ш И Р И Н А 5 7 0

В Ы С О Т А  <500
Ма м а , кг » *

К о д  8 К П - .  5 I 5 I 5 S I 0 0 6 0 5

И з г о т о о и т г л ь :  Я р р о з в о а с т р е н н о г  о о ъ г д и и е и и г  

. В о л г о г р а д с к и м  т р а к т о р н ы й  з д  « м . Ф э . Д з е р ж и н с к о г о '

2 7 - 0 -4  91-2-28

Ф р и з е р  Б б - о Ф м .

c t a a h a I л и с т  л и с т о в
Р П

А О ^ И Н Р Е К  О Н

Ф О Р М А Т  Д З



О б щ и й  R H A

1*И

6 А Р И Д Н Т  PA З М  Е Ш Е Н И Я

Л / / * S / S  s  / / / / / /
£с=>■ с г

31ФШ 2 2 Q ;  0 . 3 1  К Б Т - h -  1 3 0 0 s

Ч Е Р Г З Ш Т Е П С Е А Ь Н У Ю  Р О З Е Т К У

О Х А  А Л И Т Е Д Ь  Н А П И Т К О В  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  д л я  о х л а ж д е н и я  « п о д д е р ж а н и я  

Т Е М П Е Р А Т У Р Ы  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О  О Х Л А Ж Д Е Н Н Ы Х  Н А П И Т К О В ,  А Т А К Ж Е  ЙХ ПРО­

Д А Ж И  Б Е З  Д О З И Р О В А Н И Я  НА П Р Е Д П Р И Я Т И Я Х  Т О Р Г О В Л И  И О Б Щ Е С Т В Е Н Н О Г О  

П И Т А Н И Я  /  В М А Г А З И Н А Х ,  КАФЕ,  Б У Ф Е Т А Х ,  Б А Р А Х  И ДР. /.

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

с П о л е з н а я  в м е с т и м о с т ь  б а ч к о в ,  а  з о

2.  Число Б А Ч К О В  2

3. В Р Е М Я  О Х Л А Ж Д Е Н И Я  Н А П И Т К А  / П Р И  
Т Е М П Е Р А Т У Р Е  О К Р У Ж А Ю Щ Е Г О  В О З Д У Х А  3 2 * С / ,  

МИН,  НЕ Б О Л Е Е
О Т  1 2  А О  1 0 *  С 3 5
О Т  2 5  ДО Ю *  С В О

К  П о т р е б а а е м а я  м о щ н о с т ь / в  У С Т А Н О В И В ­
ШЕ МСЯ Р Е Ж И М Е  П Р И  Т Е М П Е Р А Т У Р Е  ВОЗДУХА

32* С/, КВТ, НЕ БОЛЕЕ 0,3»

5.  Н а п р я ж е н и е  п е р е м е н н о г о ОДНОФАЗНОГО

т о к а ,  Ь 2 2 0

Б .  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы

ДАЙНА 5 4 о

ШИРИНА 4 7 6

ВЫСОТА 5 3 5

7 МАССА, КГ, НЕ БОЛЕЕ 37

КОД ОКГ? 5 I 5 I I 5 O 0 5 3

И з г о т о в и т е л ь : Р и ж с к о е ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ

О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  „ К О М П Р Е С С О Р "

”

-— -----------

ИЯЧ.ТИЧ-6 К А Л У Г И Н
К K I H T P . ftA H M C E K B fJ

UA. И И * Гу п и ц и н а

й н « . 9 к CAB4F HK0 Js!z_

27-0 -Д. 94-2-29

4 2

О Х Л А Д И Т Е Л Ь  Н А П И Т К О В  
ОН - 30-2

С Т А Л И Я Л И С Т Л И С Т О Б
Р П 1

А О . И Н Р Е К О Н

/яг<р
Ф О Р М А Т  А З
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Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

М онтаж ная  с х е м а

х. к. too

/ГИБКИМ. ШЛАНГОМ

SJ r m
<30

3 1 Ф 2 2 0 ;  0,5 КВ Т  

К  Ш Т Е П С Е Л Ь Н О Й  Р О З Е Т К Е
Ч Е Р Е З  П А Н Е Л Ь  ^ Г П Р Д Б Д Е Н И Я

2 6 7
800

В А Р И А Н Т  Р А З М Е Щ Е Н И Я

ПУ

/ г и б к и м  шлангом/  Т Р А П  Ф 100

3 1 Ф  ш р ;  2 2 0 В . 0.5
h -<300

Х . В ,  d  -  1 5  h  - 8 0 0
В Е Н Т И Л Ь

1. В Р О  И З  8 О Д  И Т Е Л Ь Н О С Т Ь  / Н Р И  Т Е  М П Е Р А Т У Р Е
О К Р У Ж А Ю Щ Е Г О  В О З Д У Х А  2 0 4 / ,  К Г / С У Т К И  5 0

2. МАКСИМАЛЬНАЯ МАССА ЛЬДА ВМЕЩАЕ -

М О Г О  В БУНКЕР. КГ 2S

3. Н а р у ж н ы е  р а з м е р ы  к у с к о в  л ь д а , м м
Н Е  Б О Л Е Е  3 5  *  До

b Р О Д  Т О К А  О Д Н О Ф А З Н Ы Й  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й
5. Но м и н а л ь н о е  н а п р я ж е н и е , б 220

Б. ПОТРЕБЛЯЕМАЯ МОЩНОСТЬ, КВТ НЕ БОЛЕЕ. 0,5

7. ДАВЛЕНИЕ ПОДВОДИМОМ ВОДЫ, МПА 0.08т 0,6

8. ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЬ!, ММ

ДЛИНА 800

ШИРИНА 550

ВЫСОТА UOO

9. МАССА, КГ, НЕ БОДЕЕ *0*1

КОД ОКП 51 5115 00  5 7

Из г о т о в и т е л ь : П е р о в с к и й  заво д

ТОРГОВОГО  М АШ ИНО СТРОЕНИЯ

Т р е б о в а н и я  к м о н т а ж у  и у с т а н о в к е

Л ь д о г е н е р а т о р  п р е д н а з н а ч е н  д л я  п р и г о т о в л е н м я

М Е Л К И Х  КУСКОВ ПИЩЕВОГО ЛЬДА О Д И НА К О В О Й ФОРМЫ 
И И С П О Л Ь З У Е Т С Я  в П Р Е Д П Р И Я Т И Я Х  Т ОРГОВЛИ И О Б Щ Е С Т ­
В Е Н Н О Г О  П И Т А Н И Я .

к о р п у с  л ь д о г е н е р а т о р а ,  в ы п о л н е н н ы й  и з  л и с т о в о й  
н е р ж а в е ю щ е й  с т а л и , п р е д с т а в л я е т  с о б о й  б е с к а р к а с ­
н ы й  М Е Т А Л Л И Ч Е К И Й  Ш К А Ф .  ,Е> Н И Ж Н Е Й  Е Г О  Ч А С Т И  
У С Т А Н О В Л Е Н  х о л о д и л ь н ы й  а г р е г а т и б а о к  У П Р А В ­
Л Е Н И Я .  6  В Е Р Х Н Е Й  Ч А С Т И  У С Т А Н О В Л Е Н А  В А Н Н А ,  К О Т О ­
Р А Я  Я В Л Я Е Т С Я  Б У Н К Е Р О М  Д Л Я  Х Р А Н Е Н И Я  Л Ь Д А .  
Л ь д о г е н е р а т о р  п о л н о с т ь ю  р а б о т а е т  в  а в т о м а т и ч е с к о м
Р Е Ж И М Е .

1 Отвод в о д ы  из льдогенератора д о п ус к а е тс я  

о с у щ е с т в л я т ь  в б л и ж а й ш и й  ТРАП ИЛИ КАНАЛИ­
ЗАЦИОННУЮ СЕТЬ с р а з р ы в о м  с т р у и .

2 Подвод к о м м у н и к а ц и й  о с у щ е с т в и т ь  г и б к и м и
Ш Л А Н Г А М И ,  ОБЕСПЕЧИВ ВОЗМОЖНОСТЬ ПЕРЕДВИЖЕ­

НИЯ ЛЬДОГЕНЕРАТОРА ОТ СТЕНЫ НА 700-600 ММ

M4.TFXH.0 КАЛУГИН ~&PU4
к КОНТР. Алимсгкоь

Вгд.иижГтпиичнл <
ми*. Бычкова <frC*4

27-0 -4 .  91-2-30
Л ь д о г е н е р а т о р

Т О Р Г О В Ы Й
АТ- 5 0

СТАДИЯ АИСТ ЛИСТОВ
РП 4

А О . И Н Р Е К О Н '

Ф О Р М А Т  А З
____ ____—
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06 м и  и вид

1880

. M S H T 8 X I H 8 A  C X t МА 
ввод трзбвправодаб 
ОТ вез 1550/2 

Л

п р и  дат и з  М и ш и н
3 5 ф ВТ Щ.З 0 . 7 1 5 КВТ h - X O O

3 от Ш Ы / а с е > щ в / И 1б8

• j n r  М3 Зоей 1Ф ОЙ Е к а г  
-«■ 3 итхд h - t y o a

Т Р Е Б О В А Н И Я  К М 0 И Т А Н 1 3  

I  Й Р Ш А Д К а  Я Ю Ю Щ  ОТ H S  О Ш И  В Ш 9  в Г А З О В О Й  T P 3 S E -  
г. Е д я  п о д с о е д и н е н и й  Зосв и З ш о  о е з ш е т в и т ь  в ы п о е к  т р и б ы  п о  с т е к е

ЗА К А М Е Р О Й  НА Н Ы Ш З  2 1 6 8  ММ В Т О Ш  А,  Д А Л Е Е  К А Б £ А Ь ВЕ СТ А ПО КРЫШЕ 
К А М Е Р Ы  В Т 0 Ш 6 ,  ДЛЯ Ч Е Г О П Р Е Д У С М О Т Р Е Т Ь  ЗАПАС К А Б Е Л Я  -  2 U .
1  ТРЕ60ВАШ К У С Т А Н О В К Е  К А М Е Р Ы  С М . . О С Н О В Н Ы Е  П Р А 8 0 А А  М О Н Т Л Ш Л  

Х О Л О Д И Л Ь Н О Г О  О Б О Р Ш В А Н И Д '

Ка м е р а  х о л о д и л ь н а я  с б о р и о - р а з б о р к а м  с к о м п р е с с и о н н а я  х о л о я д л ь -
ЙОЙ МД Шй Н О Й  ПРЕДНАЗНАЧЕНА ш  К Р А Т К О В Р Е М Е Н Н О Г О  ХРАЙЕН09 0ХААЙ1ДЕЙИЫХ 
СХОРОЙОРШДЙХСД ПИЩЕВЫХ ЙР0Д9КТ0В НА ЙРЕДЙРЙДТЙДХ ТОРГОВАй II 06ЩЕ С-  

Т В Е Й Й О Г О  П ИТ А Н И Я.
Камера с о с т о и т  и з  агдовых, бвковых, потолочных, д в е р н ы х  щ и т о в  о щ и - 

т н  пола Киты с о е д и н я ю т с я  м е я т д з  собой болтлми. Стыки щ и т о в  г е р а а е т н -
ЗЙРОВАНЫ РЕЗЙИОВЫМЯ ПРОКААДКАМН.  ШОТ Ы ПРЕДСТАВАЯЮТ СОБОЙ Д Е Р Е В Я НН ОЮ 
Р Л М Щ П Р О П О Ш Н З Ю  АНТИСТАТИКАМИ О 06AUHOBAHH3H) С НАР9Я1Н0Й СТОРОНЫ ОКРАШЕН- 

ЙЫМЙ СТААЬНЫМО АИСТАМ» U3 ААЮМИИ0Я. МЕИ1Д8 ОбАИДОВКАМД ВРОАОЯЕГНА ТЕРААОЯ-
з ш ц и д .  Ка м е р ы  и м е ю т  п о а к и  д а я  п р о д о к т о в  и  к р ю к и  длд я о д в е с к и  м я с н ы х  т е ш  
( в е р ь  к а м е р ы  г е р м е т и з и р о в а н а  р е з и н о в ы м и  п р о к а а д к д м и  я  ш б й Е Е Н А  злтвором. Ка­
м е р а  ОСВЕЩАЕТСЯ ЛАМПОЙ ИАКААЙВАНИЯ, ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ОСВЕЩЕНИЯ СМОНТИРОВАН М А ­
Р Ш  К А МЕ Р Ы. 8 0 3А Е  ЯВЕРИ В КАААЕРЕ ОСТАНОВЛЕНЫ ИСПАРИТЕЛЯ. ПОД ИСПАРИТЕАИМЦ

6.0
0 - 1
0 , 7 5

Т Е Х Н и Ч Е С К А Й  ХАРД КТ ЕРЯ СТОКА
1 .  Н о м и н а л ь н ы й  в н у т р е н н и й  о б ъ е м .  m s

2.  Н О М И Н А Л Ь Н А Я  Т Е М П Е Р А Т О Р А  В К А М Е Р Е *  С

3 .  КО З ФФЩВ Е НТ  РА60ЧЕГ0 В Р Е М Е Н !
4. Х о ло д ильный А Г Р Е Г А Т  В 0 з Ш О / 2 /

5 .  Мо щност ь  Л А М П Ы  Н А К А Л И В А И Д Д ,  КВТ 0,06
6. У с т а  н о в а  е й  н а д  м о щ н о с т ь ,  нет в, 775
7  Род ТОКА ТРЕХФДЗНЫЙ ПЕРЕМЕННЫЙ 
8. U i n P A H I E H U E ,  I
0 . Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м

3 80 НА И 220

1 4 IIIIД 1920
IBUPU МД 1920
ВЫСОТА 2162

Раз м е р  ш р й о г о  проема , aim
ШИРИНА 880
ВЫСОТА 1950

н  Масса, к г 700
К о д  о к а 5151121012
И з г о т о в и т е л ь ; Об ъ е д и н е н и е . О р е и б з р г т о р г м а ш "

П ОДВ Е ШИ В А Е Т С Я  С Е К Д Н О Н Н Ы Й  ПОДДОН ДАЙ СБОРА КОНДЕНСАТА. ПОДПОЙ 
И М Е Е Т  ТРОБКО ДАЯ СЛИВА КО НДЕ НСА Т А .  К ОТОРЫЙ ДР Е Д О С МА Т Р И В А Е Т  ОТ­

ВОД ЕГО ЗА П Р Е Д Е Л Ы О Х Л А Ж Д А Е М О Г О  О Б ЪЕ МА .

ЙА Ч.ОТЛ. КДАЧГиН
Й. КОНТР. Аа ц а ш ш й
B fЛ О Ш - т ш и ы я л
H U M  К. Ш Ч Е Й К О

л ^

2 7 - 0 - 4 . 3 1 - 2 - 3 1

К А М Е Р А  Х О Д О Д И Л Ь Н А Д  
С Б О Р Н О -  Р А З Б О Р Н А Я  

К Х  C - 2 - S

Стадия
J J L

к ц С Г к истов

А О  U H P E  Ю Н

ФОРМДТ АЗ
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О б щ и й  в и д М О Н Т А Ж Н А Я  С Х Е М А Ь Я Р Н Д Ч Т  Р А З М Е Щ Е Н И Я Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  X А РА К Т Е Р И С Т И К А

МИНДЛЬНЫЙ ВНУТ Р Е ННИЙ О БЪЕ М.  М 5 БО 

1 W H А А Ь И  А Я  Т Е М П Е Р А Т У Р А  В  К А М Е Р Е ,  0 С  0 ^ 8

0. 75
Е Г А Т  Ь С З -  1 2 5 0 / 2 /

Н А К А Л И В А Н И Я ,  К В Т  0, 0 6
1 ЩН 0 С Т Ь ,  К В Т  0 , 7 7 5

Т Р Е Х Ф А З Н Ы Й  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й  

3 8 0  И Л И  2 2 0

К о э ф ф и ц и е н т  р а б о ч е г о  в р е м е н и

Х О Л О Д И Л Ь Н О Г О  А Г Р Е Г А Т А ,  Н Е  Б О Л Е Е

Т Р Е Б О В А Н И Я  К М О Н Т А Ж У :
1. П р о к л а д к у  п р о в о д о в  о т  щ у  в е с т и  в  п о д у  в  г а з о в о й  т р у б е .

2. Д Л Я  П О Д С О Е Д И Н Е Н И Я  Э  ОСВ,  И Э Р Т Х О  О С У Щ Е С Т В И Т Ь  В Ы П У С К  ТРУБЫ ПО 
С Т Е Н Е  ЗА К А М Е Р О Й  НА В ЫС О Т У  2 2 5 0  ММ  В Т О Ч К У  А, Д А Л Е Е  К А В Е Д Ь  ВЕСТИ ПО 
КРЫШЕ К А М Е Р Ы  В Т О Ч К У  Б, Д Л Я  Ч Е Г О  П Р Е Д У С М О Т Р Е Т Ь  З А П А С  К А Б Е Л Я  = 2 м .

3 .  Т р е б о в а н и е  к  у с т а н о в к е  к а м е р ы  с м . Ю с н о в и ы е  п р а в и л а  м о н т а ж а

Х О Л О Д И Л Ь Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я . "
К а м е р а  п р е д н а з н а ч е н а  д л я  к р а т к о в р е м е н н о г о  х р а н е н и я  с к о р о п о р -

Т Я Щ И Х С Я ,  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О  О Х Л А Ж Д Е Н Н Ы Х ,  П Р О Д У К Т О В  НА П Р Е ДП Р И Я Т И Я Х  Т О Р ­
ГОВЛИ И О Б Щ Е С Т В Е Н Н О Г О  П И Т А Н И Я .

К а м е р а  с б о р н о - р а з б о р н а я  с о с т о и т  и з  у г л о в ы х , б о к о в ы х ,  п е р е д н е й  и

З А Д Н Е Й  П А Н Е Л Е Й ,  А Т А К Ж Е  П А Н Е Л Е Й  ПОЛА И ПОТОЛКА.  ВНУ Т Р И  КА МЕ Р Ы ИМЕ­
ЮТСЯ Р Е Г У Л И Р У Е М Ы Е  ПО ВЫСО Т Е  ПОЛКИ ДЛЯ Р А З М Е Щ Е Н И Я  ПРОДУКТОВ, А Т А К Ж Е  
КР ЮКИ  ДЛЯ П О Д В Е Ш И В А Н И Я  М Я С Н Ы Х  Т У Ш  НА ПОДУ К А М Е Р Ы -  Р Е Ш Е Т К И .

О х л а ж д е н и е  в н у т р е н н е г о  о б ъ е м а  к а м е р ы  о с у щ е с т в л я е т с я  х о л о д и л ь ­
н о й  млшмной Т е м п е р а т у р а  в  о х л а ж д а е м о м  о б ъ е м е  и з м е р я е т с я  м а н о м е т р и ­
ч е с к и м  т е р м о м е т р о м . ШКАЛА КОТОРОГО В ЫВ Е ДЕ Н А  НА П Е Р Е Д Н Ю Ю  ПА НЕЛ Ь.ТУМБЛЕР 
В К Л Ю Ч Е Н И Я  О С В Е ЩЕ Н И Й ,  Т Е Р М О Р Е Г У Л Я Т О Р  И Т Е Р М О М Е Т Р  С МО Н Т И Р О В А Н Ы НА ЩИТКЕ 
П Е Р Е Д Н Е Й  П А Н Е Л И  С Н А Р У Ж И  КАМЕРЫ.  О Т Т А И В А Н И Е  И С П А Р И Т Е Л Е М  П0ЛУАВТОМАТИ-

Г Л Б А Р И Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы ,  М М

Д Л И Н А  2060
Ш И Р И Н А  1930
В Ы С О Т А  2 2 5 0

ю М а с с а  / б е з  а г р е г а т а /  н е  б о а е г ,  к г  7 0 0

К О Д  О К П :  5 I 5 J I 2 I 0 I 2

И З Г О Т О В И Т Е Л Ь :

О б ъ е д и н е н и е  „ м а р и х о л о д м а ш "

4 F C K 0 E .  С Б О Р  К О Н Д Е Н С А Т А  П Р О И З В О Д И Т С Я  & С П Е Ц И А Л Ь Н Ы Е  П О Д Д О ­
НЫ ПОД И С П А Р И Т Е Л Е М .  О Т В О Д  К О Н Д Е Н С А Т А  О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т С Я  П О ­
С Р Е Д С Т В О М  Т Р У Б К И ,  ПО К О Т О Р О Й  К О Н Д Е Н С А Т  О Т В О Д И Т С Я  ЗД П Р Е -  

Д Е Л W О Х Л А Ж Д А Е М О Г О  О Б Ъ Е М А .

кдчтехи о К Ш . Г И Ц __
« к о п т я . Длимся кои
В Т А  И Н Ж Г у п и ц и н л

Ииж. Ш К С А В Ч Е Н К О М к .

2 7 -  0 - 4 . 9 1 - 2 - 3 2

К а м е р а  х о л о д и л ь н а я
с т а д и я ЛИСТ ЛИСТОВ

Р П 1
С Б О Р Н О -  Р А З Б О Р Н А Я  

К Х С - 2 -  6  С М А О . И Н Р Е К О Н *

Ф о р м а т  Д З



О б щ и м  в и д

а?

М О Н Т А Ж Н А Я  С Х Е М А  

В В О А  Т Р У Б О П Р О В О Д О В

О Т  В С  Э  1 2 5 0 / 2 / М

h -  1 7 0 0

В А Р И А Н Т  Р А З М Е Щ Е Н И Я  

Э З Ф  О Т  Ul3f 1,02квт Ь- Чоо

*

с а г

ЮО |б50/  к- 
1920 ^ 1300

' Э З Ф Щ У  3 8 0 / 2 2 0  1 , 0 8 К В Т  

h - 1 7 0 0

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  i | 6

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

) .  Н о м и н а л ь н ы м  в н у т р е н н и м  о б ъ е м ,  М 5  6

2. Н О М И Н А Л Ь Н А Я  Т Е М П Е Р А Т У Р А  8 КАМЕРЕ,вС О Т 0 Д 0 » 8

3. КОЗфФИЦИЕНТ РАБОЧЕГО ВРЕМЕНИ Д75

К ХОЛОДИЛЬНЫМ АГРЕГАТ 6Сэ1250/2/М

5. М О Щ Н О С Т Ь  ЛАМПЫ Н А Ш И В А Н И Я ,  К В Т  0 , 0 6
6 .  У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь ,  к в т  i  os
7 Р ОД ТОКА ТРЕХФАЗНЫЙ, ПЕРЕМЕННЫМ

8. НАПРАЖЕИМЕ, В 3 8 0  ил и 2 2 0
9. Г А Б А Р И Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы ,  М М ;

А А Н Н А  1920

ШИРИНА J920

ВЫСОТА 2170

10 МАССА, КГ 673

К О Д  О К О :  5 1 5 ^ 1 2 4 4 6 3

И З Г О ТО В И Т Е Л Ь . О б ъ е а и н е н и е  „Ор е н б у р г т о р г м а ш

П Р И М Е Ч А Н И Е :
^ Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е  К О Н С Т Р У К Ц И И  И Т Р Е Б О ­
В А Н И Я  К М О Н Т А Ж У  С И  С Т Р . ^ Ц / К А М Е Р А  ХО ЛО ­
Д И Л Ь Н А Я  С Б О Р Н О .  Р А З Б О Р Н А Я  К Х С - 2 - 6 . "

К а м е р а  п р е д н а з н а ч е н а  д л я  р а б о т ы  g  южных р а й о н а х  с т р а н ы .

t o
а

2 7 - О Л .  91-2-35
К а м е р а  х о л о д и л ь н а я  

с б о р н о -  р а з б о р н а я  
К Х е - 2 -  6 Н ) М

С Т Л А Н А л и с т А И С Т О В
Нлч. тнио К А Л У Г И Н Р П 1
Н . К О И Т Г Ш М Б Е К И

А О . И Н Р Е К О Н *& « . и и ж . Т у ци ции Дс
МИЖН!  к СА ВЧ Г Й КО  _ M k L

Ф О р м д т  А  3



Им
и 

N 
ПО

Д
Л 

|П
О

Н
, 

И 
А 

Д
ТП

 
|В

5Д
М

. 
ИН

ВИ
|

k ?

О С Ш . И И  В И А

1 ~
с

О -  £ 

£

ш

--------1--------------- -

19 2 0

М О Н Т А Ж Н А Я  С Х Е М А  

В В О Д  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  

О Т  В С З  1 2 5 0 / 2

Э О Т  Ц У  З О С В .  1 Ф Ц Р 6 К 8 Г

+ 3 P T X 0  h -  1 7 0 0

6 Д Р Н Д Н Т  Р А З М Е Щ Е Н И Я  Т Е Х И И Ч Г С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

от1цу о.о Б к е т  и и м  i  Н о м и н а л ь н ы й  в н у т р е н н и й  о б ъ е м , м 5 б 

^ з ф о т щ у0715к в т М м  2 . Но м и н а л ь н а я  т е м п е р а т у р а  в k a m f p c , вС 0 т 8

з. К о э ф ф и ц и е н т  р а б о ч е г о  в р е м е н и  о,75

k  Х о л о д и л ь н ы й  а г р е г а т  5 С э I 2 S 0 / 2 /

5. М О Щ Н О С Т Ь  Л А М П Ы  Н А К А Л И В А Н И Я ,  К В Т  0,06
6. У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь ,  к о т  0 , 7 7 5

7  Р о д  т о к а  т р е х ф а з н ы й  п е р е м е н н ы й

Э 3 0 Ш У  380/220:0,775КВТ 
h - 1 5 0 0

Э Р С б . + З Р Т Х О  h - 1 7 0 0

Т Р Е Б О В А Н И Я  К  М О Н Т А Ж У
Г П р о к л а д к у  п р о в о д о в  о т  Щ У  в е с т и  в  п о л у  в  г а з о в о й  т р у б е .

2 ДЛЯ П О Д С О Е Д И Н Е Н И Я  Э ОСВ.  И Э Р Т Х О  О С У Щ Е С Т В И Т Ь  ВЫПУСК Т РУБЫ ПО СТЕИЕ 
ЗА К А М Е Р О Й  НА в ы с о т у  2 2 0 0  ММ 6 Т О Ч К У . Ж  ДАЛЕЕ К А БЕ ЛЬ  В Е С Т И  ПО КРЫШЕ 
К А МЕ Р Ы В Т О Ч К У * 6 " ,  ДАЯ ЧЕ Г О  П Р Е Д У С М О Т Р Е Т Ь  З А П А С  КАБЕЛЯ : 2 М .

з.  Т р е б о в а н и я  к  у с т а н о в к е  к а м е р ы  с м . . О с н о в н ы е  п р а в и л а  м о н т а ж а

Х ОЛОДИЛЬНОГО О Б О Р У Д О В А Н И Й . *

К а м е р а  х о л о д и л ь н а я  с б о р н о . р а з б о р н а я  с  к о м п р е с с и о н н о й  х о л о д и л ь н о й
МАШИНОЙ П Р Е Д НА З НА ЧЕ НА  ДЛЯ КР АТ КОВР Е МЕ ННОГ О Х Р А НЕ Н ИЯ  О ХЛАЖДЕННЫХ СКО­
РОПОРТЯЩИХСЯ ПИЩЕ ВЫХ ПРОДУКТОВ НА П Р Е Д П Р И Я Т И Я Х  Т О Р Г О В ЛИ и О Б ЩЕ С Т ­
В Е Н Н О Г О  П И Т А Н И Я .

К а м е р а  с о с т о и т  и з  у г л о в ы х , б о к о в ы х , п о т о л о ч н ы х , д в е р н ы х  щ и т о в  и  щ и т о в  
п о л а . 1Циты с о е д и н я ю т с я  м е ж д у  с о во й б о л т а м и . Ст ы к и  щ и т о в  г е р м е т и з и р о ­
в а н ы  РЕ ЗИНОВЫМИ ПР ОКЛАДКАМИ Щ И Т Ы  ПРЕДСТАВЛЯЮТ Г О Б О Й  Д Е Р Е В Я Н Н У Ю  
РАМУ,  ПРОПИТАННУЮ А Н Т И С Т А Т И К А М И  И О Б Л И Ц О В А Н Н У Ю  С НАРУЖНОЙ СТОРОНЫ 
ОКРАШЕННЫМИ СТАЛЬНЫМИ ЛИСТ АМИ И З  А Л Ю М И Н И Я .  М Е Ж Д У  ОБЛИЦОВКАМИ 
П Р О Л О Ж Е Н А  Т Е Р М О И З О Л Я Ц И Я .  К А М Е Р Ы  ИМЕЮТ ПОЛКИ ДЛЯ ПРОДУКТОВ И КРЮКИ 
д л я  п о д в е с к и  м я с н ы х  т у ш . Д в е р ь  к а м е р ы  г е р м е т и з и р о в а н а  р е з и н о в ы м и  
П р о к л а д к а м и  и  с н а б ж е н а  з а т в о р о м . К а м е р а  о с в е щ а е т с я  л а м п о й  н а к а л и ­
в а н и я , в ы к л ю ч а т е л ь  о с в е щ е н и я  с м о н т и р о в а н  с н а р у ж и  к а м е р ы ,  в о з л е

Д В Е Р И  В К А М Е Р Е  У С Т А Н О В Л Е Н Ы ИСПАРИТЕЛИ.  Л ОД И С П А Р И Т Е Л Я М И  ПОДВЕШИВА­
ЕТСЯ с е к ц и о н н ы й  п о д д о н  д д я  с б о р а  к о н д е н с а т а . П о д д о н  и  m e e t  т р у б к у  для

8 .  Н а п р я ж е н и е , в 3 8 0  и л и  2 2 0

9.  Г А Б А Р И Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы ,  М М

Д Л И Н А 1 9 2 0

Ш И Р И Н А А 9 2 0
В Ы С О Т А 2 2 0 0

10.  Р а з м е р  д в е р н о г о  п р о е м а ,  м м

ш и р и н а 800
в ы с о т а 1 9 5 0

И  М а с с а , к г 5 3 0
К О Д  О К П : 5 1 5 1 1 2 1 0 2 7

И з г о т о в и т е л ь : Б р о в а р с к и й Д О К

С Д И В Д  К О Н Д Е Н С А Т А ,  К О Т О Р Ы М  П Р Е Д У С М А Т Р И В А Е Т  О Т В О Д  Е Г О  З А  П Р Е ­

Д Е Л Ы  О Х Л А Ж Д А Е М О Г О  О Б Ъ Е М А .

н л ч т гт о К А Л У Г И Н
« К О Н Т Р . Длим с т о л
Б е д .к н ж Гу п м ц н и д

Ннж.ш к САВЧЕНКО

2 7 -  0.  - 4 .  9 1  - 2 - 3 4
с тад и я

К А М Е Р А  Х О Л О Д И Л Ь Н А Я  
С Б О Р Н О -  Р А З Б О Р Н А Я

К Х С - 2 - Б Б
Р П

д и е т л и с т о в

А О , И Н Р Е К О Н *

Ф о р м а т  1 3
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О с т и и  В И А М О Н Т А Ж Н А Я  С Х Е М А

а
2 т

К А М Е Р А  Х О Л О Д И Л Ь Н А Я  П Р Е Л Н А З Н А Ч Е Н А  Д Л Я  К Р А Т К О В Р Е М Е Н Н О Г О  

Х Р А Н Е Н И Я  О Х Л А Ж Д Е Н Н Ы Х  С К О Р О П О Р Т Я Щ И Х С Я  П И Щ Е В Ы Х  П Р О Д У К Т О В  н д  

П Р Е Д П Р И Я Т И Я Х  Т О Р Г О В Л И  И  О Б Щ Е С Т В Е Н Н О Г О  П И Т А Н И Я

К а м е р а  х о л о д и л ь н а я  с о с т о и т  и з  м о н о б л о ч н о й  х о л о д и л ь н о й  

М А Ш И Н Ы ,  К О Р П У С А ;  У Г Л О В Ы Х ,  с о к о в ы х ,  Н А П О Л Ь Н Ы Х  и  п о т о л о ч н ы х  д в е р е й , 

п о л о к - р е ш е т о к  д л я  х р а н е н и я  П Р О Д У К Т О В ;  т р у с ы  с  к р ю к а м и  д л я  м я с ­

н ы х  Т У Ш .

Х о л о д и л ь н а я  м а ш и н а ,  в о з д у х о о ч и с т и т е л ь  с м о н т и р о в а н ы  н а  п р а ­

в о й  п о т о л о ч н о й  п а н е л и ,  к о т о р а я  с о с т о и т  и з  д в у х  м е т а л л и ч е с к и х  

о б л и ц о в о к ,  з а п о л н е н н ы х  т е п л о и з о л я ц и е й .

Д о с т у п * в  о х л а ж д а е м ы й  о б ъ е м  о с у щ е с т в л я е т с я  ч е р е з  д в е р ь ,  

о х л а ж д а е м ы й  о б ъ е м  о с в е щ а е т с я  с в е т и л ь н и к о м ,  к о т о р ы й  в к л ю ­

ч а е т с я  С Н А Р У Ж И  К А М Е Р Ы .

Над  д в е р ь ю  к а м е р ы  н а х о д и т с я  ш к а ф  э л е к т р о о б о р у д о в а н и я  с  п у с -

К В З А Щ Ц Т Н О Й  А П П А Р А Т У Р О Й  И  П Р И Б О Р А М И  А В Т О М А Т И Ч Е С К О Г О  У П Р А В Л Е Н И Я .
к А М Е Р А  И М Е Е Т  П Р И Н У Д И Т Е Л Ь Н У Ю  Ц И Р К У Л Я Ц И Ю  В О З Д У Х А  И  А В Т О М А ­

Т И Ч Е С К О Е  О Т Т А И В А Н И Е  с н е г о в о й  *  Ш У Б ь Г с  П О В Е Р Х Н О С Т И  И С П А Р И Т Е Л Я .

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

1. О Б Ъ Е М ,  М 3

В Н У Т Р Е Н Н И Й  & G
П О Л Е З Н Ы Й  * 4 5

2. Т е м п е р а т у р а  в  о х л а ж д а е м о м  о б ъ е м е / С  0 8
3. П л о щ а д ь  п о л о к  д л я  р а з м е щ е н и я  п р о д у к т о в ,

М 2, Н Е  м е н е е  3 . 2
4. Т и п  х о л о д и л ь н о й  м а ш и н ы  -  М Х К -  4 0 0 0

5. Х о л о д о п р о и з в о д и т е л ь к о с т ь  холодильной
М А Ш И Н Ы .  В Т  1 0 0 0

в  Р е ж и м  р а б о т ы  х о л о д и л ь н о й  м а ш и н ы  -  ц и к л и ч н ы й  
7  Ч и с л о  х о л о д и л ь н ы х  м а ш и н  I

8.  Рол Т О К А  -  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й , Т Р Е Х Ф Д З Н Ы И
9. Н а п р я ж е н и е ,  Ь  Ш
ю. Ч а с т о т а , г ц  5 0
и  П о т р е б л е н и е  э л е к т р о э н е р г и и  з а  с у т к и  п р и

Т Е М П Е Р А Т У Р Е  В О З Д У Х А  2 6 ° С ,  К В Т . Ч .  Б.О
и? У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь , к б т  озд

*з.Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м

Д Л И Н А  2 1 0 0
Ш И Р И Н А  2 1 0 0

В ы с о т а  б е з  у ч е т а  м а ш и н н о г о  о т д е л е н и я  2 1  4 о

ВЫСОТ А С У Ч Е Т О М  МАШИННОГО О Т Д Е Л Е Н И Я  2 5 8 5
*4. М а с с а , к г  и е  б о л е е  4 9 0

К О Д  О К П  5 1 5 1 1 2 1 0 5 1 0 6
И з г о т о в и т е л ь : О б ъ е а и н е н и е , М а р и х о а о а м а ш "

Н И Т Я М к ш г и м
К Р О Н Т Г . Ллим сскю
В Е 1 .И К Ж т у к и к и и а  <
инж-Ж к. е д и н ю

2 7 -  0  -k.  9 1 - 2 - 3 5

К А М Е Р А  Х О Л О Д И Л Ь Н А Я  

С Б О Р Н О  -  Р А З Б О Р Н А Я  

K X C - I-  8,0

с т л д и я !  л и с т  
РП

л и с т о к

А О И И Р Е К О И

Ф о р м а т  Л З
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М О Н Т А Ж Н А Я  С Х Е М А

8

ВАРИАНТ Р А З М Е Щ Е Н И Я

Э о т Ц У / о с в .  + Р Т Х О /
\  h - 2 I S 8

/ / / / > К А / / У / У У 1

3 0СВ* ЗРТХ(
2^50

3840

Э1ТИСУ5Ф<5КВ 
h -**00

c z L

BOO \
156 КВТ- Ь-1500

Т р е б о в а н и я  к  м о н т а ж у

П р о к л а д к у  п р о в о д о в  о т  Щ У  в е с т и  в  п о л у  в  г а з о в о й  т р у б е  
2. Д а я  п о д с о е д и н е н м я Э о с б . и  Э Р Т Х О  о с у щ е с т в и т ь  в ы п у с к  т р у б ы  

ПО С Т Е Н Е  ЗА К А М Е Р О Й  НА В Ы С О Т У  2 1 6 8  ММ В Т О Ч К У  А,  
Д А Л Е Е  К А Б Е ЛЬ  В Е С Т И  ПО К Р ЫШЕ  К А М Е Р Ы  В Т О Ч К У  6. ,  ДЛЯ
Ч е г о  п р е д у с м о т р е т ь  з д п д с  к а б е л я  ~  2 м .  

з Т р е б о в а н и е  к  у с т а н о в к е  к а м е р ы  с м . . О с н о в н ы е  
п р а в и л а  х о л о д и л ь н о г о  о б о р у д о в а н и я

^ 9

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

Н о м и н а л ь н ы й  в н у т р е н н и й  о б ' Е М ;  
н о м и н а л ь н а я  т е м п е р а т у р а  в  к а м е р е ,  

Т и п  И С П А Р И Т Е Л Я  
Х о л о д и л ь н ы й  а г р е г а т  

К о л и ч е с т в о  х о л о д и л ь н ы х  а г р е г а т о в  
МОЩНОСТЬ ЛАМПЫ н а к а л и в а н и я ,  К В Т
У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь .
Р О Д  Т О К А  Т Р Е Х Ф А З Н Ы Й
Н а п р я ж е н и е , в  
Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м .

д л и н а  
ш и р и н а  
в ы с о т а  
П Р О Е М А .  М М  

Ш И Р И Н А  
В Ы С О Т А

М 5 *2
°с  о +  а 

И Р Т - 12.5 Д 10 
Ф а к  - 1 5 М  

I
О О Б  

К В Т  I , 5 6  
П Е Р Е М Е Н Н Ы Й  

380 И А И 2 2 0

3 8 1 ( 0  
1 9 2 0  
2 f  6 8

м Р а з м е р  д в е р н о г о

1 2  М а с с а ,  к г

Код  о к п

8 5 0
1810

1150

5 1 5 I I 2 1 0 1 8
э т у З Ф  3 8 0 / 2 2 0 А  И З Г О Т О В И Т Е Л Ь :  О  Б ’ Е Д  И М Е Н И Е  ^ О Р Б И Б У Р Г Т О Р Г М А Ш *

ПРИМЕЧАНИЕ.

Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е  с м . с т р .
„ К А М Е Р А  Х О Л О Д И Л Ь Н А Я  -  С Б О Р Н О  Р А З Б О Р Н А Я  
К Х С - 2 - 6 "

М И.ТНИ .0 ГЛЛУГИИ

1 KBH TF. СДНЮ ТКМЦ & ь _ ..iЙ

ГУЯИНИМА

to * .®  к ( W K I U ш

2 7 - о Л  91 - 2 - ЗБ
К А М Е Р А  Х О Л О Д И Л Ь Н А Я  
С Б О Р Н О -  Р А З Б О Р Н А Я  

К Х С - 2 - 1 2

г ш и я
Р П

д н с т А И С Т О В

А О ^ И Н Р Е К О И

ФОРМАТ АЗ
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О Б Щ Ы И  в и д

В А Р И А Н Т  Р А З М Е Щ Е Н И Я

М О Н Т А Ж Н А Я  С Х Е М А

Э З Ф о Т Щ У  0, 715 К В Т Ь Д О О

Э З Ф Ш У  3 8 0 / 2 2 0  1 5  К В Т  
h  - 1 7 0 0

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

1. П О М И Н А Л Ь Н Ы Й  В Н У Т Р Е Н Н И Й  В б Ъ Г М , М 5  12

2 . Н О М И Н А Л Ь Н А Я  Т Е М П Е Р А Т У Р А  В  К А М Е Р Е , вС 0 ^ 8

3 .  Т И П  И С П А Р И Т Е Л Я  И Р Т - 8 *

k  X  О А О Д И А Ь Н М Й  А Г Р Е Г А Т  Б С З - 1 2 5 0 / 2 / м
о. Количество холодильных агрегатов 2

Б. Мощность лампы накаливания, кот цоб

7 У становленная м о щ н о с т ь , кет 1.5

8. Р о д  Т О К А  # Т Р Е Х  Ф А З Н Ы Й  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й  
9 Н ДПР А ЖЕННЕ, 5  380 ИАН 220

«0. Г а б а р и т н ы !  р а з м е р ы ,  м м .
А Д  И Н Д 381)0
ш и р и н а 1 9 2 0
в ы с о т а 2 1 7 0

Я.  Р а з м е р  д в е р н о г о  п р о е м а , м м

ш и р и н а 7 * 0
В Ы С О Т А 1859

12 М А С С А ,  К Г 1 1 1 6
К О Д  О К П :  5 1 5 1 1 2 1 1 6 *
И  з г о т о в и т е а ь ' О б ъ е д и н е н и е , , О р е н б у р г т о р г м а ш  4

Т Р Е Б О В А Н И Я  К  М О Н Т А Ж У

г. П р о к л а д к у  п р о в о д о в  о т  ЩУ в е с т и  8 поду в г а з о в о й  т р у б е . 

2 .  Х о л о д и л ь н ы й  А Г Р Е Г А Т  с о г р а ж д е н и е м  У С Т А Н А В Л И В А Е Т С Я

П Р И М Е Ч А Н И Е :

1  Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е  с м . „ К а м е р а  х о л о д и л ь н а я

С Б О Р Н О -  Р А З Б О Р Н А Я  К Х С - 2 - 6 . "
2 К а м е р а  к х с - 2 - 1 2 Н ) м п р е д н а з м а ч е н а  д л я  р а б о т ы  

ъ ю ж н ы х  р а й о н а х  с т р а н ы .

3.
В О З Л Е  К А М Е Р Ы  Н А  П О Д С Т А В К У .

Т р е б о в а н и е  к  у с т а н о в к е  к а м е р ы  с м  . . О с н о в н ы е  п р а в и л а  м о н т а ж а  
холодильного о б о р у д о в а н и я !*

ЙАЧ.ТГХН.0 Ка л у г и н
X  КОНТР. Им и л к м ^ f i F
Ве а . м н ж . Гулниинл
Ииж-Шк. Са в ч е н к о ~sL

27 - 0 - V
К А М Е Р А  ХОЛОДИЛЬНАЯ 
С Б О Р Н О -  Р А З Б О Р НА Я  

К Х С - 2 - 1 2 Ю М .

9j - 2 - 3 7
СТАДИЯ лист А И С Т О В

Р П )
Д О . И Н Р Е К О Н '

Ф о р м а т  4 3
/1Г60-0Л________________
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О С Щ Ц Ц  » И А

Б А Р Н Д Н Т  Р А З М Е Щ Е Н  ИД

Ь -  1 7 0 0

М Р Н Т А К Н А Д  С Х Е М А

Ь&ОА ТРУБОПРОВОДЕ 
Ф А К - 1 . 5  м 3  

ЗВЙР

h -  » 7 0 0

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

1. НОМИНАЛЬНЫЙ ВНУТРЕННИЙ о б ъ е м , м 5 12.4
2.  НОМИНАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА В КАМЕРЕ * С  О Т О Д О в
3. Т к и  ИСПАРИТЕЛЯ М Р Т - 1 2 . 5 - Й 1 А
к  Х О ЛОДИЛЬНЫЙ А Г Р Е Г А Т  Ф А К - 1 5 М *
5. К О Л И Ч Е С Т В О  ХОЛОДИЛЬНЫХ А Г Р Е Г А Т О В  I 
S.  МОЩН О С Т Ь  ЛАМ1Ы Н А Ш И В А Н И Я ,  К В Т  0,06
7. У С Т А Н О В Л Е Н Н А Я  МОЩНОСТЬ,  К В Т  I. S6
8 . Р О Д  Т О К А  Т Р Е Х Ф А З Н ЫМ  ПЕ РЕ МЕ ННЫЙ
9; Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  Ь  3 8 0  Н А Н  2 2 0
to. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м

Д А Н Н А 381(0
9 ОТ l l i y / o C B + P T X O j / h - 2 2 0 0 ШИРИНА 1 9 2 0

■-  З З Ф с т  Ю  1.5 К В Т  Н Д о О В ЫСО Т А 2 2 0 0

и. Р а з м е р  д в е р н о г о  п р о е м а , м м

9 3 Ф Ш У  3 8 0 / 2 2 0 .  I . 5 G K B T ШИРИМА 8 5 0

Ь - 1 5 0 0 ВЫСОТА ( 8 1 0
К  МА С С А ,  К Г 8 5 0

К О Д  О К О  5 1 5 1 1 2 1 0 ( 8

И з г о т о в и т е л ь : Б р о в а р с к и й  д о к

т р е б о в а н и й  к  м о н т а ж у

1. П Р 0 К А А 1 К У  П Р О В О Д О В  ОТ 1ЦУ В Е С Т И  В ПОЛУ В ГАЗОВОМ Т Р У Б Е
2. ДЛЯ ПОДСОЕ ДИНЕ НИЯ  3 ОСВ. И Э р Т Х О  ОСУЩЕСТВИТЬ ВЫПУСК ТРУБЫ ПО 

СТ Е НЕ  ЗА КАМЕРОН НА ВЫСОТУ 2  200 ММ В ТОЧКУ Д, ДАЛЕЕ КАБЕЛЬ ВЕС­
Т И ПО КРЫШЕ КА МЕ Р Ы В ТОЧКУ Б. ДЛЯ ЧЕГО ПРЕДУСМОТРЕТЬ ЗАПАС 
КАВЕА Я = 2  М

3 ТРЕ БОВАНИЕ  К УС Т А НО В КЕ  К А М Е Р Ы  СМ.  . О С Н О В Н Ы Е  ПР А В И ЛА  М О Н ­
Т А Ж А  ХОЛОДИЛЬНОГО О Б О Р У Д О В А Н И Я . *

П Р И М Е Ч А Н И Е
Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е  c m . c t p . i( « M  

. К а м е р а  х о а о д и д ь н а я  с б о р н о - р а з б о р н а я К Х С - г - е !

Ш.ТГХН.О КЛЛУГМ Н 4 ^ -

Н .КВИГР Да н м з ш к

В п н н ж Гулкими» M g
И М Ж 0 К . Га ш е к  ко ф

27- 0-4.  91-2-38
К А М Е Р А  Х О Ш И А Ь Ш  
С Б О Р Н О -  Р А З Б О Р Н А Я  

К Х С - 2 - 1 2 Б

С Т А А И Я 1 А И С Т  | Д И С Т о Т
l p n. L _ J  | Ц
А О . И Н Р Е К О Н *

Ф о р м а т  а з
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О Б Щ И М  ВИД

П О Р Т Я Щ И Х С Я  П Р О Д У К Т О В  НА ПР Е ДПР ИЯ Т ИЯ Х Т О Р Г О ВЛИ И ОБЩЕПИТА.

К А М Е Р А  СОСТОИТ И5 УГЛОВЫХ,  БОКОВЫХ,  ПОТОЛОЧНЫХ Щ И Т О В  И  щ и т о в  

п о л л .  К а м е р а  и м е е т  п о л к и  д а л  п р о д у к т о в  и  к р ю к и  д л я  п о д в е с к и  и м

О х л а ж д е н и е  в н у т р е н н е г о  о б ъ е м а  о с у щ е с т в л я е т с я  х о л о д и л ь н о й

МАШИНОЙ,  У С Т А НОВЛЕ ННОЙ  ВОЗЛЕ К А М Е Р Ы  НА П О Д С Т А В К У .  6  К А М Е Р Е

У С Т А Н О В Л Е Н Ы  к  и с п а р и т е л я , п о л у а в т о м а т и ч е с к а я  о т т а й к а  к о т о р ы х  

О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т С Я  т е р м о р е г у л я т о р о м  т и п а  р т х о , к о т о р ы й  у с т а н а в л и ­

в а е т с я  н а  п р и б о р н о м  щ и т к е  в м е с т е  с в ы к л ю ч а т е л е м  о с в е щ е н и я .

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

1. Н о м и н а л ь н ы й  в н у т р е н н и й  « с ъ е м ,  м *  19, 65

2. Н о м и н а л ь н а я  т е м п е р а т у р а  в  к а м е р е , ° с  i t O/ , o * 8
3.  Т и п  и с п а р и т е л я  

k Х о л о д и л ь н ы й  а г р е г а т  

5  К о л и ч е с т в е  х о л о д и л ь н ы х  а г р е г а т о в

Б МОЩНОСТЬ ДАМПЫ Н А К А Л И В А Н И Я ,  К В Т  
7  У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь ,  к & т

8. М д  ТОКА ТРЕХФАЗМЫЙ ПЕРЕМЕННЫЙ

9. Нап р я ж е н и е , ь  3 8 0 иам220

ю. Г а б а р и тн ы е  р а з м е р ы , м м

д л и н а

ШИ Р И Н А  

ВЫСОТА

W. МАССА,  КГ
К о д  о к я
И З Г О Т О В И Т Е Л Ь ;  Б Р О В А Р С К М Й  Д О К

ЦР СН- 1 8

М ВВ Й-1-2

4
0,06

2,26

5760
1920
2200

1 2 0 5

П р и м е ч а н и я .
t  Т р е б о в а н и я  к  у с т а н о в к е  с б о р н о - р а з б о р н о й  к а м е р ы  с м . 

„ О с н о в н ы е  п р а в и л а  м о н т а ж а  х о л о д и л ь н о г о  о б о р у д о в а н и я

2.  Р а с ш и ф р о в к у  п о д в о д а  э л е к т р о э н е р г и и  к  п р и б о р н о м у  
щ и т к у  в т о ч к у  б  с ря. стпН ? Ц .

Н А 4 .Т Г Ш К 4 А У Г И М
Н М  и г р . 4AMM5FKOBA

& FA . И Н Ж . Т Ё Щ И Н А 7

и к ж .? к Л и п ч я г о м

2 7 - 0 - 4  9! -2-39
К а м е р а  х о л о д и л ь н а я

С Б О Р Н О - Р А З Б О Р Н А Я

К Х С - 2 - 1 8 Б

СТДДИД|
Р п

А О а И Н Р Е К О Н

ФОРМАТ A3
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М о н т я ш н а я  с х е м  
680Д ТРУБОПРОВОДОВ 
от Л А В И И ^

В а р и а н т  р а з м е щ е н и я  
3 эдотщу г , г ш  h-^oo

К а м е р а  п р ед н а з на ч е н а  для кратковременного  хранения скоро­
портящихся продуктов  на предприятиях торговхи И общепита .

Камера  состоит из угловых, боковых,  оотохочных щитов и щитов 
пола. Ка ме р а  р аз деле  на перегородкой  на 2 отделения.

О х л а ж д е н и е  внутреннего Объема осуществляется холодильной 
м а ш и н о й , установленном возле к а м е р ы  на п о а с ш к у .  В к а м е р е  
установлены < испарителя,  п о л у а в т о м а т и ч е с к а я  о т т а н к а  которых 
осуществляется  терморег улятором типа РТХО, к о т о р ы й  устанавли­
вается  на приборном щитке вместе с выключателем освещения.

Камера имеет полки иля продуктов и крюки иля подвески туш.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а .
1 Номинальный внутренний овьем,  м 5 |Р,С5 
2. Номинальная температура  в камере,*С от 0 д о+8
5. Тип не д а р ит е л я ИРСН-38

4 Х о л о д и л ь н ый  а г р е г а т влееч-1- i
Ко л и ч е ст в о  х о л о д и л ь ных  а г р е г а т о в  ]

С Мощность л а м п ы  н а к а л и в а н и я , ш  0,06
7. Ус т а н о в л е нн а я  мощность,  квт 2 Л £

1 Род т о к а  т р е х а р а з ны й пере ме нный
1 Н а п р я ж е н и е ,  В щ  т  Ш

<0. Г а б а р ит н ые  р а з м е р ы ,  м м
длина то
ширин* 1920

в ы с о т е % т

И. М а с с а ,  кг \т
Код окп
изготовитель:  Б р а в а р с ш  ш .  

Пр и м е ч а н и я
I  Тр е б о в а н и я  к установке  ееорно-равборной к а м е р ы  см.

„Основные правила  мо и т а ш а  холодильного оборудования'  
2. Расшифровку  п о д в о д а  э л е к т р о э н е р г и и  к п р иб о р н о м у  

щ.итку в т о ч к у  Б см. с т р . Jf-44.

Ничлеш Калугин ■ &i*f
н контр. 
p f l -ЦНЖ 
11нж. Як

Длим векоев 
ТШЦ.ЦЦ& 
Дипнягова Ш к

27  —  0 - 4 . 9 1 - 2 - < 0

т т г т тК а м е р а  холодильная  
С б о р н о -  р а з б о р н а я  

К X С - 2 - 1 8 Б-1

ш ш
Р П

ляетоТ

A O . U H P E K D r f
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_А<о н т й ш н а я  с х е м а  

" _ _ _ _ _ _ _ «оот в е з  - ш о ( г ' )  т о .

Ва р иа н т  р а з м е щ е н и я
Эот и и / о с и т о / и к о  

Э5вдЦ1» 5 8 0  1 5 М Т Н И 0

Т е х н  и ч е е к я в  х а ^ а к т е р н с т п к о

Э о с в О р т х о /  трч 
I т о .

Зое» 1а 0,06 ш + З и т  ~  
h-1550

Т р е б о в а н и я  к  м о н т а ж у
1. Прокладку проводов от щи вести в полу в г а з о в о й  трубе .
I  Ц л я  подсоединения  Зои.  ц З и х о  осуществить выпуск т р у б ы  по 

стене за камерой на высоту г гбомм в точку д,  далее кабель вести по 
крыше камеры в точку 6. Йен чего предусмотреть  запас кабеля = 2м 

3. Требования к установке каме ры см. , Основные  правила монтажа  
холодильного оборудования?
Камера  предназначена рля кратковременного хранения, предварительно 

з а м о р о ж е н н ы х  продуктов, на предприятиях торговли и общеетвеного питания.
Камера  сборно-разборная состоит из угловых,боковой, переднем и средней 

панелей,  а  также  панелей пола и потолка, внутри камеры имеются регулируемые 
по высоте полки для размещения продуктов, а также крюки для подвешива­
ния м я ш и  туш. На полу к а ме р ы - р е ше т к и .

Охлаждение камеры осуществляется холодильной машииои.еоетоящеи 
13 2* холодильных агрегатов, воздухоохладителя, 2-х терморегулирующих венти­
л е !  Температура в охлаждаемом объеме измеряется манометрическим 
термометром,шкала  которого выве де на  на переднюю панель.

Освещение к а ме р ы - л а мп о й  накаливания.  Тумблер включения осве­
щ ен и я  п термометр смонтированы па щитке п ере дней  п а ш и  
с н а р у ж и  к а м е р ы .  .

Оттаивание испарителя происходит автоматически. Отвод коиденеата 
из поддона испарителя осуществляется п о с р е д с т в о м  т рубки ,  по 
которой конденсат выводится за пределы охлаждаемого  о б ъ е ма  в поддону

1 внутренний  о в ь е м  б,о
2. Полезный объе м 5.7
з  Площадь полок,включая площадь д н а , м *  3,2
к  Температура  в о х л а ж д а е м о м  объеме,*С - i s
П о т р е б л е н и е  электроэнергии за сутки,

_ _ _ _ _ _ _ _ _  квт.ч не солее  гз,о
от в с э - 1 2 5 0 / в /  б. Род т о к а  п е р е м е н н ы й ,  т р е х ша з ни Я  

7 Н а п р я ж е н и е ,  в з з о
8. Машинное  отделение с двумя холояильнымв 

а г р е г а т е  м у

з а ч и щ у  0,715 
В в о д  Т Р 8 Ю П Р 0 В 0 1 0 В

9. Нстановлеиная  мощн ость ,  кет  1,5 
ю . М о щ н о с т ь  л а м п ы  н а к а л и в а н и я  о,об
11. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  мм

д л и н а 1940
ш и р и н а 19<0
в ы с о т а 2260

12. м а с с а , к г  не д о л е е 730
Код ОКП 5151122009
и з г о т о в и т е л ь :  Об ъ ед инение , М а р и х о л о д м а ш

Йяч.тахнШМГ11Й __
Н.контр.AAUM6CK0M
Веццит.
Цш.шкСавченко

2 7  -  0 — 4. 91  - 2  —<  1

К а м е р а  х о л о д и л ь н а я  
н и з к о т е м п е р а т у р н а я
сб ор но- разборная 
к х н - д - е  см

Ш Ш Е и З Я М З Э Ш
J L H, L _ L

А О  Ы Н Р Е К О Н
* в М Ш  Д З
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М о и т я ж ш  с х е м а

п  ^400, | Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

Э 1 Ф  a c t  о т  X  в 0 . 0 С  к е т

к - т о

~  ь т о ^ 0 иСиг 1 ( , 6Т>С М > ***

Н и з к о т е м п е р а т у р н а я  х о л о а и д ь и а я  к а м е р а  предназначена для крат­
к о в р е м е н н о г о  х р а н е н и я  з а м о р о же н н ы х  п и ще в ы х  про ду кт ов на пол­
к а х - р е ш е т к а х  в п р е дпр ия т ия х  т о р г о в л и  и о б щ е с т в е н н о г о  питания.

Ка мера  холодильная с б о р н о - разводная  состоит из д в е р н ы х , б о ­

к о в ы х ,  угловых, напольных,потолочных панелей и м о н о б л о ч н ы х  х о -  

лодильных машин, п о с т а в л я е м ы х  комплектно. Панели представля­
ют с о б о й  две  металлические  облицовки, п р о с т р а н с т в о  м е ж у  ко­
т о р ы м и  заполнено теплоизоляцией. пакеля  соединяются между 
с о б о й  с помощью замков на месте монт ажа  к а м е р ы -

Доступ в охлаждаемое  отделение  осуществляется через дверь, 
которая г е р м е т и з и р о в а н а  р е в и ио в ым и  прокладками и ш ы и е н а  
затвором.Внутренний овьем о с в е щ а е т с я  светильником,включае­
мым сна ружи камеры.

На потолочных панелях в передней части каме ры расположены 
д ве  холодильные  ллашины с системой а в т о м а т и ч е с к о г о  оттаи­
в а н и я  снеговой „ шубы" и в ы п а р и в а н и я  в о д ы .

С фронтальной стороны к а м е р ы  в верхней ее  части  установле­
ны шкаюы электрооборудования  с пускозащитнон а п п а р а т у р о й  
U п р и б о р а м и  а в т о м а т и ч е с к о г о  управления.

HmexHc
Ц. КОНТР-
ВСй.ЦНЩ

в н у т р е н н и м  8.0
п о л е з н ы й  I  <5

г. Те м п е р а т у р а  в о х л й « д а е м о м о б ъ е м е * с - 4 8  
з. П л о щ а д ь  полок для р а з м е щ е н и и  

п р о д у к т о в ,  м г з,2
4 Т и п  х о л о д и л ь н о й  м а ш и н ы -  М Х И - € 3 0  
в. У о л о д о п р о и з в о д и т е л ш с и  холодиль­

ной м а ш и и ы  в номинальном режиме.вт сзо 
в. Ч и с л о  х о л о д и л ь н ы х  м а ш и н  2
? Р о д  т ока  -  п е р е м е н н ы й  т р е д с р а з н ы й  
8. Н а п р я ж е н и е ,  8 3 8 0  или 2?0
9- П о т р е б л е н и е  э л е к т р о э не р г и и  за  сутки 

при т е м п е р а т у р е  окружающего воздуха  
2Св С ,  квт .ч,  не с о ле е  2 2

<о. Г а б а р и т н ы е -  р а з м е р ы , ллм
д л и н а  Д400
ширина  2Ю0

в ы с о т а  вез у ч е т а  машинного отделенно 2 К0  
высота  с учетом машинного отделения 2585 

н.  М а с с а ,  кг я е  с олее  вв о
( О с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь ,  квт  4-22 

КОД О К П : 515112105106
Изготовит ель :  О б ъ е д и н е н и е . М а р и х о л о д м а ш 1:

Калугин
Т к т ш т М ^   ̂
Тчпииииа
САвченко! Ш

Л У / е .

2 7 -  0 - 4 , 9 1  - 2  - 4 2

-Г» | J __ LК я м е р а  х о л о д и л ь н а я  
н и з к о т е м п е р а т у р н а я  
Ь60РЛ°Н-Р?-Б80Р0КЯЯ И 0  .ИНРЕКОН

Фо р л л а т  И З
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OsuiHii вид
Ь-г,ВЧ  Э З Ф Д8 3 9 D / g 2D a i m  

h - 2300
Ж а т в .  о т А 8  0 . 0 6 квт 

h - 1 7 0 0
|4Jt00| 5(|Oj5DO

В А Р И А Н Т  P A d M t l U f  н ия

К а м е р а  х о л о д ц а ь н д »  п р е д н а з н а ч е н а  д л я  к р а т к о в р е м е н н о г о

Х Р А Н Е Н  и Я ЗАМОРОЖЕННЫХ ПИЩЕВЫХ ПРОДУКТОВ В К О Н Т Е Й Н Е Р А Х .
К а м е р а  х о л о д и л ь н а я  с б о р н о - р а з б о р н а я  с о с т о и т  из д в е р ­

н ы х ,  б о к о в ы х ,  н а п о л ь н ы х ,  п о т о л о ч н ы х  п а н е л е й  и м о н о ­
б л о ч н ы х  х о л о д и л ь н ы х  м л ш и и ,  п о с т а в л я е м ы х  к о м п л е к т н о . 
Па н е л и  п р е д с т а в л я ю т  с о б о й  д в е  м е т а л л н ч е с к ц е  о б л и ц о в ­
ки , П Р О С Т Р А Н С Т В О  М Е Ж Д У  К О Т О Р Ы М ! !  ЗАПОЛНЕНО ТЕПЛОИЗОЛЯЦИЕЙ. 
ПЛНЕ Ли СОЕДИНЯЮТСЯ МЕЖДУ СОБОЙ ЗЛМКАМЦ UA МЕСТЕ МОНТАЖА КАМЕРЫ.

Д о с т у п  в о х л а ж д а е а л о е  о т д е л е н и е  о с у щ е с т в л я е т с я  ч е р е з  д в е р ь , 
К О Т О Р А Я  Г Е Р Л Л Е Т и з и Р О В Л Н А  Р Е з и н о в ы м и  п р о к л л д к д м и  и СНАБЖЕНА 
З А Т В О Р О М .  В н у т р е н н и й  О Б Ъ Е М  О С В Е Щ А Е Т С Я  С В Е Т И Л Ь Н И К О М ,  В К Л Ю Ч А ­
Е М Ы М  С Н А Р У Ж И  К А М Е Р Ы .

Н а п о т о л о ч н ы х  п а н е л я х  в п е р е д н е й  ч а с т и  к а м е р ы  р а с п о л о ­
ж е н ы  ДВЕ ХОЛОДИЛЬНЫЕ МАШИНЫ С СИСТЕМОЙ АВТОМАТИЧЕСКОГО 
О Т Т А И В А Н И Я  С Н Е Г О В О Й ,  Ш У Б Ы ” и В Ы П А Р И В А Н И Я  ВОДЫ.

G Ф Р О Н Т А Л Ь Н О Й  СТОРОНЫ КАМЕРЫ В ВЕРХНЕЙ ЕЕ ЧАСТИ УСТАНОВ­
ЛЕНЫ ШКАФЫ ЗАЕКТ РООБОРУДОВЛНиЯ С ПУСК03Л1ДУТН0Й А ППАР АТ У­
РОЙ II П Р И Б О Р А М И  А В Т О М А Т И Ч Е С К О Г О  У П Р А В Л Е Н И Я .

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

1. Об ъ е м , м 3 :
в н у т р е н н и й  о , о

п о л е з н ы й  4, 5
г. Т е м п е р а т у р а  в о х л а ж д а е м о м  об ъ е м е , * с  - и
I  Ч и с л о  к о н т е й н е р о в  п о  СТ с з в  7 8 2 - 7 7  <
k  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  к о н т е й н е р о в ,

ЛАМ 8 < 0 » Б 2 0 « 1 Ш
5 Тип х о л о д и л ь н о й  М А ШИ Н Ы -  М Х Н К - Б З О  
Ь Х О Л О Д О П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь  Х ОЛОДИЛЬНОЙ 

М А Ш И Н Ы ,  8т БЗО
7. Ч и с л о  Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Х  М А Ш И Н  2
8  Р о д  Т О К А -  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й  Т Р Е Х Ф А З Н Ы Й  
з. Н а п р я ж е н и е  3 8 0  и л и  220

1 й У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь , к в т  U 7  
м .  П о т р е б л е н и е  э л е к т р о э н е р г и и  з а  с у т к и

ОРИ Т Е М П Е Р А Т У Р Е  В О З ДУ Х А 28* с,  к в т . Ч .  23
<2. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м  ;

Д Л И Н А  2 1 0 0
Ш И Р И Н А  2 1 0 0

в ы с о т а  б е з  у ч е т а  м а ш и н н о г о  ОТДЕЛЕНИЯ 2 U 0  
ВЫСОТА С УЧЕ ТОМ МАШиННОГО ОТДЕЛЕНИЯ 2585

I I  М А С С А ,  КГ НЕ  БОЛЕЕ 5 7 0
Код ОКП 515112105108
И з г о т о в и т е л ь : О Б Ъ Е д и и Е и и Е , М А Р ц л о л о д м А ш ’!

ЙАЧ.ТЕХШ Ш а г и н
I U o h t p А А и М Б Е Ш
П й . т ш п п п ш а

имщ. ц!к сдвчснко ж

2 7 -  0 — 4 . 9 1  —  2 - ^ 3
т а д и м  л и с т и с т о ЛК а м е р а  х о л о д и л ь н а я

Н И З К О Т Е М П Е Р А Т У Р Н А Я
С Б О Р Н О -  р а з б о р н а я  
К Х Н - 1 -  8, 0 К________

А О  Ы Н Р Е Ю И
ФОРМ АТ АЗ

Г0#р-£>Л
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8 0 0
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T p e s d b a h u s  к  о с т а н о в к е

1 П р и  г р у п п о в о й  k c t a h o b k e  а в т о м а т ы  у с т д и д в л и в д ш т с д
Е Д 1 П ) Ы М  М О Д У Л Е М ,  Б Е З  П Р О М Е Ж У Т К А  М Е 1 Ш  А В Т О М А Т А М И -  

г. К М Е С Т У  Ш А Ш К И  А В Т О М А Т А  П П Д В О Д и Т С Я :  Э Л Е К Т Р О С Е Т Ь ,  80Д0 -  
П Р О В О Д  НА G A U H U f l  КД Н А А И З А Ц - И О Н Н А Я  A U H U f l / C  О Б Я З А Т Е Л Ь Н Ы М  
У К Л О Н О М  ОТ  А В Т О М А Т А / ,  З А З Е М Л Я Ю Щ И Й  К О Н Т О Р .

А В Т О АА АТ П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  ДАН Я Р 0 Г О Т  О В Л Е Н U Я И П Р О Д А Н !  11 Г А З И ­
Р О В А Н Н О Й  в о д ы  с с и р о п о м  и Б Е З  н е г о . Н с п о л Ь З У Е Т С Я  К А К  
В П О М Е Щ Е Н  U f l  X ,  Т А К  И Н А  О Т К Р Ы Т Ы Е  П А О Щ А Д К А Х .

А в т о м а т  в ы п о л н е н  в в и д е  м  е т  д а л  и ч е с к о г о  ш к а ф а  с  п е р е д ­
н е й  З А П И Р А Ю Щ Е Й С Я  Д В Е РЦ.ЕН - В Ш К А Ф О  СМОНТИРОВАНЫ 80Д0- 
О Л А Д Д И Т Е А Ь Й А Й  М А Ш И Н А ,  К О Л Л Е К Т О Р  Д Л Я  ПОДСОЕйиИЕНиЯ к в о ­д о п р о в о д а  и К А Н А Л И З А Ц И И ,  В О Д Я Н О Й  Ф Й А  Ь Т Р ,  ДА O K U  Р Е Л Е  Д А В ­
Л Е Н И Я  В О Д Ы  й Р А З А ,  ЗА Е КТ Р О Щ  ЦТ.НА ДВЕРИ с м о н т и р о в а н ы :  МОНЕТНЫН МЕХАНИЗМ,ННША ВЫ­
ДАЧИ НДПЦТКА со СТДКАНОМОЙКОЙ, КАССА ДАЯ «БОРА ДЕНЕГ, 
БЛОК ИНФОРМАЦИЙ ВЫБ ОР А НАПИТКА.

В А К И  Д А Я  С И Р О П А  О С Т А Н А В Л И В А Ю Т С Я :  О Д И Н  "  Н А  Р А М Е  В О З Д З Х О -
О Х А А  Д и Т Е А Ь И  О Й  М А Ш Ц Н Ы ,  Д Р О Г О Й  -  НА П О Д Д О Н Е ,  Г Д Е  Т А К И Е  К Р Е ­
П И Т С Я  В О Р О Н К А ,  Ч Е Р Е З  К О Т О Р О Ю  О С З Щ Е С Т В Д Я Е Т С Я  САЦВ В О Д Ы
из н и ш и .

57

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  

а. П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь /  п р и  д а в л е н и и
П О Д В Е Д Е Н Н О Й  В О Д Ы  НЕ  М Е Н Е Е  0 . 1 5 М П Я /  
Д О З / Л А И Н ,  Н Е  М Е Н Е Е  '

г Н О М И Н А Л Ь Н А Я  Д О З А .  С М *
Г А З И Р О В А Н Н О Й  В О Д Ы  
С И Р О П А

з Т е м п е р а т у р а  о т п у с к а е м ы х  н а п и т к о в
/ П Р И  Т Е М П Е Р А Т У Р Е  П О Д В Е Д Е Н Н О Й  

Н Е  В Ы Ш Е  ! 5 Ч / ,  * С  Н Е  В Ы Ш Е  
L  К О Л U Ч Е С Т В О  Б А К О В  Д А Д  С Ц Р О П Д

ю  д м 5 , ют
1  Р О Д  Т О К А  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й  О Д Н О Ф А З Н Ы Й
Б И А П Р А Ш Е Н И Е .  К 2 2 0
7. Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь , к е т  н е  б о л е е  о , 5 
в . Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м  н с  б о л е е , 

д л и н а  
U I U P U H A  
В Ы С О Т А  

1  М А С С А .  К Г
Код о КП
И з г о т о в и т е л ь :

к о
го

13
В М Е С Т И М О С Т Ь Ю ,

800
7 S 0

1ВОО
205
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Н А  х о л о д и л ь н а я  -  к а м е р а ,  в н у т р и  к о т о р о й  р а з м е щ а ­

ю т с я  ф л я г и  для п р о д в к т а .  4

1? М а с с а ,  к г
Код ОКП 515141 2 0 0 /
Изготовитель:

О б Ъ Е Д Ц Н Е И И Е  „  К И Е В Т О Р Г А Л А Ш

Т р ш в а ш  к  о с т а н о в к е

П р и  з с т а и о в к е  а в т о м а т а  а т - ? 5 1  в р я д  с  д р у г и м и  а в т о м а т а м и
Р А З Н Ы М И  П О  В Ы С О Т Е  ДЛЯ В Ы Р А В Н И В А Н И Я  И Х  У С Т А Н 0 В И Т Ь  Р Е К ­

Л А М Н Ы Е  стойки. С т ык о в к а  а в т о м а т о в  д  р у г  с  д р у г о м  о с у щ е с т в л я ю т

С  П О М О Щ Ь Ю  Р А З Д Е Л И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р Е Е К ,  К О Т О Р Ы Е  И З Г О Т А В Л И В А Ю Т С Я  

З А К А З Ч И К О М  П О  Ч Е Р Т Е Ж А М  З А В О Д А .

N a m .t i x i u К а л у г и н

г а щ Щ м Ш о й Ж "
В Т П й » 1 ' ' Ш И Ш ' ж ш :.
П Н » . Б ы ч к о в а $ iU d

гт - о
А в т о м а т  

п р о д а ж и  соков
ДТ  -  2 5 1

-  4.  9 1 -  4-41
ТГт а я uai Ли с т

Д Л Я

и вин. РП
А И С Т О В

АО U H P E M O H
<М*АШ ЛЗ
_____ _



1=4
( 2

О б щ и н  t i l l Т е х н и ч е с к и  х д р а к т е р И с т ш

— я г
7 5 0

А В Т О М А Т  П Р Ш Д З И Д Ч Е Я  Л ЛЯ П Р О Н А Ш Н  С В Е Т Л ЫХ  С О РТО 6 
О Х Л А Ж Д Е Н Н О Г О  п и В А ,  П О СТ Я Я«  Ю Щ. Е ГО U5 U 3 0 T E P M U 4 E  С К О Н 
Е М К О С Т И  В М Е С Т О А А О С Т Ы О  3 0 0 а ц а ц  с т а н д а р т н ы х  п и в н ы х  
б о ч е к . А в т о м а т  в т п ш а е т  п и в о  в к р а т к и  в мес т имо ст ью
I  О , BBS A UA U  D O C A E S O  ВЛТЕАЪЙО ДВЕ ДОЗЫ ЛОВА В П И В Н О Ю  КРОШКИ
в м е с т и м о с т ь ю  0 . 5 *

А в т о м а т  м о ш е т  в с т а п а в а п в а п с н  в з а к р ы т ы х  п о м е щ е н ц я х  
т о р г о в о й  и ОБЩЕСТВЕННОГО ПИТАННЯ, А Т А К И Е  В К И О С К А Х .  Е М ­
К О С Т И ,  Ш  А НИЦЦЕ АВТОМАТ ПивОМ,  ВСТАИАВДиВАЮТСЯ С Т ЫЛ Ь ­
НОЙ СТОРОНЫ АВТОМАТА НА P A C C T O H H U U  НЕ БОА ЕЕ 2 * М  ОТ АВТОМАТА.

П р о  о с т а н о в к е  а в т о м а т о в  в к и о с к а х ,  я о е а е в н в е  п о а н т н ы  б ы т ь
О Б О Р Ш В Д и Ы  НА В Е С О М ,  ЗА010 Щ А Ю Щ и М  А В Т О М А Т Ы  ОТ B A U H H U H  
СОА П Е Ч Н Ы Х  А Я Ч Е Н и А Т М О С Ф Е Р Н Ы Х  О С А Д К О В .

А в т о м а т  состоит из двух л от о м дти ч е с к ц х  с е к ц и и ,  с м о н т и ­
р о в а н н ы х  В Е Д И Н О М  Ш К А Ф  В С П Е Р Е Д Н Е Й  Д В Е Р Ь Ю .  НА A U U E B O l i
с т о р о н е  д в е р ц  р а з м е щ е н ы  р е к л а м н ы е  и и н ф о р м а ц и о н н ы е
Ш Р О И С Т В А ,  ДВЕ дичины М О Н Е Т Н Ы Х  M E X A U U 3 M 0 B ,  ДВА О К Н А
наш с к р ш к а м о н к А м и  и и в е  к н о п к и  k p s w k o m o e k .

В A U T O M A T E  O P U ME H Е НА C U C T E M A  Д О З Н  P Q 8 A H U H  ПО 8PE MEHU 
U C T E H E H U A  ЛОВА ПРи П О Д Д Е Р И и Н и и  П О С Т О Я НН О Г О  ДАОАЕ НиЯ ЕГО 
П О Т О К А .  „

ШКАФ ПРЕДСТАВЛЯЕТ C050U ME T AA AU 4 E C K 0U  КАРКАС.  Н О Ш Н Ю Ю  II 
О Е Р Е Ц Н Ю Ю  ЧАСТЬ КАРКАСА 3 А ЕЕ САМ А ЕТ КОЛОД Ц А ЬН АЯ ОСТАНОВКА,  СОСТОЯ­
ЩА Я  НЗ Х О А О Д и Л Ь Н О Г О  А Г Р Е Г А Т А  Ц В А Н Н Ы ,  С М О Н Т И Р О В А Н Н Ы Х  НА 
О Д Н О Й  р а м е .  П а  з а д н е й  с т е н к е  в а н н ы  р а з м е щ е н о  р е а е
И М П Е Р А Т О Р Ы ,  К О Т О Р О Е  П О А Д Е Р Ш Н В А Е Т  Н Е О Б Х О Д И М О Ю  Т Е М П Е -  
РАТВРВ О Х А А И Ш М О Й  ВОДЫ.

1. П Р О и З В О Л О Т Т А Ь Н О С Т Б ,  Д вЭ./Д АВН S
2 К о л и ч е с т в о  в и д о в  я д п и н о в  о т н ш д е -

М Ы Х  А В Т О М А Т О М  1
3 К о л и ч е с т в о  ОДНОВРЕМЕННО О Б С А У Ш и Ш -

ААЫХ П О К У П А Т Е Л Е М  2
4  B E  A U Ч и и А О Т П У С К А Е М О Й  Д О З Ы  Н О В А ,  М А  200 f  3 3 0

&  Е м к о с т ь  Д А I  О Т П У С К А  п и в  А .  А 0 . 2 5  В А Н  0 ,5 0
6 Т е м п е р а т у р а  п и в а  в  и з о т е р м и ч е с к о й

ЕААКОСТП U I  Б О Ч К Е ,  ° С  13
т  Р а б о ч е е  д а в а е я н е  у г а е ш а о г о  г а з а

М Н Д / К Г С / С М * /  0 , 5 5  *  0, 6
I  М о щ н о с т ь ,  КВТ 0 , 8

1  Род Т О К А  Т Р Е Х Ф А З Н  Ы U П Е Р Е М Е Н Н Ы Й
1Q Н а п р д щ е н U E , в 350 или 22 0
I I  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м

ДА и В А 
Ш и Р Ч Н А  
В Ы С О Т А

<2 М а с с а ,  к г

К о д  О К А  
К З Г О Т О В и Т Е А Ь :  

О б ъ е д и н е н и е

800
Т50

1 8 0 0
2 Б 0

5 1 5 U 1 2 0 0 8  

, kfu Е 8 Т 0 Р Г М А Ш  ”

I l P O U t t A U l E H U E  САД. А И С Т  2

Щ т Ш Кдиг ин
Н. к о н т р . m m m t
Ш й ш ТзпйШ ПГ
Цнш. Б Ы Ч К О В А <fu<A

2 7  -  0 - < . 9 1 - 2 - 4 9

А в т о м а т  д а н  
п р о д а м п  п  и в д 

Д Т - 2 5 5

1ГгШяШГ
— щ

Ш Ш Т о ?171 \
А О  „И Н  Р Е К О Й *

РВВЛЛАТ л з
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М О Н Т А Ж Н А Я  С Х Е М А

80 8 5

7 5  26о||
■ t l J - L Х . в .  Г И Б К И М  Ш Л А Н Г О Мг 1

^ Т н ^ т т Г ^

к | й | К
\ j c  h  -  3 0 0

т а / 800
4  х - -------------------------------------

\ Э З ф  3 g 0  И А И  22 0; 0, 8 К В Т  J

С Х Е М А  П О Д К Л Ю Ч Е Н И Я  А В Т О М А Т А  

К  и з о т е р м и ч е с к о й  е м к о с т и  к  б о ч к е

Г А З О В Ы Й
Ш Е И Н ^ '

/ Г

h  - 1 8 0 0

И З О Т Е Р М И Ч Е С К А Я
Е М К О С Т Ь

Г А З О В Ы Й  б а л л о н

АВТОМАТ

% ]

Л \J
]

§ §

А В Т О М А Т

Т р е б о в а н и я  к  м о н т а ж у  и  у с т а н о в к е

1. Е М К О С Т И ,  П И Т А Ю Щ И Е  А В Т О М А Т  П И В О М ,  У С Т А Н А В Д И В А  Ю ТСЯ 

С Т Ы Л Ь Н О Й  С Т О Р О Н Ы  А З Т О М А Т А  Н А  Р А С С Т О Я Н И И  WF  Б О Л Е Е  

2  М.  О Т  А В Т О М А Т А .

2 .  П р и  у с т а н о в к е  н е с к о л ь к и х  а в т о м а т о в  с  ц е л ь ю  в о з ­

м о ж н о с т и  Р А Б О Т Ы  О Т  О Д Н О Г О  Г А З О В О Г О  Б А Л Л О Н А  

Р Е К О М Е Н Д У Е Т С Я  Н А Л  А В Т О М А Т А М И  С М О Н Т И Р О В А Т Ь  Т Р У Б У  
< p 4 z ” С О  Ш Т У Ц Е Р О М  В Н А Ч А Л Е  Т Р У Б Ы  Д Л Я  
П О Д С О Е Д И Н Е Н И Я  Ш Л А Н Г А  О Т  Г А З О В О Г О  Б А Л Л О Н А
И  СО Ш Т У Ц Е Р А М И ;  У С Т А  Н О  В Л  Е  И Н Ы М И  П Р О Т И В  
Г А З О В Ы Х  К О Л Л Е К Т О Р О В  А В Т О М А Т О В  Д Л Я  П О Д С О Е ­
Д И Н Е Н И Я  К А Ж Д О Г О  А В Т О М А Т А .

в . Н а д  в е р х н е й  ч а с т ь ю  и з о т е р м и ч е с к о й  е м к о с т и

Д Л Я  П И В А  Д О Л Ж Н А  Б Ы Т Ь  П О Д В Е Д Е Н А  В О Д О П Р О В О Д Н А Я  

М А Г И С Т Р А Л Ь  С В Е Н Т И Л Е М ,  С Н А Б Ж Е Н Н Ы М  Ш Т У Ц Е Р О М  ДЛЯ 

П О Д С О Е Д И Н Е Н И Я  М О К И Ц Е Г О  У С Т Р О Й С Т В А .

4  В  С Л У Ч А Е  Р А Б О Т Ы  А В Т О М А Т А  О Т  С Т А Н Д А Р Т Н О Й  П И В ­

Н О Й  Б О Ч К И  П О С Л Е Д Н Я Я  У С Т А  И А В Л И В А Е Т С Я  Н Е ­
П О С Р Е Д С Т В Е Н  И О У  А В Т О М А Т А .

5.  К  М Е С Т У  У С Т А Н О В К И  А В Т О М А Т А  Д О Л Ж Е Н  Б Ы Т Ь  С Д Е Л А Н  
К А Н А Л  И  З А Ц И О Н Н Ы Й  Т Р А П .

2 7 -  0 - А .  9 1  - 2 - 5 0

А В Т О М А Т  Д Л Я  
П Р О Д А Ж И  ПИВА 

А Т -  2 5 5

СТДАИД? Л И С Т  А И С ТО В , 
Р П  1 2  2н « т ш  р КАЛУГИН

R к о н т р . ИЛИМБНССЗ* -

А О . И Н Р Е К О Н 'Вгд. ин*. Гяпшинд j
Инжш К. бычкоед

Ф о р м а т  А 5
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ОБЦИИ В ИД

А В Т О М А Т  П Р 0 С Т Г Н 0 1 С

2 1

о о о

а о о

т г : ~ ...:т

~2£

X

□

« 8 5 500

О б щ и м  в и д  

т е л е ж к и

МОНТАЖ НАЯ СХЕМ А В А Р И А Н Т Ы  Р А З М Е Щ Г Н И Я

п р о с т е н о к

A B T O M f f T  /

Э З Ф ;  3 8 0 ;  D . 7 K B T  

300

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р Д К Т Е  Р И С Т И К Л

1. Производительность, шт/ммк к
2 . К о л и ч е с т в о  о д н о в р е м е н н о  о б с л у ж и в а е м ы х

п о к у п а т е л е й , ч е л . *

3. М а к с и м а л ь н о е  к о л и ч е с т в о  Т О В А Р А ,  З А Г Р У ­
Ж АЕМОГО А В ТО М А Т , ЕД. Т О В А Р А  2 6 4

4. количество секций, шт 3
5. Количество видов ТОВАРА ДЛЯ В Ы Б О Р А  Ъ
6 .  П о т р е б л я е м а я  м о щ н о г т ь , к е т  0 , 7
7. Род т о к а  тр е х ф д з н ы й  п е р е м е н н ы й
о. И Д П Р Я  Ж Г Н  И Г ,  В  3 8 0

9 . Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  к о р п у с а  а в т о м а т а м и
Д Л И Н А  U 8 5

Ш И Р И Н А  Ш Б 5

В Ы С О Т А  2 0 0 0

Н Е Г А Б А Р И Т Н Ы Е  р а з м е р ы  п р о с т е н к а , м м

3 0 0 <  6 0 0  < 2 0 0 0
и Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы  т е л е ж к и , м м

1 3 9 5  it 4 2 0 * 1 1 3 0
12М асса а в т о м а т а , к г  9Со

13.м асса  а в т о м а т а  т е л е ж к и  к г  28

КОД ОКП 515141 3013 

Из г о т о в и т е л ь , о б ъ е д и н е н и е „Ки е в т о р г м а ш "

Т р е б о в а н и я  к  у с т а н о в к е :

1. Простенок крепится к одной из боковых стенок шкафа 
2 .Загрузил  секции автомата kaccftamh  производится со сто­

роны  зддней с т е н к и .
з. Авто м ат  АТ-453 рекомендуется устанавливать попарно с

АВТОМАТОМ АТ- 556. ПРИ ЭТОМ МЕЖДУ Д В УМ Я  A ВТО М АТАМ И  НЕ­

ОБХОДИМО УСТАНОВИТЬ И Х  ПРОСТЕНКИ.

Простенок представляет собой сварной каркас, на котором

СМОНТИРОВАН М А К Е Т Н Ы Й  М Е Х А Н И З М , БЛОК У С Т А Н О В К И  ЦЕН 

П Р О Д А В А Е М Ы Х  ТО ВАРО В, БЛО К У П Р А В Л Е Н И Я  А В ТО М А Т О М , КАССА.

т о в а р  к  а в т о м а т у  т р а н с п о р т и р у е т с я  т е л е ж к о й .

Ав то м а т  представляет собой м етал л и чес ки й  сварной

Ш К А Ф  с ПЕРЕДНЕЙ, ЗАД НЕМ Д В Е Р Я М И  И Б О К О В Ы М И  СТЕНКАМИ.

К о д н о й  ИЗ КОТОРЫХ КРЕПИТСЯ П Р О С ТЕ Н О К , 6  Ш К А Ф У  РА ЗМ Е­

Щ Е Н Ы  ТРИ СЕКЦИИ С КА С С Е ТА М И  ДЛЯ ТО В А Р А . НА Л И Ц ЕВ О Й  

СТОРОНЕ ПЕРЕДНЕЙ ДВЕРИ РА С П О Л О Ж Е Н Ы  8 И Т Р И Н Ы  СО ШТОРКАМИ ИДЧ О Т А Ш У Г И Н
Н. К О Н Т Р Л л чтт
& Е А .Н Н * Ь п м а и н д f2/c3jl
й н * 1 П к . б ы ч к о в д

2 7 - 0  - if  9 1 - 2 - 5 1

А в т о м а т  д л я  п р о д а ж и  
ш т у ч н ы х  т о в а р о в  

А Т - 4 ’ 5 3

я щ ж ш д е ш г а
—Р..п I____ L- ! ,
А О  И Н Р Е К О Н

Ф о р м а т  а з
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т г л е ж к и

О
Г О

j
4 2 0 .

В А Р И А Н Т  Р А З М Е Щ Е Н И Я

Х О Д .  А Г Е Н Т  
П Р О С Т Е Н О К  '

7 5 0

А В Т О М А Т Н 8 5

1 5 0
3  З Ф ;  3 8 0 ;  0 , 3 3  К В Т

(т ш ж к а ] з

У —
1Л i Х О А . Д Г Г Н Т ,Й

т-
5 5 6

300
300

(т т  л е ж к а ]  Г

Т т л А Г а ^
5 5 6  Т  Ц 5 3

X O / L A T E H T

5 0 0

Т Р Е Б О В А Н И Е  К  У С Т А Н О В К Е
1 Х о л о д и л ь н ы й  д г р г г /i t  у с т а н а в а и в а е т с я  в н е а в т о м а т а , g у д о б н о м
Д Л Я  О Б С Л У Ж И В А Н И Я  M F C T E ,  НА Р А С С Т О Я Н И И  Н Е  М Е Н Е Е  6 М  О Т  А В Т О М А Т А
2 П Р О С Т Е Н О К  К Р Е П И Т С Я  К О Д Н О Й  И З  Б О К О В Ы Х  С Т Е Н О К  Ш К А Ф А
з .  З а г р у з к а  с е к ц и й  а в т о м а т а  к а с с е т а м и  п р о и з в о д и т с я  с о
С Т О Р О Н Ы  З А Д Н Е Й  С Т Е Н К И .
к  А В Т О М А Т  А Т -  5 5 6  Р Е К О М Е Н Д У Е Т С Я  У С Т А Н А В Л И В А Т Ь  П О П А Р Н О  С 
А В Т О М А Т О М  А Т - 4 5 3 .

А в т о м а т  п р г д н д з н а ц е н  д л я  п р о д а ж и  о х л / ж д е н н ы х  ш т у ч ­
н ы х  т о в а р о в  -  б у т е р б р о д о в , п и р о ж н ы х ,  к о н д и т е р с к и х  и  м о л о ч -  
h o - К И С Л Ы Х  Т О В А Р О В ,  К У Л И Н А Р И И  И  П О Л У Ф А Б Р И К А Т О В .

А в т о м а т  п р е д с т а в л я е т  с о б о й  м е т а л л и ч е с к и й  с в а р н о й  ш к а ф  с
П Е Р Е Д Н Е Й ,  З А Д Н Е Й  Д В Е Р Я М И  И Б О К О В Ы М И  С Т Е Н К А М И ,  К О Д Н О Й  И З  
К О Т О Р Ы Х  К Р Е П И Т С Я  П Р О С Т Е Н О К .  Ш К А Ф  Я В Л Я Е Т С Я  Х О Л О Д И Л Ь Н О Й  
К А М Е Р О Й ,  В  К О Т О Р О Й  Р А З М Е Щ Е Н Ы  Т Р И  С Е К Ц И И  С К А С С Е Т А М И  
ДЛЯ Т О В А Р А  И И С П А Р И Т Е Л Ь ,  С О Е Д И Н Я Е М Ы Й  ПР И У С Т А Н О В К Е  А В Т О М А Т А  
С Х О Л О Д И Л Ь Н Ы М  А Г Р Е Г А Т О М ,  Н А Х О Д Я Щ И М С Я  В Н Е  А В Т О М А Т А .

П р о с т е н о к  п р е д с т а в л я е т  с о б о й  с в а р н о й  к а р к а с ,  н а  к о т о р о м
С М О Н Т И Р О В А Н  М О Н Е Т Н О Й  М Е Х А Н И З М ,  Б Л О К  У С Т А Н О В К И  Ц Е Н  П Р О Д Д .  
В А Е М Ы Х  Т О В А Р О В ,  Б Л О К  У П Р А В Л Е Н И Я  A 8 T D M A T 0 M ,  К А С С А .

Т о в а р  к  а в т о м а т у  т р а н с п о р т и р у е т с я  т е л е ж к о й .

4 т 8
0 , 2 5

и
0 7 4 5

Q33

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

1. К о л и ч е с т в о  о д н о в р е м е н н о  о б с л у ж и  -  
В А Е М Ы Х  П О К У П А Т Е Л Е Й ,  ЧЕ Л.

2. М а к с и м а л ь н о е  к о л и ч е с т в о  т о в а р а , з а г р у ­
ж а е м о г о  В А В Т О М А Т ,  Г Д .  Т О В А Р А  2 б 4

3. КО Л И ЧЕС ТВО  СЕКЦИЙ, Ш Т 3

4. К о л и ч е с т в о  в и д о в  т о в а р о в  д л я  в ы б о р а  3

5. Ср е д н я я  т е м п е р а т у р а  в  о х л а ж д а е м о м  
o b ' e m f , *с

6 .  М А С С А  Т О В А Р А  В  Я Ч Е Й К Е ,  К Г
7. П О Т Р Е Б Л Я Е М А Я  М О Щ Н О С Т Ь ,  К В Т  

В Т О М  Ч И С Л Е . - Х О Л О Д И Л Ь Н О Г О  А Г Р Е Г А Т А
А В Т О М А Т А

8.  Р О Д  Т О К А  Т Р Е Х Ф А З Н Ы Й  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й
9. Н а п р я ж е н и е , в  з а о
ю. г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  а в т о м а т а . м м

Д А И И А  1 4 3 5
Ш И Р И Н А  4 0 S 5
В Ы С О Т А  2 000

w. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  п р о с т е н к а , м м

3 0 0 x 6 0 0  х 2 0 0 О
42. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  т е л е ж к и , м м

I 3 7 5 X  Ц20* ИЗО
1 3 .  М а с с а  а в т о м а т а , к г  э з б

14. М А С С А  Т Е Л Е Ж К И  , К Г  , 2 8

К О Д  О К П  5 1 5 Й И 0 0 7

И З Г О Т О В И Т Е Л Ь :
Об‘ ЕД ИНЕНИЕ „ К И Е В Т О Р Г М А Ш *

К Щ 1 Х Ч  о К А Л У Г И Н
К. к о н т р ЛЛ И М БЕШ /!
B fA  1»1ГЖ. ГупииийЛ
И н ж . Н  < Б ы ч к о в а

2 7 - 0 - 4 .  91-2-52
А в т о м а т  д л я  п р о д а ж и

О Х Л А Ж Д Е Н Н Ы Х  ШТ УЧНЫХ 
Т О В А Р О В  А Т - 5 5 6

с т а м
Р П

лист лис то;

A O J / I H P E K O H '

Ф О Р М А Т  * 5
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!■=( Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А  Р А К Т Е Р И С Т И К А

I  Т е х н и ч е с к а я  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  д о з / м и и
2. Е М К О С Т Ь  ДЛЯ О Т П У С К А  К В А С А

К Р У Ж К А

К Р У Ж К А

3. В е л и ч и н а  о т п у с к а fм о й  д о з ы ,  мл
k  Т Е М П Е Р А Т У Р А  К В А С А  6  И З О Т Е Р М И Ч Е С К О Й  

Е М К О С Т И ,  в С
5. Т е м п е р а т у р а  о т п у с к а е м о г о  к в а с а , e С 
в. Р а б о ч е е  д а в л е н и е  у г л е к и с л о г о  г а з а  н а

f

0 . 2 5
0 , 5

$ 0 0 - г  2 5 0

( 2
7 - 1 2

Т р е б о в а н и е  к  м о н т а ж у  и  у с т а н о в к е -

I  И з о т е р м и ч е с к а я  е м к о с т ь , п и т а ю щ а я  а в т о м а т  к в а с о м , у с т а н а в л и ­
в а е т с я  е Т Ы Л Ь Н О Й  СТОРОНЫ А В Т О М А Т А  НА Р А С С Т О Я Н И И  Н Е  Б О Л Е Е  2 М

2. ПР И У С Т А Н О В К Е  Н Е С К О Л Ь К И Х  А В Т О М А Т О В  С Ц Е Л Ь Ю  В О З М О Ж Н О С Т И  Р А ­
БОТЫ о т  о д н о г о  г а з о в о г о  б а л л о н а  р е к о м е н д у е т с я  н а д  А В Т О М А ­
Т А М И  С М О Н Т И Р О В А Т Ь  Т Р У Б У  ф f/ 2 "  СО Ш Т У Ц Е Р О М  В Н Д Ч А Л Е Т Р У Б Ы  
А Л Я  П О Д С О Е Д И Н Е Н И Я  Ш Л А Н Г А  О Т  Б А Л Л О Н А  И  СО Ш Т У Ц Е Р А М И .  У С Т Д .  
Н06ЛЕННЫМИ П Р О Т И В  Г А З О В Ы Х  К О Л Л Е К Т О Р О В  Д 8 T D M A T 0 B  ДЛЯ П О Д С О Е Д И ­
Н Е Н И Я  К А Ж Д О Г О  А В Т О М А Т А .

3.  Н А Д  В Е Р Х Н Е Й  Ч А С Т Ь Ю  Е М К О С Т И  Д О Л Ж Н А  Б Ы Т Ь  П О Д В Е Д Е Н А  8 0 Д 0 П Р 0 -  
В О Д Н Д Я  М А Г И С Т Р А Л Ь  С В Е Н Т И Л Е М ,  С Н А Б Ж Е Н Н Ы М  Ш Т У Ц Е Р О М  ДЛЯ 
П О Д С О Е Д И Н Е Н И Я  М О Ю Щ Е Г О  Р А С Т В О Р А .

А в т о м а т  п р е д н а з н а ч е н  д л я  п р о д а ж и  о х л а ж д е н н о г о  к в а с а ,
П О С Т У П А Ю Щ Е Г О  И З  И З О Т Е Р  М H 4 F C K 0 Й Е М К О С Т И  Т И П А  „ П Р О Х Л А Д А "  
В М Е С Т И М О С Т Ь Ю  3 0 0  Л.

А в т о м а т  с о с т о и т  и з  д в у х  а в т о м а т и ч е с к и х  с е к ц и й , с м о н т и р о ­
в а н н ы х  В Е Д И Н О М  Ш К А Ф У  С П Е Р Е Д Н Е Й  Д В Е Р Ь Ю .  Н И Ж Н Ю Ю  И 
С Р Е Д Н Ю Ю  Ч А С Т Ь  К А Р К А С А  З А Н И М А Е Т  Х О Л О Д  И Л Ь Н А Я  У С Т А Н О В К А  , 
С О С Т О Я ЩА Я  И З  Х О Л О Д И Л Ь Н О Г О  А Г Р Е Г А Т А  И В А Н Н Ы .  6  Н И Ж Н Е Й  Ч А С Т И  
К А Р К А С А  Р А З М Е Щ Е Н Ы  К О Л Л Е К Т О Р  В В О Д А  В О Д Ы  И К О Л Л Е К Т О Р  СЛ И В А 
В  С Р Е ДН Е Й  ЧА С Т И  К А Р К А С А  Р А З М Е Щ Е Н Ы  Н И Ш И  С К Р У Ж К О  М О Й К А  М И ,

Г А З О В О М  Р Е Д У К Т О Р Е ,  К Г С / С М 2 0,5 5 т О . Б
7  П о т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь , к в т 0, 8

8.  Род Т О К А  -  Т Р Е Х Ф А  З Н Ы Й П Е Р Е М Е Н Н Ы Й
9. Н а п р я ж е н и е ,  в 3 8 0  И Д И  2 2 0
« L  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м

ш и р и н а 800
г л у б и н а 7 50
в ы с о т а 1880

И .  М Д С С А ,  К Г 260
К О Д  О К П  5 1 5 1 ^ 5 0 0 9
И З Г О Т О В И Т Е Л Ь :  О Б В И Н Е Н И Е  „  К И Е В Т О Р Г  М Д  Ш *

Н И Ш И  В Ы Д А Ч И ,  щ и т  Э А Е  К Т Р  00 5 0  Р У Д О  В А  Н И  Я Х О Л О Д И Л Ь Н О Г О  
А Г Р Е Г А Т А .  В  В Е Р Х Н Е Й  Ч А С Т И  К А Р К А С А  С М О Н Т И Р О В А Н Ы  Г А 3 0 -  
С Ь Р А С Ы  В А Т Е Л  Ь , Э Л Е К Т Р О Щ И Т Ы  У П Р А В Л Е Н И Я  З Л Е К Т Р О С Х Е М Ы
а в т о м а т а . н а  л и ц е в о й  с т о р о н е  a b f p h  р а з м е щ е н ы  р е к ­
л а м н ы е  И И Н Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Е  У С Т Р О Й С Т В А  Д В Е  Л И Ч И Н Ы  М О Н Е Т ­
Н ЫХ  М Е Х А Н И З М О В ,  Д В А  О К Н А  В Ы Д А Ч И .  ДВА К А Р М А Н А  ВОЗВРАТА 
М О Н Е Т ,  Д В А  О К Н А  Н И Ш  С К Р У Ж К О М О Й К А М И .

НАЧ. ОТ ' Ш Г И Н
Н.КОЧТР. Шлишхзм
Ш  инж ТуПИЦМИА
ИЧЖШ к, Внукова

2 7 - 0 - 4 .  91 - 2 - 5 3
Д в т о м д т  Д Л Я  П Р О Д А Ж И  

К  В А С Д 
А Т - 2 5 Б

СТАДИЯ л и с т ЛИСТОЬ
Р П i

А О . И Н Р Е К О Н *

Ф о р м а т  А З  
_______________
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1* 1
О Б Щ И Й  В МД м  о н т а ж н а я  

X . B . T P . V 2 *  60 2* в -
С Х Е М А т е х н и ч е с к а я  ХАРД К TFPHCTWKA

S — S
7 0 0

Н - 7 5

Х ^ЭЫР, 220В, 4.5 КВТ,Г h - ПОР

\ k t p -  г  h - r t » _

В А Р И А Н Т  Р Д З М Е Ш Е  ц Uf l

/ / / / / / / / /  У / У /  /
I Р г й к л s f

Т  Р Г Е О В Д Н Н  Е  К  У С Т А Н О В К Е " :

1. При у с т а н о в к е  а в т о м а т а  А Т - 1 5 1  в р я д  с  д р у г и м и  а в т о м а ­
т а м и  В Ы С О Т О Й  Б О А E F  I 80 0 M M  ДД51 В Ы Р А В Н И В А Н И Я  И Х  00 В Ы С О Т Е  
НА А В Т О М А Т Е  А Т - 1 5 1  У С Т А Н О В И Т Ь  Р Е К Л А М Н У Ю  С Т О Й К У .
2. С т ы к о в к у  а в т о м а т о в  д р у г  с д р у г о м  о с у щ е с т в л я ю т  с п о м о щ ь ю
Р Е Е К  Р А З Д Е Л И Т Е Л Ь Н Ы Х .  Р А З Д Е Л И Т Е Л Ь Н Ы Е  Р Е Й К И  И Р Е К Л А М Н Ы Е
С Т О Й К И  И З Г О Т А В Л И В А Е Т  з а к а з н и к  п о  ч е р т е ж а м  з а в о д а  

А в т о м а т  п р е д н а з н а ч е н  д а а  п р и г о т о в л е н и я  г о р д ч м х  н а п и т к о в

ИЗ С Г У Щ Е Н Н Ы Х  П Р О Д У К Т О В  /  К О Ч » Е  М А И  К А К А О /  И  П Р О Д А Ж И  
И Х  в  С Т А К А Н Ч И К А Х  Р А З О В О Г О  П О Л Ь З О В А Н И Я

А в т о м а т ы  A T - f s r  и A T - i 5 f - o i  о т л и ч а ю т с я  р е к л а м н о й

Н А Д П И С Ь Ю  „ К А К А О "  И Л И  „ К О Ф Е "  В Е Л И Ч И Н О Й  ДОЗЫ С Г У ­
Щ Е Н Н О Г О  П Р О Д У К Т А  И Т И П О М  М О Н Е Т Н О Г О  М Е Х А Н И З М А ,

& С Е  М Е Х А Н И З М Ы  А В Т О М А Т А  С М О Н Т И Р О В А Н Ы  НА К А Р К А С Е  
И  Д В Е Р И .  Н А  Л И Ц Е В О Й  С Т О Р О Н Е  Д В Е Р И  Р А З М Е Щ Е Н Ы  Р Е К Л А М Н Ы Й  
Л И С Т . Т А Б Л О  Н А И М Е Н О В А Н И Я  Н А П И Т К А  С К Н О П К О Й  В Ы Д А Ч И ,  
М О Н Е Т Н О -  П Р И Е М Н А Я  Л И Ч И Н А ,  К Н О П К А  В О З В Р А Т А  М О Н Е Т ,  К А Р М А Н  
В О З В Р А Т А  М О Н Е Т ,  О К Н О  ВЫДА Ч И  СО Ш Т О Р К О Й .

j . Т е х н и ч е с к а я П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь ,
о т о / м и н

3

2 . А 0 ЭД Н А Н  н т к л ,  м * 1 7 5
3. Т Е М П Е Р А Т У Р А Н А П И Т К А ,  *  С 6 5
V  б О Д О Г Р Е М Н Ы Й K « T F A -

Е М К О С Т Ь ,  А 1 6

А Т -  Г51 _ А Т - 151 Б.
500 800 30 7

Р А Б О Ч Е Е  Д А В Л Е Н И Е  8 К О Т Л Е ,  М Я А / К Г С / С М 2/ 0 , ! 5 / | , 5 /

5.  Д а в л е н и е  в о д о п р о в о д н о м  в о д ы , м п а / к г с / с м 2/ о л 7 - Ц 6
/ 1 7 *  И /

Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь ,  к в т

Р о д  Т О К А О Д Н О Ф А З Н Ы Й ,  п е р е м е н н ы й

8. Н а п р я ж е н и е , б

9. ГАБАРНТНЫЕ РАЗМЕРЫ,

Д Л И Н А
ШИРИНА

В Ы С О Т А
IOL М А С С А ,  К Г

К о д  окгг
И З Г О Т О В И Т Е Л Ь :  
О б ' Е Д Н Н Е Н Н Е

м м

5 \ 5 \ k \ m h

К И Е В Т О Р Г М А Ш

Ks

220

3 0 0
700

1300

200

П р и м е ч а н и е

К М Е С Т У  У С Т А Н О В К И  А В Т О М А Т А  Д О Л Ж Е Н  Б Ы Т Ь  
П О Д В Е Д Е Н  К А Н А Л И З А Ц И О Н Н Ы Й  Т Р А П .

НДЧ отл. КАЛУГИН
Н.контр Алимбпгопа
Всд.инж гупининл
ИнжТп к CwvroBA <ГСи/

2 7 - О  л  9 1 - 2 - 5 1 ,

А в т о м а т  для п р и г о т о в л е н и я
И  П Р О Д А Ж И  Н А П И Т К О В  И З  
С Г У Щ Е Н Н Ы Х  П Р О Д У К Т О В  

А Т - 151:  А Т - 1 5 1 - 0 1

СТАЛИЯ
РП

АИСТ ЛИСТОЕ

А О лИ Н Р Е К О Н ‘
Ф о р м а т  А З
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м

О б щ и м  в и д МОНТАЖНАЯ СХЕМА

3 | Ф ;  2 2 0  В;  0 , 0 7 5  КВТ
Ч Е Р Е З  Ш Т Е П С Е Л Ь Н У Ю  

Р О З Е Т К У

М  ЯШИНА ПРЕД Н А З Н А Ч Е Н А  ДЛЯ М Е Х А Н И З А Ц И И  КОНТРОЛЬНО- 

КАС С О ВЫ Х о п е р а ц и и  , В ы п у с к а ю т с я  с л е д у ю щ и е  м о д и ф и к а ­

ц и и  М А Ш И Н Ы : ДЛЯ ПРЕДПРИЯТИЙ ТОРГОВЛИ И ОБЩ ЕСТВЕННОГО

П И ТАН И Я  - Ч Е Т Ы Р Е Х С Ч Е Т Ч И К О В А Я  О К А - ^ 0 1  И О Д НОСЧЕТЧИКОВД Я 

О К А - Й О < , Эти М АШ И Н Ы  Р Е Г И С Т Р И Р УЮ Т  ПРО ВО Д ИМ Ы Е ЧЕРЕЗ НИХ 

С У М М Ы  В Д ЕН Е Ж Н Ы Х С Ч Е Т Ч И К А Х  И С Ч Е Т ЧИ К Е  ЧА С ТН Ы Х  ИТОГОВ, 

П О Д С Ч И Т Ы В А Ю Т  С УМ М Ы  ПОКУПОК И В Е ЛИ ЧИ Н У С Д АЧИ  ПО КУПАТЕ­

ЛЮ, П Е Ч А Т А Ю Т  ЧЕКОВУЮ  Л ЕН ТУ /  Ч Е К /  И П Р О И ЗВ О Д Я Т  ЕЕ НАРЕЗКУ 

& С Е  ОПЕРАЦИИ, П Р О В О Д И М Ы Е  НА МАШИНЕ, П Е Ч А Т А Ю Т С Я  И НА 

К О Н ТР О Л Ь Н О Й  ЛЕНТЕ-

Л а я  П РЕ Д П РИ Я ТИ Й  ОБЩЕСТВЕННОГО п и т а н и я  р е с т о р а н н о г о  

ТИПА. ПРЕД НАЗНАЧЕНА ОКА - В Ы П У С К А Е Т С Я  БЕЗ ПОСТАМЕНТА.

И М Е Е Т  С Ъ Е М Н Ы Е  КЛЮЧИ ДЛЯ ПУСКА МАШИНЫ U О БЕ С П ЕЧИ В АЕ Т 

Н Е З А В И С И М У Ю  Р А Б О Т У  Ч Е Т Ы Р Е Х  КАС С И РО В . ОНИ РЕГИСТРИРУЮТ 

С У М М Ы  В ЧЕ ТЫ РЕ Х  Д ЕНЕЖ НЫ Х С ЧЕ ТЧИ К А Х  И С ЧЕ Т ЧИ К Е  ЧАСТНЫХ 

ИТОГОВ. П О Д С ЧИ ТЫ В А Ю Т С УМ М Ы  ЗАКАЗО В, П Е Ч А Т А Ю Т  ЧЕКО ВУЮ  

Д Е Н Т У  И П Р О И З В О Д Я Т  ЕЕ НАРЕЗКУ, П Е Ч А Т А Ю Т  К О Н Т Р О Л Ь Н УЮ  

Л Е Н Т У .

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

О К А 'Ц О ! 0КА-Й01 ОКА- M l

1. М аш инное  в р е м я  цикла , С оз 0.8 цо

2 . С п о с о б  н а б о р а  ц и ф р  к л а в и ш н ы й

3. И н д и к а т о р ы  п р о в е д е н н о й  с у м м ы  д в у с т о р о н н и й  о д н о с т о р о н н и й  
К  Е м к о с т ь  с ч е т ч и к о в  р а з р я д о в

5. О б щ е е  к о л и ч е с т в о  с у м м и р у н ш

СЧЕТЧИКОВ

6. СПОСОБ ОТДЕЛЕНИЯ ЧЕКОВ

7  Ш и р и н а  ч е к о в о й  а г н т ы , м м  

8. Р О Д  Т О К А

а  Н а п р я ж е н и е , б  
ю. П о т р е б л я е м а я  м о щ и о с т ь . к в т  

N .  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м : 

д а й н а ,  L 
ш и р и н а  ъ 
в ы с о т а , Н

\2. М а с с а , к г

код окп

7

X

7 7

S 5 5

О ТРЕЗКА
и ли

НАРЕЗКА

О ТРЕЗКА О ТР Е З К А
или

НАРЕЗКА

^0 1(0 *10

О Д Н О Ф АЗН Ы Й  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й

2 2 0 2 2 0 2 2 0

0 ,075 0 0 7 5 0 ,075

4 5 6 * 5 6 3*<$

3 5 5 3 5 5 З Й 2

Й 35 *135 З Ч (

3 8 3 8 2 8

^10175-200121 ^0175200131 Й0175200151

Из г о т о в и т е л ь : Ря з а н с к и й  з -д „ с а м ”

МАЧ ОТД КАЛУГИН Ъ У и 4
К.КОНТГ- ЯЛИМБШЬ 4 4 - .
REA ИЧЖ. ГУПЦЦИИД
ИнжЦ к ЛНПИЯГОВЛ

27- 0-Д 91-2-55

М А Ш И Н Ы  КОНТРОЛЬНО­

КА С С О В Ы Е  . О К А " А О  и и р е кон
ф о р м а т  А 3



[и
нв

. 
N 

ПО
ЛА

. 
[Я

ОА
ГГ

. 
И 

Д
Д

ТД
 

|8
3Д

М
, 

ИН
&

Ы

О Б Ц и М  В И Д  М  о ц т  А Ж  Н А  Д С Х Е М А

B F C b f  П Р Е Д  Н А З Н А Ч Е Н Ы  Д Л Я  О П Р Е Д Е Л Е Н И Я  м а с с ы  и  с т о и м о с т и  

П Р О Д О В О Л Ь С Т В Е Н Н Ы Х  Т О В А Р О В  П Р И  Ф А С О В К Е  Р А З Л И Ч Н Ы Х  П Р О Д У К Т О В

П р и н ц и п  д е й с т в и и  в е с о в  з а к л ю ч а е т с я  в  a  s t o m a  т к  че с  к о м  п р е о б р а ­

з о в а н и и  у с и л и я  о т  В З В Е Ш И В А Е М О Г О  Г Р У З А  В  Ч И С Л О -  И М П У Л Ь С Н Ы Й  

ИОД,  В Ы Д А В А Е М Ы Й  НА Т А Б Л О  Ц И Ф Р О В Ы Х  У К А З А Т Е Л Е Й .

Б е с ы  в ы п о л н е н ы  ил э л е м е н т а х  т о ч н о й  м е х а н и к и  в  с и с т е м е  
и з м е р е н и я  и  п е р е м н о ж е н и я  и с п о л ь з о в а н ы  повременные
ИНТЕГРАЛЬНЫЕ СХЕМЫ И ЕЕСКОНТА К 7 Н Ы Е  ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛИ f ОБЕС­
ПЕЧИВАЮЩИЕ В Ы С О К У Ю  н а д е ж н о с т ь  И  Б Ы С Т Р О Т У .

Б е с ы  п р и м е н я ю т с я  в  п р е д п р и я т и я х  т о р г о в л и  и  о б ш е с т в е н -

НВГО ПИТАНИЙ.

69

Т е х н м ч г с к а я  х а р а к т е р и с т и н а  

I .  П р е д е л ы  в з в е ш и в а н и я , г  4 о - з о о о

2 Д и а п а з о н  к о м п е н с а ц и й  м а с с ы  у п а к о в к и , г  о - 5 о о

/  Д О П У С К А Е Т С Я  К О М П Е Н С А Ц И Я  ДО 3  К Г  ПРИ Ш Т В Е Г С Г в У Н Л Ц Е М  

У М Е Н Ь Ш Е Н »  В Е Р Х Н Е Г О  П Р Е Д Е Л А  В З В Е Ш И В А Н И Я /

3 . Д и с к р е т н о с т ь  И Н Д И К А Ц И И  М А С С Ы ,  г  f

k  Д о п ус к а е м а я  п о г р е ш н о с т ь  взвеш и ван и я , г ±3

5. Д и а п а з о н  в в о д а  ц е н  / ч е р е з  J  к о п /  0 - 9 . 9 9

6. Д и с к р е т н о с т ь  и н д и к а ц и и  с т о и м о с т и ,  к о п  I  

7  Д о п у с к а е м а я  п о г р е ш н о с т ь  в ы ч и с л е н и я

с т о и м о с т и ,  к оп

s. Б р е м я  и з м е р е н и я , г  *
9. Д и а п а з о н  р а б о ч и х  т е м п е р а т у р ,  с в ! - - з $

Ю .  П о т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь , к в т  о  o s

И .  Р о д  Т О К А  о д н о ф а з н ы й  п е р е м е н н ы й

(9. Н А п р я ж е н и е ,  в 220

13. Г а б а р и т н ы е  размеры, мм д л и н а  5 0 5

ш и р и н а  4 о 5

в ы с о т а  6 0 5

l l  М АССА, КГ Ьо
К О Д  О К П  k 2 7 Й 5 Ю 0 0 9 0 1

И з г о т о в и т е л ь . К и е в с к о е  п р о и з в о д с т в е н н о е  

О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  „  Ъ  Е Д  А "

* М Ч . * Т А К А Л У Г И Н
К-К0КТ1» А а и м б е к о м

В е л и к * . Гу п и ц н н А  < л

И н ж . й к . Лмнмтttifoe

2 7 -  0 - Д .  9 4 - 2 - 5 6

Б Е С Ы  Н А С Т О Л Ь Н Ы Е  
С У К А З А Т Е Л Е М  М А С С Ы ,  

Ц Е Н Ы  И С Т О И М О С Т И  
\2Б\  В Н - З Ц Т

СТЛАНА Л И С Т ЛИ СТ06
Р П 1

А О . И Н Р Е К О М '

ФОРМАТ A 3
/ е у у  у г / ________________ _
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А 6 Щ И Й  О Н A М О Н Т А Ж Н А Я  С Х Г М А

70

T  Г  X М И Ч ЕС К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

I*# 3 1 Ф  2 2 0  0  0 8  К В Т Э 1 Ф  2 2 0  0 2 6 К В Т  1
2.

Ь Г С В В О Й  ТОРГ ОВЫЙ Ч Е К О П Е Ч А Т А Ю Щ И Й  К О М П Л Е К С  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  
ДЛЯ Ф А С О В К И  М Я С А ,  РЫБЫ К Г А С Т Р О Н О М И Ч Е С К И Х  ТОВАРОВ В П О Д Г О Т О В Ь  
Т Г А Ь К Ы Х  О Т Д Е Л  Г Н И А Х  У Н И В Е Р С А М О В ,  В П О Л У А В Т О М А Т И Ч Е С К И Х  ЛИ Н И Я Х  

Р А С Ф А С О В К И  Т О В А Р О В  Б Е С О В О Й  Т О Р Г О В Ы Й  Ч Е Ш Е Ч А Т А Ю Щ И Н  КО МП Л Е К С  

Й Д И М А *  А В Т О М А Т И Ч Е С К И  О П Р Е Д Е Л Я Е Т  В Ц И Ф Р О В О Й  Ф О Р М Е  И РЕГИСТРИРУЕТ 

И А  I T P E 5 H 0 M  Ч Е К Е  М А С С У  И С Т О И М О С Т Ь  П Р О Д О В О Л Ь С Т В Е Н Н Ы Х  ТОВАРОВ

В е с ы  б е з  ч е к о п е ч а т а ю щ е г о  у с т р о й с т в а  м о г у т  у с т а н а в л и в а т ь с я

Н А  П Р И Л А В К А Х  С А М О О Б С Л У Ж И В А Н И Я  В К Р У П Н Ы Х  ПР ОДО В О Л ЬС Т ВЕ Н Н ЫХ  

М А Г А З И Н А Х  И ИА П Р Е Д П Р И Я Т И Я Х  О Б Щ Е С Т В Е Н Н О Г О  П И Т А Н И Я .

В  СОСТАВ К О М П Л Е К С А  В Х О Д Я Т  Э Л Е К Т Р О Н Н Ы Е  В Е С Ы  1 2 Ы  В Н - З Ц Т Д Л Я  

И З М Е Р Е Н И Я  И И Н Д И К А Ц И И  М А С С Ы  И С Т О И М О С Т И ,  Б Л О К  ВВОДА ИНФОР­
М А Ц И И  Б В И - 2 ,  П Е Ч А Т А Ю Щ Е Е  У С Т Р О Й С Т В О  П У - 2 М  ДАЯ РЕ Г И С Т Р А Ц И И  

Н А  Ч Е К Е  Н Е О Б Х О Д И М Ы Х  Д А Н Н Ы Х  О Т О В А Р Е ,  Д А Т Ы ,  МАССЫ И СТОИМОСТИ.

К о н с т р у к ц и я  к о м п л е к с а  п о с т р о е н а  н а  э л е м е н т а х  т о ч н о м  м е ­

х а н и к и  и  Э Л Е К Т Р О Н И К И .  Ъ К А Ч Е С Т В Е  С И Л О Н З М Е Р И Т Е Л Я  ИСП О Л Ь ЗО В А Н  

Б Н Б Р О С Т Е Р Ж Н Е В О Н  Ч А С Т О Т Н Ы Й  П Р Е С Б Р А З О В А Т Е А Ь .  С О В Р Е М Е Н Н Ы Е  И Н Т Е ­

Г Р А Л Ь Н Ы Е  С Х Е М Ы  И Б Е С К О Н Т А К Т Н Ы Е  П Е Р Е К Л Ю Ч А Т Е Л И  О Б Е С П Е Ч И В А Ю Т  

В Ы С О К У Ю  Н А Д Е Ж Н О С Т Ь  И Б Ы С Т Р О Д Е Й С Т В И Е .

П Р Е Д Е Л Ы  В З В Е Ш И В А Н И Я ,  Г  * 1 0 - 5 0 0 0

Д И А П А З О Н  К О М П Е Н С А Ц И И  МАССЫ УПАКОВКИ,  Г  ДО 500 

/ Д О П У С К А Е Т С Я  к о м п е н с а ц и я  д о  3 к г  п р и  с о о т в е т ­

с т в у ю щ е м  У М Е Н Ь Ш Е Н И И  В Е Р Х Н Е Г О  ПРЕДЕЛА ВЗВЕШИВАНИЯ/ 
Д и с к р е т н о с т ь  и н д и к а ц и и  м а с с ы ,  г  I 
Д о п у с т и м а я  п о г р е ш н о с т ь  В з в е ш и в а н и я ,  г  1 3  

Д и а п а з о н  в в о д а  ц е н ,  р у б . / ч е р е з  I  к о я  / 0 - 9 9 9  
Д и с к р е т н о с т ь  и н д и к а ц и и  с т о и м о с т и ,  к о п . J

/ В Е Л И Ч И Н Ы  ОТ 0,1 Д О  0, 4 КОП.  О Т Б Р А С Ы В А Ю Т С Я ,
А ВТ 0, 5 д а  0, 9 к о п  о к р у г л я ю т с я  в  б о л ь ш у ю  с т о р о н у /  
В р е м я  и з м е р е н и я  и  р е г и с т р а ц и и  м а с с ы  

И С Т О И М О С Т И ,  с 2 , 5
о.  Р а з м е р  ч е к а , м м  д л и н а  4 s

Ш И Р И Н А  60

9. Д и а п а з о н  р а б о ч и х  т е м п е р а т у р ,  С °  о т + ю д о * 3 5  

Ю.  П о т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь ,  к в т  о, з 4

и. Р о д  т о к а  о д н о ф а з н ы й  п е р е м е н н ы й

!2.

13.

Н а п р я ж е н и е , Ь  

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы 1261 в н - з ц т

2 2  0 

БВИ-2 ПУ-2М

д а й н а 5 0 5 4 6 5 4 50

ш и р и н а *105 31*1 200

в ы с о т а 6 0 5 209 2 5 5

М а с с а , к г *»0 20 2 0

К О Д  о к п *127*151001008

И з г о т о в и т е л ь :  К и е в с к о е  п р о и з в о д с т в е н н о е  о б ъ г д и -

 ̂ ______________________________И Е Н Й Е  „ В Е Д А "---- ----- ... *1 ^ _______

2 7 - 0 - 4  91 -2-57
В е с ы  э л е к т р о н н ы е  
с ч е к о п е ч а т а н м ц и м  
у с т р о й с т в о м  д и н а '*

1799 6 ТЧ- 3

е т д А И Я А И С Т листов
На м . о т а хшгин Р П 1
Н .К О Н Т Р . АЛИ1ИШ 0В1

А О . И Н Р Е К О Н 'б г х  и н ж ГУПНИННА -
Инж.З к. Анпмгоьл

Ф о р м а т  а з
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о б щ и н  в и д

X 7 Z

t c ® = ° o J )

!f g |Vр й I s

г»------------

£

J

/ - ^ ч

Ю

— ^ — s  

9 3 5

9 1

М О Н Т А Ж Н А Я  С Х Е М А

S t
О '
tfP

8 0 0

Э З Ф  2 2 0 /3 8 0  ОАКВТ 

h - 5 0

В А Р И А Н Т  Р А З М Е Щ Е Н И Я

/ / / / / / / / / / ^ Z -

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

1. П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь ,  о т в .  к  м и н

Д А Л  ПОР ХНИ  5 0 0  Г 

Д А Л  П О Р Ц И Й  4000Г
2.

3.

к.
5.
Б.

7

8.

Д о з а т о р  в е с о в о й  а в т о м а т и ч е с к и й  п р е д н а з н а ч е н  д л я  в з в е ш и в а н и я

К Р У П Ы  И С А Х А Р А - П Е С К А  В П А К Е Т Ы  И П Р И М Е Н Я Е Т С Я  ИА П Р ЕД П Р И Я Т И Я Х  

п и щ е в о й  п р о м ы ш л е н н о с т и  и  в  Фа с о в о ч н ы х  о т д е а е н и я х  м а г а з и н о в . 

П о д а ч а , з а д е а к а  н  з а к л е й к а  п а к е т о в  п р о и з в о д и т с я  в р у ч н у ю , 
д о з а т о р  у с т а н о в л е н  н а  с в а р н о й  т у м б е  и  з а к л ю ч е н  в  к о ж у х .

Б  С Т Е Н К А Х  К О Ж У Х А  И М Е Ю Т С Я  О К Н А  СО С Т Е К Л А М И  ДЛЯ Н А Б Л Ю Д Е Н И Я  ЗЛ 
Р А Б О Т О Й  М Е Х А Н И З М А  д о з а т о р а . Д в е  СТГМКИ К О Ж У Х А -  П Е Р Е Д Н Я Я  И ЗАДНЯЯ 
ВЫ П О ЛНЕ НЫ  О Т К Р Ы В А Ю Щ И М И С Я .  Т У М Б А  У С Т А Н О В Л Е Н А  НА Ч  Р Е Г У Л И Р У Е М Ы Х  

Н О Ж К А Х ,  с ПОМ ОЩ ЬЮ  К О Т О Р Ы Х  Д О З А Т О Р  В Ы С Т А В Л Я Е Т С Я  ПО УРОВНЮ ПОЛА. 
Н А  Т У М Б Е  У К Р Е П Л Е Н А  П А Н Е Л Ь  У П Р А В Л Е Н И Я ,  НА К О Т О Р О Й  И М Е Ю Т С Я  КНОП- 
К И  „ П У С К "  И „ С Т О П *  С И Г Н А Л Ь Н А Я  Л А М П О Ч К А ,  П А К Е Т Н Ы Й  В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Ь  

Э Л Е К Т Р О П И Т А Н И Я  Д О З А Т О Р А  И Т У М Б Л Е Р .

30 

2 5

На и б ол ь ши й  п р е д е л  в з в е ш и в а н и я , г  4000  
Н а и м е н ь ш и й  п р е д е л  в з в е ш и в а н и я , г  5 0 0  
М о щ н о с т ь ,  К В Т  0,4|

Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  В 2 2 0 / 3 8 0
Р О Д  Т О К А  Т Р Е Х Ф А З Н Ы Й ,  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й

Г А Б А Р И Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы ,  М М  Д Л И Н А  9 3 5
Ш И Р И Н А  Ш  
В Ы С О Т А  ( 9 5 0  

МАССА,  КГ 2 5 0
К О Д  О К П  4 2 7 4 1 1 | 0 0 0 7 0 1

И з г о т о в и т е л ь : К и е в с к о е  п р о и з в о д с т в е н н о е  

О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  „ & Е А А . *
Б  Т У М Б Е  У К Р Е П Л Е Н А  Г Л А В Н А Я  П А Н Е Л Ь , НА КО Т О Р О Й  УСТАНОВЛЕНЫ 

О С Н О В Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы  Э Л Е К Т Р О А В Т О М А Т И К И .  НД Т У М Б Е  У К Р Е П Л Е Н  СТОЛ. 

В  С Е Р Е Д И Н Е  СТОЛА И М Е Е Т С Я  Р Е Ш Е Т К А  И В Ы Д В И Ж Н О Й  Я Щ И К  ДЛЯ 

СОБИРАНИЯ П Р О С Ы П А В Ш Е Г О С Я  ПРО ДУ КТ А. Д Л Я  УД О Б С Т В А  Р А Б О Т Ы  
СТОЛ М О Ж Е Т  Р Е Г У Л И Р О В А Т Ь С Я  ПО В Ы С О Т Е .

Д о з а т о р  с н а б ж е н  н о ж н ы м  в ы к л ю ч а т е л е м , р е г у л и р у ю щ и м

ВЫ Дй ЧУ П О Р Ц И И  В П А К Е Т .  НА В Е Х Н Е Й  П Л И Т Е  УС ТА НО В ЛЕ Н П И Т А Т Е Л Ь ,  
СОСТОЯЩИЙ и з  з а г р у з о ч н о й  в о р о н к и  и  КАМЕРЫ  О Б Ъ ЕМ НО Г О  ДОЗИРОВАНИЯ.

2 7 -  0 -  А  9 1 - 2 - 5 8

Д о з а т о р  д л я  Фа с о в к и
М У К И .  С А Х А Р Н О Г О  ПЕСКА 

Д Р К -  1

С Т А Д И Я ЛИСТ листов
« Я ЧТ ЕХ К. С Ш У Г И Н

Р  п
\

Н К О И Т Р А а и м с р ш д

А О . И Н Р Е К О Н
В Е А М Н Ж Гуп н ии н д  с

яЖ*

'
Н н ж .и  к А н т м г з в д

~C>Jt
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О Б Щ И Й  В И Д

М О Н Т А Ж Н А Я  С Х Е М А В А Р И А Н Т  Р А З М Е Щ Е Н И Я

j __ /
h -100

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

f П р о и з в о л н т г а ь н о с т ь  в е с о в ,  к г / ч  д о 6 0 0

2. В е л и ч и н а  порции,  к г  0, 5и 1,0
3.  М о ц н о с т ь ,  К В Т  0 . 8

V  Н а п р я ж е н и е ,  В  220/380
5. Ро д Т О К А  Т Р Е Х Ф А З Н Ы Й  Ш Е М Е Н Н Ы Й
Б. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м

д а й н а  <<150
Ш И Р И Н А  О О О

В Ы С О Т А  < 8 5 0
7  М а с с а ,  к г  <80

КОД О КП  4 2 7 M f N H 0 D 6
И з г о т о в и т ь  К и е в с к о е  п р о и з в о д с т в е н н о е  

О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  „ & Е Л А "

В есы предназначены дая полуавтоматической Фасовки  крупы н 
с а х а р а - песка в Фасовочных отделениях  м а г а з и н о в .

В есы сос тоят  из  т у мб ы , п и т а т е л я , весовой  системы. кобша, заг­
рузочного устройства с б унк ер ом , эл е кт р оо б ор у до ва ни я .На дверцах тум. 
БЫ СМОНТИРОВАНА э л е кт р оа пп ар а т у р а  упр ав ле ни я . В нутри тумбы ус­
танавливается  щит  эле ктр ооб ор удо ван ия .

Н а верхней плите ту мб ы  ус тано влен ы  ци ф е р б л а т н ы е  весы с ворон­
кой.Продукт  з а с ы п а е т с я  в приемный  бункер, с началом вращения 
шнека з а г р у з о ч н о г о  ус тр ойс тв а  п р о д у к т  по да е т с я  в  ВОРОНКУ пита, 
т е л я , з а т е м  в ковш.При получении в ковше з а д а н но й  порции, по д ­
с т а в л я е т с я  пр иемный  п а к е т  под в ып у с к н у ю  воронку, (дика 
з а к а н ч и в а е т с я .

Ш Л А *Н.КОНТР.
вгд.инж

КАЛУГИНДЛИМСЕКбЫ
Тупчнин*'гбЗф

ИНЖ.И К. Липнягов! ,/иЛч

27 -  0 -4 .  9 1 - 2 - 5 9
в  г  с ы

д а я  Фасовки  к р у п ы  и 
сахарного песка в пак е ты  

Д с к - < _____________

С Т А Л И Я л и с т л и с т о в
Р П 1

А О . И Н Р Е К О Н '

Ф о р м а т  Д З
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О Б Щ И Й  6 W А

В г с ы  4>П - 5 0 0 Ш - В Б С 1 1

7 3

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  X  А Р А  К Т Е Р М С Т И К А

Н АИ МЕ НОВАНИЕ РП-500Ш-<ЗВсЧ Р Л - 2 Ш- 1 3 М

П р е д е л ы  в з в е ш и в а н и я  , к г 25 т 5 0 0 400 т 2 0 0 0

Ц е на  н а и м е н ь ш е г о  дгленид  шкалы, кг
ОСНОВНОЙ 20 ОСНОВНОЙ 400
ДОПОЛНИТ. 02 ДОПОЛНИТ. 1.0

НАИБОЛЬШЕЕ ЗНАЧЕНИЕ ШКАЛЫ 
ЦИФЕРБЛАТА, КГ 5 0 0 2 0 0 0

Р а з м е р ы  п л а т ф о р м ы , м м
д а й н а 4000 4250
ШИРИНА т 4250

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м
д л и н а 4200 4710
ШИРИНА 1 3 3 0 1325
в ы с о т а | Ц 5 0 1 8 8 5

МАССА, КГ 2 00 3 7 5

К О Д  0 КП *127*179005? 427*1340020

И З Г О Т О В И Т Е Л Ь А р м а в и р с к и й  п р и б о р о ­
с т р о и т е л ь н ы й  ЭЛ80Д

Ь есы  т о в а р н ы е  п р е д н а з н а ч е н ы  л а я  взвешивания 
ПРОДУКТОВ И ТОВАРОВ, поступающих п а р т и я м и , на 
ПРЕДПРИЯТИЯ общественного п и т а н и я  и т о р г о в л и

УСЛОВИЯ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ: 
о) ТЕМПЕРЛТУРА ВОЗДУХА 0С ОТ МИНУС 20  АО ПЛЮС ЦБ. 
OJ ОТНОСИТЕЛЬНАЯ ВЛАЖНОСТЬ ПРИ 2 0 е, 1, 80. 27-0 -4 .  91-2-60

В Е С Ы  Т О В А Р Н Ы Е
С Т А Л И Я Л И С Т л и с т о в

Р П 1

Р ( ! - 5 0 0 Ш - 1 3 Б с ! |,  Р П - 2 Ш - I 3 M А О ^ Н Р Е К О Н *

Ф О Р М А Т  A 3

И А Ч  О Т А
н к о и т г

К А Л У Г И Н

Всд.кчж
Ннжл к

ТУПНЦИНА
кцпнтисьЩ/
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В Е С Ы  T O B A P H b l F  H P  F  Д Н А  Э К А  Ч Е Н Ы  Ш  В З В Е Ш И В А Н И Я  

Г Р У З О В  В Р А З Л И Ч Н Ы Х  О Т Р А С Л Я Х  Н А Р О Д Н О Г О  Х О З Я Й С Т В А  

У с л о в и я  О К Р У Ж А Ю Щ Е Й  С Р Е Д Ы  П Р И  Э К С ПЛ У А Т Л  Щ И И : 

Т Е М П Е Р А Т У Р А  В О З Д У Х А ,  *  С  ОТ МИНУС 2 0  ДО ПАЮС 4 5 ;  

О Т Н О С И Т Е Л Ь Н А Я  В Л А Ж Н О С Т Ь  П РИ  2 0 "  -  8 0 "/ .

Д о п у с т и м а я  п о г р е ш н о с т ь  взвЕШиВАНИя о т  5 до юокг
* 5 0  Г Р А М М .

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

П р е д е л  в з в е ш и в а н и я ,  к г  5 + н ю

Н а и б о л ь ш е е  з н а ч е н и е  основной

ш к а л ы ,  к г  <оо

Ц Е Н А  Д Е Л Е Н И Я  о с н о в н о й  ш к а л ы , к г  5

Н а и б о л ь ш е е  з н а ч е н и е  д о п о л н и т е л ь н о й

ш к а л ы ,  г  5 °

Ц е н а  д е л е н и я  д о п о л н и т е л ь н о й  ш к а л ы ,  г  5 

Р а з м е р ы  п л а т ф о р м ы ,  м м

Д А Н Н А  5 0 0

ш и р и н а  ^ 5 0

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м

д л и н а  Й 5

Ш И Р И Н А  5 5 5

В Ы С О Т А  1 9 0
М А С С А ,  К Г  2 2

К о д  О К П  * 1 2 7 1 | Э - Ш 3 5

И з г о т о в и т е л ь : и г а и н с к и й  в е с о в о й  з а в о д

27-0-*) 91-2-6J
Весы товарные 

РП-100 U1I3 -MI
стялия А И С Т А И С Т 0 6НАЧ. 074 КАЛУГИН Р п 1Н.кОН ТР. Ал«МБе!дам -
АО,ИНРЕКОН*Бед инж. ТУПИОИНД < \

икжцк. ЛипншвдW
Ф о р м а т  А З
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_  9 5 0

З З Г . 2 2 а / 3 8 0 ; 0 , 5 5 к в Т т - _ ы
ЧЕРЕЗ ШТЕПШЫ(ЗЮ 1 1  РОЗЕТКИ

М о н т а ш ш  С Х Е М А
1 г о о

□

К  А Р  и  Д  П Т  Р А З М Е Щ Е Н И Я

> / / / / -

3 Ш 3<Р
1 Й 3 0 0

;  0 , 5 5  т /  ® — 11

М А Ш И Н А  П Р Е Д и Д З Н А Ч С Н А  Д Л Я  З П Д К О В К Ц  О В О Щ Е Й  (  С Е Т К И .
М а ш и н а  с о с т о и т  из  к о р п и м .  о с н о в а н и и  п з а и с о н п е .  о с н о в д н я л  m a t p u i j .

К к р о н ш т е й н а .  В е с ь  а ш а н ц з а а  м а ш н и ы  с м о н т и р о в а н  и д  с т о а е . К р о м е  
Т О Г О ,  Н А  С Т О Л Е  9 К Р Е Ш И  З З Е А  К А Т У Ш Е К  Л А Я  З П А Ш О Ч И О Й  A E H U I  Ц T P S '  
БД ДЛ Я  Н А П Р А В Л Е Н И Я  В З В Е Ш Е Н Н О Г О  Т О В А Р А  В С Е Т К Ц .  П Р И  Р А Б О Т Е  НА М А -  
U I U U E  О Т В Е Ш Е Н Н Ы Й  Т О В А Р  Д О Д Ж Е Н  С В О Б О Д Н О  С К О Л Ь З И Т Ь  ПО Л О Т К У  К 
Ш О А И Я Н Щ Е Й  T P 3 S E  В С Е Т К У .  Д Л Я  О С И Щ Е Б Т В Л Е И и Я  Р А Б О Ч Е Г О  Ч- ВКДА 
С Л Е Д У Е Т  и Л И Ш Ь  Н А  Н О Л Е Н Н Ы Й  В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Ь ,  П Р И  Э Т О М  С Е Т К А  З А Н И ­
М А Е Т С Я  U Р А З Р Е З А Е Т С Я  А В Т О М А Т  U Ч Е С  К П .

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т ш  
1.  П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ,  п а к е т о в / м и н  до 2 0
1  П о т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь ,  к в т  0 , 5 5
3  Н Д П Р Я Ж Е Н Д Е .  В 2 2 0 / 3 8 0
А. Р о д  Т О К А  Т Р Е Х Ф Д З И Ы И  ПЕРЕМЕННЫЙ
5  Г д ь а р ц т н ы е  Р А З М Е Р Ы , м а л :

д л и н *  1 2 0 0
Ш U Р U U А 9 5 0
В Ы С О Т А  < 5 0 0

6. М а с с а ,  к г  « О
К о д  О К О  5 1 5 1 6 1 2 0 0 4 -

И з г о т о в и т е л ь : П р о и з в о д с т в е н н о е  о б ь е д и и е я ц е  
„ К и е в т и р г м а ш ”.

ТГлчПотдТ к А д а г и н
ЩЯ к о н т р .

Щ л п ш Г
Ш т ш ч  
т э п и ч и н л

И н и ц  к . 7 ц  П Н Я Г О В А щ

2 7 - 0 - 4 . 9 1 - 2 - Б  2

М а ш и н а  д а я  у п а ковки 

о в о щ е й  и ф р у к т о в  М П

С т а д и я А и с т " А и с т о в
~ т г 1

А О  U H P E K O H

Ф О Р М А Т  А  3
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М Ш М Л Н М  с х т * t M A W T  И О М Е Щ Х т

1 1 ф а « » _ 5 5 №  .—
4 t p «  Ы 1 Е п с е ш Щ  У Е .

5 г

/ / * / / / ( / / / /mt
рдъ'е ь\ I OOLl SOOIHOQ

э н Ж Ф т в  u m  
h - УЗОО

T F t B O ^ H U ^  К  М О Н Т А Ж !
I  ш ч а е  дл ит е льн о й непрерывной Р а б о т ы  м а ш и н ы  д л я  о х л а ж д е н и я  
с в а р и в а ю щ е й  п л е н к и  н е о б х о д и м о  п о две с т и водв.

М А Ш И Н А  М Б - Д П - 2 С П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н А  Д Д *  С В А Р К И  П О Л И М Е Р Н Ы Х  п л е н о й  
т и п а  п о л и э т и л е н  и п о л и э т и л е н - ц е л л о ф а н  т е р м о и м п в д ь с н ы м  м е т о д о м .
О Н А  В Ы П Ч С Ш Т С Я  со С В А Р И В А Ю Щ И М И  П Л А Н К А М И  U Н А Г Р Е В А Т Е Л Ь Н Ы М  Э А Е М е Н -

т о к у  п р о в о л о к о й  для  с в а р к и  и о дн оврем енной  р е з н и  п о л и з т к л е н А  и  

св с в а р и в а ю щ и м и  п л а н к а м и  и  н а г р е в а т е л ь н ы м  элем ен том - по ло ско й  д м  

свдрки  полиэтилепА  и п о л и з т и д е н - ц е л А о ф А Н А .

Ра б о т а  н а  М Аш ине с н А г р е в д и л ь н ы м  элементом  п о д о б н о й  о т л и ч а е т с я  

тем , что  в д а н н о м  с л т е  с в а р и в а ю т с я  п  о а и э т и  л ен овы е  пленки  ы ъ  0Б- 

резни  свдр ен ны х п А н е т о в  и м а ш и н а  в  о с н о в н о м  испоАъэзется д л я  
З А и е Ч А Т М В А Н и Я  з а п о л н е н н ы х  П А н ето в .

МАШИНА состоит  ИЗ РАМЫ, CT0AUHA, ЯЩИКА ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ,
з н и в е р с а а ъ н о й  п о д с т А в н и ,  с в а р и в а ю щ е й  п л е н к и  и м и к р о п е р е к л ю ч а т е л я .

Т е х н и ч е с к А я  а  д р д н т е т т и к л

а. Производительность,  с в а р о к  | ч

п р и  свдрн е проводоной 
п р и  с в д р н е  под ос ко й

О . М А К С И М А Л Ь Н А Я  Д Д и Н А  СВДРЦВАЕМОГО Ш В А ,  М М
3 .  М а к с и м а л ь н а !  т о л щ и н а  с в а р ц в а е м о г в

М А Т Е  Рид А А ,  мн
к. Н А Г р е в А т е д ь н ы и  э л е м е н т

H U 1 P 0 M 0 B A !  ПРОВОЛОКА, М М  
Ш Р О М О В А !  ПОДОСКА, ММ

s .  П о т р е в А я е м д !  м о щ н о с т ь ,  в т
ВО ВРЕМ) UBMUJAbCA ПРЦ CBAPKt 

ПРОВОДОНОЙ

п о д о с к о й
б. Род ТОКА
г  н ап ря ж ен и е , в
в. Г А Б А Р и т Н Ы е  Р А З М Е Р Ы ,  М М * .

ДДЦНД- ШИРИНА-ВЫСОТА

В .  М а с с а ,  к г

Н О Д  о к п

и з г о т о в и т е л ь .  К д п е ч к с к и й  и м . 5 0  л е т и *  С С С Р
З А В О Д  ПР О ДО В О Л ЬС Т ВЕ Н Н ЫХ  А В Т О М А Т О В .

С в а р и в а ю щ а я  п а а н к а - с т а л ь н а я  в д о л ь  н е е  р а с п о ­
л о ж е н  п а з . п л а н к а  и м е е т  п о л о с т ь ,  в к о т о р о ю  ч е р е з  „ 
и щ в р  п о д а е т с я  х о л о д н а !  п р о т о ч и л !  & о д а .  t> в е р х н е й
4 A C T U  М А Ш И Н Ы  Н А  К Р О Н Ы Т е Й Н А Х  зс т дн о вле н  РЗЛОНОДЕРЖА- 
т е л ь  с н о н ч с А м и ,  м е ж д я  к о т о рыми п о м с щ а е т с !  р в а о н  
п л е н к и .

до А о о  
АО 3 S 0  

500

а н и

< Н $  М
з * о , а - о , з

500
«00

о д н о ф а з н ы м  переменный

220

T 5 0 x S Q O m O 0
5£

5АЪ*гВЪЩ

Н А Ч . В Т А
Н.ШТР
М М М
и м ж

к Ш Ш
ААИКЕШВА
ТЗПЦЦЬЖЛ

2.7-0 -4. 91 -2 -6Э
М м и и н л  ДА5 t B A P K U  
n t t K U M t f H U X  П Л 8 К « К  

М 6 - К П - 2 . С

С Т Д Щ  Д Ц О Т  Д Ц С Т О В

АОИНРЕКОН"
Ф о т к т  КЪ

/V00-0JC
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Т Е Х Н и ч П Н А  % X A P A K T E P M C T U X A

1 ПРОЦЗВОДиТЕАЬНОИЬ, ПАКЕТОь|ц ТОО
а. М а с с а  Фа с м е м о го т о в а р а , г

MAKCH МА Л Ь Н А * ТОО
MMHU МАКЪНА 3 2.00

3. МАКСИМАЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ 
Ф А с м е м о г о  Т О В А Р А  ММ-.

Д А Н Н А ЧЬ 0
Ш Н Р Ц Н А и о
В Ы С О Т А л о о

А. ПОТРЕБЛЯЕМА* М О Щ Н О С Т Ь ,  К В Т  М,Ь 
5 .  Род т о к а  трехфАэныи перем енный

6 . Н А Ш ж е н н е ,  ъ 3 8 0 / 2 2 0

г Г А Б А Р И Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы , М М :

Д А Й Н А ( 1 0 0

ШИРЦНА Й 1 0

& Ы С О Т А Л О О

8 М а с с а ,  к г 1 5 0 0

к о д  о н п А 1 5 П А 0 0 1 5

И з г о т о в и т е л ь :  Д е н и н г р А д с к и й  з - д

Т О Р Г М А Ш .
1 МАШИНА А Л Я  HAPE3KU ЗАМОРОЖЕННЫХ ПРОДУКТОВ М Р З Ц  
а. СТОЛ ПРОИЗВОДСТВЕННЫМ

э. МАШЦНА ДД51 УПАКОВКИ ГАСТРОНОМ ММ ЕС К ИХ ТОВАРОВ 

8 ТеРМОМСАДОМНМЮ ПЛЕНКА МУГТ'ЧОО

V  У с т а н о в к а  д а *  в з ь е ш и & А н и я  м э т и к Е т и р о в л н и я  н в э - т о о

Н А Ч .О Т А К А Л У Г И Н e‘S*̂ -
Н . К О Н Т Р . А Л И М Б Е К ^
Ь ё А .й И Ж п п и и ,ы “н А
НКЖШ  К Р О М А Н О В А / . А

11  - 0-4 . 91-2-64

А и н и з  Д Л Я  р А С ф А С О В К И  
ГАСТРОНИММЧеСНЦХ ТОВАРОВ 
ВТЕРМОаСААОЧМЧЮ ПАСНКЧ

ЛР г т  ~ т о  о

и ш в и а о и и и а
р п  I a j  а

А О мИ Н Р Е К О Н *

Ф О Р М А Т  А З
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М о н т а ж н а я  с х е м а .

эзфш{г2о 2.6R8T ? зф м в|а м  8,9кат в ы т я ж к а  80 
К ' Ю О  *  V 3 \  К Ч 6 0

1 '

Т Р Е Б О В А Н И Я  к М О Н Т А Ж У  U  У С Т А Н О В К Е

i .  Л и н и я  д о л ж н а  у с т а н а в л и в а т ь с я  н е  Б л и ж е  1 , 5 м  о т  
Д р у г и х  В И Д О В  О Б О Р У Д О В А Н И Я .

4  А С П И Р А Ц И О Н Н А Я  С И С Т Е М А  М А Ш И Н Ы  А Л У Г Т - Т О О  Д О Л Ж Н А
б ы т ь  п о д с о е д и н е н а  к  в е н т и л я ц и о н н о й  с щ т е м е  помещен ия, 

з. М а ш и н а  з в э - ю о  не и м е е т  с а м о с т о я т е л ь н о г о  з а . в в о д а  и п о д ­
к л ю ч а е т с я  н  м г у т - ю о  с  по мощь ю с п е ц и а л ь н о й  п е п м ы ч к и  
с р а з ’ е м  о м .

Л И Н И Я  А В Т О М А Т И Ч Е С К И  В Ы П О Л Н Я Е Т  С Л е д У Ю Щ И С  О П Е Р А Ц И И :
-  у п а к о в к а  в т е р м о у с а д о ч н о ю  п л е н к у  п р е д е А т т т н о  н а г е з а н н ы х  прои з­
вольной МАССОН КУСКОВ Г А С Т Р О Н О М И Ч ЕС К И Х  т о в а р о в -,
-  В З В Е Ш И В А Н И Е  УПАКОВОЧНЫХ Т О В А Р О В ;
-  а в т о м а т  ическое определение  ст ои м ос ти  т о в а р а  по зл д л и н о й  ц е н е  

и п еч АТ Ан и е э т и к е т о к .
- н А н л е м к м  э т и к е т к и  н а  a b t o m a t u m e u u  п о д а н н ы м  п а к е т  

- в ы д а ч у  г р у п п о в о й  э т и к е т к и
Л и н и я  применяется д л я  Фа с о в к и  с л е д у ю щ е г о  а с с о р т и м е н т а -. 

а) к о л б а с а  влренля, ПОЛ УКО ПЧ ЕНА Я, в а р е н о - к о п ч е н А Я  и с ы гок оп ч ен л я;
^  мясные х л е б а -, В )  с ы р ы  с ы ч у ж н ы е ^ в е т ч и н н ы е  и з д е л и я ;

Э) сосиски, сл р д ел ь кц .
Л и н и я  вы пчскдетс я в д в у х  м о д и ф и к а ц и я х : ^ в  к о м п л е к т е

С  М А Ш И Н О Й  М Р З П  Ь). Б Е З  М А Ш И Н Ы  М Р З П

Ли н и я  состоит и з : Ц  МАШИНЫ для У П Ш В К и  ГАСТРОНОМИЧЕСКИХ ТОВАРОВ 
в т е р м о у с а д о ч н у ю  п л е й к У ;3 )  у с т а н о в к и  для вз ве ши елн ия  Ц З Т и Ш О В А -  

н и М ) с т о л а  производственного- Г) МАШИНЫ ДЛЯ НАР ЕЗ К И  ПРОДУКТОВМРЗЦ,
Ра б о т а  м м т т ь ы  копченые к о л б а с ы  и сыры н а р е з а ю т с я  н а  м а ш и н е .  
М яг к и е  п р о д у к т ы  н а р е з а ю т с я  в р у ч н у ю , н а р е з а н ы е  КУ С КИ  С К А А Д И 6 АЙ1П Я  
нАстоле; А з л т е м  в р у ч н у ю  у к л а д ы в а ю т с я  в з а г р у з о ч н у ю  я ч е й к у  
м а ш и н ы  м у г т - Ш ,  ил к о т о р о й  Ав т о м Ат и че с ки  И З Г О Т А В Л И В А Е Т С Я  
п лк ет из т е Р м о у с А д о ч н о и  п о л и э т и л е н о в о й  п л е н к и  с о д н о в р е ­
ме нн ы м ЗАТДРиВАНиеМ порции и производится т еР МО УС АД КА  п л е н к и .  
У п а к о в а н н ы й  т о в а р  а в т о м а т и ч е с к и  п е р е к л А д ы в А е т с я  н а  у с т а н о в к у  
у в э - ю о ,  г д е  а в т о м а т и ч е с к и  о п р е д е л я е т с я  м а с с а  у п а к о в а н н о г о

ТО ВА РА , ЕГ О  СТОИМОСТЬ ПО З АДА НН ОЙ  \\Ш,  П Е Ч А Т А Е Т С Я  Э Т И К Е Т К А  
С У К А З А Н И Е М  Ц Е Н Ы  ЗА 1 К Г  В Е С А ,  C T O U M O C T U  Т О В А Р А  С У П АК О В ­
К О Й  Д А Т Ы . З т и к е т к л  АВТОМАТИЧЕСКИ Н А К Л Е И В А Е Т С Я  Н А  П А К Е Т .

^ПАКОВАННЫЙ Т О В А Р  С Э Т И К Е Т К О Й  С Б Р А С Ы В А Е Т С Я  В ПОДСТАВ­
ЛЕН НЫ Й к о н т Е и н е р .

ПечАткницее у с т р о й с т в о  у с т а н о в к и  з в э - ч м ,  к р о м е  р а з о в о й  
э т и к е т к и , В Ы Д А С Т  ГРУППОВУЮ э т и к е т к у  НА з а р а н е е  у с т а н о в л е н ­
н о е  к о л и ч е с т в о  п о р ц и и .

НАМ  ОТ А К А Л У Г И Н
Н .К В Н Т Р А М Ш Б Ш ' Й ih'В С А .и Н Ж т у  п и н и и 1 ;> U 7.
ИНЖ.Ш  К (Р О М А Н О В / ;!

2 1 - 0 - 4 . 9 1 - 2 - 6 5
Л и н и я  ДЛЯ РАСФАСОВКИ 
гАстропомических т о в а р о в  
в терм оусадочную  п л е н к ч  

А р г т - ч о п ______________

С Т А Д И Я  A U t T листов
Р П  2. 2.

А О .И М Р Е К О И "
ф О  Р М  А Т  А З

/0S0- 0Я,_________
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М А Л О Г А Б А Р И Т Н Ы Й  М Е Х А Н И Ч Е С К И Й  ПРССО ПРЕД Н АЗН АЧ ЕН  Д Л Я  У П А К О В К И  

9 Т Ш - .  Т Р Я П О К , Б У М А Г И , П А К А  И И  Т П  В К И П Ы .
Пресс состоит ч з  м е т а л л и ч е с к о г о  к а р к а с а ,  в  н и ж н е й  ч а с ­

т и  к о т о р о г о  н а х о д и т с я  к а м б р а  п р е с с о в а н и я ,  П р е с с о б л н и е  осущест­
вляется Н А Ж И М Н О Й  ПЛИТОЙ,  Р А Б О Ч И Й  ХОД КО Т ОР О Й  С О О Б ЩА Е Т С Я  ОТ
з л е к т р о д в и г А т е л а , р а с п о л о ж е н н о г о  н а  ш х н е ц  Б А л к е  п р е с с л  

Ра б о т а  п р е с с а  осуществляется с в е д ш е м  о б р а з о м -
НА ПОЛ ПРЕССА В ПРОМЕЖУТКИ МЕЖДУ НАСТИЛОМ УКЛАДЫВАЮТСЯ
а - з  в я э о ч н ы е  проволоки,  Д В Е Р и  ПРЕССА з а к р ы в а ю т с я  и В ОБРАЗУЮ­
ЩУЮСЯ к а м е р у  з а к л а д ы в а е т с я  п р е с с у е мый  м а т е р ц а л . Н а ж и м н о й  
П Л И Т Е  СООБЩАЮТ РАБОЧиЙ ХОД.  Д О С Т И Г Н У В  НЕ О БХ О ДИ МО Г О  О Б Ъ Е М А  
кипы ВЫКЛЮЧАЮТ ЭЛЕ КТРОДВИГ АТЕ ЛЬ, ОСТАВИВ н а ж и м н у ю  п л и т у  в 
п о л о же н и и  С Ж А Т И Я  К И П Ы ,  О Т К Р ЫВ А ЮТ  Д В Е Р И  И ПРОИЗВОДЯТ ОБВЯЗ­
К У  ПР ЕДВАРИТЕ ЛЬНО з а л о ж е н н ы м и  в я з о ч н ы м и  п р о в о л о к а м и .

Т е х и и ч и к А »  х м ш е г и а т л .

У и » м » Е  n r c t t t t M i n j i . f t r t 5 1 0 0

а . с ш о ш  д & и ж ш я  n m m i m i  м / м и п a j e

э .  Р а з м ь р  п т ш м о й  л и п ы ,  м м

р и н к B O O

ш и г п п ь B O D

в ы ш л  М Н П Н М Ш П М БОО

А .  Мо щно сть э м т п щ ь и г л и м ,  * » т М

5. Г А Б А Р И Т Ш е ш м е я м  п т и ,  м м

д л и н А 9 3 0

Ь1 и Р И Н А 9 6 5
б Ы Ш А з о А о

6. М а с с а ,  к г 6 5 0

к о д  о к п

И з г о т о в и т е л ь - -

ь и а д в о о т з

С е Р П У Х О В С К И Й  М Е Х А Н И Ч е С К И И  

З А В О Д

НАЦ/'T А- КАЛУГИН
Н.К8НТР. алимбею: i S i ' i
BEA.BHJK. ТУПИЦЫНА
ИМЖЙН РПМАНЙВА

2 7 - 0 - 4 . 9 1 - 2 - 6 6
П р е с с

м а л о г а б а р и т н ы й  м е х а н н - 
ч е с н и ц  м г п - а

в>шда идеи  ш % а >| <ш
РП |

А О , . И М Р Е К О Н

Ф О Р М А Т  А З
*&&-£>Л
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О б щ и й  в и л

Т е д е ж к А  с п о д з е м н о й  п л а т ф о р м о й  и ш л ь з ш с я  дл я  
с ъ е м а  н а п а ц т  н ы х  к от л о в т л и т  ц п е р е в о з к и  и х  к м е т  
р а з д а ч и ,  а  т а к ж е  д л я  п е р е в о з к и  р а з л и ч н ы х  г р у з о в .

К А Р К А С  Т Е Л Е Ж К И  С В А Р К О Й  С  В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы М И  Н А П Р А В Л Я Ю Щ И ­

М И ,  п о  к о т о р ы м  п е р е м е щ а е т с я  п л А т ф о р м А П Е Р С м с щ е н и е  п л а т ­

ф о р м ы  о с у щ е с т в л я е т с я  с п о м о щ ь ю  в е л о с и п е д н о й  ц е п и  и р е ­

д у к т о р а  с б е з о п а с к о й  р у к о я т к о й .  п е р е д в и г А е п я  т е л е ж к л  

н а  А *  о б р е з и л с н н ы х  к о л е с А х . д в А  и з  к о т о р ы х  с м о н т и р о ­

в а н  Ы  Н А  В Е Р Т Л Ю Г А Х .

Т Ш Ж К А  Т Р О  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н А  ДЛЯ  B H 9 T  Р ИР ЕС Т О Р А ННО Й
п е р е в о з к и  по д н о со в  с б л ю д а м и -

Т е л е ж к а т р о  п р е д н а з н а ч е н а  д л я  с б о р а  и ш л ъ з о в л н н о й  
п о с а д ы ,  С Т О Л О В Ы Х  П Р И Б О Р О В  и п о д н о с о в  Н А  п р е д п р и я т и я х  

П И Т А Н  и я.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  ТИП

я Г рчэоя  «a t >t мност V, кг н о
1  МИНИМАЛЬНОЕ РАССТОЯНИЕ ОТ ООАА ДО ОШ фОРММ,ММ 41S 
3 4 C U A U E  OtUAATAt MOE К РУКОЯТКЕ МЕХАНИЗМ А , Н/КГС/,

Н Е  Б О Л Е Е  ДЗ/51
Д На и б о л ь ш а я  в ы с о т а  п А А т ф о Р м ы  н а д  п о лом, м м э о о

5  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  т е а е ж к и ,  м м

Д А Н Н А 9 1 1
U U P U H A 110
В ЫС О Т А <220

б .  Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы  п л а т  ф о р м ы ,  м м
Д Л И Н А 551
Ш И Р И Н А БОВ

Т ,  М а с с а ,  к г ДВ
КОД О К П  5 1 5 5 * 1 0 4 9
и з п т п ш ш *  ш т т  з м ц  т о р г о в о г в  млиапастравнця

Т е Х Н И Ч Ш А Я  X A P A K T C P U t T U K A  Т Р О m

с . Т е л е ж к и  п е р е д в и ж н ы е  р у ч н ы е
а . г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м

д л и н а 8<0 П6 Т
Ш И Р И Н А А3 6 А т о
В Ы С О Т А 920 8SO

3. M A t t A ,  К Г 2 0
К О Д  О К П  5<5<56<<13 515ИБНЮ
и з г о т о в и т е л ь - г  Б р я н с к  п | я  о в - n j s

П - М . 9 Д  - 2 . - 6 7

Т Е Л Е Ж К И  Д А Я  
О Б Щ Е С Т В Е Н Н О Г О  П И Т А Н И Я  

Т П П  ,  Т Р О ,  Т Р П

СТАДИЯ АИСТ листов
РП \НАЧ.ОТА КАМГЦН

А О . . И Н Р Е К О Н
Н.КОНТР ШМБШВА
ве/иш тш хМ Н А я и м т
ИИЖ1Ш ф и л ю ш а

Ф О Р М А Т  А З
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960 2-Q 0 fi , 2.000 * п 2.0 йй 1 0АО
1~~ 1 _  j-
1 1 ( <59С9Ф

t  ' т 1 J  С
Е Р --------тЗ

н о е м  о с т е н е

е э _ _ __ _ __ _ :________
S 1

м о е ч н о е
о т д е л е н и е

1 5 0 0

Т р а н с п о р т е р  п р е д н а з н а ч е н  д л я  и с п о л ь з о в а н и я  н а  п р е д ­
п р и я т и я х  о б щ е с т в е н н о г о  п и т а н и я : 
г.  дл я к о м п л е к т о в а н и я  к о м п л е к с н о г о  п и т а н и я  н а  п о д н о с а х  п 
т р а н с п о р т и р о в а н и я  и х  и з  р а з д а т о ч н о г о  о т д е л е н и я .

____________  8 1

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

г  С к о р о с т ь  д в и ж е н и я  л е н т ы ,  м | с е к  в . п
2 Н о м и н а л ь н а я  ш и р и н а  л е н т ы ,  м м  з о о

3. Н О М И Н А Л Ь Н А Я  М О Щ Н О С Т Ь ,  К В Т  0. 6
Д  Вы с о т а  л е нт ы н а д  у р о в н е м  и о а а , м м  В 5 0 ±а'  
ь. д а й н а  с е к ц и й ,  м м

П Р И В О Д Н О Й  ю н о * 1
Н А Т Я Ж Н О Й  9 6 0 l s
п р о м е ж у т о ч н о й  м о о * * 5

б. Г л б л р и т н ы е  р л э м е р ы ,  м м  т е л о  т е л ч - о и ш - о а

Д Л И Н А ,  L  6000 10000 16000
Ш И Р И Н А  5 5 0
О Ы С О Т А  9 0 0

1 - Д о п у с т и м а я  м а с с а  е д и н и ч н о г о
Г Р О З А ,  К Г  2 0

в.  М а с с а  г р о з а , о д н о в р е м е н н о  н а х о ­
д я  щ е г о с я  пд РАВочей п о в ш т с т ц . к г  120 ю о  з г о

о .  м а с с а ,  к г  з о о  а о о  s o o

И з г о т о в и т е л ь :  Киевский о п ы т н ы й  з а о о д  
т о р г о в о г о  m a u u h o c t Р в е н и я  
П О иК и е в т о р г л \ А ш "

а . д л я  с б о р а  и  т р а н с п о р т и р о в а н и я  и с п о л ь з о в а н н о й  по са д ы  и з  
з а л а  в м о е ч н о е  о т д Е л е н и е .

ТРАпс по Рт е р м о ж е т  т л к ж е  и с п о л ь з о в а т ь с я  н а  предприятиях
Т ОР ГО ВЛ И ДЛЯ П Е Р Е М Е Щ Е Н И Я  РАЗЛИЧНЫХ Г РУ З О В  ПРИ Н А Г Р У З К Е  Н Е  
Б О Л Е Е  О.0КГ Н А  Нм Д Л И Н Ы .

Р а б о ч и м  о р г а н о м , я в л я е т с я  л е н т а  и о к в е й в н а я .
Т р а н с п о р т е р ы  с о с т о я т  и з  п р и в о д н о й , н а т я ж н о й  и  к о м п л е к т л

П Р 0 Л Л Е Ж 9 Т О Ч Н Ы Х  с е к ц и й ,  в З А В И С И М О С Т И  О Т  Н А Б О Р А  П Р О М Е Ж У Т О Ч ­
Н Ы Х  с е к ц и й  С О Б И Р А Ю Т С Я  Т Р А Н С П О Р Т Е Р Ы  Р А З Л И Ч Н О Й  Д А М П Ы  0"Т 
6 М  Д О Н Б м .

Н А Ч .О П К А Л У Г И Н п
н к о н т р АЛ Ц ? Л £ Ж :.

7УГти ,Ь Ш А Л
W№KIH»T. «М А Й К О В А 7

2-7 -0 -A .94-2 .-G S
Т р а н с п о р т е р  и к ц и о к н ь ш  

ш у т о ч к ы й  ч т ш е р м м л ш и  
т е л у

С Т А Д И Й  А  
РП

I H T ДЦЬТ ОЙ \
А О „И Н Р Е Ю Г

Ф о р м а т  А 5
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Н А М М Е Н В е М Ш Е

М А Ш И Н А

66Д 0П Ы Л Е С 0С Н А Я

М А Ш И Н А  

ПЫАеСОСНА я

М а ш и н а

п о л о т е р н л я

M A t l lU H A

П О Д М Е Т А Л Ь Н А Я

К 9 - 0 0 1  А А Н - 00  2  А АН - 105 К Я - 4 0 9

Н А З Н А Ч Е Н И Е

д а в  с б о р а  t  п о в ер х­

ности ПОАА ВОДЫ или  

ОТРАБОТАННОГО МОЮЩЕ­

ГО р а с т в о р а , нДААение 

ПЫ АЦ, м о й к и  с т е н

ДНЯ ESXOH 6АПЧЧМ- 

НОН У 6 0 Р К М  П Ы Л И  

Н М ЧЕО РА Е ПО А А,

й е н

ДЛЯ H A TU P A U  М 

nOAUPOBHU ПОЛОВ С 

одновременным отсо­

сом  п ы л и

ДЛЯ П О Д М ЕТАН И Я

ш н х  п е л о  в

в р о и э в о ди т елъ и о с т ь , м  ‘ /ч а е т А в 0 3 3 0 ю о о

U JU PU H A  З А Х В А Т А , М М 4 8 0 3 1 5 6 0 0

М ВЩ Н В ЕТЬ , Н Е Т f t  5 5 3 ,6 8 ,2 5 0 ,5

Р а д  т о а а 1 Ф м > < » 1ф

Н А П Р Я Ж Е Н U Е , в 2.20 2 2 0 / 3 8 0 2 2 0 2 2 0

ГАЕАРЦ ТН Ы е Р А З М Е Р Ы , М М

д а й н а ТОО 1 0 0 0 1 5 0 8 3 0

Ш И Р И Н А 5 1 5 6 0 0 3 6 0 5 6 0

в ы о о т а 1 6 0 0 8 5 0 110 0 4 2 0

М а е е а , к г 3 3 * 2 0 3 5 4 7

К о д  0  M l 4 8 5 3 8 * 3 1 * 9 4 8 5 3 8 *
4 8 5 3 8 1 1 1 2 0

и з г о т о в и т е л ь Ц НОР Ь Н и й  M E X A H U 4 E U U H  З А В О Д

П Д 1 М Ж арг
З Е Ё 2 L

ра  мнж T S n u U M A t e ^ i

— "
£ 7 - 0 - 4 . 9 1 - 2 - 6 9

ст адия  лист листов
----- -

— М м о и н м  для з ш д и  

П О М Е Щ Е Н И Й

РП \

А О  „ И Н Р Е К О Н
А , й * и  к т  А 1в
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Н А И М Е Н О В А Н И Е
М А Ш И Н А  Д Д *  > * Х 0 Д А  
Ъ А  П О  А  А  М  W

М а ш и н а  о о а о т е р н о -
O A O M Q E U H M

М А Ш И Н А  П 0 Д М £ Т А А Ш ~  
П Ы и е 0 1 Н А 5 1

М Л Ы Н Н А  В А Ш М П А Я  
п о д м е т а л ь н а я

- Ш  А м - ю г  а К О - А 0 5  А К Ч - А В 6

Н а з н а ч е н и е

Д А *  U A T U P K U ,  Ш Ц Р 0 В '  
К  и  С  Ш В В Р Е М е Н Н Ы М
ЗДА Аеп ием  п ы л и . м о м -
K U  П А Р Ш Н Ы Х , Л И Н О ­
Л Е У М Н Ы Х  И  П Л А С Т И ­
К О В Ы Х  П О  А О  О

д л я  н м и р к и , п о л и ­
р а м и  и м о й к и  п о л о в  
t  т в е р д ы м  п о к р ы ­

т и е м

д л я  п о д м е т а н и я  
В Е Р Х  ь и д п в  л и л о в  
с т в е р д ы м  П О К Р Ы ­
Т И Е М

д л я  и х в и  ь а к ч и м -  
Н В Й  В Б В Р К И  п в л в »  
t, т в е р д ы м  п о к р ы ­
т и е м .

п р е и з в в д и т Е л ь н в Е т ь ,  « У ч а с . Т О О 5 4 6 п о в а ю о

Ш И Р И Н А  З А Х В А Т А ,  М М 6 3 0 5 0 0 ВВП 88 0

М О Щ Н О С Т Ь ,  К В Т V 0, 5 5 м 3 , 7

Р о д  Т О К А э ф з ф З ф З Ф
Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  В 3 8 0 3 8 0 3 8 0 3 8 0

Г А Б А Р И Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы , М М
д л и м т о 7 3 5 Я 8 00 4 Т 6 0

Ш К Р Ц Н А 6 8 5 5АО 8 0 0 8 0 0

В Ы С О Т  А т о 4480 т о 9 9 5

M A t t A ,  к г 4 05 65 8 0 4 3 0
К О Д  0 М 1

И э г о т о  В и Т Е Л Ь : Х А Р Ц ь т п и Я  м А ы и н о ш о и т е л ь н ы ц
З А 6 0 Д

П Е Н Э е п Е К Ц Ц  З А В О Д  К О М М И П А А Ь П О Г О  
м А и и н т т р в е н и я

п а ч з т а К А Л У Г И Н &&•?<
Н . К Ш Г ААиМЬШВА з й гш . в н ж т^лииынА 1 р Э
инж! АТ фПМОКОВА

а т - о - 4 . 9 1 - а - т о

М А Ш И Н Ы  Д Д Я  9 6 0 Р К И
п о м е щ е н и й

СТАДИЯ ЛИСТ листов 
РП 1

Л О И Н Р Е К О Н '

ф О  Р М А Т  А З



О б щ  m u '  е  ц  д

М А Ш И Н А  П РЕ Д Н АЗН А ЧЕ Н А  Д А» МОНКИ МРАМОРНЫХ, ПЛИТОЧНЫХ, 

ПЛАСТИКОВЫХ И Л И Н О Л Е У М Н Ы Х  П О Л О В , А Т А К Ж Е  И Л Т И Р К И  п лр кет -

н ы х  п о  а  о  в  в  п о м е щ е н и я х  п р е д п р и я т и и  т о р г о в л и  и  О Б щ к с т в е п -  

ного п и т а н и я  и з д а н и и  общественного Н А З Н А Ч Е Н И Я .

П о л о м о е ч н а я  м а ш и н а  с, о т с о с о м  м о ю щ е г о  р а с т в о р а  сос­
т о и т  из Т Е Л Е Ж К И - Ш А С С И ,  П А  К О Т О Р О Й  С М О Н Т И Р О В А Н Ы  В С Е

основные узлы. КтележкЕ подвешивается щеточный меха­

низм С ПРИВОДОМ И КРЕПИТСЯ БЛОК БАКОВ ИЗ СТЕКЛОПЛАСТИ­
КА ДЛЯ МОЮЩЕГО РАСТВОРА И ОТРАБОТАННОЙ ЖИДКОСТИ. МА­
ШИНА РАБОТАЕТ ОТ СЕТИ ТРЕХфАЗНОГО П Е Р Е М Е Н Н О Г О  ТОКА
нлпряжением 350в.

Xгг

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

\. ПроизводитС А Ь Н О С Т Ь  М ^ / Ч А С 550

2 . 1 U U P U H A  З А Х В А Т А  ,  М М 500

ъ ЭкектродвигАтель движения А А В О А О А З
мощность, нет 0 . 1 5

А.ЭнеРгомзе А-вептиАятор А В П  -4

мощность,К В Т 0 , 3 1
5 . В м е С Т Ц М 0 С Т Ь  [ГАЧКОВ, ж 3

Д А )  М О Ю Щ Е Г О  Р А С Т В О Р А о д

Д А )  О Т Р А Б О Т А Н Н О Г О  Р А С Т В О Р А о д

б.Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м

ДАЧКА 1 2 . 0 0
U l U P U h A 560

Ь Ы Ю Т А \\ЪЬ
T M fc t tK ,  КГ ВО

К О Д  О К А  4 8 5 3 8 1 8 4 1 1
и з г о т о в и т е л ь .  П е н з е н с к и й  з а в о д  к о м м ун а л ь­

ного  МАШИНОСТРОЕНИЯ.

П Р И М Е Ч А Н И Я :
г. Вк л ю ч е н и е  м а ш и н ы  п р о и з в о д и т с я  ч е р е з

Ы Т Е  П С Е Л Ь Н У Ю  Р О З Е Т К У .  

о . Д л и н а  ш н у р а  1 2 м .

2.7-0 - 4 . 9 1 - 2 - 7 1

М а ш и н а  п о л о м о е ч н а я  
К О - 3 0 5

t T A A U 9  A U t T  А И С Т О В
Н А Ч О Т А К А А Ч Г Ц Ц 6  </{л Р П, \  1
Н К О Н Т Р А М Ш Б Р Ш v> r АО и н рg кон"ВСА.ЦРЙК. Ш И Ш А М U j u *
Й К Ж 1 К А И Ф И М Ш В А

Ф о р м а т  а  з
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AttHUJI ACK-BOO ПРЕДНАЗНАЧЕНА ДАЛ ВЫПУСКА ОЧЦЦеННОГО 
СУДЬФЦЦЦРввАННОГО РАСфАШАННОГО В О БОРСТМИ ТАРУ КАРТОфеЛЯ

Ра и т а  л и н и и  п р о и з в о д и т с я с л е д у ю щ и м  о б р а з о м .
К о н т е й н е р  с к л р т о ф е л е м  h c t a h a b a u b a h j t  э л е к т р о п о г р у з ч и к о м  в 
к д е т ь  н о н т е и н е р о о п р о к и д ы в А т е м  Л е и  п о в о р о т е  п л е т и  к а р т о ­
ф е л ь  в ы с ы п л е т с я  в б у н к е р  к о н т е и к е р о в п р о к и д ы з А т е л я , дно к о ­

т о р о г о  с о в е р ш а е т  к о л е ш е л ь н ы е  д в и ж е н и я , с т о Б с т в ч ш щ и е  выга- 
к е  Ш Б н е и  из б ч н х е р А  и о т д е л е н и е  о т н и х з е м л и . Д А д е е  картофель 
о о о т в п л е т  в пр ие м ны й л о т о к  п и т а т е л я  з а г р у з о ч н о г о , к а ч ы ш  э а х ~ 
В А Т Ы В А Ю Т С Я  д в и ж у щ и м и с я  У П О Р А М И  U  П Е Р Е Г Р У Ж А Ю Т ^  Н А

д в и ж у щ у ю с я  л е н т у  п и т л т е л я  р а з д а т о ч н о г о , у с т а н о в л е н н о г о

НАД БУНКЕРАМИ,ПиТАТеЛЬ СНАБЖЕН поворотными ПЛУЖКАМИ, 
овеспечивАЮщими выгрузку кАРтофеля в один из бункеров* 
у с т а н о в л е н н ы х  в линии, питлтель ленточный.нстАновленный 
ПОД РАЗГРУЗОЧНЫМИ ОКНАМИ БУНКЕРОВ ПОДАеТ КАРТОфеЛЬ НА 
перегружлтель н а к л о н н ы й , а  последним- в  з а г р у з о ч н о е  окно 
млшины моечной ВИБРАЦИОННОЙ.

К о л и ч е с т в о  к а р т о ф е л я ,  п о д л в л е м о г а  пцтате д е м , м о ж н о  

р е г м л и р о в л т ь  и з м е н е н и е м  с к о р о с т и  л е н т ,  ч т о  д о с т ц г а з т с я  
П О В О Р О Т О М  р у ч к и  Р е г У Л Я Т О Р А  С Н О Р О С Т Ц  Н А  П А Н е л и  и К А ф А  

У П Р А В Л Е Н И Я  П и Т А Т Е Л Я .
В в и в р о м о е ч н о й  М А Ш И Н Е  К Л У Б Н и  о т м ы в а ю т с я  о т  

п р и л и п ш е й  з е м л и ,  п р и  э т о м  п о д а ч а  в о д ы  р е г у л и р у е т с я  
в е н т и л е м ,  у с т а н о в л е н н ы м  н а  м л ш и н е . и с п о л ь з о в а н н а я  

в о д а  в м е с г е  с  з е м л е й  п о с т у п л е т  в  г р я з е о т с т о й н и к ,  а

м ы т ы е  К Л У Б Н и  ПО Л О Т К У  П О С Т У П А Ю Т  в к а м н е  л о в у ш к у ,
г д е  в т  н и х  о т д е л я ю т с я  к л м н ц  и  д р у г и е  п р е д м е т ь ^ у д е л ь -  
н ы й  в е с  к о т о р ы х  в ы ш е . ч е м  у  к л р т о ф е л я .

и з  кАМнеподушки к л р т о ф ель поступлет в приемный
Л О Т О К  П И Т А Т е Л Я  З А Г Р У З О Ч Н О Г О ,  Т Р А Н С П О Р Т И Р У Ю Щ Е Г О  К Л У Б Н И
в  в у н к е р  к А р т о ф е л е о ч и с т и т е л ь н о й  м а ш и н ы , г д е  Ф о р м и ­

р у е т с я  о ч е р е д н л я  д о з а  н а  о ч и с т к у . п о р ц и ю  к а р т о ф е л я  

п о д А в л е м о г о  н а  о ч и с т к у , м о ж н о  р е г у л и р о в а т ь  и з м е н е н и е м  

м а с с ы  г ц р е в о и  п о д в е с к и  з а г р у з о ч н о г о  у с т р о й с т в а

Продолжительность ЗАГРУЗКИ,очистки и ВЫГРУЗКИ 
КАРТОфелеОЧиСТЦТВЛЬНОЙ МЛШИНЪГТАКЖе МОЖНО РЕГУЛИРОВАТЬ
пвренлетроцкой свответствчющцх реле времени на панели 
иклфА управления м а ш  и ны. НАРтофель очщцдется ПРИ 
63А и м  оде истец и с абразивом . При выгрузке из м аш и н ы  
клртофель омывдется в о д о й . Вода с картофельной мезгой

X2

сливдется в меэгосБОРник.А о т туд а  п е р е к а ч и в а е т с я  
на  уча сто к  ало  извлечения к р а х м а л а . После «чистки 

штофель п о с т у п а е т  на  конвейер дочистки.где лоренци- 
цы удаляют гллзки и прочие дефекты

в е р х н я я  ветвь ленты копвеи'еРА РАЭделЕпл про­
дольными перегородкАми н а  три по то к а  для транскортц-  
рования инспектируемых к л у б н е й  по краям  ленты 
и дочищенных по с р е д н е й  члетц.

РАБОЧИЕ МЕСТА кореищиц ОБОРУДОВАНЫ стульями с 
ПОДСТАВКОЙ для ног. Сидения стульев ВРАЩАЮЩИЕСЯ * 
регулируемые по высоте.

Н и ж н я я  в е т в ь  л е н т ы  конвейера  используется для
ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ ОЧИСТОК U ПЕРЕДАЧИ ИХ НА УТИЛИЗАЦИИ.

дочищенные клубни поступают в лоток,закрепленный 
на перегружлтЕле наклонном, а оттуда перегружаются о 
машину СУЛЬФИТАЦИИ-

ПРИ ЗАГРУЗКЕ О лоток КЛУБНИ СМЫВАЮТСЯ В О ДОН U3 
ДУШЕВАЛЬНОН УСТАНОВКИ.

ВМАШННЕ ДЛЯ СУЛЬФИТАЦИИ КЛУБНИ нл4-5минут 
ПОГРУЖАЮТСЯ в  1')» РАСТВОР ВИСУЛЬфАТА НАТРИЯ, ПРЕДОХРАНЯ­
ЮЩИЙ их от потемнения на ооздухе в течение 24-48 
часов. Концентрация раствора в млшине может колебать­
ся в пределах от о,5 до г*>». После сульфитации к а р ­
тофель поступает в  приемный лоток дозатора весового. 
Транспортеры дозатора перемещают клубни в Бункер ве­
сового УСТРОЙСТВА, ПРИ этом ВОДА ПОСТУПАЮЩАЯ ИЗ ДУ­
ШЕВОГО устройства, смывлет с клубней излишек раство­
ра БИСУЛЬфИТА НАТРИЯ.

При з а с ы п к е  в еункер дозы, несколько меньше за ­
данно й , ТРАНСПОРТЕР грубого весл ОСТАНАВЛИВАЕТСЯ, А 
ТРАНСПОРТЕР ТОЧНОГО ВвСА ПОШТУЧНО ДОСЫПАЕТ НЛУБНЦ. при 
достижении УСТАНОВЛЕННОЙ ДОЗЫ ТРАНСПОРТЕР останавли ­
в а е т с я  и НАРтофель выгр у ж д е т с я  взАРАнее поставлен­
ную  ТАТУ.

Доза флеовкп регулируется и может изменяться 
в пределах отюдозокг. Для учетд фасованной продук- 
ции дозатор с п А Б ж е н  счетчиком отвееов.

Г Ы ) - 4 . В 1 - 2 - 7 5
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1. производительность при 24 шеищи ц ax, кг/ч ас зоо

2. РАСХОД ВОДЫ НА 1кг очищенного КАРТОфЕЛЯ, А 5,5

3  M a w  А  дозы  при ф л с о в к е , к г ю ~ з о
4 ПОМИНАЛЬНАЯ МОЩНОСТЬ,  КОТ __ 1 4 , 5_
5. Род тока трехфлзный,переменный

6. И А И Р Я Ж С н и е . в  3 8 0
г  Габаритные размеры, мм

д а н н а  а з о о в
Ш И Р И Н А  5 1 8 0
В ЫС О Т А  3 5 0 0

в М а с с а , к г  5 i s o
К О Д  В А П  .  5 1 5 1 6 4 0 0 4 6
Н З П Т О О Ц Т О А Ь -  Киевский О П Ы Т Н Ы М  З А В О Д  Т О Р Г О В О Г О  

М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я
по к и е в т о р г м а ш ' '

ПРИМЕЧАНИЯ'.
П О  Т Р Е Б О В А Н И Ю  З А К А З Ч И К А  З А В О Д  М О Ж Е Т  П О С Т А В И Т Ь  З А  

Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н У Ю  П Л А Т О :
1.  вместо д в у х  бункеров Б3-2, 5м1-четыре с соответствую­

щ е м  з а м с н о й  п и т л т е л я  ле нто чного  П А - a . o o . o o - o i  н а
П Л - 2 . 0 0  0 0 - 0 2  И П И Т А Т Е Л Я  Р А З Д А Т О Ч Н О Г О  П Р - 5 . 0 0 . 0 0  НА  
П Р - 5 . 0 0  0 0  - 0 1  Г ПРИ Т Р Е Х  Б У Н К Е Р А Х ^ ,  П А - 2 . 0 0 . 0 0 - 0 3  Н 
И Р - 5 . 0 0 .  0 0 - 0 2 1  П Р И  ЧЕТЫРеХ Б У Н К Е Р А Х ) ;
илн один Б о н к е р  с з а м е н о й  п и т а т е л я  ленто чного  
ПА-а.ОО.ОВ-ОЧ НАПА-а.ОО.ОО БЕ5 ПРИМЕНЕНИЯ П И ­
Т А Т Е Л Я  Р А З Д А Т О Ч Н О Г О .

а . В м е с т о  п и т а т е л я  з а г р у з о ч н о г о  п з - 5 . о о о о в о з м о ж н а

ПОСТАВКА ПИТАТЕЛЯ ЗАГРУЗОЧНОГО ПЗ-5.0(Ш-01;
з В м е с т о  п е р е г р у ж а т е л е й  н а к л о н н ы х  п н - 2 . о о . О О - 0 1  и .  

п н - а . о о л о - о а  в о з м о ж н а  п о с т а в к а  п Е Р Е Г Р н ж А т е л е и  
п н - а . о о . о о  и п н - а  о о . о о - о з ;

4. Вместо м а ш и н ы  моечной в и б р а ц и о н н о й  м м в - а . о о о . о о .о о -
М А Ш И Н А  M M B 2 0 0 0 . Q 0 . 0 0 - 0 1 ,  О Б Е С П Е Ч И В А Ю Щ А Я  В Ы Г Р У З К У  
М Ы Т Ы Х  К Л У Б Н е Й  Н А  П Р О Т И В О П О Л О Ж Н У Ю  С Т О Р О Н У .

8 7

5 .  Вм е с т о  К О Н В Е Й Е Р А  Д О Ч И С Т Н И  К Д - 1 . 0 0 . 0 0 - 0 1  Н А  2 4  Р А ­
Б О Ч И Х  м е с т а  -  к о н в е й е р  к д ч о о . о о  н а  1 6 р а б о ч и х  м е с т

6. Ври у с т а н о в к е  л и н и и  н а  р а з н ы х  э т а ж а х  о  комплект 

линии, по треБввАнию ЗАКАЗЧИКА, может дополнитель­

но ПОСТАВЛЯТЬСЯ ЭЛевЛТОР ЗВС- 1500 одного из 
четырех т и п о р а з м е р о в .

О б щ и е  у к а з а н и я

1. В ЦЕХУ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ПРЕДУСМОТРЕНЫ меэгОСБОРНИК И 
СРЕДСТВА ПОДАМИ КАРТОФЕЛЬНЫХ ОЧИСТОК И мезги НА
у ч а с т о к  для извлечения к р а х м а л а .  

г .  Д о л ж н а  б ы т ь  п р е д у с м о т р е н а  в о з м о ж н о с т ь  п о д к л ю ч е н и я  

к  в о д о п р о в о д у  ш л а н г о в  д л я  п р о м ы в а  м а ш и н  и  М Е Х А ­

Н И З М О В  л и н и и .

3. В непосредственной б л и з о с т и  от линии д о л ж н а  б ы т ь  
к а м е р а , о б е с о е ч и В А к и ц м  т е ьлп е РАт у ру  4 - 5 ° С , д л я
Х Р А Н Е Н И Я  Г О Т О В О Й  П Р О Д У К Ц И И .

4 .  В  Ц Е Х Е  Д О Л Ж Н О  Б ЫТ Ь  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н О  П О М Е Щ Е Н И Е  ДАЯ 
Л А Б О Р А Т О Р И И  по П Р О Ь е Р к е  К О Н Ц Е Н Т Р А Ц И И  Р А С Т В О Р А  
Б И С У А Ь ф И Т А  Н А Т Р И Я  В М А Ш И Н Е  Д А ?  С У Л Ь ф И Т А Ц И И  
И Г О Т О В О Й  П Р О Д У К Ц И И  Н А  О С Т А Т О Ч Н О Е  С О Д Е Р Ж А Н И Е  U 2 .

2 . 7 - 0 - А .  9 1 - а - 7 4
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О б щ . ц ц m M O U T A H I H A f l  С Х Е М А

З З Ф . 3 8 0 .  0 . 5 5  КВТ 
^ ~ ~ h - 8 B

и"»см' \ -ю'1n i
104 О_

__L_____ _

С х е м а  к р е п л е н и я

з «
K O A O f l t i l  П О Д  Б 0 А Т Л Д 1 ?  
' 150*150  * 200

S i L
•Л— * Nч-

Г

590_ Ы5 5J5
U

Е Е

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с ш а

I  U p O H J B O H U T E A b M O C U ,  к г / ч  s o o a

г .  С к о р о с т ь  л е н т ы ,  м / с с к  4 7 J 5

3. П О М И Н А Л Ь Н А »  М О Щ Н О С Т Ь .  Ш  4 5 5
4  Р О Д  Т О К А  Т Р Е Х Я Ш Н Ы Й  Н Г Р Г М Е 1 Й Ы 1

5 Н А П Р Я Ж Е Н И Е . 8 J 8 B

S. Ш и р и м  Л Е Н Т Ы .  М М  2 0 0
г  В ы с о т а  з а г р н з к и  ,  л а м  3 0 0

8  Г а б а р и т н ы е  Р А З М Е Р Ы . М М  П З - Ш 0 8  O S - 5  8 0  0 1  
Д А Н Н А  , L "  В < 5 0  н * 0 0
W U P U H A  5 3 0  5 3 0
В Ы С О Т А  , . Г *  3 1 5 0  И  5 0

в ы с о т а  в ы г р а з к н . 8 '  г < 9 5  л о о
1 М асса, кг u s  Ж

П Р И М Е Ч А Н И Е  П И Т А Т Е Л Ь  В Ы В 8 С Ш Т С Я  ЦВ35Х Т И П О Р А З М Е Р О В

П И Т А Т Е А Ь  З А Г Р В З О Ч И Ы Й  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  ЙЛ8 Т РАНСПОРТЦРО-  

B A H U H  КАРТОФЕЛЯ НА З А Д А ННО Ю ВЫСОТЕ} U С 0 С Т 9 Ц Т  ИЗ СЕКЦ. НН 

П Р И В О Д Н О Й ,  СЕК ДНУ Н А Т Я Н Е Н О Н ,  А Е Н Т Ы ,  СЕМЦ-ЦЦ П Р О МЕ И Е Н Т О Ч Н Ы Х ,
н о п о р ы . В с е  с е к ц и и  п н т а т е а я  ш я и н я н т я  б о д т я м и ,  л о с д е

Ч Е Г О  О Д Е В А Е Т С Я  АЕНТА С З А К Р Е П Л Е Н Н Ы М ! !  НА НЕЙ С К Р Е Б К А М И .
Р а б о т а  п и т д т Е д я • к а р т о ф е л ь ,  п о с ш а ю щ и й  в б я и к т р ,  

П О Д Х В А Т Ы В А Е Т С Я  С К Р Е Б К А М И  Я В И И Е З Щ В Й С Я  ЛЕНТ Ы Ц ЧЕ Р Е З  
Р А З Г Р Ш Ч И Ы М  А О Т О К  П О С Т У П А Е Т  НА О Ч Е Р Е а Н В Ю  М А Ш И Н О  
Ай H U  и.

П р и м е н я е т с я  в  л и н и я х  н о  п е р е р а б о т к е

К А Р Т О Ф Е Л Я ,  А Т А К  НЕЕ К А К  С А М О С Т О Я Т Е Л Ь ­
Н О Е  И З Д Е Л И Е .

( П й С т а ! K 4 A 9 T U H
М-КОйТР- Л Л И М Ш О В А
Ве я  uhm eJТ з п и ц в и А { № S A
И н ж е н е р Ф и Д Ю К О Б А

2  7 - 0 -  4 . 3 1 -  2 - 7 5

И Т А Т Е Л Ь  З А Г Р У З О ЧНЫЙ
П З - 5

С т л д и й  Л

т ш т ш т о в

а о . м и р е н о н

ЧЧРМАТ дз
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О б и Ш  И Я

П Ш Т Ш

S 3 H K E P

'  ш :------------------------

,1
й =

I F
Г ! »

i i n

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а
1 .  П р о и з в о д и т Е л ь ш т ь ,  К Г / ч  S O O O

г. С к о р о с т ь  а е н т ы ,  м / с  о л з я

3. Ц а м и Н А А Ь Н Д Я  М О Щ Н О С Т Ь ,  КВТ 0,55
4  Р о д  Т О К А  Т Р Е Х Ф А З Н Ы Й ,  ПЕРЕМЕННЫЙ

<=э i  Н а п р я ж е н и е , e 3 8 0

оC\t 6 .  Ш Ц Р Ц Н А  Л Е Н Т Ы ,  M A A

П О Л Н А Я 2 0 0

Р А Б О Ч А Я 1 6 0

? .  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м

П Р - 5 . П Р - 5 . П Р - 5 .

Д Л И Н А ,  1
0 0 . 0 0 0 0 . 0 0 - 0 1 0 0 . 0 0 - 0 2

3 0 0 0 5 4 0 0 7  2 0 0
t f » 1

г  Ш И Р И Н А 3 4 5

В Ы С О Т А З Е О
v t

8 .  М а с с а ,  к г п о 1 7 0 2 1 0

3  З ш :  З В О ;  0 . 0 5  К В Т  

Ь - 1 0  0
( д а л е е  в  м е т а л  л  о  р ч к д в е

'  h - п л о )

М о н т а ж н а я  с х е м а

р о в

П Р И М Е Ч А Н И Е :  П Ц Т А Т Е А Ь  Р А З Д А Т О Ч Н Ы Й  В Ы П В С К Д Е Т С Я  Т Р Е Х  Т Н П О Р А З М Е -  
В 3 A B U C U M 0 C T U  ОТ К О Д и Ч Е С Т Б А  У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы Х  В ш и »  S S H K E P B I .

изП и т а т е л ь  п р е д н а з н а ч е н  д л я  п о д а ч и  к а р т о ф е л я  в к а ж д ы й

( В И К Е Р О В  Б Д - 2 , 5 М 1  п р и  UX П О С Л Е Д О В А Т Е Л Ь Н О Й  У С Т А Н О В К Е
П и Т А Т Е Л Ь  состоит и з  С А Е Д З Ю и Щ  о с н о в н ых  в з а о в :  с е к ц и и  п р о ­

в о д н о й  секции Н А Т Я Ж Н О Й ,  АЕОТЫ и с е к ц и и  П Р 0 М Е « У Т О Ч Н Ы Х .
П н и  и з г о т о в л е н и и  П И Т А Т Е А Я  Т И П О Р А З М Е Р О В  П Р - 5 . 0 0 . 0 0 - 0 1  и  П Р - 5 . 0 0 . 0 0 - 0 5  

М Е Ш Д В  Приводном и Н А Т Я Ж Н О Й  С Е К Ц И Я М И  З С Т А Н Д В Л и В А И Т С Д  П Р О М Е Ш И Т О Ч Н Ы Е  

секции С О О Т В Е Т С Т В Е Н Н О  И С П О Л Н Е Н И Ю  -  о д н а  и  Д В Е .

КАРТОФЕЛЬ,  О О С Т Ш К И Ц Ц Й  Н А  Д8ЦЖШЗ К) СЯ ЛЕНТУ П И Т А Т Е Л Я ,  Н А П Р А ­
В Л Я Е Т С Я  COQTBE TCTввнпцим ПЛНЖКОМ К М Е С Т »  8ЫГРЗЗКИ. ПЛНЖОК УСТд -  

НАВАиВАЕТСЯ В ЗАДАННОЕ П О Л О Ш Е HUE ПРО ВОМОЩЦ КАНАТА С Р У К О Я Т К О Й .

Н а ч ш ж Ш Т п п Г
I U Q T P . А П А Ш К О В

г а п п п ц Т з п и а и н А
l i H W l K M ф Ц А Ш К О Е #

1 7 - 0  - 4 9 1 - 2 - 7 6
п ш ш и ш ш

П и т а т е л ь  р д з д д т о ч и ь й — 1м - - - - 1- - - - - ;
ПР-5 АО,ИНРЕКОН

ф о р м а т  А5



О б щ и н  в и д

I1

Т = 3 ------- Е = Г 1— 1 1 " U J -

1 1( 0 0

Б у н к е р  п р е д н а з н а ч е н  д а й  к р а т к о в р е м е н н о г о

Х Р А Н Е Н Ц Й  К А Р Т  О Ф Е Д Я .
Б а н к е р  п р е д с т а в л я е т  с о б о й  обТЕ ллниео с б о р н о ю  

к о ш р а к ц и ю ,  с о с т о я щ а я  из ч е т ы р е х  п а н е л е й  дв а х
Р Е Ш Е Т Ч А Т Ы Х  д н и щ . ,  Р А М Ы  и Д В З Х  З А С Л О Н О К .

Д Н И Щ А  И М Е Ю Т  Р К Л О Н  3 6 ’  Ч Т О  О Е Е С П Е Ц Ц В А Е Т  П О С Т Е ­

П Е Н Н О Е  П Е Р Е М Е Щ Е Н Ц Е  K A P T O Ф Е А Я  К  Р А З Г Р З З О Ч Н Ы М  О К Н А М .

Р а з г р у з о ч н ы е  о к н а  р а с п о л о н е е н ы  в  h u h i h e u  ч а с т ы

S 3 H K E P A ,  З А К Р Ы Т Ы  З А С Л О Н К А М И ,  З С Т А Н О В А Е Н Н Ы М Ц  в
РАМЕ.

S O

Т е х н и ч е с и д я  х а р а к т е р ц с т ш

Е М К О С Т Ь  Б Ч Н К Е Р А ,  KP 2500

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , a i m :

ДАЯНА 2560

ш и Р и и А 1 Ш

ВЫСОТА 2 0 4 0

М а с с а , к г <30

m i  
ц ко
т ш
Щ «тш й  Ш а т и н

А Л и м ш о ш
Т з п и ц и н д

h h .

11-  0 - 4 . 9 1 -  1-17

В Я Н Ш  З А Г Р У З О Ч Н Ы Й

БЗ- 2,5 М1

ш ш
ж

и и ст л и с т о

ДО  иИРЕКОМ
ф о р м а т  А З

/£>б£>-0/
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МО НТАИНАД СХЕМА ПИТАТЕЛЯ 
3 З Ф ;  380;  0.7 КВТК - too

С х е м а  к р е п л е н ия ш а л е й  к о л  в р а т  

n w * № w ~ \
ПИТАТЕЛЯ 

1090-  ■
— ^ ,—

р э т
[ s s T

я- 4- +  4♦ 4 + 4 ~  S
i %

iга 
ч Т 1 \ 1

И И Д  ШКАФА 9ПРЛВЛЕНИЯ МОНТАШНЛЯ СХЕМА

о «г» г-
1 i

^ 410 и

3 5Ш; 58D; (ХТШ 
100с

Зот Ш К А Ф А  К  

П11Т ДТ ЕЛЮ
П Р Ц А Л Е Ч  A  U U C  

Т и П О Р А З М Е Р О В  

У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы Х

Сх е м а  к р е п л е н и я
К О Л О Д Е Ц .  П О Я  6 Q A T

^ 5 0 * 1 5 0 * 8 0 0 "

OllTATEAb ВЫПУСКАЙСЯ 
Е ЗАВИСИМО СЕ и ОТ 
Е AUHUU 6SHKEP0B.

ЧЕТЫРЕХ
К О А Я Ч Е С Т Е А

П и т а т е л ь  л е н т о ч н ы й  пр ед на з на ч е н  дай по да чи  к а р т о ф е л я
ИЗ БУНКЕРА В 3 - £ 5 М 1  И СОСТОИТ ИЗ СЕКЦИИ ПРИВОДНОЙ, СЕКЦИИ 
ПАНКИНОЙ, ЛЕНТЫ, ШКАФА ВПРАВЛЕНИИ И СЕКЦИИ П Р 0 МЕ И1 ШЧ Н ЫХ.

При нз го т ое ае нн н  п и т а т е л е н  и с п о л н е н и и  пл-2.0000-01, пл- ш .ш н 2,
Я ПА-2,00. 00-05  МЕШ.Д9 ПРИВОДНОЙ И НАТЯМИОЙ СЕКЦИЯМИ 9CTAHA8AU- 
ВАЮТСЯ секции п р о а л е и ш т о ч н ы е .

П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  ПИТАТЕЛЯ р е г у а ц р з е т г я  язааененнем ско­
р ости ЛЕНТЫ. КОТОРАЯ О С В Щ Е С Ш П Е Ш  РЕГЧАЯТОРОМ СКОРОСТИ 
ШКАФА НПРАВЛЕНИЯ, УСТАНОВЛЕННОГО РЯДОМ С ПИТАТЕЛЕМ.

I ! ( !

- H i
Т Е X И U И Е С КАЙ Х А Р А Ш Р И С Ш А

( Пр о и з в о д и т е л ь н о с т ь , к г / ч *®00
2. Скорость лен ты , м / сек 0.0Q75 - 0,15

3 .  И о м я ш ы щ  м о щ н о с т ь , ш  0,7
4  П о д  Т О К А  ТРСХФАЗНЫЙ.ПЕРЕМЕННЫЙ
5. НАПРД И1ЕНИЕ, В 580

6. Ш И Р И И А ЛЕНТЫ, ММ гв0
7 .  Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы , мал па- 2 пл-г плп2 пл-гоо.оо 00.00-01 оаоо-ог 00.00-ХЦ

ДАННА 1 3390

I t  3300

ШИРИНА 

ВЫСОТА

&. Мас с а , кг 235

5 1 4 5  Б 9 00 8 6 5 0  
5 0 5 4  6 8 0 8  8 5 6 2  

3 6 0  
7 2 0

300 365 4 3 0

Ш к а ф  д п Р А В Л Е н и д  
1  Га б а р и т н ы е  р а з л д е р ы ,  м м  

д л и н а
ШИРИНА
ВЫСОТА

10 М а с с а ,  кг
К о д  ОКП
М ож е т  и с п о л ь з о в а т ь с я
ИЗДЕЛИЕ.

4 1 0
410
750
8 5

5 1 5 1 6 4 0 0 4 6

КАК САМОСТОЯТЕЛЬНОЕ

ШЧЛЕШШТГйТГконтр, А д и л ш ш /ВШПшт з т ш -ЗЩАШжшГ1ф ИЛЮША

1 7  - 0 - 4 . 9 1 - 2 - 7 3
Ш И Ш К И Н  у  г т т г п

ПИТДТЕАЬ ЛЕНТОЧНЫЙ 
П А - 2

..L 1 L L J ____ L

A O . U H P E K D t f
ФОРМАТ АЗ

с'Л
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О б щ и й  в и д МОНТАЖНАЯ СХЕМА

З А Г Р З И А

f c f

Д 5 Д 6 1 (

Г 1 ]г— ; 1 _ ___

__ 900 [ 4 - 1 6 0

Т е х н ц м е с к д я  х а р а к т е р U C T и K i

1. П р о ш о д и ш ь ш п ,  к г / ч  2 0 0 0

СХЕМА УСТАНОВКИ
м о в е ц  п о д  boat 1Ш  

1 5  0 4 5 0  *  2 0 0

^ . С к о р о с т ь  а е н т ы , м / с е к
3. ( Ю м и И А А Ь Н А Я  М О Щ Н О С Т Ь ,  КАТ 

4  Р О Д  Т ОК !  Т Р Е Х  ФАЗ Н Ы Н
5. и ш Д Й Ш Ш . К  
0  ШиР 1) Н А  Н О Т Ы ,  м м  
? В ы с о т »  и г р е к и ,  м м
8. ГаИАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ,ММ П1Н 

00.00

0.1 от
0.55

ПЕРЕМЕНАМИ
300
900
< 4 0

П И  ПЙ-3 ИИ-5 
00.00-01 00 00-02 ОООЕНЕ

ЬФ
( 1 H - 2 . 0 0 . Q 0 П Й - г . О О . й О - О ! П Ц - 2 . 0 0 М I W - Щ П Й

В 1 2  В О \ п ь 2 4 9 5 3 1 0 0

ДАЯНА X 1190 1540 139Q 2 2*0
ШИРИН А А 0 0
ВЫСОТА . Г ' 1900 2 5 0 0  3100 3715
ВЫСОТА ЗАГРУЗКИ 44 0

. КГ 135 155 175 №

ПРИМЕЧАНИЕ' Пере  Г РУНЕ АТЕ АЬ ВЫПУСКАЕТСЯ ЧЕТЫРЕХ т и п о р а з м е р о в .

П Е Р Е Г Р У Ж А Т Е Л Ь  Й А Ш И Я Ы Я  О Р Е Д Н А З И А Ч Е Н  ДАД ТРАНСПОРТИРО­
ВАНИИ К А Р Т О Ф Е Л Я  НА з а д а и и и ю  в ы с о т у  И СОСТОИТ U3 С Е К р И  при­
в о д н о й ,  СЕКЦИИ Ш Й И 1 И 0 М ,  АЕНТЫ,  С Е К Ц И И  ИР0МЕ1ИИТ0ЧНЫХ И О П О Р Ы .  

Пр о м е ж у т о ч н ы е  с е к ц и и  и с т а н а в а и в а е о т с д  при нзг отовАЕп ии пере -  
ГРУЖЛТЕЛЕИ ТИПОРАЗМЕРОВ ПИ- 200. 00- 01;  ПН 2 0 0 . 0 0 - 0 2 ,  ЯН-2.  О й  0 0- 03 .  
Пе р е г р у ж а т е л и  дд ипых  нспоаиепин п о д л е  рке и в деотсл о п о р а м и . 

Р а б о т а  п е р е г р у ж а т е л я : к а р т о ф е л ь , п о с т и л а ю щ и й  в б у н к е р ,
П О Д Х В АТЫВАЕТСЙ СКРЕБКАМИ ДБИЩУЩЕЙСД АЕИТЫ И ЧЕРЕЗ РАЗГРУ­
ЗОЧНЫМ АОТОК ПОСТУПАЕТ НА ОЧЕРЕДНУЮ MAUIUUy ЛИНИИ. 2 7  -  8 - 4 . 5 1 - 2 - 7 9

Пе р е г р у ж а т е л ь  наклонны! 
пн - г

СТА Лист Л и с т а в

А О  М Н  Р Е К О Й
ф о р м а т  4 3



Osmuii вид

I b l l M E M i H U f .  MllllUHA В Ы П З С Ш Т С П  С Ш Ы М  II ПРЛ8ЫМ 
РА С ПОДО МЕЕ HU ЕМ РАЗГРЗЗОЧНОГО ОКНА.

Тргвовдния К УСТАНОВКЕ
М а ш  и и а  и с т  а  н а в а  ы в а е т с я  н а  р а м у ,  с в а р е н н у ю  из  з г о л -  

к о в  5 0 *  5 0 х 5 .  в ы с т з п д ю щ з ю  н а л  п о а о м  н а  1 5 5 0  и м  и з а г а з б -
АЕНН9Ю НА 4 5 0  AIM.

Вы с о т а  ф у н д а м е н т а  м о ж е т  у м е н ь ш а т ь с я  в здвнсцааостн 
ОТ AAECTtl ЫК 3CA0BUU-

Р а м а  под  м д ш и н з  ш и п и  б ы т ь  З А Б Е Т О к и и о п А Н А  н е  м е ­
н е е ,  ч е м  ЗА 1 0  Ш О К  П О  НАЧААА М О Н Т А Ж А .

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  з з

Т е х н и ч е с к а я  х а р  а (с т е р  ист и к д

1  П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  к г / ч  г о о о
г  Р а с х о д  в о д ы  н а  1 к г  к а р т о ф е л я . а  1 4 5
1 HOMUUAAbUAfl МОЩНОСТЬ, КВТ 2,2
4. Род ТОНА ТРЕХФАЗИЫМ. ПЕРЕМЕННЫМ
5 Напри ШЕИ к е, в зво
6 ГАЕАРЦТНЫЕ РАЗМЕРЫ, МАА

J A U H A  И М
H1UPUUA 7 8 Q
ВЫСОТ А 3 5 0

7. МАССА, КГ 8^0

JUaiuuha п р е д н а з н а ч е н а  дан MOHKU КАРТОФЕЛЯ. 
МАШИНА С0СТ01П U3 КАРКАСА, МОЕЧНОГО Щи A U Н Д РА. 

РОТОРА, ТРИБЫ DPOCUTEA Ь Н О | ) . ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ ,  МУФТЫ 
А С Ш Т К О В О !

Р а б о т а  м А ши н ы:  в м А ш и и в  б е с п р е р ы в н о  з д г р з м а ­
е т с я  КАРТОФЕЛЬ, ПОСТЕПЕННО ПЕРЕДВИГАЕТСЯ ВДОЛЬ ДИАНЯ- 
ДРА.  ЦНТЕЙСДВНО ОМЫВАЕТСЯ ВОДОЙ НЗ ОРОСДТЕАЬНОЦ ТРВ- 
БЫ, 6 РЕЗУЛЬТАТЕ ЧЕГО С КАЗЕНЕН ЕМЫBAFTСЙ ВСД ЗЕМЛЯ U 
ПОЛНОСТЬЮ ПОМЫТЫЕ К А У S Н U 8ЫГРЗН1АЮТСЙ U3 MAIUUHbl 
ПО РАЗГРУЗОЧНОМУ АОТКЗ. ГРЯЗНАЯ ВОДА из МОЕЧНОГО 
Цили НДР А ЧЕРЕЗ РЕШЕТКУ ПОПАДАЕТ В КОРОБ U СТЕКАЕТ 
В ГРЯЗЕОТСТОЦКЙК-

ПднТШ Кддзгин-Н КОНТР AaumsfkosjШГими Т Ш й й н ГИЖИйп Фидюковд fzr.

2 7 -  0 - - 4 , 9 1 - 2 - 8 0

М а ш и н а  м о е ч н а я  
BU6PAQ. UОПиАЯ М М В - 2000

стдаия! лист
М

ш ш

АО .ИНРЕКОК
Ф О Р М А Т  А З
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М

51ГРУЗК*
О б щ и й  в и д

1^50

МОНТ АЖНАЯ С X f  М А Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  X m K T F P K C T K K A

ИЗО ^  12 0
L П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь 2 0 0 0

2 с к о р о с т ь  п о д а в а е м о й  в о д ы , л / с г к 6.

з . Д а в л е н и е  в о д ы , м п а  ( к г / с м 2 ) 0 . 1 0 3  ( * . о з )

4 В м е с т и м о с т ь  б а к а , Л 2 3 0

5. Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь , к в т 2 . 2

6. Р о д  Т О К А  ТРЕ Х ФД ЗН ЫИ , П Е Р Е МЕ Н НЫЙ

7  Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  В
8. г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м

3 8 0 / 2 2 0

Д Л И Н А 1 7 0 0

Ш И Р И Н А 9 5 0

В Ы С О Т А * 6 5 0

9. М А С С А ,  к г * 9 0

Ь  К А Н А Л И З А Ц И Ю

<р ШО т  120
К а м н е а о в у ш к а  п р е д н а з н а ч е н а  д л я  о т д е л е н и я  о т  м а с с ы  к а р ­

т о ф е л я  К А М Н Е Й  и ДР УГ ИХ П Р Е Д М Е Т О В ,  УДЕЛЬНЫМ ВЕС КОТОРЫХ В Ы Ш Е . Ч Е М  
У  К А Р Т О Ф Е Л Я .

Р а б о т а  к а м н е л о в у ш к и . к а р т о ф е л ь  m e p f s  п р и е м н ы м  л от о к  по ст упд . 
ET в  В О Р О НК У ,  ГДЕ восходящий п о т о к  в о д ы  п о д х в а т ы в а е т  к л у б н и  м 
в ы н о с и т  их ч е р е з  в ы х о д н о й  п а т р у б о к  по с к л и з у  н д  о ч е р е д н у ю  М А ­
Ш И Н У  Л И Н И И ,  А В О Д А  Ч Е Р Е З  Р Е Ш Е Т К У  В О З В Р А Щ А Е Т С Я  В Б А К .  К А М -  
Н И  И Д Р У Г И Е  П Р Е Д М Е Т Ы ,  У Д Е Л Ь Н Ы Й  В Е С  К О Т О Р Ы Х  ВЫШЕ,  Ч Е М  У 
К А Р Т О Ф Е Л Я ,  Т О Н У Т  И В К О Н Ц Е  С М Е Н Ы  В Ы Г Р У Ж А Ю Т С Я  Ч Е Р Е З  Р А З Г Р У ­
З О Ч Н Ы Й  Л Ю К

И1ЧТИЦ о КАЛУГИН
N КОНТР АНИМбГКШ
Веа  ни* Гш н и и а
ЙНЖ Т КАТ Филюкова

2 7 - 0 - k  9 ( - 2 - 8<

К А М Н Б Л О В У Ш К А

К Л - 2

с Щ М ^
'~ТП—

СТ плистрег

дО.ИНРЕКОН

-С>Л
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утоц ц 
анн|

7 ^

З А Г Р У З К А М О Н Т А Ж Н А Я  С Х Е М А

СХЕМА К Р Е П Л Е Н И Я  МАШИНЫ

К О Л О Д Е Ц  < 5 Q i O S P x 2 B b/ ^  ^  ? 1

. I P A  B O A T  М  12 Ф  Ф -----------L ~

. m .

П р и м е ч а н и е . Ш к а ф  у п р а в л е н и я  у с т а .

Н А В Л И В Д Е Т С Я  В Б Л И З И  М А Ш И Н Ы  В  М Е С Т Е  

У Д О Б Н О М  Д Л Я  О Б С Л У Ж И В А Н И Я

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

» i l Р 0 И З В 0 Д и т г А Ь Н О С Т Ь  ПО О Ч И Щ Е Н Н О М У  
К А Р Т О Ф Е Л Ю ,  К Г / Ч  1 2 0 0

г  К о л и ч е с т в о  к а р т о ф е л я  е д и н о в р е м е н н о

З А Г Р У Ж А Е М О Г О  В РАБО Ч УЮ  К А М Е Р У ,  К Г  2 0 т 6 0
з . Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь , к в т  з , 5
4  Р о д  Т О К А  т р е х ф а з н ы й , п е р е м е н н ы й

5 .  Н а п р я ж е н и е ,  в  3 8 0

6. У  Р О В Е Н  Ь З А Г Р У З К И ,  м м  21 * 0 5
7  У Р О В Е Н Ь  В Ы Г Р У З К И  8 7 5

8. Г А Б А Р И Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы ,  М М
Д Л И Н А  2 4 5 0

Ш И Р И Н А  900
В Ы С О Т А  2 7 5 0

9. М А С С А ,  К Г  56 0

Ш К А Ф  У П Р А О А Е Н И А  

Н Е Г А Б А Р И Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы ,  М М

Д А Н Н А  850
Ш И Р И Н А  600

В Ы С О Т А  1 ^ 5 0

И. М А С С А ;  К Г  80

М А Ш И Н А  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н А  Д Л Я  С Н Я Т И Я  К О Ж У Р Ы  С К А Р Т О Ф Е Л Я .

К а р т о ф е л е о ч и с т и т е л ь н а я  м а ш и н а  с о с т о и т  и з  к а р т о ф е л е ч и с т к и , з а г ­
р у з о ч н о г о  У С Т Р О Й С Т В А  И Ш К А Ф А  У П Р А В Л Е Н И Я .

В  З А Г Р У З О Ч Н О Е  У С Т Р О Й С Т В О  В Х О Д Я Т :  Р А М А ,  Б У Н К Е Р  И ПРИВ ОД  В И Н Т О В О Й . 
К А Р Т О Ф Е Л Е Ч И С Т К А  С О С Т О И Т  И З  К А Р К А С А  К О Р П У С А ,  П Р И В О Д А ,  К Р Ы Ш ­

К И ,  Л О Т К А  Р А З Г Р У З О Ч Н О Г О ,  П Р И В О Д А  В И Н Т О В О Г О  И О Р О С И Т Е Л Я
ШКАФ УПРАВЛЕНИЯ СОСТОИТ И5 КАРКАСА, ПАНГЛИ ПРИБОРНОЙ 

И ПАНТАМ УПРАВЛЕНИЯ.
ИАЧ.ТПЧ.0 КАЛУГИН
Н. КОНТР. ДЛКМБЕШД J b f c r
Ве д . и н ж . ГУПИЦИНД
ИНЛО КАТ

2 7 -  0  - к  9 1 - 2 - 8 2

М А Ш И Н А
СТАДИЯ Л И С Т листоа

Р П 4
К А Р Т О Ф Е Л Е 1 О Ч И С Т И Т Е Л Ь Н А Я  

М О К -  4 2 0 0 А О . И Н Р  Е К О Н *

Ф о р м а т  А З
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1*1

О Б Щ И Н  В И Д

—
=1-----г“ R 7=4-----

.

Ь = = = :

3
— г з :
■ —

__ _— .

т

Г" —

В Ы Г Р У З К А  М Е З Г И

' \ Ь - 2 ' ° 3 5 П ^

эа а р5\

Т е х н и ч е с к и  х т к т е р и с т и к д

КД-1

и г :
i s

с х е м а  к р е п л е н и я

К0 ЛО 1П 1 ЯВ1 СОА г  м !2 
/  150« 150 < 2DQ

5 6 9 0  ( В 1 | 9 о Г
8 0 9 0  f 10890)

|  оИв |

е Г

М о н т а ж н а я  с х е м а

Э З Ф ;  3 8 0  В .  И  К В Т  Х . В ^ 2 0 _ _  Ш Х 
Ь- (оо

1 Число Р А Б О Ч И Х  М Е С Т

2 ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ, кг/ч
3 .  С к о р о с т ь  л е н т ы ,  м / с е к

4 .  Р а с х о д  в о д ы , м * / ч
^ Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь , к в т

-Б. Род Т О К А  
7  Н а п р я ж е н и е , в  
8. Ш и р и н а  л е н т ы , м м  

а  г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м  

д л и н а

Ш И РИ Н А 

В Ы С О Т А  

№ МАССА, К Г  

КОД ОКП

46
Б0О
0 ,0 6

К А-I
0 0 .0 0 - 0 1

2k
8 0 0

0.1
4

1.4
Т Р Е Х Ф А З Н Ы Й ,  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й  

3 8 0  
60 0

8 0 9 0  4 0 8 9 0  
4 2 0 0  

9 4 0

6 1)0  8 2 5
5 4 5 4 6 l * 0 0 t l 6

45
ц X  N »--

4 7 0 Й 5 0--- 2

К о н в е й е р  п р и м е н я е т с я  к а к  с а м о с т о я т е л ь н о е

И З Д Е Л И Е  И Л И  В Л И Н И Я Х  ПО П Е Р Е Р А Б О Т К Е  
К А Р Т О Ф Е Л Я .

П р и м е ч а н и е : К о н в е й е р  в ы п у с к а е т с я  д в у х  т и п о р а з м е р о в .

К О Н В Е Й Е Р  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  ДЛЯ Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Я  О Ч И Щ ЕН НЫ Х КЛ УБ НЕЙ  
К А Р Т О Ф Е Л Я  С ОД НО В РЕ М ЕН НО Й ОЧИСТКОЙ ИХ В РУ ЦК УЮ  И ПОД АЧИ ОЧИ СТ КО В  ДЛЯ 
П Е Р Е Р А Б О Т К И .

К О Н В Е Й Е Р  С О С Т О И Т  ИЗ С Е К Ц И И  ПРИВ ОДН ОЙ, С Е К Ц И И  Н А Т Я Ж Н О Й  Л Е Н Т Ы  
И С Е К Ц И И  ПР О М ЕЖ У Т О Ч Н Ы Х . Для ОЧИСТКИ Н А Р У Ж Н О Й  ПОВЕРХНОСТИ ЛЕНТЫ ПРЕ­
Д У С М О Т Р Е Н  С К Р Е Б О К . М Е З Г А  ПРИ О Ч И С Т К Е  ЛЕНТ Ы  П О П А Д А Е Т  НД ПОДДОН И 
С С Ы П А Е Т С Я  З А П Р Е Д Е Л Ы  К О Н В Е Й Е Р А .

Р а б о т а  к о н в е й е р а : к а р т о ф е л ь , п о с т у п а ю щ и й  н а  д в и ж у щ у ю с я  л е н ­
т у  К О Н В Е Й Е Р А ,  Р А С С Е К А Т Е Л Е М  Н А П Р А В Л Я Е Т С Я  В Д В А  К Р А Й Н И Х  П О Т О К А  
К О Р ЕН Щ И Ц Ы  ПР ОИЗ ВО Д ЯТ  О С М О Т Р  К Л У Б Н Е Й  и  п р о и з в о д я т  и х  а  о ч и с т к у

О Ч И Щ Е Н Н Ы Е  К Л У Б Н И  К О Р Е Н Щ И Ц Ы  П Е Р Е К Л А Д Ы В А Ю Т  Н А  С Р Е Д Н И Й  Л О ­
Т О К  н а  л е н т е . О ч и с т к и  с к а п л и в а ю т с я  н а  р е ш е т к е  и , п р и  н е ­
о б х о д и м о с т и . П О  Л О Т К У  С Б Р А С Ы В А Ю Т С Я  ЦД Н И Ж Н Ю Ю  В Е Т В Ь  ЛЕНТЫ 
С К Р Е Б К О М  И В О Д О Й  О Ч И С Т К И  С М Ы В А Ю Т С Я .
-------------------- г —

2 7 - 0 - А  9 1 - 2 - 8 3
___________

I
к о н в е й е р  д о ч и с т и м  

К А - 1

£ТАЩ Л И С Т Л ИС ТО В
W V l T F X M j j K A A Y r K H Р п  1 \
H . K O M T P . U A H M E E K 0 8 /

и .

А О . И Н Р Е К О Н 'B F A . M H A ; p n 4 t t H V A afjfe.
и н л г Т к а т Р и а и и с о м

Ф о р м а т  д з



9 7

О б  щ.кй б  и а
З А Щ Щ

i l l '
а

и г а
1 5 0 0

М а н Т А Ш Н А Й  С И М А
8 Ы Г Р З Д К *

А  з з ф л в о в -.ш з ш
1 Ш Н /  h -e o a
4u n w i s j —

L /
M 5 D

£5! I  t .  S F H T B i b

Т р е б о в а н и я  к  m o h t a i u h

4 . Подвал воды к Мишине о с з щ е с т в а д е т с я  г и в к и м  ш л а н г о м . 
г  С шв  I  к А н д л и з д ц и и )  о с у щ е с т я п с а  г и б к и м  ш ш г о м  в т р а л ,  

к о т о р ы й  Н Е О б х о л и м о  п р е д у с м о т р е н  а н е п о с р е д с т в е н н о й  н и ­
зости от мд ш и н ы .

M t m U H A  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н А  ЛАЯ 06PA60TKU СЫРОГО B4UUJ.EH- 
НОГО К А Р Т О Ф Е Л Я  Г/о РАСТВОРОМ. БЦСОЛЬФитд идтрия С ЦТ ДЬЮ 
П Р Е Л О Х Р Д Н Е Н и Я  ОТ П О Т Т М Н Т Н Н Й .

М а ш и н а  с о с т о и т  из с а е д у ю щ о *  основных взхоя:  к о р п у с а .  
к р ы ш к и  М А Ш И Н Ы ,  БДРАБДНА U Г И Д Р О В З А А .

В с п о м о г а т е л ь н ы е  м н и  по Е м к о с т и  с о о т в е т с т в у ю т  р а б о ч е й  
е м к о с т и  к а н н ы  и с а у ш а т  ода приготокдеиия б ц с з а ь ф ц т а  н а т р и я ,
Д Т А К  HIT ДАН ПЕ Р Е К А Ч К И  0 НИХ РАСТВОРА ЙА ВРЕМЯ ПРОМЫВКИ ВАННЫ.

Ba k u  с о т а и и т н ы  т р у б о п р о в о д о м  и р а б о т а ю т  к а к  с о о б ­
щ а  то щи тел с о т ы .

Т е х н и ч е с к а я  т а р а ш р ц с т ш  
i  Про из воя u t e  л ьность  , кг/ч воо
2. Co a e P s u A u u e  б ц с л л ь ф п т а  н а т р и й

в Р А Б О Ч Е М  РАСТВОРЕ,  1 .  Д 5 Н . 0
3. f l P O f l O A H I U T T U H O C n  ПР ( Б ЫВ А Н ЦА

К А Р Т О Ф Е Л Я  В Р А С Т В О Р Е ,  МИН.  £
Я Р а с х о д  н а  \ т о н н а  о ч и щ е н н о г о  к а р т о ф е л я

36% ВОДНОГО РАСТВОРА SUCSAUPUTA НАТРИИ,  К( (.0

5 Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь , к в т  о / з

(  Род  Т О К А  Т Р Е Х Ф А З Н Ы К ,  П Е Р Е М Е Н НЫЙ
7. Н А П Р Я H I E U U E ,  Б 380
S Вы с о т а  р а з г р у з о ч н о г о  ок н а , м м  825
3. ГДБДРЦТНЫЕ Р А З М Е Р Ы ,  М М

Д А Н Н А  т 5 ВО
U 1 U P U H A  1 1 0 0
В Ы С О Т А  1 8 1 0

Ю М а с с а ,  кг <20

Р а б о т а  м д ш ц и ы :  О ч и щ е н н ы й  к а р т о ф е л ь  ч е р е з  з а г р у ­
з о ч н о ю  В О Р О Н И В  ПО ДА ЕТС а 8 М Д Щ Ц Н У  ЗА ПОДМЕННВЮ \ %  
Р А С Т В О Р О М  6 и С У А ыритд НАТРИЯ.  П О С Т У П А Я  В СЕКДЦЦ БА Р А Б А ­
Н А  Д П Е Р Е М Е Щ А Я С Ь  В М Е С Т Е  С Н И М ,  К А Р Т О ФЕ ЛЬ  В  Т Е Ч Е Н И Е  
Х - 5  М И Н У Т  Н ДХ П Ци Т С Я 8 РАБОЧЕМ РАСТВОРЕ И ЗАТЕМ 1 Ы Г Р З -  
W А ЕТС Я ПО Р А З Г Р У З О Ч Н О М У  А ОТ ИЗ.

150

Н а ч т е х я с К Д Д З Г Ц Н

И.  к о ш А д и м ых о в /
B e q . u u w T s n U l l U H A
И н н а  к. Фидшковд

7 7 —  0 —  4 . 9 1 —  г - з <
Т г . . ^ А « т | А Ь Г Г С П

М а ш и н а  д а н  с у д ы р и щ и ц  
л а с - л о о

A O . U H P E K D H

Ф О Р М А !  А З
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D6Uj.uй в и д  п у л ь т а  у п р а в л е н и я

Общин вил стал а см

П у л ь т  у п р а в л е н и я  с о с т о и т  и з  к о р п у с а ,  по д е т к и ,  п а н е л и

п р и б о р н о й ,  0 A U E A U  У П Р А В А Е Н Ц Я
Н а  и и и ш й  с т е н к е  к о р п у с а  у с т а н о в л е н ы  ш т е п с е л ь н ы е

Р А З Ъ Е М Ы ,  С Н А Б Ш Е Н Н Ы Е  Т А Б А Ц Ц  К A M U  С H A U M E H 0 8 A H U E M  М А Ш и Н ,  
П О Д К Л Ю Ч А Е М Ы Х  К П У Л Ь Т У  Н а Б О К О В О Й  С Т Е Н К Е  К О Р П У С А  УСТАНОВ- 
А Е Н  А В Т О М А Т U 4 E C K U I T  ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ.  B U 3 T P U  КО Р П У С А  У СТ АНОВЛЕ НА 
П А Н Е Л Ь  П Р И Б О Р Н А Я ,  « А  К О Т О Р О Й  З А К Р Е П Л Е Н Ы  М А Г Н И Т Н Ы Е  П У С К А -  
T E A U ,  Р Е Л Е  Т Е П Л О В Ы Е  U Р О З Е Т К А  Ш Т Е П С Е Л Ь Н А Я .  К О Р П У С  И ПАНЕЛЬ 
П Р П 6 0 Р Н А А  и м е ю т  П А А Н К и  З А З Е М Л Е Н И Я  Ц З Н А К  З А З Е М Л Е Н И Я  
С З С А О В Н Ы М  О Б О З Н А Ч Е Н U ЕЛА.

К о р п у с  з а к р ы т  к р ы ш к д м и ,  и е к д ю ч « к п ц . и м и  д о с т у п  к  п р о ­
б о р а  М В В Е Р Х Н Е Й  4 A C T U  К О Р П У С А  З А К Р Е П Л Е Н А  ПАНЕЛЬ У П Р Д Ш Ш  

ЙА К О Т О Р О Й  У С Т А К 0 8 А Е Н Ы  К Н О П К У  ЧПЗСК” || , С Т О П " ,  А Р М А Т У Р А  С8ЕТО-  
С и Г Н А А Ь Н А Я ,  Т У М Б Л Е Р  В Ы Б О Р А  Р Е ШЦАЛА Р А Б О Т Ы ,  П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Ь .

НАД K H O f l K A A A U  В К Л Ю Ч Е Н и я  и Т У М Б Л Е Р О М  н а н е с е н ы  н л я ­
п и с  и С О БОЗПЛЧ E H  И Е М  Р Е Ж И М А  Р А Б О Т Ы  U H A U M E H O B A H U E M  
М А Ш Ц Н  A U H U U .

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
П у л ь т  у п р л в л е н ы я  

1. ГДБА Ри ТНЫЕ Р А З М Е Р Ы ,  МАЛ 
ДА U К А
Ш и Р и и А 
ВЫСОТА 

г. м а с с а ,  к г

8 5 0
600

U 5 0
8 0

С т о л  С Р - 1
1  Р а с с т о я н и е  ВТ ПОЛА до с и Д Е и и я 

( р е г у л и р у е м о е ) ,  ММ 510 Т 530
4. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м

Д А М К А  520

U I U P U U A  500
В Ы С О Т А  ( Р Е Г У Л U P a ( M A P ) , M M  Ш М О О О  

5  М а с с а ,  к г  8

(Гд ч л ё х й ! Т Ш П П Г -
а  к о н т р . Д л и М Б Е К О В
В Е д и н ш . Т э Щ Ш й Г
Ш Ш Ш Ф и л ю  К ОВД ihJf

2 7 -  0 - < ( . 9 1 - 2 - 8 5

П у л ь т  у п р а в л е н и я л с н о о .м  

Ьт у л  р е г у л и р у е м ы й  С Р -1

( i m i d  Л а с т Д и е т  0 8

АО ЫНРЕКОН
Ф О Р Л М Т  4 3

/ягг> -£>Л_______
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3 5 0 ; 5808, 0.75 Ш  
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1640
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P A 3 6 U B K A  OTBFPl TUII ПОД 
ФУНДАМЕНТНЫЕ БОЛТЫ

-Ф- —ф-

н>-

1 5 7 ?

К О Н Т Е М Ш О О П Р О Щ Ы В Д Т Ш  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  Д Л Я  О П О Р О Ж Н Е Н И Я  
К О Н Т Е Й Н Е Р О В  11 С П Е Ц И А Л Ь Н Ы Х  Я Щ И Ч Н Ы Х  П О Д Д О Н О В  С К А Р Т О Ф Е Л Е М  JI 
К О Р Н Е  П А О й Д Л Д  U ,  Д Л Я  Ч Д С Т Ц И Н О Г Р  О Т Д Е Л  Е Н Н Я  З Е М Л И  И М Е Л  К О Й  Ф Р А К '  
Д Н И  С Ы Р Ь Я  Р А З М Е Р О М  М Е Н Е Е  1 5  М М .

К О Н Т Е Н Н Е Р О О П Р О К И Д Ы В А Т Е Л Ь  С О С Т О И Т  И З  С Л Е Д У Ю Щ И Х  О С Н О В Н Ы Х  
У З Л О В !  П И Т А Т Е Л Я .  Б У Н К Е Р А  Н Ц И Ш Я  И В Е Р Х Н Е М  Р А М ,  Н И Ж Н Е Й  С Е К Ц И И ,  К Л Е Т И .

П и т а т е л ь  п р е д с т а в л я е т  с о б о й  щ е л е в о е  с и т о ,  я в л я ю щ е е с я  д н о м  б у н к е р а .  
К  в е р х н е й  р а м е  и а  к р о н ш т е й н е  к р е п и т с я  э л е к т р о д в и г а т е л ь  с о  ш к и ­

в о м  ДЛЯ К Л И Н О Р Е М Е Н Н О Й  П Е Р Е Д А Ч И ,  К О Т О Р А Я  П Е Р Е Д А Е Т  Д В И Ж Е Н И Е  Н А  Э К С Ц Е Н ­
Т Р И К О В Ы Й  В А Л  П Р И В О Д А  П И Т А Т Е Л Я ,  Н А  В Е Р Х Н Е Й  Р А М Е  У С Т А Н О В Л Е Н Ы  Д 8 А  П О Д­
Ш И П Н И К А  С К О Л Ь Ж Е Н И Я  Д Л Я  У С Т А Н О В К И  в  Н И Х  Ц А П Ф  П О В О Р О Т Н О Й  К Л Е Т И .

К  Н И Ж Н Е Й  Р А М Е  Н А  К Р О Н Ш Т Е Й Н А Х  К Р Е П Я Т С Я  О П О Р У  Р Ы Ч А Ж Н О Г О  М Е ­
Х А Н И З М А  п р и  В О Д А  0 П Р 0 К Ц Д Ы 8 А Н И Я  К Л Е Т Ц .

8 Н Л 0 Ч Н Ы М  П О Г Р У З Ч И К О М  К О Н Т Е Й Н Е Р  У С Т А Н А В Л И В А Е Т С Я  В К Л Е Т Ь .
П о с р е д с т в о м  р ы ч а ж н о й  с и с т е м ы  п о в о р о т н а я  к л е т ь  в и л а м и  п о г р у з ч и к а

П О Д Н И М А Е Т С Я ,  П О В О Р А Ч И В А Я С Ь  Д О  У П О Р А .  П О С Л Е  О П О Р О Ж Н Е Н И Я  К О Н Т Е Й Н Е ­
Р А  Н А Ж А Т И Е М  В И Л  П О Г Р У З Ч И К А  Н А  С К О Б У  К Л Е Т Ь  В О З В Р А Щ А Е Т С Я  8 И С Х О Д Н О Е
п о л о ж е н и е . П о р о ж н и й  к о н т е й н е р  з а м е н я е т с я  п о л н ы м  и  ц и к л  р а б о т ы

П О В Т О Р Я Е Т С Я .

П И Т А Т Е Л Ь ,  П О Л У Ч А Я  К О Л Е Б А Т Е Л Ь Н О Е  Д В И Ш Е Н Ц Е , П Р О С Е И В А Е Т  И П Р О Т А Л К И ­
В А Е Т  П Р О Д У К Т  В П Е Р Е Д  К  В Ы Х О Д Н О М У  Ш И Б Е Р У .

j 3 9 ,

Т е х н и ч е с к а л  х а р а к т е р у с т в м  

1 Г р ш п о д и м т п ,  кг 
2. В ы с о т » a m вовки ш т е ш р а  
1 Высота п т т ш / д а ш /  на  вьиш.мм

П о А Н Ы й  О Ш А А  И Д Ш и Т Е А Я ,  А»3
5 Вр е д а » ш а а ,  с е к .
G. У г о д  п о в о р о т а  ш т ц .  г р а д .
7  У п р а в л е н и е  п ш т е а е а а  р э ч н о е , к н о п о ч н о е
8. Т О К  Т РЕХФАЗНЫЙ.  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й
9. Ч а с т о т а ,  г у  50

1 0 .  И 0 М Е 1 ( 4 Д Л Ь Й 0 Е  Н А  О Р Я  I U E  Н  U £ 3 8 0
11.  ОпРОКиВЫВАКВЕ K A E T U  811ААМВ ЗАЕКТРОПОГРЭЗЧЦКД

ЧЕРЕЗ РЫЧАЩН9Ю CUCTEM3

1000 

5 0 5 0  

1 0 6 0  

г , 5 
6 0  

1 3 5

1 2  Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь  п р и в о д а П И Т А Т Е Л Я .  К 8 Т  0.75
11 ГЛЬАРЦТНЫЕ Р А З М Е Р Ы ,  АД АД

Д А У Н А г ю о
Ш У Р У Н А 1 7 2 0
В Ы С О Т А 3 3 0 0

м.  М а с с а ,  к г 8 4 5

Й А Ч Т Е Х М К А А У Г и н -
Ц  К О Н Т Р . ДА U M E F K 0 8
B f f i U H - i » Т а п и и й и Т
И н ж Д ш ф | ) А № К 0 8 А

г ?  -  О — < . 9 1  — 2 — 8 G

К О Н Т Е Ш Р О О П Р О К У Д Ы В Д Ш  
К У П - 1 0 0 0

стдяи^ дцст|  А ас г о й

AO .UHPEKOH
ФОРМАТ АЗ
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4 о т в ф 9

Т е х н и ч е и А я  х ш к т е т т ц к А

1. П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь , и

а. п р е д е л ы  д о з и р о о л н и о 1(1 гЗ О

з. Объем грузоподъемного у с т р о й с т в а , м * 0 ,0 5

К  П О Т Ш К П М А *  м о щ н о с т ь , п т 0 , 9 5

5. Р о д  т о к а  т р е х ф А э н ы й ,ш р с м с н н ы й

ь . Н А П Р я ж е н и е .в ъ ъ ъ / ш
г  Г А Б А Р Ц Т п ы е . р а з м в  р ы , м м

Д А Н Н А 2 10 0
ш и р п п л 1 1 0 0
В Ы С О Т А 4 8*\0

в. М а с с а , к г 5 0 0

зё

2С

Д о з а т о р  в е с о в о й  п р е д н ю н А ч е н  д л я  Ф а с о в к и  и  с у м м а р н о г о  у ч е т л  
О Ч И Щ С Н Н О Г О  С У Л Ь ф И Т И Р О В А Н Н О Г О  К А Р Т О ф е л Я .

Д О З А Т О Р  с о с т о и т  и з  С л е д у ю щ и х  С В А Р О Ч Н Ы Х  е д и н и ц - П У Ш А  Ч П Р А В Л е - 
Н И Я .З А е К ГИ и К А ф А .и и Т А Н И Ц С ГО  УС Т Р О Й С Т В А , Р А М Ы , К О Р О М Ы С Л А , У Р А В Н О В С Ш И В А -  
Г О Щ С Г О  У С Т Р О Й С Т В А ,т з О О О Д Ъ е М К О Г О  У С Т Р О Й С Т В А ,О Р И В О Д А .У Ш А Т е Л О  р а в н о в с с ш ,

П иТАЮ щ ес устройство состоит и з  ш и р о к о й  и у з к о й  трлнспортер-  

н ы х  лен т . Над т р а н с п о р т е р н ы м и  к е н т А м и  р а с п о л о ж е н а  дожде- 
ВААЬНАО УСТАНОВКА. УК А ЗА ТЕ Л Ь  РАВНОВССЦК ПРеАНАЗНАЧен ДАО 

ОСУЦЕСТОЛСННЯ НАСТРОЙКИ ТО ЧН О Й  М А С С Ы .

Ра н т а  д о з а т о р а -, п р н  н а ж а т и и  к н о п к и  „ п у с к ” в к л ю ч а ю т ­
с я  Э Л Е К Т Р О Д В и Г А Т Е Л и  ш и р о к о й  U У З К О Й  Т Р А Н С П О Р Т Е Р Н Ы Х  л е н т ,

п р и в о д  л в д в и ж е н и е  п о с л е д н и е ,  о в е с п е ч и в  в ы с т р о ю  п в -  
д а ч у  к д р т о ф е А * .  П р и  д о с т и ж е н и и  т о ч н о г о  в е с д  т р а н -  
с и о р т е р н ы е  л е н т ы  п р в к р а щ а ю т  с в о е  д е й с т в и е ,  п о д а ­
ч а  п р о д у к т а  в г р у з о п о д ъ е м н о е  у с т р о й с т в о  п о л н о с т ь ю
П Р Е К Р А Т и Т С * .

2 1 - 0 - 4 . 9 1 - 2 - 8 7

Д о з а т о р  в е с о в о й СТАДИЯ Л UCT л и с т о в
РП

А в т о м л т и ч е с к  и м
6 . 0  9 0 .  А Д - З О - К Р А О . И Н Р Е К О Н

Ф о р м а т  а з
/е £.?-!>а
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Общий вид

_  - Д ш й

I I 
I |

Г М 1

*150.

М о н т а ж н а я  с п и д

За т в д т о в  ш д ц о н и ы й  ПРЕДНАЗНАЧЕН для 
Т О А Н Ш Р Ш О в А и И Я  КЛУ ВНЕ Н к а р т о ф е л я  ш  од­
ной Т Е Х Й О ЛО Г НЧ Е С К О Ц  АЛАИШНЫ I  ДРОГОЮ в 
С Л У ЧА Е  ид РА ЗМЕЩЕ НИЯ ид РАЗНЫХ эгдшдх.

Эл е в а т о р  с о с т о и т  из с л е д у ю щ и х  основных 
узлов и О Т Ш Е Й  : ЯРЦЕОДНОН с е к д н п ,  ПРОЛТЕШУ­
ТОЧНЫХ с г к ц и н ,  ЛРПвОДА.  НПШНЕЙ секции о 
АЮ К А . ЙД б о к о в о й  С Т О Р О НЕ  К А Р КАС А ПРОВОД­
НОЙ секции р а з м е щ е н а  п л е н и л и , и д  к о т о р о й
ЗАКРЕПЛЕНЫ ЗДЕКТРОИВНГДТТАС II РТДОКТОР. 8 ПЕРЕДНТЙ 
СТЕНКЕ п р иво дн о й СЕ К Ц. Ц 11 ВЫПОЛНЕНО ЗАГРУЗОЧНОЕ 
OTBEPCTUE,  ЧЕРЕЗ КОТОРОЕ 8ЫСЫПДЕ1СЯ КАРТОФЕЛЬ.
Внатрц u u m m j i  се к ц и и  п р о в д р е н  поддон,  иод
КОТОРЫМ UMEETCH ДЮК,  (1Ри П О МО ЩИ  КОТОРОГ О 
У В АЛЯЕ Т С Я НАКОПИВШАЯСЯ ПОД ЭЛЕВАТОРОМ ГРЯЗЬ. 

Р а БОТА ЭЛЕВАТОРА: КАРТОФЕЛЬ ПОДАЕ ТС Я К
ЗАГРззачноллч л о т к у ,  по к о т о р о м у  с с ы л а е т с я  в  

ПОДДОН. 113 п о ш и л  ОН ЗАХВАТЫВАЕТСЯ к о в шддди 
и по я  п и ш е т с я  в в е р х .  При п о в о р о т е  к о в ш а  вок- 
ре Г п р и в о д н о г о  БАРАБАНА К А Р Т О Ф Е Л Ь  ВЫСЫПА­
ЕТСЯ из К08ША и ПО З А Г Р У З О Ч Н О М У  ДОТКУ 
П О С Т У П А Е Т  НА ДАЛЬНЕЙШУЮ П Е Р Е Р А Б О Т К У .

Пр и м е ч а н и е ; Эл е в а т о р  а н д н о и и ы ц  и з г о ­
т а в л и в а е т с я  В Ч Е Т Ы Р Е Х  иСНОАНЕНиЯХ 3 B C - 1 50f y l ,  
ЗВС-150Ц/Й,  3KC-1SOO/® ;  3BG-1500/1V С Р А З Л и Ч И ЫМ  
К О Л и Ч Е С Г В О М  п р о м е ж у т о ч н ы х  секций

С х е м а  ш ш н и я

ТЕХ К ИЧЕСКАЙ характеРЦСТикд
I П Р О и З В О Д и Т Е А Ь Н О С Т Ь ,  К Г / Ч А С  1 5 0 0
г . С к о р о с т ь  движе н ия  л е н т ы ,  л а / с е к  о . е ? 5

3 . Е м к о с т ь  К О В Ш А , А и  5
k М О Щ Н О С Т Ь ,  КВТ М
5. Р о д  ТОКА Т Р Е Х Ф А З Н Ы Й ,  ПЕРЕМЕННЫЙ
6 Й Д П Р Д и Т Е Н и Е ,  В з в о / г г о
?  М а к с и м а л ь н а я  в ы с о т а  п о д ъ е м а , м м БООО
В ДАДИА ПР0МЕЙ1ВТ0ЧНЫХ С Е К Д И Й . А Ш 31?([)20,ЬОО
9. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м

Д А Н Н А 7 0 0
Ш И Р И Н А 430
В Ы С О Т А ,  Н" Э В G -  15 00 / 1 4 4  80

3 В С —1 5 0  o/ff 5GB0
Э В С  -  1 5 0 0 / 1 » 5680
З В С  -  1 5 0 0 / i V 6280

та м а с с а ,  к г ЭВС -  1 5 0 0 / 1 4QQ
ЗВС -  1 5 0 0 / 1 430
ЗВС - 1 5 0 0 / В 4 7 0
ЭВС - 1 5 0 0 / f f 500

Коя о к п 5 1 5 1  04 0 0 5  1

Ш т ш о КАЛЗП1Н
ti КОНТР- 
ВТП.ЦИЙ!

Алим БЕКОВ/
Тзпииинл

Uhw.I кат Филюковд

2  7 - 0 - 4 . 9 1  —  2 . - 8  8

в ш и в !
И ПЭ л е в а т о р  в е р т и к а а ь н ы д  

секцион ный з в с - 1 5 0 0

M I L А и с т о в

АО ИНРЕКОН
Ф О Р М Т  А 3

Типовой проект 27-0-4.91

https://meganorm.ru/Index2/1/4293754/4293754058.htm

