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П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  В  альбоме приняты следующие условные обозначения

А л ь б о м  м е х а н и ч е с к о г о  о б о р з -
Д О В А Н И Я  П Р Е Д П Р И Я Т И И  Б Ы Т О В О Г О  

О Б С Л У Ж И В А Н И Я  Я В Л Я Е Т С Я  С П Р А В О ­

Ч Н Ы М  М А Т Е Р И А Л О М  ДЛЯ О Р Г А Н И ­

З А Ц И И ,  П Р О Е К Т И Р У Ю Щ И Х  П Р Е Д П Р И Я Т И Я  

Б Ы Т О В О Г О  О Б С Л У Ж И В А Н И Я ,  А Т А К Ж Е  З А ­

Н И М А Ю Щ И Х С Я  М О Н Т А Ж О М  И Э К С П Л У А ­

Т А Ц И Е Й  О Б О Р У Д О В А Н И Я .

Б  АЛЬБОМ  ВКЛ Ю ЧЕ Н О  о б о р у д о в а н и е  п р а ч е ч н ы х ,

Х И М Ч И С Т О К , ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕМОНТА ОБУВИ,ОБОРУ­

Д О В А Н И Е  АШЕЛЬЕ ПО РЕМОНТУ И ИЗГОТОВЛЕНИЮ ШВЕЙНЫХ 

И Т Р И КО ТА Ж Н Ы Х  И З Д Е Л И Й , ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ  РЕМОНТА 

СЛОЖНОЙ БЫТОВОЙ ТЕХНИКИ^ОБОРУДОВАНИЕ ПАРИКМАХЕР­

С К О Й , ОБОРУДОВАНИЕ ф о т о а т е л ь е  и  фотолабораторий^стянки.

В  АЛЬБОМЕ СОДЕРЖАТСЯ КРАТКИЕ ОПИСАНИЯ М А Ш И Н ) 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ, ОБЩИЕ ВИДЫ, МОНТАЖНЫЕ СХЕМЫ

Э  -  ПОДВОД ЭЛЕКТРОЭНЕРГИИ

х в  -  п о д в о д  х о л о д н о й  в о д ы  

Г В  -  П 0Д 80А  ГОРЯЧЕЙ в о д ы  

Г  -  П О Д В О Д  ГА ЗА  

п  -  П О Д В О Д  ПАРА 
Сж.ВОЗДЧХ-СЖ АТЫ Й в о зд у х  
ф  -  фАЗНОСТЬ ТОКА

h, -  ВЫСОТА п о д в о д о к  ОТ ЧИСТОГО ПОЛА а м м
К  -  ОТВОД В КА Н А Л И ЗА Ц И Ю
А П —  АВТО М АТИЧЕСКИ Й  БЫКЛЮЧАТЕЛЬ

М П -  М А Г Н И Т Н Ы Й  ПУСКАТЕЛЬ

Щ  -  ШТЕПСЕЛЬНАЯ РОЗЕТКА

С У -  С ТА Н Ц И Я  У П Р А В Л Е Н И Я
Щ У —  ЩИТ УПРАВЛЕНИЯ

З о с а -П О Д В О Д  ЭЛЕКТРОЭНЕРГИИ Д Л Я  О С ВЕЩ ЕНИ Я  
ЭВЕНТ-ПОДВОД ЭЛЕКТРОЭНЕРГИИ ДЛЯ ВЕНТИЛЯТОРА 

т ? *  -  Ш ТЕПСЕЛЬНАЯ Р О З Е Т К А  
“  —  МАГНИТНЫЙ ПУСКАТЕЛЬ

Г }  —  ПОДВОД ЭЛЕКТРОЭНЕРГИИ (НА ВЫСОТУ т т  ОТ ПОЛА, ТОК ТРЕХфАЗНЫЙ 
^ 6 ^ № М ? » тПЕРЕМЕННЫЙ. НАПРЯЖЕНИЕ СЕТИ £ £ 0 /3 8 0 ,  МОЩНОСТЬ 0 ,8  КВТ.

ТРЕХПОЛЮСНАЯ РОЗЕТКА 

^ •Д В У Х П О Л Ю С Н А Я  РОЗЕТКА

ПОДВОДКИ КОММУНИКАЦИЙ, ЗАВОДЫ -ИЗГОТОВИТЕЛИ.

А л ь б о м  м е х а н и ч е с к о г о  
ОБО Р Ч Д О  В A H U Я П Р Е Д П Р И Я Т И Й  
Б Ы Т О В О Г О  О Б С Л У Ж И В А Н И Я
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О с н о в н ы е  п р а в и л а  м о н т а ж а  и  у с т а н о в к и

о б о р у д о в а н и и

Р Л З М И Щ  Е Н И  Б , У С Т А Н О В К А  И МОНТАЖ ВСЕХ в и д о в  

о б о р у д о в а н и я  Д о л ж н ы  п р о и з в о д и т ь с я  в с о о т в е т с т в и и

СО СТРОИТЕЛЬНЫМИ Н О Р М А М И  И П РАВИЛАМ И, А ТА КЖ Е  В 

СООТВЕТСТВИИ С Д ЕЙ С ТВУЮ Щ ИМ И  ПРАВИЛАМИ ПО ТЕХНИКЕ- 

БЕЗОПАСНОСТИ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ САНИТАРИИ Д Л Я  ПРЕД­

ПРИЯТИИ МАШИНОСТРОЕНИЯ .

Э л е к т р о э н е р г и я  п о д в о д и т с я  к о б о р у д о в а н и ю  с о гл а с н о

Д ЕЙ С ТВУ Ю Щ И М  Н О Р М А М  И ПРАВИЛАМ  ПУЗ КАБ Е Л Е М  ИЛИ 

ПРОВОДАМИ В С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б А Х  ,  З А Д Е Л А Н Н Ы Х  В П О Л . 

Э л е к т р о д в и г а т е л и  и  вс е  д в и ж у щ и е с я  ч а с т и  м а ш и н  и  

М ЕХАНИЗМ ОВ Д О Л Ж Н Ы  Б Ы Т Ь  О Г Р А Ж Д Е Н Ы .

В с е  м е х а н и з м ы  и  м а ш и н ы ,  п р и в о д и м ы е  в  д е й с т в и е

ЭЛЕКТРИЧЕСКОЙ ЭНЕРГИЕЙ, А  Т А К Ж Е  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е  

КОНСТРУКЦИИ Н Е С У Щ И Е  Н А  С ЕБ Е  Э Л Е К Т Р О У С Т А Н О В К И 9

Ч

ПОДЛЕЖАТ ОБЯЗАТЕЛЬНОМУ ЗАЗЕМЛЕНИЮ (ЗАНУЛЕНИЮ) I  СО -  

ОТВЕТСТВИИ С ДЕЙСТВУЮ Щ ИМ И П Р А В И Л А М И .

При о б с л у ж и в а н и и  м а ш и н ,  р а б о т а ю щ и х  н а  х л о р и с т ы х  

УГЛЕВОДОРОДАХ НЕОБХОДИМО,КРОМЕ ОБЩИХ ПРАВИЛ ТЕХНИКИ БЕЗО ‘  

ПАСНОСТИ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ САНИТАРИИ, СО БЛЮ ДАТЬ СЛЕДУЮЩИЕ 

ДО П О ЛНИ ТЕЛЬН Ы Е П Р А В И Л А * .

L  Х л о р и р о в а н н ы е  у г л е в о д о р о д ы  м о г у т  х р а н и т ь с я  т о л ь к о

В  С П ЕЦИ АЛЬН О Й  Т А Р Е

В  П О М Е Щ Е Н И И , ГДЕ УСТАНОВЛЕНЫ МАШИНЫ ДЛЯ Х И М ­

ЧИС ТКИ , ОТОПЛЕНИЕ ГАЗОВЫМИ И ЭЛЕКТРОПРИБОРАМИ, А Т А К Ж Е  

П Р И М Е Н Е Н И Е  ОТКРЫТОГО ОГНЯ СТРОГО ЗА П РЕ Щ АЕ ТС Я

3. Вентиляцию помещения производить отсасыва­

н и е м  В О ЗДУХА ИЗ САМОЙ НИЗКОЙ Т О Ч К И , Т .К .П А Р Ы  ХЛОРИС

тых р а с т в о р и т е л е й  тяжелее воздуха .

!.сггз
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H АИМЕ НО Ц Н И
обо p h ® линия

Тип,
моаель

Й5Г0 Т0 в к т м ь С т р . UCT Пр и м е ч а н и е

0 И  f ! i u  П  k h  п р а ч е ч н ы х - ХИМЧИСТОК

МАШИНА Ш 5М И  ft ь tt P 0 ft Is H ft AX A** ХИМИ­
ЧЕСКОЙ ЧИСТКИ « СПЕХ®АБ*АЫ
.Чай и '

КХ- 011 ЪМИЕВСКИЙ МАШИНО СТРОИ- 
ТЕАЬНЫК Н  ВО А

W;fi ЯХ-1
Машина а в т о м а т h s u p o b a h h a * а а * 
химической чистки OAt*A« 
на п е к т р о о б о г р е в е

КХ - ОН ТО ЖЕ

вдо

ПХ-2

IX*
Машина  а п  химической

ЧИСТКИ 5 А Е Ж А Ь1
МХЧА-11 КСНИНГР A A C U 8 СЕВЕРНЫЙ 

т о А 17;в ш
М н и т  ftвтомa t и ви ?о ва иная ало

ХИМИЧЕСКОЙ ЧИСТКИ 0 4 Е ж А, Ы НА 
ЭАЕКТРООБОГРЕВЕ

кх-ою ЗМИЕИКИЙ МАШИНОСТ РОИТЕАЬ-
ншй т о  а

f i;20 пх-ч
ЙВТОМАТ ХИМИЧЕСКОЙ ЧИПАХ 

л) МАШИНА химической чистки
&) АКТИВАТОР
Е] ЕЛОК фиШР01 С АйСТИААИТОРОМ

,АХН -У* 
МХЧ А - 5 
А -50 

Б*А- *

иАИНИНГРААРАИЙ МАШИНО­
СТРОИТЕЛЬНЫЙ п в о а

гт н м
НТАНОЕКА $И И> Т РО В А АЬНО- 
АИСТ ИКАЯАИОННАХ

КХ- 408 ЪМИЕЬСКЙИ МАШИНО СТРО - 
ИТЕАЬНЫН ЬАВОА 25 пп

ЙАЮР5 A t t O H H A S  ОСТ А НО В К А КХ- 406 ЗМИЕВСКМ МАМННОПНЙТЕАЬ- 
НЫЙ UBOA 26 ПХ-7

Станок иятно вывоаной КХ - Ml То ЖЕ 27 Ш
Станок потновывоанои СП- 1 ТО ЖЕ 28 ЯХ-9
ЙВТОМАТИЧЕСКАЯ КОНВЕЙЕРНАЯ 

ПТАНОВКА AU ОАЕХАИ
АКЧ - i Те же

&30 пхно
ЙВТОМАТИЧЕСКАЯ КОНВЕЙЕРНАЯ 
ОСТАНОВКА А1ШЧНАЯ

АХИ - U Т о  ЖЕ
31**32 DX-fl

z x : 1975 U b H M  М Е Х А Н И Ч Е С К О Г О  

o b o p h a o b a h u  m x j i f i i m i  
б и т о в о г о  о и п н и и и

t H A M A X  T  К  5 К ft ^  К  H H U H H U 28*0-2 4 1
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Т Р А Н С П О Р Т И Р О Н К А  R I C ^ e i  К  K E C T 3  

1 Щ А П

\Ы ш K t t E I C U R  H t R E P R M E H T  А А Ь Н ъ й

З А И К  п и н

3 3 П Х - Е
U r n  м м т и » - г А А А » н м и 1  к а ш ф н ш *
t  П А Р Н Ы М  0 Ш Р Е 1 0 М

Ж С Ш - 1 5 А З м * Е 1 С Ш  М М Ш О С Т Р О Н Т Е  А Ь -  

З А М А 3 4 Я Х - 8
l i A T O K  M t t l A b H I  *  Г А А М А Ь Н М Й  R A K M M R b t R  

C R K M I U M  0 5 0 Г Р Е Ю М

и  - ш Т о  Ж Е

3 5 п х - н

U r n  п н м ь н о - г к  к в и н н ы й  

& К К 9 Ч М Н Ы Й  t  Ш 1 Т Р 0  t t i r P U H

с п  - т Т е  Ж Е
3 1 П Х б

M a r i k a  c t  r  p  h a h  r  a  % k i t i m  т п ш к н -  

h u  e i  т  ж  i  m i  i t

A t M O - I S H t m i i f t u i t t t  к т и т ы й  

ш и  « К  Ш И П 3 7 П Х - 1 6

С Т Й Р А А Ь Н А *  M M d  it HA. С К - < & A l l T U C H i  M A M t t  Н О  t T  P O R T E  А Н ­

Н Ы Й И Н Д 33 П Х - 1 7

К З Т О М А Т Й З Й P 0 6 A R R A *  t T R P A A b H O -  

0 Т Ж 1 1 М Ш  M A t t f t R A

К П -  И А U t t T H t H R  М А М И Н О П  М  R T t  А Н ­

Н Ы R н п  а 39 П Х - Й

M К Ы r r a  c t r p a a a h a r C R - И З Т о  Ж Е 4 0 П Х - 1 9
М А М И Н А  C T H P A A b R A R f  R -  Н Ц Т О Ж Е 4 0 Я Х - 1 9

П Р Е М  Г А А Д 1 А Ь И Ы Я  M T  A R M R I U t t М  -  5 0 3 Т о  Ж Е 4 1 П Х - 2 0

П р е с с , т а к а я  a h u r  u h l i m a t r h e u r r

A & T O M A T R J U P H A R R W R

К П  - 5 0 1 Т о  Ж Е
4 2 П Х - Й

П р е с с  г а а а п ь н ы к C R -  5 1 1 Т о  Ж Е 4 3 Й Х - 2 2

П р е с с  г а а а й а н и й  е н е  к т  р о о и г р е н м К П  - 5 1 3 Т о  Ж Е 4 4 Я Х - 2 3

Б а р а к а н  м и н  л ь н ы *  А т м к т й ш о ш н ы й И  -  3 0 & 1 м * Е т » «  м ш т о с т т н -

Н Ы#  5 M U 4 5 Я Х -2 Ч

1975
U k S O M  M t U H M t t U n )  

О Н М И Н Ш  m j t i m m i i  
i l lT I I K O  l i t n t l l U l  1

t t U H k i и ш и h o m x o u h i  j 26- 0-2 41 CT-2



K h m e h h h h

Н И П Н И П

T  к в,  

м о * е к ь
й з г о т о о в т е и С т г К и и R P U M E 4 K H U E

(  H  l u o u n i  т ч Е Ч н и к -  u w i m e i .

Б к г н к н  t н ы u к ь н v t K  м т о  м м  m r o -  
и н н ы й  t п м п ы м  о о о т м м

Ц П -  5 0 5 Н р ь т с и й  з о в е *  
Д о м м и м к и " 46 ПХ-25

Б И П И  t y u l U f v b H M W  К О Т О  М О Т О М  РООМ -  
Н ЫЙ  С т П И О И Г Р Е О О М

К П - 3 0 1 Х о р ь к о в с м о  з к в о *
Д о  ОНИ Н М K U * 47 0 И 6
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п - т l O K O H U t t l l l  Ь Ш к  С Т Н О Т Е П Н О  
• U E M m U  M K U 0 H 51 ВХ-30

t T K M M K M U l  i O M O P E U I P H U
n n m u

П  М О O M t K t t B  « O T O p O t T P O B T E K O H U O
з о в ц  я м .  Е т н о & к S2 IIX-31
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пп к О т  b u b o  P U U O H O C T P O B T E K f c -  

н и в  н о й 1 8 н х - з г

П Р Е С С  r K K i t K O U I O  m t N U M E t M i

r k p o m o

В П - 0. 5 Т о  Х Е
54 в х - з з

П ресс г к к к * * т и  m s a m u m i i

I H P U l I

П В - 0 Л 5 Т о  Х Е

55 ВХ-34
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Ш О О О О
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f l K U  Ш  Г М Ж Е Н Н Я  M f R f t t l l
m i u r x  t n m i  J i i m i i "

Й П - 5 I t i i  M U E i t n i i  а в я н ш -  
H blft Ш Ц 57 ПХ-56

R K U  д м  Г 1 1 Ж Е Н М  S O P ® T H I U f l l  It 
MRHXET М И Н Ц  t O M 4 E K  ,  Х н г ш *

Я Г Й Ч T l  ЖЕ
58 ПХ-37

* M t t  A M  Г 1 1 Ж EN й Я M  ML I I  1
• m t m  t i M H E i  „ I  ю т и "

m - г To ЖЕ
59 ПХ-38

C i m A h i i t e u  M i x t u u  ш т с R l - U г U n h e x  M 6J, 60 ПХ-39
C m  m j t t M N i * 1ш г н к м ( Г1С-4 f t Q I Q r O A t M K  А Я Т Е Й М -  

M E U H I t H E U U B  Я М А 61 ПХ-ЧО

I i m  e m t M N  « т А Е Ш н и х  
Г 1 Н 1 П

n o - a s i

П О ' A M
Г о п ш и н  И 1 Ц
к Е П А М й * 62 ИХ-Ч1

M k h e m h  a m  t s f H s m  m u M l - W t T® ЖЕ 63 ПХЧ2
N M E X E H  S H I  I E ?  M M R b l H Я 1М Г- 1 T® ЖЕ 69 ПХ-ЧЗ
R f i t t  Д М  Г Ш Е Ш  
т т н  н ш н

ПОР-Г - 05 To ЖЕ
65 ЯХ-ЧЧ

fl r E11 Г А 1 А * 1 Н Ь 1 Й  U E U P O  M E X I H M E t U U Я И М -  OSMt X m i O I C M A  S E t R E f  1 W E H T I M -  
HMft  A l l ® A  НЕС ТАН ДАРТН ОГО
U H U H H U 6G ЙХ-Ч5

У е т к н н м  i i u s m h i a I S  - \ ( l i l l K H E H I M i  t  Ж ft ft 
HI  ГЯ HI  I  RT E Я К I I I  m ® A 67 ПХ-Ч6

П АРОГЕНЕРАТОР R Г -  1511 U H I R H U R R  U I U  TEX H 0 АО Г ft-
ч e e ж.ft r e  о т н т н м 68 ПХ-Ч7

K r i m m l t  a m  M E T ! »  S E I M  

R U E X A H

U - t б м я н о и и н  r p r s o p o i t p o  r - 

T E M H b t R  U S O A 69 ВХ-Ч*

9 7 5
1 П И К  N E X  A H t t H E U O r ®  
R V O M l O f c M l f t R  f l K i l t f U T H  
5 И Т О И Г 0  H t H X H U U

t i  о а  н к я Т М И Ц 1 8 5 И Ц Ц И И 2 8 - 0 - 2 п-ч



Й К 1 М Е Н 0 & A R Я Е
э и  m m  « т

Тяя,
МОДЕКЬ

Й5 Г1Т»  1ЯТ Е КЬ t T f К ш ЙРЯМЕЧКИИЕ

И  И  ч Н И  Я Р К Ч Е Ч M U  - К Я М Ч П Т О К

к ЯП К Р К Т  * И  МЕТАЯ Н * * * Ы км - \ К K R R K U  АИ Я ЭиПЕРЯМЕКТККЬ-  
НЫЙ М Щ  t P E i t T l  
KUO MKT R U K «  я 70 ШИ9

Ц Е Т  I k  MEXKHtt  U  t Ш мм-  ( REPHOKURKHii  n&OA
. Э м к м т н к ’ 71 m t

Ч е т к и м и  m u m  оде жам Я1-1 Те ЖЕ п IH-5i
Т е к е ж а к  k u  R t P t m u  и м я т ч й,НО PC АЙЯ МЕАККЯЧЕСАИЯ

m n п И-52
Т е к е ж к к  t т я я ы м  п т р э п т и м Т К Ч To ЖЕ 14 81-51
i M M  К М  UKbl EH» R НЕЖДЫ ба - ол Кк мк -  И ян саяй  I RUTt ' l -

MEAKHRHEtAftR Ь К M i  ЯМ
K n m m 75 ПХ-5Ч

Ин а я  и *  о к м е ш  u e * * m БА- \ То ЖЕ п п ш
Б к и к  U *  U K M E H M  u e * A m БА-ЪК То ЖЕ 77 ш т

1975 H t f  ем M E U R i m t U f O
И И Н Н И И  а к и ш т и  
вито & о г о т и ж и т и

! l U H U  T K S U I , K  П О Н М И Н И 28-0-2 4 1 СТ-5



И п к ш и ш
H H U 9 U U S

T r r ,
МОДЕМ il 5 Г1 T 0 6 ft T E ft b m fc U T R p r m e u r u

H i M t u n u ft ft x u н 4 u i  ft ah  и н о г о  и ы ш
1 P I  W ft ft T ft U 1 E R R M X ft т р х х о т а ж н ы х  R U E A R R

Mb Eft H U * f t * H f t  l i f t  IEPXRER вХЕЖХМ I S  ft П о д о т к и н  M E U R R H E t u i i
У l E I R R * W ft tt R ft ft i n  IEPXRER ( ЦЕ *А Ь1 П m u  RM. U f t R R R H f t 78 ШТ-1
У 1 Е К Н П MftUKftft Xf t l  I E PX И E R OftE^Xbi n To ЖЕ 8i U T H
U l E i H U M ft Ы ft H ft kk% ВЕРХНЕЙ 0 А. E ж Ж bi и To ЖЕ 78 HIT-!
lit u  й н и Mftttftftft Ĵ ftl lEPXft Eft ОДЕЖАМ кЪ To ЖЕ 78 HIT-!
У I E  ft H A* м f t u r н ft д а л  T m i m n 54 To ЖЕ 79 ШТ-2
U l E R f t f t * M ft U ft К ft ДА* T P R U T f t X f t Ik T i l i  1 79 ШТ-2
U t E R R A I m f t i t r н ft 4 кя т р и к о т а ж а 16ft To ЖЕ n ШТ-2
Id 1 E й H A R M ft M R H ft ДА5» Т Р 1 И Т А Ж А 516 To Ж E 79 ШТ-2
У l E f t  h a * W ft W RRft Д М  T P R U T f t X f t И 6 To ЖЕ 79 HIT-2
id 1 E ft R A X M ft bt R R ft ДАЛ TPR U T  АЖА 516 TO ЖЕ 79 ШТ-2
У 1 E ft H ft ft M ft 14 R ft ft Д И  T P R X H A t A 616 ТО ЖЕ ' 79 Ш T - 2
id ft E ft H ft 8 Mftt tRHft  Д И  T P f t U T  ftXft 116 TO ЖЕ 80 ШТ-3
ill 6 E ft H ft ft h a u r h a  4 хя T m e m i k 116 TO ЖЕ 80 HIT-3
id I E R  Й ft ft M ft b! il H ft Д М  ТРИКОТАЖА 976 TO ЖЕ 80 ltlT-3
id BEft R A ft M ft Id R H ft ДАХ 7РЙК0Т АЖА 4016 TO ЖЕ 80 ШТ-5
id I E  ft H ft ft M ft Ы R H ft ftftl  Т П Ш Т А Ж А 4516 Тб ЖЕ 80 ШТ-5
IdOEftRAft M ft 14 R H ft ДА* T P ft КО T А Ж A 1HT6 TO ЖЕ 80 HlT-3
У 6 1 в й ft ft Й A 14 ft R A ДАЛ ТРИКОТАЖА 1616 TO ЖЕ 80 ШТ-5
idSEHHftft 1ЙАЫЙЙА ДА* 8EPXRER ОДЕЖДЫ 51 ft TO ЖЕ 78 ШТ-1
id и  н и ft ft M ft U И R ft ДА*  IEPX HER ОДЕЖДЫ 15 ft TO ЖЕ 78 Ш Т !
id S E ft H ft ft КАИ RRA ДАЛ IE PR НЕЙ ОДЕЖДЫ 16 ft T® ЖЕ 78 ШТ- i
У 11 r к ft ft К АМАНА ДАЛ IEPXRER ОДЕЖДЫ t l  5 TO ЖЕ 81 ШТ-Ч

.У 11 i  к ft Я Mftt tRRft  ДАЛ 6EPXHER ОДЕЖДЫ 55 TO ЖЕ 81 U f R
tdll f tRft f t KftMRRA Д И  IEPXRER ОДЕЖДЫ 59 X TO ЖЕ 81 шт-ч

A A 0 I 0 К MEXARRftEC КОГО
2 8 - 0 - 2 4 1016 M AO8 АЙЙЛ И PEA R HUTU ft 

I NTO10 Г0 15 СХОЖ Й 6 ft HR*
t MAHf t f t  Ш 1 Ц 1  e i Of UOI ARRX CT-6



ц -

4

Н н м н и н ц

Н Н Н Н И П

T  i i ,

м о т ь
Й И О Т О Ш  E  ft ft t u й m 1 1 P R M EH ft H R  £

0 6 O M H 6 6 H I E  Н И  и н л п & и ^ н к к ъ н о г о  п о и  К 1  к  

к  т и и т к  ш п и  ц ш и ш н м и  t u i n i

У  & £ Я Н Н Я М К М Л Н К  Ш  6 E H R E R  О Д Е Ж Д Ы 6 0 - 1 П 0 ft  0 ft b С К  Я Й M E X M U U U I K

й б й и и  м о и м и  д м  о е п н е и  о д е ж д ы 1 5 г м о д  и м  U u k h k 8 1 ШТ-Ч
U  0 E  R R ft X M  К 111 К H K  Д Н  б Е Р Х И Е К  О Д Е Ж Д Ы II I T o  Ж Е 8 2 H I T ' S

U l E R H U  М М Н Н К  Д О *  6 E P X H E R  О Д Е Ж Д Ы 6 5 T o  Ж Е 8 2 Ш Т - 5

У К Е Н Н П  М  M i l  R Н ft f t f t R  К Е Р Х Н Е И  0 i ,  Е  Ж  J l,  Ы 6 5 T o  Ж Е 82 Ш Т - 5

U  ft Е  К Й  Я Я И  К U  ft Н ft U K  О Е Р Х Н Е Й  0 ^  Е  Ж  ^  Ы I S T o  Ж Е 82 H I T - 5

U i E t R U  m o u r r o  ш  i e u h e r  ц е н н ы i n T o  Ж Е 8 2 f i l T - 5

W l E R H f t X  M f t l d R R f t  Ш  т х П Й  О Д Е Ж Д Ы 1 5 1 T o  Ж Е 8 2 Ш Т - 5

W O E R H f t X  M f t u l M U  Д М  О Е Р Х Н Е Й  О Д Е Ж Д Ы 1 5 1  M T o  Ж Е 8 2 Ш Т - 5

У б Е Й Н К Д  М  ft U  R К  ft Д М  О Е Р Х Н Е Й  О Д Е Ж Д Ы 1 0 5  К Т в  Ж Е a s Ш Т - 5

У  ft Е  U К  Я Д М M d  й R ft Д К Я  О Е Р Х Н Е Й  О Д Е Ж Д Ы 1 0 5 - 1 T O  Ж Е 8 3 Ш - 6

У  ft Е  U Ч ft Д М  ft Ы »  Н ft f t f t f t  f t E f t X H E U  О Д Е Ж Д Ы 1 0 5 - 5 T O  Ж Е 8 3 Ш Т - 5

111 0 Е Й  К  К К M  ft U  Я И ft 1 1 5 T O  Ж Е 8 7 U l ? - ! 0

Ы О Е Й Н И  M f t l i U R f t  Д О *  Ш Х К Е Й  О Д Е Ж Д Ы 1 0 5 U T O  Ж Е 8 3 H I T - 6

111 ft £ Q H f t Д M  ft bi H  ft Д М  О Е Р Х Н Е Й  О Д Е Ж Д Ы M l T O  Ж Е 8 3 Ш Т  t

U  ft £ H H ft Д W ft tt Я H ft Ц П  О Е Р Х Н Е Й  0 Д 1 Ж Д М 1 Й T O  Ж Е 8 3 Ш Т - 6

У  ft E  N H ft Я M f t b l R H f t  Д М  О Е Р Х Н Е Й  О Д Е Ж Д Ы U 5 T O  Ж Е 8 3 Ш И

K e t t e m h m  м е ч н и к K I T  - 4 b T o  Ж Е 8 4 H I T - 7

111 ft E  4  H ft Я MftURRft 0 1 O H i M U M i i  J f t b O f t  Д Е Г й М Т 8 5 Ш Т - 8

U  ft £  й  H  ft Я M  M i l  M U 0 1  1 T O  Ж Е 8 5 I H T - 8

111 ft E  Я  H ft Я  M f t U R K f t Ш  1 T O  Ж Е 8 5 U I T - 8

У  ft E  Я H  ft Я N f t M R R R 5  0 1  M T O  Ж Е 8 5 ! 1 I T * 8

У  ft E  Я H ft Я M f t  tt  f t K  ft 601 T O  Ж Е  1 8 5 H I T - 8

У  f t E  й H  ft Я M K U U H K 1 0 1 T O  Ж Е 85 Ш Т - 8

y  ft E f t  H  ft Я M  ft w  ft H  ft 1 0 1 1 Т о ж е  ■ 8 5 H I T S

1975 Т Г И О М  M E X M H E t  НО ГО 
о е о  м ц о и м н я  н ц ш и й  
1 ы т о  и г о  ж  н ж и к  н л я

t 004H U  U I U U  O f l M i l l i H M

D l

28-02 4 1 СТ-7



f Н к 8MEH8IMUIE 
I l O f  Ц О П Ш

Т о ,
МОДЕН НУГбТОВйТЕкЬ i l l И И R f Я МЕЧЕН н П

8 1 и  и ®  ь к Н Е Д Н  н н д и а н  ккБКОГО п о ш л и
к P E M I НТК tt Б Е Н Я Ы X к т м т т к ж н ь и  и д и и

У i n  н и  м к ш m Ш 0 м и  н и и  и в о д  Д ег Mklii^ 83 ШТ-8
¥ 1 Т Т Т Г Г 1 П П н Т й Т 10 Б I t O k T k l U U  ЗДИД 

ш и н н о г о  068HX8UHHJ 86 IUT-9
Вметшим м к к л н к MU5I Та жь 86 ШТ-9
К 1 Е i  Я* * М IU  U k 111 Н е т о в ь м и  и ю д  Д е г м д у ' 87 ЩТ-10
М&ЕВЙкХ M k M U k Б И Тб ЖЕ 87 ШТ*№
U i  е С к к а к и ,или, 1 U Та же 87 шт-to
У & Е й К М  № k№ Н К к iOU Та жь 87 ШГ 10
F i T i T i T l n i m 108 т т о и п й - н к - JUH И10Д

ИЕГИОГО М kill R R 0 СТ М ЕЙ К'Я 88 штм
fcU lOHU Mk lURk Ш И Та Же 88 шт*и
U f t E M M  MkliUHk Ш Б Та же 88 шт-«
U l E f t R M  МкЫКНк 188 Е То ЖЕ 88 ШТ !1
Ы l t d  Я к*  МкЫКЙк 188 Та же 88 ШТ-If
Ы&ЕйНкЯ Mkt t lUk 488 Та же 88 ШТ 11
t i i lE iU k i t  M M d m 40 8 К ТО ЖЕ 88 ИТ-«
l iU f J u u  Мкъинк 308 То ЖЕ 88 шт и
M k i U M  U E K T m k U O I R N E П Д 1 М  Б MMEBtUU M C X k t t U t M f t

ЗЗДМЧ Н Н Д  кто
89 ШТ-12

М к ь и н к  н н п п н н п ОМ-3 То ЖЕ т ШТ IS
ЯТЮ ГД и з Р о с т о т м - к к Ц о н я  ш и

m * 4 ЯЕГМГО M k U m t T M i K H 9i ШТ;Й
ЧЗЙ-Б l * i f  W t f E I U t i  ME X k tM E tM i
H3R-8 И Щ 91 т п

Г Г Г Г Г м й Т Г Г Г Г и Т Т Г п
o h p u o u h u  т А М ч и т н и
БЫТОВОГО « н и ж и *  H U

f  И И И  Т Н М Ц И  ОБОНДО&кМИ 2 8 - 0 - 2 4 1 С И



iT

о U— ••(Л *- «£

I U n ft t  H O I  К Н й  E
H i m p n i i u

Т и п ,  

м о к t  я ь
* 5 Т  0 7  0 М Т Е И Ст Р & я е т l U m m U

I s t ' U M m t  a m  u » j  

*  f t M O  « П  M t E l R M X  » T

Ц К Ц П П Н О Г О  п 0 hi U К К 
М П П Х Н М Х  П З Д Е  к U ft

A n t e  r & K | i K V H H i ГП- 1.5 Г о р ь к п п я я  н щ . Н е г м м * ' 92 IUT-6
Н Я Н И  И Ш О Ч Н М К О КГ-1 Tl  Ж Е 93 ШТ-15
M m U M K  Л М 1 М ф 1 Н Г 0 1 М М П  ф - 1 Ч Е Р Н О Н ^ К Я Й  ш и  

И Е Г Н Г О  И Н Щ Н Ю Т т Н Н 94 ШТ-17
1 Н И Е Р Ш П 1 П  U M U m k l  ММПЙНК Н И М Т В  Х Е 95 шт-«
П л о ц в  г m u H t i i i  ю м и т и и т п и M o t n o m u *  п и к  т м п т ж н м х

ft M E 1 9 H U  M M U K к ШТ-Й
M i  и пн л  ш ш и т ъ н п Н П - 8 1 М T K K K t t K t K f t f t  р е м о н т  ко - 

M E X K f t f t H E C H U n  П И К  j E P I t * 97 шт-м
M i u i h i  м т к н н к я М Т - 450 А и н н с  п н и я П  ц ь ц

9S ШН1
Ае п т  к р о и ч н н я  m i н к v к т J U h u  я  н " t l H I H t i U B  Н И К  

Т Е Х Н 0 И Г й Ч Е 1 М  ГО И О Н К Ш т 99 ШТ-Й
К  К и ft нк и м т и н и  т  t m T I t l E H t *  

Г1Ю1ИМХ ПОРИ
То Ж Е

(00 ШТ-Й

13

1975
к к ш м  H E U i u u m r o

ш р п о н и я х  т к п ш т л й
1 Ы Т И О Г 0  Ш И Х а Н Н И

{ & 0 ^ п и  Т Н Ц Ц  O f t  M f c l  * * * * * 28- 0-2 4 1 CT-9



1

d H

О б Щ Ц Ц  п д

Р Ч Ч у с » ©

С х е м *  ч с г с ш ш а  ш и ш  и**!<НА*меии

ъTI6Q

н « .  | .

_ Г -  3160 "

8 ц д  с з а д и

^САОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ

1

I

s, г / .s s f 
| " Г

I

| f l » t

I

м
1

1

\
@

I

1

Т FCiO К А ИIIJ КМВИтАЖЗ ПСШАНОВКС:
1. Машина птАНАВАтетсд нАФлндАмеит н

ш п н т с д  10  Ф з н д А м е и т и ы м и  ш и м м и  м « » 2 я .

2 . О т в о д  а о д ы м з б о д о о т д е л и т е л м  з а п р е ^ а е ю с я  

п о д с о е д и н я т ь  I  й ц ш  к а н а л и з а ц и ю  .

Т е д н и ч е с к д А  и т т е р н с т и к д  1 4

I. Ц ц ш и м е н ш  З А Г Р З З К А , к г  
СрлггкНЙ А С С О Р т Ц М Е Н Ш  (ИААШЬЯ,НГВКН,ХАААШЫ),КГ 30
ф с р е д и и ц  А с с о р т и м е н т  ( м з ж .  к о с т ю м ы )  д г  2 4 - 2 6
« т я ж е л ы й  А с с о р т и м е н т  С П А Л ь т о . в л т н  и з д е л и я ^  п

г м о а ш  « а н н н ,
1 М ОДЕЛЬ ОБ Ъ ЕМ Н Ы Й  Б А Р А Б А Н А ,  M3/R T  0 019
4. Количество п р о гр а м м  д в то м А т и ч гш го ш А В А е н и я  г
2 Продолжительность ц и к л а  ч и с т к и ,  мин

<$ I  П Р О Г Р А М М А  
0] I  П Р О Г Р А М М А  
В ) 1  П Р О Г Р А М М А  
г)1 П Р О Г Р А М М А  

П Р О Г Р А М М А

5. К о л и ч е с т в о  Р А с т в о р н т ш ^ А Л И М Ш Г О  в м а ш ш . л 

т  С к о р о с т ь  вращения барабана при м о й к е , о в / м п н  

г С к о р о с т ь  т л е н и я  варабана  при о т ж и м е , о б /м и н  

а  Е м к о с т и ,  а

б а к а  ч и с т о г о  р л с т в о р и т ш  

в а к а  по л зчи сто го  Р А створитеА Я  
б а к а  резервного

Ю Д А В Л Е Н И Е  ПАРА ДАЛ т Р И К А О Р З т М А Е Н А .К Г С / С М 1  

N. Д А В Л Е Н И Е ПАРА ДЛЯ Ш Х Л  ОРЗ (П И Л Е Н А , КГС/СМ1

12 Д а в л е н и е  в о д н . к г с / с м *

13 д а в л е н  не  с ж л т о г о  в о з д т . к г с / с м *  
и  Ра с ко л  н а  ! кг  о в гА В А ты в А е м о и  одежды

р д с т в о р и т е л я ,  г  не ш е е  135

п а р а , к г  не водее 2.3
ВОДЫ, А не волее 1зао

ш ктроэнергни.ш ч/кг не волее 012

37. л
42
42
37.5
4 2

9 5 0

34
340

3 8 5

200
200
1 5 - 4

5 .5 -  6 

2 . 5 3

5 . 5 -  6

А л ь б о м  м е д а н н ч с с к о г о  
ОБ ОР У Д О В А Н И Я  П РЕ Д П РН ЛШ Й Н  
Б ы т о в о г о  О БС ЛУЖ ИВАН И Я

М а ш и н а  а в (п о м а г п н з н р о в а н н а я  для  х и м и ч е с к о й  ч и с т к и
ОДЕЖДЫ Ц СПЕЦОДЕЖДЫ .. Ч А Ш "  K K * f l l 2  (  Д И С т  1) 2 6 - 0 - 2 4 1 В М 4/ и с т  1



М о н г п а ж и а л  с х е м  а

в
Т г и н и ч е н к А Д  ш а к у ш й ш м к а  ( а р о д о л ж е н м е )

f t  taAM O SAEH H AA М О ф М Е Н М П  i? .?

№ . Р о д  т о й  т х Ф А з и ы о  п е р е м е н н ы й

17 Н а п р я ж е н и е , в 220/ ш
18. Дидметр внутреннего б а р а б а н а , мм 1200
19 ГЛУБИНА В Н Ш Е И Н Е Г О  БАРАБАНА.ММ н о

28. 1ЫС0ПЦ ЗАГРУЗОЧНОГО АН1ЖА. ММ I I H
г г  З а н и м а е м а *  п а о «ц а д ь , м *  * *

22. ГАБАРИтЦЫЕ РАЗМЕРЫ, ММ:
ДАЙНА 3000
ШИРИНА 1?В0
т о п и  29П

23 м а с с а  м а ш и н ы  б е з  nmmmmtu Ц300
НЗГОтОВитЕАЬ ЗМИЕВСШ МАШШСтРОШШЬИЫИ

ш о д

15

М А Ш И Н А  А В т о Л А т й З Й Р в Ш Ш К И 1 2 П Р Е А Н А З Й А Ч е Н А  А Л И 1 М Н Ч Е С Ш  ЧЙСШКй
ш р и с 1п ы м й  Р А с т о е р и т е д А м и  ( т р н х А 0 Р 3 1 ш е и о м  й  т р т р э т и А г н о м ^ д е ж д ы
Р А З Л И Ч Н О Й  С Ш Е П Е Н Й  З А Г Р Я З Н Е Н И Я  Й С П Е Ц в Д Е Ж Д Ы ^ М Е Ю ^ Е И Ж Й Р 0 1 Ы Е й М Й И Е Р А Ш В *  
М А С А Д Н Ы Е  З А Г Р Я З Н Е Н И Я  С Р А З Л И Ч Н Ы М И  В К Л Ю Ч Е Н И Я М И  Н Е О Р Г А Н И Ч Е С К О Г О Х А Р А К Т Е Р А . 

м а ш и н а  п о з в о л я е т  т л ш  п р о к з в о д н т ь п р о п и т к э  О Б Р А Б А т ы в л е м ы х  и з д е л и и  СПЕЦИ­
А Л Ь Н Ы М И  С О С Ш А В А М Й  Д АЯ П Р И Д А Н И Я  т т я м  О П Р Е Д Е Л Е Н Н Ы Х  с в о й с т в ( В О У М Ш А Ш В А  
й и Я .П Р О П П Н В О М О А Ь Н Ы е  М А Р )
М а ш и н а  с о с т о и т  н т е д у к м ш  основных ч д е т е й - б а р а б а н а  д л я  ч и с т к и , у и ш о в к и

? е К Ж Р А Ц И О Н Н О Н .Д и е 1Ш А Д | П О Р А ,Ф В Л Ь т Р А 1Й Р И В О Д А ,С Б О Р Н И К А  Г Р Я З Й .Э А Е К т Р й Ч Е е К О Г В  
Ш К А Ф А , т е п Л О О Б М Е Н Н И К А  д и гВ П Н Л А М Ш В Р А .О А О К А  А В т Р М Д т Ш . Б А Ш . 1О А0О т Д е А й т Ш >

а д с о р б е р  а  М а ш и н а  п р е д с т А В А я е г а  с о б о й  а г к г а 1й  ш к а ф н о г в  ш и п а  с  п о л н о й  л и п о м а  
« ш а ц и е и  о с н о в н ы х  и е х н о л о г о ч е с ш  п р о ц е с с о в  х и м  ч и с т к и  М а ш и н а  о с ч о р т ш -
t m  С Л Е Д У Ю Щ И Е  Ш Е Х Н О А О Г Й Ч Е С К Й Е  О П Е Р А Ц И Й  : Ч Н С т К У ,О т Ж И М ,С У Ш К У  И U P O B E I R f H I A H li E  
О Д Е Ж Д Ы ,А  Ш А Ш  Ф и А Ы П Р А Ц И Ю .Д М С т И А Л Я Ц Н Ю  й А Д С О Р Б Ц И Ю  ? А С т Ш И 1 Ш Я  Р ЕК УЙ ЕР А Ц И  
« И Н А Я  ч е т  А Н  Р Е К А  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н А  Д А Я  С У Ш К И  О Д Е Ж Д Ы  Н А Г Р Е Ш Ы М  В О З Д У Х О М  Ц УА А В А Н В А * 

№  В А Р О В  Р А С т В О Р й т е А Я ,И С П А Р Я Е М О Г О  ЙЗ О Д Е Ж Д Ы  В П Р О Ц Е С С Е  е в ш е й . Д и с т и л л я т о р  
С Л У Ж И В ! Д А Я  Д Н С т И А А Я р Н  З А Г Р Я З Н Е Н Н О Г О  Р А С Ш В 0 Р Ш Ш 1 .  Ш Г Р Е *

К А М Е Р ,Р А Ш А П Ж Е й И М Х  О ИИЖ Н1Н Ч А Ш И  КОРПУСА Д Й Ш Й АА Я тО Р А .Ф й А Ь тР  1РЕАНЛЗНАЧЕ1ДАЯ 
ОСВетАЕНЙЯ РАС тв О Р Н тЕА Я .Й Ш А Ь З О В А Н Н О ГО  ВХОДЕ ЧЙСИКИ.ПвЗВОАХЕОГННтейСИФйЦНРПАЯЬ
п р о ц е с с  ч и с т к и , з л хч в в ть  кдчество о б р а б о ш к н . мбсскы мя т ь  о д е ж д у , с н и з и ш ь  р а с х о д  й ш  
н а д й с ш й а а я ц й ю  Сб о р н и к  г р я з и  п р е д н а з н а ч е н  д л я  с б о р а  г р я з й  и з д п сти л А я то Р А й вы ва­
р и в а н и я  й з  н е е  о с ш а ш к а  р а ш в о р  н т е а я  .Т е п а в о  б  m e h h u k  д и т й ш т ш  преднкш ченди к о я * 
ДЕКСАЦill ПАРОВ РАСтВОРЙШ ЕАЯ H B IA U ,n O C ffly n A IO ^ B X  В Д К С т й А А Я т О Р А  I  с б о р н и к а  г ? ш .  
Н ОХЛАЖ ДЕНИЯ К О И Д Е Н С А т А .О х Л А Д й т Е А Е М  ЯВАЯЕШСЯ В О Д А . СйСШЕМА Б А Ш  Л АЙОНЫ  W №  
Ч АШ  тр ц  БАКА- БАК ЧйСШОГО Р А С т В О Р й т Е А Д ,Б А К П О А У Ч Й С т О Г О Р А С т В О Р й П С А Я 1 Б А Ж »О е Р Я
нын. В о д о о т д е л и т е л ь  п р е д н а з н а ч е н  д а я  о т д е л е н и я  веды е т  р ш и о р и т ш . п в о п т  
н м ц е й  е в о д о о т д е л и т е л ь  и з т г п л в о в м Е Н Н ш  п р и д и с т т я ц и и  н ш у п щ ц и ш  
ВРЕМЯ СУШКИ ОДЕЖДЫ Р е ГУ А Я Ш О Р  УР О В Н Я  П РЕД Н АЗН АЧ ЕН  ДЛЯ Ш Ш Р О Л *  В ЕР Х Н ЕГО  
УРОВНЯ Р А С т & О Р К т Е А Я  в Б А Р А Б А Н Е .
ЛОВУШКА П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н А  ДАЯ У А А В А Й В А Й Й Я  РАЗЛИЧ НЫ Х П Р Е Д М Е т О В ,П О П А В Ш И Х  С 
ОД ЕЖ Д ОЙ В Б А Р А Б А Н  ДДЯ Ч Й ГП 1К Й  А Д С О Р Б ЕР  П Р Е Д Н А З Н А Ч ЕН  Д АЯ У А А В А Ш Н Н Д
п а р о в  р д с т в о р и т в А Я  п р и  п р о в е ш р й в а н й й  одежды. Кр о м е  т о г о » м о ж е т  Бы ть 
ЙСПОАЬЗОВАН ДАЯ СУШ КИ Й З Д С А Й Й , Н Е  СШ ОЙ К И Х К О О З Д Е й С т в й Ю  в ы с о т  те м д е - 
р д т у о  (Х О Л О Д Н А Я  С У Ш К А )

1975 А л ь б о м  м е х а н и ч е с к о г о  . 
о б о р у д о в а н и я  п р е д п р и я т и и  
Б ы т о в о г о  О Б С Л У Ж И В А Н И Я

М а ш и н а  д и п о м А т в з а т А н ш  д ш а м а ч е с ш  ч а с т  к  a  

о д е ж д ы  и  с п е ц о д е ж д ы  . . Ч д т '  к х . - 0(2  ( д а с т ? ; 2 8 - 0 - 2 N 1 I 1 J
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О б щ ц ц  I U 1 . С х е м а  У С Ш А Й О Ш !  МАШИНЫ H i  ф ш а м е н ш .

a)  HA IliPEKPbtfflUU

1ЕРЕКРЫВШЕ

1 1 Ш ШЩОННА? m m t  
во a  p  ной « к м н о м м

no A A X  00 Г Р У Н Я Х

m n ftfb  
h 'Z io o

М о м я а ж и а я  с х е м а .
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Ь  - Е Р

5~ - E l

- A W jT я
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Ф Е Х Н Ц Ч Е С К А Я  Х А Р А К В Е Р И С т и К А .  

V t l W H O B P B J U E H H A 9  З А Г Р У З К А  SO С Р Ш Е М У

А С С О Р Ш И М Е И Я Х  ( м у ж с к и е  к о с я юм ы ) ,  КГ 
г . П р О А О А Жи В ! А Ь Н О С Л Ь  I^UKAA ЧИ СЯ К И ,  МИН.

ЯРИ О А Н О И Н Н О М  С П О С О Б Е  
QPU Л Б У Х 6 А Ц Н 0 М  С П О С О Б Е  
OPU Щ Р Е Х Б А Н Н О Ц  С П О СО БЕ

З . М о т ъ  о б ъ е м н ы й ,  1 м 3/ к г  
t W o m b  ж п к о с в и о и ,  а | к г о л .
5. i  A S A E H U E  Б О Л Ы ,  К Г с / с М 1
в. А а б а е н и е  О Х  А О ОГО Б О Э Ш А , К Г С / с м г
г Х А Е А Ь Й Ы Ц  Р А С К О Л  Р А С Я Б О Р И В Е А Я ,  г /K T

6 .  У С Я А Н О Ш Н Н А Я  С У М М А Р Н А Я  М О и Щ О С Я Ь . Ш

16

1Б

6 m u  4 U C I E  Э А Е К П Р О А Б и Г А Н Е А Е и ,  К?1

3 0 .0

3 6 .0  

56,6 
Е Ю

3.5 *  гъ
2.5 + 3 .0  

55 ^ 6.0
120
зв .г

? ,г
г<).оНАГРЕБАВЕАЬНЫХ ЭАЕМЕНЯ01, К SB 

9 #АБР«ЖЕИИЕ,6 г
ю  Р о л  п о к а  ш р е х Ф а з н ы м  « е р е м е н н ы н

н  Р а с к о л  э а е к я р о э и е р г и и .  ш / ч а с . 
i t  Ра с к о л  б о л ы , а / ч а с  
13 Р а с к о л  $ и а н я р о б а а ь и о г о  п о р о ш к а , г | к г  
1*1 Г а б а р и я н ы е  р а з м е р ы ,  ММ*

(5.6
18.6
12.0

i  АН Н А
ШИРИНА
Б Ы С О Я А

15 М а с с а , кг

И з г о в о б ш т ы  З м и е з с к и и
М А Ш и И О С П Р О И Я Е А Ь Н Ы и  ЗАБОЛ

2 1 0 0
12Н0
2300
1950

T p i B O & A H t t E  К  К Ш А Н 0 8 К Е ,  f l P U M H A H U * :

М а ш и н а  к ш т е т и т с я  н а  Фу и л а м е н ш  и  т я и ш ю  и М а ш и н а  н а х о л и в с *  *  с я а л и и  о п ы т -
К Н Е М У  8  ф т А М Е Н Я Н Ы М и  Ю А Ш А М И  М 1 6 * Ш  Н О Г 0 Й Р О М З Б О Л С Я Б А  ,  В О З М О Ж Н Ы  И З ”
Г а у б и ц а  з а а о ж б и м я  Фу й а а м е н п а  б ы б н р а е я с *  6 з а б и с и *  м е ш е н ы * .
М О С Я Ц  o n  Г В У И Я А ,  НО Н Е  М Е Н Е Е  3 0 0  ММ *  О П И С А Н И Е  CM.  A U C ?  R M .

1975
к к  Ь б О М  М Е Х А Н И Ч Е С К О Г О  
& Б О В У А О & А Н Ц Я  В Р Е А П Р И Я  ПГ84И 
В Ы В О & О Г О  О В С А У  Ж М  Б А М 1 4 Я .

М а ш и н а  А 6 я о м а я и з н р о б а н н а я  т  х и м и ч е с к о й  
ч и с т к и  0 1 Б Ж 1 М  НА Э А Е К Я Р 0 0 Б 0 Г Р Е 8 Е  К Х  “  ( Ж 28 - 0 -2 41 П И
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■ .tn ift f t  m m m  м а м и н ы  u a  
ж m m  п р а й м  а » т к м ш

% т т  о с ш о т  м ам аам  и
1 0 Ш а в т а ж ш  а а н а р м Т П Г

■Ер—

400 т т г

т  т Г

3 -
Т а¥ Г

ж т з и п м ш  ав-
» Ц 1 »  Т Н Щ Ш400-410 м И

Я р о б я к  т р к ц н н о н
41- 45 ММ

Й Ш А Р М Ш

5  ^  л* я* о *

Т р п е о А И и я  к  м в н п я г -  
Ма ш и н а  я т и м к к в п т е я  н а ж 1А1а ш т а а а ы А 

Ф янц А м е кт и т л и т с я  ft* ф р и a a m it a m m a  
п а т а м и  м « * ш .  Г а н и н а  о А Н А А м е и т и т п о о м м

T e m u m a  п ? ш ? ? ш « и
4.1 А ии п тм е ни м ш р ш а  ( т о й  m * a w j  и  
М римсшмая ранная ж ш о т  a m  о ш ж а ш а м а л - 

л т А О Р з т и м н  за. т  
т Р мх аорэтц а г  и з а . в ее

S.*uim occmoo ъарабана.°*/«а«и 
при м е т и л  
при  о т ж и м е

К  Рабочие е м к о с т и  а а а о о , а*. 
ft и к  И «И  
IA A A  W1  
i U l i  «Ю 
ft и А Н  «I А

ft. t lM U C T f t  Ф П И П ,  и : 
ft. tM K ftC T ft ААПАЛАЯААОААОГО I * * * * 1 
?. iM KOCTfc T fft ftQ n P 9 ftO & 0 ft*  A
8 .  и р о и ш А й т т и в т  Ф и а о т г а , * / * * «
9. Р а с т и в  о д и м А Р т т и ж й м  H * * f )

UPAAOPSTHACUA, Г 
Ф й А Ь Т П ти и О Т С  A ftP »A IA A ,f 
I D A  И ,  ft 

A A fA . I f
СЖАТОГО, 0 Щ 1 А  A, A 
O A U T H IM I f r u U .  tU T

40. ДАВАеиие IA A M , ATM 
44 Д ш е И Й !  ААРА. ATM
41. f tA f tA IH A t f t H A l *  A, ATM 
4A O lTPC ftA  A tM A I  М1Щ AOtTft, l»T

MAC AAftfS IA A M ?  ATCAA 
IT Ж AM ЦОГР I A  ASUrATt  АЯ 
НАВАГ AT IA I  AIM A H 
IA. I f t l f A T t  А Я ft t  AT UA AT AAA

!7

1975 A A bftO M  A t U f t H U t M T O  
O f t O m i f t A U U A  м е Д А Р И Я т и й  
ft ftn O A O T O  Ш И Й 1  A H A  A

M A M U U A  и н и д и т н  Ц  A C T I A

m \ k ' H  I A U AT 4 /
U U f t U 28- 0-2

40»

i l

4 Л 1
4Л 7

58.
U AO
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400
400
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H I
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l i f t
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Пр и м е ч а н и е ’

&£МТЙ АЯ1|И № ПОМСЩЕНИЯ А Р О Щ О Д И Т Ь  
в тв Ы 1 Д Н И 1 М  105ДВКД и г  КАМОЙ ш и к  
ТОЧКИ. ПРИТОЧНЫЕ ТРОП» ВЕНТИЛЯЦИИ ДОЛЖНЫ
в ы т ь  р а с п о л о ж е н ы  i i i m i

И а ш и н а к й м й ч с ш и  ч и с т к и  о деж ды  с р о ч н ы м  и АВТомитичЕСким о правлением  
ж а н п и ш н а  д л я  ч и с т к и  х ш и т т и  р к т о р и т т м н  верхней о и ж а ы  
H u м а ш и н е  м о ж н о  оронлоодить нроонтко и еврА В О тноодеж йЫ Р А ш чны м иищ т-
В AMR Ш  АРИААШ |0А««ТТАШ1АЮЦНХ СВОЙСТВ U HCtMUHACMeU Н 
М н ш и н н  состоит п  с л и и о ц м  основны х налов  к агр с га то в - к о р п с а  м а - 
BJRHBt, МОЕЧНОГО Ш А В К И Н , t m m i  воков  помпы ЦЕДИЛЬНОГО М  К А,
ф и л ь т р а , в о д д о ш и о г о  в а о к а  а й с тм а я н и о и н о го  р ш р в о а г а д о ш н с а т о р а в о а о -
т ш т в к ь н о г о  ДОЧКА,АКТИВАТОРА, ПРОГРАММНОГО М Е Ш Н 5М А . МОЕЧНЫЙ В НРАВНА
а п л н а в и а ч е и  д л я  о в Е т и р и о А н н я  о д е ж д ы  в е р ш  Р А и в о и п е А Я  
t  л т е л ч и щ н м  о т ж и м о м  и  с о ш к о й .  Ь  M l  I  и с п о л ь в о и с я  д л  а п о т в е  
р а с х о д н о г о  в  А й  А .  i a u «  и с н о л м о п с я  д л я  А А о ж т и р о н щ е к  и а и а р о а и -
TM IlUO O iet Ж Н ДКО т.ПА КГО  ДАЯ ЧИСТОГО РАСТВО РИТЕЛЯ.
H R & - & U  Ж Т В 1РИТ1ЛЯ, ПРСДНАВНЛЧеННОГО ЛАЯ OACPAHUU п р о м ы в а я  п о и в  
«Ой ли. Помни вл ож ит ЛАЯ ПЕРЕКАЧКИ Ж НА АООТ И 0 Р Л5 ЛИЧНЫЕ ЕМКОСТ И
м а ш и н ы  I  и р о н и и  ч и т и  о д е ж д ы , я т я к ж г  для и с т е ч е н и я  н ш -  
к о д н м о й  А И Р А В А Я Ц И Н  р д т о р и т и я  во в р е м я  Р А10Т Ы М А Ш И Н Ы  
t o  н ж ж и т  х т р е н и я  м и г н е т р и я и  t  р а с т в о р и т е л е м ,  м о ш е и  о т  
ш п и н и ,  п о с т о р о н н и м и  м ш и м о  т д м т м н , о с т о т н и с д и л ь н ы й  ькчок

Л  Н а п р я ж е н и е , t  п о
-15 Род т о к а  т р е х Ф я г н ы н  o t р е м е н н ы й
\Ь f  А Ш И Т Н Ы И  f U B M E P b l  O U P U O U H U f M M - .

Д И А М Е Т Р  ОТО
Ш И Р И Н А  540

<1 Г а ш н т и м е  р н а м е р ь » м а ш и н ы , мм*.

Д Л И Н А  1 4 0 0

ш и р и н а  < гЛ о
ВЫСОТА О П  А К Т И В А Т О Р А  П О О
O b lt O T U  и А А Т И и Д Т О Р О М  SL&QO

t t  MAOEI А Г Р Е Г А Т А  815 Р А С Т В О Р И Т Е Л Я , К Г  П Ч 8
Ш M l t C A  А Г Р Е Г А Т А  С P U C T O O P U T  I  А1М,НГ 1800 

Н 5Г О Т О О И Т Е  АЬ*. Д Е НИ И Г Р А Д t  Н И  И 
с е в е р н ы й  о п о д

ФиАЬТР сл ож ит ЛАЯ ВЫЛАВЛИВАНИЯ ЧАСТНО. В МАГИСТРАЛИ РАСТВОРИт Ш  
Ш д в ш н ы и  б л о к  состоит н5 о е к т и ш о р а ,во5дошиого ф и л ь т р а .
А АРОАМРЕВАТСКЯДиЬВСРНгЛТОРА.РАДИАТОРА,ЯНСВМО-МСЛАНигМН. Цястилля* 
и ионный Р С П Р В Ш  СЛОЖИТ Д Л Я Р Ш Ш А К И И  РАСТВОРиТСЛЯ 
AATAIATBP ПРСЛНЛ5НАЧСН ДЛЯ ВЛАВЛИВЛННЯ ПЕРХШтЛСИА И5 ААРПВ05ДЫШИ 
CMCCU ОРИ помощи АКТИВИРОВАННОГО ВГАЯ ПРОГРАММНЫЙ МСХАНИгм АРЕДНА5НА' 
ЧСН ДЛЯ ОВРПбОТКИ ВРШИИЫЛ ПРОГРАММ И ВЫДАЧИ КОМАНДНА 
H tAAAHRTEAm U МЕХАЦН5МЫ Н АППАРАТЫ МАШИНЫМ ПРОГРАММ Ш.ХОТОРЫС 
ЗАДАЮТСЯ ПРОГРАММНЫМИ НАРТАМИ 
Ш Р 8 5 К А  И ВЫГРЧ5КАОД1ЖДЫПРОН8ВОДИТСЯеАНКСПОЦСТОРОНЫМАШиНО\ 
ЧСРС5 ПГРЧ50ЧНЫН ЛШН в  ПАРАВАН 
Од е ж д а  м о е т с я  % р п с т п о р н т с а с  н р и в р а ж с ш  ъ а р а ъ а н а  а
СКОРОСТЬЮ и 06/ м я н .
Ра с т в о р и т е л ь  но о ко н ч а н и и  м о й ки  о ткачивается  п к о ж о л а  в а р а в а н а
И ОН НАЧИНАЕТ Ш А Т А Т Ь  КАК ДЕНТРИФОГ A to  е К OP О С Т Ь К» |м и й , 
ВРИ ITOM ПРОИСХОДИТ ПРОЧЕН ОТЖИМА 5АТ1М АР0Ц5АВАЧТСЯ СОШКА 
ПОТОКОМ Т10АВГО В 05Д0КА,к о т о р ы й  а р о г о и я п с я  ВЕНТИЛЯТОРОМ ЧЕРР5 
В А Р Н ь А н.

А Л Ь В О М  М Е Д  А Н Ц Ч Е Е А О Г О  
080 Р О Д О В Н  И Я  H U  Д А Р А  Я Т И  И 
О Н П О  t  O f  А  О О О К О Ж И О А Н И  Я

М А И А И А  |А Я  К И М И Ч П А О й  Ч А С Т А И  О Д Е Ж Д Ы  
М Х Ч  Ж -  ( S  /  Д И Е Т  ц 28- 0-2 пх-зв
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ш » л о  т  т а
€0^60
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о
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1000 U ы  | Ж

ТРЕБОБАЦЦЯ К МОНШАЖК И МСШАНОЙКЬ'- 
1. МАШИНА УСЩАШАМБАЕтСЯ НА фУМААМЕНШ Й
ш п и т е п  к  нему 8 ф у и и м ы ти ы м и  боафамн M IB ^ iOO 

Га л и н а  ш о к и и я  фунааменш* ш ирасш ся  в завмсн- 
мости от г п н т д ,  но не м енее  Аоо мм .

Т е х н и ч е с к а я  ш м и т ш и .
1 Е ш т » !И ш м  и г г м м  по cef intMi

АССОРВиМЕНШУ (И У Ж С Ш  КОСШЮМЫ ,̂ КГ
2. П Р О и З В О Л и Ш Е А Ы Ю С й Р  M A K C U M A A b H A K ,  К г / ч А С  
()Ь3 УЧЕ ЩА  ЗАГ РУЭКи U ВЫ ГР У З К н )

ОРИ О1Н0ВАНЙОМ СПОСОБЕ 
0PU АВУХВАННОМ СПОСОБЕ

3. ПрОАОАЖИШЕАЬИОСтЬ rukaa  ч и с тки , мин 
При 01Н0ВАНН0М СПОСОБЕ
При АВУХВАННОМ СПОСОБЕ 

А МОАУАЬ 0БЪЕА1НМЙ, ЛМ3/|СГ 
5. МОАЧАЬ KUAKOCRHOU, а | кГ ОАЕЖАЫ 
Q А АБА ЕЙ UE 60АЫ, КТС/СМ8,
? .A abaeuue сжашого возлила , к гс |с м *
& 4 ш ы ш и  P A C X O I  P A C R B O P U R E A O , г { к г  0 1 .
4 .  ̂ А Е А Ь Н Ы и  Р А С К О Л  Б О Л Ы , А / К Г  О Л Е Ж Л Ы  
( O O i n f U U  О Б Ъ ЕМ  P A C R 8 0 P U R C A *, А
и Объем б а ш :

|АК
БАК
БАК

\

2. OfflOA KOHiEHCARA ВОЛЫ U5 ВОЛООПАЕBUREAU 
3ARPEV) АЕПСЯ nOACOUUHUIb К OV^EU CUCBE- 
ME KAHAAU3AU,UU.
При МЕЧ RUU E- МАШиНА т о л и т с я  в спилим опыт-

tnJCRAHOBAEHUAU M01S[ НОС«Ь, KBS
в том 4UCAE 9АЕШ0АВЙГШАЕй,|С1Ц 

НАГРЕВ АОЕАЬНЫХ ЭАЕМЕ4Ш0В, КВШ 
13.Раскол ЭАЕШвэшгии за ц ш , кмя/ нас. 
А Гашишные размеры, мм*

AfcU U А 
IUU Р U НА 
ВЫСОМА

в. Масса, кг

и з го т о в и т е л ь '.  5 м и е в с к и м  
м А и и н о с т р о и т Е А Ь н ы и  ia b o a .

Я Ь
16,9

28,0
32.0
20.0 

3+5  
2.5+3 
5.5+6

120
2?

320

110 
90 

110 
31,18 

5.0 
Ев. 88
i s + e

Е 1 0 0

10*10
1900
1350

1975
А А ЬБ ОМ М Е Х А Н и ч Е С Х С Г О  
ОБ ОРЧЛОВАНиЯ П Р Е А П Р и я т и й  
Б ы т о в о г о  О Б С Л У Ж И В А Н И Я .

••яг. W I i r v n v « » « ,v i > i v p .  v w m v u n i w  М О т ь п ь т Н Л '

М а ш и н а  А ы п о м А т ш р о в А т я  л а я  х и м и ч е с к о м  
ч и с т к и  c u m i f e i  на Э А Е Ш о о в о г т е  К  К ”  0 4 0 28- 0-2 41 « ИАИСТ 4
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М а ш и н а  т о м А Ш й Р о в д и и А я  х а я  х и м и ч е с ко м  чисшкм о а е ж -
1Ы ПЕРХ AQP38U A1U0M НА ЭЛЕКВР0080Г РЕ BE ПРЕДНАЗНАЧЕНА И Я  
химической чисшкм ОДЕЖДЫ широкого АССОРЛИМЕЙЛА ь АЛЕШ 
ХИМЧМСШКИ, КОМБИНАШАХ ВЫШОВОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ, ГОСЛИНИЦАХ.

КОНСЛРУКЦЦЯ МАШИНЫ ПРЕДУеМАШРНВАЕП ВОЗМОЖНОСЛЬ УСЛА- 
ЙОВКИ I I  В ПЕРЕДВИЖНЫХ MAC8EPCKUX ХИМИЧЕСКОЙ ч и с л к и .  

М а ш и н а  o c y i f  е с и в а я е я  с л е д у ю щ и е

ОПЕРАЦИИ* ЧИСШКМ, ОЛЖИМ, СУШКУ U 
01ЕЖАЫ,  А ШАКЖЕ Ф ИА М РА ЦИ Ю  U
р и л е  19. Пр о г р а м м а  л е х н о а о г м ч е с к о и

АЫ ВЫБИР ДЕЛСЯ ПУЛЕМ УОЯАНОВКИ
к а р п  ь п р о гр а м м н о е  у с л р о и с й в о .

0 CUOBEME УПР АВАЕНИЯ МАШИНОЙ
в о з м о ж н о с т ь  й м а а е й и *  о л д е а ь и ы х

г и ч  ЕС КОГО Ц И КА Д  ЯРИ ПОМОГИ ШЕ КА ЮЧ АШЕ А Я 001А РА- 
Ю Л ,  PACHQАОЖ Е ИНОГО НА Я А НЕ Alt УПРАВЛЕНИЯ.

М а ш и н а  с о с т о и т  мз с л е д у ю щ и х  основны х  ч а о л е и *. б а -
Р А В А Н А  , ftPU ВО Ж Ж f СИСЛЕМЫ Р Е К У  П Е Р А  Ц И О Н Н о й  , А О В У1В К И ,

ЯЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ  
ПРОВЕЛРИ ОА HUE 

ХиСШНААЯЦИЮ РАСШ50- 
0 5 Р А 6 0 Л К И  ОДЕЖ- 

OXHOU U5 ПЕРфО-

ПРЕХУ С МОПРЕЙА 
ОПЕРАЦИИ ЛЕХИОАО-

Р А К О В  li  ! ,  к 2 и н а , К О Н И  Н С  А Л О Р  А1И С Я Н А А Я1П О Р А ,
BQi OOf l l E AUQE АЯ, MACAOBAKA, фИАОВРА, ШКАФА АВЛОМ AfflUKU, 
СИСЛЕМЫ ХЫ KABUL ЛЬНОМ, СИСЛЕМЫ ВОАООХ А АЖ ДЕНИЯ.

БАРДвАН МАШИНЫ ПРЕАСЯ А8АЯ ЕВ C060U ОСНОВНОЙ РАБОЧИМ
ОРГАН, ЯВАЯКИЦиИСЯ ЕМКОСЩЬЮ ДА* 0 1 Е К 1 Ы  НА ВСЕ ВРЕМЯ
i^u k a a  ч и с т к и .  Барабан  с о с т о и т  ив н а р уж н о го  б а р а б а н а , bh x8ip e h~
НЕГО ЯНАЦЛ W lllt ro c e  ВАР АВАНА U ЗАГРУЗОЧНОГО А (СКА. НАРУЖНЫМ 
ВАРАВ А Н ВЫбОАНЯЕЯ НЕСКОЛЬКО Ф УНКЦ ИИ . Э т о  НЕСУЩАЯ CUAO- 
1АИ к о н с т р у к ц и и ,  КОШОРАИ ИВАИЕШСИ к о ж у х о м  ВНУЯРЕЙНЕГО 
1АРАБАНА, ЕМКОСЯЬЮ А А И РАСЯВОРИШЕАИ ВО ВРЕМЯ МОИ KU 
И ВО 10 СКА НИ Я ОДЕЙАЫ, K AM IP0U  1АЯ СУШКИ.
I hVMPEUHUU БАРАБАН ПРЕДНАЗНАЧЕН 

НЕМ 0 1 Е Ж 1 Ы .

ПРИВОД БАРАБАНА ЯРЕ1НАЗНАЧЕН 1АЯ ВРАЩЕНИИ ВНУЛРЕЙНЕ-  
ГО 6АРА6АНА.

СПСЛЕМА РЕКУПЕРАЦиОННАЯ ПРЕ А Н АЗН АЧ ЕНА И И  СУШКИ 
01ЕЖ1Ы ИАГРЕФЫМ ВОЗДУХОМ, ОЧИСПКИ ПАРОВОВ1У ШНОМ СМЕ­
СИ, УААВАИВАИИЯ ПАРОВ РАСЛВОРИЛЕА* Ц ПРОВЕПРИВАНИИ ОД Е ЖД Ы.
Мс л а н о в к а  состоит из к о р п у с а ,  к а л о р и ф е р а ,  к о н л е н с а л о р а ,  ф ц а ы в р а ,
ВЕНЛНАЯЯОРА И ШИВЕР-КЛАПАНА.

Ло в у ш к а  п р е д н а з н а ч е н а  х а я  у л а в л и в а н и я  м е л к и х  а р е н а е - 
ло в ,  п о п а в ш и х  с  о д е ж д о й  в в а р а в а н .  Ч е р е з  л о в у и к у  о с у -
1ЦЕСНВ1ИЕтСЯ ИЛКЖЕ ЗАСЫПКА фИ ЛЬАРОВААЬНОГО ПОРОШКА ХАЯ НАНЕСЕ­
НИЯ ЕГО НА фИАЬЯРОВААЬНЫЕ ЭЛЕМЕМФЫ.

БАК й 1 , Й 2  ЯРЕХНАЗНАНЕН 1&Я ХРАНЕНИЯ Р АСЯВОРИЯЕЛЯ.
US ВАКА tM ПРОИЗВОДИЛСЯ ХОДИВ Р АСЯВОРИ Я Е АЯ В Б А РА Ш
хо м о д у л я  5.  Бак м 2 я в а я е ш с я  б а к о м  ч и с т о г о  р а с в а о р и -
■е л я , в к о т о р ы й  яроизводился саиб  дислилляшА.

Ба к  м 3 п р е д н а з н а ч е н  х а я  х р а н е н и я  р а б о ч е г о  Р л с т во ри яЕ АЯ .  
1иСЯ НЛА Я Л О Р  ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ А И С Л И Л А Я Ц И И  ОЯРАВОЯЛ ИНОГО, 

ЗДГРЯЗНЕННОГО РАС1В ОРИШЕ АЯ.
М а с л о б а к  п р е д н а з н а ч е н  д л я  к о м п е н с а ц и и  р а с ш и р е н и я  м а с ­

а л  в поддоне I  п р о ц е с с е  х и с я и а д я ци и .
КонДЕНСАЯОР ХистаиКАЯЦИОННОй УСЯАИОВКИ п р е д н а з н а ч е н  д л я  

КОНДЕНСАЦИИ ПАРОВ РАСВ60РИЯЕАЯ И ВОДЫ, ПОСЯУПАКИЦИХ ИЗ 
ДИСЯИААЯПОРЛ И ОХЛАЖДЕНИЯ КОНДЕНСАША.

| 0&00т д и И Я Е А Р  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  д л я  ОЯ ДЕ ЛЕ НИЯ  в о д ы  ОШ РЛСШВОРНШЕ- 
ДЯ, П0Ш Ш А Ю1Ц1Г0 I  В0А00Я1Е АИЩЕДЬ ИЗ К О Н Д Е Н С А т О Р А  И C U C B E -
ш  р е к у п ! р а ц и о н н о й .

Ф и А Ы Р  ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ ОСВЕШАЕНИЯ Р АСЯВОРИ ШЕ ЛЯ, 
ИСПОЛЬЗОВАННОГО В ХОДЕ ч и с л к и .

ХАЯ Р АЗМЕ1Ц ЕНИЯ В

т
А л ь с о м  м е  х  a h u m е с к о г с  

О Б О Р У  Х О Е А И И Я  П Р Е Х П Р И Я Ф и й  
Б Ы Т О В О Г О  О  б О  А У  Ж  И  Б А М И Я .

М а ш и н ы  а ы в о м а п и з и р о в а н н ы !  хая  х и м и ч е с к о й
ч и с т к и  О Д Е Ж Д Ы  Н А  Э А Е К Я Р О О Б О Г Р Е В Е . 28- 0-2 4 1 IX-н
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х щ х ш ж
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С Х Е М А  З Ш Н Ш 1  И В Ф И Т Ш П  
М И Ш Ы  ■ М Х Ч А - 5 "

Шиши нншжш» ктгш .. АХЧ-5'
W U  Ш И И И

1 Г Ш
ш ш ш ш  

ы м о

П Р и н ь ч я н и ь
М и ш и н а  х и м и ч е с к о й  чистки о д е ж д ы
МХЧА-5" Ш А Н А В А И В А Е Т С * НА ФУНДАМЕНТ 

"» М Е Н П 1  К НЕМ З k Ф 1НД АМ ЕИТНЫ М И 
Б О М А М И  M iB*200

1-МАШИНА Х Н М Ч Ш Х 1 ,К Х Ч А -5  
а*А1СТВШТ0Р ,5Ф И ?
3 -А Х Т Ш Ш  „A-S0*

ВАРИАНТЫ КОМПАНОВКИ а г р е ш а д х ч - 5 *
тпти „ и з д Г  , s y  , * ^ г

А Г Р Е Г А Т  Х И М И Ч Е С К О Й  Ч » И К 1 , М Х Н А ^

I  З А Г Р В З О Ч Н А Х Е М Х В т  Б АРАБАНА, К Г  
I  Д 1А М ЕТ Р  БА Р А Б А Н А ,  ММ 
Л  ДАННА БАРАБАНА, ММ
\ Ск о р б е т ь  в р а щ е н и и  б а р а б а н а *.

HPI т Р Х Е . Ш К Е  и а Ю Ш Ш А Ш ,  9Б|МНН 
ПРН Д Е Н Т И Ш Р В В А Н И И Д Б / М И И  
Ц ЕЛ Ь Н А Я  ЭАГРТЗОЧМ А *  ЕМКОСТЬ Б А Р АБ АМ АД М Ч К Г 
М О Д П Ь  М ОЕЧ НОЙ В А Н Н Ы , А |К Г

г  Д и а м е т р  з а г р у з о ч н о г о  а м . м м

I  ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОСТЬ РАБОЧЕГО ДИХЛА:
НОРМАЛЬНЫЙ Р ЕЖ И М , МИИ
т о ш н ы й  н ж и м , мин

К  ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ*-
НОРМАЛЬНЫЙ Р ЕЖ И М , К Г (Ч А С  
П Ш Е Н Н Ы Й  Р Е Ж И М , КГ/Ч АС  

10. КОЛИЧЕСТВО РЛСТВВРИТЕЛЯ.НЕОШДНМОЕ ДАЯ РАБОТЫ МАШИНЫ А
I I  ЕМКОСТЬ Б АКА ДЛЯ РАСТВВРИТЕЛЯ , А
12. РАСХОД Р А Н 8 0 Р И Т Ш  [ОТ ВЕСА БЕЛЫ}, ^
13. ДАВЛЕНИЕ ПАРА, Ш  /СМ*
\1 РАСХОД ААРА ,  К Г ( ЧАС- 
15. Д а в л е н и е  в о д ы  д г с /с н *
ESl РАСХОД ВОДЫ, A | 4 A t
П . Д АВ Л ЕН И Е В В З Д т Д Г с / С й *
18. РАСХОД  М З Д Ч Х А , МЭ]Ч А С  
а  МОЩНОСТЬ ЗАЕКТРВ Д ВИШ ЕА11' ш

стирка, сншки и п р о в ет р и  в а й и я
Д ЕН ТРИ Ш Р8 В АИ Н Я
ВЕИТИАИТ1РА
помпы , ,

20. РАСХОДЭАЕПРОЭНЕРГИИ ЗА 1  ДИКА, К Б Т|Ч А С
а .  г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м *, 

д а й н а
Ш ИРИНА
ВЫСОТА

2 1  м а с с а  м а ш и н ы  б е з  р а с т в о р и т е л я ,  к г .
23 МАССА М АШ ИНЫ  С Р Ш 8 Ш Т Ш М Д Г

и з г о т о в и т е л ь :  Ш й н и н г р а д ш и  М А ш п н ш п ш А Ь Я ы и
З А М А .

5
811
ЗБО

з а м
teOtlO
З Н

Чоо

т
19

V

200
201тг
H-s
IS

1 - 3
200
U-6
8,18

а,e

i t
9,8
olss

310
1110
£010
300

it30

1975 A  A b E O M  М Е Х А Н И Ч Е С К О Г О ,  
О б О Р Н Н А Н и Я  П Р Е Д П Р И Я Т И И  
Б Ы Т О Б О Г О  О б  С б К Ж U B A H  И Я

И Т О И М  Х Ш Ч Е Ш 1  Ч Ш К И  „ А Х Ч - 5"  U o c t O  

И А Ш Ц Н А  Х И М И Ч Е С К И Й  Ч И С Т К И  „ М Х Ч А - 5"
28 - 0 -2 41 П Х - 5

м Ш \
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А втомат химической ч и с т ки . АХЧ-5‘ преднАзнАчен для чистки одежды хлорнсты- 
н и  растворителями. Автомат состоит из технологически связанных трех отдельных 
АГРЕГАТОВ- МАШИНЫ химической ЧИСТКИ „МХЧА‘ 5" ВДОКА ФИЛЬТРОВ С ДИСТИЛЛЯТОРОМ 
„ Б Ф Д - Г ц  АКТИВАТОРА ,А “ 5 0 Ч.

Машина ,ихча-5‘ предназначена для стирки, центрифугирования, просуш-  
ии и проветривания одежды и состоит из следующих основных элементов 
вака нижнего, помпы, электродвигателей привода, корпуса варавана, 
водоотделителя, воздуховода, фильтра. конденсатора, нагревателя, паро-
Ш П А Н А , ФИЛЬТРА, ВЕНТИЛЯТОРА, КЛАПАНОВ ВОЗДУШНЫХ, КАРКАСА. ЛИЦЕВОЙ 
И ДВУХ БОКОВЫХ ОВШИВОК, МеХАНИЗМА ж е то н н о го , ПНеВМОЗАМКА, СИГНАЛЬНЫХ 
ЛАМП, ЭЛеКГРОШКАФА. ПРОГРАММННКА, счегочикд ИМПУЛЬСОВ, э л е ктр о - 
ПНеВМОКЛАПАНА, вл А гоотд ел и тед я , м а с л о р а с т ш и т е л я  .

Равота машины .М Х Ч А -5 'при ручном  реж им е. Загрузить  одежду в м а ш и н у . 

Поставить переключатель режимАРАвоты в положение .ручное*; закры ть  загрузоч­

н ы й  ЛЮК, РУЧКУ ПРОГРАММНИКА ПОСТАВИТЬ В НАЧАЛО СЕКТОРА,НАМЫВ ФИЛЬТРА*! НАЖА­

ТИЕМ н а  кнопку .пуск;  расположенную на лицевой обш ивке , запустить машину мхч>г5.
1КЛЮЧАЕТСЯ ЗАЕКТРОДВИГАТеЛЬ СТИРКИ, РУЧКА ПРОГРАММНИКА ПОВОРАЧИВАЕТСЯ ДО НАЧАЛА 

СЕКТОРА СТИРКИ, ХЛОРИСТЫЙ РАСТВОРИТЕЛЬ СТЕКАЕТ В НИЖНИЙ ВАК И ВКЛЮЧАЕТСЯ НАСОС

(по м п а ). Насос пе ? е ш ивА ет хлористый растворитель из нижнего b a k a „ M 4 A - 5 ’  в 

фильтр  дистиллятора №  фильтра очищенный хлористый растворитель поступает по 
трувопроводам овратно в нижний в а к . Д ви гатель  стирки вращает вараван со ско ­
ростью 33°*|ииН. ДААее, ПРИ ПОВОРАЧИВАНИИ РУЧКИ ПРОГРАММНИКА ВРУЧНУЮ по часовой 

стрелке хлористый раство ри ш ь  постчпдет в корпус варавана .м м - 5 ” и о т туд а  

Сливается в  ниж ний  в а к . При д альней ш ем  повороте ручки п ро грам м ни ка  хло­

ристый  РАСТВОРИТЕЛЬ ЗАПОЛНЯЕТ НИЖНЮЮ ЧАСТЬ КОРПУСА ВАРАВАНА • Я ЭТОО ВРЕ­
МЯ происходит стирка  одежды. Я положении .слив” хлористый растворитель

из КОРПУСА ВАРАВАНА ЧЕРеЗ СЕТКУ ФИЛЬТРА СЛИВАЕТСЯ В НИЖНИЙ ВАК. ПРИ ПОВОРО­

ТЕ РУЧКИ ПРОГРАММНИКА В СЕКТОР „ОТЖИМ** ВКЛЮЧАЕТСЯ ДВИГАТЕЛЬ ЦЕНТРИФУГИРОВА-
ния. Яараван в р ащ аетс я  со скоростью  Ця Н м и н . П ри  дальней ш ем  вращ ени и

РУКОЯТКИ ПРОГРАММНИКА СНАЧАЛА ОТКЛЮЧАЕТСЯ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ ШТРИФУГИРОВА-

1L
НИЯ. ЗАТЕМ ВЫКЛЮЧАЕТСЯ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ НАСОСА (ПОМПЫ) И ПРЕКРАЩАЕТСЯ СЛИВ мОрИСТИд- 
ГО РАСТВОРИТЕЛЯ ИЗ КОРПУСА ВАРАВАНА. После ЭТОГО ВКЛЮЧАЕМСЯ ВЕНТИЛЯТОР, УСТАНОВЛЕН­
НЫЙ Н А ,,М Х Ч А -5 '$ А Т е М  ОТКРЫВАЕТСЯ ПАРОКЛАПАН, И НАЧИНАЕТСЯ ПРОЦЕСС СУШКИ ОДЕЖДЫ 
НАГРЕВАЕМЫМ В НАГРЕВАТЕЛЕ ВОЗДУХОМ. НАГРЕТЫЙ ВОЗДУХ ПРОГОНЯЕТСЯ ЧЕРЕЗ ВРАЩАЮЩИЙСЯ ВАРАВАН, 

ФИЛЬТР ДЛЯ УЛАВЛИВАНИЯ ПЫЛИ И КОНДЯШ£ТО?.$ КОНДЕНСАТОРЕ ПАРЬ\ ХЛОРИСТОГО РАСТВОРИТЕЛЯ 

ШДЕНСИРУЮТСЯ ИСТЕКАЮТ В ВОДООТДЕЛИТЕЛЬ. У\3 ВОДООТДЕЛИТЕЛЯ ВОДА СТЕКАЕТ В КАНАЛИЗА­
ЦИЮ, А ХЛОРИСТЫЙ РАСТВОРИТЕЛЬ-в нижний ВАК. При дальнейшем  вр ащ ении  РУЧКИ ПРОГРАМ­
МНИКА ВКЛЮЧАЕТСЯ ВЕНТИЛЯТОР АКТИВАТОРА. ВОЗДУХ ИЗ ПОМЕЩЕНИЯ ПОСТУПАЕТ В ВА­
РАВАН П роисходит про ве три ван и е  одежды и ее о х л а ж д е н и е . Ч асгоь п а р о в  

ХЛОРИСТОГО РАСТВОРИТЕЛЯ КОНДЕНСИРУЕТСЯ В КОНДЕНСАТОРЕ, ОСТАТОК ВМЕСТЕ С 
в о з д у х о м  через илтерчАты й ф и льтр  п о ступ ает  в акти вато р , где  улавливается а кти ви ро ­
в а н н ы м  УГЛЕМ. Б  ДАЛЬНЕЙШЕМ ПРОГРАММНИК АВТОМАТИЧЕСКИ ВОЗВРАЩАЕТСЯ 

В ИСХОДНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ.

При равогое м а ш и н ы  н а  ав то м ати чес ко м  режиме с включением от кноп­
ки ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ РЕЖИМА РАВОГПЫ ПОСТАВИТЬ В ПОЛОЖЕНИЕ „АВТОМАТ".

П ри  равоте м а ш и н ы  н а  а в т о м а т и ч е с к о м  реж им е  с вклю чен и е м  ого ж егоо-  
на  ( м о н е го ы ) , п е р е к л ю ч а т е л ь  р е ж и м а  работы  поставить  в  полож ение  „монета ".

Д ал ь н е й ш а я  работа  м а ш и н ы  происходит В том  же п о ря д ке , что  и  при ручном управлении.
ч и с т и к и

Операции при чистке одежды фремя ПРИ РЕЖИМАХ
н о рм альн о м , мин. УСКОРЕННОМ, мин.

Н а м ы в  ф и л ь т р а 0.5 0.5

Ст и р к а  одеж ды  в  хлористом раство ри теле 1 5 40
Еток растворителя из корпуса варавана и ихнтФ»гигоВАние ч.о 3.0
П р о к а т ка  влаж ной  о д е ж д ы 0 .5 о. ъ
П редварительная  с у ш ка  о д е ж д ы не волее 1 0 НЕ ВОЛЕЕ 0 .5

Су ш к а  од еж ды  при  установленной темперктуре не менее 3,0 не менее 2.5
П ро ве тр и в а н и е в о Е.5
Об щ е е  врем я e s n ( 9 t (

А л ь б о м  м е х д н и ч е о к о г о  , 
о б о р у д о в а н и я  п р е д п р и я т и и
в ы т о в о г о  О Б С Л У Ж И В А Н И Я

А в т о м а т  х и м и ч е с к о й  ч и с т к и  „ А Х Ч - 5 ”  ( л и с т  2 ) .  

М а ш и н а  х и м и ч е с к о й  ч и с т к и  „ м х ч а - 5 " .

Т и п о в о м  п р о е к т

25-0-2
А л ь б о м

ч !

Лист 2
П Х - 5
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И т Ф ш т т  t i i t m w i N w  „6Ф И я н д я ти -
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( т н щ я я  и г р н и ш м » р ш и р ш м  я ( « стоят
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flUITI Д Н П Ш Т0Н .  I n  W T K  «ДЕИДМ ЕРЛ5Е 
ШЕСТЕ ( U in t T M K  Ш Т Ю И Ш Е М  Ш Д Ш М  »
m i n i  m „  «мнд-5" черед с е ш ы й  ф я д и р .

I  ф ЯНТРЕ « Ш Н П Д  Ш И Н Е  1Р ЕД М Е Т *. О Ш Ш Ш Д  «  
I  0 Щ 1 Е М 1 М Д Е 1 1 А 1 .  ( Л М Е И  I1 U  ЗД ГМ 31ЕЯ - 
ГОН Х И П П И *  Р Н П 8 1 Ц Т Е И  1 Е К Ш 1 Ш Т М  Ш 1 -  
(ОМ « ф Н П Т Р  Д Н П Н Ш Т О Р Н , ГДЕ Х Р 1 Ф И И Ш Ы М Е Т М  
ЧЕРЕЗ I P M H M t  ФШТР, Ш И П И Я  Ф Ш Р Щ Ш  М Р Ш Ш А .  
ИЧ1И|ЕШ1* ЗНОРМНД « Щ О И Т Е »  и а д ш  m u  I  i u r a j M £  
1 Ш Е Н Н 1 Т Н  ПРОМШО М  «  IДЕНДИ Н ЕК М Д НН Р «Я К Т И ТЕ 
ФЯШ ». МЯТМЯ k I E РЕП И Н А Н Е  З П Р Ш Е Н Н 1  U P P K T H i P K T U -  
Н П Е И  К М И Д Ш  C EM lC W E 1 Е Р Е Г Ц П .1 Е К Г 0 Ш  1ЕДЛДРТЕХ 
Я1Р. и м  I E  1ЫЯЯРЯТМ I E H  U O P H t U l l  Ж Т 1 Р Ц Т Е Д » .

t  ш т ш  н ш к д Е М Р г о  i  op i  н и ,  к г  з
j  E h x i p t e  m u  Д К Т Ш Д Т Н 1

0Ц 1Н.Д n o
М О И М , I  ( $ 1

и  Е Ш О Г О  ( I I I  Ч 1 1 Т 1 П  P M T I I P I T E H
H I M .  I  Ш,tc P I I H U . I  1 3 »

t K '  II  Д Ш Е Ш  M P l . m l t U 1  l | E 5
a h t u i  m u , u n i t  n o
а  П ш е н е  щ и , M tltu f-  и з
А Р т ц  lU H , H i t t  too
IS |  I I I E H E  l i u n i . m l t l l i  4 - f
II f l l l P I T I M E  P I 3 U E P U , M U -.
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упрашния
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ВЫТЯЖКА ФЩ

СЛИВ юднтрч»Лч
—  /  в - а ®
1КАЦ/ ш ш н ш ш А т м И г '

/ — R ^ W  
х л . т т * [ м *

ш ш
ТИ8 3|Ц’

т -

h~2№0

.  C r o w  М О Н Т А Ж А  Р А И Н  ПОД. А К Ш А Т О Р  A - 5 D  
1 т Ш г  "ЛН МРИАНТ

УГ0Л0*Ю»"№«В

[ Щ
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Т г е е д м н и я  к  м о н т а ж у  и У С Т А н о е к е
i  Активатор с вентилятором монтируются на кронштейне, скрепленном на стене.

Активатор крепится к  кронштейну Аволтами м ю *ц о .в е н т т т о р -й болтами м ю * чо 
г. &WC.0TA креплении активатора не менее 20QQ м ,
Ъ. Кран упрАВления активатором кропится на стене ввлнзн активатора н 

служим для подклю чения активатора к  пн евм о систе м е .

Активатор преднАвнАчен для улавливания паров хлористого растмритш из воздуха, 
отсАсывлемого от .МхнА-5 й акмивированнвм тглем и регенеРАи,ии хлористого 
РАСТворителя.

Активатор состоит ив корпуса, двух реш е то к, двух клапанных коровок, 
КОНДенСАТОРА, ПАРОПРОВОДА, ВОЗДУХОПРОВОДА И ВеНТНЛЯТОРА.

Т е ш ч е с к А О  д а ш п с р и с ш и к а  
\. ДАвленне пара в паропровод, кгс |см* 
г. Расход пара, к г !нас 
д Потревноств пара на одну регенеРАдаиг
4. Ддвленне воды в водопроводе, ка|см1
5. Расход вадвп л (мин
t  штревноств водн на одну реггне?А\ш.л 
г  Длвленне воздуха в пневмопроводе, кгс|см1 
*. Расход воздуха на одну регенерАкнл, м}1час 
В. Производитслвисств вентилятор а, м31нас 
№. Тип ВеНТНЛЯТОРА 
и. №емя регенерАдни, мин. 
й. Ушановлснная мощности, квг

2V

в. НАпряженне,
№. Род МОКА ТРехФАЗНЫН
»  Гаварнтныс РАвмеРН, мм •

ДЛИНА
ШИРИНА
ВВ1СОША

№. Масса загружаемого угля,кг 
п. Масса активатора вез угля, кг 

изготовителе Калининградский 
МАШиносгроителвный завод

Ц-s 
8 Ц 
50 
2*3
г г
НПО
н-ь
т  
2 0 0 0  

ц л - з т  
з о -с о

\S
гго |зео

переменный

т
иоо
1220
УЮ
200

4. 9ле«т? ь ж т  поставляется комплектно с активатором и служит для подклю­
чения К  сети А В ТО М А ТА „А *Ц -$ “ и вклю чения ВеНТНЛЯТОРА АКТИВАТОРА. 
Э л ектрош т кр е п и тся  н а  стене  н а  высоте Ш  м м.

Ра ш а  активатора. Воздух с парами рлстворнтеля НАГнетАется под нижнюю решетку 
и проходит через активированный уголв. При этом пары хлористого РАСТворителя 
адсорвируются. а очищенный воздух ввврасывастся в Атмосферу. После н ас ы вдия  
угля хлористым РАстворителем (что происходит после очистки гоо кг одеждвО, 
следует произвести гсгенеРАШлю.

Ат о м  м е х А м и ч е с к о го  , 
о & о н д о 9 А н и а  п р е д п р и я т и и

Ь М Ш О Д О Г О  О & С Л Ч Ж И & А Н И Я
А в т о м а т  хи м и ч е с к о й  чи стк и  

А к т и в а т о р  .  А  -  5 0 "
.  А Х Ч -5 ” (АИСТ И ). 28- 0-2 41 1ПХ-5



Схьмд у с т а н о в к и  м а ш и н ы

Условное обозначен и е.

J Y 'S  га: •

31-------
1260

I *

____ t J L f L
240 Ж

Т р е б о в а н и я  к  м о н т а ж  а  у с т а н о в к е .

I  Ч и т п  МШМРУШЯ НА ф у н д а м е н т е  и кр еп и тс я  4  ФУНДАМЕНТНЫМИ Б Ш Ш  М 10*150.
I Т р у ш р о в ш  п ш ш  п а р а ,  в о з д у х а ,  р а с т в о р и т е л я  к  ф и л ь т р а м  д е л и м ы  п р о х о д и т ь

«А ВЫСОТЕ At МЕНЕЕ 2 ,5 м . ОСТАЛЬНЫЕ ТРУБОПРОВОДЫ ИА УРОВНЕ ПОЛА.
5. ЙОДБОД ВОЗДУХА ДОМНЕ» БЫТЬ ОТ МАГИСТРАЛИ, ИМЕЮЩЕЙ ВЛАГвОТДЕАИТЕЛЬ И М Д аоО Т Ш И ТЕ А Ь.

Т е х н и ч е с к а я  х  а  р  а  к т е р п с т  и к а

1. ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ ОСТАНОВКИ
Аля ПЕРХАОРЭШЕНА, А| ЧАС №
т  ГРИХЛОЭТИЛЕИЛ , А (ЧАС 115

2 . М а к с и м а л ь н ы й  о б ъ е м  ра с т в о р и тел я , ш и б а е м о г о  в а н с т и а я т о р , а  1 7 2
Ъ flPOABAfflHTEAbHOCTb РАЗОГРЕВА ИСПАРИТЕЛЯ , МИН 9
я. Проаолжнтеаьность выпаривания ОСТРЫМ ПАРОМ РАСТВОРИТЕЛЯ 

«3 ГРЯЗЕВОГО ОСТАТКА (1РДЗ В СМЕНУ) ПЕРХАОРЭШЕНА, МИН 17
ТРИХЛОРЭТИЛЕНА, м нн  12

5. Прш м ннтельность  Н и к л а  д е т л л я а и н  (1 7 2 а растворителя

ВКЛЮЧАЯ Р А З О Г Р Е В )  П Е Р Х А О Р Э Ш Е Н А  .  М И Н  S1
ТРИХЛОРЭТИЛЕНА, м и н  5 4 .4

4. Е М К О С Т Ь  К 1 А Р И Т Е А Я  Р А Б О Ч А Я ,  А  190
7. Поверхность обогрева испари теля , м г  1.3
8 .  П о в е р х н о с т ь  о х а а м д е н и я  к о н д е н с а т о р а  ,  м г  3 . 4

9. Т е м п е р а т у р а  К О И А Е Й С А Т А , ° С  r e  Ь О А Е Е  27
10. ЕМКОСТЬ БАКА-СБОРНИКА ДИСТИЛЛЯТА, А 220
и .  Д а в лен и е  в о з д у х а  в  сети, ю с / с м *  4 * 4
i t .  ДАВЛЕНИЕ БОДЫ Б СИСТЕМЕ , КГС J СМ г  I  * 5
15. ДАВЛЕНИЕ ПАРА ДАЯ ПЕРХАОРЭТИАЕИА, кгс|смг k r j

ДЛЯ ТРИХЛОРЭТИЛЕНА, КГС|СМг  2 + 3
14. Р лсхо д  в о д ы , { не более)  а ( ча с  й о о

17. Ра с х о д  п а р а , к г  | час  д л я  перхло рэтилена  5 9 .2
ЛАЯ ТРИХЛОРЭТИЛЕНА к !  Л

14. Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы  , м ы :
ДАННА U 2 5
ш и р и н а  8 7 5
в ы с о т а  2 0 7 0

i t  М а с с а , аг  5 4 0
И з г о т о в и т е л ь :  З м н е в с ш  м а ш и н о с т р о и т е л ь н ы й  з а в о д .

е= ц , ,

'Я
•A ft.•а > 'о ‘~' < л е *г_

ФиАЬТЮВААЬИО-ДЙЕТИЛАЯЦИОШЯ ОСТАНОВКА ПРЕДНАЗНАЧЕНА ДЛЯ ОЧИСТКИ РАСТВОРИТЕЛЯ
(трихлорэтилена, перхлорэтиаена) от загрязнений и применяется на ф а бриках  
химической чистки с 2 ,3 ,А машинами химчистки загрузкой 5 - 4 кг. Установка 
состоит из цилиндрического парового испарителя, сборника, конденсатора, водоотдели­
тели, четырех фильтров, рамы. На передней стенке испарителя имеется 2 люка.В ерхний 
СО СМОТРОВЫМ СТЕКЛОМ дая контроля уровня заливки , т т - для очистки испарителя
ОТ ЗАГРЯЗНЕНИЙ. I  ВЕРХНЕЙ ЧАСТИ ИМЕЕТСЯ ТРУБОПРОВОД ДАЯ ЗАЛИВКИ РАСТВОРИТЕЛЯ.
Над и с п а р и т е л е м  р а с п о л о ж е н ы  4 ф и л ь т р а . К о ж у х а  в с е х  А  ф и л ь т р о в  п о с л е д о в а т е л ь н о

СОЕДИНЕНЫ ТРУБОПРОВОДАМИ ДАЯ ПОДАЧИ В НИХ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ БОДЫ. СЗАДИ ИСПА"

А л ь б о м  м е х а н и ч е с к о г о  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  П Р Е Д П Р И Я Т И И
б ы т о в о го  О Б С Л У  Ц Й 8 А Н И Я

РИТЕЛЯ НА РАМЕ УСТАНОВЛЕН СБОРНИК-ЕМКОСТЬ ДАЙ 2 2 0  А ЧИСТОГО РАСТВОРИТЕЛЯ.ПРИНЦИП 
ДЕЙСТВИЯ УСТАНОВКИ ОСНОВАН НА В Ы Ш Н Е М »  ЕЮ ДВУХ ПРОЦЕССОВ ФИЛЬТРАЦИИ И ДИСТШИ-
п и и  П р о ц е с с  ф и л ь т р а ц и и  с о с т о и т  и з  с л е д у ю щ и х  о п е р а ц и й : н е п о с р е д с т в е н н о  ф и л ь т р а ц и и ,  
СБРОСА ВОРОШКА С ФИЛЬТРУЮЩИХ Э Л Е М Е Н Т О В .П О Д Г О Т О В К И  Ф ИЛЬТРА К Ф И Л Ь Т Р А Ц И Й , 
С б р о ш е н н ы й  в и с п а р и т е л ь  р а с т в о р и т е л ь  п о д л е ж и т  д и с т и л л я ц и и .  Л а я  э т о г о  о н  д о в о д и т с я  
д о к и п е н и я  и в ы п а р и в а е т с я . П а р ы  р а с т в о р и т е л я  н  б о д ы  п о с т у п а ю т  В К О Н Д Е Н С А Т О Р ,
КОНДЕНСИРУЮТСЯ И ОЕРБТЕКАЮТ В ВОДООТДЕЛИТЕЛЬ. ЗДЕСЬ БОДА ОТДЕЛЯЕТСЯ И 
ПЕРЕЛИВАЕТСЯ ЧЕРЕЗ ПАТРУБОК ОТВОДА ВОДЫ, А ЧИСТЫЙ РАСТВОРИТЕЛЬ СЛИВАЕТСЯ О 
СБОРНИК.

У с т а н о в к а  Ф ш т ш ы ю - д и с т А Н я о н н А я  К Х - 4 0 У 28- 0-2 4 1 п и



Общий вид

OO X l)

% i i l !

Мо н т а ж и а я с ш ч а

м ..и а д а СЛИ» РАСТЩРИТШ

Т е х н и ч е с ш  хА Р дктери стикА 26

1 ДдСОРВЦШНАЯ (ШЛВНОСТЬ УСТАНОВКИ. Л 1
г Количество озразотанной одежды,кг 300-550
з. Уголь активный рекупеРАшнный 
А. Оз-ъем, зАнимлемын углем, д м 3

АР-3
90

5- Бес ЗАСЫПАЕМОГО угля , к г 50
6. Давление воздуха, к г с |с м г 0
г  Ддзление во д ы , к гс  |с м 1 
1  Ддзление пара

г * ч

для перхлорпиленА, кс с |см г 5 * 0
ДЛК ТРМХЛОРЭТИДеИА , к гс | см 1 3 * 4

з. Продолжительность адсорвции, мин. 2 0 *2 5
ю. Продолжительность с гтки  угля , мин . 
я. Расход воды на U r  восстдновленного

го

РАСтворителя, л 
й . Гавариш ны с  РАзмеры, мм ••

55

ДЛИНА гоо
ШИРИНА 150
в ы со т  а ы ь

в . Масса усшанозки с углем, к г \го

ТРЕБОВАНИЯ К М0НШАЖУ И УШАНОЗКе 
<. fweoTw подводок ко м м ун и кац и й  п р и н и м а т ь  9 зависимости от ь т т  и местд

УСТАНОВКИ АДСОРВеРА.
I. При итдновке  aawpwpa на м аш и ну  химчистки ттт  высота помещения 'Заооми.
3. ТСМПСРАТУРА ГЮМеШДНИЙ, ГДе УСТАНАЗЛИВАеп\СЯ АДСОРВеР, ДОЛЖНА ВЫТЬ но ниже * 5 4 .

А дцорвшаонная у с т а н о в к а  п р с д н а з н а ч ш  д л я  у л а в л и в а н и я  паров  хлористых 
растворителей при  про ветри ван и и  одежды в м аш и нах  химчистки одежды t загруз­
кой 18-3Q кг- Kfone того, лдсорвер может использовдться д ля  сушки изделий, нестой­
ких к воздействию высоких ттгтш? (холодная  c m  а ).

Адоорбор состоит из следующих основных узло в  •• ко рп у с а , здпалненного еекупе- 
рационны м  Активным углем,«лапанной  системы, пневмосистемы, п а ро п ро в о д а ,

Изготовитель'. Змиевский
М А Ш И Н О С Ю Р О М т Е Л Ь Н Ы Й  з а в о д

А При установкс Адсорвеел на машина химчистки (25-30 кг), где  отечтггм ю т пневмо- 
'<ж тем д, пневмопровод подключить к внешнему воздуховоду. 

выходной п д т т о к  воздуховомАДвдерА соединить шходным патрском ш ш  химчистки го мяту 
е. Выходной нагрузок воздуховода соединись свентиляционной систем ой .

Боздух, ндсищенный парами fA M R jw w w g *  Фильтруется через слой Акт и* 
зирозанного угля , который поглотдАет^и пропускает очищенный воздух 
Через слой угля, полностью насыпанного  рдстворителем, под ДАВлением 
пропускАют пар, который чвлекдгт за совой рдстворитель, унося его к 
конденсдтору устдновки, где происходит конденсдция смеси. Конденсдт 
отзодится з зодоотделитель химчистки для отделения рдстзорителя

1— г - 1 способности а к ш и з и р о з а н и я  угля, находящ егося з е го  корпусе.

= = С А л ь б о м  механического 
о б о р у д о в а н и я  предприятий

БМШОВОГО ОБСЛУЖИВАНИИ
А д с о р б ц и о н н а я  у с ш а н о б к а  КХ-Л06 2 6 - 0 - 2 4 1 ПХ-7



О  С Ш  В  И  Ь И  А М т л ш п н  с л и л

Си м а  ш и и т  tra in  к ф у ш ш т у У с т т  i m m m t

ГНЕШбОХ

.Гh + m V]1
______ * SB}
j 955 | 120

1100

I I Н  I, Г~Н
Н  • н

Т Р Ш В А й й !  К МОНТАШУ  Ц У С Т А Н О В К Е  
1. С т а н о к  у с т а в а в а о в а  е ш  h a  фунадашт  в 

0ПШ1ШТ11ЫМЙ КВИТАМ и м в 
г Вошх к ста и кт воттса от с т а ц и о н а р н о м

П Ш Ш В ,  YCTABAIAMOHMBH S it! PAiDMEJH ЗОВЫ 
t T A B I I E M O H  КО М ПЛЕКТНО .

K P E 0 H T U

К О М П Р Е Е С О Р Н й Н  
ОТ А й К А й НВ-

Т Ш Ш С Ш  Ш А К Т Е Ж Т Ш  «—
t  О РВ H I В О Д И Т Е  А ЬИ ОСТЬ, ШТ Ш Е й / Ч А С  3 0 -3 5  
г П а р о г ш р а т в р  ( в т я а р в ч н и н  а ш г а т )

Т В  I  О А Г-2
Л А В А Ш Е  Н А М ,  К Г с / с м *  0 , 5

П Р О И З В О Д И Т Е  А О О О С Т Ь ,  К г / м А С  4 . 1
М О Щ Н О С Т Ь ,  К А Т  4 . 9 6

3 . K l M H E C C i r .
т и в СО-7 А
О Р О И З В О А Я Т Е А Ш С Т Ь ,  М 3/ ч А  30
Д А В Л Е Н И Е ,  К г  / c w *  4 - 8

Р А З Р Е Ш Е Н И Е  В Р А И Ч М Х  С Т А Д А Х ,  ММ РТ С Т  59

4. М в и ш  а в т ь  с т а в к а , к а т  8 ,9 6

РВА Т О К А  Т Р Е Х ф Ш Ы Н  Ш Е М Е Й И Ы Й  
Н А О Р В Я Е И И Е ,  В 3 8 0

5 .  Г а б а р и т н ы  е  р а з м е р ы ,  м м :

А  А 1) U А 1 2 6 5
ЛУЗИНА 480
ВЫСОТ! 980

8 .  М а с с а  ( в е з  к о м о р е с с о р а )  к г  1 2 6

И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  :  3  M U E  В С К Н Й  М А Ш  V I 6 -
СТРОИТ Е А ЬН ЫЙ ЗАВОД

2

В й Т и о & ЫВ В Д и О И  С Т А В О К  ПРЕДНАЗНАЧЕН ААА 1 Ы1 ЕАЕЦУ9  8 ! Т Е Н  С 
ОАЕШАЫ АА 1 Р Е А Я Р И 1 Ш 1  Х И М И Ч Е С К О Й  ЧИСТ К И,  ГАЕ  О Т С У Т ­
С Т В У Е Т  ЦЕНТРА А И3 8 ВД И НОЕ  С Н А А ШЕ В И Е  П А Р ОМ И С Ш А Т Ы М  ВОЗ”  
Д У Х О М .

Ос н о в н ы е  у з а м  м а ш и н ы : m u m ,  к а м е р а  р а с п р е д е л и т е л ь н а ! ,
ПУАЬТ У ПРАВЛЕНИЯ,  С П  А ВСПОМОГ АТ ЕЛ ЬНЫЙ , СТОА Б В А И Ш ,  СТО!
М А А Ъ) И ( Э ШЕК Т О Р, ПИСТОЛЕТ,  1 ЩН К  АДА Ш И П  ВЫ В ОД ИТЕ й Е И, МУСО-  
р D СБ О PUH К, ПйАОГЕЯЕРАТОР.  С т Д Н И Н А  В А У Ш « Т А АА РАЗ М Е И) Е Н И1 
И КРЕП A EH НА УЗЙОВ СТАНК А.  I  ВЕРХНЕЙ Ч А С Т И  СТА НИНЫ ИМЕЕТ-  
М  ДВА В Ы Д В И Ш и ы Х  О Щ U К А Д А !  ХРА НЕНИЙ Ш Ш Ы В О Д И Ы Х  СРЕДСТВ.

В К О Р П У С Е  8 Т А Н И Н Ы

отходов. К амера 
н е й  ч а с т и  с т а н и н ы

З М Е К Г О Р А ,  К О Т О Р Ы Е  
А!  МИ У П Р 1 8 А Е Н И  9 „

У С Т А В О В А Е И  М У С О Р О С Б О Р Н И К  АА I  В Н Р !  
РА С В Р Е А ЕА В ТЕ 1 Ь В I J  У С Т А В А  B A E I A  В И Й Ш -  

U И М Е Е Т  2 K M I A I A .  В О З Д У Ш Н Ы Й  Я
С ОЕ Д И Н Е Н Ы С С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ И М И  В Е Д 1 -  

В ОЗ Д У * ' '  „  В А К У У М *  Р М О Ч Н Е  СТОАЫ ( БОЛЬШОЙ
И МАЛ ЫЙ)  САУ 1 НАТ  ДЛЯ ВЫВЕДЕНЫ!  18 Т Е И . К  Ю А Ь Ш б М У  СТО А У 
ЯРИМЫМЕТ Ш Е Т А В Б А  А А !  УСТ АНОВК И ВО В Р Е М !  Р А Б О Т Ы Х И М И Ч Е С ­
К ИХ М А Т Е Р И А Л О В  И РАБОЧИХ ИНСТРУМЕНТОВ.  Б С Н 9 М О Г I  ТЕ А Ш |  К СТОА

Ci y U l UT  ДЛЯ У К Л А Д Ы  В А Н И !  СВИСАЮЩИХ Ч А С Т Е Й  ОБРАБАТЫВАЕМОЙ ОА ЕЯ-  
АЫ. 3 (НЕКТОР С Л У Ж И Т  А А !  СОЗ ДА НИЯ РАЗР9 №ЕВИ1  ВРАБОЧИХ C T 0 A U .

1975 ДДВБВМ МЕХАНИЧЕСКОГО 
ОБОРУДОВАНО! ПРЕАПРН2ТНН 
БЫТОВОГО ОБСДУ ШИВА ИИ! Втд И« К Я9 ТВ 0 SM В1А и 0 н КХ ~ 41? 26-0-2 41 П Х-8



„ . - . « О
»*

I 5 3 S S

М О Н Я А Ж Н А Я  С Х Е М *

m j M 5
h -3 3 0

к о н ш с а ш ( И 5  
'  h-160

h - г о о

С ХЕ М А  К Р Е Щ Е Н И Я  С Ш АН КА. У с л о в н о е  о в о а и я ч ы ш Е .

КОИЛУР

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Л Ш С Л И К А .

1  Р а с х о д , и м ,  м^ / ми н .
t  Р А Б О Ч Е Е  Д А В Л Е Н И Е  И Р А ,  К Г / С М 4
3. Р а с х о д  и н ш ,  м * / ч а с
4 Р а б о ч е е  a a a a e o u e  д о з д х х а  .  кг / см4-
5 А е м п е р а л у р а  в о з а у х а ,  вС
6  Р А З Р Я Ж Е Н И Е  В P A 5 0 4 U X  С П О  А А Х ,  ММ P f  С И
? Д а к к а  р а б о ч е й  поверхности б о л ь ш о г о  с л о а а , м и  
X Д а к к а  р а б о ч е к  поверхности м а м г о  стола , мм 
9  Р Е Г У Л И Р У Е М А Я  В Ы С 0 1 А  С Г О Н А ,  ММ
(8 О б ъ е м  р е з е р в у а р а  д а я  у ш и б а я , а
11. Г а б а р и в к ы е  р а з м е р ы  С Ш А Н К А

С в е з  р е з е р в у а р а  l a *  п я ц н о в ы в о & и я Е к й ,  м м -. 
Д А Н Н А  '
Ш и Р Н К А
В Ы О О П А

12, М а о о а ,  к г

2 8

в .б 5  +  т  
г

12
6 * ?

30 +  40 
ВО + 100 

965 
4 6 5

9 t o * i  « о  
8

(2*0
688

н о о
1Т0

! г а з  |

U З Г  О П О В К П Е  Ab:  З М И С Б С К И И  М А Ш И Н О -
С И Ю и В Е А Ь в ы й  ЗАВОД.

• ........  К  1 С 1 А И 0 8 К Е ;
1 1 0 3 Д У Х  К С П А Я  КЗ П О Д А Е М С Я  о т  С Я А ^ и О Н А Р Н О й  КОМПРЕССОРНОЙ у с а  а  к о в к и .  
г . С п ц ш ь н о г о  Фу и а а м е н л а  д а я  уси Ан ов ки с о а н к а  н е  п р е б у е а с я .

П я щ н о в ы в о т о и  с ш а я о к  п р е д н а з н а ч е н  д а я  у д а л е н и я  п я л е н  с  о д е ж д ы .
С Я А Н О К  ПОЗ 60 АЯ Е Л  ПР ОИ ЗВ ОД ИШ Ь С Л Е Д У Ю Щ И Е  Л Е Х И О А О Г И Ч Е С К И Е  О П Е Р А Ц И И :  Н А Н Е ­
С Е Н И Е  П Я т н О Б Ы В О А Н Ы Х  С Р Е Д С Л В  Н А З А Г Р Я З Н Е Н Н Ы Е  У Ч А С Л К и  О Д Е Ж Д Ы  (  П и С Л О А Е -  
п о м у ,  0 Б Р А 6 О Л К У  П А Р О М ;  О Ш С О С  Р А С Л Б О Р А  С  П 0 8 Е Р Х Н 0 С П Н  Л К А Н Ц  ПР И П Р О ­
М Ы В К Е  З А Г Р Я З Н Е Н Н О Г О  У Ч А С Л К А - ,  В Ы С У Ш и В А Н Н Е  о ч и н е н н о г о  У Ч А С Ш К А  Л К А Н Ц  
в о ю г р е а ы м  в о з д у х о м .  ( Пя тан о вывод н о й  с л а н о к  ,  с о с т о и т ,  нз с л е д у ю щ и х
ОСНОВНЫХ Ч А С Л Е и : 60 IB W 0U  РАБОЧИМ СПОА, MAAbl U PAB04UM СЛОА, СШАНИ' 
Н А  БЕРЛИНА А И Д Я ,  СЛАНИКА НИЖНЯЯ, СВОД В С П О М О Г  А т е Л Ь Н Ы Г ! ,  КАМ ЕРА ПАРО­
ВОЗДУШНАЯ С К А Д П Д Ц Д М и .  ПНСШОАЕЛ Д О  HOLA4U ВОЗДУХА UKU Ш А ,  
РЕЗЕРВУАР ДАЯ ПЯИНОБЫБОДиЛЕАЯ, АВШОМАЛИЧЕСКий КШШРОДЬНЫМ К Л А П А Н , БАК 
ДАЯ 0 1 X 0 1  ОБ . БАНОК ДАЯ XHM UKAfflO B. РАБОЧИЕ СЯОАЫ ВЫПОЛНЕНЫ US ИЕРЖА* 
ВЕЮ ЩЕМ СЛАЛИ. ПОВЕРХ ИОСЯ Ц СЯОАОВ ПОКРЫЛЫ МОАОЧНО- БЕЛЫМ СЯЕКАОМ , НЛО

ОБДЕГЧАЕШ ОБНАРУЖЕНиЕ ПЯЛЕН ИА ОДЕЖ ДЕ. Н а ННЖНЕИ С8АНННЕ УСЛАНОВАЕНЫ 
ЯРЦ ПЕДАЛИ ВОЗДУХ" ВАКУУМ* . ПАР*  БСПОМОГАЛЕАЬЦЫИ СЛОА ПРЕАСЛАВАЯЕЩ 
СОБОЙ РАМУ 06ВЯНУВУН} ЯКАНЬЮ U РАСПОЛОЖЕННУЮ ПОД БОЛЬШИМ РАБОЧИМ СЯОАОМ.
П а р о в о зд у ш н а я  к а м е р а  служил д а я  с н а б ж е н и я  спцнкд с у х и м  и в л а ж н ы м  п а ­
р о м  и подогреты м еж лты м в о з д у х о м . Од и н а р н ы м  ни е ще  лет  п р е д н а з н а ч е н
ДАЯ ПОДАЧИ RAPA UAU В ОЗДУ ХА.  ДВОЙНОЙ HUCfflOAES ПР^Д Н А З Н А Ч Е Н  ДАЯ 
ПОДАЧИ ХиМ И КАЛА Ц ВОЗДУХА UAU Ш А .  РЕЗЕРВУАР ПРЕДНАЗНАЧЕН ДАЯ 
ХРАНЕНИЯ U ПОДАЧИ ХСИ АМ И ЕАБМ  ( ж и Д К О С Я Е Ц ,  СПОСОВСШВУЮ ^ЦХ У Д А Л Е ­
НИЮ ю д о р л т о р и м ы х  т м у  5 а к  д л я  о и х л д с в  с л у ж и л  д а я
СВОРА X U  м и КАПОВ U ^К О И Д Е Я С А Л А , ПОПАДАЮ Щ ИХ Н С Л Е  ЧИС П КИ  ОДЕЖДЫ
6  ВАК и з  в а к у у м н о й  к а м е р ы .

1975
А л ь б о м  м е х а н и ч е с к о г о

О Б О Р У Д О В А Н И Я  П Р Е Д П Р И Я Я и и Свинок (итновыюиои СП -1 28-0-2 Ч! ПХ-9
Б Ы П 0 6 0 Г 0  О Б С Л У Ж И В А Н И Я ,



* *

СХЕМА Щ Щ Щ  Ш Н 1 Щ

) №
Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а .  l i i

i  П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ,  a i T / M A t  №0

г. м а к с и м а л ь н о е  ш и ч е с т в в  т е ш в в А е м ы х

О Д Н О В Р Е М Е Н Н О  В Е Щ Е » ,  Ш 1  38 0

3. С к о р о с т ь  и е с н щ е *  a t  а в , м / м а я  II
к П Л О Щ А Д Ь  П Р И Е М Н О Г О  П / Ш А ,  В К О ТО Р О М  

М О Ш Р Ш С Я  К О Н В ЕЙ ЕР Н А Я  К И Ш К А ,  М2 50
5. З А е ш о д в т т и ь , ТИП Ш ~З Й

МОЩНОСТЬ, КВТ М
Ч И Ш  ОБОРОТОВ, Оfe/ йеН 1*I20

НАПРЯЖ ЕНИЕ , 6 220/380

РОД ТОКА ТРЕХФАЭШ» Ш1МЕКНШ

Б. Га б а р и тн ы е  р а з м е р ы , м м :

Д А И Н А  6110

Ш И Р И Н А  736

ВЫСОТА ЙЗО+2Т30

г  МАССА, КГ. 280

Изготовитель : З м ш ш я  ,
МАШИНОСТРОИТЕЛЬНЫЙ ЗАВОД.

■ 2 а ;

= 5 ^ 5 *ю # ) * - * * -

1ГГ7П Аа ь ы м  м е х а н и ч е с к о г о .
41 «  с a  it vi I  п л I  и и я  R B f M l P t t S l T t t U Л И О М А Т Ц Ч Е С К А  Я  К О Н В Е Й Е Р Н А Я  Ш А Н Ш *  

*  Й я П А Е Ж А Ы  А К 2 Ы  ( A U C T  1 ) 28- 0-2 4 1 т р
А И С Т  1



М В И П Ж Ш Я  С Х Е М А .

ТРЕВОВАНИЯ К М О Н Т Ш  В УСТАНОВКЕ:
« А п п а р а т  у п р а в л е н и я  в  ш к а ф  у п р а в л е н и я  u t a h a i a b b a e t c b  в р и  м о н т а ж е  
а п  м е с т у .
2. ПРОВОД ЭАЕИТМЗНЕРШ К ДВИГАТЕЛЮ ВЕДЕТСЯ ПО Ш О А К 1

АВТОМАТИЧЕСКАЯ КОНВЕЙЕРНАЯ УСТАНОВКА ПРЕДНАЗНАЧЕНА ДАХ 10ДАЧИ ВЕРХНЕЙ 
9ДЕЖДЫ К MEETS ВЫДАЧИ КЛИЕНТАМ В ПРЕДПРИЯТИЯХ ХИМИЧЕСКОЙ ЧИСТКИ,

Остановка т д т ш ц  собой подвеской цепной конвейер, выполненный из 
секционной металлической рамы, изогнутой В ВЕРТИКАЛЬНОЙ плосхости под т е м 30° 

Конвейерная ш а ш к а  состоит из, следующих основных ш о в -- привода,
РАМЫ, ВЕДОМОГО КОЛЕСА, НЕСУЩЕЙ ЦЕПИ, АВТОМАТИЧЕСКОГО И ДИСТАЦИОН- 
НОГО ПРАВЛЕНИЯ.

ПРИВОД УСТАНОВЛЕН НА ОПОРНЫХ ЗГОАКАХ 8 ВЕРХНЕЙ ЧАСТИ НЕСУЩЕЙ РАМЫ 
КОНВЕЙЕРНОЙ УСТАНОВКИ.

РАМА ПРЕДСТАВЛЯЕТ СОБОЙ СВДРНУЮ МЕТАЛЛИЧЕСКУЮ КОНСТРУКЦИЮ 
РАМА В ВЕРХНЕЙ ЧАСТИ КРЕПИТСЯ К ПОТОЛКУ ОРИ ПОМОЩИ АНКЕРНЫХ БОЛТОВ,
А В НИЖНЕЙ ЧАСТИ ОПИРАЕТСЯ НА ДВЕ ТЕЛЕСКОПИЧЕСКИЕ ТРУБЧАТЫЕ СТОИКИ, 
ПОЗВОЛЯЮЩИЕ СМОНТИРОВАТЬ УСТАНОВКУ В ПОМЕЩЕНИИ НЕЗАВИСИМО ОТ 
ЕГО ВИСОТЫ.

з. Л и к е р н ы е  б о л т ы  д л я  к р е п л е н и я  к м в е ш ш  у с т а н о в к и  к  ю ш к у

ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ ПРЕДПРИЯТИЕМ, МОНТИРУЮЩИМ УСТАНОВКУ.

несущая цепь состоит из кз звеньев специально» конструкции б звене пени пре;
ДУСМОТРЕНЫ ДЕСЯТЬ СПЕЦИАЛЬНЫХ ГНЕЗД ДАМ ЗАВЕШИВАНИЯ ДЕСЯТИ SAP ВЕРХНЕЙ 
ОДЕЖДЫ. КАЖДОЕ ЗВЕНО ИМЕЕТ Ш И  ПОРЯДКОВЫЙ НОМЕР. НАНЕСЕННЫЙ В ВЕРХ* 
НЕЙ ЧАСТИ ЗВЕНА.

Автоматическая конвейерная установка имеет два сблокированных управле­
ния: а) А8Т0МАТНЧЕШЕ- ПОЗВОЛЯЮЩЕЕ ВЫЗОВ ЛЮБОГО НОМЕРА ПУТЕМ НАБОРА ЕГО 
НА ДЦСКЕ КОМАНДОАППАРАТА.

.  л ( [ м е с т н о е -  к н о п к а м и  с  п у л ь т а  у п р а в а е и а я .  О Б А  с п п ю б а  У П Р А В Л Е Н И Я
РАБОТАЮТ НЕЗАВИСИМО ДРУГ ВТ ДРУГА.

А л ь б о м  м е х а н и ч е с к о г о  ,  

О Б О Р У Д О В А Н И Я  П Р Е Д П Р И Я Т И И  
б ы т о в о г о  О Б С Л У Ж И В А Н И Я .

Автоматическая конвейерная остановка
ДЛЯ ОДЕЖДЫ А К И -  4  [ А И Г Т  9\ О А - Л  П
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М в е т а ж ш  BHEMA 

sot П Р Й М 1 П Щ
l  МОНТАЖНОМ Ш М Е  
h-M CO'ВЫСОТА ВАС'
Ж ЕИНЯ ЭЛЕАТРО* 

||Э  ABUPAmEA*.

ABB НОЕ Ш З Ш Е И Ц Е

/ /  ss s /  / / / / / / . / / / /  / / / /  / .  Z

Т в ш е а й н е  й м в н т а ж *  л в т в в И Е
f  AhOAPAIW OIWABAEHU* н ®ЕАф ЭДВАВАЕИйНтВЕЙЕРНОП ЗВТАНВВйИ
ОСТАН АВАЙВАНГГС* ПРИ МОНТАЖЕ НО N U T 'S
% ИоНВЕНЕ? ЭСТАН АВАйВАЕТС Я НА ФУНДАМЕНТ tt ХРЕПЙТСЯ фзйА,АМЕНТ' 
НММН BOAT АМН М2Д)

] а

Щ . Ш ,  Ш  И  I I I
1 1 1 Ч Т Т

_________1 1

y i\0A ^A 9A E H m P 03H E P P U H  й ДВИШЕАГО МОЖЕТ БЫТЬ О С Щ Е тА С Й  
С Ш В А  НА н ПО А А При M & B O A ** Э А Ш Р О З Н Ш Н Н  С ПОКА ВЫ­
СОТА Ш % В А *  ТВЗБИ ОТ НОАА 5 В м м

А А Ы В М  М Е Н  А Н Й Й И  Н О Ю f t i m 0 M M n v . 4 е с и а Л и ш Е Я Е м и х  i e t i u u i u
2 8 - 0 - 2 4 1О Б В В З А В В А А И Я  В В Е А Й В Й Я Т Й  Й 

Б Ы Т 0 1 0 Р 0  ОБ ОА ОЖ U I  А В » Я л н  я е ч и  я я ЛИЗ - 1  Л- ( т ч  01975 f i x -  I I
л и с т  i



Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а . 32

П р и м е ч а н и е  ,
А н н а  а в ш а т и ч е с ш  к о н в е й е р н о й  о с т а н о в к и  м о ж е т  н и т ь  x i e a b j u a  з а  с ч е т  а о -

Б А Ш И И Я  СРЕДНЕЙ СЕКЦИЙ РАМЫ И ЗВЕНЬЕВ Ц Е П И , НО ПРИ ЭТОМ С А Е Д 1 Е Т Ш Е 1 л и  ИА Р У Ч Н О Е 
ПРАВЛЕНИЕ.

А в т о м а т и ч е с к а я  к о н в е й е р н а я  о с т а н о в к а  п р е д г

Н А З Н А Ч Е Н А  А А Я  П О А А Ч И  Ш Ш А Н Н Ы Х  С О Р О Ч Е К  К  М Е С ' 

Т Х  И Х  В Ы Д А Ч И  П О Т Р Е Б И Т Е Л Ю  О К О М Б И Н А Т А Х  Б Ы Т О В О Г О  

О Б С Л У Ж И В А Н И Я . О Д Н О В Р Е М Е Н Н О  А Ю Л Е Ч Н Ы Й  К О Н В Е Й Е Р  Ш Я Е Т -  

С Я  И  Ш А Д О М  У П А К О В А Н Н Ы Х  С О Р О Ч Е К .

К О Н В Е Й Е Р  Ш Ц И В Н А Р Н Ы Й , ГОРИЗОНТАЛЬНОГО Т И П А  t O C T O - 

И Т  И З  Ш Д У Ю Щ Й Х  О С Н О В Н Ы Х  У З Л О В : А Ю А Ь К И , Р А М Ы , 

Ц Е Н И ,  З В Е З Д О Ч К И  В Е Д О М О Й , О Р И В О Д А , А П П А Р А Т А  В П ­

Р А В Л Е Н И Я ,  Ш К А Ф А  В П Р А В Л Е Н И Я .

Л ю л ь к а  п р е д с т а в л я е т  с о б о й  k п о л о ч н у ю  М Е Т А Л Л И ­

Ч Е С К У Ю  К О Н С Т Р У К Ц И Ю  Р Е Ш Е Т Ч А Т О Г О  Т И П А ,  И З Г О Т О В Л Е Н -

н т к )  и з  п р у т к а .  Д л я  и р е д о х р а н е к и я  о т  п р о и з в о л ь н о ­

г о  К А Ч А Н И Я  Л Ю Д Ы С Ц  В Н И З У  С О Е Д И Н Е Н Ы  М Е Ж Д У

С О Б О Й  и и н и м и .  К А Ж Д А Я  Л Ю Л Ь К А  И М Е Е Т  С О В »  П О Р Я Д ­

К О В Ы Й  н о м е р .  Р а м а  р а з б о р н а я  и с о с т о и т  и з  з  с е к ц и й :  

С Е К Ц И Я  Л Е В А Я ,  С Р Е Д Н Я Я  И  П Р А В А Я .

З В Е З Д О Ч К А  В Е Д О М А Я  З А К Р Е П Л Е Н А  Н А  В Е Р Т И К А Л Ь Н О М  ВЛ­

А Х  И  И М Е Е Т  В О З М О Ж Н О С Т Ь  П Е Р Е М Е Щ Е Н И Я  Д А Л  Р Е Г У Л И Р О В К И  

Н А Т Я Ж Е Н И Я  Ц Е П И .

К о н в е й е р н а я  у с т а н о в к а  и м е е т  д в а  б л о к и р о в а н н ы х

У П Р А В Л Е Н И Я :  А В Т О М А Т И Ч Е С К О Е ,  Д А Я  В Ы З О В А  Л Ю БОГО 

Н О М Е Р А  А Ю А Ь К И  П У Т Е М  Н А Б О Р А  Е Г О  Н А  Д И С К Е

К О М А Н Д О А П П А Р А Т А .  М Е С Т Н О Е - К Н О П К А М И  С  П Е Р Е -  

И О Ш И  С Т А Н Ц И Я .

Н А  t n O t O B A  У П Р А В Л Е Н И Я  Р А Б О Т А Ю Т  Н Е З А В И С И ­

М О  A P U  О Т  Д Р У Г А .

I.  П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь ,  В Ы Д А Ч ) Ч А С  1 00

2L К О Л И Ч Е С Т В О  А Ю А Е К ,  ЩТ .  25
3.  К о л и ч е с т в о  с о р о ч е к  о д н о в р е м е н н о  в к л а ­

д ы в а е м ы х  В Л Ю Л Ь К У ,  Ш Т .  160
4 .  О б щ а я  е м к о с т ь  к о н в е й е р а ,  с о р о ч е к  Ч о о о

5 . К о л и ч е с т в о  о б с л у ж и в а ю щ е г о  п е р с о н а л а , ч е л о в е к / c m e h j  г

6 .  К о л и ч е с т в о  з в е н ь е в  н е с у щ е й  ц е л и  ,  ш т  50

г  Э л е к т р о д в и г а т е л ь  ,  т и п  Д о л г - г й

МОЩНОСТЬ, КВТ 1,1
ч и с л о  о б о р о т о в ,  о б / m u k . i 4 e o  

НАПРЯЖЕНИЕ , в  г г о / з о о

РОД ТОКА ТРЕХФАЗНЫЙ ПЕРЕМЕННЫЙ
8. t КОРОСТЬ НЕСУЩЕЙ ЦЕПИ, М|МИН ЭЛ
3. ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ АЮАЬКИ, ММ:

Д А Н Н А  5 4 3

Ш И Р И Н А  420

В Ы С О Т А  # ibk О
1Q, О А В Щ А Д Ь ,  З А Н И М А Е М А Я  К О Н В Е Й Е Р О М ,  М 2  1Л
I I .  Г А Б А Р И Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы  К О Н В Е Й Е Р А ,  М М ' .

Д А Н Н А  -
ШИРИНА ~  1ЙЙ0
ВЫСОТА -  эзоо

f t  М А С С А ,  К Г  600

и з г о т о в и т е л ь .  З м  и  н е к и й

М А Ш И Н О С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  З А В О Д .

A M  Б  О М  M t X A H  и ч е с к о г о .  
О Б О Р Х Ж О В А Н К Я  П Р Е Д П Р И Т и и  
Б Ы Т О В О Г О  О Б С Л У Ж И В А Н И Я

А в т о м л т и ч е с к л я  К О Н В Е Й Е Р Н А Я  У С Т А Н О В К А  
А Ю Д Е Ч Н А Я  А К У -  1  A  ( A H t T  2 ) . 2 8 - 0 - 2 4 1 B X -I I

а и с т  2
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ТЕХНШ П Ш  ХДРДКГЕРЙ0Т Н К А
1. С П Ш Т Ь  Ц Е Л Я  М / М И И 28
г. ш а  г ц ш , м м 3SS
3. Д И А М Е Т Р  З В Е З Д О Ч К И ,  М М 7 3 6
1  Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Ь :

Т И П ш м и
м з щ и д ш ,  к в т и
РОД Т О К А  Т Р Е Х Ф А З Н Ы Й переменный

Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  0 228/38  0
5. Г А Б А Р И Т Ы  Д И А Ш .  М М :

Д А Й Н А 345
Ш И Р И Н А 4 l §
В ЫС О Т А 315

1.  Г А Б А Р И Т Н Ы Е  РАЗМЕРЫ К О Н В Е Й Е Р А ,  М М :
Д Л И Н А  ( С  1 0 Р 1 М Е Ж .  С Е К Ц И Я М И  J 9 230
Ш И Р И Н А 1496
В ЫСОТ А I 9 J 6

ИЗГОТОВИТЕЛЬ: К Ш С К И Й  З Ш Ш М Ш Д Д Ь Я Ы И
зшд ш и

ИСПОЛНЕНИЕ
КОНВЕЙЕРА

КоличествоЛЮЛЕК 6
цепи

КОЛИЧЕСТВО
ПРОМЕЖ
СЕКЦИЙ

А. ММ. Масса, кг.

152.185 к - з ш 347 1
- 01 24 1 6100 4 96.9
- 02 32 2 А 549 611.4

Иримеч unit.
АВТОМАТИЧЕСКИЙ ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ UCTAHAIAUBAETCfl 
ВА СТЕНЕ В НЕСТЕ, УДОБНОМ *АЯ ОБСЛУЖИВАНИЯ.

1975 А льбом м е  х а в и ч ес п  гв
0 Ь 9Н Д 90А Н 9  ВАСДВтТЧЙ 

Б Ы Т О В в Г в  ВБСЛМЖиВАННЯ
КВНВЕЙЕР-вЕШААКА 110 ХРАНЕНКЯ U TPAHCROPTHPOBAUUS 
ВЕЩЕЙ К МЕСТО В ЫЛ А Ч 61 158.185 2 8 - 0 - 2 41 ЯХ-ffi



e g *  й « 2

a w  m М о н т а ж н п я  ш м и

К В Н К П Ш  Ф&О , « Д о
n A p ljfe s

к м т н л  80»9В
4 Гы йГ

Э Зф ап)Я0;>.Т 
M 5 0

fiXEM* КОШЕНИЯ П т  ршв^ Ш М ItAOBHOE ОБОЗНАИЕИЦЕ

,ss./Y//y.////.ss

Ьро

ТРЕБОВАНИЯ R TCTAHOBRE  ̂ n .
fRftTOR ТСТАШЛИВДЕТСЯ НА ФУНДАМЕНТ- ГлТБЛИНА ЗАЛОЖЕНИЯ ФУНДАМЕНТА ВЫБИРАЕТСЯ 
В ЗАВИСИМОСТИ ОТ m m ,  HO Ht МЕНЕЕ Щ М М  
3. Со ШРОНЬНРЙЕМА БЕЛЬЯ ПРЕАЭДТРЕТЬ УСТАНОВИТ ПРИЕМНОГО СТОКА

С » ы \ 0 -  ГЛАДИЛЬНЫЙ НАЁМНЫ Й RAT0R ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ ПН1НВ U ГЛАЖЕНИЯ 
ВЫСТИРАННОГО И ОТЖАТОГО В ДЕНТРНфУГЛХ ПРЯМОГО БЕЛЬЯ BES ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ ПРОШКИ-
и ш  со ст ои т  ив ш д з щ и к  основных у з л о в :  у т ю г а , в а л к а . с т а н и н  л е в о й  и  п р а в о й ,
ПРИВОДА МЕХАНИЗМА ПОДЪЕМА ПОДАЮЩЕГО ТРАНСПОРТЕРА БЛОКИРОВОЧНОГО УСТРОЙСТВА, 
БАВИА 'ЗЙРАВЛЕННХ.бМЖА АВТОМАТ И RU, СТОКА ПРИЕМНОГО. ЗТН)Г ПРЕДНАЗНАЧЕН ДАЛ 
Ш И Н  О ГЛАЖЕНИЙ БЕЛЬЯ Н ПРЕДСТАВЛЯЕТ СОВОЙ ПО АМН КОРОБ СВАРНОЙ КОНСТРУКЦИИ- 
R ПОДОШВЕ У Т О А  ПРИВАРЕНЫ ШТУЦЕР ДАВ ПОДВОДА ПАРА В ПОЛОСТЬ УТЮГА, ШТУЦЕР 
ДАВ ОТВОДА КОНДЕНСАТА И КАПЫ ДКЯ КРЕПЛЕНИЯ НА ОПОРНЫХ БАЛКАХ- В Ш И  ПРЕДНАЗНАЧЕН 
ДАН ПРИЖАТИЯ U ПЕРЕМЕЩЕНИЯ БЕЛЬЯ НА РАБОЧЕЙ ПОВЕРХНОСТИ УТЮГА И ПРЕДСТАВЛЯЕТ 
СОБОЙ ТРУБУ, ИМЕНЩХН) ПО ВСЕЙ ПОВЕРХНОСТИ ПЕРФОРАЦИИ), ПРЕДНАЗНАЧЕННУЮ ДЛД ОТСОСА 
В КАРИ ИЗ ЬЕАЬЯ ВНУТРИ ВАЛКА НАХОДИТСЯ ТРУБЧАТЫЙ SMEEBUH, КОТОРЫЙ ПОДОГРЕВАЕТ 
И А Д О Д даЙ Я  В ВААКЕ ВОЗДУХ ДЛЯ П Р О П Т О  0B01UBRU БАРАБАНА • СТАНИНЫ ПРЕДНАЗНА­
ЧЕНЫ ДАН МОНТАЖА И КРЕПЛЕНИЯ ВСЕХ УЗЛОВ Ш ИАЬНО-тДИАЬИО РО КАТКА- R ОБЕИМ

Т с т Ч Е т Я  X A R A R T E P H C T »  R A  

I  П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь , " / ч и / п о  0 1 1 * 0  5 Е А Ы ц |
г Д и а м е т р  в а л к а ,  м м

3  Д а й н а  в а л к а ,  м м  х

4 .  Ч и с л о  О Б О Р О Т О В  В Л Л К А ,
5 . О тв е ть  г л м и е и й Я , в&| мни 1
5- Общ а*  п о т р е б л я е м а я  м о щ и о т , т  7- Род т о к а

I .  Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  в
I  Э л е к т р о д в и г а т е л ь  в а л к а ,  т и п

М О Щ Н О С Т Ь ,  К В Т
ч и с л о - О Б О Р О Т О В , О Б М и  

4 0 - Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Ь  М Е Х А Н И З М А  П О Д Ъ Е М А  
М О Щ Н О С Т И , ш  ,
Ч И С Л О  О Б О Р О Т О В ,  В Б 1 М И Н -

ц. В ш и л  A T O P :
Н А П О Р ,  М М  В 1 Д . С Т -  
Я Р О Ш О Д И Т Е  А Ь И О С Т Б .  М 5 |Ч А С  

Э Л Е К Т Р О Д !  Н Г А Т Е А Ъ ,  Т Ч П
м о щ н о с т ь  t К В Т  
Ч И С Л О  О Б О Р О Т О В ,  о б | м и ч  

« -  Й А О Х О Д  П А Р А .  К Г | Ш .  '
4 3 -  Д а н а е й  н е  п а р а ,  а т и  ( н и | с м 1 )
4 Ц . Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м ;

Д Л И Н А  
Н И  Р И Н  А  
В Ы С О Т  А  

4 5 - M A O t A .  К Г

И з г о т о в и т е л ь :  з м и е о с к и я  м а ш и н о -  
с т р о и т е л ь н ы й  з а в о д

Hl
as
350 
475Q

li
ал

Т  Р Е Х ф Л З Н Ы И  М Р Е М О Ш И  
220)380 

Т Ь г|В -6  
08/4,5 
7ПО|В50

тип Аола«|ч 
V

4359

480
ад5

д о л г а м  
0,8 
2800 
46,9 
6 -8

2860 
45 70 
4 5 90  
4450

СТАНЦИЯМ СПЕРЕДИ КРЕПНП^БЛОКИРОВОЧНОЕ УСТРОЙСТВО, ТРАНСПОРТЕР ПОДАЮЩИМ, КОРОБ 
ЗАГРУЗОЧНЫЙ ДАВ БЕЛЬЯ бЗАДИ К ОБЕИМ СТАНИНАМ КРЕПИТСЯ ПРИЕМНЫЙ СТОК UCRAA-
r a . Транспортер подающий предназначен  дан  подачи белья и г  загрузочного ко­
роба К ГЛАДИЛЬНОМ* ЗТНЗГЗ -

ЙРОДЕСС РААЖЕИиЯ БЕЛЬЯ ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ ПУТЕМ СКОЛЬЖЕНИЯ ПРИЖАТОГО ВАЛКОМ
беаья относительно горячей поверхности у т ю г а . Белье у к а а д ы в а ш я  в короб д ля
ГЛАЖЕНИЙ. ИЗ КОРОБА БЕЛЬЕ РАСКЛАДЫВАЕТСЯ НА ЛЕНТАХ ПОДАЮЩЕГО ТРАИСПОРТЕРД 
КОТОРЫЙ подает его  к утюгу и ВАЛИ* Анч того , чтобы белье НЕ ПРЙАИПААО R ВАЛ­
КУ Н НЕ ЗАКРУЧИВАЛОСЬ НА НЕМ, ПРЕДУСМОТРЕНЫ ОТРАЖАТЕЛЬНЫЕ ЛЕНТЫ. &0 ВРЕМЯ 
ГЛАЖЕ Ий И ПАР И ВЛАГА ПРОНИКАЕТ ЧЕРЕЗ ПЕРФОРИРОВАНИЙ ОБЕЧАЙКУ Ц ОБМОТКУ 
ВАЛКА В ЕГО ВНУТРЕННЮЮ ПОЛОСТЬ И ОТСАСЫВАЕТСЯ ВЕНТИЛЯТОРОМ-
п о с л е  т о г о , к а к  г л а ж е н и е  о к о н ч е н о , в а а о к  п о д н и м а е т с я  д л я  т о г о  ч т о б ы
НЕ СГОРЕЛА ОБШИВКА ВАЛКА '

А л ь б о м  м е к а й  и ч  е  с  н о г  о

О Б О Р У Д О В А Н И Я  П Р Е Д П Р И Я Т И И  
Б Ы Т О В О Г О  п б с н ж .  и в и н и я

К м и н  п и » т ® - т д п и м «  п к ш т \ я  
с « №>•  « и м  ш г н н и  U P R P - 2 5 A 2 6 - 0 - 2 4 1 п х - и
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ш л *  V, м м *  ч т т м  т & ш ш т ж  ш ш -  
т  № \Ь.

iSm m b ш ш ш %  си Л ятянтя я т м ю т ъ я  ь ъя* 
м км ш ти от п т т т т т  m w m .
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3 5
Г П о т ч е о т  т я т т т м я .

1 П т ъ э д й т ш щ т ъ ,  кр | ч№ ^ т г  о ш я )  гъ
г. t o m  г ш г т ,  т \ т  £ *  ъ%

im m m  ь т я . ш ш ш д т  
н и м ш т , 1 в  чо*ьо

т о д а д т м ш  и
ггъ \т

Ы  т ш  т и т т й  птнлюш
я ^ т т г  яя*я, я№\ол* ъ-ъ
б .Р т Л  лм я, № \м» кьъ
г  Ц т я  ш л я , т  v\btj
я Т т т ш г

Ишя nw
® ? т  г м о
в т т я  ш

a . V t a , w .  лэд
l t a n r n m m - .  Ъ т ш А  т я ш ш т т *  

м ш т  m i

v t o m i m  о т г т т у л  ш щ т  в д & м я ш ь  t  ш -  
т ш т  m m m i

ц .П \т а  w o f o m  я м а д ш  я ъ т Ъ т й  \т м *  м *  
В т я д о кш м я м я  w m ^  т Ъ ш т >  о щ ш а д Л  Ь ь  
т я

О
I 1 P I
& % е £ ~

О я т ш  т ш я щ  \л я ? ш щ  я я ь о ш  о т . 1\ щ  „ К я ш *  
я я т \ ш  я г я ш м т т г а т  Ш -Ш > *

1975 Л п ъ ь р р л  № * Ь М Ч * Щ > Г О  Г  
Q fcQ P ^O b& H V ft Ш Ъ Ъ Ъ Ъ Ш Ш  
c w \m n a r \o n  M W A ^ ttU A fc M W ft.

К я Я Ш  З Д Ш № № ~ Г № & \Д № Н Ъ \ \Я  ш й
с ш т г ъ м  о ь о т ш я  к п -и м . 2 8 - 0 - 2 4 1 nx-w
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Т Р Е Б О В А Н И Я  К М ОЙТАЮ У Я У С Т А Н О В К Е '.
1 К а т о к  у с т а н а в л и в а е т с я  на ф у н д а м е н т  и к р е п и т с я  к  н е м у  ч е т ы р ь м я

ФУНДАМЕНТНЫМИ 6 О АТА М И М  1 & .
I  Г л у б и н а  з а л о ж е н и я  ф у н д а м е н т а  п р и н и м а е т с я  в з а в и с и м о с т и  о т

ХАРАКТЕРИСТИКИ ГРУНТА.
з. В ы х о д н о е  о т в е р с т и е  в е н т и л я т о р а  СОЕДИНИТЬ с в ы т я ж к о й  с и с т е м о й .

Каток сушиаьно- г л а д и л ь н ы м  в а к у у м н ы й  п р е д н а з н а ч е н  д л я  с у ш к и

И ГА АШ ЕН И Я  ПРЯМОГО БЕЛЬЯ ( ПРОСТЫНЕЙ , ПОЛОТЕНЕЦ,, НАВОЛОЧЕК М 
П О Д О Д Е Я Л Ь Н И К О В ) ПОСЛЕ С ТИ Р КИ  ЕГО И ОТШИМА БЕЗ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОМ
п р о с у ш к и  с в л а ж н о с т ь ю  по с ле  о т ш и м а  нь б о л е е  Э Д /о .  К а т о к  с о с т о и т  из 
ЭЛЕКТРИЧЕСКОГО УТЮ ГА, В А Л К А , ЛО ТКА , Д В У Х  СТАНИН И Р А М Ы . В ПЕРЕДНЕЙ 
ЧАСТИ ПЕРЕД ЛОТКОМ СМОНТИРОВАН ЗАГРУЗО ЧН Ы Й  БУ Н КЕР  И ПОДАЮЩИМ 
ТРАНСПОРТЕР. В ЗАДНЕЙ ЧАСТИ КАТКА НАХОДИТСЯ ПРИЕМНЫЙ СТОЛ. ПРИВОД ГААМЕ- 
ЙИЯ, МЕХАНИЗМ ПОДЪЕМА И СИСТЕМА ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ РАЗМ ЕЩ ЕН Ы  В * 
СТАНИНАХ КАТКА И ЗАКРЫТЫ СЪЕМНЫМИ Щ И ТА М И . ШКАФЫ УПРАВЛЕНИЯ КАТКОМ 
И ТЕ РМ О СНГ НА ЛИ ЗАТОРЫ ОБОГРЕВА НАХОДЯТСЯ В ЛЕВОН С ТА Н И Н Е.

Техническая х ар ак т ер и ст ик а .
Пр о и з в о д и т е л ь н о с т ь , к г | ч а с  ( сухого белья)  
Ско ро с ть  г л а ш н я , м | м и н

К

2 5

1 5 - 3 . 9

3. Врем я  р а з о г р е в а  л о т к а , м и н 50

1. Остаточная  влаж ность  белья , поступаю щ его

НА ГААМЕННЕ , °/о 1 0 ^ 5 0

1 Общая установленная м одность , нот 
в том чйсае :

44.4

ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕЙ, КВТ 14
ЭЛЕКТРОНАГРЕВАТЕЛЕЙ, КВТ 1?

6. ?0Д  ТОКА ТРЕХФАЗНЫЙ ПЕРЕМЕННЫЙ

7. Напряжение, в 2? 0 (3 8 0

В. Рабочая дайна валка , мм 1 7 5 0

У. Габаритные размеры, мм:
д а й н а т о

Ш И Р И Н А Z 4 7 0

В Ы С О Т А Ш
11. Масса , кг 1 5 7 0

И з г о т о в и т е л ь  •. 
ИТЕАЬПЫЙ

З м  НЕВС КИЙ  
ЗАВОД

МАШИНОСТРО-

Р а б о та  на  м а т к е . Пе р е д  р а б о т о й  л о т о к  р а з о г р е т ь  в т е ч е н и е  1 0 -5 0  м * » ,  
при э то м  в а л о к  д о а п е н  бы ть  о в е р х н е м  а о а о м е н и и . З а т е м  в к л ю ч и т ь  
а в т о м а т и ч е с к и й  в ы к л ю ч а т е л ь , опустить  б а л о к , в кл ю ч и т ь  ВРАЩЕНИЕ в а л к а  и 
в е н т и л я т о р , у с т а н о в и т ь  н е о б х о д и м у ю  с ко р о с т ь  г а а ш е н и я . Б ел ье  д л я  гаашения 
у к л а д ы в а е т с я  в за гр у з о ч н ы й  ко ро б . После о к о н ч а н и я  г л а ж е н и я  ш о к  д в а ш е н  
вх о ло с тую  п р о р а б о т а т ь  в т е ч е н и е  1 0 -1 7 м ин  (ПОСЛЕ ВЫКЛЮЧЕНИЯ о б о г р е в а )  с 
ВКЛЮЧЕННЫМ в е н т и л я т о р о м  д л я  т о го , чтобы  в ы с о х ла  о д е ж д а " в а л к а  и  н е
СОЗДАВАЛОСЬ БЫ КОНДЕНСАТА ВНУТРИ В А Ш Л Д Т Е М  ВЫКЛЮЧИТЬ ВРАЩЕНИЕ ВАЛКА (БАЛОК 
а в т о м а т и ч е с к и  п о д н и м е т с я ) ,  ВЫКЛЮЧИТЬ ВЕНТИЛЯТОР, ОТКЛЮЧИТЬ ПОДАЧУ ЭЛЕКТРО­
ЭНЕРГИИ К КАТКУ КНОПКОЙ „С топ" АВТОМАТИЧЕСКОГО ВЫ КЛЮ ЧА ТЕ ЛЯ .

А л ь б о м  М Е Х А Н И Ч Е С К О Г О ,  
ОБОРУДОВАНИЯ ПРЕДПРИЯТИИ 
БЫТОВОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ

К а т о к  с у  ш ш н о - г а а а и а ь н ы и  в а к у у м н ы й

С Э Л Е К Т Р О О Ь О Г Р Е  в о м  К П -  4 0 8
28- 0-2 41 IX-15
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Т Р Е Б О В А Н И Я  К М О Н Т А Ж У  и VСЩС К О Б К Е :

1 С  A U В О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т С Я  Ч Е Р Е З  Ш Л А Н Г  В Ш Р А П .
2. ПОДВОД В О Д Ы  К  М А Ш И Н Е  0 С У Щ Е С П 1 В Л Я Б 1 П С Я  П О
С Т Р Е К Е .  В ы с о т  А Т Р У Б Ы  ОШ П О Л А  Р А В Н А  1 8 0 0  ММ ,
3. В О З Д У Х  К  М И Ш И Н Е  П О Д А Е Т С Я  Offl С Т А Ц И О Н А Р Н О М  
К О М П Р Е С С О Р Н О М  У С Т А Н О В К И *

АВТОМАТИЗИРОВАННАЯ СТИРАЛЬНАЯ м а ш и н а  с  о т ж и м о м  
ПРЕДНАЗНАЧЕНА т  СЛНРКИ МУЖСКИХ СОРОЧЕК М ПРЯМОГО SEAM 
из ХЛОПЧАТОБУМАЖНЫХ U ЛЬНЯНЫХ ИКАНЕЙ. МАШИНА COCfllOUT U3 
ПУХ БАРАБАНОВ'- НАРУЖНОГО U ВНУТРЕННЕГО, ВШАЗАЕННЫХ О АНН В ДРУГОЙ 
ШАК.ЧЩО UX 0CU СОШДАКНЦЭШДОРИЧЕСКОГО ПРИВОДА С РЕШПЮРОМ, 
КОМАНАОМ1ЙАРАША U ШКАфА УВРАВШ1ЦЯ, ОБЕСПЕЧИВ АЮ1Ш О  ABHi OMMHU-  
ЗНРОВАИНУЮ с т и р к у  белья. Наружный БАРАБАН ПОДВЕШЕН К С Ш А Н И Н Е  
СВЕРХУ НА ЧЕШЫРЕХ ПРУЖИНАХ, А СНИЗУ» НА ГиАРАВАиЧЕСШ  AM0PTU- 
ЗАтОРАХ. В 0EPEAHUX ОПЕНКАХ БАРАБАНОВ ИМЕКШСЯ АЮКЦ ААЯ ЗАГ­
РУЗКИ И ВЫГРУЗКИ ВЕАЬЯ, ЗАКРЫВАЕМЫЕ ГЕРМЕПМЧНО ЗАСЩЕКАЕН* 
HOU к р ы ш к о й . В р а щ е н и е  в н у т р е н н е г о  б а р а б а н а  о с у - 
ЩЕОПБАЯЕТСЯ ЭАЕКтрОНМ ВОАОМ  ЧЕРЕЗ Э А А с т и ч н у ю  
МУФШУ, А О П И К А Ю Щ У Ю  ВИБРАЦИЮ и КАЧКУ НАРУЖНОГО 
б а р а б а н а . М а ш и н а  о б о р у д о в а н а  А в т о м А п и ч Е С К о и  з а щ и -

к . М а ш и н а  у с в а н а в а и в а е т с я  н а  б е т о н н ы й  Ф ш а -
М Е Ш В  и К Р Е Я и т С Я  К  Н Е М У  Ч Е Т Ы Р Ь М Я  < Н Ш -  
М Е Н П Н Ы М М  6 0 А П А И И  М 16 0 0 0

т о й  о ш  o r a c h o u  в и б р а ц и и . П р и в о а  м а ш и й ы  С О С Ш О Ш П  
из Д И С К О В О Г О  В А Р И А Т О Р А , У С П Т А Н О Б А Е Н К О Г О  Н А  В А А У  Э Л Е К Т Р О *  
А В И Г А Ш Е А Я , Ш Р Е Х  Ш Н О Р Е М Е Н Н Ы Х  П Е Р Е Д А Ч  И  Ф Р И К Ц И ­
О Н Н Ы Х муфт. Б н и ж н Е и  члетц , м а ш и н ы  пол. н а р у ж н ы м  
б а р а б а н о м  у с ш а ц о в а е н  с п у с к н о й  К А А А А Н .

Вес ь  п р о ц ес с  с т и р к и  а в т о м а т и з и р о в а н , для ч е г о  на  м а ш и ­
не УС 1Ш 0БАЕН  КОМАН10АППАРАП. КРОМЕ ТОГО, НА МАШИНЕ ПРЕ­
ДУСМОТРЕНО РУЧНОЕ УПРАВЛЕНИЕ.

С т и Р К А  БЕЛЬЯ ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ В ГОРЯЧЕМ МЫЛЬНО* ЩЕЛОЧ* 
НОМ РАСТВОРЕ ПУШЕМ ПЕРЕВААИВАНИЯ И ВОРОШЕНИЯ БЕЛЬЯ 
ГРЕБНЯМИ РЕВЕРСИВНО* ВРАЩАЮЩЕГОСЯ БАРАБАНА. ИОАОСКА- 
HUE БЕЛЬЯ в ч и с т о й  ВОДЕ ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ Т А К И М  
ЖЕ ОБРАЗОМ, о т ж и м  ВЕАЬЯ ПРОИСХОДИТ Б ПОМ ЖЕ БЛ* 
РАБАЙЕ ЯРИ ЗНАЧИТЕЛЬНОМ УВЕЛИЧЕНИИ ЧИСЛА ОБОРОТОВ.

Т е х н и ч е с к а я  х т к т & р и с т и к л .

1 П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь , к г / ч а с .
{>. В Е С  о д н о в р е м е н н о  о п и р а е м о г о  

б е л ь я  ( с у х о г о ) ,  к г  
1  В р е м я  о д н о й  с т и р к и ,  м и н .  
i  Д а в л е н и е  в о л ы , ,  к г / с м *- 
5. Р а с х о д  г о р я ч е й  в о д ы  н а  о д н у  

с т и р к у , а  ,
(о Ф е М Й Е Р А Т У Р А  Г О Р Я Ч Е Й  В О Д Ы , ° С
г  Р а с х о д  х о л о д н о й  воды н а  о д н у  

с т и р к у ,  а

8 Т Е М П Е Р А Т У Р А  Х О Л О Д Н О Й  В 0 Л Ы , * С
9  Р а с х о д  а л е х т р с э н Е р г и и  н а  I  к г  с у х о ­

г о  б е л ь я ,  к в т .
ю  Д а в л е н и е  с ж а т о г о  в о з д у х а  в  м а -

г и с т р д А И ,  к г / с м1
11. Д а в л е н и е  в о з д у х а  п о с л е  р е д у к ц и о н ­

н о г о  К Л А Н А М ,  К Г / С М *
И Р а с х о д  с п и т о г о  в о з д у х а ,  м 5/ ч а с .
1 3 . Э л е к т р о д ь и г а ш е а ь ,  п и в  

м о щ н о с т ь ,  к а т  
Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  В 
Ч И С Л О  О Б О Р О Т О В  ,  о б . /  м и н . 

ill. В К У Ш Р Е И Н и И  % Б А Р А Б А Н
В Н У Т Р Е Н Н И М  А Ц Л М Е Я Й ,  мм 

Г А У Б И И А ,  М М
ч и с л о  о б о р о т о в  при с т и р к е  ,  о б . / ми н.

Ч И С Л О  О Б О Р О Т О В  П Р И  О П Ж И М Е ,  О б / м и н .
15. Д и а м е т р  з а г р у з о ч н о г о  а ю к а ,  м м

1 6 ,  В ы с о т а  з а г р у з к и ,  м м

1?. Г А Б А Р И Т П Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы ,  ММ  
Д А И Н А  
Ш И Р И Н А  
В Ы С О Т А  

18. М а с с а ,  к г

И з г о т о в и т е  а ь *. Н о в о с и б и р с к и м  
а в и а ц и о н н ы й  з а в о д .

37

1?

18

55 69 
2.5±0.5

- 2 5 0
♦ 4 0 * 9 5

i»oo
♦ 5 * 4 2

-  0,0?Е

к ’ Ъ

2,1-28 
0*6 

А О А - З Й  
2Л

1Д20

т
ДАВ

г к
800
къъ
920

9 2 ?  
1 5  k l  
1 6 2 5  

7 3 0

Ш5
А л ь б о м  м е х а н и ч е с к о г о

О Б О Р У Д О В А Н Ы *  П Р Е Д П Р И Я Т И И
Б ы т о в о г о  О Б С  А У  Ж И В  А Й И * .

М а ш и н а  с ш и р д л ь н А Я  А в т о  м а  й и з м р о в а  н н а *  

с  о т ж и м о м  Л С М О - 1 8
28-0-2 41 BX-I6
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hoo

Tuwmcm шшештш
U m m T b  б а р а б а н а , w ( m o ? o  б ш »н)  
i  5 а г р у з о ч н ы й  m p  д у л ь , д м * |  t r
И ш ш ъ  ВРАЩЕНИЯ ВБ|МНН 
^ Д А В Л ЕН И Е Ш М Г Е / е М г  
5. Р А С Х О Д  НАРАдМ ЧАС
S* Э л е к т р  d a b h p  a t e  а  ь*.

Т П П
м о щ н о с т ь ,ш

Ж & и у т р е н н и й  б а р а б а н :
ДЛИН А , ММ 
ДИАМ ЕТР, ММ 

ВИЛЮ ЖНЫ Й БАРАБАН
д а й н а , мм
ДИАМ ЕТР, ММ 

9. ВЫ СОТА З А Г т к ц ,М М  
« Г А Б А Р И Т Н Ы Е  РАЗМЕРЫ,мм:

ДЛИНА 
B U P U R A  
ВЫСОТА 

4«. НЯ0С1ЦКГ

щ
ID10
46

2,8 5 О
г л ,

4 6 4

А1л а - «  1в12 
, о в

ш | 3 8 0

Д 9 7
7 0 0

б №
УБО
6 8 5

4425
9 8 0

W 0
2 5 0

700? И З Г О Т О В И Т Е Л Ь :  А а и т у с с к и й
МА ШИНОСТ РОИТ Е ЛЬНЫЙ ЗАВОД

т р е б о в а н и я  К  МОНТАЖУ И УСТАНОВКЕ
4. П о д во д  ВОДЫ К  МАШИНЕ Ш р С Т В А Я Е Т С Я  ПО CTIDE. Ib IC IT A  ТРУБЫ ОТ ИО­
НА РАЗА А 4800 ММ
?. П О ДМ АШ И Н О Й  П Р Е Д У С М О Т Р Е ТЬ  ИАН А А ДА А  С А Н А  В О Д Ы . 

t l W A A b M  МАШИНА ПРЕДНАЗНАЧЕНА ДАО СТИРКИ И ПОЛОСКАНИЯ ШЕРСТЯНОГО,
т т о в о т , в н т т р в ,  Фл а н е л е в о г о , х а о п ч а т о б у м а ж н о р  в н ц в е т н о г о  б е л ь я  
СТИРАЛЬНАЯ МАШИНА ПРЕДСТАВЛЯЕТ СОБОЙ ДВА ДйАИНДРИИЕВНаХ ГОРИЗОН­
ТАЛЬНЫХ БАРАБАНА, ИВИДЕНТРИИНВ РАСПОЛОЖЕННЫХ ОДИН ОТНОСИТЕЛЬНО ДРУГОГО 
ВНУТРЕННИЙ БАРАБАН С ПЕРФОРИРОВАННОЙ ОБЕЧАЙКОЙ К Ш О Л Ь Н О  ПОДВЕШЕН 
В НАРУЖНОМ БАРАБАНЕ. I f O  ОПОРА РАЗМЕЩЕНА В ЗАДНЕЙ СТЕНКЕ НАРУЖНО­
ГО БАРАБАНА НА ДВУХ ШАРИКОПОДШИПНИКАХ. НАРУЖНЫЙ БАРАБАН СЛУЖИТ Р Е ­
ЗЕРВУАРОМ ДАЙ ВОДЫ, А ТАКЖЕ ЯВЛЯЕТСЯ КОЖУХОМ ВНУТРЕННЕГО БАРАБАНА. 
Д л я  ЗАРРЭЗКи И ВЫГРУЗКИ БЕЛЬЯ U3 МАШИНЬ\ В НАРУЖНОМ И ВНУТРЕННЕМ 
БАРАБАНАХ ИМЕЮТСЯ КРУПНЫЕ АН) К и  А н»К  НАРУЖНОГО БАРАБАНА ЗАКРЫВАЕТЕ» 
ЗАСТЕКЛЕННОЙ КРЫШКОЙ, ПОЗВОЛЯЮЩЕЙ ВЕСТИ НАБЛЮДЕНИЕ ЗА СТИРАВ Й ВО

I  ФЛАНЕЦ ВЫСИДИ О РО ПАТРУБКА ПРИСОЕДИНИТЬ К  ВЫТЯЖНОМУ ВОЗДУХОВОДУ
V М ам ина  у с т а н а в л и в а е т с я  н а  Ф у н д а м е н т  и  к р е п и т с я  к  н е м у  
ч е т ы р ь м я  Фу н д а м е н т н ы м и  б о л т а м и  М 4 8 * 2 5 0

ВРЕМЯ РАБОТЫ МАШИНЫ ПАР ДЛЯ ПОДОГРЕВД Ж И Д К О С Т И  В МАШИНЕ. ВВО­
ДИТСЯ В НАРУЖНЫЙ БАРАБАН ПЕРЕЗ ВПУСКНОЙ ВЕИТНЛЬ, УКРЕПЛЕННЫ Й В НИЖ­
НЕЙ ЧАСТИ НАРУЖНОЕ В БАРАБАНА Д а Я СЛИВА Ж ИД КО С ТИ  СЛУЖИТ СПУСКНОЙ 
КЛАПАН- ДЛЯ КОНТРОЛЯ ТЕМПЕРАТУРЫ СТИРАЛЬНОЙ ЖИДКОСТИ ИД МАШИНЕ 
УСТАНОВЛЕН ТЕРМОМЕТР ДИСТАНЦИОННОГО ТИНА
Ст и р к а  п р о и с х о д и т  в м ы л ь н о * с о д о в о м  р а с т в о р е  п у т е м  в о р о ш е н и я  б е л ь я
ГРЕБНЯМИ И ЗА СЧЕТ ТРЕНИЯ БЕЛЬЯ О СТЕНКИ ВНУТРЕННЕГО БАРЛЬАНА И ГРЕБ­
НИ, А т а к ж е  в е щ е й  д р у г  о д р у г а .
ПОАОСКАНИЕ ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ В ЧИСТОЙ В О Д Е , ЗАЛИВАЕМОЙ 3  БАРАБАН 
МАШИНЫ, ТАКЖЕ, К А К  И НРН СТИРКЕ •

9 й
А л ь б о м  м е х а н и ч е с к о г о

ОБО Р»ДОБАНиЯ ПРЕДПРИЯТИЙ 
( ЫТ ОМГ О ОЬСАНЖ и 0АН и Я

С Т И Р А Л Ь Н А Я  МА ШИ Н А c m - ю 2 8 - 0 - 2 41 ПХ-17
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Общий 5ИД
П ульт УПРАВЛЕНИЙ МАЩШ1А БЛОК

План крепления машины
Фунддменту

Условное ОБОЗНАЧШе
< z

Монгпажная схемл 
к mpva гк\г"

I w  I

ШРе̂ ОвАНИЙ к М0НШАЖУ И УСтАНОВКе :
4. Ш̂ИРАЛЪНАй МАШИНА. БЛОК КЛАПАНОВ И ПУЛЫТ1 УП­

РАВЛЕНИЙ УСТАНАВЛИВАЮЩЕЙ НА ФУИДАМЕКт.
г, с т и р а л ь н у ю  м а ш и н у  м ож но  у с т а н а в л и в а т ь  т о л ь коНА ПЕРВОМ ЭШАЖЕ.

М а ш и н а  сгоиРАЛ ьно-отж и м нАй а в т о м а т и з и р о в а н н а я , 
предназначена для с т и р к и  и о т ж и м а  м у ж с к и х  т ъ т , 
белого и цветного вельй из х л о п ч а т о б у м а ж н ы х  и 
ль н й н ы х  ткАнгй.

М а ш и н а  с о с т о и т  из сл е д ую щ их о сн овн ы х у з л о в -* 
внутр е нн е го  б а р а б а н а  с опорой , н а р уж н о го  б а р а б а н а ,
ПРИБОДА,БЛОКА КЛАПАНОВ. ПУЛЬШ А У П Р А В Л 1Н И Й .З  п е р е д н и х 
с т е н а х  барабанов и м е ю тся  люки д л я з а г р у з к и  и выгрузки 
Бельм Акры вдем ме д а ш е н н о й  кр ы ш ко й  . Д лй  у с т а ­
новлений  не обходим ого  уробнй б  м а ш и н е  предусмотрен 
дА1 Ник*реле уро вн я  п и .  Д лй р е гули ро ван и й  те м п е р л - 
ШУРЫ БАННЫ Б нижней ч а ш и  н а р у ж н о г о  б а р а б а н а  
см он тирован  д а т ч и к  РЕЛЕ т е м п е р А ш у р м  Т - 3 .

93Ф-,гго|з8о̂ 1с<Kfl1 . .

/ h-H00 
/  ХБФуЕБ

■ 1
с

у  ь-ноо

ГКа

3. Слив ив барабана осуществляется резиновым ШЛАН­
ГОМ через выходной ПАт РУБОК б ГО РАО.

4. Подключение м а ш и н ы  к  электросети осуществля­ете* через Автомдшическии выкдючАтель а п - 5 0 - з м т .

Ь иДЛйХ БЕЗОПАСНОСТИ ОБСЛУЖИВАНИИ МАШИНЫ КРЫШКА
загрузочного лкжа снабжена электровлокировкой. Бо Времй 
работы м аш ины  кры ш ка  загрузочного лю ка  не откроете?

П р и н ц и п  рАвоты. Зелье стирдется в горйчем  мыльно- 
щелочном РАСШВОРЕ. ГРЕБНИ РШРСИВНО-ВРАЩАЮЩСГОСй БНУш 
РЕННЕГО БАРАБАНА ВОРОШАШ БЕЛЬЕ, ПРИ ЭТОМ ПРОИСХОДИЛ!
трение белья  д р у г  о д р у г а , а тдкже о стенки б а р а б а н а .

Моющая жидкость циркулирует, проход* из бака,служащего 
РЕЗеРВУАРОМ ДЛЯ РАСШВОРА и воды, во ВРАЩАЮЩИЙСЯ перфори­
рованный барабан . Полоскание зелья осуществляется в 
чистой воде шаким же образом.

1. Е м к о с т ь  б а р а б а н а , к г  с.б . Ю Ц
г .  П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  цикла, мин. 
3. Температура в о д ы ,Ч

62.5 * 71.5

х о л о д н о й 5*20
го р я ч е й ЧОтЯБ

ч .Д А в л е н и е  п а р а , к г / с м г г
5. Давление воды.кг|смг 
Б. Расход воды на \ цикл, л

г~ч

ГОРЯЧЕЙ 160
х о л о д н о й 210

т  Ра с х о д  п а р а , к г ) ц и к л 12-16
в. Установочная м о щ н о с ть , квт 35

род шока трехФАЗный п е р е м е н н ы й
ИАпряжение, 2 2 0 /3 8 0

9. Электродвигатель стирки, тип А о л ы г-6
м о щ н о с т ь ,  к в т 06
ЧИСЛО ОБОРОТОВ, об! мин. 1000

« .Э л е к т р о д в и г а т е л ь  о ш ж н м а  ,го ип А о г - з г -̂ 1
м о щ н о с т ь ,  к в т 23/2.9
число оборотов, об/ мин. 1450 ( 2850

«. Ошточнля влджность 55-601»
\г . ДиАмет? внутреннего б а р а б а н а , м м 631
13-Длина внутреннего барабана, мм 400
т .Д и А м е т р  з а г р у з о ч н о г о  л ю к а , мм  
15.Га б а р и т н ы е  размеры, мм»

405

д л и н а поо
ш ирина 1265
высотд 1215

. «.Масса, кг £00
Изготовитель.- Алитуссхий 

МАшиностроительный завод

дльеом мехАничетго , 
ю /д .1 пспо̂ лпАлмый предприятии I Д&ТОМАтИРОМННАЯ СТИРАЛЬНО-ОТЖИМНАЯ МАШИНА КП-Й2 28- 0-2
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Общий вид СхемА щ т ш  машины кФУндАменту
ШШЧР 
МАШИНЫ X ,

КОНтУР
фундамента

Т т Г

120

МОНШАЖНАЯ СХЕМА 
г».Ф1>? УВФт-Р

(И И » )

ШАША ЛАЯ АОСШУПА К
ФчндАментномч боашз 

С̂ЛОЕНОЕ ОБОЗНАЧЕН ие

/ / / / / / / / / ,

W

Т Р Е Б О В А Н И Я  К М 0 Н 1 П А Ж У  И УСП1А Н И 1 К Г  
t  Машина чппАНлвливАется на сварную рамч. вьшппон

200ММ U КРЕПИтсд К ИЕН 4 ФУНДАМЕНтНЫМН
60М П А М К  м м ‘ 35. Н о ж к и  р а м ы  у г л у б и ш ь  в ф у ^ а

МЕНЮ НА 5 0 м м  ИЗЛАИШЬ ЦЕМеНтОМ
2.В м е с т е , у д о б н о м  д л я  о б с л у ж и в а н и я  ^ у с т л н о в и т ь  

А в т о м л т и ч е с к н й  в ы х л ю ч А т е л ь ,к о т о р ы й  постде

А в т о м А т и з ц р е в л н и А Я  СГПЦРАлЬНАЗ МАШИНА ПРЕД 

НАЗНАЧЕНА ДАД С О Ш К И , ПОЛОСКАНИЯ И ИРОМЕЖУТОЧ- 
1НОГО о т ж и м л  л ь н я н о го  и х а о п ч а ш о б ^ м а ж к о г о

БЕЛЬЯ В ПРАЧЕЧНЫХ, Р Ш т Л Н Н Ц И Х  ВУСАОВИЯХ САМООБ­
СЛУЖИВАНИЯ. М а ш и н а  с о с т о и т  из сл е д ую щ и х основ

НЫХ УЗЛОВ-' с т ц р д ЛЬНОГО БАРАБАНА, ИРИВОДА МАШИНЫ, 
п л н е л и , к о ж у х а , У с т р о и с т в л  э л е к т Р О А в т о м А т н к ц  
Б е л ье  с т и р д е т с д  в г о р я ч е м  м ы л ь н о  щ е л о чно м

А л ь б о м  м е х л н м ч е с к о г о  
о б о р у д о в а н и я  п р е д п р и я т и и  
Б ы т о в о г о  о б с л у ж и в а н и я

Аяется ком плектно.
з. Подсоединен не штуцеров к  магиппраай горячей и холод- 

нон воды производится дюритавыми ш лангами  
ч Подсоединение м аш ины  к кан ализац и о н н о й  сети  

пр о и зво д и тся  д ю р н то в ы м  ш л а н го м  через выход­
ной ПАШРУБОК СЛИВНОГО КЛАПАНА.

рдстворе. Гребни медаенно  вращаю щегося  бара­
б а н а  ворощдт велье, создавая трение друг о 
д р у г а  но стенки б а р а б а н а . Подошнне осущес­
твляется в чистой воде, зали ваем о й  в барабан 
м а ш и н ы . Отжимлется белье подденствием 
центробеж.нои силы при повышенной скорости
ВРАЩЕНИЯ БАРАБАНА

ТежническАД харакшерцстика 40
1 [МКОСШЬ БАРАБАНА КГ С.Б. к̂п-из
2. Модуль о б ъ е м н ы й . д м » / кг 15 А 15
з. Производительность,к г / час 5.15 5.Б5
4. Длительность ц и к л а , м ин 58 53
5 Число оборотов об/ мин

при стирке 48
при отжиме 304

6 Давление в м а г и с ш р ш х м п о Осгс/см*)
горячей воды 0.2 - 04(2-4)
холодной воды 02 - 0.4 (2-4)
ПАРА - тз(й

т Усшановочная мощность, квт 112 оЦ
в Напряжение,* 
а Род токА

г г о / з в о  
шРЕХФАЗныи переменный

Ю- ЗА1 ктронАГре|АтеАЬ,тип тзнУ1  -
мощность, квт з.б
количество, шт 3

li алектродвигАтедь, тип длсм-1
мощность, квт 0,12/04

I?. Расход, за цикл воды, а по т
ПАРА. КГ -  $ 7 *
злектроэиергймвт *7 02

13 Размеры внутреннего б а р а б а н а ,мм

ДЛИНА 348
д и д м е т р  550

14 Г А Б А Р и тн ы е  р а з м е р ы , м м

ДЛИНА 120
ШИРИНА 120
в ы с о т  а 1050

15 м а с с а , к г  185 т

И з г о т о в и т е л ь  А л и т у с с к и н  м а ш и н о -
с т р о и т е л ь н ы й  з а в о д

975 Машины стимльные кп из кп-ии О »  Л  П
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Ф р Е В О В А И й Я  К  М О И М  А Ж )  U  Ш Ш О Ы С Е :  /Вытяжной ИМИ PV БОК ПСАКАЮчиль к О Ц Е Й  В Е Н ш я ц и е д н о ц  CUCOEME. 
в .О п ц ш ь и о г о  Ф ш а м е н л а  т  ушновки пресса и Э А . т ф А  не  щ р е б х е в с я .

Р о тл ^и о н н ы и  ГАААЦАЫШЙ ПРЕСС ИРЕ1ИАШЧЕИ Ш  ГААЖЕНи* ИАЪА ПРЕАВАРиЯЕМО 
ОШЖ А ЛОГО В И,ЕЩРИфХГАК. 1АЯ ШАЖНЕИЦЯ BEAM ЦМЕЕЛСЯ ШЬВЕРИЗАИОР.
Пр е с с  н м е е щ , ожня в е р х н ю ю  ш ^ Г ш о ш ж н Ц  и д о  п и к ш ,  которые з а к р е я а е л ы
РА КРОНШШЕЙНАХ КОАОНИЫ U М0Г1Ш ЬРАЩАШЬСИ ВОКРУГ ДОПРМ ЪЯОЙ ОСИ, А К)АКЖе 
ПОАНиМАЮЬСЯ IBEPJt U О Ш К А Л Ш  BHU3. ПО&ОРОЩ HAUffl -  МЕХАНЙЧЕСKUU. Н О Ш М  
~ ПНЕВМАШиЧЕСКии.

В е р х н я я  п а и л а  ( н е п о ш ж и а я )  ч с я а н о в а б н а  на  а т  с ш о й ш  и  ВЕРШИ­
Ш Ь  НОМ ВА АХ) ПРОХОАЯЦЕМ ЧЕРЕЗ Ш О Р  КО КОННЫ. ОНА ГА М Ш Я  М СУ*
шит 6Е АЬЕ, ХАОЖЕННО! НА H U KH U E  ПАЙЛЫ.

ААЯ ПОАКАЮЧЕНиЯ U АВВОМ АЯЙЧЕСШ О УПРАВЛЕНИЯ ЦИКАОМ ПРЕСС H M E E lf l,  
ОГОАЕАЬНЬШ Э А Е ^тР О Щ К А ф . В, НЕМ  РАЗМ ЕРЕН Ы  РЕАЕ ВРЕМЕНИ, М АГИИВКЫ Й 
ПЧСКАПЕАЬ и A B nO M A fflH H fC K H U  ВЫКАЮЧ АШЕАЬ.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к п и р и с т и к  а . I * Н
1 ПроизвоАитЕАьность. кг/час ( сухого белья) 14
2 Ч исло  RAUH, ШЛ. 3
3 В е р х н я я  ш в а *- ,

В Е М П Е Р А Я Х Р А  З Е Р К А Л Ь Н О Й  П О В ЕР Х  Н О С П Ш , * С  Н О
A A B A E H U E  В А Р А , КГ/сМг  J
С Р Е А н и й  р д с х о а  я 'а р а ,  к г / ч а с . 1ч

*i  & Е Р п и к А 1 ь н ы и  х о а  н н ж н Е и  а А н т ы , мм  н о
5  f l P U B Q l  п о в о р о л а  н и ж н и х  м и л

Э А Е К П Р О Ш Г А П Е Д Ь , ЛИЛ Д 0 1 Н М
м о щ н о с т ь , к в л  0 ,6
ч и с л о  о б о р о т о в , о б . / м й и . 930
Н А П Р Я Ж Е Н и Е . »  ,  Щ Щ
РОА ПОКА (ПРЕХфАЗНЫЦ ПЕРЕМ ЕННЕЙ

6  П о т м  н и ж н и х  п л и т  п н Е В М А Л Н Ч Е С к и и
1 A B A E H U E  С Ж А В О Г О  В О З Д О А , КП/СМ2' 5 ,5 -6
С Р Е Д Н И Й  Р А С Х О Д  С Ж А Ш О Г О  В О З Д У Х А , М ^ Ч А С . 3 ,5

? . П р о и з в О А ш п Е А ь н о с т в  в е ш п й а я ш о р а  т ’ / м о .  * w
Я А Е К Л Р 0 1 В и Г А В Е А Ъ { Ш ИП ' А О Ь М М
м о щ н о с т ь ,  к в в  0 S
Н А П Р Я Ж Е Н И Е , 8 220/ 380

В Г а б АРМШНЫЕ РАЗМЕРЫ Э А Е К Л Р О Ш К А ф А ,М М
I A U H A  3?0
ш и р и н !  2 25
высот а 900

9 .  Г А В А Р И Й Н Ы Е  Р А З М ЕР Ы  П Р Е С С А  ,  ММ
Ш Н А  225О
Ш Ц р Ц Н А  1 1 0 0
В Ы С О Я А  1 !? 5

Ю.МаССА, кг / 1010
и З Г О Л C B U B E I b : А а и в у с с к ш !  М А Ш и Н О С Ш Р О и т Е А Ь -  

н ы й  З А В О Д .

)  П Р А В А Я  Е Л С Я  П Р Е С С  Н О Ж Н О Й ,  П Е Д А А Ь Ю .
И *  о л в о и  в а а г и .  вы a  e a s e  мои при О Д Ж Е Н и и ,  С А У Ж К Я  В Е Н Я  П А Я  Е Й О Н Й А Я

с и с т е м * .  '
ll,U K A  Ш Ж Е Ш  П р о и с х о д и т  С А Е А Х Ю Ц Й М ,  О Б Р А З О М -. П Р Й  Н А Ж А Л и Ч  Н Е  и  АЦ 

ВКАЮ ЧАЕШ СЯ К О Н ЕЧ Н Ы Й  В Ы К А Ю Ч А  Л Е А Ь  К О Д ОР Ы Й  В КАИ)»)А£Л  Э А Е К Ш Р О А В Й Г А Л Е А Ь  Ч Е Р В Я Ч Ю Г О
Р Е А У К Л О Н . П м м о д ш я  п о в о р о т  н и ж н и х  П А Н А . Н А  о ш и  и з к о т о р ы х  М Ж Е Й О  Ш Ь Е .  
Г А А Ж Е Н Й 1  П р о и с х о д и т  И Л Е М  С Ж А В М Я  В Е А Ь Я  М Е Ж А )  Ш Н Е Й  и  В Е Р Х Н Е Й  П А И Ш А М и .
Ь т о  В Р Е М Я . КАК Н А  ОДНОЙ Л А Й Л Е  fl P O U C X O A U m  Г А А Ж Е Н Й Е ,  НА ВШОРУЮ ЛАЙ’
ПИ У К А А А Ы В А Е  Л С Я  В Е А Ь Е .

ПРЙ Г А А Ж Е Н Й Й  B E A M ,  И С П А Р Я Е М А Я  ЗА А ГД ОЩСАСЫВАЕШСЯ о Е Н П Ш А Я Ш О Р О М • 
Й Л В 0 1  ВААГЙ 0 С Х Л Е С Л В А Я Е 1 П С Я  Ч Е Р Е З  Н Й Ж Н Й Е  Д 1 1 Ш Ы , ПОДО Р О В Н У Ю  КО АО  НИХ 
и Ш А й Н Ц П Е А Ъ Н ы !  И Р У В О П Р О В О Д Ы .

1 9 7 5

А л ь б о м  м е х а и ч ч е с к о г о

О Б О Р У Д О В А Н И Я  П Р Е Ш Р и Я Л и и  
К М Я П А Й Г О  й б С А У й Ч В А И И * .

П р е с с  г а м й а ь н ы й  р о ш а ц й о н н ы й  к и - 509.
2 6 - 0 - 2 4 1 И Х - 2 0
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Схем а  к р е в л ш я  машины к  ф >ш м б и п

Ж
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295

I C H i m  В В О З Я А Ч Е Й И Е

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  ХАРАКТЕРИСТИКА 42
t  П р о я з в о д й т е л ь л о с т ь , ц и к л / члс 80- 120
г. На г р е в  гд а д й л ь я ь гх  плит ПАРОМ!
з. Расход о а р а . к г / час г  00
i  Расход  сжатого воздуха, * ¥ ч л е 0. п
£  Д а в л е н и е  в а р а , м н /и * 0.4- од
6, Д а в л е н и е  в о з д у х а , м н / м* 0м -  ОБ
т. Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы , м м :

ДЛАВА SSO
ШИРИВ! 180
ВЫСОТА 1170

£  W ftCCA, к г 145
И з г о т о в и т е л ь : Д а я т у с с к и Д МАШИНО'
С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  з а в о д .

Ь- МО

F = = T
« « * «

Т Р Е Б О В А Н И Е  К М О Н Т А Ж У

Й Р Е С С  У С Т А Н А В Л И В А Е Т С Я  01 Ф У Н Д А М Е Н Т  Й  К Р Е П И Т С Я  К  Н Е М У  Ч Е Т Ы Р Ь М Я  Л Ю Т  A M *  *11 
Г Л У Б И Н А  З А Д Е Л К И  Б0А Т06 Д О Л Ж Н А  Б Ы Т Ь  Н Е  М Е Н Е Е  <50В М ,

ПРЕСС ПРЕДНАЗНАЧЕН ЛАЯ П Р О ГА Й Ж Й 1Л Ш  МЕСТ СЛОЖНОЙ КО Н <Ш УР А Ц йИ (80Р еТЙ Й Ч Ш , ВАЕЧАКОВ ИА*)ФАСОННОГО БЕЛЬЯ ВЕРЫ  ГЛАЖЕНИЕМ «ГО ИА 

РОТАЦИОННЫХ ПРЕСС ах, |  КОМПЛЕКТЕ С КОТОРЫ М* ОН РАБОТАЕТ.
ПРЕСС СОСТОИТ ИЗ СЛЕДУЮЩИХ основ ны х  ш о в :  КОРПУСА, НИЖНЕЙ И ВЕРХНЕЙ Й А И Т.Д В У Х  РЕГУЛИРУЕМЫХ ВВ ОЫСвТЕ КРОНШТЕЙНОВ, НА КОТОРЫХ 

ДЕРЖ И ТС Я  СТОД.Е ПРАВОЙ СТОРОНЫ ПРЕССАТКРЕШ Н ПУАЬВЕРЙЗАТОР.&ИУТРЙ КОРПУСА МОНТИРУЮТСЯ ЭЛЕМЕНТЫ ПГОМВСЯСТЕМЬЦ АМОРТИЗАТОР система тяг й РЫЧАГОВ. 
О с н о в н ы м и  ЭЛЕМ ЕНТАМ И ПЙЕВМОСИСТЕММ ЯВЛЯЮТСЯ ФИЛЬТР, MAC АО РАСПЫЛИТЕЛЬ, РЕДД О Р Е М Е **, ВОЗДУХОРЛСПЫЛЦТЕАЬ *  П К О М Ц И  ДИНАР. РЕЛЕ 

ВРЕМ ЕН И  ПРЕДНАЗНАЧЕНО Д Л Я  КОНТРОЛЯРОВАЯйЯ ВЫДЕРЖКА ГЛАЖЕНИЯ.
ПРОЦЕСС ГЛАЖЕНИЯ БЕЛЬЯ 0СУЩ ЕСТВЛЯЕТСЯ ПУТЕМ ДАВЛЕНИЯ, В НАЗЫВАЕМ ОГО ВЕРХНЕЙ ЙАВТВЙ, ОБОГРЕВАЕМОЙ ОСТРЫМ ЯДРОМ в  »«ЙОЛйЯ »1|е1  РОЛЬ УТЮ­
ГА Н А  ПОВЕРХНОСТЬ Я ИЖ НЕЙ ПАНТЫ, НА КОТОРУЮ УКА А Д Ы В А Е ТС Я  БЕЛЬЕ

А льбом м е х а н и ч е с к о г о  *
О Б О Р У Д О В А Н И Я  П Р Е Д П Р И Я Т И И  
Б Ы Т О В О Г О  О Б С Л У Ж И В А Н И Я

П р е с с  г л а д и л ь н ы м  п н е в м а т и ч е с к и #  
а в т о м а т и з и р о в а н н ы й  К П - 5 0 3 26-0-2 41 I пх-и
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Схем ĈTAHOWW МАШИНЫ НА ФУНААМент
r ~
towmy?

контоуу ~ШдАг\ент»

Н о ш п а ж н а я  СХЕМА

его Ш
- Ш  
J f i L .

ТГ-«IS

Асге.Фго

р и ш а к к д ф Д  ТЗУ.аойео-лч кет
J » S  \ * * / щ  h>5°

Ус л о в н о е  о в о в н А ч е н и е

L  ПАР $4
L —

Iff l

Техническая ХАРАктеристикА ч з

i  Производительность, хг|члс ш  тш
г. Ддвленис сждтого воздуха, w c/tn  % В**®
В. Расход воздуха, *^9/ час з я
ц. Овогрев плиты ПАРОВОЙ

5. Максимальнов ддвленис пара Л е я 1 в
е. Расход пара, Ч час <5

г  Мощность, квто
8. Род ш о ка  трехФАвный переменный
в. ГлвАРитные размеры, мм*.

»В 5 М е о н м н и г г Ф у Й  
h-BsS

1 — I ' ДЛИНА 2\35
<70СЦ

«  Н ШИРИНА ПЧ5
высот а WHS

ТревовАнне к моншажу и устдновке ю. Масса, к г №

f ln tt гладильным АВтомАТпигиРОВАнный пред* 
ндгнАчен для глджения и сушки внсти- 
ранного  и отждтого мелкого прямого  
н фасонного еельп Он может Быть 
испольвовдн для глджения простыней, 
скдтертеи, покрывал и пододеяль­
ников .

Основными УЗЛАМИ ПРСССА ЯВЛЯЮШСЯ 
лее нижние и одна верхняя 
плит а . Нижние глАДильные плиты 
РАсположены на кронштейне колонны 
и реверсивно повоедчивлются вокруг нее 
на <80*, осуществляя подача Белья

Пресс устлнАБлиБАется ндвундАмент 
и крепится к нему 4 щундАментными 
ВОЛШАМИ м<8.

в гону глАжения. Подкм и опускдние 
гладильных плит осуществляется 
ТидролппАрАтурой, рАсположенной 
НА ОСНОВАНИИ пресс А.

Для увлажнения сухого велья преду­
смотрен пульверизатор, подсоединен­
ный к водопроводу.

^прлвление прессом осуществляется 
с пульт а упрАВления. устлновлен- 
ного  ̂ на кронштейне в передней 
правой стороне прессл.

Изготовитель*. Ал и ш у сский машиносгоро-  
нтельный вавод

1975 А л ь б о м  м е х а н и ч е с к о г о  
о б о р у д о в а н и я  п р е д п р и я т и и  
Б ы т о в о г о  о б с л у ж и в а н и я

Пресс гл а д и л ь н ы й  К П -512 28- 0-2 4 1 ПХ-22
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ТЕ ХН И ЧЕ С КА Я  ХАРАКТЕРИСТИКА.

I  ПРОНЗВ0ДВТЕАЫ1 OtTb, КГ Ш О П  ВЕАЬ9/Ч АС
г . 0БЩ1Я УСШОВАЕНИААНОЩМСи.КиГ 

а  т а м  ч а с а е з ш ш н ш ш и ш  
э л е к т р о д в и г а т е л е *

3. М д  ТОКА
I t  НАПРЯЖЕНИЕ, 6

чч
11 

A .S  
н о

2,5
т р е к ф а э н ы н  перем енны й

г г о | з8о

i m t a t

М 1 Н Т А Х Н А Я  С Х Е М А
ж

J L U E l L i
-зво

- - -

Т Г - -------

Z 3
S I

В > Ш

11S Ь-160

П А О В Н О Е  В Б О З Н А Ч й Ш

m

I
I

l x

I

№

ТРЕБОВАНИЯ К М О Н Т А * )  В У С Т А Н 1 В К Е .
U P IC C  УСТАНАВЛИВАЕТСЯ НА ФУНДАМЕНТ В КРЕПИТСЯ К НЕМУ 1| ФУНДАМЕНТНЫМ! 

М АТА М И  М У8. Г А У Б Ш  ЗАЛОЖЕНИЯ ФУНДАМЕНТА ПРИНИМАЕТСЯ В ЗАВИСИ­
МОСТИ ОТ ХАРАКТЕРИСТИКИ ГРУ НТ А.

2.6 Ь1Х АО ПН BE ОТВЕРСТИЕ ВЕНТИЛЯТОРА ПОДСОЕДИНИТЬ А ОТВОДНОЙ СИСТЕМЕ 
Й Е Н И А Я Р И ,  ИМЕЮЩЕЙ СТОК КОНДЕНСАТА.

ПРЕСС ГЛАДИЛЬНЫ Й НА ЭАЕХТРООБОГРЕВЕ ПРЕДНАЗНАЧЕН ДВА ГЛАЖЕНИЯ 
а СУШКИ ВЫСТИРАННОГО И ОТЖАТОГО МЕЛКОГО БЕЛЬЯ. ОСНОВНЫМИ УЗА АМН 
ПРЕССА ЯВЛЯЮТСЯ: ПАИТЯ В ЕР ХН Я Я -Э ЛЕКТРИЧЕСКАЯ , ПААТЫ НИЖ Н И Е, 

КРОНШТЕЙН , ПУЛЬТ УП РАВЛЕН И Я , Q У ЛЬВЕ РИЗ ATOP, СИСТЕМА ОТСОСА ВЛАГИ. 
ВЕРХНЯЯ ПЛИТА УСТАНОВЛЕНА НА КОЛОННЕ В Д8УХ СТОПАХ. НИЖНИЕ ПАНТЫ Р А Ш ' 
АОЖЕНЫ С ДВУХ СТОРОН КОЛОННЫ Н ПОВОРАЧИВАЮТСЯ ВОКРУГ НЕЕ НА 1ЬО* 
ОСУЩЕСТВЛЯЯ ПОДАЧУ БЕЛЬЯ 6 ЗОН) ГЛАЖЕНИЯ.

5. ТЕМПЕРАТУРА ГЛАДИЛЬНОЙ ПЛИТЫ, вС 160130
6 . Габаритны е  ра зм еры  н и ж н и х  плит, мм*,

д а и н а  lUoo
ш и р и н а  too

1 Г А Б А Р И Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы  I P E C t A ,  М М :

ДАИНА П Ч5
ДАИНА с учетом перемещающихся частей 2020
Ш И Р И Н А  2250

9  ВЫ СОТА 119В
8. М А С С А , КГ 1200

изго товитель : а а в т у с ш и  машиностро­
и т е л ь н ы й  з а в о д .

ОТВЕРСТИЕ ВСАСЫВАНИЯ ЯОДСОЕДНЯЕКЯ К СИСТЕМЕ ОТСОСА ВЛАГА 
З.ОУАЬВЕРВЗАТОР НОДСОЕДИННЕШ к  ВОДОПРОВОДУ. ПЕРЕД п у л ь в е р и з а ­

т о р о м  НА ВО ДО ПРО ВВДИО Я Т Р У Б Е  НЕОБХОДИМО 
У С Т А Н О В И Т Ь  В Е Н Т И Л Ь .

Поворот гла д и льн ы х  павт осуществляется при  помощ и  червячного  редуктора , 
п о д гЕ М -ги д р о и ш м о и . Работа на прессе за ie-is минут до й ач ааа  работы включить 
обогрев верхней гладильной панты , затем вклю чи ть  электродвигатель  вентилятора 
и гидронасосл Уложить белье и а и й ж я ю »  п л и т у , н а ж а т ь  н а  кн о п ку  „ поворот”  
в а н та  а в то м ати чес ки  повернется в  З О Н У  ГЛАЖЕНИЯ I  ПРИЖМЕТСЯ к  в е р х н е й  
гладильной  п л и т е . 6 это  в р е м я  у л о ж и т ь  б е л ь е  н а  д р у го й  п л и т е . После

ВЫСЫХАНИЯ БЕЛЬЯ НИЖНЯЯ ГЛАДИЛЬНАЯ ПЛИТА АВТОМАТИЧЕСКИ ОПУСТИТСЯ.

975
А л ь б о м  м е х а н и ч е с к о г о  ,

О Б О Р У Д О В А Н И Я  П Р Е Д П Р И Я Т И И  
Б Ы Т О В О Г О  О Б С Л У Ж И  B A H U H

ПРЕСС ГЛ А Д И Л Ь Н Ы Й  С ЭЛЕКТРООБОГРЕВОМ  КП-513. 28- 0-2 ч ! П И З
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ТЕШ Ч ЕШ Я  ХАРАКТЕРИСТИКА
l  Е м кость  (ю СШМ7 БЕАЬН>),М 
t  ПРОИЗВОДИТЕЛЬ!» ОСТЬ. КГ ]ч AC 
31 MOASAb ЗАГРУЗКИ, ДМ3/КГ ф
к  Бр е м я  с у ш к и  ,  мим 
I Д а в л е н и е  у р а , кг|см1 
6. Pa c x q a  п а р а ,  к г  ( ч а с
7 VCTAHОБАЕННАЯ МОЩНОСТЬ , КВТ 

РОА ТОКА 
НАПРЯЖЕНИЕ , В

8. Привод в н у т р е н н е г о  б а р а б а н а ,  т и п  
м ощ но ст ь, ш

I  Пр и в о д  в е н т и л я т о р а  ,  тип 
м о щ н о с т ь , к вт

ю . Д и а м е т р  з а гр уз о ч н о го  а ш  . ми
11. Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м :

ДАННА 
ШИРИНА 
ВЫСОТА

12. М а с с а , кг

45
27  
4 7  
77

7 7  
4

Я З
t  Ъ.

трехф азны и  переменный
зао(ш

40А2- 1 2- 4  
8.S

A0A 2 - 2 1  “ 2  
1 7  
7 4 0

1157 
13 8 0  
1 8 7 0  

4 7 4
Изготовитель: Змневскин  м а ш ш с т р в й ш ь н ю  з а в о д .

Требования к монтажу и установке:
1. Суш и льны й  барабан устанавливается на ф у ш м ш  и кренится и  r im  4  ф у н д а ­

м ентны м и  БОАТАМИ М 12 .
2.Электрошкаф устанавливается вбаизи барабана к месте, удобном лая о бгауш ани я
3.&ЫТЯИН0Й ПАТРУБОК СОЕДИНЯТЬ С ИНДИВИДУАЛЬНЫМ ВОЗДУХОВОДОМ, НА КОТОРОМ

НЕОБХОДИМО предусмотреть шиберную заслонку.

Автоматизированный сушнаьнын барабан предназначен  дая  сушки белья и 
ИЗДЕЛИЙ, ИВ ТКАНИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО ОТЖАТЫХ НА ЦЕНТРИФУГЕ. СУШНАЬНЫН БАРАБАН 
ПРЕДСТАВЛЯЕТ СОБОЙ АППАРАТ С ГОРИЗОНТАЛЬНЫМ РАСПОАОМЕНИЕМ ВНУТРЕННЕГО 
БАРАБАНА И ТОРЦЕВОЙ ЗАГРУЗКОЙ. &АГАБАН СОСТОИТ ИЗ СЛЕДУЮЩИХ ОСНОВНЫХ УЗЛОВ.' 
ПРИВОДА. КАРКАСА. ДВЕРЦЫ В СВОРЕ. ЬЕНТйАЯТВРА, КАЛОРИФЕРА, ЗАЕКТРОЮКАФА,ВНУТ­
РЕННЕГО БАРАБАНА, ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ФАРТУКА, ПРЕДНАЗНАЧЕННОГО ДЛЯ ОГРАЖДЕНИЯ 
ОБСЛУЖИВАЮЩЕГО ПЕРСОНАЛА ОТ СОПРИКОСНОВЕНИЯ С НАГРЕТОЙ МЕТАЛЛИЧЕСКОМ ПО­
ВЕРХНОСТЬЮ КИННЕИ ЧАСТИ ГОРЛОВИНЫ ЗАГРУЗОЧНОГО Л Ю К А .

1 П п с |  Ал ь б о м  м е х а н й ч е с к  о г о  
I U  / ' l l  f t c n  o v a  0В 1И Н Я  п р е д п р и я т и й

Работа б а р а б а н а . Пуск барабана производится нанатнем кн о п ки  „ пуск '  кно­
почкой станвии. Перед пуском барабана оператор устанавливает с помощью
ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЯ РЕЛЕ НЕОБХОДИМОЕ ВРЕМЯ СУОКН БЕЛЬЯ. ВЕНТИЛЬ ПОДВОДА ПАРА В КАЛОРИФЕР 
ДОЛЖЕН ОТКРЫВАТЬСЯ В НАЧАЛЕ РАБОТЫ ДО ЗАГРУЗКИ БЕЛЬЯ ДАЯ ПРЕАВАРНТЕАЬИФГО ПРОГРЕВА 
БАРАБАНА. При вр ащ ени и  внутреннего барабана белье под дей с тви ем  ц ен тро беж но й
СИЛЫ Й 4 *  ГРЕБНЕЙ ПОДНИМАЕТСЯ в ВЕРХНЮЮ ЧАСТЬ БАРАБАНА, ОТКУДА ПОД ДЕЙСТВИЕМ
СОБСТВЕННОГО ВЕСА ПАДАЕТ ВНИЗ, РАСТРЯХНБАЯСЬ ПО ВСЕЙ ЕМКОСТИ ВНУТРЕННЕГО БАРАБАНА. 
OPR этом Ш ЬЕ „ОБДУВАЕТСЯ ВСТРЕЧНЫМ ПОТОКОМ НАГРЕТОГО ВОЗДУХА, НАГНЕТАЕМОГО ВЕНТИЛЯТОРОМ 
ЧЕРЕЗ КМРРНФЕР. П| ИСТЕЧЕНИИ УСТАНОВЛЕННОГО ОВЕГАТОРОМ ВРЕМЕНЯ СУШКИ БЕЛЬЯ БАРАБАН АВТОМАТИЧЕСКИ 
ОСТАНАВЛИВАЕТСЯ.

О м ш »  с ш ш и м  ш о м ш ш о в ш и и  КП - 304
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УСТАНОВКЕ:
l  бАРАБАИ УСТАНАВЛИВАЕТСЯ НА ФУНДАМЕНТ I) КРЕПИТСЯ 

К НЕМУ Ъ ФУНДАМЕНТНЫМИ БОЛТАМН М 10 С 
ЗАКЛАДНЫМИ СТЕРЖНЯМИ Ф 20 Е'100

г  Фл а н е ц  выводиого патрубка  присоединить к  в и тя иному 
в о зд у х о в о д у .

А в т о м а т и з и р о в а н н ы й  с у ш и л ь н ы м  б а р а б а н  п р е д н а з н а ч е н  д л я

С У Ш  БЕАБб I  МЕХАНИЧЕСКИХ ПРАЧЕЧНЫХ САМООБСАУШиВАШШ 
R КОММУНАЛЬНЫХ ПРАЧЕЧНЫХ ПОСЛЕ ОТШЙМА ЕГО В ЦЕНТРИФУГЕ. 
СУШИЛЬНЫЙ БАРАБАН СВШНТ RS СЛЕДУЮЩИХ ОСНОВНЫХ УЗЛОВ' 
ВНУТРЕННЕГО БАРАБАНА , BfHBIAA IM IA R A ,  КАЛОРИФЕРА, BEITI- 
АЯТОРА Н КАРКАСА С ОБАНКОВКОЙ.

Р а б о т а  н а  м а ш и н е - В ы с т и р а н н о е  и  в т и а т о е  б е а ь е

з. Меиду  выходом из вентилятора н трубой, отводящей 
воздух в атмосферу, целесообразно установить МЯГКУЮ
ГАРМОШКУ, ЧТОБЫ ВИБРАЦИЯ БАРАБАНА НЕ ПЕРЕДАВАЛАСЬ 
НА ОТВОДЯЩУЮ ТРУБУ НАИ ВЕНТИЛЯЦИОННУЮ СИСТЕМУ 
ПРАЧЕЧНОЙ.

ТЕ ХННЧССКА 5 Ш Ш Е М С Т Ш 46
I.  Е м м ш  а а р а ш а .  к г *
1 ВгОДБОДЙТЕАЫЮСТЬ , КГ/ЧАС

ВРИ ОСТДТОЧНВИ ВЛАЖНОСТИ ДО - 1 2 7 * 20
ПРИ ОСТАТОЧНОЙ валю нести 0 - 2 % 11

3. ЙРОДО А ИНТЕЛ ЬН ОСТЬ СПОКИ. Мйй
ЯРИ ОСТАТОЧНОЙ ВЛАЖНОСТИ 1 0 4 2 % 1*

« . Д а в л е н и е  п а р а , кг  {см2- W
1 Т емпература с у ш ки  в барабане  , Ч ТЫ*
а . Э л е к т р о д в и г а т е л ь , ти н Д0А1 « 4

мощность, нот 0.*
РОД ТОКА ТРЕХФАЗНЫЙ п е р е м е н н ы й

1АНРЯШ ЕЙНЕ, в Ив (580
7. 1о ВЕРХИ ОСТЬ НАГРЕВА КАЛОРИФЕРА, М1 и ь
в. Производительность в е н ти ля т о ра , м ' / у 740
у. Д и а м е т р  загрузочного а ш , м м 302
ю .Г а о а р й т н ы е  р а з м е р ы , м м :

ДЛИНА 800
ШИРИНА 870
ВЫСОТА 1300

и М а с с а  , кг т

Цвплштеаб: Харьковский завод 
„ К о м м у н а м  ш"

1975
Альбом м е х а н и ч е с к о г о , 
оборудования предприятии
ВЫТОВОГО ОБСАУШ U В А Н U Я

ЗАГРУЗИТЬ В БАРАБАН. ЗАКРЫТЬ RABTH8 ДВЕРЦУ, УСТАНОВИТЬ ИА 
РЕАЕ ВРЕМЕНИ ИЕВБХОДИМУЙ ДАНТЕ ЛЬ КОСТЬ СУШКИ I  ЗАВИСИМОСТИ
о т в н д А  к а м .  Н а ж а т и е м  н а  ш о к у  . ш "  б а р а б а н  н р й х ш т

БВ ВРАЩЕНИЕ. 1 п ш  ЗАСАСЫВАЕТСЯ ВЕНТИЛЯТОРОМ 83 АТМОСФЕРЫ, 
ПРОХОДИТ ЧЕРВ КАЛОРИФЕР, ГДЕ НАГРЕВАЕТСЯ ДО ♦ Я йМ йГС  И 
ДАЛЕЕ KORA ДАЕТ ВО ВНУТРЕННИЙ БАРАБАН. ПОСЛЕ ВЫСУШИВАНИЯ 
БЕЛЬЯ АВТОМАТИЧЕСКИ ВКЛЮЧАЕТСЯ ПРОДУВКА ЕГО ХОЛОДНЫМ 
ВОЗДУХОМ. ПО ОКОНЧАНИЙ 8Р0ДУВКИ БАРАБАН АВТОМАТИЧЕСКИ НЩШЧАЕТСЯ.

1 » Р Ш «  CVHHAbHUU Ш0М»Т115»Р 0 8АНИЫЙ 
С ПАРНЫ М Ш Г Р Е В О М  КП- 305 28 - 0-2 ч ! ЯХ-25
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О 5 Ц й И 8 и А Сх е м а  к р е п л е н и я  м а ш и н ы  к  ф ш а м е н п

j n t
БО

Ханну мндц-у
ннд «ивины

9 Ш 1 « » П

Е
Щ т 138 |

8^ - Г а й Г |  \

.ЗМ А П  НИ0_

L -J
J L

М о н т а ж н а я  с х е м а

ЭЗФ 220/380; ПМт * 
h - i00

ВЫТЯЖКА Й0 .
h- $80

II 0

9 0

В а р и а н т  р а з м е щ е н и я

/ jU s / s / / j a W s j s *
/

150 «О

Требования к монтажа и т т и о в к Е
1 бДРАЕАН УСТАНАВЛИВАЕТСЯ НА ФУНДАМЕНТ ВМСО- З.МЕЖАУ БМХОДОМ ИЗ ВЕНТИЛЯТОРА I  ТРУБОЙ 0ТВ0ДЯ- 
ТОН 150- 200мм Н КРЕПИТСЯ К НЕМУ 3 ФУНДАМЕНТ- ЩЕЙ ВОЗДУХ I  АТМОСФЕРА, ЦЕЛЕСООБРАЗНО ОСТАНОВИТЬ 
HbtMH БОЛТАМИ МЮ С ЗАКЛАДНЫМИ СТЕРЖНЯМИф 20£Ш  МЯГКУЮ ГАРМОШКУ, ЧТОБЫ ВИБРАЦИЯ БАРАБАНА НЕ
2. Ф л а н е ц  вы во д н о го  п а т р у б к а  п р и с о е д и н и т ь  к  в ы т я л - п е р е д а в а л а с ь  н а  о т в о д я щ у ю  т р у б у  и л и  в е н т и л я ц и о н ­
н о м у  ВОЗДУХОВОДУ. ИЧЮ СИСТЕМ У П РАЧЕЧН О Й.

Барабан предназначен дал сушки белья в механических
ПРАЧЕЧНЫХ САМООБСЛУЖИВАНИЯ Я КОММУНАЛЬНЫХ ПРАЧЕЧНЫХ 
ПОСЛЕ ОТЖИМА БЕЛЬЯ I  ЦЕНТРИФУГ! СУШИЛЬНЫЙ БАРАБАН СОС­
ТОИТ ИЗ СЛЕДУЮЩИХ узлов : ВНУТРЕННЕГО БАРАБАНА. ПРИВОДА 
БАРАБАНА, ЗАЕК]РОЯАГРЕВАТЕЛЕН, ВЕНТИЛЯТОРА И KAPRA*

С \  А Б ОТ A*l|ft? МАШИНЕ. БЕЛЬЕ ЗАГРУЖАЮТ ВО ВНУТРЕННИЙ 6А- 
РАБАН. ЗАКРЫВАЮТ ДВЕРЦУ И, УСТАНОВИВ ПО ШКАЛЕ ВРЕМЕНИ и 
НЕОБХОДИМОЕ ВРЕМЯ СУШКИ*НАЖИМАЮТ КНОПКУ.ПУСК. БАРАБАН

ПРИХОДИТ ВО ВРАЩЕНИЕ. ВОЗДУХ ЗАСАСЫВАЕТСЯ ВЕНТИЛЯТОРОМ ИЗ 
АТМОСФЕРЫ ПРОХОДИТ ЧЕРЕЗ ЭЛЕКТРОНАГРЕВАТЕЛИ, ГДЕ НАГРЕВАЕТ­
СЯ ДСНООМЮ’ С,ДАЛЕЕ ЧЕРЕЗ ПЕРФОРАЦИЮ НА ЗАДНЕЙ ТОРЦЕВОЙ 
СТЕНКЕ И НА ЗАДНЕЙ ЧАСТИ ОБЕЧАЙКИ ПОПАДАЕТ ВО ВНУТРЕННИЙ
барабан. Испаряющаяся влага с обработанным воздухом через
ПЕРФОРАЦИЮ 8 ПЕРЕДНЕЙ СТЕНКЕ БАРАБАНА ВЫНОСИТСЯ ЧЕРЕЗ ВЬПХК-
иои воздуховод в атмосферу. Чтобы вентилятор не забивался вор»
СОМ И ОЧЕСАМИ, ПЕРЕД НИМИ У СТА Я А ВЛИВАЕТСЯ СЕТЧАТЫЙ 
ФИЛЬТР,_________  ______________________________

S

IS

30

ТО
А О Ш Н

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
*  iM K O C T b  Б А Р А Б А Н А , КГ

г П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь , к г / ч ас

ПРН О С ТА ТО Ч Н О Й  ВЛАЖНОСТИ O . . J ’/о  

П РИ  ОСТАТОЧНОЙ ВЛАЖНОСТИ (0 . . .

3. П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  с у ш к и , м и н . 
п р и  о с т а т о ч н о й  в л а ж н о с т и  в . . .  2 $
ПРИ ОСТАТОЧНОЙ ВЛАЖНОСТИ 1 0 ... 1 2 %

А Электродвигатель, тип
мощность, квт о4
НАПРЯЖЕНИЕ,! 220/310

5 Производительность шентм ал тора, м^/час 760 
Б Электронагреватели; 

тип
мощность, квт 
количество, шт

т Температура внутри барабана,*? 
х Высота загрузив, мм 
s Габаритные размеры, мм : 

д л и н а  
ширина 
В Ы С О Т А  

ю М асса , кг
Изготовитель: Х А Р Ь К О В С К И Й  З АВ ОД  

. К О М М У Н М А Ш 4

эт-10 
12 
И

3 1 * 9 5
65Т

т о

1975 Альбом мепиического.
О Б О Ш О В Л Ш  П Р Е й И Р И Я Т И в  
БЫ ТОВОГО О Б С Л УЖ И  В Я И Й Я

Б я » в s як сушильный ш в м л т в ш о и и ы й
С 3 ЛЕКТРООбОГРЕВОМ КЯ~ 504 28-0-2 4 1
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М о я ш а ж н д я

Ф е Х  H U 4 E C K А Я  Х А Р А К Ш Е Р и С Г О  U K A .  Н 8
1. Кодичество ширильных р а м  в у с ш а ш к е , шш

I  Разм еры  р а б о ч е г о  поля рам ы , м м  т о  *  гп е «
3 ОБЩАЯ РАБОЧАЯ ПОЕЕРХНОСтЬ ДВУХ РАМ 22,
<1 ГАБАРиПЫ РАМЫ, ММ 3160 « 2.300 * 260
5 Ма ш  рамы, кг гьъ
$> ФЕМПЕРАЯХРА с ш и ,  eC 60 -S 5

*?  ПРОАОАКиШЕАЬНОСШЬ СУШКИ, МИД 15
8 lABAEHUE ПАРА, КГй/с м ^  ^
9 КолиЧЕСЯВО вМАУХА,РЕ1у1РКШРУЕМОГ0 ЧЕРЕЗ KAAOPUfEP, М*|чАС. 2000
Ю ВЕННиАЯПОР N 2 5  0,1)

ПРОИЗВОДИ Л ЕАЬНОСЛЬ* МЗ|чАС. 2000
I I  Э А Е К Ш Р О А в и Г А Ш Е А Ь  В Е Ш А Я Н Ю Р А , ИЙЦ  АОЛ 2 2 -2

М О Щ Н О С П Ь , Ш  ( ,  0 .6
12 КАЛОРИФЕР США Л И О Н  ПИСШиИЧАЛЫЦтиП Кф С-2
1Ь Р а б а р и я н ы е  р а з м е р ы ,  ММ-.

ДАЙНА ?500
ШИРИНА 800
ВЫСОПА 2660

^  Ма с с а  у с л а н о в к и . к г  ю а о

КЬГОЮБИЯЕАА' КИ Е В С Ш ! 

ЗА601 М М

э к с п е р и м е н т а л ь н ы й

Ф р Е Б О В А И Ы Б  К  8 С Ш А Н 0 6 К Е .  
ЗсШАНОВКА ДАЯ РАСШЯЖКИ и СУШКИ ГАР1ИННОШЮАЕВЫХ 
и к р е п и л с я  к  н е м ы  39 ф т А М Е н т н ы м и

Ш Е А Н И  З С П А Н Ш Н В А Е Ш С Я  НА ф Х Н А А М Е Н Я  
В О А П А М И .

0 2 3 O V X
s t s f S l  
| I 3 s 5 ' ^  

с

УСШАНОВКА ПРЕДНАЗНАЧЕНА ДАЯ РАССПЯЖКМ Г АРАUHH0-ВИОЛЕВЫХ USiEAUM ПОСЛЕ МЫАЬНО 
СОДОВОЙ ОБРАБОШКи ХАОПЧАПМбУМЛЖНОГО, ШЕЛКОВОГО иСиНШЕШНЧЕСКОГО ВОЛОКНА простого 
и СЛОЖНОГО ПЕРЕПАЕШЕ-ИиЯ Н PUC3HKA,

УспиКО ВКА  с о с т о и т  из ДВУХ ШиРЦАЬНЫХ РАМ CXlBUAbHOU КАМЕРЫ и (ПЕПАОВЕНти- 
л я ц и о н н о го  х с т р о й с ш & л  Ш ирильнАЗ р а м а  п р е ш з н а ч е н а  дан р л с т я ж к и  га р д и н  но-пио- 
АЕВЫК и зд е л и й  ,1ПРАНСаОРтиРОВКи их В СУ1Ш ЬНУЮ  к а м е р у ,  вы д е р ж ки  о б р а б а и и ш е м о г о  
МА1ЛЕРЦААА В РЕЖИМАХ С У !Ш  U ВЫВОДА ЕГО U3 КАМЕРЫ ДЛЯ РАЗГРУ ЗКЦ . ПРЯМОАМНЕЙНОСТА 
ПЕРЕМЕЩЕНИЯ РАМЫ ВСУШИАЬНУЮ КАМ ЕР) U ОБРйШНО ОБ ЕС Q E4U S А Е.1ПС Я ГПЕМ, ЧШО КО­
ЛЕСА с  р е б о р д а  м и  ш е м Е Щ А ю т с я  по н а п р а в л я ю щ и м , С у ш и л ь н а я  КАМЕРА п р е д ­
н а з н а ч е н а  ДЛЯ СУШКИ 06РА БАПЫ ВАЕМОГО МАШЕРИ ААА. 1АЯ И Ш О И З О А Я  Ц.И11 ПОВЕРХ’  
н о с т ь  СУШИЛЬНОЙ к а м е р ы  с  в и у г о р е н н е м  с т о р о н ы  в ы л о ж е н а  а с б е с л о в ы м  
к а р  т о  н о м .  Н а п е р е д н е й  л о р д е в о и  н о в е р х н о с л и  КАМЕРЫ РАСПОЛОЖЕНЫ ДВЕРИ, 
K o m o p w F  о т к р ы в л ю т с я  н а р у ж у  . Вр о е м  . р а с п о л о ж е н н ы й  н а  з а д н е й  т о р ц е в о й

РМфЕРА. Со в то р о м  ПРОЕМОМ СОЕДиНЯЕШСЯ фААИЕ^ ИЕЯАОвЕИШНАЯЦНОНЙОГО ЭСШРоЛ-
с т е л , ко то р о е  п редн а зн а ч е н о  лая поддержания заданной  ш е м п е р а ш ы  и о ты о - 
CUОТЕА Ь Н О И  В А А Ж Н О С Ш И  в some суш ки . ,

А л я  О Б О Г Р Е В А  К А М Е Р Ы  Ц С П О Л Ь З У Е Ш С Я  Р Е Ц И Р К У И Д И О И Н Ы И  В О З Д У Х . O l C f t C b h  
В А Е М Ь Ш  В Е Н т и А Я П О р О М кЧ П С ( П и Ч « 0  О Х Л А Ж Д Е Н Н Ы Й  В О З Д У Х  Н А Г М Е Ш А Е Л П С Я  ь  
К А А О Р И ф Е Р  , Г 1 Е  Н А Г Р Е Ь В Е Ш С Я  ДО Н Е О Б Х О Д И М О Й  Я 1Е М П Е Р А 1П У  P H  U П О Д Л Е Й С Я
в зо н у  с у ш к и . Ос в е ж е н и е  р е щ и р т я д и о иного  в о з д у х а  о с у щ е с т в л я е т е ?
ЗА С.ЧЕ.ПГ Ч А С Ш И Ч Н О Г О  У Д А А Е И и Я  Е Г О  В А Я М О С ф Е Р У  Ч Е Р Е З  В Ы Х Л О П Н О Й  
П А Ш Р У Б О К  и П О Д С О С А  В Л А К О М  Ж Е  К О Л и Ч Е С Л В Е  с в е ж е го  во здуха  из п о м е щ е ­
ния Ч Е Р Е З  С М Е С и т Е А Ь ,  ДЛЯ П О Ш Р Ж А Н И Я  З А Д Д А Н Н о й  Я Е М П Е Р А Ш У Р Ы  В З О Н Е  
СУ Ш КИ  НА К А М Е Р Е  У С Ш & К О В А Е Н  Э А Е К Щ р О  К О Н Л А К Ю  Н bill Ш Е Р М О М Е Л Р

Ш
А л ь б о м  м е х а н и ч е с к о г о  
о б о р у д о в а н и я  п р е д п р и я т и и  
Б ы т о в о г о  о б с л у ж и в а н и я . ^ С Ш А Н О Ь Х А  Д Л Я  Р А С Ш Я Ж К и  и с у ш к и  ГЛИиННО*Л Ю АЕВ Ы Х и З Д Е А И и ,

Ф ц П О Б О и  П Р О Е К М  

2 8 - 0 - 2

А л ь б о м

4 1

А и с л

П Х -2 7



m

!

Т с х н ш т я  х а р а к т е р и с т и к а

1 ЦрОМЗВОДИТЕЛЬМвСТЬ,КР|смт 300 9 Е м к о с т ь  (п о  С У Х О М У  И Л Ь Ю ),» ?  1 0  
5 с ОДЕР'ЖДЯПЕ ВЛАГИ ПОСЛЕ ОТЖИМА

в 7* к весу m ere белья $о
k ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ^

тип АШ I H
М П Ц П О П Ь .Н Т  Л И
РВД ТИКА ТРЕХфАЗОМИ 1ЕНМЕММЯ 
НАПРЯЖЕНИЕ, В 2 1 0 /3 0 0

5 В ы с о т а  ЗАГРУЗКИ, ИМ 155
g ГАБАРИТНЫЕ ?авмеры , мм -. __

ДЛИНА | 3 1
«ИРИНА 7 2 0
t l t t l T A  И  5

7 МАССА,КГ 2.01

ИЗГОТОВИТЕЛЬ: XAPbKBItRKM ЗАВОД
КОММУНААЬ НОРМ
М А в а н о с т р о Е К н Я

11

S '  '-J5: U-1 с» :«зг; '«к

в Т ребование R МОНТАЖУ
Cams в о д ы  осуществляется через р е м и з ы !  « ш г  о т р а в .

Ц е н т р и ф у г а  п р е д н а з н а ч е н а  д м  МЕХАНИЧЕСКОГО ОТЖИМА ю д ы  и з  
ВЫСТИРАННОГО БЕЛЬЯ

11 ЕНТРИфУРА DOST О ЦТ НЗ СЛЕДУЮЩИХ ОСНОВНЫХ Ш О В : КОРПУСА ВАЛА, 
РОТОРА, МЕХАНИЗМА ТОРМОЖЕНИЯ, ДЕИТРО БЕДНОЙ МУфТЫ, ЭЛЕКТР В ОБ О РУДО 8А- 
НИН БЛОКА АВТОМАТИКИ. КОРПУС УЦМГМфУГИ СОСТОИТ ИЗ ОБЕЧАЙКИ, 
КРЫШКИ И ГОРЛОВИНЫ Внутри  в н у ж н е й  ч а с т и  КОРПУСА ПРИВАРЕН НОЛЬ* 
l\EBf>U ЖЕ АО Б СЛУЖАЩИЙ ДЛЯ СВОРА ОТЖАТОЙ ИЗ БЕЛЬЯ ВОДЫ, КОТОРАЯ 
У Д А Л Я Е Т С Я  ЧЕРЕЗ ВВАРЕННУЮ  В ЖЕЛОБ ТРУБКУ ¥ ВТО Р ЯВЛЯЕТСЯ „РАБОЧИМ 
ОРГАНОМ ДЕНТРИфУРИ В КОТОРОМ ВОДА ОТДЕЛЯЕТСЯ ОТ ВЕЛЬЯ. о б е ч а и -
ка ротврл птрИ рирпана Механизм торможения состоит из
ЛЕНТОЧНОГО ТОРМОЗА РЫЧАЖНОМ СИСТЕМЫ И РУЧКИ УПРАВЛЕНИЯ•

Ц ентро беж н ая  м у Фта предн азн ачена  д л я  о сущ ествления  плавного 
РАЗГОНА ЧЕНТРИфЗГИ.

В ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ ВХОДЯТ: ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ, ПУСКОВАЯ КНОПКА, 
КОНЕЧНЫЙ ВЫКАН)ЧАтЕАЬ,КОМПЛЕКТ ПРОВОДКИ И БЛОК АВТОМАТИКИ,СОС­
ТОЯЩИЙ ИЗ МАГНИТНОГО тА ТЕА Я.РЕ АЕ  ВРЕМЕНИ ИСИГНААЬНОЙ ЛАМПЫ- 

РАБОТА МАШИНЫ ПРОИСХОДИТ СЛЕДУЮЩИМ ОБРАЗОМ: ВЫСТИРАННОЕ ВЕАЬЕ 
ЗАГРУЖАЕТСЯ ВО ВНУТРЕННЮЮ ПОЛОСТЬ Ш О Р А , КРЫШКА КОЖУХА ЗАИРЫВА- 
ИСЯ И МАШИНА ГОТОВА К РАБОТЕ- НАЖАТИЕМ НА КНОПКУ ИУСКЛ РОТОР 
ПРИВОДИТСЯ ВО ВРАЩЕНИЕ. БЛАГОДАРЯ ДЕНТРОВЕЖИСН СИЛЕ БЕЛЬЕ ПРИЖИ­
МАЕТСЯ к  обечайке  р о то р а , о тж атая  из белья во да  через отверстия
В ОБЕЧАЙКЕ ПОПАДАЕТ ВО ВНУТРЕННЮЮ ЧАСТЬ КОЖУХА И ЧЕРЕЗ 
6АИ1Н0И ПАТРУБОК ОТВОДИТСЯ 3 КАНААИВАДЯЮ.

А льбом  м е х а н и ч е с к о г о
ОБОРУДОВАНИЯ ПРЕДПРИЯТИИ 
бЫТОВОРО ОБСЛУЖИВАНИЯ

Неитгнфурд А В Т О М А Т И Ч Е С К А Я Ц  10
2 8 - 0 - 2 ч т ПХ-28



О б щ и м  п и 50С х е м ы  у с т а н о в к и  м а ш и н ы  п  ф ч и ы м с и т

Ва р и а н т  у с т а н о в к и  н а  м га ш ж я о ы  и с р е к -  Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

Емкость Б А Р А Б А Н А  , К Г С б. 5
2. ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ, КГ/ЧАС ZT 5

М о н т а ж н а я  с х е м а

к ф в  в МАШИНА

ФУНДАМЕНТ

Т р е б о в а н и я  к  м о н т а ж ? и  у с т а н о в к е  
Ц е н т р и ф у г а  у с т а н а в л и в а е т с я  н а  ф у н д а м е н т
А Н К Е Р Н Ы М И  Б О Л Т А М И  М  16.

Т С  А О  В И О Е
О Б О З Н А Ч Е Н И Е

/ / /  /  / У

ж "' l l

Jtf

X ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОСТЬ ЦИКЛА, МИЦ.
к. Остаточках влажность белья  
& Электродвигатель , тйп 

мощность, к е т  
ЧИСЛО ОБОРОТОВ, 0Б1МВ1

6.  Р о д  Т О К А

6.0
45^50/о 

А 0 Л 2 - 1 Н  
О Б  

1 5 0 0

т р с т з н ы и  п е р е м е н н ы й

11

1  На п р я ж е н и е , в 380/220
б. Высота з а г р у з к и , мм  
1  Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы , мм

810

д а й н а 730
ш и р и н а 500
высота 300

ю . Ве с , к г 112
Изго то в и т е ль : 1 ж а м б у л ь с к й н ЗАВОД

„  К О М М У Н М А Ш "

#

й КРЕПИТСЯ 3-МЯ

А в т о м а т и з и р о в а н н а я  ц е н т р и ф у г а  п р е д н а з н а ч е н а  д л я  м е х а н и ч е с к о г о  отжи­
м а  ВОДЫ ИЗ ВЫСТИРАННОГО БЕЛЬЯ В УСЛОВИЯХ МЕХАНИЗИРОВАННЫХ ПРАЧЕЧНЫХ.

Це н т р и ф у г а  п р е д с та вля е т  собой с м о н ти р о в а н н ы й  н а  с т а н и н е  м е х а н и з м , с о с ­
т о я щ и й  ИЗ РОТОРА, ПРИВОДА, АМОРТИЗАТОРА, БЛОКА АВТОМАТИКИ И ЦИЛИНДРИЧЕС­
КОГО КОЖУХ А. К О ЖУХ ИМЕЕТ В ВЕРХНЕМ ТОРЦЕ ЗАГРУЗОЧНЫЙ ЛЮ К,ЗАКРЫ ТЫ Й 
КРЫШКОЙ. Б Л О К  АВТОМАТИКИ ОБЕСПЕЧИВАЕТ ВЫКЛЮЧЕНИЕ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ 
ПРИВОДА ПО ОКОНЧАНИИ ЗАДАННОГО ВРЕМЕНИ О Ш ИМ А.В  БЛОК АВТОМАТИКИ ВХОДИТ 
МАГНИТНЫЙ ПУСКАТЕЛЬ И РЕЛЕ ВРЕМЕНИ. ЙА ВЕРХНЕЙ ПАНЕЛИ БЛОКА АВТОМАТИКИ

г Сл и в  В О Д Ы  О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т С Я  Ч Е Р Е З  Р Е З И Н О В Ы Й  Ш Л А Н Г  В Т Р А П  
И Л И  Ч Е Р Е З  В О Р О Н К У  В К А Н А Л И З А Ц И О Н Н У Ю  С Е Т Ь .

ИМЕЕТСЯ КНОПКА „ПУСК , СИГНАЛЬНАЯ ЛАМПОЧКА И РУКОЯИОПРАВАЕНИЯ.
Принцип р а б о т ы : Вы с т и р а н н о е  б е л ь е  з а г р у ж а е т с я  во  в н у т р е н н ю ю  п о ло с ть

РОТОРА, КРЫШКА КОЖУХА ЗАКРЫВАЕТСЯ. РУКОЯТКА УПРАВЛЕНИЯ ПОВОРАЧИВАЕТСЯ АО 
УПОРА ПО ЧАСОВОЙ СТРЕЛКЕ И НАЖАТИЕМ КНОПКИ „В У С К * РОТОР ПРИВОДИТСЯ 8,0 
8РАЩЕНИЕ.ЦЕНТРОБЕЖНОЙ СИЛОЙ БЕЛЬЕ ПРИЖИМАЕТСЯ К ПЕРФОРИРОВАННОМ ОБЕ­
ЧАЙКЕ ро тора . От ж а т а я  и з  б е л ь я  в о д а  ч е р е з  о т в е р с ти я  в  о б е ч а й к е  п о п а ­
д а е т  ВО ВНУТРЕННЮЮ ЧАСТЬ КОЖУХА, ИМЕЮ ЩУЮ  КОЛЬЦЕВОЙ Ж Е Л О Б , И ЧЕРЕЗ 
СЛИВНОЙ п а т р у б о к  о т в о д и т с я  в к а н а л и з а ц и ю .

А л ь б о м  м е х а н и ч е с к о г о  „
2 8 - 0 - 2 BX-2JОБОРУДОВАНИЯ ПРЕДПРИЯТИИ 

БЫТОВОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ Ц е н т р и ф у г а  а в т о м а т и з и р о в а н н а я  К П -  211 N11 9 7 5
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i m %  mns
С Г Г -,3

Т Я ж и й  э и  a Ц ена крепления yew аноййГ к фунд жёнпгГ 
g j „ у  . ^ ^ i Q S L

^ ^ w A w # — L
J O H M P  
~Ф У ндА м еитА Ч

Н о н ш а ж н а й  с х е м а

goe
Ю05

ш э н о е  о & о ь н л ч е н и е

З о т А П У В -^ З Я П

L ____________ \ в

У
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I *

7
т

<510
е ке д т

z z z

ТехническАя хАРАшермстикд j j j J
l  П р о и зв о д и т е л ь н о с т ь  m ’ I m h h . e f j j T

г .  Максимальное m m z  ддвлениг. кге [см * т
з. ЗлетродеигАтель, тип дог-у-ц

род ш о к а  трехФ Азны й перем енны й

с п р я ж е н и е ,  & а о |38о
МОЩНОСТЬ, т  15

А. Е м к о с т ь  P C W W A . М5 О.ц
5. Г а ь а р и п ш ы с  рдзм еры , мм-.

Д Л И Н А  {510
ШИРИНА 5S5

ВЫСОЮА {ЦЗО
в . М а с с а , к г  део

И з г о т о в и т е л ь  в и л ь н ю с с к и й  з а в о д  

строительно-отделочных машин

Т рсэоэаиия к  моншажу и у ста н о вке  
к. Ко м п р с с с о р н а я  у ш а н о в к а  устннА&ливАется н а  ФундАменте или «тонном пом 

и крепится Knew к ш ь т т т т  т т т ш .  
г. КомпрессорнАя у ш а н о в к а  д о л ж н а  УстАндвливАться в помещении сгдрАктируемой 

плюсовой ш ем п срАтУРой.
з. Соединение компрессорной у ш а н о м #  с п о т р е б и т е л я м и  во зд у х а , нахо дя щ и м и с я

АвтомАщизиРовАнндя компрш рная  усгоановка ореднАЗнлченл дая обеспечения 
потребностей предприятий химчистки окатим воздухом.

КоммессорНАя ушновка состоит из следующих узлов*. компеешл. рееивегА, 
иАсловлАгоотделителв. устройствд для двтомАтического включения и выключения 
компрессорупредохрАнительного клапана, овражного клапана , спускного крана, 
трубопроводов, электродвигАтеля и ограждения •

Принцип равогоы у с т а н о в к и *-  Воздух ив Атмосферы п о с т у п А с т  черев воздушник 
филвшр в компрессор, где сжимлется до тех пор, пока его длвлеиие не

от нее н а  зилчительнои рдсстоянии д о л ж н о  производиться кшАдлическими шруьами 
сечение которых ввтирдегося в здвисимости от д а й н ы ,  н о  у с л о в н ы й  п р о х о д  т г у я  
должен в ы т ь  н е  менее 45 мм.

А . Слив к о н д е н с А т л  п р о и з в о д и ть  не реже о д н о г о  р а з а  в  нед елю  через ш т \и ,е р . рл еполо- 
ж е н н ы й  в н и з у  д н и щ а .

п р е о д о л е е т  с о п р о т и в л е н и я  н д г н е т А т е л ь н о г о  клапана к я в л е н и я  е ж д т о г о  воздуха в 
н А г к е т л т е л ь н о м  т р у б о п р о в о д е - ? э т о т  м о м е н т  н А г н е м т е л ь н ы й  клапан, к о т о р ы й  во 
врем я всд сы в А Ю щ е го  хода поршня находи т с я  в закрышом с о с т о я н и и  о т к р ы в д е т с я  
и  е ж д т ы й  воздух из шилиндра в ы ш А д к и в д е т с я  п о р ш н е м  в Н А Г н е т д т е л ь -  
ную к д м е р у крышки влока и м л и н д р о в  и да  лее п о  х о л о д и л ь н и к у  ч е р е з  овратоный 
клапан в р е си в е р . И з  ре си в е р д  в о з д у х  п о с т у п д е т  в м А С л о в л л г о о т д е л и т е л ь , 
а из н е го  через в е н т и л ь  п о т е е в и т е л я м . Д л я  п р е д о х Р А и е н и я  компрсссора о т  
чрезмерного ддвления на р е си в е р е  у с т д н о в л е н  пре д о х ран и т е л ь н ы й  клапан .

1975 Альбом М Е Х А Н И Ч Е С К О Г О  ,
о &о р у д о э а н и я  п р е д п р и я т и и  
e w m o & o r o  о б с л у ж и в а н и я

С М Ц И О Н А Р Н А Я  К О М П Р Е С С О Р Н А Я  У С Т А Н О В К А  КХ'ЧОБ 28-0-2 41 пх-зо



О е щ и й е « А Схем крепления ташояки

ЙОШВ.Фгё

Техничесш харакшсрисшика 52

J39Q.

МТШАЖНАЯ CXtMА 
конденшп

Усл овное а ш н д ч е н и е

Л
т а о | ц п ’,чмцщ .

к-

№
т у Ш .

Р И М А  ВОЗДУХА.
кп о т р е в и ш » Ж

Производительность ^ компрессоров, м*1мин 0.Я»
г. Максимальное РАвочее ддвленис, кгс1см4 ь

i  МОЩНОШЬ УСТАНОВКИ. № ДМ
it ЭлеишродвигАтгль*.

(ПИП А ог-ы -ч
количество» шт г
МОТЦНОСШВ. к в * и
вод шока тргтзныи переменный
ндпряжение, в 220(380

5. Емкости ресиверА, м* 03
6. Габарншные РАвмеРы, мм

ДЛИНА 2150
ШИРИНА ЕЛО
высот а W50

т  Масса, кг НТО

Требований к моншажу и чш новке 
с Компрессорная ушановкл устанавливаете* на фундаменте высотой 300 мм. 
е. Компрессорная ушановкл должна устанавливаться в помещении с темперлтчрой 

+5*СгЭ5вС. н ошноситоедъноу» влАЖностыо не т г г  80е/..

АВТОМАТИЗИРОВАННАЯ КОМПРеССОРНАЙ УСТАНОВКА ПРгДНАЪНАЧеНА ш  о ц е п е н е н и й  п о т р е ­

б и т е л е й  с ж а т и и  в о з д у х о м . К о м п р е с с о р н а я  у ш а н о в к а  с о с т о и т  и з  с л е д у ю щ и х  у з л о в -, 

д в у х  к о м п р е с с о р о в ,  птт, у ш р о й ш в а  д л я  а с т о п а т и ч есного в к л ю ч е н и я  н 

выключения к о м п р е с с о р о в , д в у х  эл гктро д ви г/п ел ей , п ред охРАни тел ьны х к л а п а н о в ,  

ОБРАТНЫХ К Л А П А Н О В , В Ы ХО Д Н ОГО В Е Н Т И Л Я , И А Н О М е Т Р А , Т Р УБ О П Р О В О Д О В , ВЕНТИЛЯ 

ДЛЙ с а и ж а  к о н д е н с а ш а  и О Г Р А Ж Д Е Н И Й .

П р и н ц и п  р а б о ш и  у т л н о в к и .  ^оъдчх и *  а т м о с ф е р ы  через воздуш ны е ф и л ы л р ы  

п о с т /п А е тв к о м п р е с с о р ы , где с ж и м а е т с я  д о  т е х  п о р . п о к а  е го  д а в л е н и е  н е п р е о д о л е - 

ет сопротивления нлгнетлтельнмх к л а п а н о в . I  это т м ом ент ндгнетАтел^ные к л а п а н ы , к о т о р ы е

И з го т о в и т е л ь -. Ом ский м о т о р о с т р о и т е л ь н ы й  з а в о д
им. П-И. Баранова

Слив к о н д е н с а ш а  пр о и з в о д и ть  нс Реже о д н о го  р а з а  в  неделю череъ ш т у ц е р , 

р а с п о л о ж е н н ы й  в н и з у  д н и щ а .

ВОВРЕМЯ ВСАСЫВАЮЩЕГО хода поршней находились в закупом  состоянии, ОТНРИ̂АЮТСЯ. к СЖА­
ТИЙ воздух из имлиндров т т т ш т т т т & т т ъ т т т т ш т т т т  цилинд­
ров и по трубопроводам в распылители, где он охлаждается за счет резкого расширений и дллге через 
овглгнме клапаны потрубопроводам в РЕзсмиЕР- to ресиверл воздух попупАет рс потребителю через 
вентиль. Лай предошения у с т а н о в к и  о т  чрезмерного давлений установлен*  предохрднительные кла­
паны Дай Автоматического управлений на компрессорной установкс смонтированы-реле давле­
ний РДЧ2, магнитный тсклтель, I  автоматических выключателя и вентиль прибранный 
Для контроле давлений на ресивере уш анов  лен МАнопетр.

1975
Л ю д о м  м е х А н и ч е о т о  , 

о я о р у д о м н и в  п р е д п р и я т и и  
р ы т о г о г о  о р ш ж и м н и в

С т д а и о н А Р Н А Я  ш п р е ш т я  у ш а н о м  К У - Ю
2 8 - 0 - 2 4 1 ПХ 31
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ВАННЫЙ с ГШНОВЫбОДНОИ УСТАНОВКОЙ н  9AEKTP0RA- 

^  РОГЕНЕРЛТОРОМ ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ ОСУЩЕСТВЛЕНИЯ 
КОМПЛЕКСА ОПЕРАЦИИ ВЛАЖНО-ТЕПЛОВОЙ ОБРАБОТКИ 
РАЗЛИЧНЫХ ВИДОВ ОДЕЖДЫ (ОТПАРИВАНИЕ, УВЛАЖНЕНИЕ, 
ПРЕССОВАНИЕ, УТЮЖКА) ПОСЛЕ ХИМИЧЕСКОЙ ЧИСТКИ,
Кр о м е  т о г о  он м о ж е т  и с п о л ь з о в а т ь с я  ш  в ы в е ­

д е н и я  ПЯТЕН, НЕ УДАЛЕННЫХ В ПРОЦЕССЕ ОБЩЕЙ ХИМ­
ЧИСТКИ Пр е с с  п р и м е н я е т с я  н а  м е л к и х  п р ед п ри я ти я х

ХИМИЧЕСКОЙ ЧИСТКИ,НЕ ИМЕЮЩИХ ЦЕНТРАЛИЗОВАННОГО 
ВАРОСНАБЖЕКИЯ ПРЕСС СОСТОИТ ИЗ СЛЕДУЮЩИХ ОСНОВ­

НЫХ УЗЛОВ- 1 ОСТОВА, 2 ПРИВОД 3 ПОДУШЕК НИЖНЕЙИ 
ВЕРХНЕЙ УНИВЕРСАЛЬНОЙ С ДВУМЯ ПАРОВЫМИ КАМЕРА-

СТОЯ С ПЕРФОРИРОВАННЫМ УЧАСТКОМ, НА КОТОРОМ УКЛАДЫ­

ВАЕТСЯ ЗАГРЯЗНЕННОЕ ИЗДЕЛИЕ И РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНОЕ 
УСТРОЙСТВО, СОЕДИНЯЮЩЕЕ ПРИ ПОВОРОТЕ В РАБОЧЕЕ ПОЛО­
ЖЕНИЕ СТОЛ С СИСТЕМОЙ ВАКУУМНОГО ОТСОСА, 5 УСТА­
НОВКИ ВЕНТИЛЯЦИОННОЙ, Б.РАСПЫЛИТЕЛЯ СЖАТОВО ВОЗДУ­
ХА ИАН ПАРА,*?.АМОРТИЗАТОРА ДЛЯ СМЯГЧЕНИЯ УДАРА В 

КОНЦЕ ЗАКРЫТИЯ И ОТКРЫТИЯ ПРЕССА,В УТЮГА С ЭЛЕКТРО-

н а г р е в о м . К роме того , пресс  и м еет  сто лы  д ля  п я т н о в ы ­
во дны х  СРЕДСТВ И УТЮГА, р а зв о д ку  паровую , пневыообору- 
дование, электрооборудование.Пресс и м е н  индивидуальны м  

парогенератор д а я  с н а б ж е н и я  паром  паровой системы  т  
са,которы й  о с н а щ е н  контрольно- регулирующей аппаратурой.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  53

П р е с с

1. ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ,ш е д й ц / ч а с  15
2. Максимальное усилие прессования, к  г  (к г  с)  4.9(500)
3 .  Т н п  ПРИВОДА ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ
4 . Д авление  сжатого во здуха , м н / м?( кгс / с м 8)

р а б о ч е е  0.5 (5)
м акси м альн о е  0.6 $

5. Расход сжатого воздуха за  ц и к л , м3 о324
6. Нагрев гла д и льн ы х  п о д у ш е к  п а р о б о й
1  Рабо чее  д а в л е н и е  яара, ми| м2( кгс/ сю2) o.s-o.ss(5-S5)
в. Расход пара при давлении osmhJm2 н

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ 16 ЙЗДЕЛИЙ/Ч, к г /ч  Я
9. Температура нагрева гладильных п ш ш е к . Ч

ВЕРХНЕЙ Н 0-М 5
НИЖНЕЙ 1(0-145

10.  Т и п  отсоса в а к у у м н ы й  и н д и в и д у а л ь н ы й

11. Разреж ен ие  в нижней подушке нм?(мм вод. ст)  ш (юо)
12. Установленная мощность (без парогенератора), кбт 1,4
13. Род т о к а  т р е х ф а з н ы й  п е р е м е н н ы й

14 На п р я ж е н и е , в гго /зво
15. Габаритные р а зм е р ы , м м .

ДАННА 1500
ШИРИНА 1090
ВЫСОТА 1500

16 М асса ( без парогенераторами* 358
„  П А РО ГЕ Н Е Р А ТО Р

1. П роизводительность, к г / ч . гг
г . Рабочее давление пара, мн/ м2 ( кгс | см2)  0.5- o .$s(s-5,$)
з. Установленная мощность, ке т  л 18,гт

РОД ТОКА ТРСХФАЗНЫЙ ПЕРЕМЕННЫЙ
н а п р я ж е н и е , в

4. Габа р и тн ы е  р а з м е р ы , м м :
220/380

д а й н а 400
ШИРИНА ТОО
ВЫСОТА 800

5. М а с с а , к г 235
Из г о т о в и т е л ь *. Орловский мдшиностои-

тельный завод

1 9 7 5
А л ь б о м  м е х а н и ч е с к о г о .  

О Б О С Н О В А Н И Я  П Р Е Д П Р И Я Т И И  
Б Ы Т О В О Г О  О Б С Л У Ж И В А Н И Я

П р е с с  г л а д и л ь н ы й  с п я т н о в ы в о д и о й  
О С Т А Н О В К О Й  и э л е к т р о п а р о г е н е р л т о р о м  П П К 2 8 - 0 - 2 4 1 ОХ-32



J U L O — L lA к р е п л е н и я  п р е с с а

М о я т л ж н л я  Ш М Л
У С Л О В Н О Е  О Б О З Н А Ч Е Н И Е

СПЕЦИАЛЬНОГО ФУНДАМЕНТА АЛЯ УСТАНОВКИ ПPECEA НЕ ТРЕБУЕТСЯ 
Я рт  с в а к у у м н ы м  о т г л о м  п а р а  п р е д н а з н а ч е н  д л я  о к о н ч а т е л ь н о й

ВЛАЖНО ТЕПЛО ВОЙ ОБРАБОТКИ ИЗДЕЛИЙ КОСТЮМНОЙ, ПЛЛЬТОВОЙ И П Ш Е Н Н О Й  
ГРЭППМ. По ТРЕБОВАНИЮ ЗАКАЗЧИКА ПРЕСС ПИ СТАМИ ЕТС Я С УНИВЕРСАЛЬНОЙ ПАИ
б р ю ч н о й  рванной . Пресс  состоит из с л е д у ю щ и х  о с н о в н ы х  ш о в : о с т о в а ,
ПРИВОДА АМОРТИЗАТОРА, МЕХАНИЗМА БЛОКИРОВКИ, СТОАА, МЕХАНИЗМА ВКЛЮЧЕНИЯ 
ПОДПРЕССОВНИ, м е х а н и з м а  в к л ю ч е н и я  п р о п а р и в а н и я  в е р х н е й  п о д у ш н и , м е х а н и з ­
м а  ВКЛЮЧЕНИЯ ПРОПАРИВАНИЯ НИЖНЕЙ НОДВДИ, МЕХАНИЗМА ВКЛЮЧЕНИЯ ВАКУУМА-
П р и в о д  п р е с с а - п н е в м а т и ч е с к и й . О н о с у щ е с т в л я е т  з а к р ы т и е  п р е с с а ,  п о д  п рессо в -
и з , ВОЗВРАЩЕНИЕ ВЕРХНЕЙ ПОДУШКИ В ИСХОДНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ. ДмОРТИЗАТОР СЛУЖИТ 
ДЛЯ СМЯГЧЕНИЯ з д а р а  в е р х н е й  п о д у ш к и  в и с х о д н о е  п о л о ж е н и е .М е х а н и з м  
б л о к и р о в к и  Ф и к с и р у е т  п р е с с  в з а к р ы т о м  п о л о ж е н и и ,  а  т а к ж е  о т к р ы в а е т  
е г о . М е х а н и з м  б л о к и р о в к и  н е  с р а б а т ы в а е т  а о  м о м е н т а ,  п о к а  в е р х н я я  ПО­
ДУШ КА НЕ ОКАЖЕТСЯ В НИЖНЕМ ПОВОЖЕНИИ ИЛИ БЛИЗКО М  К  Н Е КИ , Т Е М  СА­
МЫМ И СКЛЮ ЧАЯ  ВОЗМОЖНОСТЬ ПОПАДАНИЯ РУК РАБО ТН ИЦЫ  МЕЖДУ п о а у ш к а -
м й .  Н а  п е р е д н е й  ч а с т и  с т о л а  р а с п о л о ж е н ы  3 к н о п к и : 2 . к р а й н и е  к н о п к и

Техническая Х А Ш Т Е Р И П и К Д  5 4
1 П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь , u s a I c m e h *

С УН ИВЕРС АЛЬН О Й  П О Д У Ш К О Й  2 Т 0
С Б Р Ю Ч Н О Й  П О Д У Ш Н О Й  2 6 0

£ . УСИЛИЕ ПРЕССОВАНИЕ ПРИ ДАВЛЕНИИ
В О З Д У Х А  В СЕТИ 5 К Г С (С М *К Г  5 0 0

I . Д а в л е н и е  в ж а т в г о  в о з д з х л , я г | с м г
Р А Б О Ч Е Е  5

, М А К С И М А Л Ь Н О Е . , 6
k  РАСХОД СЖ АТОГО ВОЗДУХА ЗА ц м к ^ м ч ч а с  0 .0 в
5  Па р р е  в  г л а д и л ь н ы х  п о д у ш е к  п а р о в о й  
а Д а в л е н и е  п л о а »г с | с м т  5- В
7. Р А С Х О Д  П А Р А ,Х Г |Ч А В  <8
^ Т е м п е р а т у р а  НАГРЕВА ГЛАДИЛЬНОЙ ПОВЕРХНОСТИ 

ВЕРХНЕЙ ПОДУЩНИ ПРИ ДАВЛЕНИИ В Ш И  ВНГС|С1НЧ Л.50#С 
9. Т и п  ОТСОСА ВАКУУМНЫЙ ГРУППО ВО Й
во.Р азряж ен и е  в ш и  в а к у у м н о г о  отсоса, м м  воастдоВбоо 
« .К оличество описываемого в о д а х  за ц и ка .м*|ш и и )01| 
«.ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ ПОДЫЙЕК, ММ:

УНИВЕРСАЛЬНОЙ « 2 0 *  3 5 0 * 2 5 0
Б Р Ю Ч Н О Й  4 2 4 0 *  5 7 0 *  3 4 0

« Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  п р е с с  а , м м ;
д а й н а  W 5D
Ш ИРИНА В0Э5

ВЫ СОТА ( В ОТКРЫТОМ ПОЛОЖЕНИИ) ^ 5 4 0
41». М а с с а , к г

В УНИВЕРСАЛЬНОЙ ПОДУШНОЙ з о о
С БРЮЧНОЙ ПОДУШ КОЙ „  ЗАО

Из г о т о в и т е л ь *. В р а о в м и й  м л в и и о с гр о и ш ь и ы *  з ш ц

СЛУЖАТ ДЛЯ ЗАКРЫТИЯ ПРЕССА. СРЕДНЯЯ ДЛЯ  ОТКРЫ ТИЯ. ПОДУШ КА ВЕРХНЯЯ 
И ПОДУШКА НИЖНЯЯ ЯВЛЯЮТСЯ ОСНОВНЫМИ РАБОЧИМИ ОРГАНАМИ ПРЕСС А. 
ПОДУШКА ВЕРХНЯЯ СВАРНАЯ ШАРНИРНО ПОДВЕШ ЕНА Н А  ГЛАВНОМ РЫЧАГЕ
Им е е т  д в е  п о л о с т и : в е р х н ю ю  д л я  н а г р е в а , н и ж н ю ю  д а я  п р о п а р и в а н и й
ОБРАБАТЫВАЕМОГО И ЗД ЕЛИ Я , В НИЖНЕЙ ПОЛОСТИ ИМЕЕТСЯ РЯД ОТВЕПТ'ДК
По д у ш к а  н и ж н я я ,  т а к ж е  к а к  к  в е р х н я я ,  и м е е т  д в е  п о л о с т и : н и ж н ю ю
ДЛЯ О Б О ГР Е В А , ВЕРХНЮ Ю  ДЛЯ ПРОПАРИВАНИЯ. ВЕРХНЯЯ ПОЛОСТЬ Ч Е Р Е З 
ВАКУУМНЫЙ КААПАН СООБЩАЕТСЯ С ВАКУУМНОЙ МАГИСТРАЛЬЮ ЙА НИЖНЕМ 
ПОДУШКЕ УСТАНОВЛЕНЫ  ПАРОВОЙ И В А КУ У М Н Ы Й  К Л А П А Н Ы  СО СТОРОНЫ РА­
БОЧЕМ ПОВЕРХНОСТИ ПОДУШКА ИМЕЕТ A M D РТИЗАЦЧОННОЕ ПОКРЫ ТИЕ, ПОЗВО­
ЛЯЮ Щ ЕЕ ВЕСТИ ПРОПАРИВАНИЕ И УДАЛЕН ИЕ ВЛАГИ ОТ ОБРАБАТЫВАЕМОГО ИЗ 
ДЕЛИЯ.

ПА ПРЕССЕ М ОГУТ ОСУЩЕСТВЛЯТЬСЯ С Л Е Д У Ю Щ И Е  О П ЕРАЦ ИИ : ПРОПАРИВА­
НИЕ НЗАЕЛИ Я, ВАКУУМНЫЙ ОТСОС, ПРОЦЕСС ПРЕССОВАНИЯ ОБРАБАТЫВАЕМО 
Г О  И З Д Е Л И Я .

Л Н И М  М И Н И Н  Е С  к о г о  
О Ш Н И Ш И Я  П Р Ш И * Т « *
m m * p «  i s m M I M J L *

П Р Е С С  Г М и ш и н ы *  П Н Е В М И Т И Ч 1 С К И *

п и в с о н  П П -  0- 5 2 8 - 0 - 9 U  Т ПУ 59
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Обшц й  вид S x t M A  К Р Е П Л Е Н И Я  П Р Е С С А

О* *  » *S -r 
“ S.gc 5 S *

o E « = l £  
E jg ^ S S

В м ш м Ф З !
----- к-555

Ш П ?  ОСНОВАНИЯ

КОНТУР ИРШЦ

УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ

( ( ^ U i n i ^ U l L

_ П р и м е ч а н и е *
Ь П Е Ц Н А Л Ь Ш О  ФУНДАМЕНТА Д АЯ  П Т А Н 0 В К И  BPtBCA BE ТРЕБУЕТСЯ.

ПРЕСС t  ВАКУУМНЫМ ОТСОСОМ ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ ОКОНЧАТЕЛЬНОЙ ва а ж н в -
тепловом о б р а б о т о к  и з д е л и и  костюмной и п а л ь т о в о й  г р у п п ы  Пресс с о с т о ­
ит ИЪ СЛЕДУЮЩИХ ОСНОВНЫХ УЗЛОВ: ОСТОВА, ПРИВОДА, ВЕРХНЕЙ ПОДУШКИ, НИЖНЕЙ
п о д у ш к и , м е х а н и з м а  б л о к и р о в к и , с т о л а , м е х а н и з м а  в к л ю ч е н и я  ПОДПРЕВШ ИЙ,
МЕХАНИЗМА ВКЛЮЧЕНИЯ В А Ш  MR, МЕХАНИЗМА ВКЛЮЧЕНИЯ ПРОПАРИВАНИЯ НИЖНЕЙ 
ПОДУШКИ, МЕХАНИЗМА ВКЛЮЧЕНИЯ ПРОПАРИВАНИЯ ВЕРХНЕМ ПОДУШ КИ ПРИВОД ПНЕВ­
МАТИЧЕСКИЙ СЛУЖИТ АЛЯ ЗАКРЫТИЯ ПРЕССА, ЛАЯ  ПОДПРЕБСОВКП И ВОЗВРАЩЕНИЯ 
ВЕРХНЕЙ ПОДУШКИ в ИСХОДНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ МЕХАНИЗМ БЛОКИРОВКИ НЕ СРАБАТЫ­
ВАЕТ АО МОМЕНТА, ПОМА ВЕРХНЯЯ ПОДУШКА НЕ ВКАЖИТСЯ В НИЖНЕМ ПОЛОЖЕНИИ 
ИАН БЛИЗКОМ Я НЕМУ, ТЕМ САМЫМ ИСКЛЮ ЧАЯ ВОЗМОЖНОСТЬ ПОПАДАНИЯ РУК РА­
БОТНИЦЫ МЕЖДУ ООДТ ШНАМН- СТОЛ СЛУЖИТ ДАЯ УДОБСТВА РАБОТЫ- Щ  ПЕРЕДНЕЙ 
ЧАСТИ СТОНА РАСПОЛОЖЕНЫ ТРИ КНОПКИ; ДВЕ КРАЙНИЕ СЛУЖАТ Д Л Я  ЗАКРЫТИЯ 
ПРЕССА, СРЕДНЯЯ Д АЯ  ОТКРЫТИЯ. ПОДУШКА ВЕРХНЯЯ Н НИЖНЯЯ ЯВЛЯЮТСЯ ОС­
НОВНЫМИ РАБОЧИМИ ОРГАНАМИ ПРЕССА. ПОДУШКА ВЕРХНЯЯ ШАРНИРНО ПОДВЕШЕНА 
НА ГЛАВНОМ РЫЧАГЕ. ИМЕЕТ ДВЕ ПОЛОСТИ: ВЕРХНЮЮ ДЛЯ НАГРЕВА. НИЖНЮЮ 
ДАЯ ПРОПАРИВАНИЯ ОБРАБАТЫВАЕМО? О ИЗДЕЛИЯ, В НИЖНЕЙ ПОЛОСТИ ИМЕЕТСЯ РЯД
отверстий. Подуши а нижняя такж е им еет д в е  полости: н и ж н ю ю  дав обогрева,
ВЕРХНЮЮ ДАЯ ПРОПАРИВАНИЯ. ВЕРХНЯЯ ПОЛОСТЬ ЧЕРЕЗ В А Ш  М И М * КЛАПАН СООБЩА*

T l X H i m t m  Х А О А К Т ь Р Ч С Т И К  А  5 5

I  !\саИЗВ0ДИТЕАЬН01ТБ,НГ|чАС в
1  У силие прессования при д а в л е н и и

Ш Д З Х А  П Е Т И  5 К ? j t M i  НГС 2 .5 0
3- ДАВЛЕНИЕ СЖАТВГЗ ВОЗДУХ A, W ltM *

РАБОЧЕЕ 5
МАКСИМАЛЬНОЕ с
Р а с х о д  с ж а т о г о  во з д у х а  з а  ц и к л ,  м 3Л ас m

5. На г р е в  г л а д и л ь н ы х  п о д у ш е к  п а р о в о й  Б. Д а в л е н и е  п а р а , i r f c M 1- 5*6
7  Ра с х о д  п а р а ,  к р / час 13.5
8-ТЕ М П Е Р АТЗРА  НАГНВА ГЛАДИЛЬНОЙ ПОВЕРХНОСТИ

верхней  подушки т  дАВАЕнин пара  в ш н  6кгс|смЧЗ(ГС
I Тип отсоса в а ку ум н ы й  гр уп п о в о й
10. Разрежение в сети вакуумного отсоса, мм вод ст 1БВ0
I I  К оличество отсасываемого воздуха зацика, г /ев о ОТО 
11 Габаритн ы е  разм еры , м м :

длина 080
ш и р и н а  9 4 5
ВЫСОТА ISfcO

15. М Ш А , K f  170

И з г о т о в и т е л ь :  О р л о в с к и й  м А ш н н о ш о и т Е Ш ш 1
т щ

ИСЯ Б ВАКТУМНВИ МАГИСТРАЛЬЮ. Пй ИЯЖИЕН ПОДУШКЕ УСТАНОВЛЕНЫ ОДРОООН 
U ВАКУУМНЫЕ КЛАПАНЫ- О О СТОРОНЫ РАБОЧЕЙ ПОВЕРХНОСТИ ИМЕЕТСЯ АМОРТ ИЗ АНИОН­
НОЕ ПОКРЫТИЕ, ПОЗВОЛЯЮЩЕЕ В Ш И  ПРОПАРИВАйИЕ И УДАЛЕНИЕ ВЛАГИ С ОБРАБА­
ТЫВАЕМОГО изделия . Исходно е  положение рабо чих  органов  пресса: пресс отнрья.
ВЕРХНЯЯ ПОДУШКА В КРАЙНЕМ ВЕРХНЕМ ПОЛОЖЕНИИ. ОБРАБАТЫВАЕМОЕ ИЗДЕЛИЕ УКАА 
ДМВАЕТСЯ НА НИЖНЮЮ ПОДУШКУ- На ПРЕССЕ МОГУТ ОСУЩЕСТВЛЯТЬСЯ СЛЕДУЮЩИЕ 
ОПЕРАЦИИ: ПРОПАРИВАНИЕ ИЗДЕЛИЯ, ВАКУУМНЫЙ О Ш С , ПРОЦЕСС ПРЕССОВАНИЯ ОБ­
РАБАТЫВАЕМОГО изделия . Чтобы  расправить изделие , во избежание образования
СКЛАДОК ПЕДАЛЬЮ ВКЛЮЧАЮТ ВАКУУМНЫЙ ОТСВ С- ПРОПАРИВАНИЕ ТАКЖЕ ВКАЮЧАЕТСЯ
п е д а л ь ю . Через отверстие в нижней п о д уш ке  пар подается  на изделие, увлажняет,  
пропаривает е го . После зторо  изделие  готово для операций прессо вания .Вы ­
держ и  а времени ПОЕСС О В АНИЯ ЗАДАЕТСЯ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ СОРТА ТКАНИ ИЗДЕЛИЯ- 
Д ля ОТКРЫТИЯ ПРЕССА СЛУЖИТ СРЕДНЯЯ КНОПКА НА CTOAE- ВО ВРЕМЯ ПРЕС­
СОВАНИЯ МОЖНО ПРОИЗВОДИТЬ ПРОПАРИВАНИЕ ИЗДЕЛИЯ ЧЕРЕЗ ВЕРХНЮЮ ПО­
ДУШКУ. После  о т кр ы т и я  пресса  и з д е л и е  п ро с у ш и в а е тс я  с п о м о щ ь ю
ВАКУУМНОГО ОТСОСА-

(U lHt f l  M E l H t H t C M f . O П р е и  т ц м ь и ы м  я» е и »и м н * « *
2 8 - 0 - 2 4 1| ш п ш « н  п т т х т и н  

B U T t t l M  Н Ш Ж « 1 М П 1 Х ш и п  П П  В. 1 5 пх-зч
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У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е
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Т - |

ш

ТехничеснАЯ хи ш в и ю тш  и!®.
i  Производительность. кг/члс б
t  УСИЛИЕ ПРеССВвАНИЙ ЯРИ ДАВЛЕНИИ

в о з д у х а  в с е т и  5 к г / с м * , к г  ао ео
У Давление сжатого воздуха в се ти , кг/см * 5 -6  
Ц Расход с ж а то го  воздуха  за цикл, м */час о.оз
5. Рабочее длвленне пара в с е ти , кг /см «  5 -6
А  РАСХОД RAPA , КГ/ЧАС ^
f . Температуря нагрева га а д и а ь и о й  по­

верхности в е рхн ей  подуш ки , *С is o
а Количестве отсасы ваем ого воздуха

за 1 ц и к л ,  м з /ч а с  ю ,8
а Р азряж ение в с е ти  вакуум ного

отсоса, мм. вод. ет. 1боо
«Габаритные размеры, мм:

д а й н а  1050
д а н н а  е о тки н уты м  кронштейном  ею о

ш и р и н а  «*»5о
ВЫСОТА 2200

а  Масса , нг 
Изготовитель: D o m m i

М1ШИН0СТР0КТ1Ака¥А ЗА00Д

Т р е б о в а н и я  к  м о н т а ж у  и у с т а н о в к е :
« .П редусм отреть р о з е т ку  для вкл ю чен ия  в э л е ктр о с е ть  утю га для подгаажки 
2.Пресе с п е ц и а л ь н о го  ф унд ам ента  не треб ует.

Пресс гладильны й  пневмАтический паровой с вакуум н ы м  отсосом првдназ-  
кАчен дав  окончательной вл а ж н о - тепл овой  обработки изделий костюмной 
м плАтельной ГРУПП.

Пресс состоит из следующих основных узлов: о с т о в а , п р и в о д а , подуш ­
ки верхней м е х а н и зм а  включения п ропаривания , блока включения, подуш­
ки НОД Утюг, ЛЮЛЬКИ и МЕХАНИЗМА ВКЛЮЧЕНИЯ ВАКУУМА. ПОДУШКА ВЕРХ­
НЯЯ сварная , шарнирно  подвеш енй на главном рычаге, имеет полость для 
обогревА. По д у ш ка  ниж няя  представляет собой сварную ко н струкц ию  кон­
сольного т и п а , имеет две поло сти - нижнюю для обогрева, верхню ю  для  
пропаривания . Верхняя полость через вакуумный клапан сообщается с вакуумной маги­
стралью. На нижней подушке установлены паровой и вакуумный клапаны. Во стороны

з. Воздух к прессу подается от стационарной у с т а н о в ки .

рабочей поверхности подушка имеет покрытие, позволяющее вести пропаривание и уда­
ление ВЛАГИ ИЗ ОБРАБАТЫВАЕМОГО ИЗДЕЛИЯ.

ОбРАБАТываемое изделие уклады ваю т на ниж ню ю  подушку. Чтобы и з б е ж а т ь  
образование с к л а д о к , м о рщ ин о к  , включают в а куум н ы й  отсос п е д а л ь ю . При ОТ­
ПУСКАНИИ педллй вакуумный отсос п р е к р а щ а е т с я . Другой педалью  включают 
пропАРивание. через отверстия в нижней подушке пар подается на изделие, увлаж­
няет, пропаривает его. При нажатии на две кнопки пресс закрывается, изделие 
прогллживлется. При в т п у с ш н и  кнопок пресс откры вается, изделие просуш ивает­
ся с помощ ью вакуумного отсоса , в кл ю чаем ого  п е д а л ь ю .

1975 А л ь б о м  м е х л н н ч е с к о г о  
о б о р у д о в а н и я  п р е д п р и я т и й
Б Ы Т О В О Г О  0 6 С П У Ж .И В  А Н И Я

Пресс г л а д и л ь н ы й  пнештичесш о й р о я о н  П И -0 ,0 2 28-0-2 41 ПХ 35
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i  Пресс устанавли вается  на  ф у н д а м е н т  й к р е п и т с я  ф у н д а м е н т н ы м »
Ш Т А М П  С  З А К Л А Д Н Ы М И  П Р У Т К А М И  М 1 4 *2 5 0 .

I  Предусмотреть ро зетку  д а й  в к л ю ч е н и й  в  электро сеть
ГРУШ И Д А О  П О Л Г Д А Ш К И .

Пресс п р е д н а з н а ч е н  л а я  г а а ш е н и я  ко р п у с о в  
м у ж с к и х  с о р о ч е к . Пресс  с о с т о и т  и з  с л е д у ю щ и х  
у з л о в : к а р к а с а , м а н е к е н о в , ц и л и н д р а  подачи 
м а н е к е н о в , г л а д и л ь н ы х  в а н т , а м о р т и з а т о р а ,
ЦИДНЙДРА П РИ Ж И М А  ПАКТ, СИСТЕМЫ П О Д А Ч И  
ГОРЯЧЕГО ВОЗДУХА В МЕШ КИ М А Н Е К Е Н О В , 
ПИЕВМОСИСТЕМЫ , ГРУШИ ДЛЯ П О А ГА А М К И , СТОЛА 
ДЛЯ MDHTANA ВСЕХ УЗЛОВ ПРЕССА. Нл П ЕРШ ЕЙ 
СТОРОНЕ ПРЕССА УСТАНОВЛЕН ПУЛЬВЕРИЗАТОР А ЛЯ  
УВЛАЖНЕНИЯ СУХИХ СОРОЧЕК.
К о н д ен с ат  в п у л ь в е р и з а т о р  пев а д а е т  через зм ее*
ВПК С ГЛАДИЛЬНЫХ ОАИТ. ЙА ЯЕРЕДВЕИ СТОРОНЕ 
ПРЕССА СМОНТИРОВАНЫ РЕЛЕ ВРЕМЕНИ Н ЭЛЕКТРО­
МАГНИТНЫЙ СЧЁТЧИК.
НА ПРЕССЕ ИМЕЮТСЯ 2  М АНЕКЕНА , КОТОРЫЕ

УСТАНОВЛЕНЫ НА ТЕ Л Е М КА *.
У  КАЖДОГО МАНЕКЕНА ВВЕРХУ ПРИКРЕПЛЕН ПРИЖИМ

ворота  . Вв е р х у , в н у т р и  м а н е к е н а ,  с м о н т и р о в а н ы  д в а
ПЛЕЧЕВЫХ ЦИЛИНДРА.

П л иты  г л а д и л ь н ы е  и зг о т о в л е н ы  и з  а и с т о в
НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ.  К АИСТАМ ПРИВАРЕНЫ ПАРОВЫЕ
р у б а ш к и  Ам о р т и з а т о р  о с у щ е с т в л я е т  в о зв р а щ е н и е  
г л а д и л ь н ы х  п а к т  В ИСХОДНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ.

В СИСТЕМУ ПОДАЧИ И ПОДОГРЕВА СЖАТОГО ВОЗДУХА 
в м еш ки  м а н е ке н о в  в х о д я т : ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ, 
ве нти лят о р , в о з д у х о в о д  с ЭЛЕКТРОНАГРЕВАТЕЛЬНЫМИ 
элементами  и п е р е х о д н и к , в  котором  у с т а н о в л е н
ЭЛЕКТРО КОНТАКТНЫЙ ТЕРМОМЕТР. НАГРЕВ ВОЗДУХА 
ПГтЬОАНТСЯ ТРУБЧАТЫМИ ЭЛЕКТРОНАГРЕВАТЕЛЯМИ.

М а н е к е н ы  с н а д е т ы м и  на  н и х  с о р о ч к а м и .

4.
2.

з.
А .

I

в.
7.
в.
У.
«X

я .

42.

43.

Т е х н и ч е с к а я ХАРАКТЕРИСТИКА
Пр о и з в о д и т е л ь н о с т ь  , с о р о ч е к / ч а с  90
Пр и в о д  /  в и т а н и е  от с т а ц и о н а р н о го
КОМПРЕССОРА /  ПНЕВМАТИЧЕСКИМ
Ра с х о д  сж атого  в о з д у х а  , м ’ /чд с  Ш
Избы то чн о е  д а в л е н и е  воздуха  о системе, КГ£/см* 5,5~7 
и зб ы то ч н о е  ДАВЛЕНИЕ п а р а , к г с / с м1

МАКСИМАЛЬНОЕ 7
МИНИМАЛЬНОЕ 4

Ра с х о д  п а р а , к г  ( час  51
Н а п р я ж е н и е  п и т а н и я  ц е н е н  у п р а в л е н и я  220к

Тип р е а е  в р е м е н и  м о т о р н о е  Е-52
Ин т е р в а л  р е г у л и р о в к и  времени  гл а ж е н и я , сек 1-40 
Tin в е н т и л я т о р а  Ц 1358  И 2

ПР0НЗВ0ДНТЕАЬНВСТЬ,КУ6.м  /УАС т о 2000
СКОРОСТЬ в р а щ е н и я , о б / м и н 2840

Тнн ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ т г п
МОЩ НОСТЬ, КВТ 1 5
СКОРОСТЬ ВРАЩЕНИЯ,ОБ/МИН г т
НАПРЯЖЕНИЕ, в

Габаритные размеры ,  м м :
т ] т

ДАНИЯ Щи гШИРИНА
ВЫСОТА 1 8 7 5

Масса, кг
И з г о т о в и т е л ь : К у й б ы ш е в с к и й
АВИАЦИОННЫЙ ЗАВО Д.

980

РУКАВА КОТОРЫХ п о д н я т ы  п р и  п о м о щ и  п л е ч е в ы х
ЦИЛИНДР ОБ.  ПООЧЕРЕДНО ПОДАЮТСЯ МЕ ЖДУ  ГЛАДИ АЬ»
н и м и  п л и т а м и , о б о г р е в а е м ы м и  п а р о м . 

Г о р я ч и й  во здух  п о д а е т с я  в б о к о в ы е  и п л е ч е в ы е
МЕШКИ МАНЕШОВ, КОТОРЫЕ ПЛОТНО НАТЯГИВАЮТ СО“  
P04KV, ПРОГЛАЖИВАЯ БОКОВЫЕ Й ПЛЕЧЕВЫЕ ЧАСТИ 
СОРОЧКИ.
ЦИЛИНДР ПРИЖИМА НАЙТ С ПОМОЩЬЮ СИСТЕМЫ 
РЫЧАГОВ ПРИЖИМАЕТ ОБЕ ГЛАДИЛЬНЫЕ ПЛИТЫ  
К М АНЕКЕНУ, КОТОРЫЕ ОСУЩЕСТВЛЯЮТ ПРОЦЕСС 
ГЛАЖЕНИЯ СОРОЧЕК.

I075
А л ь б о м  м е х а н и ч е с к о г о

О Б О Р У Д О В А Н И Я  П Р Е А П Р Я Ч Т Н Й  
б и т о в о г о  О Б С Л У Ж И В А Н И Я

Пр е с с  п н с в м л т и ч е с к н н  а а я  г а  а  ш е  н  н  я  
К О Р П У С О В  М У И С К Й Х  С ОРОЧЕ К . Ж  II Г У  Л И "  П Г К 'З 2 8 - 0 - 2 4 1 П Х - 5 6
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Тре»0&АНИЯ К ИОНШАП И 'ЛЯАНОМЙ
I  ПРЕСС УСтАНАВЛИВАЕГОСЯ НА /7УНДАМЕНт и крепится 

ФУНДАМЕНШ НЫМН КАШАМИ М (О * 250 . 
г. &03ДУХ ПОДАетСЯ К ПРЕС&Ч ОШ СТПАU,WQHАРНОГQ КОМПРЕССОРА. 

ПоЛУАВтОМАтичЕСКИИ ПРЕСС „ЖИГУЛИ 'ПГМ -1 ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ
гл а ж е н и я  дорого н и ко я  и м л н ж е т  м уж ских сорочек после ОШ ЖИМА
I  центрифуге.

Пресс состоит из следующих узлов и дет а лей •.
Рами, нижних гладильных плит, верхней гладильной плиты 
переключАтеля пнеемошилиндРА, блока электтпрА&лгния 
паропровода, пневмосистемы, кожуха, щитков.

Рам а  сложит для м о н ш а ж а  всех узлов прессд. Пресс 
имеет неподвижно устлновленную на раме среднюю плиту 
и две подвижнее воковые плиты .Верхние поверхности плит 
покрыты слоем п руж и ны , сетки, капро но во й  шерсти и л а я -
сана, ОБРАЗУЮЩИМИ ЛЕГКО ДЕФОРМИРУЕМУЮ ПОДУШКУ,

(350

Т е к н и ч е с к А Я  х А Р А к т е Р и с т и к д
(. Производительность, сорочек / час й
г . П ривод пневматоический
з. Ддвление воздуха в системе, кгс|см1 5 5 -7
А. Расход акдтого воздуха, м 51час 0П5
5. Извыточное давление пара, кгс | см4 

максимальное
М И Н И М А Л Ь Н О Е

е  Расход п ара , к г  | час 
г  5Ы  времени, тип -моторное 

мощность, квт 
НАПРЯЖЕНИЕ, Ь 
РОД ГООКА

58

7
о

(2.5 
Е - 5 2

0 , 0 0 5

220
однофазный переменный

1- е о

У ^НГОУР
КРЕСЛА

(ОНО
(350
(ЧЧО

320

%, taEPBAA РЕГУЛИРОВАНИЯ ВЫДЕРЖКИ, сек 
9-. ГАВАРИГОНЫЕ РАЗМЕРЫ, м м :

ДЛИНА 
ШИРИНА
высот а 

я . Масса, к г
Изготовитель • Куйвышевский

АВИАЦИОННЫЙ ЗАВОД.
н а  к о т о р у ю  у к л а д ы в а ю т с я  п р и  г л л ж е н и и  в о р о т н и ч к и  и  м л н ж е -  

шы сорочек. Плиты овогревлюгося паром Г л а д и л ь н о й  является
ВЕРХНЯЯ ПЛИША, УПРАВЛЯЕМАЯ С ПОМОЩЬЮ ПРУЖИН НА
гл а в н о м  ры чАге. Плит а имеет гл а д к у ю  поверхность, 
повторяющую форму поверхностей никних плит.
К тыльной стороне плиты п р и в а р е н а  п а р о в а я  р у в а ш к а .

Рабоша пресс* происходит следующим образом*, воротничок 
мужской сорочки укладывдется на среднюю нижнюю плиту 
и РАСПРАвляется на ней. Мднжеты укладываются нАкрдйние плиты 
и РАспрАВляются на них. Необходимо нАждть кнопки и держАть до 
полного опускания БЕРхней плиты. После срабатывания реле времени, 
оодьема верхней и опускания крайних плит снять выглаженную сорочку.

1975 А л ь б о м  м е х д н и ч е с к о г о  , 
о б о р у д о в а н и я  п р е д п р и я т и и  

Б ы т о в о г о  ОБСЛУЖИВАНИЯ

ПолуАВтомАтический npfcce д л я  г л А ж е н и я  
воротников и млнжет мужских сорочек 

„ Ж и г у л и - П Г м ч 2 8 - 0 - 2 4 1 ПХ-37



O b l l H H  5 H A Ж ш м ? С Х Е М  Д

1 f lm t  УСТАНАВЛИВАЕТСЯ НА ФУНДАМЕНТ й КРЕПЯТСЯ К НЕМУ 
ФУНДАМЕНТНЫМ»! БОЛТАМИ М Й « Й 0  С ЗАКЛАДНЫМИ ПРУТКАМИ.

2 В оздух к  прессу под ается  от стадионарнон компрессорной
УСТАНОВКИ.

Т е х н и ч е с к а я  х л м к т е р й с ш л  и

1 П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ,  г о р о ч . / ч а с

i Ра с х о д  в о з д у х а  / н е  б о а е еj, м * / ч д с  о.72
3 Д а в л е н и е  в о з д у х а  в с и с т е м е ,  ш | с м г 11-1
k Об о г р е в  п л и т  п а р о в о й

\  Ра б о ч е е  д а в л е н и е  о а р л . к г с / с м *  6 ^ 7

4 Ра с к о л  п а р а , к г ] ч а с  15

I П р и к о л  ш в м а т и ч е с к .

в. По т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь , к в т  о . о г

г  Н а я р я п е н н е , в 220

ТО. Тнп РЕАЕ В Р Е М Е Н И  МОТОРНОЕ Е‘ 72

I I  И Н Т Е Р В А Л  Р Е Г У Л И Р О В А Н И Я  Б Р Е М Е Н И

Г А А Ю Е К Й Я  ,  С Е К .  4- 5* 40

12. Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м :

ЛАНИ а 1300
ш и р и н а  Ю40
ВЫСОТА 1510

ъ  М а с с а , к г  375
Н ъ г о ш и т е а ь : Ку й б ы ш е в с к и м  а в и а ц и о н н ы й  

з а в о д .

- 2 * 22*«О Л - з и и л
*- О  У
b f < a . 5 «
:ia го t— х; <J

Пр е с с  г а а д и л ь н ы й  п о а в т о м а т и ч е с к и м  

П ГР -2 ПРЕДНАЗНАЧЕН Д Л Я  ГААШ ЕН И Я  РУКА- 

ВОВ М У Ш Ш Х  СОРОЧЕК.
Ос е  у з л ы  п р е с с а  с м о н т и р о в а н ы  н а

РАМЕ И ЗА КРЫ ТЫ  К О В Ш А М И  И Щ И Т А М И .

В П ЕР Е Д Н Е Й  Ч А С Т И  ПРЕССА РАС П О ЛА­

ГАЕТСЯ К А Р Е Т К А  МАНЕКЕНОВ Н а  К А Р Е Т КЕ  
УСТАНОВЛЕНЫ ПАРАЛЛЕЛЬНО ДВА М А Н Е КЕ Н А .

М а н е к е н  п р е д с т а в л я е т  с о б о й  с т о й к у ,

С Д Е Л А Н Н У Ю  ЙЗ Д В У Х  Ц И Л И Н Д Р И Ч Е С КИ X  

С ЕГМ ЕНТОВ. С ВНУТРЕННЕЙ СТОРОНЫ СЕГМЕНТЫ

ИМЕЮТ ПАРОВЫЕ Р У Б А Ш К И .

В ЩЕАЙ М ЕМДУ СЕГМЕНТАМИ ВМОНТИРОВАНЫ 

расш ирите  а й . Св е р х у  м а н е к е н  з а к а н ч и в а е т с я  
г о л о в к о й  с з а ш н м а м м . Сн а р у я н  м а н е к е н ы  н 

РАСШИРИТЕЛИ ОДЕТЫ.

Он ME МАНЕКЕНОВ К СТАНИНЕ КРЕПИТСЯ ЛОТОК, 

В КОТОРЫЙ ПРИ ГДАЯЕННН УКЛАДЫ ВАЕТСЯ СОРОЧКА 

ВЛАВНОт ХОДА КАРЕТКИ МАНЕКЕНОВ ОБЕСПЕЧИ­

ВАЕТСЯ ГИДРАВЛИЧЕСКИМ ЛМАРТИЗАТОРОМ ДВУХ­

СТОРОННЕГО Д ЕЙ С ТВИ Я .

Гл а д и л ь н ы е  п а н т ы , ю в т о р я ю щ н е  ф о р м у

МАНЕКЕНОВ, КРЕПЯТСЯ К КАРЕТКЕ ВАНТ. ПАНТЫ 

СДЕЛАНЫ ИЗ ИЕРШАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ, ВНУТРЕННИЕ 
ПОВЕРХНОСТИ ПОЛИРОВАНЫ. СНАРУЮН ПАНТЫ 

ИМЕЮТ ПАРОВЫЕ Р У Б А Ш К И .

М а н е к е н ы  с о д е т ы м и  н а  н и х  р у к а в а м и

СОРОЧКИ ВВОДЯТСЯ МЕМДУ г л а д и л ь н ы м и  

ПАНТАМИ , КОТОРЫЕ , В Ы НИ М А Я  М А Н Е К Е Н ,  
ПРОГААШНВАЮТ Р УКА В А . П Р И В О Д  МЕХАНИЗМОВ 

ПРЕССА-ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ОТ СТАЦИОНАРНОЙ 
КОМПРЕССОРНОЙ УСТАНОВКИ.

~ т ~ А л ь б о м  м е х а н и ч е с к о г о  ,
О б О Р У А Ш Н И Я  П Р Е Д П Р И Я Т И И  
Ъ Ы Т О Б О Г О  О Б С Л У Ж И  В Д Н U Я

П о л у а в т о м а т и ч е с к и й  п р е с с  а л я  г л а м е н и я

Р У К А В О В  М У Ш С К И Х  С О Р О Ч Е К  „ Ш М Г У  а и * П Г Р - 2 2 8 - 0 - 2 4 1 ИХ-38



О ь ц ц ц  ь л й t A w m m w M i  т т Г С т к ч к т  ъ т т т х т ь .

i  П ю м Л т и м о т , шш \ч \«
г . Р т о й  уьуЫ ь *
i .  Аа ш ш  w & » a а  т ш м ,  « \ » г

60

т ш г  
Ч А Ш Ж М Ш Л

0.S

*5
о г о

т ш щ  ш ш ш

Чът>\т ъъщ щ гтг
L J -.

a U ТО

w m m
towm y

% » т щ

€> -

Ц о т  <мч

f l i p  
I f e l

. Ш р Ш & М т  К  Ш Н Ш 1.
1ЧягпАнаш& нт т ш ш %  на б ш ш »  ф чн ^я л ят  н w  ______

ш ш  к  m m  ч а д ш л *  « A w m w m  в д м ш м  Ш * 200. _ _
& ЬыЫ к  с ш & *ш \я м а  тойкгпл* т  ш ш ^

П ол чяш тм < \\лч гш \* п н ш я А т \\ч а д т  э д го м ш а  Ш -1*1 м яВ - 
наъчачяна 1т  Б л тя о то  н я т т н т  chaa&bv&a h w  » ш щ  
яорочяк t  Л ноъряляншю т ? я А т ъ я т « \  ш ш н т о ъ .
У с гп А т к я  tocm w m  иъ ш Ъ л и ^ *  т е н т ъ \*  ткътътъ.
Ъ ш х н я й  ч а ш л  РАьочягй о п т я  уятъшъяяч ляяяннмя к т ч *  
ш  t  ц р т ь я п \я 1 ш *т  эпятяянтш, ОБеяпячие>я«щ\м<\ ш ? т ш -  
ьяння ш о п ш ч т  т ы ш ъ .
В нш яи яяноьяння нахоВи г ш  а н гь ю я тн ч я ш г оьяя'&ояянч*, 
<тяяч*Ая«им«я потВояятяАъноятоъ р ш ш  m w m w M .
Ь зяВняй ч я т ч  основания на Вш , ктц тяя и н ях  чятаанояяяа

-▼

,50 so

ш
\Ш

чОьЦАЯ Л М тЮ Я М А Я  «№№№№, tt№  
з.ЙАт*$ААттнъ\Я э м тя ч т

Ч Я Ч Ш ГАА , * Ш  О Л
S. Иа н а  а  т А А Ш \ м  А \л *я ,и и о . X

иощняягоо, у т  ш ъ
г Н д а у и т г ,  ъ т
В. Ы  тОАА оЪ о ф а ш ч  n»ww«wto
а  Ш я л ш а ф ч я а  ч я т ъ я  * ш л т А  то - \w

Ю .П т о В  п н о а д л т ч ч о ш Я
% \ т ш к ш .  m w w . w t

й ш я  вго
т ш ь  \ т
я м о т я  \ ш

W  \»й
t o t m o w m w  r t o f w w m  M fc . .

тя нчъ ^ л  я ш & о ш м я »  о^щ яятгАялщ чй гшэдавованчв гоягмпя- 
тя  явного Ы ш ш  штъ  w  ъъщтгьшг 1шттх г в т г о ь ,
OvU\aBw &AVO\AM П ЬЯ Ш Н Ч .

Н а  я т Ы й  щ ш  з д ш ч м я я  я ш & з д м м я  ч м я я н ш г л  \ л я ш н , п о  
КОГПОРОНГ* я т и о В ш  сляяВв\мшя шшт.
Уяошяння тт тярщът огчцяотяявтоя яяВ ш л, ш л я п а в лен­
ной Я *Ш»ОЧ ЧАША ОЯНОАЯННЯ, я ш ш о н ,  Г А тям ян ноя о я?я*
вон emomw ооновянч* гой т инш  шшии

А а ъ ь о т а  М « А Щ Ц « Ш  , 
о ь о я м Во ь а н ^  f t p £ & \ w i m v w \ С к | \ ^ ь \ % | \ т % м  m w c m  с о т « к
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0 t i u u i f  щ М ш я н а п  С11 M l  
ш и ш  T W  f t * nw  т щ  fa'
"та Ч / Я* iso

»so
Ч\ ц ш м т т М *

У Ш В В О Е  Я Ш И А Ч Ш Е
ИТСВСЕОШ ИЙЕТМ 

М » ГЧЛТк

№

• f I S s f

Т и ш и н  к M0 1 T T I W Y
1 Сто & М О Ш Е Т  Ш 1 Т Ш  ВТ  е М С Т Е И Ы  Ц Т О Т  F а  А Ш  Г  В 

В А К У У М А ,  А Т А К Ж Е  Х М  M A f l l M M A M l *  Й А Р 0 1 В М  К А Н Т У М Е .
2 8 Т А Я М И !  Д А !  | « С Д У 1 1 Й В * Й  И *  * Ш Т 1  Y f T B I B B I I l  

В Т Е В С М М У Я  Р 1 3 Е Т Ц У  i l l  I I A l U i H f l B J  ЗА. Т Т  Й  Г  А .
3 1 Ш Н Й 1 Ш П  B I I B 9 A K Y  B l i U f l l d  А 1 Д Ы  A A S  В Ш И М *

SALT t  F А П Ш Г * .

Г а А А И А И О - б Т Ш в т М  Ш А  т д  Х А М А  ч е й  M S  U l i E f l l J
й I T O A f  « I I  И Й Д  Ш Е Й И Я  B O C A E  Х в А П Ш С К О Й  Ш Н Я .

Г |  A A U A H !  8 — I T R A M 4  Й М Й  С Т А  А С О С Т О И Т  Н 1  Ш А 7 Й Й | В *  
о с т  п ы х  ч а с т е й : о с н о в а м !  t в а ш м я ,  а т т  с ю д а ,  с т а  а  а

I C n t M i r i T H M B r Q ,  O W f E I A T i A l  С П А Д ,  8 1 Ш Ш  T t A t  А Я Т  Е А X .
К 1 И Ш К Т 0 8  CO C T B U M  Ш Т Д М В Е Т С 1  У Т Ю Г  л 

АКТОМ  A T M H H U M  Т Ш Ы Ш Ш Т 1 М М  О У |  А Ц Й  J1TEA 5 И .

I
е.

3

4

5

4
2
3
4
5
6.

7

Т ш т ш |  и ш ш ш ш S i

Р н # н н  U H E a u i  н и ,  >г / с м г 4 * 6
р А З Р А Ш Е Н Я Е  П Е Р Е Д  Ш Т У Ц Е Р О М
В А К У У М  НО Г О  К А Н А В А ,  Т В / В О Л О Т 1 Ш

Т е м п е р а т у р а  в а ш и  г а а д в а н я *
1 А М Т И ,  ° с 1 2 8

Г А 1 А Р « Т И М Е  О А З М Е Р М ,  м м  :
Д А Й  В А 1 3 5 0
В  Я PH Я А №
В Ы С О Т А 1 2 7 0

М а с с а , к г 1 50

Т е Ш Ч Е Ш !  I l M R T f M C T I U  У Т 0 М
г и м н  В А Н А М  ВЙДВШВМ, СМ2 188
Б РЕ М I  В АГРЕ ДА, М ЯВ 2 -4
М о щ п с т ь ( КВТ 1.Q
Н A I M  Ш Е Й Н Е , I  2 2 0
Р П  ТВ В А ЯН Вф АЗВЫ Я  й т М Е Я Я М Я  
Г а и м т я ы е  р а з м е р ы  п е г о :

1 А В И А  2 $ 0
И « Р Й Й1 115
M 1U T I  150

% A C C A t К Г  2 ,2
И з г о т о в я т е и :  в о х о т с к и И

A U T E U B D -МЕХАИМЧЕСАНЯ ЗАВОД

1975 А ш 1 И  м п ш ш к в м  
к т ш ш |  m m m m  
i h t i i i u  т и ш » и » и 1

C t l *  Т Л Н Я Й Ь И 8 - В Т 8 И Г 8 Ч И И >  Г И М 2 8 - 0 - 2 41 ях-чо



О Б Ш Ц Ц  ВИА

У с л о б н о в  о б о з н а ч е н и е
А / / / /

! r F I
Щ  В Д

Т ш т е к м  х а р а к т ш с т ш

1. П р о и з в о д и т е д ь м о е т ь ,  и з а / с м г н у
2. Д А В Ш И Е  ААРА , КГ/СМ2
3. Р А С Х О Д  П А Р А  ,  К Р / Ч А С
«I. С т е п е н ь  Р А З Р Я Ж Е Н И Я  А С Е Т И  

В А К У У М  -  О Т С О С А  ,  М М .  ВОД. ЕТ.
5 . Р А * м е Р М  г о л о в о к ,  м м :

Р У К А В Н А Я  610
П В Н + Н А Я  350
для плеч « о
М А Л А Я  <00

в. Р а с с т о я н и я  м е ж д у  г о л о в к а м и ,  м м  
г Г А Б А Р И Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы ,  ММ 

д а й н а
ШИРИНА
ВЫСОТА

В Ы С О Т А  С П О Д Н Я Т О Й  П ОДУ ШКОЙ
( . М а с с а ,  к г

110
4-5

16

ДО 100

116 « 95 
РОО х 45 
1 »  х 95 

S t  х 7 5  
160

1680
1680
1 (6 5
Й О О

116

Изготовитель: Горьковский завод

„ АвгмаиГ

х 2
в  2 , Ж о  £ *  
й  “  з ;  .о  о  ас «  t
» £  «  f Z *о  л  <  з> в ь  
*- Ю  «*» t- а е

ГрВ Б о од ние  к  установке
Пресс О С Т А Н А В Л И В А Е Т С Я  Н А  С П Е Ц И А Л Ь Н О М  Ф У Н Д А М Е Н Т Е  И Л И  
Б Е Т О Н Н О М  П О Л У .

Просе С Н А Б О Р О М  О Т Д Е Л О Ч Н Ы Х  Г О Л О В О К  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  ДЛЯ О К О Н Ч А Т Е Л Ь ­
Н О Й  в л а ж н о - т е п л о в о й  о б р а б о т к и  т р у д н о д о с т у п н ы х  м е с т  и з д е л и й .

Пресс с о с т о и т  из д в у х  с т о л о в  л о - з д в  и п о - з э э .  С т о л ы  п р е д с т а в л я ю т  
с о б о й  л е г к у ю  ш т а м п о в а н н у ю  к о н с т р у к ц и ю .  Н а  к а ж д о м  с т о л е  р а с п о л о ­
ж е н о  п о  д в е  щ е л о ч н ы е  г о л о в к и . О т д е л о ч н ы е  г о л о в к и  о т л и т ы  и з  а л ю м и ­
н и е в о г о  С Л А А В А  И ИМЕ ЮТ  ДВ Е  П О Л О С Т И  В Н У Т Р И .  В Е Р Х Н Я Я  П О Л О С Т Ь  И М Е Е Т
о т в е р с т и я  для пара и к  н е й  подведен в а к у у м о т с о с . В н и ж н е й  п о л о с ­
т и  ВСЕГДА НАХОДИТСЯ ПАР ДЛЯ ПОДДЕРЖАНИЯ ТЕМПЕРАТУРЫ ОТДЕЛОЧ­
НОЙ г о л о в к и .  Н и ж н я я  п о л о с т ь  СОЕДИНЕНА с в е р х н е й  ПАРОВЫМ КЛА­
ПАНОМ. Н а  к а ж д у ю  го л о в к у  одевается  м а т е р ч а т ы й  ч е х о л ,  к о т о ­
р ы й  с п о с о б с т в у е т  л у ч ш е м у  р л е п р е д е л е н и ю  п а р а  по в с е й  п о в е р х ­
н о с т и  г о л о в к и  и п р е д о х р а н я е т  и з д е л и е  о т  ПРОЖОГОВ и з л г р я з н е н и й  

П о д в о д я щ и й  ПАРОПРОВОД, НАХОДЯЩИЙСЯ н а д  п о в е р х н о с т н о  СТОЛЛ, 
з а к р ы т  м е т л А А И ч е с к и м  п е р ф о р и р о в а н н ы м  к о ж у х о м  во и з б е ж а н и и  
о ж о г о в  О т д е л о ч н ы е  г о л о в к и  и м е ю т  п а р о в ы е  и в а к у у м н ы е

к л а п а н ы . У п р а в л е н и е  к л а п а н а м и -  н о ж н о е  и о с у щ е с т в л я е т с я  от б л о ­
к а  п е д а л е й . Для п р и ж и м а  изделий К  Щ Е Л О Ч Н Ы М  Г О Л О В К А М  НА СТОЛАХ 
И М Е Ю Т С Я  М Е Х А Н И З М Ы  П Р Е С С О В А Н И Я .  П Р И Ж И М  Я В Л Я Е Т С Я  Р А Б О Ч И М  О Р Г А ­
Н О М  П Р Е С С А  И П Р в Д С Т А В Л Я е Т  СОБОЙ М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Й  К А Р К А С ,  о б т я н у т ы й  
ПЛОТНОЙ Т К А Н Ь Ю  С В Ш И Т О Й  ВНУ Т Р Ь сеткой ,  К О Т О Р А Я  О Б Е С П е Ч И В А е Т  б о -  
л е е  п л о т н о е  п р и ж а т и е  и з д е л и я  и л у ч ш е е  е г о  р а з г л а ж и в а н и е .

Изделие Р А с т д ы в л е т с я  ив рлвочей п о в е р х н о с т и  т о й  и д и  и н о й  отде­
лочной го л о в ки  И П Р И Ж И М А Е Т С Я  Ш Р Х Ч  В Е Р Х Н Е Й  П О Д У Ш К О Й .  П Р И  Н А Ж А ­
Т И И  ПЕДАЛИ в г о л о в к у  п о а а е т с я  п а р  и изделие УВЛАЖНЯЕТСЯ После 
пол ной  и К А че с тв е н н о й  п т р а а ж ц и  п о д а ч а  п а р а  п р е к р а щ а е т с я . 
Для у д а л е н и я  л и ш н е го  о т р а б о т а н н о г о  п а р а  и з  и з д е л и я  и
ГОЛОВКИ,  НАЖАТИЕМ ДРУГОМ ПЕДЛАИ ОТКРЫВАЕТСЯ КЛАПАН 
ВАКУУМНОЙ линии U ПРОИСХОДИТ ОТСОС В Л А ГМ ИЗ ИЗДЕЛИЯ

“ Г ~ !

3 3 1975
А л ь б о м  м е х  д н и м е с  к о г о и 
о б о р я д о в л « и я  п р е д п р и я т и й
Б Ы Т О В О Г О  О Б С Л У Ж И В А Н И Я

пресс  с н а б о р о м  о т д е л о ч н ы х  

Г О Л О В О К  П 0-398  И П О -399 28 - 0 -2 41 ПИ!
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К о н т о р К оишур
I  П Р О И З & О А М Ш Е А Ь Н О С т Ь .  В Р Ю К / С М Е Н У
I  Р а с х о д  п а р а , к г / час .
3. Д АВЛЕН ИЕ ПАРА, К Г /С М2 
k  РАСХОД 8 0 3 Д У Х А , М ^/Ч А С .
5 -  А Л о А Е Н Н Е  В О З Д У Х А ,  М М  8 0 А . С 1 П .
6 .  П О  В Е Р Х  Н О С Ш Ь  Н А Г Р Е В А  К А А О Р Н ф Е Р А ,  М 2  
? .  Э А Е К П Р О Ш Г А 1 Ш Ь  В Е Ч Ш Н Л 9 1 Т 1 0 Р А ,  Ш

м о щ н о с т ь ,  К6ГО
ч и с л о  о б о р о т о в ,  о б /  мин.
Н А П Р Я Ж Е Н И Е , Б 
РОА ШОКА

У с  АО В И Р Е  О Б О ЗН А ЧЕ Н И Е
u :< iY -^£ . SS.'S, .

П Р И М Е Ч А Н И Е .
С RE И,И ААЬНОГО ф Ш А М Е Н Ш А  ДЛЯ УСТАНО ВКИ М А Н Е К Е Н А  НЕ вР ЕбУЕИ С Я ,

?00|

М а н е к е н  п р е д н а з н а ч е н  и я  м е х а н и з а ц и и  о т д е л о ч н ы х  о п е р а ц и и
При 6ААЖИО* (ЛЕПАОВОИ 06РА601ЦКЕ ВЕРХА БРЮ К.

М а н е к е н  п р Е л а т А В А я е ш  с о б о й  м е в а а л и ч е с к у ю  к о н с т р у к ц и ю  1 - о б р а з н о м  
ф о р м ы .  Н а  о с н о в а н и и  м а н е к е н а  у к р е п л е н а  с т о й к А ,  в н у т р и  к о т о р о й  
З А К Р Е П Л Е Н Ы  КОРПУС 6ЕНШЦАЯ (ПОРА, БОЙЛЕР U Э АЕКШ РО  ДВИ Г А (ВЕДЬ. НА 
ЗАДНЕЙ  СШЕНКЕ CTOOUKU УКРЕП ЛЕН  Э А Е К Щ Р О Щ И т , НА КОЩ ОРОМ  С М 0 Н П Ш Р О '
в а н ы  э л е к т р о п р и б о р ы .  Ь в е р х н е й  ч А с т и  с т о й к и  з а к р е п л е н а  г о а о в к а
СО С М О Н Т И Р О В А Н Н Ы М И  НА Н Е Й ; П П Ь И О М  У П Р А В Л Е Н И Я , Э ААСШ иЧНЫ М
ч е х  а о м ,  m b B E P i m m o p o M ,  к н о п к о й  у п р а в л е н и я  м е х а н и з м о м  н л т я -
К Е К Н Я  П О Я С А  и  М Е Х А Н И З М О М  П Р И Ж И М А .

8 ГШРиШНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм:
ДАННА
ширин*
высот*

9  М а с с а , к г

М ЗГОГООВИ Щ Е Л Ь ’*

300
а?

В-6 
Й50 

?б 
V

АО Н И  
0.1( 
2800  

220 /3 8 0  
Ш РЕХфАЗНЫ И ПЕРЕМЕННЫЙ

1085
й?о

1650
Ю 9

Г о р ь к о в с к и й  
в А е г м а и *

ЗАВ01

При HU, и п  РАбОШЫ м а н е к е н а  з а к а ю ч а е ш с я  в с л е д у ю щ е м .
ОБРАБАТЫВАЕМОЕ U 3 A E A U E  О АЕВАЕШ С Я  НА ЭЛАСЯШ ЧНЫ И ЧЕХОЛ U У Д Е Р Ж И ­
ВАЕТСЯ С ПОМОЩ ЬЮ  М Е Х А Н И З М А  Н А Ш Я Ж Е Н И Я . Прижимными П Л А Н К А М И  
РАЗГЛАЖиВАЮ ШСЯ C KA A1KU U В КА Р М А Н Ы  В С тЛ В Л Я Ю тС Я  П РУЖ ИННЫ Е РАСПИРАШЕ-
ли. По с ле  э т о г о  в  и з д е л и е  о а е ш о е  н а  ч е х о л , Н А г н е т л Е т с я  п а р  и в о з д у х  
Н ар п р о х о д и в » ч е р е з  м а г о е р ш  ч е х л а , п р о п а р и в а я  и  у в л а ж н я я  е г о  
П ри э т о м  в о л о к н а  щ к а н и  и з д е л и я  п е р е х о а я п » в  э л а с т и ч н о е  с о с т о я н и е
ЗА СЧЕТ Д А В Л Е Н И Я . С О З Д А В А Е М О ГО  В Ч Е Х Л Е  ГО РЯ ЧИМ  В О З Д У Х О М . И З Д Е Л И Е
р а с п р а в л я е т с я  и п р и н и м А Е т  п р а в и л ь н у ю  ф о р м у . З а ш е м  п а р  о й к а ю -
Ч А Е Т С Я  и  ГОРЯЧИЙ ВОЗДУХ ВЫСУШИ В АЕГО И З Д Е Л И Е  В Р А С П Р А В Л Е Н Н О М  ВИДЕ.

1975 Альбом механического 
оборудования ПРЕШИЯтиИ МАНЕКШ А*$1 ОБРАбОтки БРЮК МБ* U04 28-0-2 41 ПХ-Ч25ЫШОВОГО ОбСАУ КИВАНИЯ,
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С х е м а  крепления

2 0 Т 6 .  0 1 2 о п о р н ы е  л « т м ю
Д й б т н о с т и  Г

М о н т а ж н а я  с х е м а

А Л Л lift р ф\ь

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е

/ /  ГУ  /  V  /

П-180
конденсА т *<s

й- 255

f

W d i H I

П р и м е ч а н и й

С п е ц и н л ь н о г о  Фу н д а м е н т а

; З ф ; 2 2 0 /3 80 ,  e C jC & J . 
h -  90

д л я  и с т  а  к о в к и  н я н е к е н а  ие т р е б у е т с я

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

I  П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ,  и з д / е м е н у  
2 . Ра с х о д  п а р а , кр / чае  
а  Д А В л е н и е  в а р а  , е е / с м *
U . Р а с х о д  в о з д у х а  н а  и з д е л и е  ,  и 3 
5.  М а к с и м а л ь н а я  д л и н а  о б р а б а т ы в а е м о г о  

и з д е л и я , мм

6 4

2 5 0  
5 5  

V ?  
Ю- 20

4200
6. Ш и р и н а '  п л е ч  о б р  л в а т ы & а  е м о р о  изделия,м м  м о -Ьт б  ?  _

8 
9.

1.0
7 0 -  90 

1-  8 0  
I 6 0  
3  5

П Л О Щ А Д Ь  К А Л О Р И ф Е Р Й ,  М2
Т е м п е р а т у р а  в о з д у х а  п о с л е  к а л о р и ф е р а ,
В Р Е М Я  П Р О П А Р И В А Н И Я ,  С К (С 

ю  В р е м я  п р о е у ш к м ,  се к  
«  В Л А Ж Н О С Т Ь  В О З Д У Х А  ПОСЛЕ П Р ОС У ШК И  ,  */«
« В е н т и л я т о р :

п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь , »3/ час 840
ЧИСЛО 080Р070В . 06/МИН 1^00
НАПОР, мм. ВОД СЯ1 22 5

<3.Эл е к т р о д в и г а т е л ь  в е н т и л я т о р а :
м о щ н о с т ь  ,  К В Т  0. 6
ЧИСЛО Оборотов, 0 5 / мин. Лоо
Н А П Р Я Ж е  Н И 8 ,  в 2 2 0 /3 8 0

Л .  P a s л р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м * .
Д Л И Н А  1ч00
Ш И Р И Н А  500
В Ы С О Т А .  1 7 5 0

«  М А С С А ,  К С  120

И з г о т о в и т е л ь : Г о р ь к о в с к и й  
,  Д е р м  а ш

З А В О Д

Па р о в о з д у ш н ы й  мдиекен п р е д н а з н а ч е н  д л я  м е х а н и з а ц и и  о т ­
д е л о ч н ы х  ОПЕРАЦИЙ ПРИ ВЛАЖНО- Т Е П Л О В О Й  О Б Р А Б О Т К Е  Р А З Л И Ч Н Ы Х  
п л е ч е в ы х  ш в е й н ы х  и з д е л и и , н а  М А н е ке н е  м о ж н о  о б р а б а т ы в а т ь  
м у ж с к и е ,  ж е н с к и е  и д е т с к и е  изделия, и з го т о в л е н н ы е  из ш е р с тя н ы х  ш е л ­
ко в ы х , х л о п ч а т о - б у м а ж н ы х  и с и н т е т и ч е с к и х  ТКА Н Е Й .

П а р о в о з д у ш н ы й  м л н е к е н  с о с т о и т  из с л е д у ю щ и х  у з л о в : в е н т и л я -  
т о р а , о с н о в а н и я , о с т о в  а  , э л а с т и ч н о г о  ч е х  д а Ос н о в а н и е  с о с т о и т
« 3  С В А Р Н О Г О  К О Р П У С А ,  в н у т р ь  К О Т О Р О Г О  В С Т А В Л Е Н А  Ч У Г У Н Н А Я  п о л а я  
С Т О Й К А  И К А Л О Р И Ф Е Р .  Б З А Д Н Е Й  Ч А С Т И  О С Н О В А Н И Я  Р А С П О Л О Ж Е Н А  
В О З Д У Ш Н А Я  З А С Л О Н К А ,  ПРИ П О М О Щ И  К О Т О Р О М  М О Ж Н О  Р Е Г У Л И Р О В А Т Ь
к о л и ч е с т в о  в о з д у х а ,  п о д а в а е м о г о  к  и з д е л и ю  В п е р е д н е й  части
О С Н О В А Н И Я  У С Т А Н О В Л Е Н  П У Л Ь Т  У П Р А В Л Е Н И Я .  С П Р А В А  И С Л Е В А  К
к о р п у с у  о с н о в а н и я  п р и в л р е н ы  коробки  под э л е к т р о о б о р у д о в а н и е . 
Остов состоит из следующих у з л о в ; к а р к а с а , п р и ж и м н ы х  ла­

д у ш е к ,  БЮСТА. системы РЫЧАГОВ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ОБЪЕМА Ч Е Х Л А
П р и ж и м н ы е  п о д у ш к и  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Ы  д л я  з а ж и м а  л а ц к а н о в ,  ш л и ц , 

С К Л А Д О К  И Т.  П • о б р а б а т ы в а е м о г о  и з д е л и я .
П р и н ц и п  р а б о т ы  м а н е к е н а  з а к л ю ч а е т с я  в с л е д у ю щ е м : в изд е­

лие н а д е т о е  н а  ч е х о л ,  н А г н е т л е т с я  пар  и в о з д у х . П а р  
ч е р е з  М А Т 8 Р И А А  ч е х л л  п р о х о д и т  в  и э д е а и е ,  п р о п а р и в а я  и  у в л а ж - 
няя е го . П р и  э т о м  в о л о к н а  т к а н и  и з д е л и я  п е р е х о д я т  в
э л а с т и ч н о е  с о с т о я н и е  и з а  с ч е т  Д А В Л Е Н И Я ,  с о з д а в а е м о г о  
в ч е х л е  г о р я ч и м  в о з д у х о м ,  и з д е л и е  р а с п р а в л я е т с я  и  
п р и н и м а е т  п р а в и л ь н у ю  ф о р м у . П о с л е  э т о г о  ПАР о т ­
к л ю ч а е т с я ,  а  г о р я ч и й  в о з д у х  в ы с у ш и в л е т  и з д е л и е  в 
р а с п р а в л е н н о м  виде.

А л ь б о м  м е х а н и ч е с к о г о м д н т н  д л я о б р а б о т к и  пле ч е в ы х
2 8 - 0 - 2 4 1о б о р у д о в а н и я  предприятий

БЫТОВОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ и з д е л и й п в м - м
П И З
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поншджнай схем

ПРеСС ГЛАДИЛЬНЫЙ ВеРШИКАЛЬНЫЙ, ГИДРАВЛИ-
ческии ПОР  ̂ пеедндьнАчец для выполнения влажно- 
шепло̂ ои овравошки ом ов рчшов или стойки 
ворошима верхней одежды.

ПРССС СОСШОИШ ИЗ ГИДРОПРИВОДА, рабочий
цилиндр которого является опорой прссса-, мрханиз- 
ма прессовдний, на шпором здкреплены верхние гла- 
дильные и нижние опорные подушки» электрошмтков

условное овозндчение

Z / Z / / / / /. Z S . / / /
ж

|Н И

Техническля хАрдктериетикА 
Ym ne прсссования, иге 350

г .  Технологическое время прессований,сек. 5 -гs o  
3 . Е>гемя рдвогревА подушек, мин.
А Рдвочее ддвление м а с л а , кг| см*
5. Электродвигдтель, тип 

мощность, квт- 
число оворотов, ов./мин. 
ндпряжение в

в. Мощность элешронАГРевАтоелей.квт 
т  Пошревляемля мощность, квт 
8. ГлвАРнтные рдзмеры, мм:

Д Л И Н А  
Ш И Р И Н А

высот а 
э. Масса, кг

Изготовитель-- Г о р ь к о в с к и й

завод .ЛегмАш*.

$5

с ч с т д н о в л е н н м м и  н а  н и х  п р и в о р а м и  ^ п р А В л е н и я -  

При вк лю ч ен ии  п А к е т н о г о  в ы к л к щ т е л я  т о к  и д е т  в 
мдильные подтеи и нАгревдет их.  Р е и л и р о в л н и е  т е м п е -  

раточры  нАгревд п о д т е к  о с т е с т в л я е т с я  т е р м о р е г у л я т о р о м .

При н а ж а ш и и  педдли включдется электродвигдтель г и д р о ­

п р и в о д а ,  который приводит в действие м а с л я н ы й  н а с о с  и  

связАнные с ним верхние подушки.

жнго
25

лолг-и-ц
0,6

№00
220
\.г
U

6 0 0

ООО
<850
по

Альмм мехлиического , Пресс для глджения о к д то»
2 8 - 0 - 2 4 1о &о м д о &а н и я  п?едп?иятии 

&ЫШО№ГО ОеС/МКИМНИЯ p v k a o o p  П П Р - Г - О Б вх-чч1975
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Общий %иЗ
Г П ш и ч е т ч  х А Р & ш г т т и к ь

66

i  П р о и ь Б о З и т ш т р ,  nm\m 25*30
1 Ш т  mmiwm,  n fam
3  Ш и п  mvftb ттшиштш
*к М а щ н о д г о *  э л е к т р о З ь ш т т , ж a *

5 М о ц н о ш р  н й гр я гл ш е л ^ й  п о 9 ш и , ш \  м  
I  Ро9 т о к л  л ш ф а ш и  п р р ш н н и и

MoHmRWHAQ oxewfe

ЗЗФ-,22О|3&О!20т 
ИОД

Ш ш о г о Е о т ч щ *

Ж

1 Н а п р М Е Н И Е ,  Б 220\ъъа
б . М а х ш л а д ь к м  Я Г С Ш Р Ш Р А  Н А И Е Б А . Ч гоо
а. З а в а р и ш  а о Ъ ш е х  в п л а н е , т  
Ш З М А Р И П М Е  Р А Ш Р И  ПРЕССА , М

Й Ш А Щ
ШИРИНА ЗАО
ьш т  а №

и. М А О Д А д г №

□ Hiiomowmw Харршанин эодйиш ш ш -
ный н м ц ,  т ш А н Ь ^ т н о г о  овдрчЪобанир .

ПрутечАНИЕ
Ьть ao9w ъ ти ч а д тм  За ойнидотм- 

imcs ч т з  о т & т т н Р  Ъ о то п г ь б а и  п р е а а а .

П р ш  ш Зн а ь н а ч е и  9 л»  т у ш - т т о ь о и  
обрабошни Ы т и  чз ш т м т  и пакршо- 
ъы м ж Ь . Ыгг т м т м ъ  ь т \ы  
ннБпошивл 4 р е т т А  Т Й Ы Ц  н а  ф а б р и к а х  ш  
чишм, ь хоминмш Битового отшнишии.

ПРШ ШЙОИГП 43 Ш (Ы \ЦМ  о т & н м  ya­
rn  :$ р а ш , на которой т ш т ю т с »  мв н у  
ш  довода, г ] ш ш м а , н а  ш ш н  т о т ш -  
ta  и т и и н  а а и ш а , н и ш и *  аа и ю а , м т ш
И « П Р М А  Ш О ЗИ Х  PW4A10&, 3) ПРИЗОРА, ч) сис-
mmw асйач4 Л ,  соотонщрй 43 зачла,

м и р н о г о  и а с о с а ,  З А Ш А Р и ч я ш г о  ш ш а  и  
ш ш г о г ,  5) ш х н г и  п о р ш н и  i ш а ш а з о и -  
m m w ,  Н А г р р з А т т н р м  э л т ш ш  4  т ш т д о р *  
н м  ? т ,  б)  н ш и г н  « о & н ш и н , i )  э а е ш р о  о б о р у  
Ы ъ ш .
Ншь тт. У п ш л т р  н а  н и т н л ю  тт о б -  

и ш м ш т  и ь й т о  4  н д ш т и м  н а  о д ш  , д а и
О П Ч С М ГГф  БЕРХНЮ Ю  ПЛ4ГОУ. ь H P A A H W  Н И М Ш  АО* 

( Ш Е Н И Н  Ш Г А А  Д В т О Н А П И т Н И  О Ш А Н О В И Ш .
К н о п к и  о т п у с т и т *  и  « д у н а и м и  н а  к н о а н ч о а ? ' 

Ы т ъ  wta ь ш т т т т г м .

П а р  ч т з  о т в е р с т и и  ь mm mtim н а  а б р а -
Б А Ш Б А О Ш А  1 А А Ш И А А . Ыс*№Я№ А А Р А  З А В И '
с и т  т ьшгт н м и т  н а  ш т  

%сз ш Л т ш й  м оиш гот в т т  ш
С Р А Б А Г А И Б А С т  И Ш Ш Ч А Е Ш  Ш Ш 0 9 й И г А т Е Л Р .

П а ш а  а ш м а ш и ч е о и и  г о й и м а и щ  ь т Ы г
В Е Р Х Н Е Е  Ш О У Н Е Н И С .

А льбом  ^\БН1Ан\лчББто  
ОБОРУ иРБЙ^Р\Лрт\ЛЙ Upptc 2ЛАЙ\ЛАЪННт ЗШШРОМРХРН^ЧБШН 1\ГЗН“й В Н 1 2 8 - 0 - 2 4 1Бы тоього 0 Б С { \у т ъ ь т .

ИХ- 45
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Сх е м а  крепления установки 
к ФУНДАМЕНТА

3ОТВ Ф25

Монтажная схема

ЯДТРУШ ВСАСЫВАНИЯ ф №

67

m m
установки

и

150
ПАТРУБОК ИЛГНЕШВЯМ

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  й7* * 5
4 S Z / / 4 ,

« е
т

Т р е б о в а н и я  к м о н т а ж и  н у с т а н о в к е :
I  8АШМНАЯ ОСТАНОВКА УСТАНАВЛИВАЕТСЯ НА ФУН­

ДАМЕНТ И КРЕПИТСЯ К НЕМУ 3 ФУНДАМЕНТНЫМИ 
БОЛТАМИ. ГЛУБИНА НАЛОЖЕНИЯ ФУНДАМЕНТА 
250 ММ.

Вакуумная устано8к предназначена аля от-
СОСА ПАРОВ ОТ ГЛАДИЛЬНЫХ ПРЕССОВ В ПРОЦЕССЕ 
ГЛАЖЕНИЯ ОДЕЖДЫ ПОСЛЕ ОБРАБОТКИ РАСТВОРИ­
ТЕЛЯМИ В МАШИНАХ ХИМЧИСТКИ.

В а к у у м н а я  у с т а н о в к а  с о с т о и т  и з  р е с с и в е -

?А ВОЗДУХОДУВКИ и электродвигателя. Ресснбер 
ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ ВЫРАВНИВАНИЯ ВАКУУМА И 
ПРЕДСТАВЛЯЕТ СОБОЙ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ ЦЕЛЬНО­
СВАРНОЙ БАК. РЕСИВЕР СНАБЖЕН ПАТРУБКОМ

t  Патрубок всасывания соединить с выходными
П А Т Р У Б К А М И  Г Л А Д И Л Ь Н Ы Х  П Р Е С С О В .

з.Нагнетательный патрубок подсоединить к вытяж­
ной системе.

д ля п р и с о е д и н е н и я  к  в а к у у м н о й  с е т и ,  а  т а к ­
ж е  К Р А Н О М  Д Л Я  О Т В О Д А  К О Н Д Е Н С А Т А .
В РЕСИВЕР ВМОНТИРОВАНА ШЕСТНСТУПЕНЧАТАЯ ВОЗДУ­
ХОДУВКА ПРЕДНАЗНАЧЕННАЯ ДАЯ ОТСОСА ПАРОВОЗ*
душной смеси. Воздуходувка состоит из 
корпуса, верхней и нижней КРЫШЕК, НЕПОД* 
ВИЖНЫХ КОЛЕС С ИЗОГНУТЫМИ ЛОПАТКАМИ 
Н а вал насажены ПОДВИЖНЫЕ КОЛЕСА с ра­
диальными ЛОПАТКАМИ.

ТЕХН И Ч ЕС КАЯ  ХАРАКТЕРИСТИКА

1.  П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  н а  р е ж и м е

I \33<р;й0/380;шбт РАЗРЯЖЕНИЯ, М3/МАС 125250
г  ГЛУБИНА ВАКУУМА

ПРИ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ 125|ЙЧАС,КГС/Мг 6?0 
ПРИ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ 2S0 М*|ЧА€,КГС/м* *П5 

з. Электродвигатель:
ТИП А032-2
мощность, хвт 1.7
НАПРЯЖЕНИЕ, в # 220/320
РОД ТОКА ГРЕКФАЗЙЫй ПЕРЕМЕННЫЙ

Рабарнтные разм еры , м м :
ДАННА 750
ШИРИНА 300
ВЫСОТА Й 2 7

5. М а сса , кг  166

Изготовитель: ШвЕНЧЕНЕДЯЙСКЙН 
ЧУГУНОЛИТЕЙНЫЙ ЗАВОД

1975
А Г Ь б О М  М Е Х А Н И Ч Е С К О Г О  

В В О Ш О Н Ш  Я Р Е В . П Р Н Я Т Н И  
к м т о в о г о  B E  С й V Ж 14 В А Н И Я

У С Т А Н О Б К А  В А т м Н А Я  8 7 - 1 28-0-2 41 ВХ-Ч6
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Техническая ш л к т е р и о ш А
l  ОйЦИЙ ШЛА.Л
г .  О т м  воды в ш «  га  низшему у р о в н ю , л 
з- О т м  р о д и  р  к о т л е  по т х н е п м  у р о в н ю . л 
й. Г Ь ю в о ш е л ь ш т *  ш л а  пей периодическом 

■режиме ?тт  при расходе длвлгний
ПАРА № Ь АТИ ДО 2  ATW, КГ ПАРНАС

5. Производительность КОТЛА пей непрерывном 
режиме р а в о ш ы  п р и  р а с х о д е  ддвлений 
п а р а  т  В а т и  д о к а т и . к г  п а р / ч а с . 
? т т  д а в л е н и е  п а р а  в  котле, а т и

Тр е п а н и й  к моншажу
|. Подключениек системе водоснавжшр и ПАРоприемни- 
т  о тш ш е тсй  тарами т  гибкими шлангами Ф*5пм. 

if lm  поитам парогенератора необходимо дополнительно 
ушановить вентиль на системе питаний водой ■ 
to m m m m w  парогенератор предназначен для 
выравотоки м ы ш и н о г о  пара и Ав то н ом но го  овеспе-.

чения ПАРОМ МАШИН С РАСХОДОМ ПАРА ДО 15*г|чАС-
Парогенератор состоит ив Ч основных узлов- паророго 
котла насосной шАнаин, метАллического каркаса с Едвер-

З.МЕШ 0 УСМНСВКИ ПАРОГЕНЕРАтОРА ДОЛЖНО ИСКЛЮЧАЮ*
всевозможные посторонние в и в р а ц и и  и т о л ч к и - 
Га в о т а  п а р о г е н е р а т о р а . З а п о л н и т ь  резерву а р  в о д о й , в к л ю ч и ть  
гл а в н ы й  п е р е к л ю ч а ш ь . При з а п о л н е н и и  п о ш л а  в о д о й  до ниж­

него уро вн я , м ю ч а ш с й  Ш и ,  а о ри  з а п о л н ен и и  до верхн его  уровня  
насос а в го о н а го ич еш  виклю чАетсй.Игчение ( Ш м и т  н а в и ра­
ем ся  РАьочее д а в л е н и е  6 *ГЬ ?- и э л г ш т н т А Ш ы й  манометр

8-
0.
ю. Мошноть ИэН'о^квт. 
и. Производительность иасоса. л!час 
\г. ЭлектРодвигАтель насоса 
^.Мощность электродвигатели насоса, кот 
1ч. Идпряжение, в
Й.ОЯДАИ ХСШАНОВОЧНАЙ МОЩНОСШЬ, КВП»
гс.ГАВАРитные размеры» мм 

ДЛИНА 
ШИРИНА
высот а

п .  М а с с а ,  и г

Изготовитель; Сшжнский завод 
технологического оворш&аний .

ТТГ
395
П.5
гол

б г

од

Количество т р у в ч а т ы х  э л е к т р о н а г р е в а т е л е й -13Н Ъ

АОЛИ-Ч
о.еп 

збо!его
15.21

165
110
1QSO
190

£g£

н а м и , ш к а ф а  т н е л ь ю  э л е к т р о о б о р у д о в а н и я  ^ т о р ц е в о й  с т о р о н ы  ю т - Авто м ати чес ки  о т к л ю ч и т  э л ш п р о н а г г с в а ш и  П о  мере
АА с одной СТОРОНЫ вмонтированы ЗТЗН'сс, С ДРУГОЙ СТОРОЖА УСТА- изменений ДАВАНИЙ ПАРА ЭЛЕКтРОКОНЮАШНЫЙ МАНОМЕТР
новлен у к а з а т е л ь  у р о в н я  води иуровнеме рнАй к о л о н к а ,  в к о т о *  периодически F t  д е т  в к л ю ч а ю  в и  в ы к л ю ч а ю *  э л е ш е о -  

рхю в м о н ш о в а н ы  З д а ю ч и к а  у р о в н й  в о д ы . На с о с н а я  с т а н ц и й  и А Г Р т т г д и . П р и  ддвлении 6 кг!см1  медленноо т к р ы т ь вентиль 

служи т дли А в т о н д т и ч е с ш о  п и т а н и й  к о т  л  а  в о д о й .$ в е р х н е й  п а р о п р о в о д а , п о д а в а й  п а р  потреб ите лю . П о  мере р а с х о д а  п а р а  

ч а ш и  пАРогенеРлтоРА рдсположен ш к а ф  с  п а н е л ь ю  э л е ш о -  д в то м А ти ч е ск и  п одк лю чА ет оя  н а с о с  п о д п и т к и . п о п о л н ю
о Б о т о ь л ш . _______________________  ш е л  до верхнего у р о в н и .

Альбом мшнического 
о б оруд о вания  предприятий 
РЫШОБОГО обсмкибания П д р о ге н е р л т о р  ПГ 15(6 28- 0-2 ЧТ ЙХ-Ч7
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Гаьаршые размеры . мм:
( I  С В О Б О Д Н О М  С О С Т О Я Н Й й )

ДЛИНА 17 5

ШИРИНА 11?

Т О Л Щ И Н А  2?

Габаритные размеры, мм :
( |  сложенном ш тоянии )

ДАННА 173
ШИРИНА 30
ТО А1Д И НА Я

Масса, кг 8.39
И З Г О Т О В И Т Е Л Ь :  У Л Ь Я Н О В С К И Й  П Р И В 1 Р О С Т Р О И Т £ Л М 1 Ы Й

З А В О Д .

А п п а р а т  п р е д н а з н а ч е н  д л я  к р е п л е н и я  т к а н е в о й

М ЕТКИ С НОМЕРОМ ПРИ ПОМОЩИ М ЕТАЛЛИЧЕСКОЙ СКОБЫ- 

СКрЕПКИ К БЕЛЫЕ ( о д е я л е ).ТОЛЩ ИНА КОТОРОГО о 
МЕСТЕ КРЕПЛЕНИЯ МЕТКИ НЕ БОЛЕЕ 4 ~ £ м М .

А п п а р а т  с о с т о и т  и з  о с н о в а н и я  д о л к а т е л я  . в е р х н е г о

И  Н И  И  Н Е Г О  РЫЧАГОВ К Р Ж И .

А п п а р а т  з а р я ж а е т с я  к а с с е т о й  с к р е п о к .  С п ом ощ ь»

С И С Т Е М Ы  РЫ ЧАГОВ  И  ПРТЛННН М Е Т К А  П Р И Ж И М А Е Т С Я  

К  Б Е Л Ь Ю .

К а с с е т а  п о д п р т ш ц ш и о й  скобы т о л к а т е л я  п о д а ет с я

ВАЕРЕД В1 СПЕЦИАЛЬНЫМ НАПРАВЛЯЮЩИМ (ПО МЕРЕ РАСХ8-
дввАния с к р е п о к ) .  Кр а й н я я  п е р е д н я я  с к р е п к а  распола­

г а е т с я  ПРОТИВ ЩЕЛЕВОГО ОТВЕРСТИЯ .ЧЕРЕЗ КОТОРОЕ ОНА 
ПОДАЕТСЯ СПЕЦИАЛЬНОЙ ПЛАСТИНОЙ, ПРОКАЛЫВАЕТ МЕТКУ 
И БЕЛЬЕ И ВСТРЕЧАЕТСЯ СО СКОБОЙ НИЖНЕГО РЫЧАГА.
& СКОВЕ ИМЕЕТСЯ Ф НИРНАЯ КАНАВКА . ОБЕСПЕЧИВАЮЩАЯ

з а г и б  л а п о к  с к р е п к и  . Т а к и м  о б р а з о м  б у м а ж н а я

МЕТКА КРЕПИТСЯ К ЬЕАЬЮ.

1975А « Ь 6 0 И  М Е Х А Н И Ч Е С К О Г О ,  
О Б О Р П О Ш И Я  П Р Е Д П Р И Я Т И Й А п п а р а т  д а я  м е т к и  б е л ь я  и  о д е и д ы  СС*2 2 8 - 0 - 2 4 1 ПХ-Ч8
В Ы Т О В О  ГО О Б С А Х Ш  Н Б О Н И  Я
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О Н

т е х н и ч е с к и ?  х и е и т е е и о т ш и

i  ПшзАташгть, шт|ч&с 
2. Макшшшьа топщинь м«т»ш* 

Лгнйм, т  
У Мощность, кот 

Н А П Р Ш Ш С ^  

ий тока
К  Гаваишь® mwcw^ww 

Йкш
Ш И Р И Н А

ь т т  
*5. Вес, к г

7(1

520

Ц
0.2

220
о й н о ф а з н и й  п г н № н к ь \ й  

вю
ААО
чао
50

ПРИМСЧАНИО.
й ш р ш  ^ о т т т д о т ш  т т ш .

ДОараш тВншАчен За* метки на юч&шътк вы* 
тоього оБстнтич. Метка ойгкйъ\ оРонввАитад ш ш  шгтп 
ко мбинации  ц и ф р  ш в ш  нАотн\ш юнтг > шпьшя метки от 
Iтхт и гг на ойеуйг г оотднл птштъЬ ътш,
? ш т к  на т т т * .Рнчками н ь в о т г о  ш ь ш ш  н к в р А т ь  .иннаннуо к о м б и н а ц и я  

цифр нмл ьш .
Н ш н ш т ?  •АтЪ на  а ш р а ш . Ш ш о  ш д о \м  й й ш г н и *  
2w гь\чАг в ш *, т  т т  ъ ш п & ш  печатание нав* 
р а н н о й  к о м б и н а ц и и  ц и ф р  ш  о м  н а  ъ ы т Ы  т щ  
ЗАтгм понт* мйвшвгмв ь вев отгеняиш нстрой-
От&А и чстАНАШште* ооотиг кассетника.

И з г о т о в и т с я  К а ч н а с с к и и  т п е т е н -

ГШЬНИИ ЗАВоЗ СРЕДСТВ тОМАТВЗААИИ л
Д ш г оравапиашга д о ш та гн и т поЪ ш  скрепок н 
прокпойит т ш н и г  стоков , оойаиемои ив кассетника, 
вчматои ш т \  г меткой к оЗеунЗе. п̂овременно с ш ш  
m n v & m  о т т т г  метки от т ш .

1975
Uuwcw ш ъ т л ш т  , 

т Ы о ь ы м  т т п ш ъ  
« и т о г о  о и м ж к о и ш .

ftn n u u u m  Зк?
М М .

м ш ъ  o9ew3w 2 8 - 0 - 2 41 ПХ-Ч9
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М н т а ж и д я  с х е м а

1ИехАническдя щетки п р е д н а з н а ч е н а  для ч и с т к и  м а н ж е т  
б р ю к  н к а р м а н о в  одежды от п ы а й  н  г р я з и  перед х и м . ч и с т к о й .

Щетки состоит из следующих шов.- к о р п у с а ,  щеток, п р и в о ­
д а ,  Н О Ж Н О Й  ПеДААИ.

К о р п у с  мехАНИческои щетки состоит из к а р к а с а ,  д в у х  щ е и -  
ПРАВОЙ и левой И ПОДВИЖНОЙ РАМЫ.

К орпус с п е редней  и задней сторон закрыт  к р ы ш к а м и , а с  
60К0В БОКОВИНАМИ. Сверху КОРПУС ПРИКРЫТ 0ТКРЫВА и щ е м с я
К Р Ы Ш К О Й .

С передней с т о р о н ы  к о р п у с а  под щ е т к д м и  РАСподожен выд-

7 1
Т ш и ч е с ш  х а р а к т е р и с т и к а  

f l l  р о н з в о д и т е л ь  н о с т ь ,  шт/ час i s o  

2 , А й А М е Т Р  Ш. Е Т К Н ПО В О Р С У  ,  М М  110 

З . Ч й С Л О  О Б О Р О Т О В  щ е т о к ,  О б / м и н  800 
А. Э л  е к т  р о д  8 и р а т  е л  ь ,  т и п  а о л б - з ь *

М О ЩН О С Т Ь  , КВТ  0,27
Число ОБОРОТОВ,  О Б / М И Н  lU o
Н А П Р я ж е н и е  , ь т

5.3 А И И М А е М А Я П Л О Щ А Д Ь ,  М г 0.2Б
6. Г а 6 л р и т  н w e  р а з  м е р ы , м м

Д А Й Н А  530
Ш И Р И Н А  500

В Ы С О Т А  800
7.  М А С С А .  кг .  60

И з г о т о в и т е л ь :  Ч е р н о в и ц к и й  з а в о д
„3 МАЛЬ П О С УДЛ"

в и ж н о н  я щ и к  к у д а  собирдется П Ы Л Ь  И Г Р Я З Ь ,  у д а л я е м а я  щеткдми 
п р и  чистке В о р с  щеток изготовлен из к а п р о н о в ы х  нитеи. Р а с с т о я ­
н и е  между щеткдми Регулируется с п е ц и а л ь н ы м  регулирующим при­
способлением.

Пр и в о д  щ е т о к  ес у ще с т в л я е т с я  от злектродвигАтеля через клино- 
ремвннчш пЕРвддчу.

Э л е к т р о д в и г а т е л ь  в к а ю ч а е т с я  в э л е к т р о с е т ь  п у с к о в ы м  у с т р о й с т в о м ,  
с о с т о я щ и м  из т у м Б л е р д  и м а г н и т н о г о  п у с к а т е л я . Н о ж н а я  п е д а л ь  
с л у ж и т  д л я  н е п о с р е д с т в е н н о г о  п у с к а  м е х а н и ч е с к о й  щ е т к и  в
РАБОТУ.

А л ь б о м м е х  и н о ч е с к о г о« п л и  п  Т  И  И Ш DTKA МЕХАНИЧЕСКАЯ Щ -  1 28- 0-2 4 1 Я Х - 5 0



О б щ и й  в и а С х е м а  к р е п л е н и я

К О Н Т У Р

МОНТАЖНАЯ СХЕМА

J L

8

у с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е
/ / / / / / /

Т ехническая  характеристика
[ т

i  Пр о изво дительно сть , шт/ час. 120
2. Мощность злектронАГРвВАтелей, кет 0 4
1 ЙАПРяжение, & 220
4 Род тока однофазный переменный
5. Тем пе ра тур а  н а гр е в а

ножей . С* НО-^О
6. Пло щ а дь , занимаемая

у с т а н о в к о й  , м ? 0.7
7 Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , мм :

ДАННА Ш
ШИРИНА 720
ВЫСОТА 4980

3 Масса, кг 80

91Ф: 220: О.А КВТ_______ _
ч е т  штепсельную р о з е т к у

И З Г О Т О В И Т Е Л Ь .
.ТОО оо I

ЧЕРНОВИЦКИЙ ЗАВОД 
„ЗМАЛЬПОСУДА"

х х г ?

П р и м е ч а ц д о
Спрцнйаьного. Фундамента н*  т р е б у е т с я .

Остановка яредидзиАченА для упаковки верхней одежды в полиэтиле­
новую пленку после чистки.

У с т а н о в к а  состоит из  следующих валов: стоики, головки, телескопи­
ческой стойки. С т о й к а  п р е д с т а в л я е т  с о б о й  круглое чугунное о с н о в а н и я ,  
к к о т о р о м у  в е р т и к а л ь н о  крепится б о л т а м и  с т о й к а , и з г о т о в л е н н а я  и з  с т а л ь ­
н о й  т р у б ы . В середине к трубе б о л т а м и  крепится кронштейн с в а л и к о м

для р у л о н а  с полиэтиленовой пленкой, г о л о в к а  является основным
Р А Б О Ч И М  О Р Г А Н О М  У С Т А Н О В К И ,  А ТАКЖЕ СЛУЖИТ ДЛЯ Р Е З К И  И С В А Р К И
п о л и э т и л е н о в о й  пленки в  р а з м е р  верхней одежды. С в а р к а  
п р о и с х о д и т  п р и  помощи д в у х  электронАГревАтелей, р а с п о л о ж е н н ы х  
В О С Н О В А Н И И  головки.

ТедескопическАЯ с т о й к а  с л у ж и т  д л я  подвешивания н а  нее у п а к о в ы ­
в а е м о й  одежды з а  к р ю к  п л е ч и к а - в е ш а л к и .  Телескопическая с т о й к а  
состоит из п р я м о у г о л ь н о й  пустотелой С Т А А Ь Н О Й  Т Р У Б Ы ,  о к а н ч и в а ю щ е й с я  
в н и з у  подошвой для крепления ее к ч у г у н н о м у  о с н о в а н и ю . 8 ниж ней 
ч а с т и  телескопической стойки имеется н о ж н а я  п е д а л ь , преднлзнАчен- 
н а я  для освобождения защелки п р и  о п у с к а н и и  у п а к о в а н н о й  одежды. Щи­
ток с к р ю к о м  из нижнего положения в верхнее воднимлется в р у ч н у ю  и  
фиксируется в верхнем положении п р и  п о м о щ и  з а щ е л к и .

ПРИ нажатии ногой нл педаль шток под действием собственного 
веса опускается вниз.

А л ь б о м  м е х д н и ч е с к о г о  
о б о р у д о в а н и я  п р е д п р и я т и й
БЫТОВОГО 0 6С А У Ж И Б  А НИЯ

У С Т А Н О В К А  Ш  У П А К О В К И  О Д Е Ж Д Ы и q q  о  а

по
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1
Б50

i M ahchmaabha* н а р р з з м . нг д а
г  Ма и п ш а а ь п н  емноыпь ш зины дг w o
3. Р к ш и т н ь и  р а з м е р ь 1} m-

Длина bso
Ш И Р И Н А  5 5 0

в м с о ю а  7 2 0

4 - M a b b a , n r
И г Р в т о в п т Е л ь :  Ц я в р в н и й  м ш н и *  

п е н н и  З А В О Д

8 **

» g * S
5^S*S»

Т Ш Ж Н А  Д Л Я  S EAbA П В Е Д И П А А П Н А  Д А * т А Ь И В Р О  H U H A - Ь Р З * Н А  т ь М Ж Л И
п е р е в о з а м  в е р и и е й  о д е ж д ы  п е р е д  в ы п о л н е н а  в Фо р м е  о е е ч е н п в  и  п и р а м и д ы

ЫМНЧЕВНОН ЧИВПШЙ и с т п р м й .  НАРНАВНО-СЕЩЧАМВЙ НОАВтРЗИДИИ- I  ВО Н М
Текеж н а  в в в т о и т  н з ш д з ю щ п х  овнованнем порвана занренаена па ш ш с .
33 АО В : НАР П А В  А т Е А Е Ж И М , О Б Р А З О В А Н - Ь н з т Р Н  Н О Н А  Н А  А Б А Н Д О Н А  А  А  П О - 
НОРО С П О М О Щ Ь Ю  В В А Р И М  НЗ Д ВЗА А З -  А н э т м  А Е Н О В О Н  Н А Е А Д О Н -  
р о о б р а з н ы й  в ш о е н  и  ч в т ъ т и  В А в и о р в и ,
ПЗРОТНВ В О ЕН Н Ы Й  ПЗ ГОРЗБЛ  А Я В И А А Н В Щ В С И  
З Н Р Е П А Е Н Ь \  О Б Р Е З А Н Е Н Н Ы Е  Р В А Н И Н

1 9 7 5
X * * * » *  » t X K R « 4 t t R » » . B  
IS B n & m t l iJ k  Ш Д М Я т *  
( м н и м T t  м х е  x к н а  н м а  T - i 2 8 - 0 - 2 4 1 ПХ-52
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ТележкА c зесозым чстройстзом тзл п р с д н а з н а -  

ченА дай перезозки и зззешиздния зерхней одежды перед 
омической чисткой и с р о ч н о й  стиркой.

Тележкл состоит из  следующих чзлоз* к а р к а с а , К О Р ­

З И Н Ы  , зесозого устройств.
О с н о з а н и с м  к а р к а с а  тележки служит п р я м о у г о л ь ­

ная п л а ш ф о р м а ,  с а з у х  сторон которой з а к р с п л с н ы  

гшые стойки из тру*. На к о н ц а х  стоек укрепле­
ны озрезиненные р о л и к и  р о я л ь н о г о  ш и п а .

К о ж и н а  тележки имеет ф о р м у  усеченной п и р а м и д а

й

.1 !  в II Т?
1 II» II II!

с т т п

f  J
518

Техничешя хАРАкшеристикл 
i  Емкость корзины, кг сухого зелья 
г. Погрешность зззешизАния , кг 
з. Пен а  делений зесоз, кг 
А. ГлзАРитные РАЗмеры, мм ••

Д Л И Н А

ШИРИНА
ЗЫСОП1А

5. МАССА, кг

Изготозитель*. цнорский мшиический
ЗАЗОД

74

К А Р К А С н о - с е т ч А ш с й  к о н с т р у к ц и и .  К о р з и н а  с з о и м  о с н о з а -  

нием зА Кр епл енА  н а  п л о ш л д к е  зесозого усгаройстзА, ч е т л -  

н о з л е н н о г о  н а  п л д т Ф О Р м е  тележки. И з н у т р и  к о р з и н а  о з л и ц о -  

з а н а  п о л и э т и л е н о з о й  пленкой.
Н ы т  чстройстзо предсшАзляет созой илпольные ш  

НЗ-ГС5, усшАнозленные н а  плашформ. т е л е ж к и -

П р и  зАгрузке зелья или одежди з к о р з и н ч  с ш р с л к а  зесоз 
п о к а з ы з а ш  ФАктический зес зззешизлемой п а р ш и и .  Для 
удозстзд НАЗлюдения з ш т е  зесоз имеется чзеличитель- 
нее стекло.

1975 Альбом мехднического , 
озорудозаний предприятии

ЗИШОЗОГО ОЗСЛУЖИЗАНИЯ Телгжкл с зесозмм чтеойешзом Т$Ч 2 А - П - 0 IIT

го
±\

\

т ь

018
№

го.я

пл/ е л
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CU
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Г. 
М

о
с

т
шT e x h u m e c k a h  Х А Р А К Г О Д Р И С Ш И К А  

1  О б ъ е м  б и р к и ,  а  

п о л н ы й

р а б о ч и й  j- к о э ф .  т т к и  Ц1
2.  Б е с  о д н о в р е м е н н о  з а г р у ж а е м о й  о а е ж д ы к г

ПРИ МОДУЛЕ 1*50 
ПРИ МОДУЛЕ 1* ВО

3 .  Р а б о ч е е  д а в л е н и е  п а р а ,  а я и

it. П О Ш Р Е Б А Я Е М А Я  М О! ЦИ ОС Щ Ь , К » Я  

НАПРЯЖЕНИЕ ( 6
Р О Д  Ш О К А  Щ Р Е Х ф А З Н М М  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й

5  р Е Д У К Г О О Р  ,  Ш И В  РЧН 8 0 - И

6 С к о р о с т ь  в р а щ е н и я  к р ы а ь ч а я к н ,  о б / мм«.
I. ступень

500

10
16

г * ь

2.52

Т р е б о в а н и я  к  м о н т А Ж у ,  у с т л н о в к Е .

П о д к л ю ч и ш ь  В Е И т Н А Я Ц Н О Н Н Ы й  В А И Р У Б О К  К в ы т я ж н о й  В Е И П Ц А Я Ц Н О М Н о й  C HC Sf M E.
г . С п е ц и а л ь н о г о  ф у н л л м е ц о ц  д л я  у с т а н о в к и  б а р к и  н е  в р е б у е ш с я .  Б а р к а

К Р Е А И Я С Я  к ПОЛИ ф У К Д А М Е Н Ш Н Ы М и  6 0  АШ A Mi l  М 1 6 < 2 0 0  

&  А Р К А  Ш И П А  & К - 2  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н А  Д А Я  К Р А Щ Е $ Л Я ,  О Д Е Ж Д Ы .
Р а б о ч а я  в а н н а  у с и а м о в а е н а  н а с т о й к а х  с в а р н о й  к о н с т р у к ц и и *  Н а д

I A H H 0 U  В Р А Ц А Е Ш С Я  Х Р М В И А Ш К А  ,  К О И О  Р А Я  С О З Д А Е И  Ц И Р К У Л Я Ц И Ю  К Р А С И Л Ь ­
Н О Г О  Р А С Я В О Р А  В М Е С П Е  С  О К Р А Ш И В А Е М О Й  О Д Е Ж Д О Й .  С В Е Р Х У  В А Н Н А  З А ­
Ш И Л А  К О Ж У Х О М  , к о т о р ы й  Я Р Е А О П 1 В Р А 1 Ц А Е  Ш П А Р Е Н И Е  В Ц Е Х . Н А Л  К О Ж У ­
Х О М  М М Е Е Ш С Я  П О А С О Е Д и Н И П Т Е А Ь Н Ы Й  И А Я Р У Б О К  Л А Я  О Ш С О С А  П А Р А .  

П р и в о д  К К Р Ы А Ь Ч А т К Е  О С У 1 Ц Е О т В А Я Е Ш С Я  о т  Э Л Е К Ш Р О А В и Г А Ш Е Д Я  Ч Е Р Е З  
Ч Е Р В Я Ч Н Ы Й  Р Е Д Х К П О Р .  ,

А а Я П О Д А Ч И  В О Д Ы  Н У Ж Н О Й  ( П Е М П Е Р А Ш У Р Ы  Н А  В А Н Н Е  И М Е Е П С Я  С М Е С И (ПЕЛЬ,
к к о т о р о м у  п о д а е ш с я  г о р я ч а я  и х о л о д н а я  в о д а .  Д л я  р а з о г р е в а  в а н н ы

I  ОШУ ПЕНЬ
3 ступени.

?. Н а с о с  т и п  
8. Г а б а р и и н ы е

ДАННА
Ш И Р И Н А
вы с о т  а

3  М а с с а  , к г

р а з м е р ы

1 , б * - С Д 1 - 1 Ц
, м м :

13

38

26Е0
1310
2МБ
900

И з г о т о в и т е л ь * .  А а м а -  А т и н с к и и  о я ы г а н о -

М Е Х А Н И Ч Е С К И И  З А В О Д  Н М .  К Р Ю Ч К О В А .

И М Е Е Ш С Я  П А Р О В А Я  Ш Р У Б К А .  О Ш В Е Р С в ! М Я  В Ш Р У Б К Е  П Р О С В Е Р Л Е Н Ы  П 1 А К ; Ч Я О  
в о с т у п А н п ц ц й  в Б А Р К У  п а р  н а п р а в л е н  п о  К А С А Ш  Е А Ь Н О И Х  С  Ш Е Н К Е  Б А Н Н Ы .  
Т а к а я  у с т а н о в и л  п а р о в о й  ш р у б к и  с в о с о б с ш в у е ш  ц и р к у л я ц и и  т с и д ь -
Н О Г О  Р А С Ш Й О Р А  и  О К Р А Ш И В А Е М Ы Х  В Е 1 Ц Е И .  Й А Д  R A P 0 B 0 U  П Р У б К О И  У С И А Ш А Е -  
НА Ш Р У Б К А  Д В Я ( З А Л И З А  К Р А С 1 П П Е Л Е М  В В А Н Н У .

Р Я Д О М  с в а р к о й  У С Я А  Н A B A  U 8 А Е 1 П С Я  Б А К  ,  В К О Щ О Р Ы М  R E P E K A 4 U  В А Е в С Я  
К Р А С И Л Ь Н Ы М  Р А  c m  в о р  п е р е д  п р о м ы в к о й  п о с л е  К Р А Ш Е Н И Я  О Д Е Ж Д Ы .

1975
А л ь б о м  м е х а н и ч е с к о г о Т и п о в о й  П Р О Б К И А л ь б о м А и с т
О Б О Р У Д О В А Н И Я  п р Е д п р и я т и и  
б ы т о в о г о  О Б С Л У Ж И В А Н И Я .

Б а р к а  д л я  к р а ш е н и я  о д е ж д ы  G K - 2 K 2 8 - 0 - 2 4 1 Я Х - 5 ЧПИ



O l I t t M M  B U A М О Н Ш А К Н Д Я  С Х Е М А

П А Р  в и »  *1ьи 
h- 500

эзбяг о/ зяо;  ю  ква 
ь - т

>ЫВЯЖ1СА ft200
К-1 ?го тл. ъ т  **1чт

к- 800

0 В 0 3 Н А Ч Е И Щ

S . S s '

з й » ;■ о :

Sc S S S S »g . ? ^ s 5 3
С

J S M L A J I

* Р Р Е 1 0 8 А 1 И $ Я  К A A O H R U j p  Ц ^ C f R A H O B K E '  
i  Ц 0 Ш Ю Ч 1 Ш Ь  B E H B U A S l ^ U O H H b f U  Я А Щ Р З Ю К  К В Ы ШЯ Ж Н О и  SEUf BU АЯ I^U он н о й  

C M O f f l i M t

2.  С й ^ Ш И О Г О  ф т А М Е Н И А  А АЯ 3 C 1 B A H 0 B K U  5 А О К U НЕ  И Р Е Б З Е Л С Я .  
б А Р К А  К Р Е П Ц В С Я  К О О П  ф Ш А М Е Н Ш Н Ы М Ц  6 0 А ША  МЦ.

В а р к а  п р с а н а з н а ч е и а  и я  к р л ш Е н и я  o u a i u  и  < ? * b p u k h - х и м ч и ­

с т к и  U К Р А И Е И Ц Я .

В а р к а  с о с т о и т  и з  п р и м и  и р а б о ч е й  Е м к о с т и , с и ж а щ е и  л а я  о т е к и

0 А Е К 1 Ы .  П р и  8(1 А  и Е М  К О С Я  А З А К Р Е Щ Е Н Ы  Н А  Ш Х  С В О Я К А Х .  f l P U B O l  К Р Ы А Ь Ч А О К Ц  

с о с т о и т  и з  А . 1 Н Г А Ю Е А Я ,  Р Е 4 Х К Л 0 Р А , К Р Ы А П А Л К и .  Д А А  К Р Ы А И А Я К Н  C O E A U H E I  

с т и х о х о А н ы м  вы х о а н ы м  к о н ц о м  р е а х к я о р а  с  по м о щь  нз м у ф т ы . Р а б о ч а я  

Е м к о с т ь  п р е а с л а л а я е й  с о б о й  с в а р н у ю  к о н с т р у к ц и ю  из к о р р о з и и н о с т о и к о и  

С Я А А и .  В е и н я я  ч д е т ь  Е м к о с т и  з а к р ы ш а  к о ж у х о м ,  и м е ю щ и м  К Р Ы Ш К А  с о

T E X H U M E C K A S К А Р  A K f f i E P U C m U K A . 7 6

1  О б Ъ Е М  B A P K U  ,  А
п о л н ы й 396

P A S 0 4 U U 300

г.  В е с  О А н о в Р Е М Е н н о з а г р у ж а е м о й

0 А Е Ж 4 Ы ,  КГ

П р и  М О А У А Е 1* 50 6

п р и  м о е т 1- 30 to

3. Р а б о ч е е  i a i a i h u i RAPA A O U  ОЯ  2 l 0 3
1|. С к о р о с т ь  В Р А ЩЕ Н И Я КР ЫА ЬНА ЛК Ц ,  O f f  MU 4

{ с т у п е н ь 13

2, с т е п е н ь г б

3  с т е п е н ь зв

Ъ П о т р Е Б А я е м А Я  м о щ н о с т ь ,  к в е { /
б  Р о ь  П О К А П Р е Х ф А З Н Ь Ш  П Е Р Е МЕ ННЫМ

7  Н а п р я ж е н и е  ,  в з во

8  Г А В А Р Ц Я К Ы е  р а з м е р ы ,  м м г

4 1 UM А ж о

Ш U P U H A 12.30

в ы с о т А 1 ? ? 0

9  М а с с а ,  к г 1
1(00

и з г о т о в и т е л ь ;  Л а м а - А ш и н с к и м  
о п ы т н о *  м е х А н и ч е с к и й  з а ю а  

им. К рю чкова .
с м о т р о в ы м  о к н о м .  К о ж и  с н а б ж е н  i  в е р х н е й  ч н е т и  в ы т я ж н ы м  я а я р ш о м

б н и Ж Й Е и  4 A C Q U  Е м к о с т и  Р А С Н О  А О  Ж Е Н  I O A A O H , С Л У Ж А Щ И Й  А А Я  С Н О С А  ОШ'  

Р А в О т А Н Н О Г О  Р А С М О Р А  К Р А С и т Е А Я .  П О А А Ч А  Р А С т в О Р А  K P A C U B E A *  В ёмКОСШЬ 

в Р о и з в О А и т с я  с  п о м о щ ь ю  с м е с и т е л я  , с а у ж а щ е г о  a a m  с о т н и *  o r p e a e a e h - 

HOU К О И Ц Е Н Ш Р А Ц и и  и Я Е М П Е Р А т в Р Ы  Р А С т в О Р А  ЯРИ К Р А Ш Е Н и и  ОАЕЖАЫ.

КОНЯРОАЬ ШЕМбЕРАЩРЫ РАСШБОРА КРАСиШЕАЯ HPQU3I0 AUfflCX ЯЕРМОМЕЩРОМ, 
ЗОЯАН01АЕННЫМ в ЛЕРМОМЕПР1ШСКОМ НАЯРУБКЕ.

г “Г Т
3 1
2 С
х г
x f

\<П5 Альбом М Е Х А Н И Ч Е С К О Г О  ( Т и п о в о й  п р о е к ш А львом Аист
О б О П Ю В А Н и Я  П Р Е Ш Р и я т и и  
б ы т о в о г о  О Б С Л У Ж И В А Н И Я . Б а р к а  и  я  к р а ш е н и я  о л е ж а ы 5 К ( 2 8 - 0 - 2 4 1 П Х - 5 5



&

'«о- 5
© w -'<o b S

О ь щ и и l U i ,

hem a r t a t
Q

М О Н Ш А Й Н А Я  с х е м *  . 1 7

8 5

6?

Ц с а о в я о е  о б о з н а ч е н и е .

/ / / / л / z z z z ^

|Я®1V f l

^ Е Х Н и Ч Е С К А Й  1 W P  А К Щ Е И 1 С Я И К А .

i  Объем  е м к и , A 
п о л н ы й
Р А Б О Ч И М

г. В Е С  О Д Н О В Р Е М Е Н Н О  З А Г Р У Ж А Е М О М  
О Д Е Ж Д Ы , КГ

п р и  M o m t  1*5 0  цзИ
п ри  м о а у а е  e -so  g , »

3. М б О Ч Е Е  Д А В Л Е Н И Е  ПАРА f A I M  О Я Е Д О З
1 |.С К 0 Р 0 С Ш Ь  В РА Щ ЕН И Я  КРЫ АЬЧДЯКи f O i/ M U H

i  e m m tib
г С Я У Я Е Я Ь  
3 С И У П Е Н Ь

5 Ц О Л Р Е б Д Я Е М А ?  М О Ц Н О С И Ь ,  К В Я .
6  P o l  Я  О К А  Я Р Е Х ф А З Н Ы И  ПЕРЕМ ЕННЫ М

13

Т Р Е Б О В А Н И Е  К  U I M I O B K E .

С  fl Е  U,U А А b НО ГО ф У Н Д А М Е Н А  А А Я  У С Т А Н О В К И  B A P K U  НЕ Я Р Е Б У Е Я С Я ,
Б а р к а  т а и т с я  к поду ф у н д а м е н ш н ы м ц  б о д ш А м и .

6 А Р К А  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н А  ААЯ К Р А Я Е М Н Я  О Д Е ЖДЫ НА ф А б Р М К  А Х - X U M 4 U -  

С Я К и  U К Р А Ш Е Н И Я .

б к р к а  с о с т о и т  из п р и в о з а  w р а б о ч е м  Е м к о с т и ,  с л у ж а щ е й  а а я  о т е к и  

О Д ЕЖ Д Ы . П р и в о д  И Е м к о с т ь  З А К Р Е П А Е И Ы  НА Ш Х  C O IO U K A X . ПРЫВОЖ К Р Ы А Ь Ч М Ш  

с о с т о и т  из ш г а ш е а я ,  р е а у к ш о р а ,  к р М А Ь Ч д т к и . В а а  крЫ АьчАю ки с о е д и н е н  

с  т и х о х о д н ы м  в ы х о д н ы м  к о н ц о м  р е а х к ш о р а  с  п о м о щ ь ю  м у ф т Ы * Р а б о ч а я  

Е м к о с т ь  п Р Е д е т а в а я е п  со б о й  с в а р н о ю  к о н с т р у к ц и ю  из к о р р о з и й н о с т о и к о и  

с е т и .  В е р х н я я  ч а с л ь  Е м к о с т и  з а к р ы л а  к о ж у х  о м ,  и м е ю щ и м  к р ь ш о  с о

? Н а п р я ж е н и е ,  б 380
г Р А 6 А Р Н Я Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы , М П С

A A U H A Т Ю
ш и Р и н А т о
в ы с о т  а 1550

9 М а с с а ,  к г ,  1*15
И з г о т о в и т е л ь ;  А  А м д -  А ш и н с к и м
о п ы т н о -  МЕХАНИЧЕСКИМ ЗАВОД

и м .  К р ю ч к о в а .

смотровым окном. Кожух снабжен в верхнем чхети вытяжным ДАЯРУбком.
З н и ж И Е и  M A C m U  E M K O C m U  Р А С П О Л О Ж Е Н  П О Д Д О Н ,  С Л У Ж А Щ И Й  А А Я  С 5 Р 0 С А  о т -  

Р А В О Ш А Н Н О Г О  Р А С Т В О Р А  К р А С Н Ш Е А Я .  П О Д А Ч А  Р А С Ш П О Р А  К Р А С Ч Ш Е А Я  В Е М К О С Я Ь  

п р о и з в о д и т с я  С  П О М О Щ Ь Ю  С М Е С М Ш Е А Я , С Л У Ж А Щ Е Г О  А А Я  С О З А А Н и Я  О Я Ш Е А И Н  

H O U  К О Н Ц Е И Ш Р А Ц И И  Ц т Е М П Е Р А И У Р М  Р А С Ш В О Р А  ПР И  К Р А Ш Е Н И Н  О А Е Ж А Ы .

Контроль т Е М Л Е Р А П У Р Ы  РАСЯ1В0РА К Р А С и т Е А Я  производится 
У С Ш А Н О В А Е Н И М М  В m E P M O M E K P U U E C K O M  П А Я Р У Б К Е .

S EP M O  ME В Р О М ,

I А А Ь В О и  М Е Х А  Н U ЧЕС КО ГО Т и п о в о й  п р о е к т  U b s o i i
I п о  л  л  I U T

А ист
1 П ¥ .**
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l l i l l l

С — Г З

M i  И Ш А Ж Н А Я  Ш И К 25A 26 2 8 И  5 U  75A 76 A L78
ААХазг1т м ш в р %  д о  b h t w  ш т ш  для р ш ч н ы т  i m -  для 1И Ш *  ажнр- да*  о в м е т ы в ш *  д а !  mwm шел- дав лодшнвхи 
m m x k b p a m ia  в е т щ > вмкшх в и т в м ч й  т  ты п т  и в н т А В и т о н  с срезов р у ч н ы х  у ш р р .ш о ш г о  и  краев  б е ш ь у х  трико

ЯОДГОГОВаДЫ и  ТШйзтМТОРШЭЙ ЯЫД18ВШ ОДНОЙ и- ПРВГШРШШМН ОТ- ШВЕЙНЫХ УВДЕШ ШРИШОРО ПШТЙА,ТАЖНМХ ИЗДЕЛИЙ
т ш ,  ш ш щ  пиит, т  в р уш к а -л т т  д е ш у м  т т ш .  ъ ш т  с одновременной

и т т н т н м *  
т ш я а

на* к р ш д й р ш щ .  « м м  в и п  
т т м м

столового ведь* отгний т *
П Е Р Щ Х Л Е Ш У Ш С Н  Т Р Е Ш Т О Ч Н Ы М  НАОС* 

ЛЕНКОЙ Д Ш Ш Ч Г О Й  RHM  Э Л А С Т И Ч Н Ы М

4 С ш ш ъ  ВРАЩЕШ  РААВН1Г0 вака,85|мнн 
г ШИРИНА (ftETAU, АЖЗРА ИЛИ ВШАГа)
з Ширина в бм еш , мм 
V Шмонетой), мм
5 IwtmBMB МЕЖДЗ В8ШШ1Й шетичшн.мм
6 Писав м в т  «рви
7 Подъем н т м ш  а а ш , мм
В Об щ а я  т о л щ и н а  с ш и в а е м ы *  m a t e p h a m r m m  
§  Вы л е т  р п а в а ,  м м  

4 |1 1 а и и а  \ш е л ь ,  п е ж Ц , м м  
« йркы

!Ю 0 до н о  о
СТРВЧНЗ

до 300 0 4 Ы 3 5 0 0

с т р о ч к о й  

до о о
ШВОМ

3 8 0 0

41.1} И Т Н И

Ш Л И  1 , 5 4 - l | .S  B u r i A F A  до 9
4-r l .  S

АЖЗРА З Д 5 ; Э Д 4 1 ; ВЦГВАГА дв 8 
3 - Б

0 Д - М 5  
I 2 5 - 5 * 4  0 

5 -  45

2 ,5 ;  Д  5 ДО 2 5

H E М Е Н Е Е  8 8 Н Е  М Е Н Е Е ) | ДО 7  48 5
д в 1* Д8 А  6 * 9 3

8 1 8 4 5 5 490
О Ш Е М » 9-21» С М Е Ж Н А  Д 1  9 , 1 с м е ж н а  < U  6 с м е ж н а  4 ,5 4  Д С М Е Ж Н А  4 , 7 4 5 , 7 .

т а и  5 ,14 9 0 ,4 8  8, т З , г г е п п А  й т и п  Д е к г о п а  6 т а п З .Р Р н н п А  Е ; 9-Д; М 7 5 ;  98;  тип 9, р р з н п а  ]) Т Н П З - Ш ;  * 7 5 ;  90
448; Р8ВТ 73 2 7*5 5  *400,440,470,450 * 4 2 0 , 4 1 0  И 9 0 ;  480 400; Р О П Т т - 5 5  It 4 7 В ,430, 450 РОСТ 7 5 7 7  - 5 5

ШВЕЙНОЕ Ш ПЧАТОИМ  ШВЕЙИЬУЕ Ш П Ч А  ШВЕЙНЫЕ Ш П Ч А *  ШВЕЙНЫЕ ХМШЧАТ0- ШВЕКШЕ ХМПЧЛТ0- ШВЕЙНЫЕ ХЦВЯЧНТ0 ШВЕЙНЫЕ ШПЧЛТО- 
H 3 0 I 8  в В с л в ж е -Т В Б З М - 1 4 4 0 * 5 0 ,  T0I3M ЙЗВт Н to 53M й 80 В В З М . й 3 8 й 8 8 ; н г  Б Э М ;В В  ШЕАНД. въм- Н 88 ; 8 0 ;

А 0 Д  2 4 * 2 .
оЛ

2 2 0 | l 8 0

$ 4 0
228
51*5

4 D 6 D  х  5 3 0  
2 5  
9 D

43.3a E H T 9 D A O U P A T E A O :
Я 1 Й Ш  НАГ9Р.ШЕЛКД НЗ НАТ1Р.Ш ЕАН А ВбСЛОЖЕЙвИ Б С А В Ж Е Я И Н

Ш  2 Д Л

HATH?. Ш Е А Н Д н  К А П Р О Н А

т и п A IA  24 Л A I A  2 4 - V АО А 2 4 - Ь АО А 24 Л
м о щ н о  с т о ,  н е т 1 2 7 1 * 2 7 0 2 7 8 * 2 7 1 * 2 7 0 2 7
Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  8

й . Р А Б А Р НТН МЕ РАЗМЕРЫ ПОЛОВИН, М М Г
2 2 0 / 5 8 0 2 2 8 ( 3 8 0 2 2 0 ( 3  8 0 2 2 0 ( 5 8 0 2 2 0 | 3 1 0 2 2 0 ) 3 8 0

Д А Н Н А 5 0 0 Н о 5 V  0 Ы Б 2 5 0 1 .4 8
■ НРННД 2 Н 47 8 4 5 0 4 7  8 20 0 4 8 0

ВЫСОТ А П о 3 3 0 И б 3 8 0 2 U 3 5 0

tfF m p iim iE  размеры крышки стола,мм:
A A H H A J x o H I P H H A  „ Г  4080 х  8 5 0 4080 *  5 5 0 900  x  5 0 0 44 0 0 x  8 5  0 4 0 8 0  *  5 3 0

46 М а с с а  п о л о в и н  с п о д и а в н в й . н р  И  a a  ^ - 5  3 o a  i % 2 *

47 М а с с а  м а ш и н ы  с о  t T i a i m . н г  « 5  ю  П . 5  №  8 8  7
U b p  8 T 8  B U T E  А Ь ;  U l i l  A b t  Н И  И  М Е Д А Ц И Н Е С И И И  B A B I J L  « М  M

4 4 0 D x  8 0 0
22

1  ^ A A U K  U R A
П Г Ш В М  M E X A H  U H E C R O P O  . 
О б О П Д О В А О П И  И О Б Д П Р Н Я П т
К и м ш и и )»  » r .

t n i u i t  м ш щ  x  а  я  ш и ! »



г

•л- и Ч и п

) щ К К !  С—

м О Н Т А Ж Н А Э f  X_LMA
’ эафЖйО&ОмГкМ

ЦШЗ ШТЕПСЕадУО РОЗГГкГ

/
150

| [К6Р0СТЬ ВРАЩЕНИЯ ГЛАВНОГО КАПА,ОБ/МUЯ
2 Аамна стежка, мм 
з. Расстояние между иглами, мм 
А-ПОДЪЕМ ИАЖНМНОИ ААПКИ, М М  
5 Наибольшая толщина сбиваемых материалов, мм 

Вылет рукава, мм
7. U Г А Ь1 

«.Нитки

т Электродвигатель: 
тип
мощность, ш  Ж
Н А П Р Я Ж Е Н И Е , В

<о. Габа ритн ые  размена головки, м м : 
д л и н а  
ШИРИНА 
ВЫСОТА

11. Габаритные размеры крышки стола,им*.: 
д л и н а  л’ X  Ш Ш Н А . В '
В Ы С О Т А

it. Масса гоао&ки машины, кг 
и. Масса стоаа с эаш р о приводом, кг

?1 п 7 6 - Д т ЬЧ т i,% 7 9ДА* 1ШИВАНИЯ ТРИКО- ДЛЯ Р АШШ11ВКН UBD& ДЛЯ ПОДШИВКИ КРАЕВ ЛАЯ ПРИШИВАНИЯ ДЛЯ ШШШЯИЯ № 1ГЧ0НВАШ ДЛЯ (1Р1ШШНЙЯТАНА С МН06РЕМТНЯ0Н пмттт краев БЕЛЬЕВЫХ ТРИШАМ КРУЖЕВ К БЕЛЬЕВЫМЭЛАСТИЧНОЙ янгьг лдгговиа с иа* ПОПЕРЕЧНЫ* ьтОБРЕЗКОЙ Н ОБМЕТКОЙ трикотажные нзаелкй ИЗДЕЛИИ ТРЕХНИТШ. ТРИКОТАЖНЫМ ИЗА. К КРАЮ ГРИКОТАЖ- СВЕГ0М МЕСТА К БЕЛЬЕВЫМ ИЗДЕЛИЯМКРАЯ К ДОЯ БОРТОВКИ НЗ ХШИАШИ,ВЕРСТ. 1А0ШМ ЭААСТИЧЙ. С ПРОКЛАДЫВАНИЕМ ЙЫХ ИЗДЕЛИИ СШИВАНИЯ ВЕРЦ С ОДНОВРЕМЕННЫМРАЗЛИЧНЫХ ШЕЛИИ. И ОДВООГО ПИША. B O O M . РЕЗНН.ТЕСЬМЫ 0 10В НАЖИМНОЙ ЛАПКОЙ ПРОКААДЫВ. РЕЗИНОВОЙ
ТЕСЬМЫ ВНУТРЬ ш3500 2800 3800 4000 4000 5800 4000от 1.5до!г ОТ 1.7 до 3.2 от 1.7 до 3.2 от 1.7 до 3.2 ОТ 1.7 АО 2.5 пт 1.8 до 2.8 от (Л А О  2.54.5 4 4 4 4 4ДВ7 4 5 НЕ МЕНЕЕ 3 IE МЕНЕЕ 5 «Е МЕНЕЕ 5 ЯЕ МЕНЕЕ 4

ЮМДЙ Дв4 2.5 2.5 2,5 2.5 ДО 2,5
140 140 140 240 440

ТИП?, ГРУППА А , ТПП 3. ГРУППА И , тип3. ГРУППА В, ТИП 3.ГРУППА 1, ТИЗ. ГРУППА В, за ТИйЗ, ГРУППА 1,
йМЪШМ il 7?1 40, НМ И 75;90 i  45; 75:50 «165; 75; ТО И 45; 75; 50 А 45; 75*. 50
1ВЕННЫЕ ХООВЧАТОБУМ, В 1 Е М И Ы Е  ттт в о е н н ы е  х л о в ш о б . ш в е й н ы е  х л ш а т о ш  д о й н ы е  иттт Ш ВЕЙНЫ Е ШЙЧАТШН. Ш В Е Й Н Ы Е  ХАШАТ.
7.7; 'Я 15.2 к ДОЙ­ 7.7 й 15.2 7.7 в 10.2 7.7.HL2'. ИЗ ЯЛТУ?АЛИ. 77; 102”, 13.2 27; H i 13.2 7.7; 18.2
НЫЕ из 0ATYP. ШЕЛКА МРП17-55К7 МРТУ17-558-47 НСКУОТВЕЯНОП Н МРТМ7-55В-47 МРП 17*558*47 М Р П  17-558-47
«Л.ШСТ€797-70 СННТШ1. IEAKA

ФАПТ-21-2 •АПТ-24-2
1.27 0.27 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4

220 /ЗВО 220|ЗВО 220(ЗВ0 220/380 220/ЗВО 220/380 220/380

250 440 310 310 310 310 310
200 2S0 230 230 230 230 230
240 340 350 350 350 350 350

1050*530 Ш  * 500 1050*530 1050*530 1050*530 1050*530 1858*530
%В*840 ТБО + 840 740*840 740*010 740 * В40 740*840 740 *140

12.7 17.5 24 24 37 33
52.3 50 70 70 ВО 72

Изготовитель*. П о д о л ь с к и м  механический завод им. М. Н. К алинина

1 9 7 5
А л ь б о м  м е х а н и ч е с к о  г о ,

О Б О Р У Д О В А Н И Я  П Р Е Д П Р И Я Т И И  
Б Ы Т О В О Г О  О Б С А У т Н Б Д Н И Я

Ш В Е Й Н Ы Е  М А Ш И Н Ы  Л А Я  Т  M l  К 1 Т А Ж  Н  Ы  X  

и зл е а и й  ■ 7 b i 7 6  А ’> 3 7 4 " .  A 7 & i 3 7 4 i  (> 7 6 . 28-0-2 4 1 ШТ-2



М онтажная схема

£ -*

о * *  — -  в* *>•
5^ ; * ; г  s

в з  ̂ >. •  *  6«3>-* W

Ч Е Р 1 ;

7 7 4
А а я  м д ш и в к и

ТРИКОТАЖНЫХ 
ИЗ А С  А Ий

8 7 6
ДЛЯ по д ш и в к и  ш в  

БЕЛЬЕВЫХ ИЗДЕЛИИ N3 
ЛЕГКОГО И ЭАЛСШ- 
ЙОГ» ТРИКОТАЖНОГО 
ПОЛОТНА.

9 7 4  1 0 7 4
для ндвшакн ПОЛОС дао подвивки 
13 ТРИКОТАЖНОГО SO* КРАН БЕЛЬЕВЫХ 
дошл на сполна- ТРИКОТАЖНЫХ 
НЫЕ ТРИКОТАЖНЫЕ ИЗДЕЛИЙ 
ИВ ДЕЛИЯ

1 3 7 4
ДЛЯ ПРИШИВАНИЯ 
КРУЖЕВ К БЕЛЬЕ­
ВЫМ ТРИКОТАЖ­
НЫМ ИЗДЕЛИЯМ

Й 7 4
ДЛЯ ПРИШИВАНИЯ 

ЭЛАСТвЧЙОЙ ЛЕНТЫ 
К КРАЮ ТРИКО­
ТАЖНЫХ ИЗДЕЛИЙ

1676
ДЛЯ ПРИШИВАНИЯ 
ПОПЕРЕЧНЫХ 
БЕЕК К БЕЛЬЕВЫМ 
ТРИКОТАЖНЫМ 
ИЗДЕЛИЯ М

8 0

«.Скорость вращения главного iaaa. ob/ mim
2. Данна стежка, мм
3. Расстояние между иглами, мм
а. Подъем нажимной лапки, мм
3. Н а и б о л ь ш а я  т о л щ и н а  с ш и в а е м ы х  м а т е р и а л о в , м м

б. иглы

т  Н и т к и

в Электродвигатель*, 
тип
мощность,квт 
НАПРЯЖЕНИЕ, в

9. Габаритные размеры головки, мм:
Д Л И Н А
ШИРИНА
В Ы С О Т А

«.Габаритные размеры крышки стола, мм :
Д А Н Н А  Л * Ш И Р И Н У  „ В *
В Ы С О Т А

н. Масса гоаовки, кг 
11 Масса стола с электроприводом, ^  

изГОТОВиТЕАЬ:

до 9000 ДО 9000 ДО 9080 ДО 9000 ДО 7000 ДО 9000 ДО 9000
от и  ДО 18 ОТ t8 АО 28 от 1.8 до 2.3 ®Ш ДО 2.8 от Ц  до 2.8 ОТ Ц  ДО 2.8 от 1,8 до 2.8

7 4 к к к к
НЕ МЕНЕЕ 7 ЙЕ МЕНЕЕ9 НЕ МЕНЕЕ 9 НЕ МЕНЕЕ 9 НЕ МЕНЕЕ 9 НЕ МЕНЕЕ 9 НЕ МЕНЕЕ 7

2.9 2.9 ъ 5 2.9 3 2.9

3 - В V i V i з-ш з-ш З -Ш з-ш
li 4?, 77,70 rf 49.79.70 Й 69;79; 90 i) 69; 79» 90 Н79.90 «I 79.90 й79-,90

Швейные шпчато- ХШЛШМШЫЕ Ш Ш О Б Ш Ш ХАМЧЛШМШЫЕ ХЛОПАТОБУЫАЖНЫЕ ШВЕЙНЫЕ ХЛОПЧА­ Ш П Ч А Т О б т Ш Е
БУМАЖНЫЕ 17,15.2) 10.2; 7.7 МРТУ п  \ ю .г 7.7; 10.2 7.7; 10.2 Т О Б УМ АЖ Н Ы Е 7 . 7 ;  ю .г
10.2 МРТУ 17-998-47; и з  См ите- МРТУ МРТУ МРТУ 7.7; 10.2; 13.2 МРТУ
17*19847 ТИЕСШ волокон. 17-998-67 «7-998-67 17-996-67 МРТУ17-998-67 17-998-67
Ф Ш  21-2 • Ш  21-2 4Ш1Т 21-2 Ф Ш -2 1 -2 ФДИТ21-2 ФДПТ 2«-2 ФАВТ-21-2

( U 0 А О Д О Д 0 .4 0.4 0.4
220(380 220(380 220 /380 220| 380 220 ( 380 220(380 220/380

М О 930 930 930 930 930 930
290 290 290 290 290 270 290930 410 410 410 429 429 k i O

1090 «930 «090 *930 1090 я 930 1090*930
760̂ *840

«090-930
760*840

«090*930
760*840

«090 *930

ъгг 34 39 39 39 39 39
80 76 80 80 80 80 80

п о д о л ь с к и й МЕХ А Н И Ч Е с к а Й ЗАВОД ИМ. М. И. КАЛИНИНА

Н Е

1975
А л ь б о м  м е х а н и ч е с к о г о  
ОБОРУДОВАНИЯ ПРЕДПРИЯТИИ Ш в е й н ы е  м ш н н ы  д н я  ш м т я ж н ь и  и ш л и я

2 8 - 0 - 2 IJ Т ш т-з= = = * БЫТОВОГО 9 6 С ДУМ И 8 А Н И Я т.т .тж.т.миа. 4 1
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Монтаж ная  схема 

ч т  нгшшою» т т у
...

/ 41
<50, 1

А

2 1  2 1 Б 5 3
ДЛЯ ШШШШ ПШ* ДЛЯ ПРИШИВАНИЯ ДЛЯ ПРИШИВАНИЯ 

Ш  ПУГШЦ t  ДВ»ЛЯ ВИНЕННЫХ Ш0В1ЩС КРЮЧКОВ Я ПЕТЕЛЬ 
Й тШ Т Ш И  ШЕШ, шом к мкрнпвеино» к ведомственноU

59 11 6 8 - 1  95 81
Ш  О Б Ш К И  С Т Е - ДЛЯ П Е Ч А Т Ш Я  НОМЕРОВ Д Л Я  П Р Л Ш в В А К Я Я  «ДОС- 

БЕАЪЧЛТОи НОЖКИ ЙОД Н А В З Н А Ж Ш Т Ш Ш  Й К U А Ш Ш Ц  X  ЫП№  
ПЛОСКОЙ П Х Г О В Ц Е Н  И Р Н Ш Ш Н И Я  И Х  X  Д Е  О Д Е Ж Д Е  ( Х Ш Ю М А М ,

КШЯМЛХ И ШДОДЕХДЕ ОДЕЖДЕ ИЗ ШЕРСТЯНЫХ ОДЕЖДЕ ИЗ ШЕРСТЯНИК ПОШ ЕЕ ДРЦШШИ ТАЛЯМ КРОЯ ШВЕЙНЫХ ПАЛЬТО, ШЦОДЕЖ- 
1ШШЮ К ТХАНН Н ИКОННЫХ ТКАНЕЙ я иконных тканей к матеры а аз изделий ДЕННО! ОДНО* ДЕ)

НИТОЧКОЙ точкой
1 Скорость вращения главного вааа,ов|мш 1510 ДО 1500 1500 1200 ЙОО 1200
г. ОБЩАЯ ТОЛЩИНА ШИБАЕМЫХ МАТЕРИАЛОО.ММ 3*6 ОТ 2 ДО *1
з .р азмер m o m ,  мм Высота ножки ВЖОТА НОЖКА ММ

ДН АМЕТР хТОЛЩИНА ОТШД035 ХЬ ДИАМЕТР 22; А ;  18 ДА1 Л!АЬТО,ММ к в д а т в н ц Ц  Ук
Н.ЧШО 1Ш Н  иды дТи-гв 21 кг кг 20
5 ПОДЪЕМ ЗАЖИМНОГО АНАРАТА, ММ АО М днг Н Е  М Е Н Е Е  11 I I  МЕНЕЕ 15
6.Да ш  стежка. мм 3
твыает рукава, мм 180 215 186
а нг лы ТИН» ГРИМА А, Т Ш ; ГРУШ IH; THR3; ГРУППАЕ; ТЮЗ; ГРУППА А 36 и 90 ТЮЗ, ГРУППА U,

И 10 0 ,110 ; 120 U 120 И 130 М 110 И 138 U 110; 130, 150

9.ЙИТКИ ХЛОПЧАТОБУМАЖНЫЕ ХЛОПЧАТОБУМАЖНЫЕ ШВЕЙНЫЕ ХАОПЧАТОВУМ ШВЕЙНЫЕХАОПЧАТОБУИ. ШВЕЙНЫЕ ХА0ЙЧАТ8- ШВЕЙНЫЕ ХШЧАТОИМ
Н 20-50 Ь Б СЛОЖЕНИИ, Н 30*50 ВбШЖЕ- ИЗО И Во В 3 СЛО­ И'40,30 ВЗ СЛОЖЕ­ БУМАЖНЫ! И60, ВО Н 30; 60; 80S
ГОСТ 6309-59 КИЙ ГОСТ 6309-59 ЖЕНИЯ ГОСТ 6309-5S НИЯ ГОСТ 6309*59 ВЗ СЛОЖЕНИЯ ГОСТ 63 03-59 6 СЛОЖЕНИИ Г0СТ6303-53

10.3 АЕ КТ РОДОВ Г АТ ЕЛЬ*
т и п А О Л  21-11 А О Л  2 1 * * * АОЛ 2 1 **1 А О А  2 1-»* А О А - 1 2 - * ! А О А  2 1**1

МОЩНОСТЬ,КВТ нНп о ,г т 0,21 0,21 9,21 0 ,1 8 0 ,2 1

НАПРЯЖЕННЕЕ г я о )з 8 о 220|380 2 2 0 )3 8 0 220|380 г г о  1 т 2 2 0 / 3 8 0

Н.ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ ГОШКИ, ММ 1
ДЛИНА 510 519 510 515 3 1 5 580
шиРННА 330 330 330 330 i k o 263
ВЫСОТА ЗБ5 ЭБ5 ЗБ5 к к  0 255 382

Тг.ГЛБАРЦТНЫЕ РАЗМЕРЫ КРЫШКИ П М А .М М :
Д И Н А  „ Г 1100 1060 1100 1109 1060 1968
ШИРИНА „ В " ООО 530 БВО 600 659 580

13.М ЛЕСА ГОЛОВКИ С ПОДСТАВКОЙ,Ж 31,5 38 ЗБ 15,5 36
1Ц МАССА машины со стоаом. кг 105 81 81 8Б 55 85

ИЗГОТОВИТЕЛЬ: П 0 Д О А Ь C K H i  М Е Х А » O M l t K U t t  З А В О Д  и м .

............. ................. ...................................................у----------
М . U .  К А Л И Н И Н А  .

1975И Ь Б О М  М Е Х А Н И Ч Е С К О Г О ,  
О Б О Р Х Д О Ь Ш Я  ПРЕДПРИЯТИИ 
БИТОВОГО ОБСАТЖ И О АИ И Я.

Ш В Е # П Н Е  М А Ш И Н Ы  ДАЯ В Е Р Х Н Е Й  
О Д Е Ж Д Ы  21 •, 2 1 Б-, 53; 53А-. 6ПТ-, 95 KAtttOO, 28- 0-2 4 1 ш т - ч
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М онжажная с и е л /д
ЗЗФ;КУ;120/М0: 8 КВЯ.

ЧРГИ «ТШ ЕА М И 10  ? Ш «
48

ЛЬНЯНЫЕ к р-
АУАЬНЯНЫ Е,
АШЕНт).

1  С ко р о сть ОЦЕНКА ГАА1Н0Г8 ВАЛА, 0&/MHH. 5 0 0  и 6 0 0
1 Подъём НАЖИМН0Й ЛАПКИ, км  50
з А лина огоеЖка, мм от9до10
4  B W A E jfl Р У К А 6А , ММ 4 7 0

5. Общая юолщина сшшемыхмлдошвв,* *
6. Иглы

7 Н итки

&  З а е к  (п р ш н г а щ е л ь *.
т и п
мещноегаьдвга
н а п р я ж е н и е , о

г Р А б А Р К т Н М Е  Р А З М Е Р Ы  Г О Л О В И Н ,  л а м :  
Ж А Н Н А  
Н И Р  И Н А  
в и с в т А

^ П р о м ы ш л е н н ы й  с т о л  
ЖАК ил „ А и 

ш и р и н а  , Д "
И . М а с с а  р е ш к и , к г  
цМаш  м а ш и н ы  се с т е л е м , к г  

И ь  Г О  т о  В И  О Т Е Л Ь :

8 и 25 
тип 15 

г р у п п а м  280 >500 
ЛЬНЯНЫЕ 40.5 

( н  9 ,5 / 6 ) 
ГОСТАМ-69

Д О А 2 2 4  
О Л

£20/580

810
510
565

1 К с Г 4 «

94

В о ж о А ь

65 65 85 г о г 25 7 2 5 2 -м 82

Ш  ИАМЕШМвАНИЯ АДЯ Р А ^ М ЕШ К И  ААЯ ВЫПОЛНЕНИЯ 1 Л 5  ОПЕРАЦ ИИ Ала ешлчивАния Ала шитья ш в е и -
ПОЛОЧЕК ВЕРХА ПИЛ* ПРОИМ ПРИ ИЫО* ПОАШ ИвОЧНЫ К ВШАЧИВАНИ2 РУ ДВУМЯ ПАРАЛЛЕЛЬ- ных и и ш й И)

К,ЖАКОМ, ДЕМИ И $т  ГООвАЕНИИ ПАЛЫМ), О П ЕР А Ц И И  ПРИ KA8DB В ПРОЙМУ ныли с ш р о ч к а м й  б е л ь е в ы х , костюм-
НИХ Ш М 1 Ц Ш 1 №  ПОЛУПЛЛЬОТО, ИЬГОГООВАЕНИИ РАЗЛИЧНОЙ ОЛЕЖ'АВУХНИПШЧИЫМ^ЕП ИЫХ и П Л А Щ Е "
л е й  нл б о р щ о в ую Ш И Н Е А Е И , И И & Л Н Й  И) АЫ, И)ГOffiА&ЛИЙДЕ- НЫМ СШ ЕДКйМ БЫХ Ш КАНЕИ ДВУ­
ПОАКАААКУ И) ПА- П И Д Ж АК О В  И легких гаон- мои И9 костю м- РУКАВОВ СОРОЧЕК МЯ ПАРАЛЛЕЛЬНЫ­
РУСИНЫ. ВОЛОСА Ж А К Е  (НОВ. К И Л  П1К А Н Е  И HWX И ОА&Ы Ш Ы Х И5 б ел ь ев ы х  и МИ д в у х  и и т о н ­
И Л И  КАПРОНА,- ШКАНЕИ 0 6АНО0РЕ' 0А А Щ Е  В Ы X ными ЧЕЛНОЧНЫ­

М ЕИИОЙП&САШ Ш И т К А Н Е М МИ с ш р о ч к а м и
190 И 9 0 0 9 0 0 2600 до 2000 4ооо 5500 4 4 0 0 0

до 9 Н Е М Е Н Е Е  9
9 и 12 от 2до7 до <8 0<п4.7до5,2 omi5 Ао 4

950 265

до 5 Ши 25 до 0,8 6 до 5 5 -5
1Ш9, ГРУППА И ШИП 9, ГРУППА Т 25 ь т и п  9, г р у п п  л Ш тип 5, г р у п п а  Б гамп5, г р у п п а  И

н 410:420’,490 к 210 н 65 и 75 и о а  1 1 0 ,4 9 0 н 90, 1 0 0 .1 4 0 N 9 0 ,4 0 0 ,4 4 0 ,1 2 0
Ш6ЕИНМ6 ХЛОПОДШ- ШВЕЙНЫЕХЛОЯЧАШбЕУМ Ш ЕЛКОВЫ Е н65 ШВЕЙНЫЕ ШПЧАтО-*ЛОПЧАЯ106УМАЖН ШВЕЙНЫЕ ХАОПЧАШ.
«ум мЗО и 40 « 4 0 ГОСТ 6797-70 Бум. н40,50 в б 6 С Л О Ж ЕН И И ШВЕЙНЫЕ И5 Н А '

ГОСТ 6509-55 ГОСТ 6509-59 5слож н50,4ц?0 в н 40-80 ОТУРАЛЬНОГО ШЕЛКА
6 С Л О Ж Е Н И И

Дол £1“ЧМ£ Д О А  2 1 4  Ф5 ДОА 21-4 ДОА 14-4 А0А2 М96
0.27 0.27 0.27 0.27 0.4 0.4

£20/580 220/580 220/580 220/580 220/580 220/5&0

610 410 т 562 496 560
185 450 212 478 565 П 8
410 510 490 520 280 400

JLK еЖ-65
1060 900 4400 6 5 0 *Я 5 ( в е р х н я и ) 1060
650 5 0 0 550 65о«900(ни*няя) 690

92 4б 44 47 5?. 5 57
129 126 66 410 81.4 102

е к и и  М Е Х А Н К Ч С С  К К И J A B P 1 и м .  М И  К а л и н и н а

I975
Х Л И О М  М Е Х А  н  И  Ч Е  t  к е Г , 0  
В В О Р У Д О В А И И Я  П Р Е Д П Р И Я Т И И  
6 Ы Т Р Р 0 Г 0  О В О Д У *  И В А Н Н  Я-

Ш в е й н ы е  м а ш и н ы  л а я  в е р х н е й  
О Д Е Ж Д Ы  4 8 ; 6 5 ; 6 5 ; 8 5 , ? 0 2 ; 2 > 7 i f 5 2 М к а д с с о в

2 8 - 0 - 2 41 Ш Т - 5
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I t s
m

МОНТАЖНАЯ СХЕМА.
ззФ Ш.гаЫо. ij kbt 

w &  т г т ш т  m m i /

_lLSf
щ 7 Г“ ^

... 10М

20 3 - А 203-2 203-3
для с п ч ш ш  дав обработка Дня обработав 

ткаиев t m m  открытого среза виковых срезов
ТОМ СТРОЧЕК ПОД ПРЕДМЕТОВ ПРЕДМЕТОВ ЖЕНС 
РШиЧНЫМВВГА* ЖЕНСКОГО ТШЕ' КОГО TIAAETA 
МВ В ОДНШЕМЕИ- ТА ТЕСЬМОН НАСТЮЧНЫМ 
АЫМ ОТКЛЮЧЕНИЕМ ВАВ БЕЦКОЙ ШВОМ С TEttr 
ОДНОВ ВЭ В Г А. МОЯ Я ШВОМ

2 0 3 -4
ДАВ ОБРАБОТКА 
ВЕРХНЯЯ СРЕ­
ЗОВ ПРЕДМЕТОВ 
ЖЕНСКОГО ПА­
КЕТА КРЯЖЕВОМ 
В ВЬЮИЧВКОМ 
С ТЕСЬМОЙ

212
Д А  А О Б Р А Б О Т К А  
Ш А Е В О Й  К 

Р А Б О Ч И М  БРЮ КАМ.

Поля а в т о м а т  вы­
вод н я е т  п о д ш
К З  БОКОВЫ Х С Р Е­
З О В  Ш А Е В О К

2 Й
Для шитья 
ТРЗБОСЗШХЫХ 
ТКАНЕЙ ТИПА
ш и н е л ь н о г о
ИКНА ДБ1ХНВ- 
ТОЧНЫМ ЧЕЛНОЧ­
НЫМ СТЕЖКОМ

215 85

ДА Я ОДНОВРЕМЕН­
НОГО ПРЯТАЧЯБА- 
НЯЯ ОБТАЧЕК ДВЗ- 
МЯ СТРОЧКАМИ 
ПРЯ ОБРАБОТКЕ 
КАРМАНОВ В 
PANK3 БЕЗ

В ЗАМОК МВЖШХБРЮК. К AARAHOB
i  Скорость вращенва главного баяа.вв) ммн ДО 3000 до 3000 ДО 3000 ДО 3000 1500 2500
2  ПОДЪЕМ НАЖИМНОЙ ЛАВКА, ММ в ЯЕ МЕНЕЕ6 НЕ МЕйЕЕВ ИЕ МЕНЕЕО 5
З .Д А В Н А  с и ж к а , м м . 1 ,5  *  0 ,5 1.3+45 1.3*N,S 1 ,з - Ч .$ 2 * 2 , 5  1 ,3 * H ,S
Н.6ЫАЕТ РЗКАВА, ММ. 265 265 265 265 250 26$
5.  PAttTOBHBE М ЕЗ Д  ОБМЕТ КАМА ВДВ ПРИШВ,ММ В 7 7 7 0 8
Б. ВЫДАВ ТОЛЩИНА СШИВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ, ММ ДОЗ от 1 ,г  хо  з,5 ОТ 1,5 ДО 2£ ОТ 1,2 ДО 3,5 RESOAElH ДО 6 ДО 6
1 Я Г А Ы TU0 3, ТРША Я, ТВПЗ, ГРППА В ТЯОЗ.ГРШАЯ ТйВЗ, ГРППА Я, 3-11; ИЗО; TIOV.fPSRRAK ТИП 3\ТРИНА Я-,

ЙЭО; 100; 140,120 Я 100 Я 110 Pi 100, 110 М100-, 110 3-Ц-100;3-ЯН10-; М1гДИ0Н$0ПЯйЗ; (1100,110̂  120; 13©
В. Н 1 т К Я Швейные х ш ч а - ШВЕЙНЫЕХАОШТВ- ШВЕЙНЫЕ АА01ЧА- ШВЕЙНЫЕ ХАОШТО- ШВЕЙНЫЕХАОВЧЛО* ШВЕЙНЫЕХАОйЧАТВ- ШВЕЙНЫЕ ХАОЙЧИО-

Т0Б1КАЖМЫЕ H30-W БУМАЖНЫЕ ll50;S0 ТОННАЖНЫЕ ВВМАЖ1ЫЕ Ы50 Й60 БУМАЖНЫЕ КЙ0.50 БШЖЯЫ1 iiO;1 В БУМАЖНЫЕ ЯЗО,ЙО
В б САОЖЕВЯВ. В 6 СА0Ж1Й1Й Н 56 М СО Б 6 слож ений В 3 САОЖСНКЯ ИЗО ЭСАОЖЕЙЯЙ (ИВ-30 pi 50 В 6 СЛОЖЕ­
ШВЕЙНЫЕ ВЭ НАТЗ- ГИСТ 6300*53 С 6 СЛОЖЕНИЙ Б 6СЛОЖЕНВЙ,ШВЕЙ* В 6 (АОЖЕЙВЯ НИЙ
РААЬНОГО ШЕАКА HUE ААБСАИОВЫЕ ГОСТ 6309-58 Г О С Т  6303-59

З.ЗАЕКТ PQ ДВИГАТЕЛЬ*
ТАЙ ФДПТ2Й ФДПТ 2 Й АО  А 2 2 4
МОЩНОСТЬ, КВТ „ Я ” 0 , « 0,27 0,27 0,27 0,N 0,27
КА1РЯЖЕВКЕ, В 220)310 2201380 220)300 220)300 2 2 0 ( 3 0 0 220)300

Ш.ГАбАРИТЙМЕ РАЗМЕРЫ ГОАОВК*, ММ*.
Д А Я Н А 5 SO 560 S S O 560 565 360
ШЯРЯНА m 170 1 7 8 170 250 1 7 0
ВЫСОТА *100 йоо ЙОО ЙОО ЙЗО *100

н.Габаритные размеры крышка стдмм-.
Д АЯ Н А Ч  Ш Я Р Я Н А МБО х БЗО 1060x650 1060X650 1060x650 1060x 650

12. М а с с а  г о л о в к и , кг. 3 7 37 37 37 к$л N o
13.Масса с то а а , к г . 60 60 60 60 622

Ы з г о т о в  НТГ Е М Ь - П О Д О Л Ь С К А Я M t X M M l C K I U  Э Я 1 1 Д  U Н .  N . I .  1 Ш 1 Ш .

I975о Б о м д о е т я  п р е д п р и я т и я  
Б Ы Т О В О Г О  о Б с п ж и з я н и я .

Ш В Ь Я Н Ы Ь  M M U U I l l  Д » Я  1 Ш ____

П Д 1 Х Д И  2 1 3  I ;  2 0 3 -2 , 2 I 3 - 3 - , 2 0 3 - 4 ;212, г Й ',2 1 5 ш и «  28~0~ 2 41 ШТ-6
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О б щ и й  в и д Монтажная схема
84

50 т  500 
И 5 
700 
100

Условное Обозначение

'ИИ-

т

Техническая х а р а к т е р и с т и к а

1 Ч и ш  РАБОЧИХ ХОДОВ ИГЛОВОДИТЕЛЯ в мин
2. Д и а м е т р  ф о н т у р ы ,  мм
3 .  К о л и ч е с т в о  т о к р л с й  н а  фо нт чре,  шт.
К  Ир л а  9 - и . ном ер
Б Нитки для кешгвкй-пряжа того же вида и номера, 

из которой выработаны изделия
И БЕЙКА ЙЙЗО/2 и 52/2, ГОСТ 9893- 61 

Б. ЧИСЛО СШИВАЕМЫХ СЛОЕВ-ТР̂ ИЗ НИХ ДВА СЛОЯ БЕЙКИ
и один слой полотна с местными утолщениями,6слоев, 
из них г слоя б е й к и  и четыре слоя п о л о т н а  

т Электро двигатель, т  AOA-ia-lt
МОЩНОСТЬ, КВТ 0.18
ЧИСЛО ОБОРОТОВ, об/ мин 11(00
нвпряжение, Ь 220/зво
род тока трехфАзный переменный 

а  Габаритные размеры машины, м м  :
/БЕЗ Ш ПУЛЬНОЙ С Т О Й К И / Д ЛИ НА 800

Ш ИРИНА Б50
ВЫ СОТА 4100

9. Масса машины, кг.  ̂ 465
ИзготовитеАь.Водолъсш механический заводии.Калинина

о с н о в а н и я  фонты. У п р а в л е н и е  м а ш и н о й  о с у щ е с т в л я е т с я  т р е м я  р ы ч а г а м и ; ле~ 
еы й-тжит для изменения с к о р о с т е й  в р а щ е н и я  Фо н т у р ы , с р е д н и й - д л я  к р а т к о в р е м е н ­

н о й  о с т а н о в к и  м а ш и н ы  Без выключения э л е к т р о д в и г а т е л я ,  п р а в ы й - д л я  отключе­
ния Ф О Н Т У Р Ы  О Т  Г Л А В Н О Г О  В А Л А . С Б О К У  Н А  Р У К А В Е  СМОНТИРОВАНА Ш П У Л Ь Н А Я  С Т О Й К А  М Л Ш И -

КеттельнАЯ машин А.Ш-iV  предназначена дая прикеттлевки отделочных бгек
К  В С Р Х Н И М Т Р И К О Т А Ж Н Ы М  ИЗДЕАИЯМ,ВЫРАБОТАННЫМ КЗ Ш ЕРС ТЯН ОЙ И ПОЛУШЕРСТЯН ОЙ П Р Я Ж И ,

из синтетических волокон,как в чистом виде,так н  в смеси с н а т у р а л ь н ы м и  в о л о к н а -  
ми.Млшина состоит из неподвижного основания и подвижной верхней части В н у т р и  

основания монтируется электродвигатель Снаружи неподвижного основания рлсполо- на шьет цепным однониточным швом Подача изделия-непрерывнля плавная Отде- 
жен кнопочный пускАтель для пуска и  останова электродвигателя. Верхняя под- лочные бейки в ы р а б а т ы в а ю т с я  на фАнговвйМАшмне 12-го класса различного п е р с п л е -  
В И Ж Н Л Я  ЧА С Т Ь  МА Ш ИН Ы  состоит из корпуса, внутренней К О Л О Н К И , Р УК АВ А, О С Н О В А Н И Я  тения, но с обязательным н а л и ч и е м  нескольких рядов Ч У Л О Ч Н О Г О  ВЯЗАНИЯ, 
Фо н т у р ы  и BM 0 H T H P Q 8 AHA на у п о р н о м  п о д ш и п н и к е  в н е п о д в и ж н о е  основание,ч т о  д а е т  заканчивающихся РАНжейиым рядом дая прикеттлевки. Алина петель ран- 
в о з м о ж н о с т ь  п о в о р а ч и в а т ь  ее в р у ч н у ю  в любом направлении н а  З Б о ° и г л о в о д и т е л ь  жейнопо р я д а  должна обеспечивать свободное одевАние вейки на токоли 
расположен в верхней части рукава Механизм птителя смонтирован в чаше

1975
Г а ь б о м  м е х л н и ч е с к о г о

К ш е д ы н я  м а ш и н а  К В Т -  1Д 2 8 - 0 - 2О Б О Р У Д О В А Н И Я  п р е д п р и я т и й 4 1
Б Ы Т О В О Г О  О Б С Л У Ж И В А Н И Я

Ш Т - 7



М онтаж ная  схема

К - 770 /

«7 * \ •о

150
А

9 7
Аля шиты т
ИЗГОТОВЛЕНИИ
ОЛЕ ты  нз х| б, 
шелковых, ШЕРС­
ТЯНЫХ Й льня­
ных шканьм 
НОНКОЙ Н СРЕЛЙ. 
МАШИНЫ

97В
Ья стачивания 
ТКАНЕЙ ИЗ НАТУ­
РАЛЬНЫХ ВОЛОК, 
й ТШЕ̂ СОАЕР- 
МАШНХ ХНМИЧ. 
ШОКНА, х|б., 
шитыми н
C8HTEI НИТКАМИ

с Скорость шпени» главного вала- об/мив ло 7000 ю  7080 2700
?.Польем нажимной лапкй, мм 4 4 10 10
з Аанна стежка, мм АО 4 10 4 1-3
4. Вылет рукава, мм 240 240
7. Общая толщина сшиваемых матерка дм,мм 4 4 9
4. иглы 

7.НИТКЙ

«.Электролвигатваа:
ТйП
МОЩНОСТЬ, КБТ . i f

тип 3. группа 8 
й77;90;ЮО,!10;ЙО> 
Х|Б ЙЗО/Д 
A  S H j i

ШЁЛКОВЫЕ Я47
Н77

0.4
МЛ-21-2

0,4 0.27
РОЛ ТОКА ЗФ ЗФ ЗФ
НАПРЯЖЕНИЕ, 8 220/380 220J380 220 / 380

У.ГЛБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ ГОЛОВКИ,ИМ: 
Л ЛИНА п о 493
ШИРИНА 178 210
ВЫСОТА 340 347

«.Габаритные размеры крышки, мм:: 
АЛИНА .. А* ИОО 1040
ШИРИНА „ В" 470 470

н .К асса головки с подставкой, кг 27 30
12.Масса машины со столом, кг 94 102

Из г о т о в и т е л ь : D r  Ш *  Н С К Н II ЗАБОД А

2 9 7  7 9 7  М
Лая стачивания Для стачивания
ТКАНЕЙ К0СШ01 ТКАНЕЙ НЗ НА- 
НШШКОАНВ' ТУРААЬНЫХ й 
временной по- сннтетич. 
САЛКОЙ «ИЮНЕЙ ВОЛОКОН 
ткани й т у  
KIN КРАЙ.

4700 
АО 4 
АО 4

ТИОЗ, ГРУППА Ь

й Я Д Ю О .Д О ;
x j s  Й 4 Н 0
ШЕЛКОВЫЕ
ri49 Н 77

т г 1-2
0.4
ЗФ

п о ) т

по
210
ЗАО

670
30
73

6 97
Лая стачивания 
ТКАНЕЙ ВГН 
ИЗГОТОВЛЕНИИ 
ЯЗАЕЛМИ ИЗ 
НАТУРАЛЬНЫХ Н
сннтетич. воао-
Ш,ТРЕБУН)Ш,ИХ
1ЕШСЛЛХТР0ЧКУ

ло4
1 7 -4

797 И 1097 
Аля СТАЧИВАНИЯ 
С ОБРЕЗКОЙ И 
ОБМЁТКОЙ КРАЯ 
ПРИ ИЗГОТОВЛ. 
ИЗАЕЛИЙ ЙЗ 
ТКАНЕЙ БЕЛЬЕ* 
ВОЙ, ПЛАТЕЛЬНОЙ 
й ХОСТЮМН. ГРУПП.

АО 4200 
3.7 

АО 4

ТИП 3. ГРУППА 3
й 77.90.100
Ф A soil
81)|4; ШЁЛКОВЫЕ

й 4 7 й 7 7

0.27 > 0.4 
ЗФ

220 /зво
7 1 0
1 7 8
340

30

МАШ Н HOCTPOIW ИИ

997
Алв СТАЧИВАНИЯ 
х/S, ШЕЛКОВЫХ, 
ШЕРСТЯНЫХ й 
ЛЬНЯНЫХ 
ТКАНЕЙ ABYX- 
ЙИТОЧНЫМ 
ЧЕЛНОЧНЫМ
ш в о м

АО 7000 
АО 4

85

0 .4
ЗФ

220 j  3 8 0

710
210

30

ТИйЗ, ТРУПА I  
й77.70ЖНаШ 
ф  38|4-&§|4 
ШЁЛКОВЫ! 
iU 7 ;7 ?

о,4*0.0?

7 7 0
17»
340

1 1 0 0

478
30

130

№
Ь Б О И МЕХАНИЧЕСКОГО,  

ОРТДШИЙЯ ПРЕДПРИЯТИИ
я .  л г я i t r i v i H i i n a

М и ш и н ы  ш 
в I  е ж д  ы 9 7 ;

ЕЙ Н М Е ДЕЯ ВЕРХНЕМ
978,297; 997м ; 697 ; 797,1097, классов 28- 0-2 Ш И



О б щ и й  в и д

М а ш и н » 1 06

H u m m n  с х е м »

4 1
юво

SSggg:®*“ 5 о

М Д Ш Н Н Д  МБ-50

) ш и п  в и н и щ е

B i e i i a b  м в ш и н д  Ш  я р е а й а з я  д-
Ч Ш  Д А ! Б Ш т Я И Д  М Е Х О В Ы Х  Ш И У -
р о й  с т в и к о к  у в р е д н е й  i b j b e i i  я'
Г К А И Ь М  К Р Д Е В ^ М Е Г О Ч й  А й   ̂ б А Й б И Н -  
г м и я  к е  я я в я'  B T F I f K O M .

О м и в  М А Т ЕР И  Д Д А 1 6 У Щ Е С Т М | -  
Е Т С Я  В Н Ф А Е Я Ы  М И Д И С К А М И , I P I *  
Щ П в Ц И М б С Я  I  Г 0 Н И 0 6 Т А Д Н 0 И  Н О Е *  
K IC T U . О ГА А Ш Е М Е Ц А Е Т С Л  00 ГЯ~ 
0113 0 I T A  I I I .  й е г а м т е а д  и м е е т  
Ф О Р М У  к р н и к д - s m m t i .

О н ш и М А М А Я  М А Ш И Н А  М Г '50 
О Р Е А В Д З В А Ч Е М  Н А  1ЫШИ8Д Я Й I  Н Е В С К И Х  Я
Д Е Т С К И Х  Ш Е А И Н ,  Ш Т Е А Ш Г В  я СТАДО 8 0’  
ГВ 5ЕШ. КОВРИКОВ, 86РШ?, ХУДШН 
Т А Е Н Н Ы Х  И Н Н Е ,  Ш Л Ш  И Т П.

Характер е т ш к н - 8 |Ш И Т Н Ш { неи-
1А !  Ш О Д Я Я Е Н ' я  ДА U ДВУА A U N E N R  А I .

Н А МАШ н и[ СИЯВ A H I ЕТСД T A M6Y P H I I  
С Т Р О ЧК А ,  с м э д и ш я  Т б А щи 00 к н и т и ,  
СТРОЧКА . Ш А Ш Е К *  С Т Р О Ч К А  С 86Ш Т К 8И,  
СТРОЧКА . Ш Н У Р О К '  К А Р Д К У Д Д .

Т е х н и ч е с к а я  х ш к ш и ш к а  т  ме-50

1 ЧиСДО ОБОРОТОВ ГА А В КОГО ВД а А ,  об/ м и н  23й0 Ши
2 Л Ш Я  С Т Е Й К  Д. ATM 1 ~ 3  4
3 8Н С 1ТД  MBA , ММ АО 2,5

4 ХОД и Г Д О М Д И Т Е А Я , ММ 14
5 8 W А Е Т  Р У К А В А 234
6 И г л ы Т и п  З Е

н 75; 90; юо; 110;

86

1 Нитки
8 Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Ь ’.

мощи есть, KIT 
P IX  ТО К А 
Н Д Я Р Я Ш Е Ц и Е ,  I

у  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  м а ш и н ы ,  м м

х /б изо; 40 х / | ; ш е д »

Т Р Е Х ф А З Н М И
0,25 0,25 

B E H M E U U b l H  
220 /380

A A U U А , А * 320 53В
Ш И Р О К А  ,  В' 285 200

В Ы С О Т А 140 600
Ш ГДВДРиТЯЫЕ РАЗМЕРЫ СТО АД, ММ

Д А Н Н А 1860
b lU P U  U А 530
% II С В Т А 780 “ 880

и М ш д  Г О Ш К И  М АШ ИНЫ , к г 14 21
и  К а с с а  гвдввкв со ш л е м , к г 73 86

ЙзгвшитЕдь: Roataickuu ЗАВОД
llE fU B T I О М тВ ВАН Я Я

1975
Й Л И  ОМ М Е Х А Н И Ч Е С К О Й .  
В60РУАВВАЯНА Я Р Е А Я Р Н Ш Й  
БЫТОВОГО ОБСЛУЖИВАВ If А

И  » »  » И »  l U I E H i l i  Ю Р
И » ш ц и *  | Ы Ш И 1 » Ь М 1  МВ ~50 2 8 - 0 - 2 4 1 ШТ-9
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-

М о н г п а ж н л я  С Х Е М А
3 > Ф К У  2 2 0 ^ 8 0

S?$o
Ш  622 822 1022 , 225

Лая вымепжм юр-Л ая йрокаадкк Адя смешивания Лая т под «канем Лая изгояо меняя прямых
П М в 'Щ К А Н О » м вв- ей а  кое на ае- Баковых,м е ч н ы х  б ел ь ев о й , костюмной, п е п е а ь  щ  гадюка 9 аротл-
Р0ГПНИКО6 ОАЛЬГПО т А А Н  К Р О Я  М А Р  швов а ё г - пааьшобых rpvno нз кой к а р к а с н о й  нитки Н А
и костюмов Верхней оаежаы кого плашья. н а и у р а л ь н щ  и в е р х н и х  и бельевых шрико-

HCKYCC01B. ВОЛОКОН (ВАЖНЫХ И )А Е А И Я Х -

i А а м н а  П Р О Р Е З И  п е н а м ,  м м .
I Ш и р и н а  п е н а м ,  м м .
?. Ш а г  ( г у с т о т * )  о б м е и к и ,  м м .
4. Число ОБОРОЮОВ ГЛАВНОГО ВАЛА,ОБ/МИН
£ Л а й н  а  с т  е ж  к  а ,  м м .
6. былей PYKABА , ММ.
7. Толщина сшиваемых материалов, мм.
Ь Й Ш Е М  ЛАПКИ НАЛ. ИГОЛЬНОЙ вЛАСПИНОИ,ММ
Ч. Иглы 

во. Н и т к и

2500
440
266
8
15

тип 4 А .
N120; 150. 150 
ХА8ПЧАЙ0БУМАЖН.
н50,4а 50,80.

И. З л Е К т Р О А В И Г А Т О Е А Ь * .
Ш И П
м о щ н о с т ь , к в т  . И *
Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,!

«  Г а БАРИГОНЫ Е РАЗ М ЕР Ы  М А Ш И Н Ы , м м :  
А Л И Н А  
Ш И Р И Н А

высотд
^ . Г а б а р и ш н ы е  р а з м е р ы  к р ы ш к и  с н о л а . м м :

АЛИНА „А*
Ш И Р И Н А  „ 6 "

i 4 .M a c c a  м а ш и н ы , кг.
15 -М а с с а  стодА, к г  

Изготовитель.

0,27
Ш / т

520
1 7 8
560
1060
650
2 1

7 5
Ростовским*

500

260 
10 5 

6

0.27

1060
650

8 2
на-Л ойу

1000
642
260

5
тип 5 г р . Е 
Н75,90,100,110

ЛОООивежков/мйн
м к У260

5
J.08

иТш М 28.150

90-24 
2.5-6 
8*5 * t5 

2000

янл5*. ГРУППА И; и 75 
90 и 100; ГОСТ 7522- 55

ХАОЛЧАтоВУМАЖ. ХА 0 1М ТШ УМ А Ж Н . ШВЕЙНЫЕ ХАОАЧАЩОБУМАЖКЫЕ
N 4 0 , 5 0  МАПЮВЫЕН50^80

ЧАХ7 i AS 
0.25 220/580

520
178
560

0.25
220/580

520
210
960

1060
650
£7
68

ЗАВАЛ Л ЕГК О Гб

1060
650
27
95

МАИИНОСШРОЕМНЯ

н50;60;80о5 СЛОЖЕНИЯ 
ГОСТ 6909-59

АО А 21-4 Ш2/Ф5 
0.27

220/580

500
245
400

п . * *П ш л ь с ш  МЕХАНИЧЕСКИМ
У& И М . М  И . К А Л И Н И Н А

ТЕ

1 9 7 5
А Ш О М  МЕХА Н И Ч Е С К О Гр  
т т т н и я  ш А п т т и и ШбЕЙнмЕ м а ш и н ы  222,622,822,1022,2 2 Н л  а ее в» 2 6 * 0 - 2 4 1 ИТ-18BWT0 в 0 Г 0 0 6 C A V * M  АН И ».



£  *  *

С Г-г-З

МОНТАЖНАЯ СХЕМА
3 3 i L M i i a ^ i i w  

V is e  /

1 7щ S

ISO
IOBO

208 ЕОб А
ди сшшййяI  Д а  сшивания и 
й6м е ш £ oipbk н м е ш с  об-
шмок бшшх РЕЗКО» КРОМОК 
ТРИКОТАЖНЫХ Ш Х Ш Ш Х 8-
йзашй тяг-
Ш1ЧН1ИШН
ШШМЕШЙОЙ

Ш Ш  ХЭДЕШ 
ТРЕХЙЦТОЧКОй 
ЦЕПКОЙ ШЕ86*

2 0 8  Б 2 0 8 Е  3 0 8  1(0 8 к 0 8 - А  5 0 8
ААВяодшйвхи ДАР о р в ш ш *  Д о  сшивания Дм с т а в ш и *  Д а ш а ч и а ш  двя с т д ч м а и *
ВЕРХНЙХ ТРЙК0- ПРЯМЫХ КИЖИ % ОБМЕТКИ С ТКАНЕЙ С 06РЕ5Ш ТКАНИ С 06РШ>« ТКАНЕЙ t  06РЕЗЕ0М 
ТАЖНЫХ ЙЗДЕ; ШИРИНОЙ 35-ЙОНА ОБРЕЗКОЙ КРО* ШМЕТХОЙХРАЯ И6МЕТК8Ц КРАЯ К ОБМЕТКОЙ КРАЯ 
m  с ОбРБЭКВйКТтвТАЖйОМ! МОК ВЕРХНИХ шва прц изгот ШВА APR ИЗГОТВВ- ШВА ЯРИ изгот 
ШМКЙ МАТЕРИ- ИАЪ» Ш  XPjk ТРИКОТАЖНЫХ ДАМСКИХ Л1ШХ ШИ» ДАМСКИХ ДАМСКИХ АЕГКИХ 
т  ДВПйат- ЖЕ В £ OBPfBXIB ИЗДЕЛИЙ ЧЕТ* ВААШВ.КВИЮМОВ, АЕГХИХ ЙААТИВ, ПААПЕВ, ЛЕГКОЙ 
КОЙ ШЕОШ- КРОМОК РЕХН-ИТОЧНОИ UAAT0B,ЛЕГКОЙ КОСТЮМОВ,XАДА- ДЕТСКОЙ ОДЕЖДЫ,

СТРОЧКОЙ МЕТОК СТРОЧКОЙ ТОЧНОЙ СТРОЧКИ СТРОЧКОЙ ДЕТСКОЙ ОДЕЖДЫ ТОО, МУЖ ММЧЕХ М9ЖСК СОРОЧЕК
1 йВШИВШИ ГААВ1ВГ8 IAA&, 8В|М»Й 5800 5000 к г о о 5000 к г о о 5,00 5000 5 0 0 0
ДШАГ СТРН 8 8 , ММ. 1 .5 - д г П - д а 1,7 *3,2 13-3,3 1 , 7  - д г
3 Ш0Р1НА ШВА , ММ. г д - 1! Д5~5 3 -5 г -з ,5 5 -7 г. -э,5 5 -6 5 -6
k ТВАЩВНА СШИВАЕМЫХ МАТЕРЙДАВВ. ММ. ДО к Б & к & А» S ДО 5 ДО 5
5. пвдим млеке над нгшкой  шст.,мм. до п ДО 7 Д ,1 ДО 7 ДО-7 ДО! ДОТ ДО 7
е. tf г а ы ТЙАДГРША А ТйАДГРШАД TIR9, ГРШАА TIH9, ГРУША; Ш З, ГРШАА ТЙАЭ, ГРУППА А ТМП Э, ГРУППА А; ТЙП 9, ГРУППАМ;

Й 60-85 (115-110 Н  85-Ш Н 60-90 Й 61-90 а 55-110 М 65-120
г  н и т к а ХАВШТ8Б1МАЖН. 1Ш Ш 0Б1Л. ХАОйЧАТОЫМ. MIH4ATI6IJL ХАООЧДШВМ. ХА0АЧАТВБ1М. ХАОПЧАТО&УМ. ХА0ПЧАТ0Б9М.

Ш1АШЫЕ, Ч ( Ш \  n l Ш к|Ш-, П{Ш; ШЕДШИЕ 0|щ*, Ч/Ш; ШЕАК88ЫЕ, ШЕДШИЕ, ШЕЛКОВЫЕ
ш т е т в ч е ш е СННТЕТВ1 СйНТИйЧ. СЙЙШ1Ч. СВЙТЕТВЧ*, ОБЪЕМА. СЙЙТЕТЙЧ. СИ UTET U4. СОНТЕТОЧ.

а э т т д т т д ь :
ТИП АОА 21-2 АОА 21-2 АОА 21-2 АОА 21-2 АОА 21-2 АОА-21-2 501-21-2 АОА-21-2
МОЩНОСТЬ, К8Т. о ,к в«к о Д о ,к о Д о,к о ,к
ЙАвРйЖЕННе, 8 т  / з  в о 220/380 г г о / з б о 220/ЗАО 220 |ЗАО 220/380 220/380 220/380
РДД ТОКА ЗФ ЗФ ЗФ ЗФ ЗФ ЗФ ЗФ ЗФ

3.ГАБАРЙТЙЫЕ РАЗМЕРЫ МАШИНЫ ,  ММ?
ДАЙНА 310 310 310 310 310 310 310 3(0
Ш 1 Р Ш г ю 210 210 210 210 210 210 210
ВЫСОТА а к о г к о г к о 2ко г к о г к о г к о г к о

Ю.Габарвтные РАЗМЕРЫ ХРЫШХ» стоддмм *в
ДАЙНА £000 1000 1080 1000 1000
ШиРйНА 530 530 $30 530 530

11 МАССА МАШИНЫ , КГ г о 20 20 ао 20 20 20 г о
12 МАССА ИОДА , КГ 65 Б5 65 $ § 6S

|З Г0 Т8Б Й Т€Я Ь : Р о с т о в с к и й -  на -  Д о н » ЗАВОД At Г К 8 Г 0 М А Ш И В 0 СТ Р 0 £ Н й Я .

975
к I k S O M  М Е Х А Н И Ч Е С К О Г О ,  

Ш П А Ш Н В Я  П Р Е Д П Р Ц Я Т и и  
S U T l I I T I  1 1 С 1 1 Ж 1 В 1 Н Я .

I U 5 E 5 H M E  « « Ш И Н Ы  2 0 В ; 2 0 4 1 , 2 0 8 5 * , 2 0 8 Е , 3 0 5 ;  8 0 8 ;

Н в в - 1 ;  5 8 8  I l l C t l B .
2 8 - 0 - 2 4 1 ш н
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Р е ш и м  ьуА  M o v r n m m  с х е м а

Ммиш № m m .

^ т т т т Ь ш  м ш т  331*2 m l -  
нш *чгн& Ы ттть m m m w  
т т  и Ы  вм тш в Згтш й v\ъ

щ г Р Ш Ш Х  М Т\0№*
ш г ? ш ш  m m i.
3«№ОЗШОйШ SxCKOBW «ашш  

931 м -{ м ^ ш н А ч е н ь  Ы  9 ж т  tu­
rn  т т ъ  [тт>  к т ^ и м М ,  
ъ ш -г  Ы  т т ъ  ш т к  № т т - 
т т т  ьт т .

М ш ш  ттт №  т ш х Л ш ш *  
№, ъьхтгтм ъ м ш ш т\й т-

м ( т т ш  т ы & ъ  ш ъ ,  ш Ш  
о ш тормкш и м к о а т о м ,  г т т б и т  

Ы т ю ч г ш  \л ш м о ч ш я  «л* 
шт\ пт щ тгЪътшъ киш им, 
ш т ш т т з д  ттъ>

ЫтЬ ФьъЪт ш т ф о г -
тшщтщЩ н а  ч г ш т  р ш ш ,  

т Л  д а т  \ \\тЪътъ ътт пт , 
pw naw m  тт\.

89

ГП е хн м ч е о к о д  х а р м ш ш ж а  Э З Д - 2  33№ 3JAW-2

\ Ма к с м м ш ш  ьтт ш т т . м м  т
Ы ттт тт& v км во-тс

г Ытт тттт  ш ш
т н о в и т т н о  т т т ,  \ь\т оо$-олг

ЗСКОМШ* H0WA, м\Щ Qrk.J
н Зл гтооО вттш 1-

к к щ т . х ш - ^ о . т з Q.2 0.3
Ы  т о к * т к т т ш  т т т А

н ш ш в н м ,  ь г г о г г о г г о
% Е ш ш ш г  р а з м е р м ,  * « >

1 ш \ 3*5 590 310
ш ш ъ го о т о А О
ь т т 500 г г о Е В *

6 Ш ъ к  п Л .З в .з п

Wnomowmm1 ЫвмшгвммВ 
ь т Ъ  tUo.

мвхичаш ш .

А (VbBOtt мвх А м ч в в к о го  
о б о р \ $ о б &н \ла  m $v\p\wm vw М ш и м  э ш т т ш й ш г  3 3 1-2 ; 3 ? lM -li ЭЭДМ-2. 2 8 - 0 - 2 4 1Битового о ъ т т в А А М .



Н о ш ш н м  C X W f c

€
s o , 3;W>-,£̂ i0.afcKftm.wn м м  * к Ш

ГОешчодт x доштшетччь
t М м м л м ш л  ь т ш  m m  e- ь
* А ш ^ Ь ш ю г о  i&

ьтгт  й и тш  т ь% Щт* т  
ч-ЭшмАшитг--

т \т т ,ш  ш
ш тлню , ь его
ий ш& шшът  шинный 

&2ьгшп\мг и м » * ,  т >

90

й ш ь W
ШШЛЬ №
ъ т т W

1. Ш и ,  кг ЬЛ

\Лщ тш тгм»-. Ш % № Ш №  
ш т т ш к  \тЪ НЮ

Ц р и м е ч те
Ш ч ж ь  ш ш м м г м г т  нл ш м .

М ш ч к  м т н т о и  Ы а ш т м  ль» 
Ы ч к  kv т т м т Ъ  т ш .

% т т ш  ъ т т  т т т  ль т т п *  
Вьлгыпт» ь т т г т т  ь ш ш ш я л  ш* 
tm, т ъ ш т ъ  т ъ ъ Ъ ь  Эшшго ш ь .в ш * 
ш  г  ш п а д ш ю в , п т т и  Ы  т г Ь т г -  
т  ш т т  г тн тл то гш и л  ь т

ш т ш т
У т т т ц ч к  d w t o  т о т  пшл* 
ты$ь% пттщмощг№ ль ттт п- 
к л ш ,  л  wm Ътт л й г к м , 1 м и й М "  
№  ъ ш ч т , т ш й л т  адлдоош.

Льъшл м м ы м ч о д о д  
о ю р »0 о « ^ н ^  к з д э д о д т **  
шэдт(№вг& Ш№шъъш% М  тт к  о т т о ч т  Q H - 5 2 8 - 0 - 2 4 1 Ш Т - 1 3
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МОНТАЖНАЯ СХЕМА

Э?Ф 22В
ЧЕРЕЗ ШПИЫИУШ \  

П>ЗЕ?К1 ------ ^ £
< Ш И

ПРИМЕЧАНИЕ
Y r WГ У СТАН АВЛНВАЕТСЯ ЯА СПЕЦН ААЬИОЙ 
ЛИД СТАВКЕ, ПРИКРЕПЛЕННОЙ К СТО А V.

Утюг ПРОМЫШЛЕННЫЙ Yfl-5 £ ТЕРМОРЕГУЛЯТОРОМ 
ПРЕД НАЗНАЧЕН ЛАЯ ВЛАЖНО-ТЕПАОВОЯ ОБРАБОТКИ МА­
ТЕРИАЛОВ, ПОЛУФАБРИ КАТОВ Л ГОТОВЫХ ШВЕЙНЫХ 
ИЗДЕЛИЙ. ЗТЯМ УТЮГОМ МОЖНО ОвРДбАТЫВАТЬ ВСЕ 
ВОДЫ ТКАНЕЙ, ВКЛЮЧАЯ СИНТЕТИЧЕСКОЕ.

У т ю г я  п р о м ы ш л е н н ы е  У Э 1 Й ;  Ш - § ;  У Э П ^ *

ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДАЯ ВЛАЖНО-ТЕПАвВОЯ ОБРАБОТ­
КИ ТЕКСТИЛЬНЫХ ТКАНЕЙ.

Т е х н и ч е с к а я  х а р * к т е  р я с т я  к д 91

i  М о щ н о с т ь , К П П

2: Род ТОКА
3 н А П  Р Я Ж Е Н И Е ,  Ь
4 .  1 Р Е М Я  Н А Г Р Е В А  д о  100-С М й Н
.  Ь ДО 2*10*0, Мян
з. » А | А Р Я Т Н Ь ! Е  Р А З М Е Р Ы , м м

Д а нн а  .  А* 
ширина „ В*
В Ы С О Т А  

* .  М  А С С А  ,  К Г  
Д З Г О Г О В Я Т Е А Ь :

А льбом  м е х а н и ч е с к о г о  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  П Р Е Д П Р И Я Т И Й
Б Ы Т О В О Г О  о б с л у ж и в а н и я

У т ю г и  V - 5 j  У Э Я - Л ;  У э п - в ;  v a n - 8

У- 5 ш h

ю  I 0.6
однофазный

у з п - б  УЗП-6

! о т  I o j f
I ЕРЕ1ИЕННЫН

гго гго гго 220
5

13 15 15 15

г 4 о г й г й 265
125 120 120 123
160 п о ПО П О

ь k в 6
Г. РЬСТОВ" НА
дону Завод 
легкого
МАШИНО­
СТРОЕНИЯ

К у й б ы ш е в с к и й

МЕХАНИЧЕСКИЙ
ЗАВОД

28- 0-2 41 ШТ-1Ч



1 s Щ ___ ц  к

{«« I

E x e m a  и к ш ч ' д я  m n n

< и » - Й - 5  ш т а г  п р е с с а

HE

n m m  н в з н а п н и с

t s f f l

Т п и т е к д п  К А о к к т т с т г .
O boaue nP E tm A nu*, кг Aoasoo
ги р ш в о д и т Е А т т ,  р н я /см ш  ДМ
iiP E M i т т т  иоаушек, мин , , -tOrao
Д.РАБ0ЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ Б. РИДЫ»СИСТЕМЕ,№*С(Иг ДОI&S S-TfwntPMSPАГЛНИЛЬт  ПОВЕРХНОСТИ ПОДШ^С 80-гоО 
В.ЭНЕКТРОДВИРАТЕНЬ: . . . .  .. 1тип АОЛе-Н-А

мощность, юг 0-8
П т т м т  мощность вместе с подшами,ш  д г  
8 Н н т ,ти п  н к -ма
З.Им\ртниЕ,в , **8ffl-Род тона трехФазныи переменный
lijpOA РАСКРЫТИИ В0ДУШЕК НЕ МЕНЕЕ & i °
«.ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ (БЕЗ НОДТШЕН), ММ *•

диина * н !ШИРИНА - 700
ВЫСОТА Й. ЗАКРЫТОМ полоши н) -12,00

Л  ПЛЮСА.w ( без подушек) «0
йарот81юсаь: Рвршвский завод „Аемнаш"

Jpff 0 1 А « « а . А  М 0 И Т Д Ж У  И 7 С Т А М П Е
и Н Е Ш А Ь И О Г О  ФУНДАМЕНТА ДАН УС ТАНО В КИ Й Р Е М А  Н Е  Т Р Е б Т Е Т С  К
« .П Р Е Д У С М О Т Р т  п о д т  х о л о д н о й  ВОД Ы  Д Н А  п у а б в е р и з а т о р д

ГЛАД ИЛЬНЫ М  ПРЕСС П Р ЕД Н А З Н А Ч ЕН  ДНА ВЫ ПОЛНЕНИИ 
т  IR E P A H H H  ПО В А А Ж В В -ТЕП Л О В О Й  О Б Р А Б О Т К Е  ШВЕИ 
ИЗ К О С Т Ю М Н Ы Х  Т К А Н Е Й : Б Р Ю К , П И Д Ж А К О В , Ж Е Н С К И Х  
НА П Р ЕС С Е М ОЖ НО Т А К Ж Е  ОБРАБАТЫ ВАТЬ М АН О РА’ 

УЗАМ « Б Е Н  Н И Х  ИЗДЕЛИИ

Т Е Х Н О  АОРНЧЕС- 
И Ы Х Н О Д Е Н А Н  

Ж А К Е Т О К  Й Т О
ОБРАБАТЫ ВАТЬ МАНОР АБ КРИТ Н Ы Е  Д ЕТ А Л И  
И К Р В Т О В А Я ЕМ Ы Х  ИЗ Т Я Ж ЕЛ Ы Х  Т К А Н Е Й

Й И Ж Н Я Я  П О Д У Ш К А  И М Е Е Т  Й Е Р Е Р У А И Р У Е  М Ы И  П О Д О Р Р Е К  Ш U Н М Е Е Ш
т  с о в и й .  8 т н н *  ж е  п о д т и п а  с н а б ж е н а  б и м е т а л л и ч е с к и м
T E P M O P I P T K H T O P O M ,  К О Т О Р Ы Й  П Р И  П О М О Щ И  Р Е Н Е  О Т К Л Ю Ч А ЕТ  ПОД ПО ­
И Т ,  К О Р К А  Т Е М П Е Р А Т У Р А  Е Е  П О В Е Р Х Н О С Т И  Д О С Т И Г А Е Т  З Н А Н Н Н О Р О  ЗНА-

ДЛЯ ПАШ О
П р е с с  свсткнт н а  с т а н и н ы ,  р ы ч а ж н о р о  м е х а н и з м а  в е р х н е й

П О Д У Ш К И , М Е Х А Н И З М А  Н У Ж Н ЕЙ  ПОД УШ КИ, Р И Д Р О П р и в о д Л  С Э Н Е К Т Р 6 -
д в и р а т е а е м  и  э л е к т р о щ и т а  с х е м ы  У п р а в л е н и я . Ра б о ч и м и  о р р н  
н а м и  п р е с с а  н в а и ю т с н  в е р х н и й  ( в н о р н а н )  п о д у ш к а  и  н к ж н н и

Ч ЕИ й И  I  П О Е Д Е Н Н Х  4 5 0 - Ш вС .
Б К А Ю Н Е Н Н Е  H P U C A  В Д Е Й С Т В И Е  0 С З Щ ЕС Т В А Н ЕТ С Д  О Д Н О В Р Е М Е Н Н Ы М  

Н А Ж А ТИ ЕМ  О Б ЕИ М И  Р У К А М И  Н А Д В Е ПУСКОВЫ Е К Н О П К И , О А С О О Н В Ж Е Н - 
НЫ Е ПО КРАЯМ  П Е Р Е Д Н Е ГО  Б О РТА СТОЛА П Р ЕС С А  1

О б р а б а т ы в а е м о е  и з д е л и е  у к л а д ы в а е т с я  н а  н и ж н ю ю  п о д у ш к у .

£ £  (ПРЕС С УЮ  Щ А И ) П О Д У Ш К А .

Т т Г Й  М Е И  Д й Н Н К В к о г  о
В В Ю З Д О В Д О И Й  П И Д П Р И О Т И Й  
8 М Т 0 В 1 Г  0 0 0 0  Л 3 7 К К  t  А И К Я

П н  11 т л в и м и  й Г  П - 2 . 5 28-0-2 41 IH1T-J5



Т Е Х н м ч с т х  Х А Р А ш ття я А
i  Ра б о ч е е  л а ш я » !  п а р а ,  ш  0.5
2. И п « 3 1 в д и т т я 9 П < »  п а р а , * £ ;  5
3 . Т Е М П С 9 К Г Ш  Ш к / с  « 0
4. Vm m b t b i  Ш БЧАТЫ Х ЙАРРЕБАТСАЕА, « т  4

5. Общая м о щ я ш ь . ш  4.S
6 0№ р б ж е я я е , б  220
7 .  Р в Д Т Б Я А ,  Т Ш ф Ю П Ы Я  п е р е м е и я м й

В. Вр е м я  р а б о г р е б я  д о  р а б о ч е р о  с т о я т , * *  7 Н 0  

9. Р а б о ч е е  д а б а е я я е  ю ш р о б о д ш  ш я , а ш  0 . 7 4

4Л .? А Б А Р ! П Я Ы Е  Р А З М Е Р Ы , М М :

Й*

Т р е б о в а н и я  к  м о н т а ж а  а ш а ш к е ;
1 Ап п а р а т  т с т а ш а ш е т с д  н а  ш а с *
J. ПОДВОД XUМ!ДRDM БОБЫ К САИБ I ПАНААИВАДИН) 
ОПЩЕСТВАШСЯ РЕВИЛОРММЯ ШКГАЯи

ВтИАРОЧНМН АППАРАТ ЛРЕДИАВНАЧЕЯ ДАЯ БМЯОАИЕ- 
ПИ* ТЕХИОАОРПЧЕСШ ОВЕРАДЯЙ ПО БААЖЯБиЯАБББЯ 
ОБРАБОТКЕ Ш П А Н Ы * ЯВДЕАИЯ.

Ос н о в н ы е  члии а п парата : сварной  ripihc , т т о х щ в й  ю я а -
РОПЕРЕГРЕБИЕАП О Ш1ЛиА,ВШАВЩОЕХСТРВЙтв,МАЯВМЕТрЯ* 
ЧЕСПОЕ РЕАЕ, МАГОМЕТ? ДАВАЕВЯЯ О РАЗОВОМ ЯРЕДБХРАШЩ- 
МАЯ Ш ИАН- В ПОТЕ АПК Я ЯАРОЯЕРЕРРЕВИЕМ» В О Ш Я тА Я Ы  
ТРХБЧА1Ъ\ЕП№РШЕАЪПЫЕ ЭАШЕНТБ\. ВОДА ЧЕРЕВ ЫААЛР 
ОТ БОШРОББДППП МАТШРААЯ ПОСШАЕТ ЧЕРЕВ ПВВААБ-
VQBOE тсттош во г п о т е а о н . П р я  а о с т й ж е п я я  d o p e -
ДШННОРО Л Ш \  Б1ДЫ I  Ш Е АХ Е , ПОДАЧА ЪШ  П9ЕПРА- 
т т .  h  WIPE ПАРООБРАЗОВАНИЯ Ш ЕЧЪ  Д О  Я Б Я Ш т Я ,  
ПОПЛАВОК ОШ АПС*, ВТАРЫКА* ШПАК Я АППАРАТ ПБЮАШ ДО- 
ПОАМШ ШЮ  ПОРАМИ) БОДЫ-

3. ЯоДПАШЧЕИЯ Е АППАРАТА К Ш Я  О И Ш ,Е С Т Ш ET­
CH ЧЕРЕВ  МАРИЧТЙЫЙ Л В С Ш Е А Ь * ХСТАЯББАЕЯ- 
ПЫЯ Б М Е С Т Е , ЗДОБЯОМ ДАЯ « Б С А З Ж Я 1 А Я И Я .

Т рХ Б Ч Я Ш Е  Я А Т Р ЕВ А Т ЕА Ь Н О Т Е Э Л ЕМ ЕН ТЫ , НАХО­
ДЯСЬ ПЕПОСРЕДСТПППП Б БОДЕ БЫВЫБАЧТ айТЕйСИБ- 

БОЕ ПАРОВ БРАВО В А Н Н Е. ВЛАЖ НЫ Х Ш  ЯВ Ш Е Й К А  
Б О Ш П А ЕТ  О 1 А Р 1 П Е Р Е Р Р Е Ш Е А О  ЧЕРЕВ Я Е Р Ш С т Я  
М А Л А Я  U РЯБАЯU М АЛЯР 0 0\ Ш З - Я рЯ ВОЕДЯЧЕЯЯ U 
ДАБАЕИЯЯ Б АЛ ЛАРАТЕ ВЬШ Е 0,5 АТМ. СРАБАТЫВАЕТ 
МАГОМЕТРЯЧЕСКОЕ РЕАЕ ДАВЛЕНИЯ, Я ТРГОЧАТЫЕ Ш Р Е -  
БКТЕАЯ ОТОШМОТРЯ, А ЯРЯ ПОНИЖЕНИЯ ДАБКЕВЯЯ ДБ 0,5 КТМ- 
Р Ш Ч А Н Ш . |  Д О  6Е31ПАСЯ8Ш ПРЯ Э Ш К Ш Д Я а  1РЯ 
ДАБАЕБЧИ В Л П Ш  СРАБАТЫВАЕТ РР338Ш ЯРЕШ РАЯЩ Ш Ш Я 
КАКПАЯ С ПАРПТБВДЯБЯ Т Ю Б 1Я .
Дая Ш 1 а  б о д ы  я редю м отреяо  m m е  ш р в ш в б .
I  ЧЕЛАХ УДОБСТВА ОТРЕПБСЯЦ АППАРАТА ЙРЕД ЗЙШ РШ  РОДА-

Д АЯ ЯА
В Я Р Я Я А
В Ы С О Т А

4 1  Л а п а ,  u p .

5 0 0
220
460
2 1

Kopom uoum m : V m m m u  ш о Л
Д е р м а м *

Н975 К  А Ь Б О М  МЕХ АЯЯЧЕСКБР 0 
П50РВ ДЯБАЯЯ А ЯРЕДЛЯНДТЯН 
Ш  0 В О F 0 ОБСАВЖ ЯБКАЯ А

м н и т  ш м  l a m i i  D А  Г - 2 28- 0-2 41 Ш Н5



О п ц и й  g i n

Моптики» exgitu
-М. П Ь т 1 ш л к т

ВАРИАНТ РАЗМЕЩЕНИЙ
^ s . / s / s s s s s  s

. Z
- >  S  ^ S t S **-«»«л нЗ *:

Плоскофлкговдв «ш и н а  предназначена для и з г о т о в л е н и й  
поАУРегукярных д е т а л е й  изделий ( р у ш а ,  п о л о ч к и , ш и к а ,  
в о р о т н и к и )  в ер хн ег о т р и к о т а ж а  ра з л и ч н ы х  р а з м е р о в  и 
фвеоно в из шерстяной и д р у г и х  в и д о в  п р я ж и .
U МАШИНЕ МОЖНО ВЫРАБАТЫВАТЬ ТРИКОТАЖ СЛЕДУЮЩИХ 
ВИДОВ-’ КУ ЛИРНАЯ ГЛАДЬ (ЧУЛОЧНОЕ ВЯЗАНИЕ), ЛАСТИК,  ПРЕВСОВЫе
переплетения, в т ч . фанг и полуфлнг, т р и к о т а ж  со  с д в и ­
г о м  И ИГОЛЬНЫЙ ЖАККАРД.

Ма ш и н а  с м о н т и р о в а н а  н а  д в у х  т у м б а х  с в а р н о й  кон  
с т р у к ц и и ,  соединенных в нижней ч а с т и  швеллером, рве- 
п о р к о й  и  в верхней ч а с т и  п л и т о й .
S НРАВОМ ТУМБА РАСПОЛАГАЕТСЯ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ С КОНТР­
ПРИВОДОМ, ПРИВОД УПРАВЛЕНИЯ ПРИБАВКОЙ ИГЛ И УВЕЛИЧЕНИ­
ЕМ  ХОДА ЗАМОЧНОЙ КОРОТКИ« тумвлер включения ПРИ­
БАВКОЙ ИГА f КНОПОЧНАЯ СТАНЦИЯ УПРАВЛЕНИЯ ПУСКОМ И

ОСТАНОВОМ МАШИНЫ. И а  левой ТУМБЕ на  пкнели СМОНТИРО­
ВАНЫ ЗЛеКТРОЛППЛРЛТУРА СТАНЦИИ УПРАВЛЕНИЯ МАШИНОЙ. На ниж­
нем швеллере у с т а н о в л ен  механизм подножки, ав то м ати­
ч ес к и  ОСТАНтИВАННЦИЙ МАШИНУ ПРИ сры ве изделия или 
о п ус к а н и и  гр е б н я  с  г р у з а м и  д о  по а  а . П л и т а  с л у ж и т  ва­
з о й  ДЛЯ МОНТАЖА всех основных м е х а н и з м о в  и уз­
л о в  МАШИНЫ, НА верхней ПЛОСКОСТИ ПЛИТЫ УСТА­
НАВЛИВАЮТСЯ следующие д е т а л и  и  м е х а н и з м ы : с т а ­
н и н а ,  э л е к т р о м а г н и т н ы е  муфты, НАТЯЖНАЯ СТАНЦИЯ 
ПРИВОДА, Ъ  КРОНШТЕЙНА, М ЕХАНИЗМ  УПРАВЛЕНИЯ ПРИ­
БАВКОЙ игл и увеличением х о д а  з а м о ч н о й  карет­
ки.

Техническая характеристика 94
i K aacc «
^ Р а б о ч а я  ш и р и н а  и г о л ь н и ц а м  т
з.Чшо игольниц г
ИйСАО ПЕТЛЕ06РАЗУНИЦИХ СИСТЕМ i
5.ЧИСДО НИТЕВОДМТШЙ 2
б Чмсло позиций ига 2
7. Число ПОЗИЦИЙ ПОДЫГОАЬНЫХ ПРУЖИН г
ВклИЧИНА ХОДА КАРеТКН ПЕРЕМЕННАЯ
9.Минимальный ход замочной каретки,мм эоо
«Высота отбойного греьнй от уровня пол л,мм юоо
НМЛШШАШЯ СКОРОСТЬ КПРСТКИ,м/сек 09
«.ЗлсктродвмтеАь.ш Ш-22-1»

МОЩНОСТЬ, ш  ОЛ
Р О Д  Т О К А  Тр е хф а з н ы й  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й

Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  6  2 2 0 / 3 8 0

« Г абаритные р а з м е р ы ,  м м :

Д Л И Н А  4 7 0 0

Ш И Р И Н А  Т О О

В Ы С О Т А  W 5 5

к  М а с с а ,  к г  s s o

изготовитель: Черновицкий завод легкого
М АШ ИНОСТРОЕНИЯ

1975 А львом м а х  а н и ч е с к о г о
ОБ ОР У ДОВАНИ Я ПРЕДПРИЯТИЙ  
БЫТОВ ОГО О Б С Л У Ж И В А Н И Я

М А Ш И Н А  П А О Ш ф Л и Г О Ш  МПф-2 26-0-2 41 Ш Т -17



ко
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ле
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р
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вц

О б щ и й  в и д , М о н т а ж н а я  с х е м а Т Е Х Н И Ч Е С К А Я Х А Р А  К Т  E  P U C T U K A

П р  И МЕЧА Н И Е
Сп в ц н а а ь н о г о  Ф у н д а м е н т а  д л я  у с т а н о в к и  м а ш и н ы  н е  т р е б у е т с я .

1 К л а с с  м а ш и н ы 8
г Производительность ,  п а р /  с м е н у ь м
3. Количество вя ж у щ и х  с и с т е м , шт i
k Р а б о ч а я  ш и р и н а  и г о л ь н и ц ы , мм 200
5 К о л и ч е с т в о  нитеводнтелей , ш т 1
Б. П е р е р а б а т ы в а е м а я  п р я ж а ш е р с т ь  П / ш ; х / Б

7  Число д в о й н ы х  х о д о в  к а р е т к и  в МИН i f t O

в Д л и н а  х о д а  к а р е т к и  , м м 1бо;гзЛ
9 Э л е к т р о д в и г а т е л ь ,  ти п АОА-Ю-Д

м о щ н о с т ь  ,  КВТ 0.Ю
ч и с л о  О Б О Р О Т О В ,  о б / м и н Л оо
Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  4 380
Г О Д  Т О К А  ТРЕХ ФА ЗНЫ Й п ер ем е нн ы й

Т О .Г А Б А Р М Т Н Ы е  Р А З М Е Р Ь ! , мм :
Д Л И Н А 785
ШИРИНА 406
В ы с о т а 1500
М а с с а , к г е ю
И з г о т о в и т е л ь :  Ч6Р И08ИЦКИЙ ЗАВОД

л е г к о г о  машиностроения

У н и в е р с а л ь н а я  п е р ч а т о ч н а я  п а о с к о Ф а н р о в а я  м а ш и н а  У О М - 1  п р е д н а з н а ­
ч е н а  д л я  в я з а н и я  в д р е ж е к  и л а д о н е й  п е р ч а т о к  н  н а д в я з ы в а н и я  

Г п а л ь ц е в . М а ш и н а  с о с т о и т  и з  с л е д у ю щ и х  у з л о в : с т а н и н ы  . п р и в о д а ,
I П Л О С К О ф А Н Г О В О Й  М А Ш И Н Ы , С Ч Е Т Н О Г О  М Е Х А Н И З М А , Ш П У Л Я Р Н И К А  . З Л Е К Т Р О О Б О -

I р у д о в а н и я . С т а н и н а  м а ш и н ы - л и т а я  ч у г у н н а я , с о с т о и т  и з  т р е х  с т о е к  с м о н т и ­
р о в а н н ы х  НА Н И Ж Н Е Й  П Л И Т Е .  Н А  В Е Р Х Н Е Й  П Л И Т Е  СТ А НИ Н Ы  ПОД У Г Л О М  i O O * З А К ­
Р Е П Л Е Н Ы  П Е Р Е Д Н Я Я  И З А Д Н Я Я  И Г О Л Ь Н И Ц Ы  И Н А П Р А В Л Я Ю Щ И Е  Р Е Л Ь С Ы ,  ПО К О Т О ­
РЫ М  Д В И Ж Е Т С Я  К А Р Е Т К А .  Й А  С Т А Н И Н Е  К Р Е П И Т С Я  Т А К Ж Е  М Е Х А Н И З М  П О Д Ъ Е М А
п е р е д н е й  и г о л ь н и ц ы .  Н а  к а р е т к е  с м о н т и р о в а н ы  к а ч а ю щ и й с я  н и т в в о д и -  
Т Е Л Ь Д В А  Р Е Р У А Я Т О Р А  П Л О Т Н О С Т И  Н Д В А  щ е т к о д е р ж а т е л я  с о  щ е т к а м и .

Э л е к т р о о б о р у д о в а н и е  м а ш и н ы  с о с т о и т  и з  э л е к т р о д в и г а т е л я ,  м м к р о -
В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Я ,  К Л Е М М Н О Г О  Н А Б О Р А  Н Э Л Е К Т Р О  П А Н Е Л И ,  Н А  К О Т О Р О Й  СМ ОН ­
Т И Р О В А Н Ы  м а г н и т н ы й  п у с к а т е л ь д р и  п р е д о х р а н и т е л я  и  п а к е т н ы й  
в ы к л ю ч а т е л ь .  Включение и п у с к  м а ш и н ы  о с у щ е с т в л я е т с я  п о в о ­
р о т о м  р у ч к и  П А К Е Т Н О Г О  В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Я  И Н А Ж А Т И Е М  НА Й Е Д А Л Ь . В Ы К -  
мочение М А Ш И Н Ы  п р о и з в о д и т с я  а в т о м а т и ч е с к и  п р и  р а б о т е  с ч е т ч и ­
к а  И Л И  П Р И  Н А Ж А Т И И  НА К Н О П К У  Р Ы Ч А Г А . П Е Р Е К Л Ю Ч Е Н И Е  С Ч Е Т Ч И К А  ИА 
В Я З А Н И Е  с л е д у ю щ е г о  П А Л Ь Ц А  П Р О И З В О Д И Т С Я  С П Е Ц И А Л Ь Н О Й  Р У Ч К О Й .

Д л я  н а с т р о й к и  с ч е т н о г о  м е х а н и з м а  н а  вязАние вдрежек сектор а  с б а в к и  д л я  п а л ь ц е в  
з а м е н я ю т с я  н а  секторл с б а в к и  д а я  в а р е ж е к . Д а я в я з а н и я  л а д о н е й  в м е с т е  с  п а л ь ц а м и  
с л у ж и т  с е к т о р  п е р е х о д л  е о д н и м  з у б о м .

А л ь б о м  х а  н и ч е с к о р о  
о б о р у д о в а н и я  п р е д п р и я т и й У н и в е р с а л ь н а я  п е р ч а т о ч н а я  м а ш и н а  у п м - 1 28-0-2 41Б Ы Т О В О Г О  О Б С Л У Ж И В А Н И Я 11Т-К



в й * * 8
£ й »|Д» м» Ч а **
<~«®«оЙЗ-

О б щ ,  и  и  в и д М о н т а ж н а я  с х е м л

П р и м е ч а н и й .

С п е ц и а л ь н о г о  ф у н д д м е н т А  д л я  у с т а н о в к и  п о л у а в т о м а т а  не т р е б у е т с я

Техническая х а р а к т е р и с т и к а

1  К л а с с  м а ш и н ы 42.10.8,6,3
а. Р а б о ч а я  ш и р и н а ,  с м too И 80
ъ Число и г о л ь н и ц ,  ш т 2
к Число ВЯЖУЩИХ с и с т е м ,  шт 1
3 Ч И С Л О  Н И Т е В О Д й Т Е Л Е Й  .  шт д
в  Число позиций и г л г
7. Ве л и ч и н а  х о д а  з а м о ч н о й  к а р е т к и  - п е р е м е н н а я

а  Ма к с и м а л ь н а я  р а с ч е т н а я  с к о р о с т ь  ш е т к и ,  м /с е к  0.9
я  З а е к т р о д в и г а т е л ь ,  т и п А О а  ггЛ

м о щ н о с т ь ,  КВ Т о,А
ч и с л о  о б о р о т о в ,  о б / м и н 4400
н а п р я ж е н и е ,  в 220/380
Р О Д  Т О К А  Т Р Е Х ф А З Н Ы Й  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й

« в . Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м :

д л и н а 1700
Ш И Р И Н А 70 0
В Ы С О Т А 2080

i i  М а с с а ,  к г 1)00

И з г о т о в и т е л ь :  М о с к о в с к и й  з а в о д Т Р И К О Т А Ж Н Ы Х
И М Е Х О В Ы Х  М А Ш И Н

П Ш Ш Я Ш Ь Н Ы Й  ПОЛУАВТОМАТ ПРЕДНАЗНАЧЕН ДА Я ИЗГОТОВЛЕНИЯ Ш У Р В Г У Ш Н Ы Х  
И^ДЕДНИ/РУКАВА,ПОЛОЧКИ,СПИНКИ,ВОРОТНИКИ/ В ЕР ХН ЕГО  Т Р И К О Т А Ж А  РАЗЛИЧНЫ Х
р а з м е р о в  к  Ф а с о н о в  и з  ш е р с т я н о й , п о л у ш е р с т я н о й ,  х л о п ч а т о б у м а ж н о й  и  д р у г и х  
е нд ов п р я ж и . П о л у а в т о м а т  с м о н т и р о в а н  н а  д в у х  т у м б а х  с в а р н о й  к о н с т р у к ц и и , соеди­
не н н ы х к  н и ж н е й  ч а с т и  ш в е л л е р о м , р а с п о р к о й  и в в е р х н е й  ч а с т и  п л и т о й . В  п р а в о й  

ТУМ БЕ р а с п о л а г а е т с я  э л е к т р о д в и г а т е л ь  с  к о н т п р н в о д о м ,  п р и в о д  МЕХАНИЗМА УПРАВЛЕ­
НИЯ п р и б а в к о й  и р а  и у в е л и ч е н и е м  х о д а  з а м о ч н о й  ш е т к и , м е х а н и з м  включения
ПРИБАВКИ ИРА И КНОПОЧНАЯ СТАНЦИЯ УПРАВЛЕНИЯ ПУСКОМ Н ОСТАНОВОМ ПОЛУАВТОМАТА
в девой т у м б е  н а  п а н е л и  с м о н т и р о в а н а  з а с к т р о а п п а р а т у р а  с т а н ц и и  у п р а в л е н и я

П О Л У А В Т О М А Т О М , У СТ А Н О ВЛ ЕН Ы  Э Л Е К Т Р О М А Г Н И Т Н Ы Е  П Р И В О Д Ы ,М Е Х А Н И З М Ы , Т О Р М О З А  И
с д в и г а  з а д н е й  и г о л ь н и ц ы  н а  ниж н ем  и ш е ш р е  у с т а н о в л е н  м е х а н и з м  п о д н о ж к и ,  

АВТОМАТИЧЕСКИ ОСТАНАВЛИВАЮЩИЙ ПОЛУАВТОМАТ ПРИ СРЫВЕ ИЗДЕЛИЯ. ПЛИТА СЛУЖ ИТ

Б А З О Й  ДЛЯ  МО НТ АЖ А всех ОСНОВНЫХ М Е Х А Н И З М О В  И У З Л О В .  К А верхней плоскости плиты 
У С Т А Н О В Л Е Н Ы  с л е д у ю щ и е  Д Е Т А Л И  И М Е Х  А Н И З М Ь Г.  О С Т О В ,  Э Л Е К Т Р О М А Г Н И Т Н Ы Е  М У ф ' 

Т Ы , Н А Т Я Ж Н Ы Е  З В Е З Д О Ч К И  Е  Т О Р М О З О М , Т Р И  К Р О Н Ш Т Е Й Н А , М Е Х А Н И З М  У П Р А В Л Е Н И Я  
П Р И Б А В К О Й  И Г А  И У В Е Л И Ч Е Н И Е М  Х О Д А  З А М О Ч Н О Й  К А Р Е Т К И ,  М Е Х А Н И З М  О С Т А ­

Н О В А  П О Л У А В Т О М А Т А  П Р И  У Д А Р Н Ы Х  П Е Р Е Г Р У З К А Х  З А М О Ч Н О Й  К А Р Е Т К И  
К О Н С Т Р У К Ц И Я  П О Л У А В Т О М А Т А  Д О П У С К А Е Т  В Ы Р А Б О Т К У  К О М Б И Н И Р О В А Н Н Ы Х  
изделий ( н а п р и м е р : р у к й в й  н с я и н к а  г л а д к и е  ,  п о л о ч к а  р м с у н ч а -
Т А Я )  Б Л А Г О Д А Р Я  Т О М У , Ч Т О  К А Ж Д О Е  А В Т О М А Т И Ч Е С К О Е  У С Т Р О Й С Т В О  
М О Ж Е Т  Б Ы Т Ь  Л Е Г К О  В К Л Ю Ч Е Н О  В Р А Б О Т У  НА А Ю Б О М .  У Ч А С Т К Е  
И З Д Е Л И Я  И м о ж е т  Р А Б О Т А Т Ь  с о в е р ш е н н о  Н Е З А В И С И М О  о т  Д Р У Г И Х  
у с т р о й с т в .  Н а и б о л е е  р а ц и о н а л ь н о  и с п о л ь з о в а т ь  п о л у а в т о м а т ы  

Д Л Я  В Ы Р А Б О Т К И  р и с у н ч а т ы х  и з д е л и й .

975
А л ь б о м  м в х д н н ч е с к о г о
О Б О Р У Д О В А Н И Я  П Р Е Д П Р И Я Т И Й П Л О С К О В Я З А А Ь И Ы Й  П О Л У А В Т О М А Т  П & К 28-0-2 4 1 ШТ-19
б ы т о в о г о  о б с л у ж и в а н и я
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Требование к монтажу.
М а ш и н а  v c t a нА БА М БАется  н а  е т о л е  

Н КРЕПИТСЯ к  н е м  Б О Л Т А М И .

П а О С К О В Я Ш Ш Я  М АШ И Н » ПРЕДНАЗНАЧе- 
НА ЛАЯ ВЯЗАНИЯ ПОЛОТНА И ШТУЧНЫХ ИЗ­
ДЕЛИЙ в е р х н е г о  т р и к о т а ж а  р а з л и ч н ы х  ра з - 
м е р о в ,  р и с у н к о в  и Ф а с о н о в  и з  ш е р с т я ­
н о й ,  п в л н ш е р с т я н о й ,  х л о п ч а т о б у м а ж н о й

И ДРУГИХ ВИДОВ ПРЯЖИ.

М ашина состоит из следующих основных
УЗЛОВ: СТАНИНЫ С ИГОЛЬНЫМИ ПОЛОТНАМИ (ИГОЛЬ­
НИЦАМИ) U МЕХАНИЗМАМИ С Д ВИ ГА ;  КАРЕТКИ; 
системы ПОДАЧИ ИНТИ с к л а в и ш н ы м  ните- 
пегтючАтелем и нитеводмтелями; приспо­
собления для ОТТЯЖКИ ТРИКОТАЖНОГО ПО­
ЛОТНА.

Т ш и ч е с ш  характеристика
[ 9 7 _

1 К ласс  м а ш и н ы 5
в Ра з м е р  рабочей части  я о ао тн а  

и г о л ь н и ц ,  м м 800
з.  К о л и ч е с т в о  установленны х игл 2*461
Д З еличина ш а  м а ш и н ы , мм 5
5. М аксимальны й  х о д  ш е т к и ,м м 4050
6. К о л и ч е с т в о  н и т е в о д и т е л е й . ш т 2
7. К о л и ч е с т в о  н и т е д е р ж л т е л е й ,  ш т 5
8. И г о л ь н ы й  ШАР, м м 5
9. Г а б а р и тн ы е  р а з м е р ы , м м : 

д л и н а 4*550
Ш И Р И Н А 8 0 0
В Ы С О Т А 700

ш  Масса, кг 88

и з г о т о в и т е л ь ;  Т а л л и н с к и й  

р е м о н т н о - м е х а н и ч е с к и й  завод J m e ”

1075
Л л  ь 6 о м  м е х а н и ч е с к о г о
О Б О Р Я Д О Д В Н И Я  п р е д п р и я т и и-------  пелеим/ и Л а КИЯ М А Ш И Н А  П А О С К 0 & Я 3 А А b Н А Я  М В '8 0 M i
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У с л о в н о е  в в о з и А ч е и м

П р и м е ч а н и я :
1 . С пеЦ Й А Д ЬН 0Г0  ф у н д а м е н т а  д л я  у с т а н о в к и  м а ш и н ы  НЕ ТР Е Б У Е ТС Я .
2 .  П р и  з а к а з а  н е о б х о д и м о  у к а з а т ь  н а п р я ж е н и е  с и л о в о й  с е т и  д л я  п о с т а в к и  

з а в о д о м  с о о т в е т с т в у ю Щ М Х  Э ЛЕ К ТР О Д В И ГА ТЕ Л Е Й  И МАГНИТНЫХ п н е к А т е л е й

Мот альн ая  машина мт-150 п р е д н а з н а ч е н а  д л я  п е р е м о т к и  и параФ е н и р о в ш я  хл оп ­
чатобумажной и ш ер ет я  ной ПРЯЖИ С ПРЯДИЛЬНЫХ ПОЧАТКОВ на б у м а ж н ы е  ко ну сн ы е  ПАТ­
РОНЫ в к о н у с н ы е  б о б и н ы  к р е с т о в ой  мотки М а ш и н а  с о с т о и т  из с л е д у ю щ и х  УЗЛОВ: 
ОСТОВА.ПРИВОДА ГОЛОВОК С МОТАЛЬНЫМИ 5АРАБАНЧИК1МИ,НИТеПРОВОДНИ1Ц)В,ТРАНСШ)РТЕ-
р а  и з ш тР О П Р е Р Ы В А т е л я .  О с т о в  м аш и ны  сост оит  из  с т а н и н ы  и р а м ы . Н а ст а ни не  ус­
т а н а в л и в а ю т с я  с т о й к и  го ло вок , на КОТОРЫХ МОНТИРУЮТСЯ МОТАЛЬНЫЕ б а р а б а н ч и к и , 
п р и као ны  веретен и м е х а н и з м ы  а в т о м а т и ч е с к о г о  п о д ъ ем а  бо би н  при о б р ы в е  нити

И ДОРАБОТКЕ ПОЧАТКА ДЛЯ УКЛАДКИ НА РАБОТАННЫХ БОБИН МАШИНА ИМЕЕТ ПОЛКИ,РАС­
ПОЛОЖЕННЫЕ в в е р х н е й  ч а е т н .дая  пр яд и ль ны х  початков УСТАНОВЛЕНЫ я щ и к и  ВНИЗУ.

Техничесш  характеристика
I  Число с е кц и й  в м а ш и н е , ш т  1
2. Ко л и ч е с т в о  б а р а б а н ч и к о в , шт  о т г о д н г о
3 . Д и а м е т р  м о т а л ь н ы х  б а р а б а н ч и к о в , м м  у о  
А. Толщина перематываемой пряжи:

ОДИНОЧНО Й 5.3 Д61011
К Р У Ч Е Н О Й  0Т21./2 ДО 200/2

5. OROPOCTb ПЕРЕМОТКиДЕОРеТИЧЕСШ/, м/мин 500т 1000
6. Размер бобины: наибольший диаметр, мм ею

НАИМЕНЬШИЙ ДИАМЕТР, ММ 160 
ВЫСОТА. ММ ii»S -  150

7 Общая  потребляемая мощность, квт 5.2
&  ЗАЕКТРО ДВИГАТЕЛЬ, А ОТ- 2 - 32 Л  ШТ 2 

МОЩНОСТЬ. КВТ 2.2
ЧИСЛО ОБОРОТОВ, ОБ/МИН Ц»ЗВ

9 Электродвигатель ad А2 - 21 б , шт 1

МОЩНОСТЬ, КВТ 0.8
ЧИСЛО ОБОРОТОВ, об/ м и н . 93.0

to. Габаритные размеры ,  м м  :
ДЛИНА ЗБНз
ШИРИНА 1185
ВЫСОТА 1700

II Масса . кг ювг
Изготовитель:

Душанбинский заводяТлдхиктекстильмаш
Краме машины с двух сторон привертываются кронштейны нитепроводников.
ШПУЛЕДСРЖАТЕЛЕЙ Н КРОНШТЕЙНЫ ЯЩИКОВ.ОТ ЯЩИКОВ К СЕРЕДИНЕ МАШИНЫ НАКЛОН­
НО РАСПОЛОЖЕНЫ ЩИТЫ, ПРИМЫКАЮЩИЕ К Ж ЕЛ О Б У ТРАНСПОРТЕРА. ЛЕНТА ТРАНСПОР­
ТЕРА У Б И Р А Е Т  СРАБОТАННЫЕ КАРТОННЫЕ ШПУЛИ.В ПЕРЕДНЕЙ ЧАСТИ МАШИНЫ СМОНТИРОВА­
НЫ ПРИВОД и э л е к т р о п р е р ы в а т е л ь . П у с к  м а ш и н ы  производится с о  с т о р о н ы  п р и в о д а  
ПОСРЕДСТВОМ КНОПОЧНЫХ И МАГНИТНОГО ПУЕКАТЕАЕЙ.ОсТАНОВ МАШИНЫ ПРОИЗВОДИТСЯ
е любого месте по длине машины. Полная машина состоит из 6-ти секций по
20 Б А Р А Б А Н Ч И К О В  В К А Ж Д О Й . Р А С П О Л О Ж Е Н И Е  Б А Р А Б А Н Ч И К О В  Д В У Х С Т О Р О Н Н Е Е

А л ь б о м  м е х  А и и ч е с к о г о  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  П р е д п р и я т и й М а ш и н а  м о т а л ь н а я  m t - i s o 26-0-2 41 BIT-21

Б Ы Т О В О Г О  О Б С Л У Ж И В  А  И М Я
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Т р е в о в А н и е  к м о н т а ж у .

П о д в о д к а  х о л о д н о м  £ о д ы  и  с а и в  в  к а н а л и з а ц и ю  
о с у щ е с т в л я е т с я  р е з и н о в ы м и  ш л а н г а м и .

Аеклтировочный а п п а р а т  п р е д н а з н а ч е н  д л я  И СКУССТВЕННОЙ УСАД­
КИ т к а н е й , а т а к ж е  с н я т и я  а а с с  н  в ы в о д а  пятен МЕЛКОГО 
ЗАГРЯЗНЕНИЯ с р о т о в о г о  п л а т ь я  в у с л о в и я х  а т е л ь е .

А е Ш И Р О В О Ч Н Ы Й  АППАРАТ с о с т о и т  и з  с л е д у ю щ и х  ОСНОВНЫХ УЗЛОВ’. 
КАРКАСА С т е п л о и з о л я ц и о н н ы м и  ПАНЕЛЯМИ И ДВЕРЯМИ, ПАРОВОГО 
КОТЛА, СУХОПАРНИКА И ВВДОПАРОПРОВОДНОЙ АРМАТУРЫ; ДвКОТИРОВОЧНОЙ 
КАМЕРЫ с ПАРОРАССВИВАЮЩЕЙ ТРУБОЙ; ПАРОРАССеИВАТеЛЯ, э л е к т р о о б о р у ­
д о в а н и я . На в е р х н е й  Р А м е  к а р к а с а  м о н т и р у е т с я  к р ы ш к а  с клме- 
рой, через к о т о р у ю  п р о х о д и т  д ш т и р о в о ч н а я  т р у б а , с л у ж а щ а я

БАРАБАНОМ ДЛЯ НАМ ОТКИ  Т К А Н И  ДО 5 МЕТРОВ. ПАРОРАССвМ ВАТеЛЬ Д е -  
КАТИРОВОЧНОГО АППАРАТА СЛУЖИТ ДЛЯ СНЯТИЯ ААСС С ГОТОВОЙ ОДЕЖ­
ДЫ. Он СОСТОИТ ИЗ КОРПУСА С С Е Т КО Й  И РУЧКИ С Г И Б К И М  Ш Л А Н ­
ГОМ.  На н и ж н е й  Р А м е  к а р к а с а  м о н т и р у е т с я  п а р о в о й  к о т е л  с  н а г р е ­
в а т е л ь н ы м  э л е м е н т о м ,  в о д о п а р о п р о в о д н о й  а р м а т у р о й . З а л и в к а  и  к о н т р о л ь

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

1 П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  у с а д к и  т к а н и , м / ч а с

2 Злектронйррштель-
м о щ н о с т ь ,  КВТ 
Н А П Р Я Ж Е Н И Е , В
ро д  т о к а  о д н о ф а з н ы й  переменный

3 А а в л е н и е  в п а р о в о м  к о т л е , к г / с м 2 д о  i  
ii. Е м к о с т ь  п а р о в о г о  к о т л а , а  

5. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м :

Д Л И Н А  
Ш И Р И Н А  
в ы с о т а  

ь. М а с с а , к г

И з г о т о в и т е л ь :  С ш и н с к и й  з а в о д

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я

99

50

3.5

220

5 5

« 5 0
5 4 0

9 6 0

11*0

УРОВНЯ ВОДЫ в КОТЛЕ п р о и з в о д и т с я  ч е р е з  в о д о н а п о л н н т е л ь  и  в о д о м е р . 

к о н т р о л ь  ДЛ8ЛЕНИЯ ПАРА ПРОИЗВОДИТСЯ ПРЕДОХРАНИТеЛЬНЫМ КЛА П АН О М  
И 9 А Е К Т Р 0 К 0 Н Т Л К Т Н Ы М  М А Н О М Е Т Р О М .
Раб ота  а п п а р а т а -. К работе  на  а п п а р а т е  м о ж н о  п р и с т у п а т ь  п р и  д а в л е н и и  п а ­
ра в к о т л е  0 . 7 - 1  кг/ с м 2. Отрез ТКАНИ НАМАТЫВАЕТСЯ НА ДеКАТИРОВОЧНУЮ 
т р у б у ; т к а н ь  н а м а т ы в а е т с я  р о в н о , ч т о б ы  не  б ы л о  з а л о м о в  п р и  н а м о т -  
к е .  Т р у б у  в с т а в и т ь  в д е к а т и р о д е р ж а т е л ь , з а к р ы т ь  к р ы ш к у  и п у с ­

т и т ь  п а р . Аешировлние д л и т с я  5 - 6  м и н у т .
С н я т и е  ААСС ПРОИЗВОДИТСЯ ПАРОРАССеИВАТеЛЕМ ВЛАЖНЫМ и л и  

СУХИМ П АРОМ .

1975
А л ь б о м  м е х а н и ч е с к о г о  
о б о р у д о в а н и я  п р е д п р и я т и й Д е ш и р о в о ч н ы й  а п п а р а т  „ К о м б а й н ” 28-0-2 4 1 ШТ-22
Б Ы Т О В О Г О  О Б С Л У Ж И В А Н И Я
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TpEiD I  АНИЯ К МОИТ АЖТ: 
i  f l n & u  ш и л и *  н и м  и c h s  s raha-
ЛИЗАрЮ ОСтИВАЯЕТЕД РЕЗИНОВЫМИ ШААНГАМИ- 
2. Ш д  ПАРВШйАЬИЫМ АППАРАТОМ TtTAHBBUTb ВЫТЯЖНОЙ 

Ш Т, СВЯЗАННЫH С ОБЩЙ СМСТЕМОК BERT UАЯ\ НК• 
ИОМПАЕНСНАЯ МАШИНА ПРЕДНАЗНАЧЕНА ДЛЯ 
ШиВиДШЪШП ИЗГВТВВНПИЯ ШОВНЫХ СБО­
РОВ

М аИИНА СОСТОИТ из двух основных частей-. 
ПАРОСУШШНОРО U ШЕМЕШААЬИОРО АППАРАТОВ • 
ЙАРОСУШИАЬШЙ АППАРАТ ПРЕДНАЗНАЧЕН ДАН ПРОПА­
РИВАНИЯ, СУШКИ К ОКОНЧАТЕЛЬНО» О Т Д Е Л К И  ГО 

АВВИЫХ 1 БОРОВ н состоит ИВ СЛЕДУЮЩИХ ос­
новных т о  в: сушиаьноро шкаФа с решетками
ДНЯ Ш КН ШОВНЫХ УБОРОВ, ПАРОВОГО КОТЛА 
С ЭЛЕКТРОНАГРЕВАТЕЛЯМИ N ВОДОПРОВОДНОЙ 
арматурой, пропарочных шпаков дая првпа-

Р У ВА Ц И Я  З А Г О Т О В О К  Г О Л О В Н Ы Х  У Б О Р О В ,  П А Р О В О М  
р а с ч е с к и  и э л е ш о о б о р п о в а и и я  К о н т р о л ь  
ДА ВАЕМ  U Я  В П А Р О В О М  R B T A E  П Р О И З В О Д И Т С Я  ПРЕ­
Д О Х Р А Н И Т Е Л Ь Н Ы М  А Ш А Н О М  И  П Е К Т В О К О Н -  
T A R T H W M  М А Н О М Е Т Р О М -  

К л Е Е М Е Ш А А Ь Н Ы Н  А П П А РА Т П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  ДАЯ 
Р А З М Е Ш И В А Н И Я  К Л Е Я  Н В Т И Р А Н И Я  Е Р О  В М А Т Е Р И А Л
г о л о в н о г о  п о р а . К л е е  м е ш а н ы м и  А П П А Р А Т  
С О С Т О И Т  из К А Р К А С  А С Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Я М И ,  
R A E E M E O l A A b H O P O  Б А К А ,  В А Л Ц О В -  ПАЛЬЦЫ ПР ЕД­
Н А З Н А Ч Е Н Ы  ДАЯ В Т И Р А Н И Я  Ш И ,  Н А Н Е С Е Н ­
НОГО Н А  П О В Е Р Х Н О С Т Ь  Р О А О В Н О Г О  У Б О Р А -

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

\ Производительнопь, ш т |час 1%
а. О б щ  ап тстановочная м о щ н о с т ь , ш 7.5
З.й АГРЕ ВАТЕ ЛЬНЫ Н ЭЛЕМЕНТ:

КОЛИЧЕСТВО, ют г
МОЩНОСТЬ, RBT 3,5
ИАПРЙЖЕИИЕ, В а го |з8 0
РОД Т О К А  Ш Хф ПЯМ Й ПЕРЕМЕННЫЙ

К. П а р о в о й  к о т е л :
Д А В Л Е Н И Е ,К Г  |tM r до 4
РАБОЧАЯ ЕМКОСТЬ^ а
ОБЩАЯ ЕМКОСТЬ, А л
ВРЕМЯ НАГРЕВА КОТА А ДО ПАРООБРАЗОВАНИЯ,МИН БО

5 ИаЕЕМЕШАЙЬНЫК АППАРАТ’
Е М К О С Т Ь ,  А 30
производительность,кг|члс п

Б .  ЭАЕКТРОДВиГАПАЬ:
т и п AQA-34-6
мощ ность, КВТ оА

Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  В 2 г О  1 5 8 0

Т  В а л ь д ы

Д и А М Е Т Р ,  М М 5 0

д л и н д ,  м м l o o
B . f  А Б А Р П Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы  Н А Р О Ш Ш Н О Р О  АИПАША.ММ:

д л и  Н А 4350

Ш И Р М  Н  А 6 0 0

В Ы С О Т А 4 6 0 0

Э .М  АССА.КГ а то
то. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  ш е м е ш а а ь и о г о  а п п а р а т а , м м *

д а й н а *  ш и р и н а  *  в ы с о т а 5 5 0  *  W 0 *  Т 3 5 0

н М а с с а д г

и з г о т о в и т  ель: О к о п и м с ш
тто

З А В О Д

Т Е Х Н О Л О Г  И Ч Е Ш Р О  В Б О Р Ш В А И И Я

Д а ь б о м  м е х а н и ч е с к о г о М Н 1  U H A  М М Ш И Ш  Д Н Я  # J  Р D 1  В П  £ Ш
2 8 - 0 - 2 4 1О Б О Р У Д О В А Н И Я  П Р Е Д П Р И  ЯТИ И 

Б ЫТ  0 В ОР 0 О б е  Л У Ж  И В А R И Д Г  0 И  »  й И Х  1 И  и  »
Ш И З

Типовой проект 28-0-2

https://meganorm.ru/Index/18/18548.htm

