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О б о з н а ч е н и я Н а и м е н о в а н и я Ст р.

Т и т у л ь н ы й  л и ст 1

7. 906. 9 -2 .2  -0 0 С С о д е р ж а н и е 2.3  ■

7 906. 9 -2 .7 -0 ОТО Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е 9.5
*

7 .906:9-2  2-01 Теплобая изоляция флоыиебоео

соедин ен и я Da 15- 1900 мм. Съ емн а я 6 -19
•

7. 906.9-2.2-02 Теплобая изоляция фланцебаео
соединения Du 1S- 1900мм.Несъемная 15

7. 906 .9-2.2-03 Э л ем ен т  к о ж и  х а Гб-21

7 906. 9 -2 .2 -Ok Тепло So я изоляция арматуры муФ-
тобой несоосной Т)уЮ'20мм.Съемная 22.23

7.906. 9 -2 .2 -0 5 Тепл обо я изоляция арматуры муф-
тобой несооснойDv 1С-20мм. Несъемная 29. 25

7. 906..9-2.2-06 Э л е м е н т  к о ж у х а 26. 27

7 906 .9-2 .2-07 Теплобая и зол яц ия  арматуры муф-

тобой угпобой Dv10-25мм. Съ ем мая 28.29

7. 906.9-2.2-08 Теплобая изоляиия аоматчльг миф то-
Вой уел об о й  Dv /2-25мм. Н есъем ная 30.31

/7оо^о/>ж сние

О боз ы а у е н у е У о и м е н о б р н и е  ; С{?Р

Г 906.9 -2.2-Q9 Т е п л о б а я  из ОЛЯ U и я орм a т — .

Шу  20.-59 мм . €  ъ ем  н g ------------ —
___ 1

7.906.9 - 2.2-46 Т еп л о б а я  изоляция арм ат уры ---- i .....

U у 20 -50 мм. Нс съ рмм а Я ____ __________
___

7 906.9-2.2-11 ____ Э л е м е н т  кож ухе*_______________ _____ 33, J9

7 906.9-2.2-12 Теплобая и зо л я ц и я  а р м а т ур ы —

Dy 80- $00 мм. С ъ е м н а я U 0-k8

7. 906 .9-2 .2-13 Теплобая изоляцир орматурьу
2?у 80- 600 м м .М есъем нря k 9 -5 7

7. 906.9-2.2-19 Э л ем ен т  к о ж у  ха 5 8 -6 6

7. 906.9-2 .2-15 Теплобая изоляция а р м ат ур ы
несоосной 2)у 25-200мм.Съемная 67-72

7. 906.9-2.2-16 Теплобая изоляция а р м а т ур ы
несоосной D v25-200мм. Несъем ная 73-78

■

7. 906. 9 -2 .2 -1 7 Э л ем ен т  к о ж у х а 79-8k

Сип СаСснзнско; Ш и mss
N конти Хортчхино АЖъ- dimНоч. отд Дубробенкс TJX**s- mm
Рук. ер. Сидорова мт
Инне. IJOHOotcHOK Ж'—f- о7т

7.906.9-2.2-000
— — — Стая« я|  Лист | Листов

Содержание ■У  г  т г
внипи

ТЕПЛОЛРОЕКТ

I
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Формат А 3
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' Продолжение

Одозна иение Наименование Стр.

7.906.9-2.2'/6 Элемент  кожухи 65

7.906.9- 2.2-1$ Тепловая изоляция арматусъ/
углевод Эц/5'200мм. Съемная Во -S3

7.906.$-2.2-20- Тепловая изоляция арматура/
угловой Эу /5-200м м . Несъемная S4H01

7 906.9 - 2.2-21 Элемент кожуха /02-/09
.

7. 906.9 - 2.2-22 Тепловая изоляция арматуры
Эу SO-250мм полуфутлярами 110-Н5

7. $06. 9-2 .2- 23 Полу футляр т ип 1 , В 116-113

7.906.9-2.2- 24 Полуфутляр т ип Щ, ]У т -121

г $06.9-2 .2-25 Полуко ж  ух тип 7 122-127

7.906.9-2.2-26 Поляка жух тип В 123-133

7.906 9-22-27 Полу кожух тип Ш т-139

7.906.9-2.2-26 Пол и ко жух тип IP #0-145

Продолжение

Обозначение Наименование Стр.

7.906.9-2.2-29 Матрау #6,147

7 906.9-2.2-30 /Натрац в  пленке 146

г $06. в - г г - я Бон На Ж а пряжкой 149-/54

7. $06. э - г .  г -32 Бандаж с  Замком 1 55У56

7.906$ - 2.2 -33 Отделка торца изоляции 137

7.906.9 -2.2 -00С
Ласт
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^ настояи/ем Выпуске Z типоЗо/х рабочих чер
те жеЗ пр едусмотрено дбо Зьдо конструкции те- 
плоёои изоляции арматуры (Вент илеб ,  ЗадЗи- 
жек, клопа ноё)  . несъемная и съемная.

Несъемная конст рукция изоляции ар моту- 
рь/ рекомендует ся только 6 том случае, 
когда до Зремя эксплуат ации не требуется 
часто осматриЗать фланцеЗые соединения ар- 
мотуры. Эта конструкция наиболее надежно 
£ Эксплуатации. Зыпалняется она,  как пробила, 
теми же материаламиt что и изоляционная 
Конструкция Примыкании/его трубопраЗаба За 
исклнэуение/и покроЗного слоя ;  который Зы- 
полняется £ осноёном из металлаческбго 
Листа. Применение рулонных м ат ериалов  
для покроёного слоя допускается при изоляции 
муфто&ои арматуры Ст ыки пароизоляцаон - 
ногд и покроёного слоя, а т акж е мест а при
мыкания UX к  изоляционной конструкции тру
бопровода должны быть соотЗетстЗенно про
клеены или герметиЗирабаны.

Съемные конст рукции армат уры ёыполня- 
юте Я ё ёиде матроцеВ ё  полиэтиленовой плен
ке с прокледкои швоё лентой с липким слоем 
и кожухоё, либо футлярами иЗ Листоёого м е 
талла толи/инои 0,3мм с прикрепление/ми к  
н/му теплоизоляционными материалами мягки
ми или жесткими. Выбор съемной конструкции 
изоляции арматуры произбодят £  Забисимост и

от г а барит  о  3 и  конф игурации арматуры. 
Обязат ельным яёляет ся у с л о З и е , чт обы  
м асса от бельны х съемных Э лем ент ов н е  
преёы сиала 20 кг.

При изоляции мат рацами 3  полиэтилена- 
бои пленке и кожухами, изделия готобят  
Заранее.

М ат рацы Вот оёят  из м ягких теплоизо
ляционных материала 3, Затем обораииВают  
их полиэтиленовой пленкоб с  проклейкой Зсех 
сто/коВ лентой с  липким слоем .

Уклады Занэт  мат рацы 3 п ленке с  п л о т 
ным приж ат ием  к  изоляции т рубопровода  и 
по Возможности к корпусу а/оматуры, Крепят  
бандажами из лент ы  ст альной упакоЗоцнаи  
0} 7* 20 или алюминиеЗои 0,3 *20. 3 эт ом слу
чае материал ленты должен соот Зет ст Зо- 
ёать м ат ериалу кож уха. Д опускает ся  к р е 
пить : м ат рацы  8 п л е н к е  кол ьц ам и и з  ки- 
период? ленты. See  ст ы ки мат рац е З  и  м ест а  
примыкания и х  к  к о р п усу  армат уры , к  и зо 
ляции т рубопроЗода должны быт ь п р о к л е
ены лент од с  л ип ки м  слоем .

Кожуха из металлического лист а у ст а  -

Тип 1И - JWAН-контр. KobXUXWIM 111АНач.о/пР. ДиВроёгштт! um
Г1. гомстрСа&ронсксйI ЯШ
Вадим*. СтепахинеА шм

79V6.9 - 2.2-ОРТО
Стаявя Лист | Листов
г" ц~ 1_____О _____

Техническое о п и са н и е
8НИПИ

ТЕПЛОПРОЕКТ

Формат А З
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навливают поверх матрацев.
Рекомендации по За/бору материала кожухов 

дань/ ё  ва/пуске д. Толщину листов принима/оп7 
равной 0,3 мм. До пус кается применение листов 
али>миниеёь/х толщиной / мм, о 3/?# арматура/
с условным диаметрам до /дО мм допускается 
применение лист ов толщ иной О,7мм, /7ри 
по кроёном слое но трубопроводе из метал-„ 
Лических Листов материал /гонгу*о 6 Зол нем 
соответствовать материалу покровного слал.

При покровном слое из рулонных материа- 
Лоё отделку торна изоляции у  флонцево/х 
соединении слеЗует За/полнять , из того не  

^материала, что и Кожух.
Крепление кожухоь производят Зонда нами 

с пряжками т ип Т  или с замками. Зсе сть./- 
кц кожухов и места их сопря жения с  корпу
сом арматура/ и с иза/гяциеи труЗопраёоЗа Зол - 
ЖНЫ быть г ер мети з up о 6 аны мастикой 
»  Бутэпрол - 2/И или другой аналогичной.

fymsiApbt Зля изоляции арматуры должны бь/ть 
также изготовлена/ заранее. Толщина листов б  - 
Этом случае принимается 0,8 мм. Допускается 
применят6 алюминиевые листа/ толщиной 4мм. 
Теплоизоляционные материала/, /?р ̂ меняемые 
6 футлярах, могут быть мягкие или жесткие. 

Мягкие материала/ крепят скобами, сегм ен
та/ из жестких материалоб прикле иван?т к  
поверхности металла.

Дри изготовлении футляров следует одра  - 
щать осодое внимание на то, чтобы все

______ ___________________  5

Неплотности 3 них были тщательно гермети - 
Эироёаны ёо избежание поЗсоса благи из воз
духа б изоляционный СЛОС'.

Кожуха для футляров должны Sb/ть изго
товлена/ либо с  приклепанна/м угольникам 
( стально/м или ал/оминиево/м 6 зависимости 
от материала кожухи)f либо с двойной опт.Тер
то вкой стенки.

Болтовое соединение. футляров но арма
туре производят с герметизацией ш вов рези 
новыми прокладками.

Места сопряжения футляра с корпусам ар
матура/ и с  изоляцией трубопровода должна/ 
бь/ть герметизированы мастикой „бут зпрслЗн 
или другой а мало г и иной.

Количество материалов в  таблицах выпус
ка дана без учета отходов и патера при мон
таже и транспорт ировке.

7.906.9 -2.2-ОРТО
Фо/шат
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7тплоёо» изоляция
ny»<pbr>p>odo<M

4слои

О т де/ж о  т е р ц а  ujo/гйциц

Марла,
поз. Обозначение hаименодомие Кол. Моссо

ед.,кг
Приме
чание

_ J ___ 7906.9- 2.2-30 Мотка и 3 пленке
2 7.906.9 - 2.2- 34 Бандаж- с пряжкой
3 7 9 0 6 .9 -2 2 -3 2 Бандаж с замком
if о Лента поли этиле-

нобоя с липким
слоем марки А 50
ГОСТ20*177- 75

S 790S.9 -2 .2 -0 3 Элемент кожуха \

•

■ О—
' j1 ■■

1. Техническое описание см. 7306. $ -2. 2 -  Оо ТО.
2. К о л и ч е с т в о  м а т е р и а л о в  н а  т е п л о и з о л я ц и ю  о д н о г о  

фланцеЗого соединения см. 7906. $-22  ̂04f лист 3... 9.
5. Стыки м ат рацеЗ 6  пленке поз. / ,  места при

мыкания их к  т еплоизоляции mpySonpoBoda и к  
арматуре тьцатель но проклеить, лентой поэ.4 
по каждому ело /а матрацеЗ 3  пленке.
4. * Размеры  для спраЗок.

Щ Со&ЖНСХОАШри{ Ш1
Нкоте. Коюжихина шт
МнотА ДиброКНХо 0Ш&
Шчнк. Степашс тк>
Инк. Ио*Г>а&с*аЯ Wm

7. 9 0 6 . 9  - 2 . 2 - 0 1
1 Лист I Ли
Z Z Z T 1

Теплобая изоляция 
фланцеЗого соединения 
Зу 15 - №оо мм 

Съемная

Стадия! Листов

8НИПИ 
ТЕОЛОПРОЕКТ

формат А 3
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Комчест&о материйлоВ на теплотолмию одного рлониейога соединения  ̂ ____  ___ _____ Продолжение

н Эр. 8*.
Ппз. 4 Поз. 2 Поз.З Поз. к Поз. 5

Х>‘у
мм

2%.
Мм

&,
ми

Роз- 1 Поз .г По<\.3 Поз. 4 Поз. S

Кол. л3
МйССО
(3 к2 Кол. Косса

ед, кг Кол- Касса 
ед-, кг Кол.” Касса

ед,*г Кол. Масса,
2д.,*г Коал3

Мосса
ед.кг Кол. Масса

ед.,кг Кол. Масса
ед, кг Кал.п Мосса

ед-.кг Кал- Масса
ед.нг

ял 0009 0,029 1,? 0.45 30 0,012 0,03В 1,3 O.S9

ОП 0014 0,031 1,2 0,50 40 0,017 0,038 1,4 0,64

15 55 5П 0019 0,034 1,3 0,56 50 0,023 ао41 1.6 0,71

fif) 0025 0,036 1,1 0,61 60 0,031 С 0,044 1,7 0,76

70 0.032 0,040 1,4 0,67 40 145 70 0,038 о 0,046 1,8 0.81

30 D009 0,030 1,2 0,48 80 0,047 0050 19 0,87

40 0 014 0,033 а 0,54 90 0,0$6 0,052 г о 0.92

20 105 50 0 020 0,036 1,3 0,59 100 0,066 0,055 2.2 0,98

бп 0,025 0,039 1,4 0,64 но 0,077 Q 0,057 2,3 1,03

70 0,033 0,041 1,4 0,015
0,70 120 0,088

О 0,060 2,4 1,08

ЬО 0,010 115 0,030 1,0 . 050 30 0,043 115 0,038 1М 0,045 0,62

ко 0.015 0,033 1,3 0,56 40 0,048 0.041 1,5 0,68

50 0,021 6 0,035 — — 1,4 г 0.61 50 0,026 0,043 — — 1.6 2 0.73

25 Н5 '60 0,027 0,038 1,5 0,67 60 0,032 б 0,04В 1.7 0,78

70 0,034 0,044 1J 0,72 70 0,040 Q049 1.8 0,84

80 0.042 0,044 1,8 077 80 0,048 0,051 г о 0.89

90 0,051 0,046 2,0 о м 50 160 90 0,053 0,054 2.4 0,95

100 0,060 0,048 2,1 0,88 100 0,068 0,057 г з 1,01

30 О, ОН 0,039 4,3 0,57 но 0,079 0,060 2,4 1,06

40 0,017 OQ37 1,4 0,62 120 0,090 0,062 2,6 1,11

50 0,023 0,090 1,5 0,68 130 0,403 0.06S 3.2 1,17

52 135 ВО 0,030 0,043 1,6 0,73 190 0,146 8 0,068 A L . 1,22

70 0,037 0,045 1,7 0,78 150 0,130 0,071 3,4 1,29

80 0,045 0,048 1,8 0,84 160 0,145 Q074 3.6 1,33

90 0,059 0,050 2,0 0,89 65 180
30 QQ14 и 0,040 Л 0,130 1,6 0 68

100 0,069 0,054 2,2
-  ft. 0,95 40 0,020 ч 0,043 с 0.133 1,7 0,73

7.906.9 - 2.2-01 3 I
$0 рмОтА.



9

f lp o  д о л ж е н  ug  Продолжение.

н и

D?-,
мм

/С- П оз. i П оз r- П о з . 3 ПОЗ. U П о з. 5
A
MM

4 .
М м

ПОЗ. 1 П оз. 2 П о з . 3 П оз. 4 П оз. 5
о К,
WM Кол^м Масса 

ед., к г Кол. М а сса  
e-д., кг Кол. М асса

с Э ^ г Кол.,м
М а сса  
ед., кь Кол. Mac со 

ед., к г
O k ,
MM Кол.,ч М асса

кг Кол. Масса 
ed, кг Кол. Масса 

ед., кг Кол.,м М асса  
ед., K t Кол. Масса

е<?,/с*
t л? 0,026 0 046 0.136 1,8* 0,78 150 0.1k1 Q.Q76 0.166 Si 6 1 .4 0

$0 0,03k 0,049 0.139 1,9 0 .8  k 160 0,157 0,07$ 0,169 3t Q 1 ,4 6

70 0,042 0,051 0,141 2,0 0,89 8 0 195 170 0,173 S 0,081 0,171 4 ,0 1t $1
' 00 0,051 4 0,05k 0, tkk 2 ,1 0,95 180 0.190 0,085 0,775 4,2 U J L

00 0.061 0,057 0,167 1 3 1 ,0 , 190 0,208 0,089 • о ,1 1 9 4,4 1 ,6 2
\1 /00 0,071 0,060 0t 1S0 2 A 1,06 ,70 0,016 0,0 kS 0,135 1,7 0.79

65 180 110 0,083 0,063 0,153 2,5 1,11 k 0 0.023 0,045 0,138 1,8- 0,8$
п о 0,095 0,066 0,156 2.6 1, * 7 . SO 0,030 0,051 0,151 1.9 А Ж
т 0,108 0.069 0,159 ■12 1,22 6Q 0,038 4 0,05k о , т 2,0 0.96
/40 0,121 £ 0.071 0,161 3,3 1) 29 70 0,0k 8 0,056 о , т A m 1,81

Oi
ф

с i s o 0,136 0,07k 0.16k 0,4 1,33 80 0,057 0,059 (} ,№ j m А Ж
160 0, 151 115 0. 077 0.167 3 ,0 0,015 1,39 90 0,068 115 0,061 0,151 2,k 0,015 У Ж

см , 110 0,167 0.080 0,17 @ 3,8 1,44 100 0079 0,06k 0,1л 2.6 У Ж
O'
iOоО)

180 0,183 0, C8Z 2 0,172 4,0 2 1,50 100 215 110 0,091 M i l 2 л т s m г У Ж
30 0.015 0M 3 0,133 1.6 0.7 k 120 0.10k 0,070 0,160 2.8 А Нг- * 40 0,021 O.OkS 0,135 1,1 0, 7 9 130 0,118 0,077 о,1бз 3, k У Ж

1 so 0,028 0.0k 8 0,138 1,8 0.85 fk j 0.131 0.076 п т J A L, 1.40

Н10716 60 0,036 0.0 50 O.fkO 1.9 0.90 150 0.1k 7 £ 0,079 0,169 J A L. i. 46
эг 70 0,065 4 0,05k 0,1k.k 2.0 0.96 HO 0.163

V

0.081 * 0,171 0,9 У ЖАXЛ <50 т 80 0,050 0,056 o .m 2.1 1, 01 170 0,17$ 0,08k o jn 4,0 1.56
i
5 90 0,066 0,059 0,1k 9 2.2 1,01 180 0,797 0,087 0,177 J L L . 1,62ес

IDO 0,075 0.062 0,152 2, k 1.12 190 0.215 0,089 0,179 4 .3 У Ж
§ 110 0,087 0.065 0.155 2.5 1.18 200 0.23k 0,092 M i l У Ж
■

5КС«5
120 0,100 0.067 0, 157 2,6 1,23 4 0 0.025 m i 0.1k 2 .2,2- А Ж

130 0,113
6 0,070 0,160 3,2 * 1,2,9 125 2k$ 50 0.033 4 M i l о ,т 2.1 0 .99

Осг ’ /40 0, 723 0,073 of m jLif— 1,35 60 0,0kZ 0,058 о . т 1. Ok

Ф о р м а т  АЗ .
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П р о д о л ж е н и е .

u i
мы

6 к,
м м

П оз. 1 П оз. 2 П о з .З П о з ■ 9 п о з . 5
ь ,нм Кол.,* Масса  

ев., к г KQJ7.
Масса 
ев., к г Кол- М ассе  

ев., кг! Кол.* М а с с е  
ев., к г ' Кол. М а сса  

ев., к г

70 0,061 O.Q6C 0,150 г , 9 1. 09
90 0.061 0,063 0,151 2,5 1.15
90 0.073 9 0,066 0,156 2. 6 1. 20
ЮС 0.08S 0,069 0,159 2 .8 1,26
110 0.097 0,071 0,161 2 .9 1,32
п о 0.111 0.079 0,169 3,0 1.37
130 0.125 0,077 0,167 3,6 1.92
1U0 0.190 0,080 О.ПО 3,8 1.98
150 0.155 0,083 0.173 3,9 1.59

125 295 160 0.172 0.086 0.176 9 ,0 1.60

<м
«0

170 0,189 0,089 0.179 9 ,2 1. 65
180 0.207 115 0,091 0,181 9 ,3 0,015 1,69

в» 190 0.225 6 0.059 2 0.189 9 ,5 2 1. 76

3 200 0,295 0,097 0,187 9,7 1.81
О)
*  
с  -

210 0f 2 65 0,099 - 0.189 9,8 1.87
90 0,027 0,057 0,197 2,1 1.02

£ 50 0.036 0,060 0.150 2 ,2 1.07
N10716 60 0,095 0,063 0.153 2.3 1,13

, т
а 70 0.055 0,066 0.156 2 .9 1,19- я
Л

Iд

ч
80 0,066 9- 0,068 0.158 2 .5 1.29

ISO 280 90 0,078 0,071 0.161 2.7 1.30
с 100 0,090 0,079 0,169 2.9 1.36
&ч
■ 110 0,109 0,076 0,166 3,0 1.91
Л) 120 Q.118 с 0,079 0,189 3.2 1. 98
I 130 0,132

и
0.082 0,172 1.8 1,52с:

190 ,0,198 0,085 -9.175 9 ,0 1,58

*
тп
X

.

П р о д о л ж е н и е

л /
ММ

0<р
IM Wмм

ПОЗ. 1 П о з . 2 П о з .З П о з -  9 П о з . 5

Кол ,М Мае со 
ев., к г К о л .

М асса  
ев., к* К о л . М ассе  

ев., кг К о л ,н
M accQ  
ев., к г К о л .

М а с с а
е д - ,* г

150 0.169 0,087 0.177 V 1, 69

НО 0.181 0.090 0.18а 9 .3 1. 69
170 0,199 0,093 0,183 U 9
180 0. 217 0,096 0.186 9,7 1. 81

150 280 190 0.236 6 0,099 0.189 А 1 .86

200 0.258 0,102 0,19? 9 ,9 1. 92
210 0.277 0,106 0,196 5 ,0 1. 98
220 0,299 0,110 0.200 5.1 2,03

90 0,032 0,065 0.155 2 ,5 1. 19
50 0,099 0,065 8. 158 8.6 Ы9_.
60 0,052 0,071 0.161 2.7 1.31
70 0.063 , 115 и 0,079 0.169 2 .8 0,015 2 1.36
8 0 0,07$ 0.076 2 0,166 ^.9 1,91

1 L 0,088 0,079 0.169 3 ,0 1,97
100 0. 102 0.081 0,171 3 ,2 1,52
11Q 0,115 0,089 0,179 3,3 1.58
120 0131 0.087 0,177 3 .5 1,69

200 3 3 5 13Q 0 197 0,090 0,180 9,1 1,69
190 0.169 0,093 0,183 9.3 1,79
150 0,181 6 0,096 0,126 9 ,5 1.81
160 0,199 8.099 0.129 9 ,6 1,86
170 0,218 0.102 0.192 9.7 1, 92
180 0,238 0,105 - 0,195 9,9 1. 98
190 0 258 0,107 0,197 5,1 2.03
200 0.279 0,109 0,799 5,3 2 .0 9
210 0,301 0.112 0.202 5 ,5 2 ,19

i m . 9 - 2 . 2 - 0 i  ff
Ф о р м а т  АЗ
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<М
Cfl

Су
СП
&о»
tv
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П р о д о л ж е н  ие

зй ,:мм
й
Ч М

/Г , Поз. 1 п о з ■ 2 Поз. 3 П о з . 4 П оз. $
3$,
ч н

D<f>,
мм

а * .
чм

П оз. 1 П оз. 2 • П оз. 3 Поз. 4 п о з .  5
6 к,
мм Кол,Л\Масса 

ft?., дге Кол. 'Мосс <7
сд., хг Кол. Мосса 

сд., К£ Кол^м Масса
«?., КС Кол. Мосса 

ед., хг Кол, м1M q c c o

ед.,кс Кол. Масса 
ед., кг Кол. Масса 

еЗ., кг Кол,м Масса
л?.,** Кол. Масса 

ад., к%
?2/2 0,323 0 .114 0.204 2. 20 70 0 072_ 0,087 9,177 3 ,6 1,1 Q

ZQQ 0.347 6 OJTL 0,207 5,7 80 0,093 0.090 0,180 3,8 1, 76
0.371 0,119 0,209 5.8 3,31 ' 90 0.109 4 0,092 0,1 83 3,9 1, 82

«(? 0.037 0,074 0,164 2.9 1,39 100 0.124 0,096 0,186 4,0 1,88
50 о.очг

*
0.077 0.167 3.0 1, 45 110 0,141 0,099 0,189 4 ,6 ; 1,94

ВО 0.000 0,080 0.170 3.1 1.51 120 0.158 0,102 • 0,192 4,7 2.00
70 0,072 и 0.083 0.173 з ,г 1,56 130 0,175 0,105 0,795 4 ,8 8,0$
8 0 0.086 0.087 0.177 3.3 1( S3 140 0,195 . 0,108 0,198 4,9 2 , i f
90 0.100 0,089 0.179 3,4 1,68 150 0.715 0,710 0,200 5,2 2,16
100 0,115 0,091 0,181 3,6 1, 73 300 т 160 0,235 0,113 0,203 5,3 *

110 0.130 0,094 0,184 3,7 1,80 170 0,256 Т т
I

0.206 5,4 2 .2 7
120 0,147 0.097 0,157 9 , 3 r , t f 18Q 0.278 0,119 0,209 5.5 2,33

250 4С5 130 0,164 11$ 0,100 о , щ 9 ,5 0,015 1,90 190 0,301 11$ 0.121 0,211 .5.6 0,01s 2,39
140 0,182 0,103 0,193 4,7 1,97 200 0,324 0,123 0,213 5,7 2 ,45
150 0. 201 S 0,107 2 0.197 4.9 Z 2,02 21Q 0,348 6 0,126 2 0,216 5,8 2 2,51
160 0,212 0,Ю9 0,199 5,1 2 ,07 220 0.373 0,129 0,219 5f 9 2.56
170 0,240 0,111 0,202 5,3 г, 14 230 & т 0,131 0,221 6,0 2 .62
180 0.261 0,11$ 0.205 5.5 2, 19 240 0,425 0,134 0.22k l£ J _ 2.68
190 0,283 0, 117 0,207 5 6 2 ,2 $ 250 0.451 0,137 0.227 6,5 г, 7?

■ 200 0.305 0,118 0.208 5.7 JL25L 40 0,045 0,090 0,180 J J L - ± I L
?1й 0.328 0.122 0.21Z J l£ 2 .3$ 50 0,058 0,093 0J83 3,6 1,78
220 0,352 0,124 0.214 5. i .1 4 2 . 60 0,072 0,096 0,186 3.7 1,84

230 0.371 0,127 0.217 6,0 2 .47 350 520 70 0.087 4 0,099 0.789 3,8 1,89
Z4C> 0,403 0.129 0.219 6,1 2,53 80' о .ю з QJOjL 0,19Z 3,9 1,96

40 0.041 0,075 0.165 3,2 1 ,fb 90 0.119 0,104 qjsIl 4,1 2. 01

;<?с> 46t1 50 0.053 и 0,0767 0.168 3.3 1.59 100 0, 136 О Ж QJ9§_ 4,3 2.07

. 60 0,066 0,081 0,171 3,4 1,65 110 0.153 6 0,108 0.198 4,9 2,13,

П р о д о л ж е н  и е

1 9 0 6 . 9  - 2 . 2  -

Лист

Ф ормат  АЗ'



Т
.П

 ?
. 9

0
6 

9
-е

; 
% 

я

П р о д о л ж е н и е .

ННП16

П о * .  1 П о з . 2 П о з .  3 П о з . 4 П оз S
А
нм

А
мн>

6 к, 
мм кал^м* MOCCQ

ед., кг Кол
Мосса
ед.,кг Кол.

Мосса 
од., кг Кол,м

М а сса  
сд., кг К о л .

Масса 
ад, кг

т 0 ,1 7 2 0,111 0,201 5 ,2 2, 18

т 0 .1 9 1 0, 114 0 ,2 0 4 5 ,3 2 ,2 4

140 0 ,2 1 1 0 ,118 0 ,2 0 8 5 ,4 2 ,3 0

150 0 ,2 5 2 0 ,1 2 0 0 ,2 1 0 5 ,5 2 .3 6

т о 0 ,2 5 3 0 ,123 0,213 5 ,6 2 ,4 1

п о 0 ,2 7 6 0 ,1 2 7 0 ,2 1 7 5 ,7 2 ,4 7

180 0 ,2 9 9 0 ,1 3 0 0 ,2 2 0 5 ,8 2 ,5 3

190 0 ,3 2 2 0 ,1 3 2 0 ,2 2 2 5 ,9 2 ,5 9

350 520 20 0 0 ,3 4 7 0,134 0 ,2 2 4 6 ,1 2 ,6 4

210 0 ,3 7 2 0,137 0 ,2 2  7 6 ,3 2 ,7 0

220 0 ,3 9 8 0, 140 0 ,2 3 0 6 ,5 2. 76

230 0 ,9 2 5 115 0 ,1 4 3 0 .2 3 1 6 ,7 2 ,8 1

240 0 ,4 5 2 6 0 ,1 4 7 г 0 ,233 6 ,8 o .o ts г 2 ,8 7

250 0 ,481 0,150 0 ,2 3 7 6 ,9 г .  93

250 0 ,5 1 0 0 J 5 3 0 ,2 4 0 7 ,0 2 ,9 7

40 0 ,0 5 0 0 ,0 9 8 0 .1 8 8 3 .7 J L S L
50 0,064 0,101 0. 191 3 ,8 1 .9 8

60 0 ,0 6 6 0 ,1 0 4 0.194 3 ,9 2 ,0 3

70 0 ,0 9 5 и 0,107 0 ,197 4,0 2 ,0 8

80 0,112 0 ,1 1 0 0 .2 0 0 4,1 2 ,1 5

Ш S 8 0 90 0 ,129 0 ,112 0 ,2 0 2 4.г 2, 2 0

то 0 ,1 4 7 0 ,1 1 5 0 ,2 0 5 4,3 2, 2 6

н о 0.166 0 ,118 0 ,2 0 8 4,5 2 ,3 2

т 0, 18S 6 0,121 0,211 5.6 2 ,3 8

130 0 ,2 0 6 0,124 0 ,2 1 4 6.Z 2 ,4 4

140 0 ,2 2 7 0 ,1 2 7 0 .2 1 1 6 .3 2 .5 0

1 2

П р о д о л  ж е н и е

-п* х п о з .  1 П о з  2 П оз . 3 П оз. 4 I П оз- 5  I 
---------------- (Ъу,

мм мм
Ок,
мм Кол,м* Масса 

ад., к г Кол. Масса
«?.,« Кол. Мосса 

ед., к г Кол^м Мйсса 
ед., кг К ол: Масса 

ед., кг

то 0,249 0,129 . 0.21S 6,4 2,55

то 0.271 0,131 0,22* 6,5 2, 62
т 0,295 0,134 0, 22 b 6 ,6 2, 67
180 0,319 0.139 0,227 6 ,7 2,72

то 0,344 0,146 0,230 6 ,8 2, 7 9

200 0,369 0.143 0,233
Xм -

2.84

400 580 210 0,396 0,146 0,236 7.1 2.56

220 0,423 6 0.169 G, 239 г г 2.96

230 0,451 0,151 0,24/ 7,3 3,01
240 0,480 0,154 0,144 7,4 3,01
250 0,509 0.157 0,24 7 7,5 3,14

260 0,539 115 0, 159 0,249 7, 6 3, 1$

270 0,570 0.161 2 0,251 7.7 0,016 г 3,25
280 0, 602 0,163 0,253 7.8 3,31
40 0,060 0,110 0,200 4 .6 _Ш _
50 0,077 0,113 0.203 4.7 2,46
60 0,095 0,1/6 0,206 4 .8 2. S3
7Q 0.113 0,119 0,209 4.9 2.59
80 0.133 k 0,122 0,212 S.0 2. 65

500 710 90 0,153 0,125 0,215 5,1 2.12
100 0.173 0,128 0.218 5,2 2, 77

110 о, т 0,130 0,7.20 5 ,4 г, 83
1ZQ 0, 217 0,133 0.223 5, 6 2.89
130 0.240 0 ,0. 136 0,226 6, 2 2.95
140 0,264 0.138 0,228 6,3 3,01
/50 0,288 0,141 0,131 6,4 3,07

7 . 9 0 6 . 9 - 2 . 2 - 0 1
Лист

7
А 3Ф о р м а т
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CU
сО

46

П р о  до л *к сн ие

2 ? v т й A V
П о з . 1 По\> .  2 П оз. 3 ПО 2|. 4 П о э . S

■".У#

М м м м Л 7 М Кол.,*3Mqccq ед., кг К ол , MttCCQед., кг Кол.
Maccq 
еду кгКол м

Мосса 
ед., кг Кол. Mqccq ед, кг

0.31 9 0,199 0,239 6,6 3.11
17QВгШ 0,197 0,237 6,8 3.19

' too 0.366 0,150 0,290 6,9 3,26
190SJ3&. 0.153 0,293 7,0 3.31
ZQG 0,922 0.155 0,295 7.2 3.38
210 0,951 - 0.158 0,298 1,3 3.99
220 0.981 0,161 0.251 7,9 3.50
230 0512̂ 0.169 0,259 7.5 3.S6

Л И ? 7 / 0 290 0,593 0.167 0,257 7.6 3.61
250 0,575 0,169 0, 259 7,7 3.69
260 0. 608 0.171 0,261 . 7, 8___ 3.79
270 0 591 0.179 0,269 ' 7 , 9 ___ 3.81
280 0.676 11S 0.177 0.267 8,0 П П15 3.87
290 0.711 6 0.180 2 0,270 8,1

Us U 1t/
2 3.93

300 0.796 0,183 0.273 8,9 3.99
310 0 783 0.136 0.276 8.8 9.05
320 0,820 0.188 0,278 9,0 9.11
9о 0.069 0.126 0.216 5,1 2.81
50 0,089 0.129 0.219 5,2 188
60 0. 109 0,131 0,221 5,3 2.95
70 0,129 0.139 0,229 5,9 , 3.00

600 < У 4 0 80 0.151 и 0,136 0,226 55 . 3.06
90 0. ИЗ 0,137 0,227 5,6 3.13
too 0. 196 0.190 0,230 6,7 3,18
110 0,220 0.193 0,233 5,8 3,25
120 0,299 6 0.196 0,236 5.9 3,32
1300,270 0.151 0.291 3.58

П р о д  ол?к  е н  i/e

J 9 0 6 . 9  -  2 . 2 - O t

Dy Ъф 6к
П оз 1 П оз. 2 П оз• 3 П оз. 9 поз. S

At М М ** ММ Колчм3
Mqccq 
ед., кг Кол.

Mqccq 
ед., кг КОЛ. Моссе1 

ед., кг КОЛ., К! Mqccq
ед.кг Кол. Масса 

еду кг
190 0.296 0,159 0,299 6,6 3.99
150 0.3*1 0,156 0.296 6,7 3 .5 0
160 0,350 0,158\ 0,298 6.8 3. 56

500 890 170 0.378 0.160 0,250 6,9 3 , 63
180 0,907 6 0.161 0,252 7.1 3,69
190 0,9 37 0.165 0,255 7.6 3 ,76
200 0,967 0.169 0.259 7,8 3 .8 2
210 0,999 0,173 0,263 7,9 3 .8В
90 0.080 0.153 0,295 5 ,7 . 3,10
50 0 102 0.156 0.296 5,8 3,17
60 0.129 0.159 0,299 5,9 3. 21
70 0.198 I 0,161 0,251 6,0 3,23
80 0.171 115

V
0,169 0,259 6.1 6,015 3 .39

90 0.197 0,167 2. 0,257 6,2 2 3.90
100 0,222 0.170 0.260 6,3 3,96
110 к ш . 0.173 0.263 6,9 3. 51

т 975 ПО 0.276 0.175 0,265 6 ,5 3.59
130 о , т 0.178 0,268 7,1 3.69
190 0,333 0.180 0.270 7.Z 3. 71
ISO 0.361 0.183 0, 273 7,3 3. 76

, 160 Q,39Z 5 0.188 0.276 7,9 3.82
170 0.923 0,189 0.279 7,5 3.87
180 0.955 0,191 0.281 7,6 3,99
190 0,987 0,199 0.289 7.7 3,9$

ZOO otsza 0,137 0,287 7,8 9,05
210 0,559 0.201 0,291 6,0 9 ,if

то 1175 90 0.095 и 0. 181 0. 271 A L - А Л .

Лшст

е

Ф о р м а т АЗ
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П р о д о л ж е н и е П р о д о л  ж е н  и  е

-> Г ~

мм

П о з . 1 П оз 2 П оз. 3 П оз. 4 П оз. 5
7>Z
ММ

71%.
мм

X П оз. 1 Поз. 2 П о з . 3 П оз. 4 Пс?з 5
Ч
мм

î )b
Мм Нол.м Массе 

ед., ж г Кол. Масса 
ей., же Кол. Мосса 

ед., кг \ о̂л,м Масса 
ед., кг Кол. Мосса 

ед ' кг
О к, 
м м Км,м: Масса 

ед., же К ол. Масса 
ед., же Кол. Масса 

ед, ле Кол., м Масса
ед ,*г Кол. Масса 

ед., *г

$о 0.121 0.183 0,270 7,7 3 ,7 6 140 0.436 0,239 0,329 10,3 4 ,8 7

s o о ,т 0.186 0.276 7 ,8 3, 82 150 0,475 0,241 0,331 10.4 4, 03
70 0.174 0.189 0.279 7,9 3 ,8 7 160 0,513 0.246 £ 3 3 5 10. 6 4. 99
80 о .гог и 0,192 0,261 6 ,0 3 ,9 3 170 0.551 £■ 0.246 0,338 10.8 5,05

90 0.231 0,195 0,285 8.1 3,99 i m 1376150 0,590
0

0.251 0,341 10.9 5,11
wo 0.260 0,197 0,28П 8 ,2 4 ,04 190 0 ,6  за 0,254 £344 ± и л и .
н о 0.290 0200 0.290 8,3 4 ,1 / 200 0, 671 0,251 0.347 11.3 iL i l \
120 £321 0,203 0,293 8 ,4 4 ,1 6 210 0.713 0,259 0.349 11.5 5 ,29

1Ш 1175 т 0,353
1

0.206 0,296 9 .0 4 ,2 2 40 0.125 0,242 4,332 10.1 4 ,8 7
140 0.385 0,209 0,299 9.1 4, 29 SO 0.158 0.24$ 0,335 10,2 ч ,9 3

«и ISO 0, 1*18 0,211 0,301 9,2 4 ,34 60 0,192 0.248 0,338 10.3 4, 99СО
ISO 0,052 Q. 214 0.304 9.3 4 ,41 70 0,227 115 4 0,251 0,341 10,4 5 ,0 5

oj
Oft 170 0,087 115 0.217 0.307 9,4 0,015 4 ,4 6 80 0. 262 0.253 0,343 10,5 (JJt5 5, 11
Я
1
Ч ■ 180 0.523 0.220 0,310 9,6 4.52 90 0.236 0.256 0,346 10,6 5, 16

N 190 о т 6 0.223 2 0,313 9 ,8 2 4 ,5 8 W0 0, 336 0.259 2 0,349 10.8 о 5, 23
С11 200 0.5Э6 0.225 0,315 10.0 4, 64 t m 1575 110 0.373 0.261 0,351 10, 9 f ,  29

2Ю 0.533 0,228 0,318 10.2 4 ,6 9 120 0, U12 0,263 0,353 11,0 S. 34
Ю716 40 0.110 0.212 0,302 8 .8 4 ,2 9 п о 0,451 0.266 0 356 11. 6 5. 41

1
£ SO 0.139 0,215 £ 3 0 5 8 ,9 4 ,3 4 140 0,491 0,269 0,359 11,8 5, 47

60 0. ПО 0.218 0,308 9 .0 4 ,4 1 ISO 0,532 5 0,272 0,362 12,0 5 ,5 2
70 0. 201 и 0.221 0,311 J J L 4 ,4 6 ISO 0,573

и
0.275 0,365 1 2 .г 5 ,5 8

к1•
S

not т$ 80 0.232 0.224 0,314 9 ,2 4 ,52 п о 0, 615 0,278 0.368 12,4 5, 64] 900.265 0 227 0,317 1 3 \ S 8 180 0.658 0,281 0,371 12.6 5. 70
{а 100 0,298 0.230 0,320 9,4 4 .64 190 0. 702 0,283 0,373 12.8 5 ,7 61
< 110 0.332 0.232 0,322 9,15 4.69 200 0.746 0,286 0,376 13.0 5, 81С

i
&

120 .0.366 6 0.234 0,324 J J _ 4, 76 210 0.792 0.289 0.379 13, 2 5  87
«1 130 0,4*02 0,237 9327 10.2 4. 812.ляX
г 1 7906.9 - 7.7-01 |Лист ijПГ;

Ф о р м а т  А 3





Л/Ь
дш

ка.
 ■ 

дат
» 

jfc
W

—
ЛЦ

§ 
ТП

 7
.90

6.9
-;?

; 
82

630

M&pttQ,
лоз. (Назначение Нйиненойоы ие Кол.

Мосса 
ей, кг

Грине.
чание

1 Стенко балаьая

Лист ДД<-Н~а.ё
ГОСТ г /  S3 i '  76

2 С т еню  тори об а я
Лист Л Д ГН -йб

госте /  6 3  6

{, Количеств материалов но один элемент кож у
ха Сп- 7. 906 ,9 -2 .2  -03, лист ё  .**6<
2. Вместо листа алнзминиеВово Возможно  - 

применение стали ацинкоВаннои или хроВельнаи 
Ген t 906, 9 - 2 0  -СИ, приложение 6 ) ,

7 .9 0 6 .9  - 2 . 2 - 0 3
ТИП ч Саёр0.нс*о9 №&

Элемент
кожуха

Стадия| Лист Листов
Нкомтр. Нартихино ЯЖ8?\' V№ ______ A l _____ А
Нач&пд- AufoaSShxo TJh-- 9Щ& 8НИПИ

ТЕПЛОЛРОЕКТВед- инх. CmenaxuHQ 0/M
Инн Лакробскоя а щ

Формат Л 3
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п ж
Ш

Коли ч ест б о  мот ериолоб н о  один 
э л ем ен т  х о ж и х о

ч .
Мм

R,
мм

ft.
М М

П#3. 1 Лоз. 2
с/лг,
М М Ко А.

Моего edj ас г Кол масса
е8.,кг

80 т 30 0,39 0,051
SO 50 до 0,43 № 6

15 100 60 50 о м 0,041
110 70 60 0,52 0,046
120 ВО 70 0,57 0,051
85 45 50 0,41 0,034
$5 55 40 0,4В 0,039

20 105 65 50 0,50 0,043
115 75 60 0,54 0,048
125 В5 70 0,53 0,055
00 50 30 0,43 0,058

1DD 60 40 1 о м г 0,041
110 70 50 0,52 0,046
120 ВО 60 0,57 0,051£ %/
130 SO 70 0,61 0,056
1MD 100 80 0,65 0,060
150 110 SO 0,70 0,065
160 120 100 0,74 0,010
100 50 30 о м 0,044
ПО 40 0,52 0,050

32 120 70 50 0,57 0,055
(
I 130 60 60 0,61 0,061
I___ 1HD SD 70 0,65 0,066

Продолжение

Ч ,
мы мм f<,мм Ч

мм
Лез. 1 Поз 2

Коп. Масса
ед.,*г Ксл. Массое8.,кг

150 100 80 а  70 0,012
52 160 110 во 0,74 0,011

\ 170 120 100 0,76 0,085
105 55 30 _0,5D 0,047
115 55 90 0,54 0,052
125 75 50 0,59 0,056
135 85 60 0,63 0,055

40 145 95 70 0,57 O', 069
155 105 60 0,12 0,075
165 115 во 0,76" 0,080
175 125 100 0,81 0,086
165 135 110 1 0,8 5 " 2 0,091
195 145 120 0,89 0,095
110 60 50 0,52 0,050
120 10 40 0,57 0,055
150 ВО 50 0,61 0,061
1ч0 во 60 0,65 0,066
150 100 70 0,70 0,072

50 160 110 80 0,74 0077
170 120 90 0,18 0,085
180 150 100 0,85 0,088
190 -МО 110 0,87 0,094
200 150 120 0,91 0,099

Продолжение

ы
мм мм мм

Яг*
мм

Поз. / Поз. 2
Кол. Моссе,ее, кг Кол. Месе*

ее, кг
210 160 150 0,96 0,105

50 220 170 140 1,00 0,110
250 /80 150 1,05 0,118
240 о!$1 160 1,09 0,121
*20 70 30 0,57 0,055
130 80 40 0,61 0,061
140 90 50 0,65 0066
150 100 60 0,70 0,072
160 110 70 о,74 0,077
170 120 80 0.78 ОМЗ
180 130 90 0,83 0,088

65 190 140 100 1 0,87 г 0,094
200 150 110 0,91 0,09$
210 160 120 0,96 0,105

- 220 170 130 1,00 O.ffO
230 180 140 1,05 0,118
240 130 150 1,09 0,121
250 200 160 г 1,13 о ,щ
250 210 170 1,18 0,151
27 0 220 180 1,22 0,15В
150 75 30 o,:t 0,063

80 140 85 40 0,65 0,069
150 95 50 0,70 0,075

7.906.9 -2.2- 03
Лвсг

Z
формат А 3
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П р о д о л ж е н и е

*

s * .MM

П оз. 1 n 07. 2  '

Vy*мы MM MM Нол. Масса Нол Mecca, 

ед.,«г
160 105 6 0 0,74 0,081
170 US 70 0,78 0,090
18Q 125 80 0.83 0.091
ISO 135 9 0 0{ 87 0,098

ZOO 145 f0O 0,91 0,104
2 1 0 155 m 0 ,96 0, 110

80
2 2 0 165 120 1,00 0, 116

2 3 0 175 П 0 1.05 0.122
2 4 0 185 140 1.09 0, 128
25 0 195 150 1. 13 0.134
260 205 160 1.18 0, 139
2 7 0 215 170 1.22 0,145
280 225 120 1 1,26 2 0,151
290 2 3 5 190 1.31 0. 155
140 85 30 0 ,65 0,069
150 95 4 0 0,70 0,075
ISO 105 50 0, 74 0.081
170 115 60 0,78 0,090
180 125 70 0 ,8 J 0,091

100 790 135 8 0 0( 87 0,098
2 0 0 145 9 0 0t 91 0,104
210 155 100 0 ,9 6 0,110

' 220 165 11Q If 00 0,116
230 175 120 1f05 0,122
2 4 0 185 130 1,09 0,128

%
м м

100

125

R.
мм

250
гео
2 7 0
280
29 0
300
310
155
175
185
195
2 0 5
2 1 5
2 2 5
2 3 5
Zb 5
25S
2 6 5
2 7 $
2 8 5
2 9 5
3 0 5
315
3 2 5
3 3 5

* Ь
мм

195
2 0 5
2 1 5
2 2 5
2 3 5
2 4 5
2 5 5
110

1 2 0

130
140
fSO
IS O

170
180
190
200
210
2 2 0

2 7 0

240
250
2 50

о к ,
М м

140
150
160
ПО
1 8 0
190

ZOO
40
SO
SO
70
80
90

100
110
120

170
140
150
IS O

no
180
no

Продолжение
П оз. 1

Н о л

270
2 8 0

Л/СГССО

e9; kz

2 1 0  ;
70  1 230  j  1,40 

‘ i, 5 0

1 13
1.18
1,2Z
1,26

1.31
1.35
1.39
0 ,7 6

0, 81
0 ,8 5
0 ,89
0, 94
0 .9 $
1.02
1 0 7
1, 11

1.15
1. 20
1.24
1.29
1,33

i l l
f.4Z

Н о л .

0.134

0,151

0,217
0,083

0,089
OOSC
0,100
0,107

0 . 1 1 2

8J19
0,125
0,130
3,136
0,142
0.148
0,154
и, 15й
0,762
0,171
0.177
0,183

18

П р о д о л ж е н и е

2 > У ,

MM
8 ,
MM

* 1 .
M M

S t П о з . 1 П оз. 2
OK,
MM Нол. Масса 

ед , кг К о л Масса 
с-3., «г

180 1Z0 4 0 0 ,8 3 0.096

190 130 50 0 ,8 7 0. 101

ZOO 140 60 0,91 0, 70S

210 150 70 0 ,9 6 0,115

2 2 0 1 6 0 8 0 1 .0 0 0,121

2 3 0 170 9 0 1. 0 5 0, 727

2 4 0 180 100 1, 09 0.134

2 5 0 190 110 1. 13 0.140

2 6 0 z o o 120 1, 18 0, i s o

150 2 7 0 2 1 0 130 1 ,2 1 0, 152

2 8 0 2 2 0 140 ‘ 1 .26 0 , 159
2 9 0 2 3 0 150 1,31 0,164

3 0 0 24  0 160 1 1 ,35 2 0 .169

3 1 0 2 5 0 170 1.39 8,777

3 2 0 2 6 0 180 1 ,44 8, 781
3 3 0 2 7 0 190 1 ,4 8 0.
3 4 0 2 8 0 ZOO 1.53 о т
350 2 9 0 2 1 0 157_ 0 .203
3 6 0 30Q 2 2 0 t  61 0.208
2 1 0 150 4 0 0 ,9 6 0, 115

2 2 0 160 5 0 1, 0 0 0.121
2 3 0 170 60 t  o s 0,127

2 0 0 Z ‘->0 720 70 1,09 0 , п 4
250 19Q SQ 1,13 a i4 G

2 6 0 2 0 0 9 0 1 ,1 8 0,146

1  т . 9 - 2 2 - О Ъ ___ fr
Ctrry A 3
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П р о д о л ж е н и е
i

X 8 f 8* Поз. 1 Поз 2
•**5, 
мм м м MM

и к, 
мм Кол. Mqccq 

ед., кг К 0Л. f*}Qccq 
*d., *t

2W 210 100 1,22 0.152
2 8 0 220 110 1,25 M i l
2 90 230 120 1,31 0,164
le g 240 130 1,3S 0.169
310 2 50 14 0 1,39 0.177
320 -260 . 150 )' 44 0.183

200 330 2 7 0 160 1.48 0.189
?40 280 170 1, 53 0.196
3S0 290 180 1, 3 7 6. 203
360 300 190 Г, 61 0,208
370 2Ю 200 1, 66 0.214
380 320 210 1 1, 70 2 0.221
ш 330 220 ti 74 0.228
400 340 23±_ 1, 78 0.231
4Ю 350 240 1,83 0.238
Zk$ 180 4 0 1,11 й к г
255 190 50 1,15 0,149
265 200 60 1,2Q 0.156
275 210 70 1. 24 0,162

250 285 220 80 1,29 0.169
2$S 230 90 1,33 0.175
3 0 5 2 4 0 100 1,37 ft 182
375 250 110 1,42 0.188
325 260 120 1,46 0,19S
335 270 130 ± 5 0 0,201

\

Продолжение.

Щ .
MM

8 ,
MM

Ri,
Mm

sf«,
MM

/703. 1 / 703-2

Кол. Moccq 
ед ,*г

l
Кол. ед-; кг

250

345 280 140 1,55 0.206
A I L .
3 6 5

290
300 jeo

1,59 0.215
1. 63 0J21_

0.2283 7 5
J .& L
3 9 5

.310 170 1,69

.320_
330

180
190

200

1, 72* 0,234
1,77 0,241

4 OS 340 1,81 O.Z 47
415 350 2 l0_

ZZQ

1,85 0.252
4 2 5 360 1,90 0,259
4 3 5
4 4 $

± 70 230 1 , 9 k 0.266
380 240 1,98 0.273

27 0 205 40 1 1,22 2 0,159
2 8 0 215 SO 1.26 0,166
2 9 0 225 60 1,31 0,172
3 0 0 2 35 70 1,35 0,77$

A.10 245 80 1,39 0.186
A 2 0 _ 255 90 4,44 0,191

300 3 3 0 265 10C 1,48 0,198
340 2 7 5 11Q 1. 53 0206
35 0 2 8 5 120 1,57 0.214

1 360 29A_ 130 1,61 0,219
t
l 370 3 0 5 140 1 . 6 6 0.224

3 80 375 150 1. 70 0,231
39 0 325 160 1.74 0.238
4 oq 335 170 1, 79 k m

7 906.9-22-03 Лист
4
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Продолжение П ро дол ж ение Продолжение

16

я ,

350

Ш

б*К,
нм мм мм

4 ю 400 210
410 2 2 0

4 9 0 420 230
S00 430 240
510 440 250
S20 4S0 2  SO
130 25$ 4 0
3 4 0 2 6 5 SO
320 215 60
3 6 0 29$ 70
370 9 9 $ в о
380 JO$ 90
390 31$ 100
400 325 110
4 /0 3 3 $ f 20
420 34$ 130
430 355 140
4 4 0 36$ ISO
* м 37$ 160
4 SO 385 170
470 395 190
4 9 0 405 /9 0
490 41$ 200
S00 425 210

. т 435 220

П о з -  1 П о з  2

К о л
Мосса
ед .,*е К о л .

М осся  
сд, *С

2,09 0.309
2.14 0,$Н
2,18 0.31?
2 .2 2 0.329
2 ,2 7 0,328
2 ,31 0,33f
4 4$ 0.216
1,53 0,223
1,57 6.230
1,61 0.23?

1 1,6$ 2 0.244
1,70 0,252
1,74 0.259
1,79 0,26$
1,83 0,274
1. 87 0.281

1, $ г 0.290
1,96 0,297
2.01 0,303
2 ,0 5 0,308
2 ,09 0.317
2,14 0.324
2.18 0,331
2 ,2 2 0.331

0,343

D5.
мм

8,
мм

*1.
мм

S i .
мм

520 445 230

$10 45$ 240.

400 S 4 0 465 250
550 47 5 2 6 0
5 6 0 485 270

575 49S 2 8 0
4 0 0 305 40
4 /0 315 50
4 2 0 325 60
430 33$ 70
4 4 0 345 во
450 355 90
4 6 0 3 6 5 100
470 3 7 5 110
4 8 0 385 120

500 490 395 130
500 4  05 140
510 4 /S 150
520 4 2 5 160
53Q 435 170
540 4 4 5 180
550 455 is o
560 465 200

1 5 7 0 475 210
580 485 2 2 0

П о з  1 П о з - 2 n .
мм

8.
мм

R it
мм

S i ,
ММ

П о з .  / П о з . 2

Кол.
Масса
ед.,кг Кол- Масса 

сд., *< К о л . Масса 
сд.. кг Кол, Масса

сд-.кг

2 31 0,346 59 0 4 9S 230 2. 62 0,411

2 3$ 0,362 6 0 0 5 0 5 240 г  66 8.481

2.40 0,369 6 1 0 $15 25 0 2 J1 _ 0.490

2.44 0,375 6 2 0 5 2 5 2 6 0 г , 75 О Ш

2  4 5 0,381 63 0 5 3 5 2 7 0 2. 79 0.507
■Г /, т,
2.53 0,389 5 0 0 6 4 0 5 4 5 2 8 0 2. 84 0.515*4 ^
1,79 0,307 6 5 0 5 5 5 2 9 0 2. 8 8 0.524

1.83 0,317 6 6 0 5 6 5 3 0 0 2 ,92 9.533
'1 им
/  87 0,328 _§70_ 5 7 5 310 2. 97 0.541

1,92 Q.3'5 6 8 0 S8 S 320 3 .01 9.550

1 1 9 6 2 с0(34S 4 6 0 3 5 5 40 1 2 .0 5 2 0.383

2.01 QJ52 4 7 0 3 6 5 50 2 ,09 0,393

9 05 о,з$$ 4 8 0 3 7 5 60 2,14 0.404

2.09 0,369 и 90 З д 5 70 JLJJL- 0,411

2.14 0,376 S0Q 3 9 5 80 г . г г 0.421

2,18 0.386 510 4 0 5 90 г. 2 1 0,428

2.2Z 0.393 520 4 1 5 100 2 :3 1 0,435

2 .2 7 0.400 ■ 5 3 0 4 2 5 ПО 2 .3 5 0.451

2,31 0,406 600 5 4 0 4 3 5 120 2. 40 0 , 46

2 ,35 0,422 5 5 0 4 4 5 130 2 ,44 0,469

2,40 0.431 5 6 0 4 5 5 140 2 . 4 9 0,476

2,44 0.433 5 7 0 4 6 5 150 1 Л . 0.486

2 ,4 9 0 44i 5 8 0 4-75 160 2 , 5 7 0,496

2,5$ 0,456 5 9 0 4 8 5 170 2. 62 0,505
2 ,57 0.464 6 0 0 4  9 5 180 2, 66 м а

1 . 9 0 6 . 9 - 2 . 2 - О д
Лист
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Hpodojжжение Продолжение.

| 21

Продолжение.
п . К, *Ъ о% Поз. 1 По3.2 Щ, 8, Ri, s i

м м
Поз. 1 ПОЗ. 2 н

ММ
R,
мм

Rf, Поз. 1 Поз. 2
мм М м ММ мм Кол. Масса 

ед̂ кг Кол, MOtcQ
её)., кг ММ мм. Мм Кол. Месса 

ед.. кг Кол. Масса ед, кг мм мм Кол. Noccq ад., же Кол. Носка вд. же

600
6/0 SQ5 190 2, 71 0.524 670 590 80 2,97 0,482 840 ■750 150 3, 71 0,611* I2SL. SfS.. ZOO 2,75 0,533 680 600 90 3,01 0,490 850 7 70 160 3, 75 0,619630 $2$ 210 2. 79 0.543 690 610 100 3,05 0.497 860 7 80 170 3, 80 0,626
530 4Su 40 2. 35 0,376 700 620 НО 3, ю 0,505 1200 870 790 180 3, 84 0. 634
540 4$0 - j g - 2,40 0,383 710 630 ''по 3,14 0,512 880 800 190 3, 88 0,642550 470 60 2,44 0,391 720 640 130 3,7$ * 0.520 890 810 200 3,93 0,649560 480 70 2,4$ 0.399 730 650 140 3.23 0,528 900 820 210 3, 97 б, 657570 ш 80 ZAA 0.406 woo 740 660 150 3,27 0,535 830 750 40 3. 66 0,603580 5QQ 90 AAL 0,414 750 670 160 3,32 0,543 840 ?С0 50 3, 71 0 611

с 590 5/0 100 2. 62 0,421 760 680 170 3,36 0,550 850 77 0 60 3,75
ZJL.Z.-LL
0.619

800 600 520 110 1 2 .66 2 0.431 710 690 180 1 3,40 2 0,558 860 780 70 1 3. 80 О С. 6266/0 530 120 2. 71 0,437 780 700 190 3,45 0 565 870 790 80 3,84
<с

0.634
620 540 130 л ж 0,444 790 710 200 3.49 0,573 880 800 9С 3.88 0.641
630 550 14Q 2.79 0,458 800 120 21Q 3,53 0,581 890 810 100 3. 93 0,649
640 560 l£tL 2,84 0,459 730 650 40 3, 23 0,528 900 820 110 3, 97 0,651
650 570 160 2.88 0.468 I 740 660 50 3,27 0.535 910 830 120 4.01 0,666
660 17Q 2,92- 0.474 750 670 60 3.32 0,543 1400 920 840 130 4,06 0.673
670 500 180 2,97 0.48Z 760 680 70 3, 36 0,550 - 930 850 140 4.11 0. 679

,680 600 190 АЖ 0,490 770 690 80 3,40 0,558 940 860 150 4, 14 0.687
690 51Q 200 3,05 0,497 f200 780 700 S0 3.4S 0,565 950 870 160 4, 19 0,694
700 620 210 АЖ. йШ 790 710 100 3,49 0,573 960 880 170 4, 23 0, 702
650 550 40 Z2A 0,458 800 720 110 3, 53 0,581 970 890 180 4,18 0,11

iOOQ 640 560 50 2,№ о ш ею 730 120 3, 5$ 0,588 980 900 190 4 32_ 0. 718
650 570 60 2 88 0.468 820 740 130 3, 62 0,596 990 910 200 4,36 0, 725
66Q Ш . Ж - 2,92 о ,т 830 ; 750 140 3, 66 0,603 1000 920 210 4,41 0,731

>
*

г

1 7  9 0 6 . 9  ~ 2 . 2 - 0 3
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Марко,
ПОЗ. Обозначение Ноимено&ание ХЪл. Масса 

ed, Kt
Приме- 
'КЗ ни в

1 7. $06.$-2 .2-30 Матрац 6 пленке
г 7. $ 0 6 .$ -2 .i-3 i ВонаЬлс с пряжкой
3 Лента полизталено-

Вой слипким споем
Марки А ЗОГОСТгст- 7S

h 7.SO6.3. гл-ее Элемент кожчхо
5 -01 Элемент кожуха

1. Техническое описание см. 2906. $■> 2.2-0070.
2. Количестёо мотариолоб но теплоизоляции? о<9нсий ар

матура см. ? $06.9-2.2-04 , лист 2.
3. Стыки матрацеё £ пленке поз. /г место примы

каний их к теплоизоляции труЗо/роёоЗа и к армату
ре тщательно проклеить лентой поз. 3 по АаМгЗому 
слою матрац её £  пленке.

*i. *  Размеры Зля спраёок.

I
I
I

ТИП—Саёронс/сая и щ
Н.контр. Кержихипа rffi/JQj
Нет. отЗ.шёро&еько ,
ЬедМНГ. Степахина Ф№Инк. ip 4

7.Э06.9-2.2-Ы
I Теплоёой изоляция ар- шату/оы муртоёой не - \ соосной оу 10-20 мм

съемная

Ст&вяя Ляст ЛястовР — / -
внипи

ТЕПЛОПРОЕКТ

Фор/ АЗ
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Ко/шчестбо мотериалоё но теплоизоляцию одной ормоту/оы

М арка
арм ат уры п ,

мм if,мм АГ
мм мм

Поз. 1 Поз. 2 Поз. 3 Поз. 4 5
Ко/)., м &Моссал?., кг Кол.

Afocco
кг Кол.,м Масса  

еЭ., кг Кол. hfacco
еО.,*г

са 22014-02 10 100 52

30 0,003

115о 4

0,020 0,7

0,0f5 2

0,22
40 о,оо4 0,023 0,9 0,2k

0,2В50 0*006 0,026 1,1
во 0,006 0,026 1,3 0,30
70 0,011 0,031 1.5 o,3k

f*fC 36 л  f
СА 220^-02 15 н о 46

30 0,005. 0,020 0,6 0,23
to 0,005 0,025 0,9 0,27
50 0,007 0,026 1,1 0.23
60 0,00В 0,02$ 1,3 0,33
70 0,011 0,051 1.5 0,35

fife 36 л f  
С А ггон-ог г о 11В IS

30 0,003 о,ого 0,8 0,27
to 0,005 0,025 1.0 0,2$
50 0,007 0,026 12 . 0,33
60 о,оов 0,026 1.4 ' 0,35
70 0,012 0,031 1,6 0,3В
80 0,015 0,034 1,7 0,41
so 0,016 0,037 1.9 0,45
то 0,022 о ,‘о зв 2,1 0,47

7.906.3 - 2.2 -Off
Лист

_______ £_
■ФфмтггМ'З
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* й г Обозначение HcruMtnoSamse Кол
Мосса Приме

чание

1 7 .9 0 6 .3 -2 .2 -2 $ Mam/xnt
2 7.906.9 - 2.2- 31 бандаж с  п/ь/ткои
3 7.906.9 -2.1 -S3,34 Слой по/ооилолаш/ои-

ниц -

4 7$06. 9 -2 .2  -0 6 Элемент кажяха
5 ~ d  [Элемент кожзло

1. Техническое описание см . 7 .$ 0 6 .$ - 2 .2 -  ООТО.
2. Количеств з мятериалоё на теплоизоляцию одной 

арматуры см. /. $06. В - 2 .2 -0 5 , лгост 2.
3. С лои п орои заляц и он н о/и  п о з. 5  п р ед у см о т р ен  из 

п л ен к и  п аои З /р и оен о^ оО  /н орки  7а т ал и /ан од  0 ,2 м м  
ГОСТ 10354-62. М осса еди ни ц а/ (Рано д л я  с  Оно со с л о я  
п арои золяц и и .

4. Колииест & о с л о е 6  п арои золяц и и  см . 7.306. $ -2  0  -О/ 
приложение 5.

5 . С т ь/ки п а р о и зо л я ц и и  и  м ес т а  п ри м а/кан и я  
е е  к  т еп лои золяц и и  т р у б о п р о в о д а  и к  а р м а т у р е  
т щ а т ел ь н о  п р о к л е и т ь  л ен т о й  п о л и эт и л ен о в о й  с  
Л ипким с л о е м  /п арки  А 5 0  ГОСТ 20Я71- 75.

6. * Размеры для справа к .

ГИП Гл&ронская д Ж м т гъ .
Нконть Коркихшо т р,-)рщ >
Иач.отд. &ц£ьо‘еннэ\rJLJv7& & \.
Ъединх. 
#ЙГ„_

рпепахиио
ЩоО&СКОЯ

Ж и ш м

\Тепло6ая изоляция ор- 
учатуры муфтоёои не- 
^'юсноО Эу Ю~ 20 л-‘- 

Несъемная

.2 - 05
Стадаа Лист ЛастовР' - 1 2 "

внили
ТЕПЛОПРОЕКТ

формат АЗ
Г



!■
».

>*
no

M
i.l

Ьо
дт

ю
ь 

и 
де

та
 

|В
за

м
. 

' 
T

fJ
 

Я
 9

06
- 

9
-2

 
В 

2
Г

kwuHitmSo материалов на теплои$оляцинэ одной арматуры

Марна
арматуры

Л>£,
ММ

%
мм

к
мм

8н.
ММ

Поз. 1 Пси. г Поз. 3  • Поз. 4,5
Кол, м3 Мосса 

ed Ki Кол. 1 Масса 
её-, кг Кал-мг Масса 

id, кг Кол. Масса 
ей-, кг

с/игот-ог 10 100 ъг

3D 9 0.003

115 . if

о,ого 0,11

0.184 2

0.22
40 0,004 0,023 0.13 0.24
50 0.006 0,026 0.14 0,28
60 0,008 0,028 ол 0.30
70 0J0H 0,031 ол 0.24

14с98п1
сйгго1ч-ог 15 НО ре

30. 0,003 0,020 0.11 0,23
40 0,005 0,023 0,13 0.27
50 0,007 0,026 0,15 0,29
60 0,009 0,028 ОЛ 0.33
70 0,011 0,031 0,19 0,35

Нс98п1
сдггснч-ог го не SS

30 0,003 0,020 0,11 0,27
40 0,005 0,023 0.13 0.29
50 0,00 7 0,026 0,15 0,33
60 0,009 0,028 0.17 0,35
70 0,012 0,031 0,19 0,39
80 0.015 - о т 0.21 0,41
90 0.018 0.037 0,23 0,45
100 0,022 0,039 0.25 0.47

7  906-9  -  2.2 - 0 5
Лист

[Т
Форма'г 4-
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7.906.$ - 2.6-06 -изображено
7. $06.$ ” 2.2-06’Qi - зеркальное отражение

A-A

Мает,пол. Обозначение Наиме/ю&сми* Кол. Мегом
93.f B l

f lp i jA t e -
цвниС

1 Отемко бокобал
Лист AMf.H-0,6
ГОСТ 2i63i- 76

2 Стенка тоеиобоя
Лист AJHtf-D.S
ГОСТ2f6$f' 7$

5 Опенка торцобая
Лист A d tH -O J
ГОСТ HS31-7S

1. Количестве материалов но о£ин элемент /со жука 

см. 7-$06 9 '2 .2  -06 лист#.
Z. Вместо листа алюминиевого бозможно 

применение стали оциннобаннои или пробельной 
(см. 7$06 $ -2.0 - O f приложение 6J

7 9 0 6 .9  - 2 .2 - 0 6
1W С аб р т ска р ЩА Ст<шяя[ Лист Листов
И. конт р. Корж и х и н а Ш а Элемент кожуха Р \ 1 2
Нон. от Э. Ш /йробенко т а внипи
ЬёЗмнж. ш & п а х и н а т * ТЕПЛОПРОЕКТ
IM -U lead Щ£

формат А 3



г 9 г-6 906 4. /

K<7f6
Л-..,.-

1 U

i>7

fc-i

М арка
арматуры ММ м *

*1,
м м

L ,
М М

< я ,
ММ

/7оз, 1 /?03. 2 /?оз.5
К сл . Масса

лй, * г Ка/9,
Масса

* г Аъ,7.
М асса 

»<9 . * г

с а  220,4- ог 10
- Ы L .. ко

260

30
О

1

о

0,16

1

о,огб

* 4

1

0,028
В5 50 кО 0,18 0,032 0,032
& so 50 0,20 0,056

0,0к2
0,056

105 70 60 о,гг~ 0,042
и з ВО 70 0,21/ . 0,0кб о,окб

Нс $6 л г 
САггон-ог 15

во НО

270

30 0,17 0,031 0,051
во 50 кО 0,10 0,036 0,03$
100 60 50 0,21 007,1 0,01/1110 70 60 . 0,20 0,07,6 0,0*6
120 ВО 70 0,25 0,051 0,051

Н с 9Вп 1
с а  22014-ог 20

$0 к5

гео

30 0,1$ 0,037 0,057
100 55 ко 0,21 0,043 о.окз
110 65 50 0,23 0,0'i& 0,04В
120 75 ' 60 0,25 0,053 0,053
130 BS 70

У
*

У>
 N

/
_
_ 0,058 0,05В

т 95 80 " 0,063 0,063
150 /05 ВО 0,31 0,06$ 0,069
т ■ 115 100 0,35 0,074 0,077,

7.906.9- г г - о б
Лист

ро/омот А 3
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Тепло&ая изоляция
'трубопровода

с

I
*8х

Норка.
поз. Обозначение Наименование Нел

Насей
tB,x*

Приме
чание

У 7.9069' 2.2-30 PTomoou 6 пле нке
■ г 7- 90$-9-2.2-2t Бондах с пряжкой
3 Ч»1!с:I"Ч

надоя с липким слоем

1 £ 1 ?

ч 7 906 9- 2.2-2i Элемент ко ж и ха по типу
5 -Of Элемент кожи ха тоже

Л Техническая описание см. 7-906 9 -2 .2 -  Оотй.
2. Количество материала § но теплоизоляцию одной 

арматуры см- ?-906-9 -2.2-07, лист 2.
4 Стыки мят рацей 6 пленке поз. /, места примы

кания их к теплоизоляции труБопробода и к арма
туре тщательно проклеить лентой поз. 9 по 
каждому слою мотрацей 6 пленке.

Гил i m e
Нхонт»
}ШотФ

Курки хина 
ДиЯроТгнхо

J&M M
M

6е& инж.

11

Инн. Покраской m s

7 906-9- 2.2-07
Тепло8аятепловая изоляция, ар - мртурм муфтовой угло
вой Эи i5-esмм
съемная'

Ляст t

Z ljt
внипи 

ТЕГШОПРОЕКТ

Формат ЛЗ



гг в е-б «об г их

Н1СП16 
ВП“
я

в
I

Ka/iu'ttemSa namtpuajioi на теплоизоляцию одной арматуры

Марка
арматуры

2>у.
м’м

L*
мм

Н*
мм

Л
Поз> 1 Паз. г Паз. 2 ' . Паз. к, s

мм Кол̂ м* Масса
ed-,*i Кол. Масса

е&,*г Кол.,м Масса
ed.Mi Кол. М‘d c e V  

ед, **

<4cSl„1
30 0,002 0,015 0.7 0.U

10 6 3 38
КО о.оак a,o<s 0.9 0,1 К
50 0,006 ' 0.020 1.1 ап

0,009 0,023 1.3 0,19
7 0 0,012 0,025 1.5 0,22

1Мс21л1 
1Мнж 27п 2 
ft с Ннт

3 0 0,003 0,015 0.8 • 0,12
7 5 КО 0,005 » 0,018 0.9 .016

15 72,5 52 50 0,007 0,021 1,2 0.19
60 0,010 о.ог3 1.3 0.22
70 0,01К 0,026 1.S 0,26
30' 0,003 0.016 0,2 0.Щ
ко 0,005 от 1.0 ОЛ

1Кс27п1
1Кнж27п2

20
50 о,оо8 0,022 1,2 021

8° 55 6 0 0,011 115 6 йоге %К 0,015 г агк
70 0,015 0,027 1,6 0.27
8о 0,019 0,030 1.8 0.31
90 0,023 0,032 1.72 азк
100 0,027 0,036 2,1 о,зе
зо 0,00К 0,017 0.9 0,16
ко 0,006 0,020 1,1 0,20
50 0,009 0,022 1.2 0,23

11с 11 нж 25 90 65 60 0,012 0.026 1.5 0,27
' Ю 0,016 0,32ё 1.6 0,31

80 0,021 0,031 1.8 0.3‘
90 йоге Q.03K 2.1 0,38
100 0,031 а о з 7 2.2 ОМ 2

7. Q06.9-2 .2 -07 hi
форнеЫЗ



3 0

Марко,
ПОЗ. Обозначение Н оим еноёони* къ*. Мосса 

Ы, кг
Прыые-
чопие

1 7.906.9 - 2 2  -2 $ М ат кац
2 7 , 9 0 6 9 - 2 2  -3 1 П анда ж  с  п ряж кой
3 3 .9 0 6 9 - 2 1 - 3 5 ,3 4 Слой пароизаляци-

онно/й-
9 7 $ 0 6 .9 -2 2 -2 1 Элемент кожуха I fk  типу
5 -O f Элемент кожуха ! Тс. же

I  Т ехническое описание см. 7. $06.$ - 2.2 -GOTO.
2, Количество м ат ериалов на теплоиэоляцин> одной 

с^рматурь/ см. 7.306.9 — $.2 ~06i лист 2.
Ъ.Спэи пароизоляционный п о з . З  п редусм от рен  из 

пленки полиэт иленоёсй марки То т олщ иной 0,2 мм 
ГОСТ №35*/ -62. Мосса единицы дано для одного слоя 
паройз оляц ии.

*/. Колииестёо сл о её  прроизоляции см. 7. $06.9- 20-01, 
приложение 5.

5 .  Стыки п о / о о и з с л я ц и и  и мест о примыкания е е  к  

т е п л о и з о л я ц и и  т р у б о п р о в о д а  и  к  а р м а т у р е  т щ а т е л ь н о  
п р о к л е и т ь  л е н т о й  п о л и э т и л е н а  о  о й  с  л и п к и м  с л о е м  А 5 0  
ГО СТ 2 0 9 7 7 -7 5 .

6.Элемент кожуха поз. 9,5 иэгото&ить по месту из 
листа АД1Н-0,6 ГО СТ 21531 -76 или из стали оцинкованное/ 
или кро бель ной ( с м . 7906.9 - 2.0 - 01,  приложение 6).

7. * Размер для спраёок.

' f  _
f
j

ГИЛ  " Саёьо.чсхаэ М * ч  щ ш
МХонтв. КЬрЖихивс ТШ иГШ т .
Нчч. ат$- AvdMfa'Xc T3L*. ш яж
ВеЗшт Qnenaxwa
Имж. ffaKpc&ieafi

7.906.9 -  2.2-08
Тепловая изоляция ор- 
М сгт црь/ м и д т о в о и  ц?лс- 
£ о а %  /О-2 5  мм

Н есъемная

Стадж* Лястоа
> ____и * t z =Внмпи 

Т Е Л П О П Р О Е К Т

РсрМат Ai
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К оличест ёо м ат е/ЬиилоЛ  пи т еп л ои зол я ц и ю

H10716
m

AfafiKcy
Армат уры MM

' l * h *
MM

Л03 . 1 Лоз. 2 Л оз. 3 ■ Лоз. 4 .5
jMM ^ j MM КОП М а сса

ед., кг чем. Массе \ 
S3., Асг КОЛ.; М 2 Массе 

сд, хг Кол. Масса
s8., кг

Me 27n1
. c 30 0,002 0,015 0,08 0,11

70 63 38 40 0, 004 0,018 0,12 0,14
1 4 5 * 27n 2 50 а  оо 6 0,020 0,14 0,17 -

60 0,00$ 0,023 0,17 0,19
70 0,012 0,025 0,20 - 0,22 ;

i7 c  11 н ж  
M e 27/?/ 
14ttxr 27n2

30 0,003 0,015 0,12
я.

0,12

15 72.5
75

52
40 0,005 0,018 0,14 0,1В
50 0,007 в, ОН 0,16 0,13
60 0,010 о.огз 0,19 0,22
70. 0,014 0,026 0,25 0,26
3D 0,003 0,016 0,12 о ,Ц .
40 0,005 0,013 0,14 0,17

H e 27» 1 

M u* 27»2

1 50 0,008 115 6 0,022 о л 0,16*1 г о, г / .
20, 80 5 5 60 0,011 0,025 0,21 0,24'

70 0,015 0,027 0,25 0,27
60 0.019 0,030 0,27 0 ,3 /
90 0,023 0,052 0,29 0,34

100 0,027 0,036 0,31 0 ,3 6
30 o,oo4 0,017 0,15 0,15
40 0,006 0,020 0,17 0,20.
50 0.005 0,022 0,2/ 0,23

17c 11 Hp: 2 5 SO 65 60 0,012 0,026 0,25 0,27
70 0,016 0,028 0,26 0,51
80 0,021 0.031 0,30 0,3*1
90 0,026 0,054 0,33 0,36

■ /00 0,031 0,057 Г 0,36 ОМ.

7.906.9 - 2.2 - OS
Лист

>M0/7> A S
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6

Морса,
nos. Обозначение Ноим снобами? КЬл. Масса

еЭ.л*
Прчмв -
vcrHi/e

1 7906.$ -гг-50 Мат паи В пленке
г 7.906.$-2.2-3/ Бонда ж с прежкои
9 1 /Тента пализтиле-

набок с липким
слоем А 50
ГОСТ 20977- 73

h 7.9063-22-// Элемент кожуха

f. Техническую описание см. 7. $ 0 6 2 . 2 -  0 0 ТО.
2. /Солииестёо материолоё нс теплоизоля ципо 

одной арматура/ см. 7 90S.3 -22-09, лист 2,3.
3. Стыки м ет рац е&  6  п ленке поз. / ,  м ест о примы- 

Кения их к  т еплоизоляции  т рубоп роводе и к  ар м а
туре т ицапоельно п р оклеи т ь лент ой п оз. 3  по каж 
дому слом  м о т р а ц еб  6  п лен ке.

4- * Р а зм ер е / д л я  сп р абск .

Гнп ЫзН&ская т -/*
Ц рот р КвШихима M foL: ш и
t z ?чоу.о/тю. йиЗьобенп ran
Ш т к Стерохино ■W J*

Юиёаяв&а ш л

Теплоёая изоляция 
арматуры 2) у 20-50мм 

С ъем ная

- 0 9
Стллжя| Лжет Лжсто*

/* 1 J _____ ~ Т ~
внили

ТЕПЛОПРОЕКТ
'

Формат АЗ
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Ko/iwttmSo материалов на теплоизаля цию одной арматуры
. г

Марко , t j
арматуры . \

.я*
•2)^
мм

, *
I ,  /*7Л i f « «

Пом Поз-2 ПозЗ Поз. 4'
Ко а, м3

Масса 
е&, хг Кол. Масса

e&,*t Кол,м
Масса
ед.,*г Ко А. Масса

еА,*г
/5 с  9  ч$к1 0 30 0,006 0,030 1,3 0,34
/5 кч 32 п< 40 0,010 0,033 1,4 ом

SD 0,01В 0,035 1 В 0.48
60 0,060 0,038 1,7 - 0,55

го 105 * 5 0 7 0 0,027 0,041 1,9 0JB1
5 0 0,033 0,044 2,0 0,62
90 0,040 0,046 11 0,11
100 0,046 , 0,050 2,3 0,%
3 0 0,008 0,032 1,3 0,34

Нч i$n от 0,034 15 0,41
/ 5 с з г л /  ; 5 0 0,011

115 и 0,037 1,В
0,015 г ОМ8

15о$Чбк1 2 5 //5 / 5 0 60 0,021 н 0,038 1,6 0,55
14с 99nr 70 0,028 0,043 г о 0,61

8о 0,034 0,045 2,1 ' 0 5 9

90 0,040 0,048 2,3 0,71
ЮО 0,049 0,051 2,4 0,7В
30 0,009 0,034 15 0,41

; , 40 0,013 ' 0,010 1,6 0,50
S0 0,018 0,040 17 • 0,59

/ 5 с  9Ч5к1 ВО 0,024 0,043 19 0,68
14с 9 5 л / 3 2 / 3 5 / 9 0 70 0,03 0,045 10 0,77

, 8о 0,037 0,048 2.1 0.8(
90 0,044 0,050 2.3 0,87
100 0,052 0,054 2,4 0,90
но 0,060 6 0,056 2,В 0.9S

7 906-9 - 3.2 -09 f r
- формат А З



\з4

П р о д о л ж е н и е

«м
О)

с:
С

М а р к а
арматуры

Vy.MM3%t w Sk.MH
п о з - 1 П оз. 2 Л оз. 3 П оз. 4

*8 fi
Косее
ед.ке Кол. Масса

ед.,кг Кол.,м
Касса 
*<?., «г Кол. Масса 

ed, ке
— 'Пегътпт------

1U с 99 п f 32 135 18Q 120 0.070 6 0,0SS 2,7 1,02

11ч 15 п 
14 с 9 9 п 1 hQ 14-5 200

30 0.909
о

4

0,036 1.S 0t46
40 0,019 0.038

8,041
1,6
1,8

0,53
SO 0,019 0,60
60 0,025 0,044 0,67
70 0,031 0,046 2.1 0, 74
80 0,038 0,050 2,2 0,81
90 0,046 0,052 2,4 0.8$
100 0,054 0,055\ 2 ,6 0,91
110 0,063

6
0,057 2 ,8 0,96

120 0,070 0,060 1,00
30 0,072 115 0.043 1. 7 0,01$ Z 0,69
40 0,017 0,045 1,9 0,75
SO 0,023 0,048 . и . S.-2LL

3 KJ7X. -4 0 60 0.029 0,050 и о, s i
13 Нж 54<fx 70 0.036 4 0.054 2 3 0,89
11ч IS  n s p 19S 300 80 0.044 0,056 2,4 0,91

11c Z 6  к 90 0,0 S3 0,059 2.5 0,95
10Q 0.0 62 0,062 2,7 1,06
110 0,010 0,065 2.8 1,14
120 0,081 0,067 3 0 1,2Z
130 0,093 6 0,070 3,1 1,30
140 0,100 0,073 3,3 1.38
ISO 0,120 0,076 3,5 1.41
160 0,130 0.079 7,6 1,4 7

7.906.9-2.2-09 Л*ст

Ф орм ат  АЗ
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b.
 Я

-S
 . 

с 
В-

Р.

А-А

Марка,
л о з .

 ̂ Одозначение Наименование Нол. Мосс о 
ед-,кг

Приме
чание

i 7 .906-9 -г. г -г  9 Матрац
г 7- 906-9 ~P-В ~ 3i бондаж г  пряжкой
3 7-906-9- г. i -33, ЗУ Слой псюоизэляци-

онны й
ч ’7906-9-2-г-Н Элемент кожчха

-

/ Техническое описание см. 7 9 0 6 - 9 -  8 .2  - 0 0 7 0 .

8, К о л и ч ест В о  м а т е р и а л о в  н о  т е п л о и з о л я ц и ю  о д 

н о й  а р м а т у р ы  см- 7  9 0 6  9  ** 2 .2  ш10\ Л и ст  2t 3 .

3-Слой пароизоляционнь/и позЗ предусмотрен 
из пленки полиэтиленовой марки Та толщиной 0,2мм 
Гост W3S9-82. Мосса единицы дана для одного слоя 
по ро изоляции,

U. Количество слоев пароизоляции см- 7.906&2frDi 
приложение 5-

& Стыки пароизоляции и места примыкания 
ев к теплоизоляции трудопроВода и к арматуре

тщательно проклеить лентой полиэтиленовой с 
липким слоем a s o  гост г о ч п т7д-

б.* Размеры для справок.
1 ------- -----

ПАП Саёоанс/еая И и Ж
Н-кант?- Кс^и^ииа тёъПт*
Штата MuSootew HL Y»"*
&еЗ-инж. Степа mug
£2UiMu Сй&окаёа 6иАП\ Vf*

7.906.9 - 22 4 0
Тепловая изоляция 

арматуры 
Т)у 20-S oмм ниъемная

Ст а л и я ! Л и с т Г Л истои

ВИГПИ
ТЕПЛОПРОЕКТ

Lu
ФоРмалЛ J



9 9 
8-0 906 г U\L

КоМ/честёо мате/эиолоб но /пеп/Юс/ЗПлАЦУКЗ оПноП срматурь/

Мерзка
О-рпатуры

2$м*Jfa
MM

if, мм
MM

Поз./ /7оз.г Поз. 5 /703.4
W&99ed, *i /сок. -Шее* 

4», <9 Ко/}.,м*
Место
еЗ.,кг ASM.

Ъс $1бк/ 30 d m 0(№ 0,55 0,31
15м зг* / W a м2 0(035 0,3В 0,1/

50 o,o/s ' 0(056 0,13 ОМ
60 0020 ш . ж . 0,35

2Q /35 /50 70 0,027 0,001 0,31 0,31
SO 4933 0,000 0,53 0,3»
SO Q,W am 0,31 0,71

100 Ш 0,060 ом 0,15
30 0,000 0,052 0-.3S 0,31

#ч /5п w 0,0/3 ш о 0/33 0,01
IS С 4/', / & 0,0/7 44* л 0,037 0,15 ш 9 0(13
/5с 44/*/' 25 t/3 /60 60 0,02/ /70 г 04» 0,16

*
0,55

Me SSn / 70 0,023 0,003 0, ft 0,31
60 0,0» 0,016 053 0,6$
so 0,0» 0,013 о,зг 0,71
/00 о,ш 0,05/ 0,37 0П6
30 от М30 о,¥ 0,41
00 0,0/3 0,076 0,0/ 0,50
50 o,o/4 0,040 0,53 0,53

/5с 9HSki 60 0,0» т з 0,33 0,33
He 93 о / 32 /35 130 70 0,030 W 5 0,60 0,71

SO 0,037 0,016 0,63 о,31
SO от 0,050 0,65 0,81
WO 0,052 0(051 0,70 0,30
1/0 0,060 6 0,056 0,77 0,95

7.306.9 -22 -10
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А-А

Малро,
«63. Обозначение Н аим енобание Как. Ноесаед.,кг Примечание

/ Сгпенко £ЬкоВо»
Лист АД/. Н-0,8
ГОСТ 21631 -76

2 Стенка торцоВая
Лист АД1. Н-0,6

ГОСТ 21651-76

/. Количест во м ат ер и ал ов  н о  один элем ент  кож уха 
см. 7.$06. Э ~2.2  - 11t лист  2.

2. 8 м ест о  J.ю ст а а л ю м и н и ев о го  Возм ож но приме 
пение ст а л и  оцинкоВ аннаи или /скобельн ой  (см.
7.906. В -20 'Ofx приложение SJ.
J. в ы р е з  б  ст ен /с е  п о з . /  п о д  ар л ю т у р у  Выпол

нит ь п о  м ест у .

2*4- y.-crcl■ЪС’̂ч"Ш
Т/Оч с ' с-* ■.<*u7rSrГ'/А'егХ

3/nerjxvw j .j/лчХ
сЛзvc Го '<т

7.906.9 - 2 .2  - Н
ЕЕЭлемент  к о ж у х а

С тлпия|
ТГ

вни 'И 
ТЕПЛОПРОЕКТ

формат АЗ



13$

!/слис/Сс/п£о матери ал о £ на один Элемент комгухс Продолжение

то и6

7 .9 0 6 .9  -2.2-11

\
. Ма/ока 5&мм L, мм 8, мм %1,мм

I Hcj. 1 Лоз. 2 Марко Ъу,ММLjMM 2, мм fy мм 'Поз. 1 Поз. 2
Ко/!. Мосс О

ед}кг Ко* Нассо
ед.,хг к, мм Кол. Afoccct

ер Ко*.
Масса
edjXi

90 95 30 0,30 0,020 110 55 30 0,90 0,030

15с Эцёк У 
15 xv 52л 1

100 55 90 0,35 0,025 170 65 90 0,95 0,035
110 60 50 0,90 0,030 130 75 50 0,50 0,090

20 990 120 65 60 0,45 0,035 190 £5 60 0,55 1,045
150 70 70 0,50 0,09й ■Чч 15 п 15D 95 70 0,60 0,050
т 75 30 0,55_ 0,015 11с 33 п 1 90 500 160 105 SQt 0,65 0,055
150 Si.' ЭО 0,60 0,050 170 115 90 0,70 0,060
160 35 100 , 0,65 0,055 130 125 100 0,75 0.065
90 50 30 0,50 0J20_ 190 135 110 0,80 0,070

11V 15п 100 60 90 о,35 0,025 200 195 120 0,35 0,075
15с 52л  1 110 70 5 0 o,w 0,030 130 60 30 0,60 0,095
15с 99ёк 1 25 500 ш _ 60 60. 0,95 0,035 то 70 90 0,65 0,050
14с 9$  п 1 130 90 70 0,50 А 0,090 150 60 50 ■1 0,70 2 0,055

190 100 ВО 1 0,55
С

0,095 160 90 60 0,75 0,060
150 110 90 0,60 0,050 3  клх- 90 • 170 1DD 70 0,60 0,065
160 120 1DD 0,65 0,055 13 нж S 9 Sk . 50 Б4о 130 410 80 0,65 0,070
100 50 30 0,35 0,025 11ц 15л 190 120 90 0,90 6,075
110 50 90 ОАО 0,050 11с 2£к т 150 100 OJ5 0,030
120 10 5 0 , CjS_ 0,035 210 190 110 1,00 0,085

15с 99 ёк 1 130 JJL . 60 4952 0,090 220 150 120 1,05 0,050
19 с Э $п1 32 520 № $о 70 0,5В 0,095 230_ 160 130 1,10 0,005

150 100 во 0,М 0,050 290 170 190 1,15 0,100
160 110 90 .0,70 0,055 250 /00 150 Ш 0,105
170 120 100 0,16 0,060 260 190 160 1,25 0,110
130 130 НО 0,82 0,065

» 190 т 120 о,вв 0,070

Формат АЗ
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М Я Р « 9 ,
Г Н 9 9 -

О бозначены  ♦ M c t U r « 9 H O $ Q H 4 9 Кол W o С СО 
« ? ,  А'в

П р н * - * с -

/ М дт рац  6  плен к  в
г г .  ш . э - г г - л б о н д а *  с пряжко<3
3 г 9<?s.9 гг* эг Б о н д а *  с з о н н о м
к Л ен т о  по/н/эгт/лс-

о нойоя 0 липким слоен
ASO ГОСТ гоА77-7б

£  ... 7  9а$.9-г.г-' tk Э лем ент  к ож уха

i  Технчыщекоч ф п у о о г ы у ш  e** 1 $ ~: 2 £ *§@TQ
t. K o /m w e e m l  g м о т о р у  на  т т плоизаЛ Я ццн%

Q$4Q4 орыдсгхур^ t CM. 7. 90S. 9 ~? 2 - f2 f Л ист  $. .. 9 .
ЗСть!*Ч MQmpQ{^e$  ̂ пленке naa .i  м ес т а  npuMkt*g~ 

ни*  уд к гп ф п л оц зол я  ции т р у б о п р о в о д а  ц к а р м а т у 
р е  muyQm с Л h н о  п р о к л е и т ь  л е н г п а и  ng$. к по  к а ж 
до м у  елокз н а т р а ч е > 6  8 п л е н к е -

А * Р о э м е р ь/ д л я  е п р е э б о к .

Тепл оАая изоляция т р у б о п р о в о д а /

.

1
1

ГНП |Говеочс«9Я ШГи
Цноцгп1> U>a«kvx</*« 1 Ш * Ш л
йач. отд. щ р , UCto
Cm с/к*(.|0</6«г«ф4а ш Ж
Пня.t. | Акитоба h z L Ш &

7906.9-2.2-/2
Теплой а  я и з о л я ц и я
арм ат уры  1)у80~600м* 

С ъ е м н а я

Стадия 7Г- Лист
тТ шя

Лясто*
9НИПИ

теп л о п ро ект

Ф д р  м о  гг) А 3
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Ко*ц</ест&о мсте/о иол оё но т еплоизоляцию  одной а/ол*аг>?у/эь/

b*i

Мо/ОКО , 
арматуры Амм

/ ■ '  
/ ф,
мм L1мм

к
мм и* .

мм

Поз. / Поз. 2 ПОЗ.3 /7оз. 4 « /7  о з  5
КОЛ.,
MS

Мосса
еЭ.,*г Кол. Масса Коп. Масса

ed.jKt Коп..м
Mecca 
ed.j кг Коп. UaecQ

*&,*■&
30 0,04 0,045 0,135 4,8 1,8
МО 0,06 0,047 0,137 5,4 69
50 в.рг 0,050 0,140 5Л 2,0
60 о ,о 9 0,053 0,143 6,3 V
70 о л 4 0,055 a m 5,6 т 2,2
80 M L . 0,05В a m 7,2 .2,3
к 036 0,061 0,151 7,5 2,5

80 210 310 ег о /00 0,19 0,063 0,153 7,8 2,6
з /1  н о г  о з
ЗЛИD7. о в  
ЗЛ1107. 70 
ЗКЛХ- W

110 о ,гг 0,065 0,155 16,8 г г
120 о ,гб 115 0,066 5 0,158 18,0 0,615 2 3,0
130 0,29 0,070 0,16f 18М 3,2
№ 0,33 0,012 0,163 19,2 3,4
150 0,36 8 M IL 0,16В 20,4 5,5

■31с 31SH JK -6
м  н о л

160 о^ о 0,077 0,168 216 8,6
170 о м 0,030 0,f71 г г е 3,6
180 о м b i L l 0,175 24,0 5,7
/д о 0,53 0,083 0,179 24,6 3J8
30 0,05 0,052 0,142 6,3 2,3

350 . 760
МО 0,07 0,055 0,145 6,9 2 ,5

100 265
5 0 0,03 4 0,059 0/45 7,5 2,6
60 0,11 DM3 0,155 5,1 2,6
70 0,14 0,065 0,157 JLLc. Z9

80 0,17 0,066 0,156 М - 5,0

-
7.906.9 -2.2-12

Лшст
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Продолжение

ШОЩ
ВТ

Моря о
арматура

ЗЛ1407. Q3
$л наг ад 
5л ног ю 
5НЛХ * чо 
Ыс.91бн>к В
М 14047

* 1

100

150

нп

265

550

I*
мм

3S0

450

Н*
мм

ПО

950

мм
90
100
НО
130
130
140
150
450
ПО
480
190
200
40
50
60
7 О
80
90
100

НО
120

130
440

Лоз.4
Нол

0,20
0,33
0.3 s
0,30
о.зз
0,3 7
0,41
ОМ
О, So
0,55
0,60
0,6S
0.10
0.14
0.17
0 . 2 0

0.24
0,28

ML
0.37
0.42
0,47
0,52

Масса 
id, m

HS

Поз 2
Кол. Масса

кд-.«
0070
0.072
0,Q7S
0,077
0 079
а  0 8 1

а  083
0,085
0.087
0,092
0,096
0.100

а  0 6 6

0,069
0,074
0,073
0.076
0,030
0,083
0,036
0,089
0,091
0,094

Поз■ 3
Нал.

Поз. 4
Масса 
ед; к г Кол, ;
0,160 9.3
0,162 9.6
0,165 20.4
0,167 21,6
0,169 22,8
0,174 24,0
0,473 24,6
0.175 23,8
0.177 26,4
0,182 27,6
0 /3 6 18,8
а  19о 30,0
0.456 9,6
0,159 10,2
0/61 10.3
0,163 11,4
0/66 12, а
0/10 12.6
0/73 13,5
0/76 28,2
0/79 29.4
0/81 30,6
0/84 31.8

Масса 
ев., *г

0,045

Лоз. 5

Нал* Масса е& *г'
3/_
3,3
3,5
ML
3,7
3,8
3,9
4,2
4.3
4,5
4,6
4,7
3,4
3,6
3,8
4,0
4,2
4.3
4,5
4,7
4,8
4,9
50

42

7906.9 -2.2 42
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H1C7I 6

Марка
* 1
мм

D%,1
ММ

L*
ММ

н *
мм

fir РОЗ-1 поз-г поз-г поз 4 поз s
арматуры ок,

мм Кал,м*
Масса 
ед, кг К о л - Масса 

ей. кг Мо л .
Масса 
ед., кг

Кол,
м

м асса
ед,кг Кол Wacca

еа.кг
150 0,57 0.097 0.187 зг.1. 5,2
160 0 ,6 } 0,099 0,189 33,6 5,4
110 0,69 0,101 0,191 34.8 5,6

15 0 350 kso 960 180 0,75 8 0,104 0,194 36,0 6,7
190 0.81 0.108 0,198 37.8 « 5,8
гео 0 8 8 0.110 0,200 39.0 б,д
210 0.95 0,114 0.104 4о.г 6,2

ЗЛ 1107.03
220 1,01 0,120 ОЛЮ 41,4 6,3
40 0.13 0.078 0,168 12,'У 4,7

3л н ог 0 8 so 0,11 0.081 0.П1 13.8 4.8

Зл йог ю so 021 0,084 0,174 14,4 5,0
10 0.26 4 0.087 0,177 15,0 '5,2

ЗКЛХ- чо 8 0 0.30 11S 0,089 3 0.119 15,6 0,015 8 5,4

З/с $ 1 Б hjh£ 200 ЧЗС SS0 1160 90 0,36 0.091 0,181 16,2 5,3

IP А 11017
100 0,41 0,094 0,184 16,8 5,7
110 0,46 0,097 0,187 3 4 8 5,9
120 Q.S2 0,100 0,190 36.0 8,9
по 0,58 0,104 0,194 37,2 6,1
№ 0,64 0,107 0.19 7 38.4 6,5
150 0,70 8 0.109 0,199 40,9 6,1

+■ 160 0,77 0,112 0,202 42X1 6,9
ПО 0,84 0,114 0.204 43,2 1,0
180 0.91 0.116 0,206 т 7,1

7. 906.9 -г .гн г Лшег

ФормоъАЭ
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Ш0716

Продолжение

з *мм
К *
мм

*<51

Поз 1 Поз- г Поз- 3 Поу к Поз. 5
Норко

арм ат уры
2>*,'
мм

L*
ММ

Кол-.
м*

Ноес 9 
ед-, хг Кол. Касса

ed.xi Кол.
Косса
ед,хг

Кал,
м

п а и 9
id, хг Кол.

Касса
td.xi

ЗЛИ СП- 03 
ЗЛ1107 08 
ЗЛ НОТ- to
ЗКЛХ- ч о  
J /с 91бнж 6

190 а 95 0,Н9 а 209 456 7,3

200 1,07 0.122 0.21В 45,8 %5
200 т 550 Н60 210 1.1 S 0.125 0.21S 48.0 7.9

220 1.23 ' 8 0.129 0.119 49,8 8.1
230 1,31 0.131 0,221 5W 8J

14 А НО п 240 1.4 0 0.133 0,223 528 8 9
чо о н 0.074 0.(54 11.4 3,7

SO 0.15 0.077 0,167 120 3,9

60 0.18 0.080 0.170 12.6 4.0
70 0.22 к 0.083 с-173 112 4.2
8 0 0.27 116 0,087 Ъ 0177 (3.8 a WS г к 4
90 0.31. 0089 ■ с

0179 14.4 4.S

МАН021 250 405 450 960 100 035 0.091 0 Ф ‘ (4,7 4.6

НО ачо 0.094 от 30.6 4.8

№ 04S 0.097 0(87 31.3 50
130 изо 0.100 am 33.0 S2
140 056 8 а юз 0.193 34.2 64
1S0 0.62 0.107 0.197 3S.4 56
160 0 6 8 0.109 0(99 366 5.8
170 074 > 0,112 0.202 37,8 6 0
180 а ао \ 0,115 0,205 ш 6.1
190 087 0.117 0207 41.4 6 2
200 0.93 0,118 0.208 42.0 6.3

7.906.9-2.242 ГЛ
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Продолжение

Мп п нП 7) f 3 m iib H* &
Поз. 1 Поз. В ■П ы.З Поз. U . ПОЗ., 5

армат уры мп ММ
u i

MM
/7 г 
MM MM

Mecca,
еЗ-.кг Ко л Массе 

Bd, кг Нол. Масса
кдчкг

Кол.,
м

MQCCQ
ed, кг Кол. \ Масса 

\еЗ,хг
210 1.00 0,122 0,212 43,2 5,7
220 1,10 С. 124 0,214 44,4 7,0

260 90S VSO P50 230 1,1S 8 0.127 0,217 45.6 - 7.4
240 1,29 0,129 ■ 0,219 46,8 . 7,6
e s o 1,3' 0.132 0,222 48.6 '8,2

* 4o 0.10 0.082 * 0,172 13,5 4.5
so 0.18 0,085 0.17S 14,4 4,7

« BO 0.22 0.088 0,178 15,0 4,9
70 0.26

и 0,091 0.181 15,6 5,1
МД ног 1 80 0.31 115 0,094 3 0,184 16,2 dots г 5,3

90 0,36 0,096 0,186 16.8 5,4
100 0,41 0.098 0,188 17,4 5,5

300 460 500 /050 no 0,47 0,102 0,192 3S.0 5,7
120 0,S3 0,105 0,195 37,2 • &9
130 0,56 0108 0,198 38,4 6,1
140 0,65 0,111 • 0,201 39,6: 6,3
1S0 0,10

8
0.113 0,203 40.8 6.5

3 ■ ^ 160 0,78 0,116 0,206 42,0 6,7
no 0(8S 0,119 0.209 43,2 6,9
180 0,92 0,121 0.211 44.4 7,0
190 0,99 0,124 0,214 « ,е 7,2
200 1,07 0,126 0,216 47,4 7,3

' 210 1,15 0,129 0,219 7,4

7.906.9 - 2 .2 - 1 2

А
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П р о д о л ж е н и й

и ю т

М а р к а
арм ат ур*/

z £ ,
Мы

0<р,
мы

с .
' мм

к
м ы

Л ,
Мы

П о з . 1 П о з .  2 П о з .  3 п о з .  4 П о з .  5

*#■>
Масса 
ед. кг

Ко  Л .Macro 
ед.. жг К о л .

Масса  
ев., кг

К о л ,
м

М асса  
ев , кг К о я масса  

е в , кг

220 1.23 0.132 0.222 49,8 7,6
230 1.31 й /35 0.22S S1.0 7.8

300 н о 1000 240 1.40 8 0.137 0.227 S2.2 J L L -

250 1,49 0.140 0.230 S4.6 8.0
40 0.f$ 0,090 0.180 1S.9 S.2
50 0.21 0.093 ' 0,183 1 6 .8 J J L .

S0 0 .2 S 0.096 0, 126 17,1 J J -

30 0.31 0.099 0.189 17, 7 S, 8
SO 0.38 и 0.102 0.192 18. 3 6.0

- 90 0.42 0.104 ' 0.194 1 8 .9 6.2
100 0,48 0.106 О 0.196 19.8 о м 2 6 ,3

М А  Н О 2 1 350 520 / W НО O.SS 115 0.Ю8 3 0. 198 40,8 6.S' *П / f V < /
120 0,61 0,111 0,201 4г. 0 6 .7

130 0.68 о , м 0.204 43, г 6 ,8

/40 0П5 0. 118 0,208 4S.Q 6 ,9

ISO 0.82 0.120 0.210 46.2 7. 2

ISO 0.90 В 0.123 0,213 47,4 7.3
170 0, 98 0.127 0.217 49.2 7.S
180 1.0S 0.130 0.220 50,4 7 .8

190 1.14 0,132 0,222 51. 6 j j -

200 1( 2 2 0.134 0.224 S 3 ,4 8 .1

210 1.32 0.137 0,227 55,8 8,3
220 1,40 0.140 0.230 S8.2 8,4
230 ISO 0.141 0,231 59,0 8,4

7906.9 -22 -12
Л«ст

7
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Продолжение

М Q p>KQ 
арматур*/ 3 *ММ 2 $ ,ММ рмм H tМм

£ п о з .  1 П оз. 2 Поз. д П оз. 4 ПОЗ. 5
0 к, 
мм Кол.,м 3'

,%fqcc а 
ед., кг Кол. Ml се а 

вд., кг Кал. Масса 
сд., кг кал..м

Масса 
ед., кг Кол. Масса 

«Л, АТС
-

3 $ 0 $ 2 0 $ $ 0
0 2 4 0 1.60 0.103 0,233 60.0 8t $

11G0 2 $ 0 1,70 8 0.147 0.237 61.2 8 .7
2 6 0 1,80 0. 150 0.240 62.4 9.1

4 0 0.19 0,098 0.188 18.6 * 6,0
* $ о 0,20 0.101 0,191 19.2 - . 6.2 •

у±0__ 0 .3 0 С, 104 0.194 19.8 6 ,3
. « 70 0,37 4 0,107 0.197 20.4 6,4

8 0 0,43 0,110_ 0.200 21.0 6,6
9 0 0.1/5 0.112 0.202 21, 9 * 6,8
/0 0 о($$ 115 0 .П 5 3 0,20$ 2 2 .8 0,01$ 7.0

МА 11021 ш $ 8 0 $ 0 0 12$0 110 0,63 0.118 0, 208 4 6 .8
2

7,3
120 0,70 0,121 0. 211 48 ,6 7,5
а о 0,79 0.124 0.214 *9 , в 7,7
iu o 0,87 0.127 0.217 $ 1.0
ISO 0 ,9S 0.129 0.219 $2,8 8 ,1
160 1,03 8 0.131 0.221 $ 4 ,6 8.3
п о 1,12 0.134 * 0,224 5 6 ,4 8 .5
180 1,21 0,137 * 0.227 57 ,6 , 8,8

• . 190 1'М о , т 0,230 $ 8 ,8 . 8,8
200 1,/*0 0.143 0 ,t33 6 0 ,0 5 ,1
210 U Q о , т 0,23£ 61,8 9,2
220 160 0.149 0.239 63 .6 5,3
2 3 0 1.70 0.151 0.241 6 4 .8 ] 9 ,4

7906.9.-22 - !2.
Ф орк
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Продолжений

н ю т

М а р н а
арматуры

Т>+. И *
М М

П о з. / Поз. 2 Поз. 3 П оз b  | т 73. 5  I
2у-мм

L1
мм

<?к,
мм “S t -

Мосса 
ед., кг Кал. Масса 

едI, кг Кол. Масса
едуХг Кол. Масса 

ед., кг Кол.м
Масса
е д у к а

240 1,62 0,154 0.244 М Л - 9.7

ZSQ 1,93 0.157 0.24 7 67. С 10.0

Ь о о 5 8 0 €00 т о г е о 2.04
* 0,159 0.249 69,6 10. S

270 2.11 0.161 0.251 11.4 10,9

280 2.17 0,161 0,253 72.6 11,0

40 Q.32 0.134 0,224 32.7 10.4
. . so 0.41 и 0.137 0,227 33.0 10.6

60 O.SO 0,139 0.229 34.2 10,8

70 0.60 0.142 0,232 35,4 11,0

80 0.70 0,145 0,275 36.6 11.3
90 0.80 0.148 0,238 39.0 11,5

МЯ 11021 СПП а ь о 800 и  60 100 0.90 11S 0.151 3 0.241 38,1 0,015 Z 11.7
о Wu

110 1.01 0.154 0.244 7 8 ,6 11.9
120 1,12 0.167 0,24  7 80.4 - 12,1
130 1.24 0. 160 0,250 82.8 12,3

■ 140 1,35 0.161 0 252 84,0 J I lS-

ISO 1.48 0.165 0.255 85.2 12 . 7

160 1.60 8 0.168 0.258 87,0 12,9
170 1,73 0. 171 0. 261 89.4 13.1
180 1.86 0, 773 0,263 91.8 13.6

• ISO 1.99 0.175 0.265 93,0 13.8
2 0 0 2,13 0, 178

г 0 ,2 6 8 94,8 14.0
210 2.27 0,181 0 , 271 96,6 14,3

7 9 0 o .9 - 2 .2 - 1 2 .
Л*ст

Т о р  м а т  A J
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| Марх&;
поъ. Обозначение . Нс. имена Аание Гм. Мост

е&,*г
Приме
чание

i 7.$С$, $ - 2.2- 23 Матриц
2 7. 9 0 6 .9 -2 2 -3 1 бандаж с пряжкос
3 7 906.9-2.2- 32 бо//даж с  замком
h 7.906.3-2.1-33,34 Слои пароизоля -

ционныи
5  . 7906. Э- 2.2- /0 Элемент ко ж уха

{. Техническое описание см. 7906.9 - 2 2 'ООТО.
2. Колииест&о мот ериолсё но теплоизоляци/о одной

арматуры см. 7$08. $ • 2.2 43, лист 2... 9.
3. Слои пороизоляционный под- . предусмотрен из 

пленки полиэтиЛВноЗои марки То толщиной О,2мм 
ГОСТ 10359-62. Мосс о единицы дона блЯ одно ео слоя 
пороизоляц ии.

к.КЬличестёо слоеё пароизоляцио см. 7.906.9-20 -Of, 
приложение 5

5. Стыки пороиЗалЯции и место примыкания ее
К теплоизоляции т рубопроёобо и к  арматуре тща
тельно проклеить лент ой полиэтиленоёои слит  
ким слоем А30 ГОСТ 20477-75.

6. *  Размерь/ для спроёок.

&Ш.
шж.Нач.отЗ.

Сгп-УШК.

СсЛпажхо* 
ЩщЛ/ХОНв At/SpoftHUМ(/6/з06Ш
А Jo/лю/о

ш 1.Ш
..... 'М*
TZTZ ША
&W V-MА

W#

7906.9 - 2.2-13
Теплоёал изоляция 
арматур/)/ 2>у SO -600мм. 

Несъемная

Стели* Лист | Лист©*
Р - 1  * -5

•внипи
ТЕПЛОПРОЕКТ

Формат АЗ



АЪличестВо материалов на теплоизоляций одной арматуры

6н, мм
Поз-1 Поз. г Поз-З, Поз. 4 Поз. 5

Марко
арматуры

Ъумм i *L.Mrt Н,пм Мол,
м*

МоссаеЗ.кг Кол. масса ед; кг Кол. Мосса
ед.,*г Кол.,

Mi
Массеед.,кг Кол. Мосса

ед.,*г

30 0.04 0,045 0,135 1,6 1,8

40 0.06 0.047 0.137 1,8 1.9
so 0,07 0.050 0.140 1,9 2.0
60 0.09 4 D.0S3 0.143 2,1 2,1

МНОГО* го 0.12 ' O.OSS 0141 2.2 гг
0,149 14ЗЛ ног 08 Во 0,14 0.0S6 2.3

З л н о г ю 90 0.16 0.061 0,151 15 2.5
Знлх-40 100 0.19 0.063 0,153 16 гб

0.155 18
■ ' ■ —

3/с 916нх 5 80 210 310 680 но 0.22 0.065 18

т  н  017 120 0.26 115 0.068 3 от 3.0 а т г 3 0
130 0.29 0070 0.161 Ц 3,2

140 о.зз. 0.012 0.163 3,2 3,4
150 0.36 0.015 0.166 14 3,5
ISO 0.40 0.011 0,163 3,6 3,6
по 0.44 8 0,080 0.171 3,8 36

0,115 4.0180 0.48 0,084 3,7
190 0.53 0.088 0.179 4,1 38
30 O.OS 0.052 0,142 2,1 гз
40 0,07 0055 0,145 2.3 25

100 265 350 7 60 50 0.09 0.059 0,149 15 2.6
60 0.11 Н 0.063 0,153 2,1 2.8
70 0,14 0065 0,157 2.9 2.9
80 ап 0.068 0.158 3,0 3,0

7 906- 9  - 2 .2 - 1 3
<рзрмаъРЗ



Ии
в.

*
-

*
’ 

n
o

n
n

.j
 П

о
д

п
и

с
ь

 
и

 
дп

та
 

|р
.э

чм
. и

н
в

.
 N

-1
 

Э
 

Т
 П

. 
*?■

 9
0&

 9
'2

 
&

 £
51

Пб

П р о д о л ж е н и е .

М а р к о
а р м а т у р ы

<5н,мм
П оз. i ПОЗ. 2 П оз. 3 П оз. 4 П оз. S

Kojt. Mqccq
ед.,кг Кол. MOCCQ

ед., *г К ол Масса 
ед., кг Кол.м * '

Масса 
ед., кг Кол. Масса 

ед, кг

ЗЛ НОТ. Од 
ЗЛ 1107. 0 8 
ЗЛ 1107. 10
з к л х - 4 0  
31с 316 нж Б 
14Л 11011

100 Z6S 35 0 7 60

90 0,20

115

4 0.070

3

0.160 3.1

0,184

си

2

3.1
100 0,23 0.Q7Z 0.162 3.Z 3.3
110 0.26

8

0.075 0.165 3 ,4 3 ,5
1Z0 0.30 0{ 077 0.167 3 .6 3.6
130 0,33 0.079 0. 169 3 .8 3.7
14 С 0,37 0.081 0.171 4.0 3 .8
1S0 0,41 0,083 0. 173 4.1 3.9
160 0 ,46 0.085 0, 175 4.3 4,2
170 O.SQ 0.087 0. 177 4,4 4,3
100 0,55 0.G9Z

0.096
0, 182 4 ,6 4,5

190 0, 60 0. 186 4 ,8 4,6
ZOO 0.65 0.100 0. 190 5,0 4.7

40 0,10 0.066 0,156 3,2 3.4
SO 0,14 0.069 0,159 3,4 I L -/ 60 0.17 t 0.071 0,161 3,6 3.8
70 0,20 4 0.073 0. 163 3 ,8 4,0

ISO 3 5 0 4 50 560 80 0.24 3,076 0,166 4 ,0 _АХ_
90 0 ,2 6 0,080 0.170 4.2 - А 2 -

100 0,32 0,083 0.173 4.5 .. J h l _
110 0 ,3 7 0,086 0. Н6 4.7 4. 7
1Z0 0,42 8 0.089 0. 179 4,9 4.8
130 0,47 0.091 0,181 5.1 4 .9
140 O.SZ 0,094 0. 184 J J - J j 2_

7906.9 -22 -/3 Л«ст

<Рорг АЗ
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П рео д о л ж е н и е

d£,h*
Поз. 1 Поз. 2 Поз. 3 noz. 4 . Поз1.5*

MQpKQ
арматуры

By. м м L?~~ У »  к ММ
«&•

Мосса eof, мг Кал. Afocco edt кг Кол. Масса 
ед-, кг Кол.м 2

Масса 
ед., ке Кол. Масса 

ед, кс
150 0.57 0.097 8,187 5.4 5.2

V 460 0.63 0.099 0,189 5.6 А.4_
ПО 0.69 0. 101 0,191 5.8 I I , А

ISO 350 ш s s o 180 0.75 8 0. 104 0.194 6,0 5.1

190 0.81 0.108 0,198 6,3 5,8
200 0.88 0,110 0.200 6,5 6.0

3/1 1107. 03  
ЗЛ 1107 08  
ЗЛ 1107. 10
з к л х  - НО

210 0.95 0, 114 0.204 А й - 6.2
220 1, 01 0.120 0.210 6,9 6,3.

40 0. 13 0.078 а 1$8 А 2 - 4.7

01 50 0,17 115 0.081 3 0.171 4,6 О 1RU о А А -
Ч> ' 31 с 01 б.нжБ 60• 0.21 0.084 0.174 4.8

Ut / 04 &
5.0

/НА 11017 70 0.2$ 4 0(G87 0. 177 5.0 5,2
CV 80 0.30 0.089 0. 179 5.40>

200 430 5so 1160 90 0.3 в 0,091 • 0.181 5,4 -A L -
§
г»
с

100 0.41 0,094 0.184 5.6 5.1
110 0.46 0,097 0.187 5,8 5.9

£•
120 0.52 0.100 0.190 6,0

1071В 130 0.58 8 0.104 0. 194 А й — 6,3
ЗГ 140 0,61+ 0.107 0.197 J A j 6.5Г■ 150 0.70 0. 70S 0, 199 6.7 А Л -

160 0. 77 0.112 0.202 г о  1 А й -
о' 170 0.84 0. if4 0. 204 7 . 2 1.0
5 180 0.91 0,116 0,206 7,4 1.1■

I
I
5
! 7 90S 9 1смсм1 ■ Гб

Ляст
4

Фо, АЗ
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Продолжен  ие

М а р к а
арматуры

Л* ])<Р ,мм /* /У/мм £ П о з .  1 П02| 2 П о а. 3 ПОЗ. 4' П оз. 5
х/у, мм Мм ик,м*

*$*■'
Пасса 
ед, кг К 0/1. Пасса 

ей, кг Кол. Масса 
ед, кг к& -

Масса 
ей, кг кол . Масся 

ей., кг
- ЭЛ 1107 . 03

О 190 0 ,9 5 0,119 0.209 7.6 7,3
ЗУ? //07. 00 200 1. 07 0.121 0,212 7.8 1 5
ЗУ? 1101. iQ 

ЗКЛХ - 4 0  
31» 91(5нжБ  
14А 11 О П

2 0 0 *30 //30 210 1,15
a

0.125 0.215 8.0 7,9
220 1.23 0.129 0,219 8.3 8 .1
2 3 0 1.31 0, 131 0 .221 8 ,5 - 8.5
2н0 1.40 0,133 0,223 6 ,8 8,9

00 0.11 0.074 0,164 3 .8 3 ,7
30 0 .1 5 , 0.017 0.161 4,0 3,9
30 0.18 и 0.080 0.110 4.2 * 4.0
70 0.22 0.083 0.173 4 ,4 4.2
во 0.27 115 0.087 3 0.177 4.6 0,184 2 4.4

| 90 0.31 0.089 0.179 4 ,8 . 4.5
АГА //02/ •?5Ч7 ■iff? *30 ' 030 100 0 .35 0.091 0.181 4,9 4,6

• 110 0.40 0.094 0.184 5.1 4 .8
120 0.45 0.097 . 0.187 5,Ъ 5 0
130 0.50

8
0.100 0.190 5 ,5 5 2

140 0,56 0.103 0,193 5 .7 5,4
150 0.6Z 0.107 0.19 7 5 ,9 LL L .
16Q 0 .6 8 0.109 Г 0. 199 6 ,1 • 5.8
ПО 0, 74 0,112 б. 202 6,3 _ £ 0 _
180 0 ,80 0 ,Л 5 0,205 6 ,7 6.1
190 0. 8 7 Q, HI 0,207 6,9 6.2  '
200 0. 93 0.918 0. 208 6.3

7 906.9-2.2-/3 Лист
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8-6 906 V
‘uu, 

iw'wwwcai «-unt я w
raw

yj-aary

П р о д о л ж е н и е

4$

\ - Поз 1 поз. 2 П03. 3 поз- 4 П03. 5
М а р к а

арм ат уры
Uy',MM L̂ MM H, MM (f*, MM M QCCO

ed., *• Кол. Масса 
ed, «a Кол. Масса 

ед-, кг Кол..м 7
Масса 
ед., кс кол. Мосса 

ед, кг

210 1,00 0,122 0.212 7,2 6.7

220 1,10 6.12k 0,21k l.k 7,0
ISO kOS kSO 960 230 1,15 •

8 0,121 0.217 7,6 VJ A ~
2k0 1,29 0,129 0,219 7,8 7.6

250 1,31 4 131 0.222 Л I L .. 8.2
kO 0,10 0.082 о.пг k. 5 '

SO 0.18 0,08! о . т k,8 k.7
SO 0,22 0.088 0,178 5,0 J l L .
70 0,26 k 0,091 0,181 5.г - J L L .

' 80 0.31 0.09k 0,18k stk_ 0,18k
5,3

90 O.JS 115 0,096' 3 0.186 _£ JL .
2 S.k

MA 11Q2i 300 k60 so o 1060 10 o' 0, 91 0.098 0,188 5 .8 5.5

110 o,uk 0,102 • 0.192 6 . 0 - 5.7

120 0,53 0,105 0., w J J — 5.9

130 0.S6 0, 108 0,198 l & L -
1k 0 0,65

8
0,111 0,201 * 6.3

ISO 0, 7 0 0. 113 а л о з A J U 6.5

160 0. 78 0.116 0,206 7.0 j L L .
n o 0.85 0,119 0.209 7,2 J L L ,
180 0,92 0.121 0.211 7 k ^ 7.0 ,

190 0,99 0. 12 k 0.21k 7,6 J L L -
200 1,0 7 0.126 0,216 7  9 - 7.3

2Ю 1,fS 0,129 0,219 >JuL~ 7.k

j m g - 2 .2 -1 3  It
Формат A3‘-U
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Л 7ар*0
а р м а т у р е ,!

Эумм 3>$,Л7Л? ,А~L, мю Н.м м $к,цм
Поз. 1 Поз 2 По?. 3 Поз. 4 H03.S

Но.1, Moot о
ед-. кг Нал- Масса 

ед, кг Нал Масса 
ед., кг %*■

Масса
ев-, кг Нол. Масса

ед-.кг
0 250 1,23 0.132 0,222 i r 7.6 ,

300 460 500 /060 гзо 1,11
8

0,/35 0.225 6.5 %8
2 4 0 1,40 0/37 0.221 8,1 7,9

* 250 т 0/V0 0.230 9,4 8,0
40 0,16 • 0,590 0,180 5/3 . 5,2

• 50 0.21 0,093 0.183 5,5 ф
60 0,26 0,596 0.186 S7 5.6
70 0.31 ц 0,099 0.139 5,9 5.8
$0 0.38 0,102 0,f92 6,1 * 6,0
00 DM 0,104 0.194 6.3 6,2 '

МД 11021 3SO 520 550 нбо /00 Ш 0.106 0,186 6,6 6,3
//0 0,55 115 0,108

7V 0.198 6,8 0.М £ 6,5
/20 a  6/ 0,111 1 0.201 7,0 6,7
/30 0,68 0,114 0,204 72 г 6,8
/40 0,75 « 0,118 0,208 7.S 6,8

• /50 0,82 в 0,120 0,210 7,7 7.2
150 0.90 0.123 0,2(3 7,9 7,3
110 0,98 0.127 0,2/7 8,2 75

* 180 1,06 0,130 0,220 8,4 7,8
/90 1,1 и 0,132 0.222 S.S

\
8.0

200 1,22 0,134 0.224 8.9 8.1
2/0 1,32 0,137 0.227 9,3 8.3
220 1,40 0,140 0,230 9,7 | 8.4

7.906 9 -2 .2 -* 3  7
' фарнят АЗ
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Продолжение

Ma&KCt
арматуры

2ytM*td$t*Hif̂ MMP?mm$КфММ
Поз. / Под. г Поз. 5 Поз. 4 Поз. 5

Я*-'-
Массаed,xe leap. Массаед,кг /Сол. Массаод., кг кол.,MIL.

Масса
г&̂ кг /Сол. Массаед,кг

240 1,60 0,143 0,235 /0,0 8,5
350 520 550 //so 250 170 3 0,147 0,237 /0,2 8,7

26Q /,&&] 0,i50 0,240 /ВЛ 9,1
40 0,13 0,088 В,/83 6,2 6,0

50 0,24
о 0,101 в,/в/ 6,4 6,2

60 0,30 0.W оМ 6,6 6,3
70 0,37 L 0,107 0,197 6,8 6,4

80 4*3
7 0,110 0,200 7,0 6,6

$0 0,43 о,нг 0,202 7,3 6,8
ma ног/ 100 0,5S 0,115 a m 7,6 г о

m 580 600 1260 110 0,63 115 0,Н8 3 0,208 7,8 вМ г 7,3
120 0,70 0,121 о,гн _ к _ 7,5
/30 0,79 0,124 0,2,1, 8,3 7,7
m 0,87 В,,27 0,217 8,5 7,9
150 0,95 0,129 0,2,3 6,8 8,1
160 1,03 8 В,13, 0,221 9,1 8,3
170 1,12 в.т В, 221, В,4 8,5
180 1,24 • 0,131 0,227 3,6 8,6
150 1,30 о,М 0,230 9,8 '5,3
200 1,40 0,145 0,233 /0,0 9,1
210 1,50 0,145 0,236 10,3 9,2
220 160 о м 0,23S /0,5 9,3
230 J2S-, 0,151 0,244 10,8 9,4

7.906. 9 - 2 2  -13
фсЛМСГ/Г) A 3

Лк CT

3



Продолжение

сч
ЧЬ
с\г
0>
§СП
Л

H1Q11B
т г
с
к -
2«г?Сй
Сьса

М арка
арм с/т урь!

7)%, км L̂ mm Н%м £к,мм
Поз. 1 Псз.5 Паз. 3 П оз.к  • П оз. S

Кал, 
м*

масса, 
ей, кг Кол Масса  

ей-, к г /О/!- М асса  
ей, кг ---

---
---

---
---

--
1

3 
* М асса  

e d , кг Ксл Масса 
ей-, кг

40С $$с 6 0 0 1260
540 1,85 0,154 0,544 НО 9,7
5S0 1.93 8 0,157 0.54 7 4  3 10.0
560 5.04 0,159 0,549 11,6 10.5
570 5.11 0,161 0,561 11,9 10.9
580 5,17 Q/63 0.5S3 H i ' 11.0

■ 40 0,32
к

0.134 0,554 10.9 • 10,4
50 0,41 0,137

<*
0,557 НО 10.6

• 60 0,50 0/39 QS59 Н4 10,8
7 С 060 0,142 0,532 11,8 11,0

т  й о г / 600 840 800 1660 80 070 11$ 0/45 3 0,535 н г о .т 8  ‘ 11.3
90 080 0/48 0,538 12.5 11*
100 0,90 0/51 0,541 18,7 11.7
НО 1,01 0/54 0.544 13,1 11,9
150 1,15

8
0.157 0,547 13,4 12/

130 1,24 0,160 0,250 13,8 18,3
• т 1,35 0.162 - 0,552 14,0 125

- 150 1,48 0.165 0,555 142 12.7
150 1,60 0/68 0,558 ' 14,5 12.9

. п о 1,73 0.171 0,561 149 1А1
180 1,86 0,173 0,563 15,3 ♦ 13.6

, 190 1,99 0/75 0,565 15,5 13.8

500 5.13 :&478 0,568 15,8 14.0
510 5,57 0,181 0/71 16/ * 14,3 .

7.906-9 - 2 .2  -13

к,

формат АЗ
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Марка, 
поз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Масса

еЭ.,кг
Приме
чание

/ С т е н к а  боновая

Л и с т  Л Д 1. Н ~0,д

гост 2 1 6 3 1 - 7 6

2 п С т е н к а  б о ко ва я
Л и с т  АД/.  Н - О . д

ГОСТ 21631 - 76

3 C m  е м к а  ториовая

Л и с т  АД1. H-Q.8
Т

ГОСТ 2 1 6 3 1 - 7 6
4 С т е н к а  т о р и о в а я

О Л ист  А й / . Н - а . 8

ГОСТ 21 S 3 1 - 7 6
S , З а к л е п к а  4 * 8 .  37

ГОСТ 10299-60

/. Количество м а т  ер и  а л  об на  один э л е м е н т  к о ж у х а  

См. 7.90S.9 - 2 2 -  14, л и с т  2  . 9

2. 3 м е с т о  л и с т а  а л ю м и н и е & о ъ о  в о з м о ж н о  п р и м е 

н е н и е  с т о п и  о ц и н к о в а н н о й  и л и  к р о в е л ь н о й  

(см- 7. 90S. 9 - 2.0 -01, п р и л о ж е н и е  6) .

Т И П Г с в е я м с к ч а f t p *

Н . к о н т ь . К о а ж ч х ч н ч Г О Р Я

Иач. отд. & v 6 e v S c t t « o гЛ~- f & f l

Вед. инн. С т е п о ж и н а т *
C m  и м  ж . t v f e i n  o ie z.tfft

7 906.9 -2.2 -/4
Э л е м е н т

ко ж уха

Стадия! Лист ] Листов

J Z L У ' 1 1 -
внипи 

ТЕПЛОПРОЕКТ

Ф о р м а т  АЗ

Т г
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КоличгггрВо мотериалоВ на один элемент конюха

\
Ok ̂ Rit мм 4 / w

ПйЗ i ’По i-2 Поз- 3 /705. 9 ' РазБ
Qpwamypbf

■/у «л? L., мм п,МП r\j ММ
Кол. Hocca 

ед, кг Нал. flDUQ ед, кг' Нол. tfDCCQ
ед,*г Нал Нйсса,

гд.кг Нол. flDCCQ,
ед-, кг

740 140 80 30 0.60 1.00 0,01 0,0ч5 10
5ЛН07.С5 120 ISO 90 40 0.64 1,06 0.08 0,052 14 .

'Зл и ог 08 730 4&0 100 SO 0,66 1,12 0,09 0,053 42
•Злнсп ю 7 40 110 110 ВО 0.72 4,24 0,10 0,055
ЪЮХ'40 750 180 120 ID 0,75 ,, 1.29 0,44 0,057 14
3 1с 945 нж 6 ' 760 490 130 80 0.80 1.3S 0.12 0,058
14 А НО 47 770 200 140 90 0,83 1,39 013 0,06 15

80 910 780 210 ISO 100 0,87 4.47 0,14 0,062 16
790 его 4Б0 'НО 0.91 4,53 0,16 0,069 17800 230 470 420 0,95

/
4,64

/
0,18 0.016 0,00058Ю £40 180 130 0.99 m 0.20 8 4,082 18

826 гьо 490 440 1.03 1,71 Oft 0,081 19
830 2 6 0 200 ISO 4,07 # 1,77 023_ 0,092 20840 270 ею 460 1,14 4.8S 0,25 0,098
820 280 220 170 1.45 1,93 021 0,104 21
860 290 230 180 4,49 1.99 0,29 0,407

22870 300 240 490 1.23 8.03 Oft 0,110
790 5 110 90 30 0.78 •4,24 0,10 0,0V 13

1 800 180 100 40 ом 1,30 0,14 0,075
19

100 9SO 8гс 190 110 SO 087 4.37 0.42 0.080
820 200 120 60 0,91 4.4S 0.13 0.08S IS

9 830 210 130 70 0.9S <52 0,14 0,090
16

840 220 .140 80 0.99 4,60 Q,1S Q.D9S

£
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Продолжение

• М аркоарматур*/

Ълиспоз
Многое
&лндгю 
зклх-40 
З/с 91бн* 6
ft  АНО 47

юо

150

1*,пм

950

1 0 S 0

А* ЛоЗ f Лаз 2 i Лоз.3 Пса-У Лоз S
И,пп 8, МП(km ^ЯП Но*. масса ей, кг Кса. ,

ШссагаГкг 'Но*. №каео-.нг Коа. Мосса,т,кг Нол. Эй?
8S0 гзо ISO 90 1,04 1,6$ " О.п 0098 47
360 290 150 400 1,07 4,7 0.19 0,1
870 250 170 НО 1,11 4,U 0,21 0.Ю7 19
880 260 180 120 4,16 Ш 0,23 0,114 го
890 270 190 130 121 4.94 Q2S 0.Я2
9оо 280 200 440 4,25 1.99 Q27 0,13 24
9Ю 290 210 150 1,30 2,05 ’ 0.29 0.137 22
920 300 220 160 4,35 114 азг 0,444
930 5Ю гзо 470 4,37 2,22 034 Q155 2 3

940 320 240 180 4,45 2,29 036 016 24
950 330 250' 490 4,48 гзз аз8 0,165 25
960 340 260 200 / 4,51 1 14 0,4 э Q17 26 0ДЯ5ЮОО 220 120 40 Ш 1 1,74 0,47 с а и 16

1C Ю 230 130 50 1,34 1.31 ОМ ом 171020 240 140 ВО 4,36 194 ог 0,13
1030 250 1S0 70 4,41 1,99 Q 2 2 aw 19
1040 гво 160 8о 4,46 2.14 0,24 0,15

2 0
1050 270 470 90 4,53 2,15 026 0,156
1020 280 180 т 1,58 2,49 0.27 0,16 21 ]
1070 290 190 НО 1,63 125 0,29 0,17 22
1080 ЗОС гос 120 4,69 2,34 0.32 0.18
1090 310 210 130 } 4,75 2.43 0.34 0,185 23
1100 320 220 440 | т 2,49 0,36 0,19 24

7906-9 -22 -14
«о ьпатДЗ
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М а р к а
и р п от у р ы

Ъи.ММ

ЗМ НО 7. 03  
ЗУ! i f 07. 0 8  
ЗЛ i f 07. 10 
З КЛЖ- 6 0  
31 с 91$ н>нЬ 
16Л 11017

150

Z00

10S0

1150

9,мы R*tH*
П оз. 1 П оз. 2 Поэ . 3 П оэ. 6  * Поэ. 5

Я,мм Ок мы
Кол. Мосса

ед.,кс Кол. Мосса 
ев., нс Кол. Но ССР

ев, кг Кол. Масса 
ев., не Кол. Масса 

ев., кс
1h o 330 230 150 1,85.: 2.56 0,3* 0,195 2 5
1120 3 6 0 260 160 1, ы 2,63 0,6 0,2 2 6
1130 350 250 170 1, 95 2 ,7 <1,62 0,205
1160 360 260 180 2.01 2.78 0,66 0, Z1 27
11S0 370 27 0 190 2.07 2 82. 0,66 0( 216 .2 8
1160 38С 28G 200 2.12 2.93 0,68 0.226 29
1170 390 2 9 0 21Q 2, 17 3,0 0,51 0,23
1180 600 300 220 2, 23 3,08 0,55 0 , 2 6 М
1200 2 6 0 155 60 1,7 7 2 ,2 3 0,23 0,15 201210 2 7 0 165 s o 1,83 2,31 0,25 0.13$
1220 280 n s 60 1, 81 2,39 0,27 0,16 21
1230 290 185 70 1 1,9 7 1 2,65 1 0,29 2 0,16$

22
0,0005

1260 300 195 80 2.03 2.52 0,31 0,17

1Ш Ь 310 205 90 2,09 , 2,65 0,33 0,175 23
1260 320 215 100 2,16 2,71 0,3$ 0,18 26
/270 3 30 225 11Q 2,23 2 ,8 • O', 37 0,2 2 5
1280 360 235 120 2,29 2 ,88 0,39 0 ,2

26
1290 350 26$ 130 2,35 2,93 0,62 0,21
КОО 360 255 160 2,61 3,01 0,66 о ,г г 27
т о 370 265 150 2 .6 8 3,12 0,67 0,23 2$
1320 380 275 160 2 .5  6 3,21 0,5 .0,26 2 9
1330 390 2 8 5 170 2.60 3.3 0,53 0,23
1360 600 295 18Q 2.69 £ 1 1 0,56 0,26 30

7.906.9-Z 2 -  16 Лист
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Продолжение

Марка
арматуры д£** L, мм И, мм R,mm RitMM5*, МЫ Паз. 1 Поз. 2 Паз. 5 Поз. 4 Поз. 5

Коп. Масса КО,7. Масса 
ад., кг Кол. Масса

ез.,кг Коп. Мосса
ед,кг Коп. Маеса}

её., кг

ЗЛ 1107.03 
ЭЛ //07.03  
ЭЛ 1107. Ю

1350 910 Э05 190 2,75 3,91 0,56 0,265
31

т о 920 3/5 200 2,81 3.53 0,6 0,27

200 1150 1370 930 325 210 2,87 3.S 0,62 0,275 32
ЖЛХ - 00 1330 т 335 220 Z 93 О 3,6 В 0,69 0,23 33
31С 91 Sm* 6 1390 950 395 230 3,00 3,15 0,68 0,23 39
10 А11017 т о 960 3 55 290 3,07 3,85 0,73 0,3 35

100Q Z50 180 90 1,33 2,0 0,21 0,1 19

1010 260 190 50 1,39 2,05 0,23 0,11
20

т о 270 200 60 1,93 JL L . 025, О.ИЗ
1030 260 210 70 i,<!3 2,17 M L 0,12 21

юмо 290 220 ВО 1,59
1 ML 0,29 г 0,125 22 0,0005

1050 300 230 $0 1 1.53 г, 31 1 S,3i 0,13

1060 ЭЮ 290 too 1,55 г м 0,33 0,13 23

МАНОК 250 1050 1070 эго 250 110 1,66 2 <5 0,35 2,135 29
то 330 260 120 1,75 Ш 0,$? 0}19 25
1050 390 270 130 ив г з з 0,39 0,П5

26
1100 350 280 190 a s 2.7 ом 0,15
т о 360 290 150 1,69 2,78 0,95 0,155 27

иго 370 300 160 .1,99 2,87 О М 0,16 28
изо 380 3/0 170 J i i i 2.95 0,95 0,1 S5

2Вш 390 320 180 Z09 3,03 0,51 0,17
1150 900 330 190 2,11 3,11 0,55 0,175 30
то 910 390 200 2,15 3,16 0,5В 0',1Ь 31

7. 906.3-2.2- f t
Формат Л 3
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П р о д о л ж е н и е .

eg
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М а р к а  
арматуры

М А 11021

Ъу'ММ
I

Ri'MM
П оэ. 1 Л оз. 2 /703. 3 П оз. -4 ПоЗ. 5

L t Мм п, мм Л, ГТМ Ск,г*м
Кол. Maccq 

ед., кг К ол Мосса
ед., к о л . Кассе) 

ед. кг К ол. Мосса 
ед., кг К ол Масса, 

е/5., кг
1110 420 350 210 2 .2 0 з ,? $ 0,62 0,185 31
1180 и зо 360 220 2.25 3 .37 0,64 0,19 32

2 S 0 105Q т о иио 370 230 2.30 3 ,4 5 0 ,66 0,195 33
1200 450 3 8 0 240 2  35 3 ,5 0 ,6 9 0 .2 34
1210 460 390 2 5 0 2 .40 3 .5 3 0 ,73 0.21 3 5
1100. 2 8 0 210 40 1.65 2 ,3 0 ,3 0, 12 ■21
1110 2 9 0 ZZ0 50 1, 70 2 ,38 0,31 0,127 22
1(20 300 230 60 1,75 2,+ 5 0,32 0.134
1130 310 240 70 1,82 2 .5 3 0,33 0,139 23
т о 3 2 0 250 80 1,87 2 .6 0 .3 6 0,145 24
1150 3 J 0 260 90 1 1,94 1 2. 65 1 4 ,3 8 2 0,15 25 0,0005
1160 340 270 100 1,99 2 ,77 0 ,4 0,15 26
1170 350 280 НО 2.05 2)86 0 ,4 3 0, /55

3 0 0 1100 1180 360 290 120 2,11 2 ,9 5 0 ,4 5 0,15 Z7
1190 370 300 130 2,16 , 3 .02 0,4 7 0,165 28
1200 380 310 140 2.21 3.09 0 ,49 M L 29'
12? 0 ПО 320 150 2,28 3,16 0,52, 0,175

1220 4 70 330 160 2.34 3 ,2 5 0,54 0,18 30

1236 410 349 170 2.39 3,34 0 ,56 0J85_ 31
* т а 4 2 0 350 180 2.45 3,43 0.58 0,19

1250 4 30 360 190 2, S0 3 ,4 9 0,62 0,195 32
1260 4 4 0 370 20Q 2.56 3 ,55 0, 67 О М 33
1270 450 380 210 2,61 3, 64 0 ,69 0.205 34

g
2

7  906.9 -  2.2 - 14
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П р о д о л ж е н и е

М С хрка
а р м а т у р ы

Уу.мм L, мм И, ММ 2, мм 8 г, мм К г *
П оз. 1 Поз 2 П оз. 3 П оз. 4 Поз - 5

Кол. Массе 
ed. кг К ол. Масса 

ed, кг Кол. Масса 
е<2, кг К ол. Масса 

ед, кг К ол. Ма сса, 
ев., кг

МА 11021

300 1100

1280 460 390 2 2 0

1

2 .6 6

1

J J L

J

\ м ц 0.21
35

0.0005

1290 2/7 0 и 00 230 2. 74 3.8 \ Ш - 0.215

1300 480 ш 2 4 0 2.79 3 ,8 7 \U L 0,22 3 6

1310 т 420 250 2.84 3.94 0.83__ 0,225 3 7

!

350 1150

1200 300 23 а 40 1.94 2,55 0,31 0 ,13 22

1210 310 240 50 2.0 J J 1
J J L

0,31 0,135 23

1220 320 250 60 2,06 0,34 0.14 24

1230 330 260 70 2.14 JJJL 0,36 0,145 25

1240 зио 270 80 2,20 \1 Л АЖ 0.15
26

1250 350 280 9Q 2, 2$ 2,93 0,41 0.156
1260 £ 6 0 290 100 г ,з г 3,04 0,45 0,16 27

1270 £ 7 0 300 110 2,38 3,14 0.47 \i 2 0,165 28

1280 380 £ 10 120 2.44 3, 25 0.49 0.17
29

1290 3 50 320 130 2,50 3,33 0,51 0.175
1300 Ш 3JQ 140 2,57 3,39 0 ,5 5 0,18 30

1310 т 340 150 2, 63 0,58 0.185 31
1320 1*20 35Q 160 2. 7 0 3.54 \iuL-, 0,19
1330 изо 360 Щ . 2. 75 3,62 0,63 0,195 32

то ш 370 180 2.81 3,7 0,66 0.2 33

то 4fO 380 190 2.89 3, 78 0 .7
0.73

0,205 34
1360 ш 390 200 2.94 3.86 A 2 L . 35
1370 470 400 210 3,00 3 9 5 0.7 7 \ ш .

K&L ш 410 Ж . A S H . 4,04 0 .8 0,22 36

64
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П р о д о л ж е н и е

Марка
Орметурь:

\ * ы L;l*fM Н,"М К,мм Rl,MM С " м
П оз. 1 П о з .  2 П 0;? 3 П оз. 4  ■ П

Кол.
Масса 
ед., кс Кол.

Масса 
ед, кс К о л .

Масса
ед.,кг Кол. Масса 

ев., кг Кол.

1390 4 9 0 420 2 3 0 3,13 4,14 0,82 0 J2 S 37
350 1150 1900 S00 430 240 3, 19 4,22 0,84 0 .23

1410 610 4 4 0 2 5 0 3, 25 4,29 0 ,88 0,235
36

* 1420 5 2 0 450 2 6 0 3,31 4,35 А Н 0,24 39
1300 3 3 5 2 6 0 40 2 ,3 3 ,0 0 ,4 0,17 , 26
1310 3 4 5 270 50 2 ,3 6 3 ,0 5 0,41 0,155 ‘
1320 355 2 8 0 60 2 ,42 3 ,1 S 0 ,4 5 0,16

2 6

1330 3 6 5 2 9 0 70 0 2 ,4 8 з , 2 0,48 0,165 2 7
т о 3 7 5 300 80 2 ,56 3 ,2 5 0 ,5 0.17 26
1350 3 8 5 310 90 2 ,6 2 3 ,3 8 0,52 0,175

29
1360 3 9 5 3 2 0 100 2. 7 3,46 0,S9 0,19

М АИ 0 2 1 1370 4 0 5 330 НО 1 С 2 ,7 5 У 3 ,5 5 1 0,58 2 0,185 3Q
1380 4 1 5 3 4 0 120 2 ,8 2 3 ,6 3 0t 6Z 0,19

31

4 0 0
1390 4 2 5 35 0 130 2 ,8 9 3 ,72 0,64 0,195

1200 1 Ш 4 3 5 3 6 0 140 2 ,9 5 3 ,8 0 ,66 0 ,2 32
14) 0 4 4 5 370 150 3 ,0 1 3 ,9 0 ,68 0,205 з з
1420 455 380 160 3 ,0 8 4 ,0 0,72 0,21 3 4
1430 4 65 390 ПО 3, 15 4 ,1 0,76 0,215
1440 4 7 5 4 0 0 180 3 ,2 3 4,19 0,79 0.22

3 S

145С 4 8 5 410 190 3 ,2 8 4 ,22 0,81 0,225 3 6
1460 4 9 5 420 200 3 ,3 4 4 3 0 ,8 4 0,23 37
1470 5 0 5 43 0 210 3 ,42 4,39 0 ,8 8 0,235 3 8
1480 5 1 5 440 220 3 ,4 8 4 ,47 0.92 0 ,24

Масса,
е д ,н г

0,0005

79069 -Z2-1U Ляс т
5
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Продолжение

I .
L'HM

П03.1 П0 0  2 П 0 3 . 3 Поз. 4 Поз.5
М арка

а р м а т у р ы К г
8, м** Rl,MM 6к мм

К ол.
faocea 
ед., kz Кол. Hoc CO 

ед, кг Кол. Масса 
ед.,кs К ол Мосса 

ев.,кг К ол. Мосса, 
ед. кг

1490 5 Z S 450 230 3.55 4.53 0,95 0,245 39
1500 505 460 Z40 3.61 4.62 0,99 0.25 40

400 1200 1510 5*5 470 25Q 3. 67 4.7 3 1,02 0.255 41

1520 555 480 260 3.73 4,87 1,08 0.26 42
1530 56S 490 270 3.81 4. 95 L J L 0.265
т о 575 500 280 3.87 5,0 1,14 0.27 43
1700 470 560 40 4,10 4.77 0,8 0,3 35
1710 480 370 50 4.18 4,87 0,83 0.31 36
1720 490 380 60 4.28 4,91 0,86 0,32 37
1730 500 390 70 4,38 1^ .91 0.9 0.34 38
1̂ 40 5Ю 400 80 4.38 0.93 0.35 0,0005

ма а 021 1750 520 410 90 / 4,50 1 5.29 1 0,95 2 0.36 39
1760 580 420 too

f
4.60 5,34_ 0,97 0,37 40

600 т о 1770 540 430 110 4,70 5,43 0,99 0,375 41
1780 550 440 120 • 4,80 5,51 1,02 0,38 42
1790 580 450 130 4,90 5, 62 1,09 0,385
1800 570 460 140 4,95 5.73 1. 12 0,39 41
1810 580 470 150 5,02 5.86 1. 16 0.4
1820 590 480 160 5,12 5.97 1,19 0,405 44

*
1830

■ ■ |ДГ 
600 490 170 5.21 6,05 1,21 0,41 45

184Q 610 500 180 5.32 6.14 1,26 0,915 46
1850 620 510 190 5,39 6,25 1,31 9,41
I860 630 520 200 5,44 6.36 1,37 0,43 47
1870 Ш 530 210 5.50 6,46 1,41 0.44 48

66
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1 с л о й

Z
-Т г

1 6

М ар раз
поЪ . О б о з н а ч е н и е Н о и м е н о ё о н и е Кб/!

Масс? 
ей, кг

П риме
чание

4 7 90S. 9  - 2 2 - 3 0 М ат кой  ё  п л е н к е
2 7 3 0 6 9 - 2 . 2  - 3 1 Б а н й о ж  с  ПК/? ж  к о й
3 7  3 0 6 . 9 - 2 . 2 - 3 2 Б а н д а ж  с  З а м к о м
9 Л ен т о п о л и ^ т и л е-

н е ё  а  л  с  л и п к и м
с л о е м  А 5 0
ГОСТ 2 0 9 7 7 - 75

5 /  ЗОВ. 9  - 2 .2  -1 7 Э л ем ен т  к о ж у х а
. В ■ 7- 90S. 3  -  2 .2 - /3 Э л ем ен т  к о  ж у х  а

* /

1. Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е  с м . 7. 3 0 6 . $ ~  2 2 - С О Т О .

2 . К о л и ч е с т в о  м а т е р и а л о в  н а  т е п л о и з о л я с ,  и н о  

о д н о й  а р м а т у / о ь /  с м . 7 .3 0 6 .9  -  2 2  -  / S j л и с т  2 . . .  &

3 . С т ы к и  м а т р а ц е ё  S  п л е н к е  п о д .  / ,  м е с т а  п р и -  

м ы к а н и я  и х  к  т е п л о и з о л я ц и и  т р у д о п р о д о д о  и  к  а р 

м а т у р е  т и / а т е л ь н о  п р о к л е и т ь  л е н т о й  п о з . 9  п о  

к а ж д о м у  с л о н ?  м а т р а ц  е ё  S  п л е н к е .

9 - *  Р а з м е р ы  д л я  о г р а д о к .

ГИП С аём знска! (h f*sn
И- контр foc>K4/XuHQ js t f l
Н с ч - с т /JuSpoSfHKc ш п

р е *8еР(/#ж . CmPr>&XuHQ
U vx А ким ова . f a s - / н а

7 . 9 0 6 . 9  - 2 . 2 - / 5

Тегию&аЯ изоляция ор-
М ат ц р ы  н е с о о с н о и  

Зу 2 5 -  2DD м м  
Съемная

Сталия! Лис- Лает^ч

Z Z
внипи 

ТЕЛЛОПгЮЕКТ

РорА40ГГ> АЗ
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о д н о й

к
т л е

полиуест

д*Ф,
мм

оо м ат
SI

Г"Г*Г f f
Лоз. 1 Лоз. 2 ЛаЗ. J ПоЗ. If Лоз. 5 Лаз.6

МаркойрпатурЬ! $ .ММ L\Мм н *мм
Амм

0*., 
ММ Моссае3.,кг KM МассаеЭ.,хг Кол. Массае&.,кг Кем.,

М
МоссаеЭ.,хг Кол. А̂ассоеЭ.,хг Кол. МассагЭ.,хг

30 0,016 0,030 J&-. Q 7$ 0, 79
40 0,023 0,033 AL- о,$г 0,92
50 0,032 0,035 3,6  ̂01 /01

2$ Н5 190 /40 70 60 0042 0,036 3,9 /Я 1,13
70 0,053 0,041 4,2 1,22 1,22
80 aoss 0,044 4,5 1,30 1,30

. . 80 0,078 0,016 Ж - лиц 141
100■ 0082 12 0( 048 5,7 1,49 4,49
30 0,017 0,030 Ж 0,83 0,83
40 0,025 0,033 3,9 0,96 0,96
50 0,034 0,035 4,5 0,015 1 1,05 1 1,05

рхгвзбь ho НО 220 170 85 60 0,044 0,038 4,8 112 1,12
70 0,057 HO 0,041 5,1 1,28 1,28
80 0.063 0.044 Ж - Ш 1,36
$0 a,oak о,ацв 6.0. 1,46 1,46

1,5k 1,54100 0,033 о, oka 6,6
110 0,115 13 0,050 - Ж 1,66 1,66
120 о ,т 0,052 3,5 1,76 1,78
30 0,020 0,033 з,9 1,00 1,00
40 0,026 0,035 J /Ж 1,09 1,09

50 125 230 200 /ОО 50 0,028 12 0,033 43 1,22 1,22
60 0,050 0,03$ 5,1 ;,з2 1,32
70 0,060 0,044 5,7 1,42 1,42
80 0,077 0,046 6,5 150 4,50

- J 30 0,032 0,049 6,9 т 1,61

7906.9 - Z.2-15
формат  АЗ
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П родолж ение

М а р ы  а  
а р м а т у р ы

■ы
мм

з>%.
мм р ,мм ' H fмм

h f
ММ

Г Поз- / Поь-г Поз- о Поз- 4 . /7оз 5 Поз. £
Ок,
мм Кал.,

мь
Й аир  

ед-, tel Кол. Масса 
?3; Hi Кал, 

, м
Мае* с 
ед-, *г Кол.,

л»
Масса 
ед., кг Кол. Мойа 

ed, f<e Кол. Мосса 
ед, *»

1 0 0 0.11 12 0 .0 5 2 гг 1 6 0 1 ,6 0
О НО 0 1 3 0 .0 5  S _ 8 5 _ _ 173 1 7 3

120 0.15 0 .0 5 8 9 ,0 1 .8 4 т
5 0 185 2 3 0 2 0 0 ю о 130 0.17 13 0 .061 - — 9 ,5 1 .9 6 4 ,9 6

*
140 0.19 0 .0 6 3 10,0 2 .0 9 2 .0 9

• 150 0.21 0 ,0  $ 5 10.5 * 2 .2 9 2 .2 9

1 9 0 0 ,8 3 0 .0 5 8 11.0
л

1 4 3 2 ,4 3

„ 3 0 0 .02 0 .0 3 5 0 .1 2 5 3 .6 1 ,0 6 1 ,0 6

40 0 .0 3 3 .0 3 7 0 ,1 2 7 4 .2 1 ,14 1,14

5 0 а 09
8

0 ,0 9 0 0 .1 3 0 5 ,1 1 ,2 8 1 ,2 8

Р х г е ш ВО aos
115

0,041 к Ц 13/ 5 .4 0 ,0 1 5 1 1 ,3 9 1 1,39

10 0 ,0 5 0,046 0 .1 3 6 6 .3 1.SC 1 ,5 0

80 ао8 0 0 4 6 м м 6 .9 .1 ,5 5 1 ,5 5

8 0 1 1 0 2 1 0 2 1 0 1 3 5 9 0 0 ,0 9 0 0 5 1 0.141 7.5 1,74 1 ,74

100 0.11 0 ,0 5 4 Q14U 7.8 1 ,84 1 ,8 4

. 110 а  13 aos 7 * А 147 9 .0 1 ,94 1 9 4

120 0,15 0 .0 6 0 0 .1 5 0 J J L - гох 2 .0 8

130 а п 0 ,0 6 3
•

0,153 9 ,9 2 1 7 2.17

то 0.19 о 0 ,0 5 6 Q 156 10.0 2 ,3 0 2 ,3 0

150 0.22 0 ,0 6 9 А 159 10.S • 2 ,4 8 2 ,4 2

' 1 6 0 0.29 0 ,0 7 2 0,162 11.0 2 S 1 2 .51

ПО 0 2 7 0 ,0 7 5 0 ,1 6 5 11.5 * 2 .5 3 2 .6 3

18и 0 .3 0 0 ,0 7 8 0 ,1 6 8 18.0 * 2 7 6 2,76

1 9 0 0 .23 0 ,081 0,171 12.5 2 ,8 7 2 ,87

У 8 9 0  3 2 0 -  1 0 0 ’  0 1 1 0 0 2 5 0 3 5 0 2 5 0 1 2 0 эо А 0 3 8 0 .0 4  7 ДЯ7 4 .8 1 ,6 7 1 ,6 7

7 S 0 6 . 9 - 2 . 2  4 5
Лмст

3
фОрмотЛ}
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М ар ч а
арм ат ур*'

2>У.
мм

3>£ С
>?Af мм

л .
мм

Поз• / Поз - 2 Лоз-3 Пс)З.Н Поз 5 Поз. ь

КМ;
М*

Масса
e&Kt Кол- Масса 

ед, *г Кол. Масса
ед., *г
as лЯещ

Кол.,м
Масса 
ед-, яг Кол. Мосса

ед-, **
4 1C

Кол. Масса
ед,'**
1,7 6НО

S 0

0 ,0$ 
а  об

0.049

0 .0 5 2

0 ,1 3 9  

0.142

5.1
6 .0

7i / О
1.93 1,93

SO 0.03 0 .0 S 4 0,144 7,2 2.03 2,03

10 0.10
•

8 0 .0 S 8 0,148 7.5 2.13 2,13

во 0,1г ДО 6 0 0.150 V 2 ,2 9 2.29

9 0 о т 0 .0 6 3 0.153 9.0 2 .3 8 2.38

100 0.16 0 .0 6 6 0,156 9.6 2.S1 2.51

НО 0.18 0 .0 6 9 0 .189 11.0 2,67 2,61

120 0 2 1 0.071 0,161 Н.6 - 2,77 2 .П

130 о .гн 11S 0.014 0.164 1 1 0 2 .8 9 2 ,89

140 0 2 6 0.077 If 0167 11 4 0 .0 1 5 1 3 ,0 2 / 3 ,0 2

150 0 .2 9 9 0 .0 8 0 е 0.170 119 it s 3 ,18

16о ' 0 .30 0 ,0 8 3 а  173 1 1 5 3 ,3 1 3,31

170 0 .3 6 0 .0 8 6 0,176 13.9 3 ,4 5 3 ,4 5

180 0.39 0 .0 9 0 0.180 14,1 3 ,5 7 3 5 7

190 0 ,42 0 0 9 4 0,184 1 4 5 3 ,7 4 3.7 Н

2 0 0 ОН 6 0 .0 9 8 0 1 8 8 15,0 3 8 6 Щ

НО 0,05 0.0S8 0.148 5 ,7 1 ,4 8 1,48

so 0.07 0.062 0.1S2 6 .3 1,62 Ш

SO 0 .0 9 о 0 .0 6 6 0.1S6 7,2 1,74 1.74

7 0 0.11
а

0 .0 6 8 0.158 75 1,86 1,8$

5 0 0.13 О.ОН 0.161 8.1 1 ,9 5 1,95

9 0 0.16 0 ,073 0.163 8,7 2 .07 2 ,0 7

100 0.18 0 .0 7 S 0 1 6 S 9,6 1 * 3 2,23

110 0.21 S 0 .0 7 8 0.168 Н.Н 2 ,3 4 2 ,3 4

iOO 230 3S0 г е а 120

ч ш з г о - 1Q0-Q1

16

125 210 400 310 145

л
а
&

7906- 9 - 2.2 - 15
Лист
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П р одолж ен и е'

М а р к а -
а р м а т у р # мм

3?ipt
м м

А//* -
ММ’

/С
м м

,0 П о з .1 П о з.■ г ' П а з. 3 Г а з . 4 , П о з ^ 5 Поз. Б
L,

м м  .
Он,
мм

Кол.
м*

Масса
еЗ,кг Кол. Массо

ед., кг Кол.
Macro 
ед кг

Кол.,
п *

Масса 
ед , кг Кол. Масса 

ед., кг Кол. Масса 
ед., кг

1 2 0 0 ,2 0 0.080_ 1 2 0 i г м 2 ,4 6

130 0,27 0,082 12.5 2 ,6 0 • 2 6 0

14 0 0 ,3 0 0 ,0 8 4 13,0 2 Р 2 2,71

150 а з з ‘ 0 .0 8 5 13.5 2 ,8 7 2 .8 7

125 27О 4 о о 3 1 0 1 4 5 1 6 0 0.37 9 0 ,0 8 8 14,0 3 .0 2 3 .0 2
* 170 0 4 0 0 ,0 9 0 14, S 3,12 3 .12

* 180 '0 ,4 4 0 ,0 9 5 15,0 3 ,2 5 3 ,2 5

. 19 0 О М 0,099 15,5 3 ,3 5 3 ,3 5

2 0 0 0.52 0103_ 16,0 3 , 5 5 3 5 5

' угеозго-мо-о* 2 1 0 0 .5 5 0.106 1 6 5
0,015 /

*3 ,6 8
/

Ш
4 0 0 0 7

115
0 ,060 . 4] 6 ,0 2 4 7 2 ,4 7

5 0 0 ,09 0 ,0 6 3 5 ,6 2 6 1 2 .61
• ео 0,11 0 ,0 5 5 7,5 2,73 2,73

. 7 0 Q13 8 Q 067 8 ,4 2 ,8 9 2 ,8 9 ~

8 0 0,16 0 ,0 7 0 9 ,0 3 .0 3 t 3,03

9 0 0.19 0,'074 , 9 .9 Д 15 ' 3.15

1 5 0 5 0 0 J 5 0 /&? 10D 0 ,2 2 nqn юг 3 ,3 0 3,30

110 0.25 0 ,0 8 0 • 12.0 3 ,4 5 3 4 5

120 0,28 0.083 12.4 3 ,6 2 3 ,62

. 130 0,31 9 0 .0 8 5 12.8 -• 3 7 6 3 ,7 6

140 0 .3 5 0 ,0 8 8 13,0 3 .9 0 3 ,9 0

150 0 .38 0,091 13,2 4.16 4,16

ISO 0.43 0 0 9 3 13.5 4.33 4.33

170 0 ,4 6 0 ,0 9 5 14.1 4.51 4,51

180 0.51 1 0 0 9 8 14,1 4 .64 ч.бц

7. 906-9  -5 .2 -
Л а с т

/ 5
ф орм ат■
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Продолжение

М арка 2*. Зер,
MM

IT
MM

H?
MM

h r
MM

8*.
MM

Поз 1 Поз- 2 Поз- 3 Поз- 4 Поз. s Поз. £

Koj,M3
Мосса 
ед-, кг

Mateo 
ed, кг Кол. М о сса

гд, кг Кал-т
Масса 
id, кг Мол. Масса 

еВ, кг Мол. Масса 
ед. кг

190 0.S5 0.102 0,192 14.7 4.70 4.7 О

48o 180 200 o .sa 0.104 0,194 15,0 4,85 4,85
150 soo sou

210 0.S5 9 0.108 0.198 16,2 5,05 5-05

£20 0.S9 0,174 0.20k 17,4 5,17 ' $17

40 0.09 0,067 - 4151 8,4 2,91 2,91

50 0.11 0.070 0.160 9,6 3,09 3.09
. . 60 a  14 8

0.072 0.162 10, г 324 3,24
70 a  i7 0.074 0.164 10.S 3,41 341

80 020 0.075 0165 11,4 365 36S

90 0,24 0,079 0 0,169 12.3 0,015 1 380 / 3 8 0
- 100 0.Z7 115 0,082 у a m 12,9 3,97 3,97

у г go з г о -  100-01 гоа 360 U%ft 230 HO 0.31 0.085 4 0175 13.5 415 4,15
6oo 4*U

120 0.35 0.088 0.178 14,4 432 432

130 0.39 0090 0180 14,7 4.54 454

140 043 0.093 0.183 15,3 4,70 470

150 0.48 n 0.096 а  18 6 16,2 4.89 4.89

ISO 053
7

0,098 0.188 16,5 5,12 5,12

no 058 о.ю о 0.190 16,8 5.52 5.52

180 0.63 1 0.103 0,193 17.4 5.74 5.74

190 0.68 0.107 0,197 18.3 5,91 5 91

200 0.13 0.109 0.199 19,2 5,10 6.10

210 07 9 0.113 0.203 19,5 6,31 г 6,31
220 085 0.119 0.209 201 S.S6 656

230 0.91 о т 0.214 20.4 6,75 В,15

i
2ЧО 0.97 0129 0219 21.3 6,96 6,9 ь

7. 906- 9 - 2 . 2 -  16
Ласт
6
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Мориа, 
лоз . О бозн ач ен и е Н аи м ен ован и е Кал ^Оеея

ед.,кс
Приме
чан и е

{ 7. 906 .9 -2 .2  -2 9 М а т р а  и
2 7. 906. 9 '2 .2  -31 б о н д а м  с п р я ж к о й
3 7.906. 9 -2 .2 -3 2 б о н д о м , с з а м к о м
4 7  9 0 6 .9 -2 .1  -33,3f С л ой  п а р о й  зо л я -

ц и о н н ы й
I

S 7 9 0 6 .9 -2 .2 -1 7 Э л ем ен т  к о ж у х а
6 7 .9 0 6 .9 -2 .2 -1 8 Э л ем ен т  к о ж у х а

1. Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е  ом . 7.SQ6-9 ~ 2 .2  - OOTQ,
2. К о л и ч ес т в о  м а т е р и а л о в  н о  т еп л о и зо л я ц и ю  одн ой  

а р м а т у р ь  t см . 7. 90S. 9 - 2 .2  - 16, Л и ст  2 . . .  $  .
3 . С лоц п о р о и зо л я ц и о м н ы и  п о з . U п р е д у с м о т р е н  , 

и з п л е н к и  п о л и в т и л е н о в о й  п о р к и  Т о  т ол щ и н ой  0,2мм 
гост 10CS9-6Z . М о с с а  е д и н и ц ы  д о н а  д л я  о д н о г о  сл о я  

п а р о й  з о л  я ц и и .
U. К о л и ч ес т в о  сп а е в  п о р о и з о л я ц и и  см . 7  906.9-2 .0-01, 

п р и л о ж е н и е  S .
5.С т ь1ки  п о р о и зо л я ц и и  и м е с т а  п р и м ы к а н и я  е е  

к  т е п л о и з о л я ц и и  т р у б о п р о в о д а  и  К а р м а т у р е  т щ а
т е л ь н о  п р о к л е и т ь  л е н т  о й  п о л и э т и л е н о в о й  с  л и п 

ки м  с л о е м  A SO ГОСТ 2 Q < t'/7 -7 S .

7.906.9-22-16
,ыгщ Га&ъанс not цгг* Т епловая и зол я ц и я  ар - 

н а т у р ы  н е с о о с н о й  
2)у 2 S -2 0 Q  м м

WecitMNOp

СтДдкя| Ласт ] Листо»

Ц.кяы ггчп Коомкиж ина р/Л р I 1. внипи
1^ПЛ0ПР0^1 тМ

^Wfi
Сtrt 1/кЖ Сибвкоба тл

Формат А 3

4»
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ММ
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мм | 
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я Поз. 1 Поз- 2 Поз. 3 Поз. 1/ Поз. 5 П оз S
М арко

арматуры &
ММ

J p ,
ММ мм  ,

кол.,
м>

/УОССЯ
(6 ,*г Гол. Mot с 9

£-?.,* г Гол.
Мосса
ед.,кг

гсоя.,
м г

Мхсо
е9.,кг Гол.

Мосса
eSjKZ Гол. Мосса

ед.,*г

0,0*6 0,030 0,65 0,79 0,73

АО 0,0231 0,055 0,10 0,92 0,92

50 а  озг 0,055 0,86 1,01 1,01

25 415 190 т 70 60 0,042 0,018 0,95 4,13 1,13

70 0,053 04041 4.06 1,22 ' 1,22

80 0,066 0,044 1,14 4,30 1,30

30 0,076 0,046 4,20 1,41 4,44

100 0,052 0,043 1.32 1,99 i9 S

30 0,017
10

0,030 0,72 0,83 0,63

40 0,025 0,035 а  S3 0,96 0,96

50 о,оз9 115
0,035 0,30 0,484 1 1,05 4 4,05

р /  г ш < / <70 НО 200 770 S 5 60 0,044 0,ОН
О

4,00 4,12 1,42

70 0,057 0,041 4,10 4,23 1,28

ВО 0,069 0,044 — — 1,18 4,36 4,36

90 0,064 0,046 1,30 1,46 4,46

100 0,039 0,043 1,33 1,54 4.54

НО 0,115
13

0,030 4,49 4,66 1,66

120 0,130 0,052 1,61 4,73 4,78
30 0,020 0,035 0,35 4,00 1,00
40 0,02в 0,035 0,94 1,09 1,09

50 725 230 200 W0 50 0,033 0,058 1,03 1,22 1,22
60 0,050 10 0,03$ 1,14 ш _ 4,32
70 0,060 0,044 1,22 1,42 - 1,42
во 0,077 0,046 1,40 1,50 1,50
90 0,032 0,049 1,38 ш iS i

7 . 9 0 6 . 9  - 2 . 2 - i S
Лшст

формат АЗ
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П родолж ение .

М ар ка  ' 
арматуры *§.

ММ
Гф,
мм

/* н *
мм

к
мм

dtc По$.1 Поз. 2  • Поз. 5 Поз. 4 Поз. S Паз. 6
**/
мм

и*>
мм

Коп.,
мЬ

Мосса
е8.,кг Кол.

fljOCCQ
од., кг Коп.

Масса
еА,кг

Кол.,
м*

Массо
е6.,кг Коп. Мосса

ed,zi Коп. Мосса
ед.,п

100 0,11 Ю 0,052 1,4$ 1,60 ш
о 110 О ,в 0,055 1,61 1,73 173

120 0,15 0.058 и г 484 • №
50 i h 230 200 ю о 130 0,17 13 0,061 1,64 1,06 1,96

140 0,13 0,065 195 5.09 2,0$
150 0,21 0,065 2,07 22$ 2,29
160 0,23 0,068 2,16 с 243 2,43
30 0,02 0,035 0,125 0,92 1,06 ! т
40 0,03 0,037 0,127 1,01 1,14 1,14
50 0,Щ • 0,040 0,130 1,11 1,26 1,28

РХ 26581/ 60 0,05 115 6 0,041 *
0,131 1,25 о м 1 1,39 1 1,39

70 0,06 0,046 0,136 1,31 150 1,50
ВО 0,06 0,046 0,138 ш 155 1,55

80 т 270 2i0 *35 Во 0,0$ 0,051 0,141 152 174 1,74
1О0 0,** 0,054 о,т *60 т 1,84
н о 0,13 0,057 0,147 1.74 ш 1,$4
120 0,15 0,060 0,150 1,64 2,08 2,08

* 130 0,17 0,063 0,153 1г$4 2,17 2,17
т 0,19 4 0,066 0,156 2,05 2,30 2,30
*50 0,22

J
0,069 0,15$ 2,14 2,42 2,42

• 160 0,24 0,072 0,162 2,25 2,51 2,51
170 0,27 0,075 0,165 2,36 265 2,63
160 ОгЗО 0,07В ОМ 2,49 276 2,76
130 0,33 0,061 0,П1 2,61 2,87 2,67

У260520-100-01 т 230 350 260 420 30 0,03 6 0,047 0,131 ш 1,67 1,67

| I 906. 9 -  2.2-16
Формат АЗ
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» ■*5£тоц1»»д»м«и1

Продолжение
—

ц .
мм

Zq>.
ММ

н с
ММ

h t
мм

л.
М м

П оз / Поз- г П оз• 3 П оз-// Поз. S Поз
! Марка

армат  урж
ч

м м
Нол,Н*

Mateo 
еЗ, *г Нол.

Масса
&5,*г Нол.

Масса 
е&. ki Но л .

Масса
ед .х г Но л . масса 

ед , *  г Нол. Масса
ед-,мг

kQ 0,05 0.0к9 а /39 1.60 1.76 176

50 a o s й 052 a m 1.71 1,93 1.93

SO a o s OMSk а/кк 1.83 203 203

ю a /о q.ost о т Ш 2.13 2,13

ЙО а /г б a oso о .т 107 2.29 229
* ’ 90 a # 0.063 0./53 2.20 2.38 2.38

i 00 am a  a ss ОМ56 230 2.51 2,51

/00 230 з а 250 120 н о am 0.069 0./59 г м 267 267

н о а г / 0071 '0./6/ 2.53 277 277

/30 0,2k 0.07k а/бк 268 289 239

у г б о з г о ' /о о 'о / /ко 0.26 /15 а  077< а/67 2.78 0.184 / 3,02 / з .о г

/50 ’0.29 9 аов о <Г. 0170 2.91 3./8 3./8
- , /6 0 аза 0083 0.173 3.07 3.3/ 3,3/

п о 0,36 0086 а /76 3.20 ш i  «
/30 0,39. 0.090 0.180 3.32 3.S7 3,37
/90 а к г ао9к 018к Зкб $7к 3,7к
гоа 0,к6 0,098 0.188 3.60 3.26 3.36

ко о,a s 0,058 о т ш 1,к8 1,кЗ

50 0,07 0.062 0,152 1,9к 162 1,62

50 Q.09 0,066 0.1S6 2,09 1.7к 1,1 к

/25 гго ш 3/0 т 70 Q.H б Q.Q68 0.158 2.2/ 1.86 ~/.8б
8о 0.13 0.071 0.161 2.31 1,95 l?S_
90 Q./S 0,073 Q163 2. к6 2С7 207

/00 a m 0.075 0./6S 2,60 ' 2.23 2.23

I ; н о а г / 9  . 0,078 о .т 2.70 2.3к г з 4

7. 9 0 6 - 9  -  2 . 2  -  1 6  ч
......" “ - ерорпатЛЗ



гр 
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,aH*7,Vw?yl

Продолжение
М арка 

ар матурь*
А ,
ММ

3$,
мм

С н? Л? ** ,
мм

Поз. 1 /7оз. 5 Поз. 3 Поз. 4 Поз. 5 Пйзб
мм ’ ММ мм

KO/J.J
Мб

Мо̂ са
ей, кг Аг?е. М осса

edjjtrz' fCCA. Mac*, а
ей, кг ЛЪК, м* 9

Масса
ей, кг хы. масса

ей,кг
Моссаей/ кг

120 ОМ 0,080 0,170 2,85 • * гмв 2,1)5
130 0,27 0,082 0,172 2,97 • 2,60 2,60
т 0,30 «► 0,0 8Ь о,т 3,10 2,72 2,72
150 0,33 0,086 0,176 3,28 Z 87 2,67

125 п о ООО 310 т 160 0,37U ОШ о,т 3,39 ' 3,02 3,02
170 0,1)в $ 0,090 0,Ш 3,53 ' 3,12 3,12
180 о,99 0,035. 0,165 3,68 3,25 5,25
т 0,96 0,099 0,189 3,82 3,35 5,35
200 0,52 0 0,103 0,193 5,97 3,55 5,55

№ 0320-100-01 210 0,5В 115 о т 0,136 9,10 3,68 3,66
90 0,07 0,060 0,150 2,23

0,189 1
2,1)7 2,47

50 0,09 0,063 4 0,153 J J L 2,61 / • 2,61
60 0,11 0 0,065 0,155 2,50 2,73 2,73
?0 о,13 6 <. 0,067 0,157 2,62 г  S3 2,83
80 0,16 0,070 0,160 2,76 3,03 , 3,03
$0 0,19 0,07*/ 0,169 2,30 3,15 3,13

150 300 т 350 180 100 0,22 0,0V 0,167 3,09 3,30 3,30
110 0,25 0,080 0,170 3,18 3,1)5 3,95
120 0,28 0,083 0,173 3,32 3,62 3,бг
130 о,31 а 0,065 0,175 3,1)6 3,76 3,76
то 0,35 У

0,088 0,176 3,58. 3,90 3,00
, 150 0,38 D.Dtf 0,181 3,77 9,16

“ 160 0,93 0,033 0,183 3,3!) 9,33 9,33
170 0,46 0,035 0,185 4,07 ' 9,51- 9.51

~ 180 0,51 0,033 0,188 4,22 4 ,5 4 9,69

7 . 9 0 6 . 0 - 2 . 2 - 1 6
Формот АЗ

i
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Н40П6
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Продолжение

П о р к а
ар м ат у р ы

*t.
мм

i f
м м

н ?
мм мм

& .
мм

ПоЗ- 4 Поз• 2 Поз. 3 П оз• 4 , Паз. 5 П а п . О

Кол,
Mi

Mecca 
ед, кг Нал.

Масса 
■ed, * t кол.

Масса
ед., мг

КЬл. 
м*

Масса 
ед., кг кал. Масса 

ед., fei кал. Масса 
ед-, мл

490 0,55 0.102 а  192 4,38 4.70 4,70

300 480 3Q0 0.50 g 0.104 0.494 4,57 4.8±_ 4,85
430 чаи Сои

340 a s s 0108 0.498 4,7 4 5,05 Ь,05

220
- V —
a s 9 0.114 •0.204 4,26 517 5,17 .

# 40 0.09 0,057 0/57 2.90 2.91 191

50 о м 0070 о т 3,05 3,09 3,09

ВО « 0.14 . c 0072 0.162 *3.20 3,24 324

• 70 0.17
0

0074 0164 137 3,41 3,41

80 0.30 0075 0165 351 3.SS 3,55

90 024 J iff 0079 Q/69 3 6 8 180 380
* 100 • 027

415
0.082 Ij 0172 184 am 4 3,9? 1 ' 3,97

У 2SO 320*101} 01 ft/VI Zen Ann ш 830 НО 031 0.085 4 0,475 4,00
1

4.1$ 4.15
ZOO ООО оии

420 033 0.088 - 0.178 4,15 4,32 4,32

430 0*3 0.090 0180 4.32 4,54 4,54

440 043 0.093 0.183 Ц.47 4,70 4,70

4S0 048 0,09S о . т 4,66 4,89 4,89

4$а 053 g 0.098 0.188 4,80 542 512

470 0.58
*

0400 0.490 4.99 5,52 5,52

480 Q.G3 а  ю з 0.193 5,18 5,74 5,74

190 0 5 8 0107 0,197 5,45 591 5,91-

200 073 0109 0499 5,50 6,10 6.Ю

г ю 079 0.113 Q газ 5,68 6,31 6.31

г г о 0t8S 0.119 0209 5.84 6.56 ел

гзо 094 0424 0214 6.03 6 .7 5 6,75

f 240 09? am 0219 6.20 6,96 6,96

I

\ 7 906.9  -  2.  2 -  46
Лист

6
Фор мат АЗ
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16

Марко,
по$.

^.Обозначение Моименоёание Кол Масса 
её кг

Приме
чание

1 Стенка бохобоя
Лист А М  Н-О.А

ГОСТ 21631- 76
2 С т енпо бокоёал

’ Jiuc/ri А Л /Н -0,8
ГОСТ HBS1-T6

3 Ст енка т орц оёол
Лист АМ1 Н -0,8
ГИСТ 21631-76

9 . Стенка т опиоёал
Лист АЛ /Н - 0 8
ГОСТ 21631-16

5 Ст енка т орцоёох
Лист A J1 .0-0,2

' ГОСТ 21631- 76
6 Заклепка 4*9.37

♦ * t ГОСТ 10299 -80

1. Количество м от ериолоё но один элем ент  кожухо 

см. 1Э 06 .Э - 2 .2 -П , лист 2.. 6.
2. Вместо Листа алтминиеёаео возможно при

менение стали оцинкоёаннаи или лроёельнои {см. 
7.906.5-2.0 -01,. приложение 6J.

—
1-------

СаВрансхо* f0(K
* ГО' л Комкихино W*1
T i —7 'дмнж

Jh/SK)Ii№> 
Crnet зхинс*

■md
M Ji

t a L Снёс *ова №

7 .906 .9  - 2 .2  -17
{Стшяя( Л
=УЧ 1Элемент  

хож у х а

|л»с̂ и
внипи 

ТЕПЛОПРО€КТ

формат АЗ
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П р о д о л ж е н и е

Н а р к з  ' < 
арм ат урь!

Ъу'ММ И, мм h,M,4 L 9 ,ММ L).___
Л о з 1 Р о з -2 П о з -З П о з Ч • Поз-S Р оз. С

К1.ПН О/ мм Ко/,. Масса
e&Mi Кол. Моссаед-.нг Кол. Масса еб, кг Ноа. Mat со ед,*г Нол. Масса 

&■. *1 Кол. Насев
Н .и

520 n o 110 100 0 ,69 0,31 0,12 0.13 0,010
а540 , о 180 140 110 0,75 0,32 0.13 0.14 0.08»,

so 560 190 1SD 120 C.83 11,14- 0.15 14
S80 100 8 3 0 200 160 130 0,90 0.33 ,0.16 0,17

0092
is

600 210 170 140 0,97 0.17 0,18
6 го 220 180 1S0 1,04-

0,32 0,19 0,20 ojrnT 16
б ¥ Г 230 190 160 1,12 0.21 022 0,109
390 ICS 8 0 30 0.32 0.27 0.0$ йОВ 0,043

8*110 11S 9 0 4 0 0.36 < 0,28 0,06 0,07 0 0 4 8 ,

Р Х 2 6 3 8 4 430 12S 100 5 0 0.42 0,30 0,07 008 0,053 9
450 135 410 60 i 0.46 2 -0,32 / 0,08 / 0,09 г 0,055 10 00005
470 '145 <20 70 0.62 0,33 0,09 0,10 О Ш

114 9 0 155 130 80 0.57 0,34 0,10 ом o,o6v;
80 510 165 140 90 0,63 0,35 0.18 0.13 12

630
135 8 7 0

175 150 100 0,69 0,36 0,13 0,14 0,072 13
• 550__ 185 160 110 Q7S 0,14 0,16 14

570 IBS n o 120 0.83 0,16 0.17 a ote
15590 SOS 180 130 0.90 0,37 0,17 018 0.080

• 610 215 190 14D 0.97 * 0.19 о.го 0,090 16
ВЗО 225 200 150 1.04 0.21 0.22 0,094. 17
650 235 210 160 1.12 0,22 0,23 0,092

18670 245 220 170 1.20 0,24 .0,25 0,098
690 255 230 180 1,28 0.36 С.26 027 0.ЮЗ 19
7 10 265 240 190 1,36 0.35 0.28 0,29 0108 20

Угеозго-юО’О/ юо 4 8 0 ISO 950 150 90 30 0,57 0,37 0.09 0.10 0,078 11

I 7.9 0 6 • 9  -2 .2  - 17
формат 83
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H10716

Л /э о б а я я с е н с /е

Марко
арматуры

Ъурм Н>мм Н,мм 1 1«ЧГ ft* Поз.1 Паз. 2 Поз. 3 /7оз.4 Поз. 5 Паз. 6
A , MM Or, мы

Ко4.
Mere at
e6r.t кг Кем Macao

е&,*г Кол Мосса
e&,tcz Кея. Macao

е&,кг Кол. /Иоссо
ед.,кг Коя. Л/bcctt

ed,*2

5оо , 160 ЮО 40 0,63 0,38 J 0,10 0,11 0,082 12

520 • 170 Z/O 50 0,6Ь 0,39 0,12 0,13 0,036 13
540 i8D i20 60 0( 75

0,40 0,13 0,14 0,038 *

560 m 130 70 aS5_ 0,14 0,15 0,100 14
580 200 /4 0 80 0,90 0,16 0,17 0.Н2

15
600 2 0 iso $0 q$7 0,41 0,17 0,tS.

16' •
620 220 /so /oo 1,0b 419 0,20 0.122
640 230 170 1/0 1,12

0,42
0,21 0,22 0132 17

100 660 120 950 ZOO /80 /20 1,20 0,22 0,23 0,130 18
680 250 /80 /30 1,28

£ 0,41
0,24 0,25 0,139 19 0,0005

угбозго-юо-o f 700 260, 200 /40 / 1,36 1 0,26 1 0,27 2 0,144
20

720 270 210 150 1,47 0,28 0,29 0,152
740 280 220 /SO 1,56 0 ,4 0 0,30 0,31 0158

21
760 230 230 /70 1.65 0.32 0,53 0,163
780 300 240 180 1,74 0,39 0,34 0,35 0,168 22

BOO 310 250 /30 1,84 * 0,38 0,37 0,38 0,181 23
820 320 260 200 1,94 0,37 0,39 Of 40 0,184 24
570 170 I/O 40 0,75 0,28 0,05 0,06 0,025

13590 /60 120 50 0,82 0,30 0,06 0,07. 0,028

125
610 /30 /30 SO 0,90 0,31 0,07 *0,08 0,030 14
630 145 WOO 200 /170 70 097

0,32
0,08 0,09

0,032
15

650 2/0 /50 SO 1,04 0,03 0,10 16
670 220 /SO 50 1,12 0,33 0,10 0,11.
630 230 /70 /oo 1,20 0,39 0,12 • 0,13 0,042 аm 240 /40 1/0 1,29 0,13 0,14 0,040

.S -2.2-17 Ляст

(pop м о m  A 3
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Продолжение

М а р к о
а р к а т у р ы

И, м п Н,мм L 'M M К, мм D. м м Вк, мм
П о З - i П о з в П о з - 3 Поз. 1/ П о з  S П о з . 6

О 4f пм
Но л . Масса

ед-.хг Ко л .
Масса
ео,кг Ко л .

Массе 
ед-, кг Кал.

Mol : q 
еВ^нг Кал. Масса 

ед-, h i Кол.
М аш
еВ.,нг

П О 2S0 190 120 1, 3 7 0,14 0,15 0,034 19
150 260 200 130 1,46 0.16 o n 0Q44_

2DП О 270 210 140 1,57
0.3S

0.17 Q18 0042"
7 9 0 2 8 0 220 J 5 D 1,65 0.19 0,20 0,048

21
125

510
195 1000

2 9 0 230 ; 150 1,16 0,21 022 0,053
830 $00 240 170 1,85 ■. 0,22 0,23 a m s г г
8 5 0 310 250 180 1,95 , #

0,34
0,24 D.2S 0,051 23

Г 8 7 0 з г о 260 190 101 0,26~ 027 0,054 24
8 90 330 270

1

2,19 а  з з 0,28 029 a 057 50

у е е о з г о ч о о - о . 910 зчо 280 210 2,29 0,32 0,30 0,31 a 05 9 25 ап/юн
650 190 125. 4 0 1 0,83 2 0,51 < 0,14 i 0,15 г 0,108 14

циаиа

650 200 135 50 1,00
a s s

0.16 o n 0,112 15
670 210 146 60 о 1,08 , 0,17 0,18 0,122

16690 220 1$5 70 1,16
0,53

0.19 020 0,132
7 10 230 165 80 1,24 ‘ 021 0,22

0,142 17750
180 т о

290 175 90 1,32 0.22 0,23
150 150 250 185 100 1,41 0.54 0,24 0,25 0,150 18

170 260 195 110 1,50 026 0,27 0,159
20

190 270 205 120 1,60
a s s

0.28 0,29 0,164
810 280 215 130 1,70 0,30 0,31 0,172 21
830 290 22S 140 1,80

0JS4
0,32 0.33 0,178 2 2

850 300 235 150 2.00 0.34 035 0183 23
870 310 245 160 2,10

0,53
0.37 0,38 0,198

24
890 з го . 255 170 2.23 0.39 ■ 0.40 0.201
910 330 265 180 2,34 0,52 а  41 0,42 0,204 2 5

7 906- 9 2 . 2 -  1 7
Лист

5
формотКЗ
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Марка
арматуры

Н10716

У260320-(00-01

150

200

О, мм

930
9S0
970
990
740
760
780
£00
820
т
360
860
900
920
940
960
930
1000

юго
ш
1060
1080
ноо
(120
КУО

L, мм

(80

230

1080

1200

f#tMM#f,MM&,МА

390 275 /90
350 285 200
360 295 2 /0
370 305 220
220 150 40
230 160 50
290 (70 6 0
250 180 70
260 190 ВО
270 200 90
280 2 /0 /о о
290 220 / /о
300 230 /2 0
з /о 240 /3 0
320 250 1W
330 260 130
340 270 160
3 5 0 2 8 0 170
360 230 180
370 3 0 0 /9 0
380 з /о 200
390 320 2 /0
400 3 3 0 220
410 340 230
420 3 5 0 240

ЛроЛолжение
Лоз. 1 /7оз. 2 Л оз. 3 Л оз. 4 Лоз. 5 Л оз. 6

Кол. MaCCQ
ad, кг КЪл. /Vera» къл. Масса ed, /гг Кал Масса

*&,кг Кал Мосса 
Cat; Кг Кал Масса СсР.j кг

2,34 0,51 0,44 0,45 а,211 26
2,46 0,50 0,46 0,47 0,219
2,57 0,49 0.50 0,230 27
Z69 0.48 0.51 0.S2 28
щ 0,50 0,19 о ,г Р о ,т 17
1.32 0,52 0,21 0,22 0,1*2
1,41 0,54 0,22 0,23 /В
1,50 0,55 0.24 0,25 0/50 /9
1 .6 0 0,5$ 0,26 0,27 0,159

20
1,70 0,59 0,28 0,29 О М
1,80 0,60 1

0,30 / 0.31 2 0172 2 ( <№5
f 1,90 С 0,61 0,32 0,33 0,178

2 22,00 Ш 0,34 0,35 0,183
2,H 0,63

0,37 0,38 о,198 23
2,22 0,39 0,40 0,201 24
2,33 ■0,5* D,*1 0,42 0,204 25
2,47 0,44 0,45 0,217
ZS3 0,65 0,46 0,47 0,2/9 2$
Z3S 0.99 0,50

0 /3 0 27
3 .0$ 0.51 0,52

283,22 0 .5 * 0,55 0,240
3,35 0.6* 0,57 0,58 0,249 29
3,52 0.60 0,61 0,258 3 0
3,66

0,63
0,63 0,64 0,264 313,80 0.66 0,67 0,270

7.906.9-2.2 4 7
Формат АЗ
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Mfit/oKQ,
поз. Обозначение Наименоёание foa.

/Лосев 
е ё , К  г Примецание

1 Стенка боковая
Л̂и'ст AA1.H-DJ
ГОСТ 21631- 76

2 Стенка боковая
Лист АМН-О.Ь '

ГОСТ 21636-76
3 • Стенка торцовая

Лист AM Н-0,6
ГОСТ 21631-76

4 Стенка торцовая
Лист АД1 И‘0,3

а ГОСТ 21631-76
5 Стенка торцовая

Лист АЛ 1.Н- O.S
ГОСТ 21631-7S

6 Заклепки 4*6.37
ГОСТ 10295-60

1. Количество материалов но сЭин элемент но жух о 
см. 7.906.5'2.2 -17, ласт г... 6.

2. вместо листа алюминиевого Возможно приме- 
нение стали оцинкованной или пробельной (см.
7. $06.9-2.0-01, приложение 6J

7.906.9 -Z.2-18
'ИП Собрании* тягея Элемент

Стая»я| Лист I Листов

М. контР. Сыьжижано *  I 1 ~Начата. _Диб/оеЬюсо Г-Н* кожуха В» И ПИ
ТЕЛЛОПРОЕКТВе&им* 'Степам*} тяСпин* Си&екоСа тн

' Ферми» АЗ
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1 Слои

\ ss
ч

Маркс, 
поЭ-

О б о зн а ч ен и е Н о и м ен о В а н и с Кол. Кассе 
ед., не

Ори на - 
чаниа

1 7 .9 0 6 .9 - г . г - э о М а т р а ц  6 п л е н к е

г 7  9 0 S .9 -2 .2  - 7 / б а н д а ж  с п л я ж н о й  

б а н д а ж : с З а м к о м  

Л е н т а  палиэт иле-

3 7  90S. 9  *2 2 - J 2
и

ноВая с липким слоем .

A SO ГОСТ 2 0 4 7 7 -7 5
S 7. 90S. 9 - 2 .2 - 2 1 Э л ем ен т  к о ж и  ха
6 -0 1 Элем ент  каж и ха

. 1  1

/. Т ех н и ч ес к о е  о п и с а н и е  см . 7 9SS.9-2.2-O O TO  .
г. К о п и ч ест В о  м а т е р и а л о в  н а  т е п л о и з о л я ц и ю  

О дной а р м а т у р ы  см . 7 -9 0 6 .9  - 2 .2 -1 9 , Л и ст  3 . . 8
3. Стыки матрацеВ 6пленке лоз./, места примы

кания их к теплоизоляции прубапроВода и к армату
ре теистельно проклеить лентой поз. 4  по каждо
му слою матрац еВ В пленке.

4. *Размерь1 для спроВон.

Ф орм ег гг) АЗ
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7  9 0 6 . 9 - Z . 2 - 1 9 -

Лист

Ф о р м а т  А 3
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/fa  /7?еп/>о&зоуг#цг//о oeP/fod

§

IV

C:

№71$

T
а
■
3

1
<9

11
s1
§ \
st -

Мм
Л ,
MM

VMM
5k,
мм

/7оъ .1 /7о».г /7оз. 3 /7оз.4 /7а/. 5 /7*3.,6
Марка

арматуры MM
16577.7  м3

Mac со
ев., к г Кал Масса г А, кг Кол. Масса ад. кг

кал.,
м ад., кг Кол

Масса
ед.,кг Кол. Мосса

edjKz
30 0,02 0,030 2,4 Ш 1,09
to 0,03 - 0,033 Л 7 -. 1,29 1,29

15 105 130 *20 50 0,0t 0,035 3f3 149 1,4 9
60 0,06 0,038 3,6 т 1,71
70 0,00 0,041 3,5 1,89 1,89
30 0,02 0,033 2,7 1,19 1,19

hoy- н to 0,03 0,035 5ft 1,34 1,34
50 0,04 0,038 3 3 1,53 1,58

20 125 iso Ш 60 0,06 0,039 36 183 1,83
70 0,05 0,044 3,9 2,08 г, ов

, BO 0,10 0,046 4,2 2,37 2,37
90 0,13 115 6 o,ots _ 4,5 0,015 1 2,53 1 2,63
Ю0 0,16 0,052 , 5,1 2,92 2,92

30 0,02 0,039 2,7 1,18 1,13
to 0,03 0.041 2,1 1.39 1,39
50 o,ot 0,044 5,0 1,62 1.62

15c 76 h#c1 
15c $7 fix

60 0,06 0,041 з,з ш 7.34
№ 165 /5 0 зб о 70 0,08 0,019 is 212 2.12

15c 997»jk У6 
P96139-01

BO 0,10 0,053 3,9 2,37 2.37
90 0,12 0,055 4,5 2,62 2,62
too 0,15 0,058 4,8 2,92 2,92
HO 0,17 0,060 5,1 з,го 3,20
120 0(20 9 0,063 5,7 3.52 3,52

50 200 170 too 30 0,02 0,043 33 Ш 1,41
to 0,04 6 0,045 3.6 т 1,64

7906.9 -2.2 -19
Л*С1

3
1ГJ
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И10716 
(Я

Продолжение

3 &
мм

3$р,
мм

я Поз. 1 Поз г П оз-3 П оз. 4 Поз. 5 П о з .£
а р м а т у р ы мм

П,
ММ

Ок,
мм

Кал.
м3

Касса 
ед, кг Кол. Массе

ед, кг Кол Масса 
ед, кг

Кол.,
м

Мйссо 
ед-, кг

Кол. Масса 
ед., кг Кол. Мае со

ед., кг
50 0,05 0.048 19 1 ,8 8 т
6 0 0.07 < 0.0S0 4,2 2,15 J J /S _ _
70 0.09 О 0,054 4,5 2,40 J/t0_
80 ОМ 6 0,056 • 4.8 2 ,6 8 268
90 0.14 0.059 5,1 2,96 _2М _

SO 200 п о 4 о о 1 0 0 0.17 0.062 * 5,7 3,26 3,26
н о 0 .20 0,065 — — 6,0 3.56 3,56

у  го 0.23 0.067 6,6 3,91 191
190 0,26 0.070 6,9 4.22 4.22
140 0.90 9 0,073 6,9 4.56

1S c  76 н ж  { 150 0.24 11$ 0,076 7,2 0,015 1 4,95 / 4,VS
15с 97  н ж ISO 0.38

О
0,079 7,2 5,31 5,21

IS  с  997HKV6 90 0 0 2 0,047 0.137 3.9 1.62 т
Р 9 6  1 9 9 - 0 1 40 004 0,049 . 0.139 3.9 1 ,8 6 1,86

50 0.06 0,052 0,142 4.2 113 2.13
60 0 .0 8 3 0.054 0,144 4.5 : 2.40 2,40
10 0.10 0,058 0,148 4.S 2,66 2.66

65 225 200 0 6 0 8 0 0.19 0,060 0.150 4JS 2.95 2,95
90 0.16 0,063 3 0.153 4,8 3,25 3,25
too 0У9 0,066 0.156 4.8 3,S6 3,56
НО 0 .2 2 (№ 9_ 0.159 5,1 3,93 3.93
120 0.26 0,071 0.161 5,4 4,23 4,23
190 0.29 6 0.074 0.164 5.7 4,55 4,5$
140 0.33 0,077 0.167 6.3 4.97 4,97

• 150 0.38 {0,08 J 0,170 6,9 ш 5,28

7. 906- 9- ~ -2г2 -4 .9 '-
формат А.
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Mo/oKQ
армат уры

* 1
мм

f<7,
мм

с ,
мм

# г
ми

/Рк,
л/м

Поз. 1 /7 оз. 2 П оз.З Поз. 4 Поз. 5 Поз..6
Кол-.
Mb'

Моссд
е6,*г /Гол. Мосед

ед.г кг /Сол. ef.jKt
Кол.,
м е6,кг КЬЛ. е&, кг /сол.

160 0,42 0,083 0,173 7,8 5J1 5.71

65 225 200 ш 170 0,47 6 0М6 0,176 8,4 6,15 6,13

130 0,52 с,о во 0,180 9,0 6,56 6,56

30 0,03 0,043 3,133 3,6 ш 4 1.64

40 о,ОН 0,045 0,135 3,9 1М 1,91

50 0,05 0,048 0,138 4,5 2,15 2,15
- * 60 0,08 3 0,050 о ,т 4,8 2,45 2,45

70 0,Н 0,051, 0,144 A L . г ,ik 2,79

80 0,Я 0,056 о ,т A L . 3,01 3,01

/5с 79//At/ 90 0 ,0 115 0,059 3 о ,т 5 J о ,т 1 3,33 1 3,33

15 с $7//At 30 200 235 530 100 0,20 0,062 0,152 6,0 3,65 3,55
НО 0.2i 0,°65_ 0,155 6,3 3,96 3,96* %/ С  Д7/Лт г  О 

jOor 4ХД /V 120 о,га 0,067 0,157 6,9 к, 35 4,56”J0 7Jj* v/
150 0,52 0,070 0,160 7,2 4,69 463
т 0,36 0,073 0,163 7,5 5,06 5,06
150 ОМ 6 0,076 0,166 7,8 5,15 5,48
160 0,46 0,079 0,169 8,1 5,85 5,85
170 0,51 0,081 0,171 8,7 6,28 6,28
130 0,57 0,085 0,175 9,9 6,68 6,68
150 0,63 0,08В 0,179 10,8 7,17 1,17
30 0,02 0,043 0,155 3,0 1,33 139
40 0,04 0,01,5 0,155 5,6 1,51 161

100 130 175 410 50 0,05 3 оМ& 0,138 5,9 . 1,83 1,83
60 ОМ W 0,050 0,140 4,5 2,08 го8

е 70 о,ов 0,05k 0,144 4,8 г.зк 2,34

7 .9 0 6 .9  - 2 . 2 -<в
ôjoMO/У) АЗ
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Продолжение

Мориа
арпагпурь/ мм

Ж 6 * г Поз- 1 Поз. г Поз. 3 Поз. 4 Поз 5 ПоЗ- 5
Т>'

мм мм
П,-
ММ

О к, 
мм Кол,М) 3

Касса 
ед., к? Кол. Расса

ед; * г
!

Кол. Рассаед., а г Кол,м
Масса
ед.кг Кол. Расса

ед.кг Кол. Массаео.кр
80 0.11_ 0,056 0,146 5,1 2,60 2 ,6 0
90 Ы14 3 0,05 В о м 5,4 2,90 2,90
100 0,11 '0,062 V5 г 5,4 3,20 3,20

1Sc 76 HHrJ 110 о,го е 0,065 0,15S 5,1 3SM 3,51
15 С 91НЖ 10О 190 11S 410 180 о.гз 0,067 0,157 6,3 3,82 з.вг
15 с 991нн Кб* 130 0.21 0,070 0,160 6,6 4,16 4.16
Р96 139‘ 0/ 140 о.ъо 0,073 0.163 6,9 4.50 4.50

1SD 0,35 6 001£_ 0,166 1,2 Чае чве
160 0,39 а079 0,169 7,5 5,15 S.25
170 0,43 0,081 0.171 8,1 5,62 5, Si
180 0,48 115 0,084 3 0,174 8.1 0,015 1 6,03 У 6,03
190 0.S3 4 0 ь8_ 0,178 8.7 6,41 6,41

2 0 0 0,58 0,092 риг % 0 6 ,8 6 6,86

40 0,01 0.063 0,153 5,4 2.02 юг
SO 0,09 0.066 0,156 5,7 2.31 231_
60 0,12 0,068 0.158 6,3 2,62 2.62
10 0.15 0,070 0,160 6,6 _ 2.95 2.95
по 0,19 0,073 0.163 6,9 3,26 з,ее
90 0 2 2 3 0,077 0.167 7.2 3,60 3,60

125 3SD 290 £40 too аг$ Q080 0,170 7.S 3,97 3,97
110 0,31 Q083 0,173 7,8 4,3S 4,35
120 0,36 0,086 0.176 8,4 4,12 4.72
130 0,40 € 0.088 0.178 8,7 S.11 5,11
140 ом 0,091 0,181 9,0 5,52 5,52
1S0 O.Si 0,094 от 9,3 5,95 5,95

730В-9 ~ г г - 1 з
ФорПО/пЯЗ
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Проболжа huQ

Ю716

М арко  
а р  м а т у р  ь /

I s ,
мм мм

1 * б к , Поз. 1 Лоз. г Поз. 3 Поз. 9 П оз. 5 П оз. 6

ММ м м м м КОЛ.;
м $

Мосса
e3.tKz /Сол.

Мосс-
еЗ., кг Кол.

Мосса 
S3; кг

Кол.,
м

Масса
еЗ,, кг /Гол.

Мъссо
ед.,кг Кол

масса
e0.j*z

15с 76 Нж1 
15с 97нж  
15с 997н *  ИS 
Р  96 139-01

160 0,58 0,056 0,f&6 9,6 6,56 6 .36
170 0,63 0,098 0,188 10,2 6,89 6,89

350 290 690 160 0,70 0,101 0,191 10,8 7,27 7.27
125 190 0,77 6 0,105 0,195 10,6 7,75 7,75

200 0 ,8 5 0,101 0, /97 11,1 8,21 8.21
• 210 0,92 0,111 0,201 11,1 8,71 8.71

90 0 ,05 0.055 0,1*15 9 ,8 1,96 1,96

50 0,07 0,059 о ,т 5.1 2,23 г г з
■ 60 0.09 Ь063_ 0,153 5 ,7 г ^ з г  з з

’ 70 011 115 0,065 3 0,155 S.D 0,015 1 2,77 1 2,77

Р 96159-01 ВО 0,19 0,068 е а  15 8 S.5 5.08 3.03
90 0,17 3 О. ОТО 0,160 6 ,6 . A l l 5.39

150 250 225 1050 ЮО 0,20 0,072 0,162 5,6 3,8$ 3,69

110 0,29 0,075 0,165 6,9 9,00 9.00
120 0,28 0,077 0,167 7,2 ‘l, 37 9,37
130 в ,з г С, 079 0,153 7,5 Ь,81 9.81

№ 0 ,3 7 0,081 0,171 7,6 5,10 5,10
150 0,1)1 0,085 0,173 6,1 5,4-5 5,99
160 0,97 0,065 0,175 jU l . 5,69 5 ,8 9

- 170 0,52 6 0,087 0,177 3,7 6,29 6 .2 9
, 180 0,55 0.092 0,162 6,72 6, 72

ISO 0 ,65 0,036 0,186 7,15 : i s _
200 0,70 0,100 0,190 9 ,9 7,50 I ISO
210 0,75 0,10*1 о ,т 10,2 8 ,0 9 f a g *

7 906.3-Z.2-19 Л и ст

фор л*от А
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П родолж ение

М о  п *tT* ty ,
ММ

3>9.
MM

l*. i
MM j

H * Л .
MM

flOi. 1 Поз. £ ' Поз 3
i------------------

Поз. ч П оз-5  ** Поз. 6
ар .м а.т урь( MM Нол.,

n*
Mac со 
ед-,*г Кол- Масса

ед., к? KcM-t Масса
ед-, кг

/<0 A.t 
М

масса
ед.,кг Кол. масса

ед.,к> Кол. КЮсса 
ед-, *е

■■ 150 250 £25 j 1050 2 30 0,83 6 0,108 0,146 1C.5 8,50 8,50
1 0 40 0,06 0,092 0,152 6.0 2,53 2,53

, SO 0,09 0,055 0,155 6,6 ~г.82щ г,8г  J
BO 0,11 0,067 0,157 7,2 JJ1 _ _ 3,11
70 0,14 3 0,099 0,159 гг 3.48 3,42

• 80 0.18 0,012 0,162 г в • 3.75 3,15
90 0,31 0016 0,166 7,8 4,14 4,14
too 0,25 0,079 0,169 8.1 4,41 4.41

P SB iS$-O f
HO 0,29 0088 0.172 8.4 4,78 4,78
180 0,34 115 0.085 0.175 8,7 0,015 / 5 J9 1 5,19

- m 0,39 • 0,081 и 0.117 9.3 5,52 5,52

ча
Kt

С 140 0.44 0.090
*7

0.180 9,6 5,95 5,95
SOD 330 370 1050 150 0,49 0,093 0,183 9,9 6,40 6,40

• 160 0,55 0.095 0,185 9.9 6,84 b.sh
о 110 0,61 0,097 . 0,187 10.2 7.24 7,24
5 • 180 0,61 0100 0,190 10, В 7,57 7.57

190 0,14 0104 0.194 11,1 7,92 7,9201<6 zoo 0,81 6 0,106 0,196 11,4: 8,27 8,27
Я 810 0,88 0,110 0,200 11.7 8.67 8,67
Xi 380 G.46 0,116 0,206 12,0 • 9.05 9,05
Я

со 830 1,04 ~0,181 0,211 12.6 9,45 9,45
С • 340 1,18 0,126 0,216 12.9 9.35 9,85
£
*?
X
А
О

.т
Qа
i
0 i

*

*
я
г

X

- 1906.9 - 2 .2 -1 9
Л и с т
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9 
г 6 9066 из,

Эк

/  слои

м от

Марна,
noi. Обозначение Наименование Гоа

Ноеса
еЗ,*г

Приме
чание

1 7 90S-9' г. г -29 Матрой
г 7 905-9-2.2- 31 бандаж с прял: кий
3 7.906-9' 2. 2" 32 бандаж с замком
к 7.906- 9 - г  / ~ 33,3V Слой пйраизоляцион-

о ный ........
5 7 906■ 9- г г - 2 1 Злемент кожи*а
6 I -01 Зле мент кож их о

1. Т ехн и ческое описаний  см. г  9 0 S- 9  ~ 2 . 2 -о ц т о .
2. К оли ч ест $а м от ер и ал об  н а  т е п л о и з о л я ц и ю  

о дн ой  арм ат уры  СМ. 7 9 0 S *9 т 2 .2 -  2 0 , Лист  J - .- 8 .
3. Спои п а р о и за л я ц и о н н ы й  поз. к  п р е д у с м о т р ен  

из п л ен ки  п о л и э т и л е н о в о й  м ар к и  То т ол щ и н ой  0,2мм 
ГОсТ i0 3 S k -8 2 . М асса ед и н и ц ы  д а н о  для  о д н о ю  слоя  
п орои золяц и и .

к. К оличест во с л о е ё  п о р о и з о л я ц и и  см. 7 90S 9*г а - о / , 
п р и л ож ен и е S-

S’ Ст ыки п о р о и з о л я ц и и  и м е с т а  п р и м ы к а н и я  
ее  к  т еп л о и зо л я ц и и  т р у & о п р о ёо до  и  к  а р м а т у р е  

т щ а т ел ьн о  п р о к л еи т ь  л е н т о й  п о л и э т и л ен о в о й  с 
Липким сл о ем  0 5 0  ГОСТ г о V77 * 75.

S *Раз мерь/ для спраёок.

ГИП 
Й митр.
Нан. Ото 
Ттинж.

Саёрйнская
Кйржихич?

Знм.2 
"Сиёакоёо
Лкиноёс

'Шр£±.Ж ,

%''*мг

70616

/03*

7 906- 9  - 3 .2  - 2 0  .

Тепло8 ая изоляция  ̂
арматуры угловой 
3>у 15'200мм Несъемная

Сталж я| Лист Листов
Р _ . . [  1 S ---------

ВНИПИ
Т Е П Л О Л Р О Е К Т

формат Л
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KoA^vecmSo матвриа/?о8 мо тепло//5еляцс/го б̂моеЗ ф>л+оту/°б/

Ht07f6 
£ГГ

А
мм

2)Ф., 
Мм

<
м м

,7оз. / /Тез. 2 /703. 3 /7а}. 4 А7оз 5 /Т о з .6
М арка

ар/Асэтурь» ММ м м
/Тал.
м 3

МОССО
ed, кг

ГОЛ;
м3

Моего
cot, кг /Гоа. Маасе

е&,*ъ
Ко/}..
м *

Масса
еЛ,кг /Со/). Масса

еВ.,кг /Гоа. масса
с  В., кг

1 3 0 0,02 О.озо 0 7 1,09 /0 9

40 0 0 3 ■ 0,033 0 ,9 4 2 9 /2 9

/5 105 /8 0 ь г о 50 0,04 0,035 / ,/ 1,49 1,49

60 0,06 0,038 / 2 1,71 1,7/
* 70 0,08 0,09/ / 4 1,89 /8 9

30 0,02 0,033 0,8 1,/е /1 9
а с у / / 40 0 ,03 . 0,035 0,9 1,34 1,54

50 0,09 0,036 /,о 1,56 1,5$

20 /25 /8 0 ш 60 0,06 а о з9 /,2 1,83 /8 3

70 0,08 6 0,049 /4 _ _ 2.08 г  os

80 о ,/о • 0,09$ и 2,37 2 J ] _

9 0 о ,/3 / /5 0,049 — — / 6 а ,т 1 г, в з / 2,63

/ОО О,/5 Of 052 го 2.Э 2 2,92

30 0,02 0,039 А 1 _ i,i6 m
40 0 ,0 3 0,09/ /,0 1,39 1,39
5 0 0,09 ' 0,094 1,2 1,62 /6 2

/бег 76 н /к / 
/5с 9 7 » *
/5 с  9 9 7 » *  Y5

6 0 0,06 0,097 14 /8 4 1,8*

40 16Ь /5 0 3 6 0 70 0,08 0.099 4 5 2,12 2,12

80 о,/о 0,053 1,7 2,37 2,37

Р 96 /3 9 -0 / 9 0 О,/2 0,055 / 9 2,62 2 6 2
/ОО О,/5 0,058 2 ,0 2,92 2,92
//О О,/7 0,060 2,3 3,20

/20 0 ,20 9 0,065 2 ,5 5,52 3,52

5 0 200 /70 4оо 30 0,02 0,093 1,0 /4 1 1,41

40 0 ,0 9 6 0,095 1,2 1,6ь 1,6*1

7. 906.9 -2 .2-20
1л*сг
П Г

fccbMorr,
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Продолжение 1

Маркаарматуры мм
1)%,
мм

Lг
мм

Н?
мм

Зк.
мм

flOi1 1 ПОЗ. 2 Поз-З Поз-Ч Поз. S Поз -6
Кол,,м*

Масса
ед., *г Кол. Масса

ео,кг Нал. Масса 
&о., • г Кол.

лг*
Месса 
ед., кг Кол. Масса 

to-, кг Кол. Массо
еЗ.кг

50 0,05 0,048 1,4 ш _ 1,88
60 0 ,0 1 QOSQ 1.6 8/5 2/5
70 0,09 0.054 1,8 г,чо 8,40
80 0.11 *8 aoss 10 8,68 2,68
90 0,14 0.059 2,2 8,96 2.96

50 гоо пО 400 100 0/7 0.062 14 3,26 3,26
110 0,20 0,065 2.6 3,56 ■ 3,5$
120 0,23 v 0,087 2.8 5,91 J l9L
130 0,26 COW 3.0 4,22 4,22
140 0.30 .9 от 3.2 4,56 456

fSc 76 н *  / 150 0,34 0,076 ЗМ 4,95 4.9S
fSc 97 нт 160 058 115 0,079 3.8

0,184
5,31 5,31

а с  997 НК VS 30 0.02 0047 0.131 а
1

1,62 1
т

Р96 m-oi 40 йоч 0,049 0.139 1.4 1,86 1.86
SO 0,06 0,052 * 0/48 1,6 8,13 2/3
SO 0,08 0,054 0,144 1,8 2,40 140
70 0,10 3 GOSS 0/48 гм т 166 2.66

5S 225 гоо 4$о 8 0 0/3 омо D/SQ 8.8 2,95 2,95
90 0.16 0,063 3 0153 14 3,25 3,25
100 0/9 0.066 G1S6 и 3,56 3,56
110 0 ,2 2 0,069 0.159 8,9 393 3,93
120 аг$ 0.071 0,161 3/ 4.23 4,33
130 0,29 6 0,074 OH 64 34 4,55 4SS
т 0,33 0,077 0,167 3,6 497 497
1S0 0.33 C.OSO 0,170 59 5,88 5,28

7. 9 0 6 . 9  г  2 . 9 -20
Формрт/13 |
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^одолжение

t f Q p * a  • 

Q p r t Q m y p b i
a » '
М И

e
.lC L 0

/ * " » П М

< 5 * ,

Л )М

ПоЗ-1 Поз - 2 ПОЗ- 3 Поз- 4 ПОЗ. 5 Поз. 6
К о л ,
м *

м а с с а  

е З ;  к г
к а л .

М а с с а  
е З -, к г

Кол.
М а с с а
е д - . к г

Кол, 
л *

М а с с а
е д . , к г Кол. М а с с а

г д - , к г К о л .
■ М а с с а  
е в . ,  к г

160 0,42 0,083 0,173 4,1 5,71 5,71
* 5 9 2 5 2 0 0 Li 60 no am 5 0.086 0,176 4,3 6,13 6,13

180 0.52 0.090 0,180 4,6 6,56 6,56
30 0,03 0,043 0.133 1>2 1,64 1,64
V O 0,04 Q04S 0.13S 1,4 4,91 1,91
5 0 0,06 0048 0.138 1,С 2.15 2.15
5 0 ao8 3 0,050 0.140 1,9 2,43 2.45
7 0 0,11 Q0S4 0144 2,1 2.74 2.74
9 0 0.14 0.056 0)46 гз 3,01 3.01
9 0 an 0,059 014 9 2,5 3,33 153

i S  С / о  M  Ж  f

< C p  f l * t  J Й П 2 0 0 2 3 5 5 3 0
* 0 0 020 0.052 0152 2,8

0,№
3,55 3,65

7 9  w # i  #7 Л  

i f  ̂  O O l A i l /  1 /Д

DU
* * 0 0.24 115 0,065 3 0155 2.9 4 3.96 4 3,96

19 w J 7 7  n  Y y

120 0.28 0057 0157 3,2 4,36 4,36
P 9 5  / 3 9 - 0 * 130 0.32 0,070 0,160 13 4,69 4,69

140 0,36 0073 0,153 3.7 506 5,06
150 041 6 Q016 0,156 4,0 5,48 5,48
160 0,46 0079 0,159 4.3 5.85 5,85
110 0.S1 0081 0,171 4.5 6.28 5,28
180 as? 0085 0,175 4,8 6.68 6,68
190 0,63 0089 0,179 5,1 7.47 1 7,17
30 0.02 0043 0,133 1,0 1,39 1,39
40 004 -

« 0045 0135 1,2 1.61 1,51
Ю0 190 175 V * 0 SO aos 0048 0,138 1,4 Ш ш

60 0.07 0050 0,140 1,6 8,08 2.08
70 ao9 0054 0.144 1,7 2.34. 2,34

7 906.S-2 .2-20 ■Лист
5

ф о р м а т  А  Ъ
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П родолж ение

М арка
армат уры Я .

ММ
Л ,
мм

к .
м м

» Т
м м ММ

П о у / Поз. 2 Поз. 3 Поз. 9 П оз. 5 ' /7оз. 6
шлгЗ

Моего JCO/7. Мосса
ед.,кг /Сол. Мосса

еО.,лг
Kc/t.j
MZ

Масса
е9.,кг /Сол, Масса

ед.}*г /сел. Масса
t8.,Kl

80 0,11 0,056 0,196 1,3 2,60 2f60
30 о,1а 3 0,059 о ,м 2,1 2,90 2,90

100 0,11 0,062 0,152 2,9 3,20 3,20
110 0,20 0,065 0,155 2,6 3,51 3,51

15 с У 6нж 1 m 0,23 0,067 0,157 2,8 3{82 3 J2
15с 9 7 нж 100 /30 115 910 130 0^7 0,070 0,160 3,0 9,15 9,16
15с $37ннс 1/6 190 0,30 £ 0,073 0,163 3,2 9,50 9,50
p s s  а э - o i 150 0,35 О 0,076 0,166 3 ,5 9,86 9,86

160 0,39 0,07$ 0,169 v 5,25 5,25
110 0,93 0,081 0,171 9,0 5,62 5,62
Ш ОМ 0,069 0,1А 9,2 6,03 6,05
190 0,53 115 £ 0(088 3 0,176 ы ш 1 6,91 1 6t91
200 0,56 0,032 0,162 V 6,66 6,86
90 0,07 0,063 0,153 2,2 2,02 2,02
50 0,03 0,066 ■ а /56 2,9 2,31 231
50 0,12 0,068 0,158 2,7 2,62 2,62

' j o _ 0,15 3 0,070 0,160 2,3 2,95 2,95
80  ’ 0,19 а о у з 0,165 3,2 3(26 3,2$
90 0,22 0,077 0,161 ЗА 5,60 3,60

12$ 350 290 600 ю с 0,26 0,080 0,170 5 ,6 3,97 3,97
110 0,31 0,083 0,173 9,0 9,35 9,35
120 0,36 0,086 0,176 9,3 9,12
130 ОАО 6 0,088 0,17$ 9 J . 5,41 5,11
190 0,96 0,051 0,181 9,6 5,52 5,52
150 0,52 0,039 о ,т 5,1 ' . 5,95 Г 5,55

7. 906.9 - Z.2- 20



100 I

П родолж ений

t-
H40V6

М арко 1>S.
пм

*9>,
ft ft

c .
M ft

Af
ftft

(Гк,
MM

Паз-1 flo i-8 Поз- 3 По,% V Поз. 5 П оз. 6 __

Кол,м3
Mateo 
id., кг Кол. масса

ed, кг Кол. Масса 
id-, кг

Ко*.,
мг

Масса 
ed, кг Кол. Мосса 

гл, кг Кал. Масса 
гд., кг

43c 1бнж1 460 0.S8 0,096 0.18 6 5,4 6,36 6,36

470 QS4 0.098 0 Ш 5,7 6,84 i 5,84
fift 7 ̂  rf щГ
iSc 997hjk VS 180 0,70 0.101 0,191 5.0 7,17 7,27

P$6 439-04 it s Ш Z90 640 490 0,77 6 a ios 0,195 6,3 1,75 7,75

to o 08S а  ют a w 6,6 8,21 8.24
240 a n a m 0.201 6,9 8.71 8.71

40 a o s 0,055 0,445 1,5 1.96 1,96

SO ao7 ao$9 0449 И 2,23 2,23_
щ 9 60 0,09 0,063 0153 8,0 2.49 2,49

P9S139-04 TO 0.11 3 0,065 0455 2.2
о т

2,7?
J

177
* 80• 0.14

U S
0.068 3 0.458 2,4 { ш 7 10В

90 0,17 0.07Q 0.160 2,6 - 3.39 3,39

400 0.20 « 0072 0.162 19 369 S.S9
140 0.24 0,075 0,465 3.4 4.00 4,00

4*ft 2&П 5ДГ 1050 180 a i s , 0077 0,167 3,3 4,37 4,37
Wu m&W C*J

m 0.32 0079■ a  is 9 3.6 4,81 4,81

140 0.37 0.084 a 4 71 3.9 5,10 5,10

1S0 0.4f 6 0,083 0,173 4,1 5,49 5,49

ISO Q.4 7 0,035 Q 475 4,3 5,89 ш
170 as2 0,087 a m 4,6 6,29 6,29

180 Q.S8 a  092 0.482 4.9 6J2 5,72
190 a S3 0.096 0186 5,1 7,15 715
too 0,70 0,400 0.490 5,4 - 7,60 7,60

t tfti 0.76 0,104 0,194 5,7 8.04 8.04

7  9 0 6 . 9  - 2 . 2 - 2 0
°pop*am 83
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Р $6158-01

Ъ

к
Мм

Гф ,
Мм

150

200

250

L *
м м

2 2 5

320 270

-Н Г
м м

1 Ш .

1050

м м

2ZQ
4О

5 0
60
70
60
ВО

100

110
120
150
140
150
150
170
•'60
ISO
200

210
220
230
240

Т о /
/?оз. 1
5 *

0 ,3 3
0 0 6
QOS
0,11
0,1 if
О г /в
0,21

0,25
0,20
о ,3 4
о.зз
0,04
0,49
0 ,5 5
0 ,51
0 ,5 7
0,74
0,81
0,88
O S S
1,04
1,12

hfOCCO
е 6 ,6 г

115

/7оз.2

/СОА. Моссе
кг

о -108
0,О$2
0,065
0 ,067
0,06$
0,012

0,076
0,07В
0 ,082
0,065
0,087
О.ОЗр
о, о$3
0,055
0,057
0,100

0,104
0,106
О,НО

[ Ш .
0J2L
0,125

Л о з.З
/СОА. Мосез

eO.jKt
0,196
0,152
0 ,150
0,157

0,159
0,162
0,166
0,16$
0,172
0,175
0 ,V 7

0,180
д т _
0,185
0,187
0,150
0,194
0,196
0,200
0,206
0,211
0,216

. /7оз. 4 .

/Сол..
м *'
5:7
2 ,0

2,3
2.5
2.7
5 0
3.2
5,4
3,7
4 0
4.5
4 5
4,8
5,1
5 ,4

6 0

6, $

7,0
7,2
Z6

Моссе
е6 ,*г

0,184

П роЭ ол/кем м е

Лоз. 5  Л оз. 6

/СОЛ. 1
fee 'е

$5,*г
6,50
2.53
2.82
3.11
3,42
3,75
4,14
4,41
4,78
0,15

5,52
$95
6,40
5,84
7.24
7,67

А£7
5,05
9.45
В 85

/Ъл. Мес ее

8,50
2,53
2,62
3,11
3,42
3 ,7 5

4.14

4,41
4,78
5,19
5,52
5,95
6,46
6,84
7,24
7,57
7,92
8 ,2 7
8,67
В, 05
9.45
9,85

7. 90S. 9 - 2 .2 -  20
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Количесгууёо Мало ejb соло £  /у& Ооон Элемент /солкуко

Ма/о*а
орпсстуры $ т L, ,чм 71, мм 3,мм $,мм %1,ММ5к,Мм

Ро$. 1 Род. £ Рог. 3 По$. 9 Ро$. 5
/Со*. Моссе

Кол.
Мосса
ей Кол.

Мосс»
еЗ.,кг Кол.

Моссе
ВА,К2| Кол.

Моссе
е8.;Кг

ПОУ-Н

15

£ ю 7DQ 275 Вё ч5 30

1

0,6*

1

0,33

г

0,0к

1

W
! ~  и

0,0005

520 71D 265 газ 55 кО 0,76 0,57 0,05
0,01

0,0$ 7
550 720 235 126 65 з а 0,67 ОАО 0,08 В5ко 730 305 т 75 60 0,9В о'М 0,09 о,ю
550 7кО 3/5 168 85 70 110 0,47 0,10 0,12 $

20

530 720 285 95 /15 30 0,75 0,32 ом о,ок 7

590 730 295 115 55 кО 0,81 0,37 0,05 о м В550 т о 305 135 65 50 0,95 0,к3 0,07 0,06
560 750 315 155 75 60 1,05 0,50 0,09 0,10 9

570 760 325 175 65 70 Ц 7 0,56 0,11 0,13 10560 770 335 135 95 80 1,30 0,63 0,1 к 0,16
530 760 Зк5 215 105 90 W 0,70 0,16 т 11
600 7 90 555 гзб 115 100 155 0,76 0,16 огг 1г
510 690 2М5 115 55 30 0,12 0,30 ОРЗ № в

15с 7£нж1 520 650 255 135 65 ко 0,62 0,35 0,07 нов э

15с $7  км 550 660 265 155 75 50 о,95 ОАО 0,99 6,11 1015 с 99 мж VB 590 670 275 1/5 85 60 ю з о,кб 0,11 0,13
PS6139- 01 ко 550 660 28.5 195 95 70 1,15 о,5г а,ц 0,16 11

560 690 291 215 105 80 1,27 0,58 0,16 0,19 12
570 700 305 235 115 $0 0,55 0,1В 0,22

13
560 710 315 255 125 100 1,5 а п 0,22 ОМ
590 720 325 275 135 110 1,63 0,78 ом 030 #
600 73D 335 295 т 1го 1,76 085 0,2В ОМ 15

7.906.9 -22-21 T S
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Продолжение

JD#
Пол. 1 Пол. 2 Полк З П оз.* Пел 5

М е р к а
арматуры h * » \ i,* M Ht MAf ht MM R, ни

Kon.
Масс*
edt Act JCer.

MOCCQ
e d , Art Кол.

Afocar
л й ,* г Кол.

faces
& >лз К оя .

Месс*
еЗ.,кг

5*0 '660 265 135 60 50 0,85 0,3* 0 ,0 7 0,08
10

550 650 275 155 70 * 0 0,96 0,39 0,03 0,11

560 700 285 175 80 50 1,08 0,** 0,11 0,15 11

570 710 295 19 5 90 60 1,20 0,50 0,1* 0,16 12

550 720 305 215 100 70 1,32 0,56 0,16 0,19
15

550 730 315 255 110 8 0 Ш 0,63 0,19 0,21

• 600 m 325 255 120 90 1,56 0.69 0,22 0,26 1*
50 610 750 355 275 150 100 1,69 0,76 0,25 0,30 15

620 760 3*5 295 1*0 110 1,82 0,33 0,28 аз* 16
1Sc 76**1 650 770 355 315 150 120 IBS 0,91 0,32_

1

азв 0,0005
15c $7 km 6 *0 780 365 325 160 150 1 2,10 1 0,98 2 0,55 Ski 17

15c $ $ * *  УБ 650 760 375 355 n o 1 *0 Z23 Ш 0,39 ом
18

PH  ЯЭ *  Oi 660 800 385 375 180 150 г  38 1,1* о,** 0,5*
670 810 395 395 190 160 2,52 1,25 0 ,*8 0,59 19

590 7 *0 295 m 70 30 ass 0,38 о,0В 0,09 10

5 0 0 7 50 305 165 80 *0 1,10 0 , 0 0,10 0,12 11

610 7 60 315 185 90 50 1,23 0,50 0,12 0,15 12

65
620 770 325 205 fOO 50 1,35 0,56 015 0,18 13
650 780 355 2Z5 110 70 m 0,62 ОЛ 0,21

6 * 0 730 3*5 2*5 1 2 0 80 1,61 0,69 0,20 ом 1*
650 80 0 355. 265 130 90 1,7* 476_ 0,23 0,28 15
6 6 0 310 365 285 1 *0 100 1.SS 0,83 0,26 0,32 1S

670 820 375■ 305 150 110 2,02 0,90 0,31 ass 17

7. 306. 9 2.2 - 2i
Лист

3
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П родолж ение

Маркоаркатуры $ун*L, ммН;ММЬ,ммF, MM 2t} Mm
/7оз. 1 Поз. 2 Поз.З Поз. 4 /to. 5
Кем Мзсоаед.,кг Кол. А'оссу cs., кг Коп. МагсеаЩкг Кол. Moctx

е8,кг Кол. Моссае&,*г
680 взо 365 329 160 *20 2,17 0,98 0,35 ом /8
690 840 395 345 170 130 2.31 1,06 0,56 5,45
700 еso 9 0 5 365 \ 180 m 2.96 H4 0,42 Д 52 1В

65 71D 660 4 1 5 365 190 150 2,61 1,23 цщ 0,55 20
тго 670 925 405 200 160 2,76 132 0,50 Q62 21 «
730 680 *135 925 210 170 2,92 1,41 0,55 о, ев гг790 890 445 445 220 180 у г,сп 00 0,61 0,16
610 вю 330 135 80 30 100 0,42 0,07 0,08

/>г 7С и J в го вго 340 155 90 40 U4 0,48 ■ 0,03 0,11 10
1̂  с /о д л *
J с  й? 630 830 350 175 100 50 1,27 0,55 0,10 0,13 н/От J'/ кап 640 640 360 J3L 110 60

1
то 1 0,62 г 0,15 1 0,16 12 0,0005

15с 59 н х  V5 J&L В50 370 215 120 70 1.55 0,69 0,15 0,1$
P $6l3$-O i 660 860 3B0 235 130 80 1,69 0,76 0,17 0,22 (3

80 670 870 3SQ 255 190 BO 1,83 о.вз 0,20 0,26 14
680 380 400 275 150 100 1(В7 0,91 0,23 0,30 15
630 890 410 2S5 160 110 Z10 0,99 0,26 0,34 16
700 900 «Ю 3',5 110 120 2,28 1,0В • 0,30 0,39 Г
710 ВЮ m 355 m 130 2.43 116 0,33 0,93
тго вго w 355 190 190 Z58 125 0,37 0,48 18
730 930 450 375 200 150 2,75 \ 1,34 0,42 2,59 15
1НО 990 iso 395 210 160 2.В1 144 ОА5 0,39 20
750 950 470 415 220 170 з,ов 1,54 а 50 0,65 21160 960 9Bo 435 230 180 3.24 1,69 «54 0,71

- - А л  - П«С1

7.906.9 - 2.2 -21 ГТ
0орм от  А  3
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Марко
о р п а -гп ц р ь /

L , m m Н,мм h, мм 8 , MAf Як.,**

Роз. 1 Роз . 2 Р0 3 .З П0 3 . 4 P*J 3
Кея

Afocce
Sd,AT£ Коя.

Моссе,ей, кг Коя. М оесо
од., кг Коя. Мост

ед.,кг Коя.
Моет
edjki

ВО 770 970 490 455 240 т 5,42 1,73 0,61 0,7$ 22
550 690 270 150 90 30 0,84 0,55 0,06 0,08 9
560 700 280 150 100 ь о 0,96 0,41 0,07 0,10 Ю

570 710 290 170 110 50 1,07 0,46 0,09 0,12 11
560 120 300 190 120 60 1,19 0,52 0,Н 0,15
590 730 310 210 130 70 1,51 0,58 0,15 0,18 12

* 600 740 320 230 140 80 1,43 065 0,15 0,21 15
610 750 530 250 150 90 1,56 O P 2 о , е 0,25

14
15с 75#*-/ 620 760 340 270 160 ю о 1,69 0,79 0,21 0,29

100 830 770 350 290 170 1 1 0 1,82 0,87 0,24 азз 15
15с 37 км 6W 780 360 510 180' 1 2 0 1 1,96 1 o,sh г 0,27 1 0,57 16 00005
15с ЭЭн/к YS 650 790 370 330 190 130 2 ,0$ 1 ,0 2 0,31 0,42 п
Р36 153-01 660 800 380 350 2D0 140 2,23 1 ,1 0 0,35 0,47

670 Ш 390 370 2 1 0 150 2,38 1,19 0,38 0,52 18
680 820 400 390 2 2 0 160 2,52 1,23 0,43 0,58 19
690 830 410 410 Z3D 170 Z67 1,36 0,47 0,64 20700 840 •во 430 240 180 2,82 1,46 0,51 0,70

710 850 •,30 450 250 190 2,97 1,55 0,56 0,76 2 1
•

720 0 6 0 440 •по 260 2 0 0 3,13 1,65 0,62 о,вз 22
140 $30 395 2 1 0 1 1 0 40 1,15 0,40 OJ5 0,18 14
750 940 405 230 1 2 0 50 1,28 0,47 0,17 0 ,2 1 15

125 760 950 V5 250 150 60 1,45_ 0,53 0,20 0,25 16
770 960 425 270 140 70 1,59 060 0,23 w 17

7906.9 -2.2-2/
фор£-ют А 3



И
яе

.>
*

 ц
о

п
л

.{
 П

о
д

п
и

с
ь

 
и 

д
п

тп
 

{Й
з

а
м

.я
и

и
.

ч .
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М арка
арматуры

**■ L,*w Ь,мм %,Мм МУ @к,мн
П.05. 1 Лоз. 2 Лоз. 3 Лоз. 4 Г 7 оз5
icon. Моего

е&,хг Коп.
Моего

Коп.
Моссе,
е&,*г Коп. Меса,

е2.,кг Кол }Ииссо
го,}Ки

780 970 435 29D 150 80 1,73 6,67 026_ 0,35 17
790 980 445 310 ISO 90 1,90 0,74 0,29 0,37 13
800 990 455 330 п о 100 2,06 0,82 0,35 о м 19
£10 1000 465 350 180 110 2,23 0,90 0,57 0,4 7 20
820 1010 415 370 190 120 139 0,98 0,41 0,52

15с 7 6 м х 1  
15с 31 км
15с 9$ h к -6
Р 9 6  139-01

830 1020 435 39D 200 130 2,54 1,06_ 0,46 0,58 21 J
125 840 1050 495 то 210 140 2,73 М 0,50 0,6k 22

850 юко 505 950 220 150 Z90 1.29 0,55 0,70 23
860 1050 515 450 230 160 3,08 1,33 0,59 0,76
BID 1060 525 т 240 170 3,27 193 0,65 0,83 24
880 1010 555 990 250 18D

1 зМ 1
1,51 2 0,70 1 о,эд 25 о д о

e s o 1060 545 510 260 190 3,63 1.62 0,76 0,97 26
900 1090 555 530 270 200 3,82 1,72 0,11 i,Dk
ЭЮ то 565 550 280 210 i d % 1,83 0,87 и г 27
64o 800 330 110 125 40 1,20 0,48 0,08 0,12 11
650 ею 31,0 190 135 50 1,35 0,5k о,ю _ 0,15 12
660 820 350 210 145 60 1М 0,60 0,12 - 0,18 13
610 830 360 230 155 70 т 0,67 0,14 0,21 14

Р $6 139-01 150 680 890 37С 250 165 80 1,74 0,74 0,11 0,25
690 850 58L 270 175 во _№_ 0 J1 0,20 0,29 15
100 860 390 290 185 100 2,02 0,89 0,22 10,35 16
710 870 400 310 195 110 2,16 QSS 0,25 0,37 п
720 880 410 330 205 12D Z32 № 0,29 0,92

7.906.9 -2.2- 21
Л*ст
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2- б 906 d U J,

/7ро< 9алж ение

Ri,mm
/7сэ. 1 Лез. 2 /1оз. 5 Лоз. 4 Лоз. 5

М арка
аррихтиры

1*мм L, мм Hi ММ Ь,мм к, мм Кб/1. Масса
ed,Ki Гол.

Масса
ед.,хг КЪл. Масса

ед.,кг Кол. Масса
еЗ,,кг Кол. Мосса

730 №0 ч?о 350 215 130 2,43 1,15 0,32, 0А1 18

740 900 450 370 225 140 2,63^ 1,22 0,36 0,51 19

750 910 440 390 235 150 2,7f 1,31 0,40 0,53 20
760 т 450 410 245 160 Z94 1,40 0,45 0,64

150 170 .930 460 430 255 170 3,11 1,49 о м 0,70 21

780 340 470 450 265 180 3,23 1,59 0,54 0,76 г г

780 950 480 470 275 190 3,44 1,69 0,59 0,85 23
800 960 490 т 285 200 3,62 1,79 0,64 0,90

8Ю 970 500 510 295 210 3,79 1,89 ' 0,6$ 0,97 24

р $ б т - а
820 930 510 530 305 220 : 3,97

1
2,00 0,74

J
1,04 25

0,0093
720 390 375 80S 750 4о 1 1,55 0,57

£
0,11

1 0,18 14

730 900 385 225 160 50 1,70 0,64 a ib 0(21 15

740 910 395 145 170 ВО 1,85 0,71 0,15 0,24
16

750 920 405 265 180 70 1,99 0,78 0,18 0,28

200
760 830 415 285 190 80 2,15 0,85 0,21 0,32 17

770 940 425 305 200 SO 2,30 0,95 0,26 0,381
18

780 950 *)35 325 210 100 2,45 т _\ 0,27 0,41

730 960 445 345 220 110 2,65 1,05 0,50 0,45 19

800 970 455 365 230 120 2,79 1,17 0,35 052 21
810 980 465 385 240 130 2,96 1,26 0,37 0,55

820 990 475 405 250 1‘9 3,15 1,35 0,42 0,62 22

850 № 0 485 423 250 ISO 3,50 1,44 ш о,s i 23

840 т 495 445 270 160 m i 1,5к 0,53 0,76 24

7. 906.9 2 . 2-21
Лист

7
фауол10/Г> А 3



Л / о о З о л  ж е  м а е

М а р к а  
а р м а т и р  ы

И , ь> л < Поз. 1 Поз. 2 Поз. 5 Поз. 9 П-йс* 5
ММ} М М М М мм м м мм М/И Ко/!,

Mcccat
е$ .,кг /ГОУ?

М-уссо
ей л /СО/!.

Моссо
е З .,к г КО/!.

APcct,
e S . ,n Ко/}.

/-wear
еЗ.} *г

\ р о т о 5 0 5 455 Ш 170 3 ,6 6 т a s s 0,81 2 5

8 6 0 1030 515 455 230 "80 3 .7 6 1 7 й 0,61 С,88 2 $

8 7 0 10UD 5 2 5 5 0 5 300 130 5 8 7 i n 0 ,66 0 ,9 5
2 7

Р 3 5 / 3 3 - 0 1 200
8 8 0 1050 5 3 5 5 2 5 310 2 0 0 3 .3 3

1
1 8 9 0,71

1
1 ,0 2

0,0005
8 3 0 1060 545 545 320 2 1 0 1 к ,® 1 ,3 2 2 0 ,7 7 1,10 2 8

3 0 0 1070 555 5 6 5 3 3 0 2 2 0 4 ,2 1 № 0,63 1,18 2 3

3 1 0 1080 555 5 8 5 3^0 2 3 0 к ,3 3 2 .0 7 0 ,8 9 1 ,2 6 3 D

9 2 0 т о 575 6 0 5 3 5 0 2 4 0 к М 2.1k 0 , 3 5 < 3 5 |  31

7  306. 9 - г. 2 -21



Теплойо я  измени* мягкими материалами

*
в» 
с»

1
CW
«6 
*

H1Q716

\ И золяция т рубоп ровода ___

Теплой ая изоляция жесткими материалами

| ПО

Марко,
ПО 9. О б озн а чен и е Н а им ен ован ие Коп. Масса

«Я, **
Приме
чание

/ 7. 906. 9 -2  2 -  7.4 ЛолиФитля р тип Т. /7 2
. <7. 90S, 9 - 2 .2 - 7 4 ПопиФитляр тип Si. & 2

_ г . П р о к л а д к а См. п 2

П л а ст и н а  Т .л и ст f
ТМКШ -С-З ГОСГ7339-77

и болт  М 8 *  2S.S6.0i9 То ж«_
ГОСТ 7799-70

- Л _ Г а й к а  M8.S.Q19 *
о “

ГОСТ S915-70
_£__ Лент а лолиэтилен о- я

бая с липким  слоем

A SQ .C Q SX Z m t'.lS

1. Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е  ем. 7.9Q6 9-2.2-Q0TQ .

1. К ол и ч ест во  м ат ср и ал ой  лоз. 3 -6  на т еп л о и зо л я ц и ю  
одной  ар м ат у р ы  см. JL 9Q 6 .9 -2 .2 -2Z tn u cm  2 . -6 .

3. М ест о п р и м ы к а н и я  полуф ут лярсй  п о з. 1,2 к  и зо л я ц и и  

т р у б о  п р о  й од а  и  к  а р м а т у р е  т щ а т е л ь н о  п р о к л е и т ь  

Л ент ой  п о л и эт и л е н о в о й  с  Л и п ки м  с л о е м  A SO ГОСТ20477-7S.
4 . * Р а з м е р ы  д л я  с п р а й о к .

------------ 1
7 . 9 0 6 . 9 - 2 2 - 2 2—

Г и п Собонне-кок (k£tfM Теплобоя изоляция 
арматур ыЪудО -250мм 
полуф утляр ими

M L'ILB  ■ М Г З » Е П Т 7 Т Я
Н.конто. Хояжчхчнс \ш т Щ р 1 -1
К «V. 0/т>ц\йибоо1енко\ т&~- внипи
8сЭ. цнхА Степцхчна 9ШЦ

-------------- U ___________(Инн*.. шслчхчна\
Ф о р м а т  А 3
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А-А вариант Б -Б

Коли ч ест во материалов но теплоизоляцию одной ормагпуры

М ор к о Ц , i f , е , И < ‘ П о з . 3 Л о з . 4 Л о з .5 Л о з . 6

а р м а т у р ы м м м м м м м м м м м м К о л .,/* М е г с с о
сд.: кг К о л .

М о ссо
Е З -, к г /г о л . М о с с а  

С ё ., к г К Ь л .,м
Н а с с о
с д .,к г

30 4 > з
• 40 4,з . / , /

50 4 3 а
» 60 4 3 ' , 3

31/107. 03 70 М 3 / 5 .

ЗЛН0708 80 2i0 з / о /03 680 80 \ 5 / , б

32110710 ' $0 4,5 0,135 27 0,0/5 27 0,005 1,7 а ?

З Ш - 4 0 / 00 М,6 1,8
3 f  с  О/БнлсБ 1/0 4,6 * 2,0
МА1/0/7 /20 4Л г /

/30 4,7 2,2
т 4 J * 2,3

. /50 4,8 2,5
. 1 6 0 43 2 , 6

П О 4,8 2,7

7.906. 9 - 2.2-22
1&i
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Продолжение

Маркаарматуры ®Sмм 3>9.
мм

L*
мм

нГмм л :мм
Поз- 3 /7оз</ Pass ПОЗ £

8.мм Кол м Масел Иол. Ноесе
f&jg... Кал. /'ftTCCQ

|А.Д*. Коль?Т МассаtiLSL.
80 ею 310 105 680 180 . к, 9 3? 37 г $

'90 4.9 3.0
$0 4.9 /./
40 49 /,г
50 5,0 /.з

' ' 50 5,0 /,5“
Злу/о? оз 
1д ног оз

* 70 5.0 /,5
• 90 5 / /.?

ЗЛ НО?-10 50 5 / У.5
Зил К'ко 
31с 91&нжВ

100 26S 350 110 760* /00 5 9 Q13S 39 0,0/5 39 0.005 9 0 а з
//0 59 а /

ми нон 130 59 _ г ,2 _
130 53 2.4
т 53 25
15Q S,k 2.6
ISO 54 2.7
по 55 г9
18о 55 3,0
190 5,5 31
300 56 32
ко 6,1 . /,5 1

150 3SO ‘ISO 130 960 " so 6.3 33 53 1,6
so 6,3 1.8

7906.9 - 2.2 -22
Лист
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■ Лродолкбние •
Марко п ,

ММ
н ,мм « .*Мм

е н ? 64 Лоз.З Лоз. 4 /7оз. 5 /7аз. S
арматуре/ ^  jмм мм г

ММ Кол.,М Маетеее., л. г Коп. Моссое6.,кг /Теп. Моссо ед., ке Кол.,м Моссо 
е£, ке

. .70. . S'* 1,9
•

■ J f l ........ 2,0
* ; 5 0 6.3 2,1

[ . Ж . - 6А 2,3
/ / 0 в А 2(4

ЗЛ1101.03 12D 6,4 1 2,5
ЗЛ 1107.03 130 6,5 2,7 ?

ЗЛ1107.Ю 150 350 Ь50 130 960 то - & д . . 0,135 .33 0,015 35 0,005 2,6 0,3 ;

ЗКЛХ- ЬО 150 6,6 2,5
3/с SlSff^S 160 f.S 3,0
т  н а ? 170 с 6,6 . 3,2

/60 6,7 3,3
1SD Бр 3,4
200 В, в 3,5

■ 210 6,6 3,7
220 6,6 ' 3,6
40 7,2 1,9
50 7,3 2,0

200 ш 550 т 1160 60 7,3 35 35 2,1
70 7А 2,3
ВО W 2,4
ВО 7,4 2,5

100 15 2,7

j 7.906.3-2.2. -22
Лист
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Продолжений

Map hq 
йрматирь/

3y.
MM

1 £%, 
MM

L*
MM

e.
MM

H*
MM

ЛГ
MM

Поз.З Поз. 4 Поз. S Поз. 6
Кол.м Масса 

td. нг Но л
Мака 
ed. нг Кол. Масса 

Wi**....
Кол, м Масса 

ед., нг

Ы Н 07 03 
ЗА 1107 CS 
$АНОГ 10 
З Ш -  4 0  

31c 91 бнтВ 
MAH 0 П

ZOO 930 S50 140 ибо

HO 7\8

Q.13S 0,015 35 0005

г. 8

аз

1 2 0 7,6 2.9
130 7,6 3.0
140 7,6 3.2
150 7,7 3.3
160 7,7 3.4
170 7.8 3.5
180 7,8 3.7
190 7,8 3,8
2 0 0 7,9 3.9
210 7,9 4.1
2 2 0 8 .0 4,2
230 8,0 4.3
240 8.0 4.4
40 6,3 2.2
SO 6,4 2.4
60 6,4 2.5

МД И 021 250 № 4SO 1Q5 960 70 6,4 31 31 2.6
8 0 65 2.7
90 6,5 2.9
100 6,6 3.0
110 6,6 3.1
120 6.6 3,2

7 906.9 - 2 .9  - 2 2 s
формат A3
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П родолж ение

Марко п ,мы
2>%,
мм

L*ММ
е,

ММ
нг

/ИМ
£к ПаЗ. 3 Поз. 4 Г Поз. 5 Поз.6

Ормагпирь/ мм Кс/).} м Массаед.,кг Кол. Мосса ед., *ъ Кол. Мосса ea.j кг Кол., м МоссаеЗ.,кг
т 6,7 ЗА
т 6,7 3t5
т б,в 3,6
160 6.6 * 3,7
по 6,6 3,9

гм ' т т 105 960 160 б,$.. 4,0
190 '6,9 4,1
200 го * 4,2
210 го 4,4

МА 1№1 гго го 0,165 31 0,013 31 0,006 4 ,5 03
230 7,1 4,6
290 7,1 4,7
250 7,2 4,7

7.906.Э ~ 2 .2-22  f f
Фо/элият АЗ -
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p. 
90

6,
9-

2 
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8

'

i

L

_________________________  116

Б-Б

Mq/dko,ПОЗ. Обозначение Ноименадоние кол. Моссе 
ед.3 кг Приме*

чание

1 7.906.3 - 2 2 -25 П алулгохгух т ип I / См. п. 2
7. 906 $ - 22 -  26 П олукох& хт ил о JL a То лее

2 7.906.$' 2.2-29 /Иотпои -■ и

f.Q&uiuu Su3 изоляции e?/t}*fo/ru//suv cm. 7.906. Э - 2.2-22  
2. Количество матери слаб ЗлА одного г>олурутлА/>а 

СМ. г 306.$ - 2.2-23, лист  2,3.

ГИП Са&Канской (kl-лм %т
Ц*ент& fofim/ШО ЩА
Нвч.стй Омброёенм 7Г%_ ? м
Рз*.г/>. Сидоре ёа
6 т __ 1Ш Т ZW,

7.906.3 - 2.2-25
ПолуфутЛЯ/э

т и п  1 1 J J

Сталия| Лист 1 Листоа
' Н  . ' Г  I j  ■

в н и п и
Т1ЛЛОПРОЕКТ

Фкпмал7 АЗ
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41
'У
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ню не 
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Колияестёо материал оё но один лолуфутляр

Марко
арматуры п

зл ног аз
ЗЛ1107. o s
t o  н ог  jo
ЗКЛУ- 00 
8 fc  91£н#гБ  
М A ft017

во

100

n s

850

иеры Hoi 1
Поз7.» ”

И 2 R< Sk Мл: со
e3., кг

Масса 
ИВ-, кг

Коп.. 1 
Mb t

710 /35 30 1,55 146 0,02
720 1*5 40 1,93 2,82 0,03
730 155 50 2,06 2,36 0,0*
7*0 165 60 121 3,12 0,05
750 175 70 2,32 3,23 0,06
760 ' 185 80 2,4* 3,36 0,007
770 195 90 2,60 3,55 0,06
760 105 205 100 2,12 3,65 0,09
760 215 110 2,8* 3,76 0,1

BOO 225 120 298 3,95 0,12
BID 235 130 3,12 ш 0,13 '
m 245 140 3,26 4,22 0.15
830 255 150 5,41 437 0,16
6*0 265 160 3,56 4,54 0,18
850 275 170 3,71 4,69 0,2^
&60 285 180 3,66 4.85 0,21
870 295 190 4,02 5,oo о лз
790 163 3 0 2,36 3,65 0,03
300 173 40 2,* 7 3,76 0,0*
810 /8 3 5 0 2.63 3,60 0,65
его 133 193 8 0 2.76 3,85 ~ом
взо 203 70 291 3,8$ 0,07
840 213 BO 3,05 4,00 0,08'
850 223 90 3,20 4.15 ~ о Г
360 233 100 3.33 ш О.н

115

Р родол ж ен ае

М арко
арматуры

Размера/, мм

100

5/71107. 03  
ЗЛ1107.08
ЗЛ 1107.10'
ЗКЛХ- 40 
31с 918 н к  £  
МА11017 .

150

850

980

е ж
ШР_
630
300
ею
его
езо
Ш ,
$50_
360

\Ю00
т
юго
юзо
то
1050
1060
1070
1060
1050
1100
11Ю_
иго
1130
1140

133

175

R

ш
1 6 5  
263 
273 
283 
253 
303  
313 
323  
353  
215 
225 
235 
245 
255 
265 
275 
235 
235 
305  
Ж
325 
335 
3*5  
355

6к
~Ио 
120 
150 
т  
150_ 
160 
170 
180 
130 
200 
*О 
50_ 
60  
70 

80__ 
30  
№ _ 
1JD_ 
120 
130 
140_ 
150 

Ш .
170_
180

17БГТ
01L.
е$,кг
ш _
M L
3,86
4,0*
*,21
ML
4 5 2
Ш
4,81

М 3
3,66
3,33

M l
4 Ц
433
*,59
\76
M L
5 16
5,36
5,53
5,72
M L
6,03
6,22

land
tyacrco
ed.xt
M l 
± a
ш
5, ЬЬ
Ж
5,56
5.52
5.66 
5,63 
5,5*
M L
Ш
5 Л
531
5,45
5.66 
5.6* 
6,02
6.53
6, *5

M L
6,60
63*
7,13
7,3*

Hoy
Km.,
_Af£_
0,13
0,1*
0,16
0,18
A2
0,2Z
0, 2*

0,26
0,28
0,5
0,06
0,07
0,05

ML
0,12
0 , 1 *

0,16
M
ML
0,23
0,25
0,26
0,3
0,35
0,36

МЖС9

US

l 7.906.3-2.2-23
Формат A 3
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Продолжение / 1родалже'Нив

1

Марка
орм*тур&

1703.1 Марка MKf У 7 Лол. 2Ъп I 7ш а 1/03.8 Лп Z

Эч L Н *1 А* Нхса
я?, гг

Voce* AijJct км..
мЬ'

Mate*
**<*7

арматуре/ я 1 И А #1 S*
HoCsq
е$.,кг

Моссч
М.,*г

Кол..
лл*

Носов

1150
Ибо

365 1 *0 6,46 7,56 0 ,39 i т о 245 4U 5,8$ 6,71 0,03

т но т ,771 200 6.64 7,74 0,42 1010 253 50 6,92 6,35 0,11

.
LQsSL,
1170 ,7 *1 210 В,61 7,30 0,45 1020 263 60 6.31 7,13 0,14

1т 335 Z2 0 6,36 3,10 0,48 о 1030 273 70 6,55 7,Ъ6 0,17

пт 255 40 5 5 5 5,51 0,08 то 283 8 0 6,79 158 0,19
*

1210 265 50 5,53 6,57 0 ,1 1050 2$3 30 7,05 7,83 0,22

1??0 275 60 5,62 682 0,12 1060 зог 100 7,2$ 8,07 0,26

за н о г  о з
ЗА н ог 08 
3A ff07.ro 
ЗКЛХ-40 
31с 91Анж£ 
МА 11017

1231) 265 70 5№ 6,98 0,14 1070 313 110 7,57 8,37 0,29

то 235 80 5,95 VI a is 1080 323 120 7,75 8,54 0,32

17 т 305 90 6,13 7,27 0,13 1030 353 130 8,03 8,83 0,36

200 1110 1260, 213 315 100 6,23 7,31 0,21 115 МА 11021 250 315 1100 203 343 140 8,25 9,04 0,4 /15

1270 325 110 660 7,75 0,24 то 553 /50 8f42 $,21 0,44

12&0 355 120 6,77 131 0,27 1120 363 /60 8,80 9,58 0,92

12д0 345 130 6,31 8,07 0,3 1130 373 170 9,01 3,25 0,52

1300, 355 140 7,06 8,24 0,53 1140 383 180 9,29 10,08 0,56

1510 365 150 120 6,56 0,56 1150 393 190 9,60 10,38 Q61

!зго 375 160 190 6,5$ а зз 1160 403 200 9,90 10,68 0 ,6 6

1Щ 385 170 7,58 8.76 0,43 1170 413 210 10,0$ W S 0,71
тв 335 1В0 7,82 9,01 ОМ 1180 423 т 10,36 11,14 0,76

1350 80S 130 8,03 9,27 0,5 1130 433 230 10,57 11.35 0,61

1360 Н5 ZDB&м %44 0,55 1200 993 240 ю,вг 11,69 0 ,8 6

1370 ms 21 0 6,99 ЭМ 0,57 1210 455 250 11,22 11,990,92
1 1380, *35 2 2 0 8,67 $,87 0,61

1390 995 230 Ш 10,02 0,65 •

то 355 290 309 шзо 0,63

• '
7 .9 0 6 .9 2.2-23

J l
am АЗ



1<9

Марка}
ПОЗ Обозначение На-именование Кол. Моссаed,*t Приме*чамие
< г 9об-я-з. г-г? Полу'кожух типЩ См. п. е

7.906 9-3-2-28 Полу кому х тип Ш Гаже
г Плиты теплоизоля-

ционные из пеноплас-
то полис тира ль ного

• . ПСБ-С марки PD
ГОСТ {SS88-70 ч

i -Общий §ид изоляции армат уры См- 7-90S-9 - 2.2-22. 
2. Количество мотериолоВ для одного полу фут

л я р а  см- 7 90S-9 - 3.2 -ВУ9 лист 9,3.

1
—

'ГУи7 Cut, шкап
н- контр- Кор ни хина
ну* ото- Ми6оо£ешсб № ~ ш ы

IP- CudooaSoL
/им шемхино Т ГЮ Т ш

1 .9 0 6 -  9  ~ 2 . 2 - 2 4
ЦЬ'ДЧЛ--.-

Полусрутмр 
тип ш, iv

6НИПИ
ТБЛЛОПРОЕКТ

форм&т АЗ



О» 
*0
а»
0»

I
о;
«5 
*:

molts
I*

Колич&сгп&о Mamefivc?s?D S  hq  080* по/гуфут лдр

Mo/OXQ
&/>*ю/пурб/

ЭЛ н ог 03
М н ого*
м / т  /о  
3/слу- W
Э/с $/Sh#  5  
М АШ 7

Розме/оь/; мм

S L

100

775

830

7/0
720
730
700
750
700
770
780
730
800
810_

его
Ш
т
850
860

870
730
800
8/0
820
830
8/0
850
660

105

/S3

1SJL
/45
155
/65
175
/85
/35
205
215

226
235
245
255
265
275 
285 
235 
163 
/73 
/83 
/S3 
203 
2/3 
223 
233

6 к
Масса

Ж
40
50
6 0

70
80
30
100
11о
120
130
КС
/50
160
170
180
/30
30
40
50
6Q_
70
80
iq_
100

Поз. /
ал

Масса

т
1,82
1,34

2,18
123
Z43
154

17$
2,32 3,86
3,05
3,18
3.32
3,46
3,60
0,75
2,26
2,36
2,50
2,62
2,76
283
3,03 3,98
3,15

е&,хг
2,36
2,71
2,84
г э з
3,03
3,21

3.36

т
3,60
sJ!l

4,01
4,14
4,30
ш
4,59
473
3,55
3,65
W
3,63
3JL
3,84

4/2

/7*3.2
ХоЖ,
М3

/•facet
гЗ.п

0,02
0,03
0,04
0,05
0,06
0,07
0,02
0,09

QL
о,/г
о,13
0,15
0,16
0,18

40

0,2
0, 2/

023
0,3
0,04
0,05
0,06
0,07
0,06
0 ,1

ОН

j.

Мо/эхо
О/ЭМОГ.чурЬ/ f Пол. f Лоз. 2Г мл Тип in lan &

¥ L Н р Pi <5У fd.sr?AbecaeS.xz
3Co/f.AfJ

Ateca
t?S.,KZ

№ . , 243 110 532 4,26 0,13.
880 253 /20 3,44 4,42 0r14
890 263 130 3.65 4,63 0/6

100 830 fa? /33 273 140 3f82 4,8/ 4/8
$10 газ /50 5 98 w 0,2
320 293 /с0 4,135,12 0,22
930 303 170 4,27 5,27 0,24

3/7//07. 03 $40 3/3 /80 0,005,40 0,26
ЗУ) 1/07. 08 Ж . 323 130 4.54 5.55 0.28
ЭЛ 1/07 /0 960 333 200 4,65 5.66 03
ЗАГЛУ- 1/Q 1Q0Q 21$ 40 3,75 0,7i 0,06
З/сЗ/Рняй ■ т 225 50 3,73 0.33 0,07 40
Ш  /1017 1020 235 ВО 3,03 5,Of OfQS

1030 245 70 4,11 5,15 0,11
/040 255 80 4,22 5,28 0,12
/050 265 90 4,41 5,48 0,14

/50 980 1060 /75 275 /00 4.57 5,65 Cits
1070_ 285 110 4,71 5,82 a/s
1030 295 120 5,05 6,12 0,21
ago ЗС5 130 5,10 6,21 0,23ж1100 3/5 МО 5,30 6.37 0Л5
/1/0 325 /50 5,48 6,56 0,28
иго 335 160 5,61 6,69 0,3
100 345 170 5,17 6,87 0J3

_ то 355 180 5,94 7,OS 0,36

г  т . 9  - 2 . 2  - м
Ля сг 

2
0а/>мсг/п //3
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Hpodo/vtr&iuB 
-/9оТГк'\-------Марко Размера/, мм . Но* 1 Лоз 2 Марка Размерь/, /и м

~/9оТГя' Поз.2Ьп шhn Щ 7un Ш7т 5
арматур Ь/

% 7 L н R 8.г . 5 к
t e o c t c r  
ед, К;

^ l o c c a
л?, гг'

К о с .  -
мЬ ' (

М о с с а  

?д., Кг
арматур ь, 2 > f 1 И

*  !\Ri Sk
М о с с ?

&:*Z
М С с с о

<Ч*г м /
Мдеа*
е8.рг

изо I *65}130 6Л 7,21 о, 38 Юоо__ 245 40 5,76 656 U  i79
150 380 1160 17 5 \375 206 6,Ьн 244 0,42 010 255 50 5,96 6,79 jy i

H7D 385 210 6,51 7,60 0,45 1020 265 60 6,1Ь 6,98 V *
1150 595■22С 6.67 7JB 0,48 О 1030 273 70 6.3S 7,20 о,17
т о 255 40 5,24 6,38 О М то 283 80 6,62 7,41 0,18
т о 265 50 5,36 6,42 0,1 1050 293 90 6,85 7,65 0,22
1220 275 60 № 6,66 0,12 то 303 100 7,08 7.87 0,26
1230 285 70 5,SB 6,81 0,14 1070 315 110 1,37 8,17 0,29
1240 235 80 5,78 6,93 0,16 * то 325 120 7,54 8.33 0,52

3/7 Н07. 05 1250 305 90 5,2 4 7,08 0,19 1090 335 150 7,81 8,61 0,56
3/11107. 08 1260 315 100 6,ов 7,2 0,21 МАИ021 250 915 1100 т 543 т ш of 4 45
3/71107. (О 200 1110 1270 213 325 110 6,59 7,54 024 4о 1110 353 (50 8,18 8,37 0,44
ЗКЛХ-ЧО 128& 335 120 6,55 7,6$ 0,27 1120 563 160 8,55 9,33 0,48
31 с 91 Он ж Б ПВО 345 130 6,68 7,84 03 ИЗО 373 170 8,74 ‘955 0,52
МА11017 1300 355 140 6,62 8,00 0,55 то 383 180 5,01 9.80 0,55

1310 365 /50 6,95 8,13 0,36 Н50 395 190 9,31 10.090,61
1320 375 150 •715 8,32 0,39 1160 40J 200 9,60 10.580,66
1330 365 170 7.3,; 8,49 0,43 ' 1170 415 210 9,78 10,56 0,71
1340 395 180 7,53 8,72 0,46 1180 423 229 10051Д85 0,76
1350 405 190 i7,79 8,97 05 1190 455 230 10,25ML0,81
1360 415 200 7.93 9,13 053 1200 443 240 10.5.SИ,К 0,86
1370 425 210 8,13 9,33 0,57 1210 455 250 Ш7 т 0,92
1380 435 220 8,35 9,55 0,61
1590 445 230 8,55 9,75 0,65

__________________________ 1_____ то 455 240 8,74 9,95 0,69

7.906. В -2.2 2Ь
(popMctfb АЗ



1ZZ

Марка,
поз. О й о з н р и  е н  и  в Н а и м е н о В а н и е Кол. ft^OCCQ

еф .,кг
Прчме-
ч а н и с

1 С т е н к а  т о р и о В а »

Л ист  Ай1. H-Q. 8П7СГ21631-76

2 С т е н к а  й о к о В а я

© Л и с т  Ай1.Н<9Г0СТ2П31ЛВ

3 С т е н к а  В е р х н я я - '

Лист  АДМ-&3ГОСТ 21631-7В

и З а к л е п к а  U * 8 .3 7 .1 0

ГОСТ 1 0 2 9 3 -8 0

S С к о й о

Л и с т  А Н Н-0.8ГОСТ21$зт

6
о

Л е н т а  лолиет иленаВая

с л и п к и м  сл о е м  A  SO -

ГОСТ 2 0 U 7 7 - 7 S

1. Количест во м ат ериалов на один л о л у к о ж у д  
СМ. 7 906 9 -Z .Z-2S, Л и с т  2 . . . S .

2. В м е с т о  л и с т а  о л ю м и м и е в о е о  В о зм о ж н о  п р и м е н е н и е ,  

с т а л и  о ц и н к о в а н н о й  или  к р о В е л б н с й  (см. 7.90S. 9-2.0-Of, 
прилож ение 6). ]

г и п CoSoqhckos ik i ,u i
Н.конто Кор/кычт т ь
Нчч. отд. Дибоовемко w m
Гык Ср. СиЭоооДа Тм&л. Щ к
Мн*с К Щ т н

1 9 0 6 .9 -2 .2 -2 5 >
|С та д и ч

Помукожух 
тип Т

Гг-jt $ Л*»ГТ<ТЧг

'S iJL T JZ L
F -1И П И

ТЕП/.ОПЮСХТ

Форманту АЗ
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fo
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РХИД Ш ЧЭИГООЦ I'in/O
U

Количество мотгрыглоб но один полу коне у к
Марна

арматуры
Размеры, мм Поз.1 роз. 2 Гюз-3 ' Поз. к Поз. 5 Поз. S

0

L Н Й /?г \ 6 Т Кол,
шт.

Масса 
ей, *?

Кол,
шт

Касса ед; кг
Кол,
шт

Масса
ед-, *е Ко Л t шт

Масса 
ед, ке

Кол,шт
Мосса 
ед, кг КОЛ,н Масса ед., *г

За ног оз 
Зя ног-08 
За ног. ю
ЬКЛХ- LfQ
31с 915нж6 
МЙ HOi7

ВО 7 7 5

7 40

105

13S 30

г

0,03

1

0,63

1

0,14 33

0,0005 1 0

0,004 1,0

0,015

7 го т ко 0,04 0,81 0.91 36 0,005 1,1
130 /55 50 0,05 0,8В O.S6 36 0.0О6 1,1
7 ЧО 165 60 0,06 0,91 1,03 36 0,007 1,г
75D 115 10 0,07 0.91 1,05 37 0,008 1,2
гео 185 8а 0,08 1,03 1,08 39 0,009 1,2
по 195 90 0,10 Ш 1,13 39- 0,010 1,3
7ВО 80S 100 0,11 1,13 1,17 42 ООН 1,3
79о 215 110 0,12 U9 1.21 42 0,011 1,4
8 0 0 225 120 0,14 1,24 1,25 43 0.012 1,4
81O 235 130 0,15 1.3 1,3 43 0,013 1,5

7.906-9 - 2.2-25  i
. форматАЗ
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Лр oPoj?

НЮ716
ff

M  0/0 К О  
o/oAtomy/oo;

Роз/у/еро/. Л4Лг Лоз./ Поз. г п Лаз. 3 Лоз. 4 Лоз. 5 Лез. 6

2 ч L И X ft Sk
fCO/f.j

Ш ГП .
AJoccc
ед., *гг Ко/)..и/m.

Масса
£&., кг

Ко//.,штп.
Моссег ед., кг

K O /1.J
Ш/Т).

Масса
ед.кг

Ко/}.,
иут ,.

Мосса
ед., кг К а к .;

л/
Массагд.,кг

820 2*5 /40 0,17 1.56 Г,33 46 0,014 /,5
850 255 /50 o;/9 1,42 1,36 46 0,015 16

6 л 775 QljQ /05 285 160 0 ,2 1 1,47 1141 46 0,016 17

850 276 /70 0,23 1,53 1,45 49 0,017 /7

660 265 m 0,25 /58 1,50 49 0,018 1,7

6  70 295 m 0,27 U 63 1,55 50 0,019 17

ц/> МЛ7 /)Х 780 155 30 Q,04 0,95 1,61 35 0,004 1 /sJJ! ЛU / • wj
ЗА //Л? ЛА 800 175 40 0,05 1,0 1,64 36 0,005 / 1

/4 Л У  / Л 810 185 50 o.os 1,06 1,50 38 0,006 1,2
wVv /  /СУ / .  7 СУ 

Ц /Г /7 У  -  Д/7 820 /95 60 2 0,07 1 1,11 1 1,30 38 03000 10 0)007 и 0,015

З / л  3/ Б 850 205 70 009 1,17 1,39 39 0,008 13
С У/ »  гТг*\ ш

m  //5/7 840 2/5 80 0 ,10 1.23 w 41 0,009 J J -
850 225 90 0,12 /23 /,48 42 0,010 1,3

100 850 660 /33 255 10D 0,13 1,35 /,52 42 0,011 /4
870 245 HO 0,15 1,41 1,59 45 0,011 1,4
880 255 1 2 0 0,/7 1,46 1,62 45 0,012 А 1 _

890 265 /30 0,19 1,52 1,73 46 0,013 16
900 275 /40 0 ,2 0 /,58 /82 48 0,014 1,6

910 285 /50 0,22 W 188 48 0,015 /л
920 295 /60 0,24 1,7 1,93 49 0,016 /7
930 305 /70 0,26 /76 1,97 49 0)0/7 18
940 3/5 /80 0,28 1,81 2,0 52 0,018 19

7 .9 0 6 .9 - 2 .2 -25
<?Ср/Ча,7/ АЗ
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Марк а Роз меры, мм Поз. 1 Поз. г Поз. 3 Поз. 4 ПЫ-S Поз- в
арматуры ху 1 Н А Ri л *

Кол,
шт

Mateo ed, нг Кол.
шт-

МайоеЗ.,кг Кол,
шт.

ЧоссаеЗ,кг Кол}
шт.

Косса еЗ, к1
Кол, шт. Пасса ed, *г Кол>п s,

g
*8

9SO 325 190 0.31 1.87 2,02 52 0019 1.9
100 830 960 133 335 200 0.3 3 1.93 2.03 54 0,620 1.9

1000 215 40 0.06 1.43 3,52 42 0.005 13
* 1010 225 SO 0.07 1.5 22 42 о т 1.4

юго 235 60 0.09 1,57 . 2,22 42 0,007 1,4
1030 245 70 0.11 1.63 2,22 45 0008 1.5

Злногоз ючо, 2SS 80 0.12 1,7 2,26 45 0,009 1.6
Зла 01.08 10S0 265 90 0.14 1,77 2,34 46 о.ою 1,6 '
ЗЛИ07 ю 1060 27$ 100 0.16 ‘ 1.84 2Л9 48 0.011 1.7
Ьклх ~чо 150 980 1070 175 225 110 г 0.18 1 1.91 1 8,41 49 opoos 10 0.0Н 1.7 0,015
31с 9 1&ит 6 1080 295 120 0.20 1.98 264 49 0.012 1.7
МА 11011 1090 305 130 а гг 2.0 2,67 SO 00/3 1,8

1100 215 140 0.24 2.1 2,69 SO о т 1,8
то 325 150 0,26 2.16 2,71 52 0.015 1.9
1120 335 160 0.28 2.23 2,19 54 0.016 1,9
1130 345 170 0.31 2.3 2,82 55 0,011 1,9
1140 i S  s 180 0.32 2,36 2.92 55. - 0.018 го ■ -

11SDt 3£S 190 0.3$ 2.43 2.99 56 0,019 2,1
1160• 375 200 аз8 2.5 3,05 58 сого 2,1
1170 38S 2iq_ 041 2.57 3,09 59 0020 11
1180 395 2 2 o' 0,44 2.63 3,13 61 0,021 2.2

________ S •

7 906-9 2 . 2
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ПроЭаяжение

Mq/oKQ
о/оматурь/

ПРЗМврЫ, AjM /los.1 Поз 2 /]оз. 3 Поз. 4 ПоЗ. 5 Лоз1 6

L H 2 Ri 6 t foe.,шт.
Mocct,
ед.,кг

К О  Я . ;
шт.

М е с с я
ед.,кг

Кол.г
шт.

ЩоС9еЗ.,к2
к а л . ,
шт.

М о с с аed.jKZ
К о л., 
ш т

М о с с а
е д . . к г

К а л . ,
/V

М о с с а
чеО,*г

1200 255 40 0,07 1,65 J J L 43 0,005 1,5_

1710 26.1 50 0,03 1,37 3,21 м3 0,006 1.6

1??0 275 60 0,11 2,0 f 3,24 48 0,007 1,7
1250 265 70 0,13 2,11 3,27 48 о,т и
1200 60 0(5 2,16 Г3,28 46 от 1,7
1250 3Q5 30 Q,17 2,25 ш 51 0,010 О
1260 315 100 0,13 232 3,35 51 ООН 1,8

ЗЛ1107. 03 12,70 11Q 0,21 2,33 3,55 52 о,он 1,8

ЗЛ НОУ. 05 1%$o 3 js 120 0,23 2,46 I 3,6 54 0,012 1,$
ЭЛ f  107- № 1200 J43 130 0,25 2,53 3,62 64. 0,013 го
3/С/7Х- 40 zoo 1110 i)i» 215 35.5 140 2 0,23 1 2 ,6 1 3,63 55 0,0005 10 0014 2,1 0,015
31с TMShjkS m o 365 150 0,30 2,67 3,65 56 0,015 и -Sot ь «// wfTrts mo

m  им? 1320 375 160 0,33 2,78 366 ■53 _ 0,016 2,1

1330 )S5 170 035 2,85 3,73 53 0,017 2,1

7340 3$5 /6 0 0,33 2J3 3,81 60 ом 2 ,2

1350 405 /30 0,41 з,оо 3,84 61 0,01$ 2 2

1360 ¥5 2 0 0 0<44 3,07 '5,35 51 0 0 20 2.3
m o 425 210 0,47 3,15 4,01 61 0,020 Z4
f)gQ 435 2 2 0 0,50 3,23 4,03 63 0,021 24
1)30 445 230 453 3,30 %16 63 0,022 25
1400 455240 0,56 3,37 4,22 65 0,023 2,5

'

I
I 7.906.9-Z.2-25 Ищет

5
формат ЙЗ
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Марна
арматуры

Раз/чгрь (. мм Пази Роз 2 Поз.З Поз. 4 Поз S • Поз. 6
L И R Й/ S t К О А

turn.
facto
ев, кг Кол,

шт.
Мосса 
ев., кг

Кол,
wm

Мосса,
еЗ-,«г

I
I Масса 

ев., кг
Кол,
шт.

facto
ев., кг Кол, 

м facta, е2. кг
1ООО L24$_ 0,07 135 4,2$ 47 0,005 1.6

1010 2 SS ей т 1,4 4,40 47 0.005 1,7
1020 25S $ 0 0,10 1,45 4,48 47 0,007 1,7
1030 2?5 70 0,12 1,52 4,50 $ 0 ОМ 17
1040 28$ 80 0,14 1,37 4,74 $1 0,009 1.8

1050 29$ 90 0,15 Ш Ш $1 0.0Ю 1,8

1050 3os 100 0,18 1,57 $ 0 2 S3 0.0Н 1,9
1070 21$ но 0,20 1,74 $.2 S3 0,04 1,9
т о 32$ 120 йи 4,81 S.IC $4 0,012 2 0

МА 11021 г$о 91$ 1090 т 33$ 130 8 о.г£ / т 1 $,4 54 0,000$ iD 0.013 2,1 o;oi$
1100 34$ 140 0,27 1,9$ $5 $$ 0,014 2,1

1110 3$$ 1S0 0,29 2,02 $,$$ £$ 0.01$ 2,2

1120 $5$ 1S0 0,32 2,0$ 6,23 ВО 0,015 2,2

1130 37S 170 0,34 2.05 В,01 $0 0,017 13 Т

1140 38$ 180 0,27 2,12 В,12 50 0018 2,3
1150 39$ 190 0,40 2,18 6,3 $1 0,019 2.3
1150 40S 20 0 0,43 2,23 $,42 53, 0,020 2.4
1170 9:$ 21 0 0,4$ 2,29 6,59 53 0,020 2,4
1150 42$ ПО 0,49 2,34 $7 54 0.021 2,$
«90 43$ 230 0,$1 2,4 $ 8 55 0,022 2$
1200 44$ 240 0,$4 2,45 7,02 57 0.023 2.5
1210 4SS 250 C S 7 2,$ 72 57 0,024 2,7

1. 906- 9 -2 .2  - 2 5  т
фор* от 43
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Лоз. 5 б 16

1 ж

t±J
/Сокмоесглёо м ат е/оиа/юб к/о оПим полухояхух

Марка * 1
ММ

L ,.
ММ

н,
мм

л ?
мм

/7оз. 1 Поз 2 Поз. 5 Поз. */ Поз. 5 Поз. S' Лоз. 7
армоггура/ мм

‘ 7
мм

Коп.
ШГГ).

Массе
е£,кг

Кол.;
ш ,т

Месса
еЗ,

Кол.,
и,пу.

Масса
еЗ,*г

КОЛ.;
VV

Масса
ед.,п

Кол.,
ш/г>

4iOcCG 
Ро,*г

КОЛ;
Шт.

McCCQ
е8.,кг

КОЛ.;
м

Масса
г3.,лг

710 135 3D 0,03 0,63 0,68 2,82 0{DQii 52 3,8
720 1к5 ко 'ом 0,7k 0,83 2,86 0,005 55 38

ЗЛ if07. 0 3 730 155 50 0 ,0 5 0,73 0,88 2,90 0,006 55 к,0
ЗЛ f  1 0 7 .0 8 1к0 165 60 0,06 ° а м 0,95 2,9k 0,007 56 9,1
ЗЛ /107 /0 750 115 7D 0,07 0,89 0,96 2,98 0,008 57 И
ЗКЛХ- 4 0 8 0 775 150 105 135 ВО г 0,06 1 0,35 1 0,99 3,02 0,658 10 0,009 53 0,0005 к,2 0,015
31с ЭЮ нкБ 770 &JL 30 0,10 0,3$ M L 5,06 0,010 53 к,3
МА 11017 780 ■ 205..\J'СО 0,11 Ш 1,07 3,10 0,011 63 *А

780 215 I -‘1 0  _ м ? 1,09 1,11 3,1k 0,011 63 к,5
800 | 1 2 0  

р л Г

о,нГ 1,1k 1,15 5,18 0,012 6к к,6
М - 23 5 0,15 И В 1,19 3,22 0 ,0 1 3 65 *1,7

7.906.9 - 2.2 -26 [j
формат /13
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Продолжение

Парка
арматуры

lit 110% 01 
38110708 
зл ног ю
ЗКЛХ -  90 

31 е 91 бнж В 
М Д  11017

16

2>V,
ММ

L,
мм

К
мм мм

к
мм

s r,
мм

Поз- 1 По 3 -2 Поз. 3 Поз.ч П03‘5 Поз• 6 Поз. 7

§
3 Насед

е&,*г
Кол.,
шт-

Масса,
ед-,кг

Кол.,
шт

Масса
ед-.кг

К9лг
М

Мосса
ея,**

Кол.,
шт

Масса
8д,*е

Кол.,
шт

Масса
*?> **

Мал, м ,
Масса
ед-хг

820 295 190 0.17 1.2S 1,22 3.26 0,019 68 9,8

830 2S5 ISO 0,19 1.30 1,25 3,30 0,015 6 8 9,9

8 0 7 7 5 890 105 26S 1С0 0.21 1.35 о 1.29 3,39 0.016 6 8 5.0

8S0 27S 170 0,23 1.90 т 3,38 0.017 72 5,0

860 285 180 0,25 1.95 1,38 3.92 0,018 72 5.1

870 295 190 0.27 1.50 1,92 3,96 0.019 73 S ,t
790 165 30 0.09 0.37 1,98 3.09 0.009 55 9.1

8 0 0 17S ко 0.05 0.92 1.50 303 0,005 56 9.2

8 Ю 185 50 0.06 0.97 1.19 112 0,006 S9 9.3

зго 195 6 0 007 1.02 129 3,16 0007 59 9.9
820 205 70 0,09 1.07 Ш 3.20 0,008 60 9,5
890 * 215 80 от 1.13 1,32 3,29 0,009 S3 9,6

100 830 8 S0 т 225 90 г 01 2 1 1.18 { 1.36 3.28 0358 1 0 0.010 69 00005 9.6 0,015

860. 225 100 0.12 1.29 1,90 3,32 0,011 69 9.7

870 295 НО 0.15 1.29 tw ),зе 0,08 67 9.8
880 255 120 0,17 1.39 1.99 3.9 0 0 1 2 68 49
890 265 130 019 139 1,59 3.99 0,013 69 $ .0

900 275 190 0.20 1.95 1,67 3.98 0019 71 5,1
9Ю 28S ISO 0.22 1.50 1.78 3.52 00/5 71 5,2
920 295 160 0.29 1.56 - 1.77 3.56 0016 73 5.3
930 305 170 026 1.61 1.81 3.60 ООП 73 S,8

990 3*5 180 ага 1.66 1.89 3.69 а,он 76 55

*£Ш
X 7.906-9 -2 .2-  26

Лигт

4  i .
<рОрпсаМ?г
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Продолжение
/Парка 

ар мстуры h i
Нм

i , .
мм

" ,
мм

R}
мм

Rb
ММ

л ;
'Мм

Поз.1 Поз. г Поз. 3 Поз. Л Поз. 5 Поз. 6 Поз. 7
Коп.
шт.

Массаед., кг Коп.,
Ш/Т>.

Моссе/еб.усг Кол Моссаед.,кг Коп
М

Мосса 
л 9.,Асг Кол.,

шгг>.
Массакг Коп.

ШП)4.
fcfcrCCQ, Kon.t

м
Массаед.,кг

350 385 190 ML 113 1,85 3,68 0,019 76 5,6
100 630 360 133 335 200 0,33 1,77 186 3,72 0,020 7$ 5,6

1000 215 МО С, 06 ш . 2,32 3,6$ 0,005 66 5,0
101О 225 50 0,07 1,37 2,02 3,73 0,006 67 5,1
1020 235 60 0,0$ ш 2,04 3,77 0,007 67 5,2
1030 2к5 70 0,11 1,Мв 2,04 3,81 0,008 70 5,3

ЗЛ НОГ 0 3 шла. 255 80 0,12 156 2,07 3,85 0,009 70 5,к
ЗЛ 1101. 0 8 1050 265 30 о ,1М 1,62 2,15 3,8$ 0,010 71 5,5
ЗЛ1107.10 1060 275 100 0,16 1,63 2,1$ 3,95 0,011 7к 5,6
ЗКЛХ- ЛО 150 $80 1070 175 285 110 2 018 1 2,0$ 1 2,21 3,97 0,358 10 0,011 75 0,0005 5,7 0,015
31с $1Sn*r6 т о 235 120 0,20 1,82 г, кг 4,01 0,012 76 5,7
МА 11017 ю $ 0 305 130 о,гг 1,83 2, к5 4,05 0,013 77 5,8

1100 315 т 0,21, 1,93 2, к6 4,05 0,01к 77 5,9
т о з гз 150 0,26 1j$8 254 к, 13 0,015 80 6,0
1120 335 160 0,28 1 0 5 256 к,17 0,016 82 6,1
1130 З к ? по 0,31 V 1 2,59 к,21 0,017 83 ' 6,2
т о \355 160 0,33 2,16 2,68 4,25 0,018 83 6,3
1150 365 130 0,36 2,23 2,7к к,2$ 0,01$ 85 6, к
1160 375 200 0,38 2,2$ 2,80 4,33 0,020 87 JJ-
т о 385 210 0,41 2,35 г вз к,37 0,020 88 ~6,5
1180 395 220 0,kk гм 2,87 4,41 0,021 90 6,6

i_ _

7 906.9 -2.2-26
формат 63
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Ift.
C=

I

/$*>&>***f*je

flio/oKO
арматуры мм ь,мм

н,
мм мм К>,

ММ
нмм

Лоз. 1 Поз. 2 Лоз* 3 Лоз. 9 Лоз. 5 Ла* 6 Лаз. 7
Кол.,
шт.

Mecca
«2,-сг

Кал.,
шт.

Масса Ka/ty
шт.

Масс»
М,хг м *9, кг шт.

масса ATaa.j 
шт..

Масс**
*2 *г

Кол.,
м

масса
Ы.кг.

1200 255 * 0 0.07 1,73 2,92 9,27 OfQOS 73 58
1 2 0 265 50 0,08 tiL Z L 2,99 9,31 а  ооб 78 5,9

1220 275 60 О.Ц 1,87 2,37 9,35 0,007 77 Ж -
1230 265 70 013 1,99 3 ,0 0 8,39 0,008 77 60
то 295 ВО 0,15 2 ,0 0 зм 8.43 0009 78 S3

ЭЛ ff07. 0} 1230 305 30 0,17 г  об 3,09 9,97 оою 81 ж .
i/t HOT. OB , 1250 313 100 D./9 2,15 3,07 8.51 ООН 81 63
ЗЛН07.ГО 1270 325 НО 0# 2,19 3,26 8,55 0,011 81 м
J/aix- 4o 2 0 0 tНО 1280 215 335 120 2 0 ,2 3 1 2,25 1 5,30 959 *358 10 0,012 85 00005 6.5 0,015

ЗГсЗ/Сттжб 1200 3*5 130 • 0,25 2,32 9,32 ■Ш 0013 85 6 .6

мл HO/7 /500 355 т 428 2.33 3,33 4,S? ом 8 6 67
ш 5В5 150 0,30 2,95 3,35 8,71 о,мз 81 6 8

1320 375 160 0,33 255 3,36 8.75 0016 90 6.9
1330 333 170 0,35 2,61 3,92 9,79 0,017 90 6*9
1300 з$з 180 0,38 2,69 3,98 883 о т 92 7*0
1350 *05 1 $ 0 ОМ 2,75 3t61 8,87 0019 93 7*1
1360 *15 2 0 0 О,** 282 3,62 0020 98 _ Z I _
1370 *25 2 1 0 (1*7 2,89 3,68 ш 0 0 2 0 99 7,3
1380 *35 2 2 0 050 296 Д  75 \93 0821 96 7*8
1380 W3 230 0,53 3,03 3,81. 5,03 0,022 $7 7.5
то *55 2 9 0 0,56 3,09 3,87 5,07 0,023 59 7.6

Г
7. 9 0 6 . 9  - 2 . 2  - 2 6

jUcr
5

формат ЛЗ



0 5

ш от

М а /о к а ig , L, ft, *п *1 П оз. 1 Под. 2 П оз. 3 П оз. 4 П оз. 5 П оз. 6 Поз. 7
ар моту/о ь/ М М мм ММ мм М М мм Кол..

шт.
Месса
ед.,кг Кол.,

ШГТ) .
Мосса
ед.,кг

АО/7* 
Ш.Т).

Мосса
ед.гкг Кол. 

М '
Мосса
од̂ кг Кол

U./7).
Мосса
еЗ,*г

Кол.,
ш/п. Мосса

ей кг.
Кол..
м Метсо

ёй.,кг
1000 245 № 0t07 1.24 3,90 3(5/ 0,005 70 5(1
1010 255 50 0,08 128 4,04 3,55 0,006 71 5,2
1020 2 6 5 60 0,10 1,34 4,11 3,55 0,007 71 . 5,3
J0 3 0 275 70 0,12 1,40 4,22 3,63 0,008 73 5,3

* т о 285 8 0 0.14 1,44 4,34 3,67 0,00$ 75 5,4
i 1050 255 ВО 0,16 1,49 4,47 3,71 0,010 76 5.5

Ю60 505 100 0,18 1,53 4,60 3,75 OfOH 78 5.S
1070 515 110 0,20 ш 4,77 3,7В 0,011 78 5,7
1080 325 120. 0; 22 1,66 4,32' 3,83 0,012 8 0 5,6

Л1А 11021 2 5 0 515 юзо 203 335 130 г 0,25 1 1,72 1 4,95 3,87 0,358 10 0,013 80 0,0005 5 9 0,015
Ш L 345 140 0,27 1,7В 5,04 3,51 0,014 81 6,0
ш ц 355 150 0 2 5 185 5,05 3 ,95 0,015 61 6,1
игр ЗЕ5 16D 0,32 Ш 5,34 3,9В 0,01 о 87 6,2
1150 375 170 0,34 1,89 5,51 4,03 0,017 87 6,3
№ 335 780 0,37 1S4 5,61 4,07 ОМ 87 6,3
1150 325 130 0,40 2,00 5;77 4,11 7 0,019 88 6.4
H6D 405 200 0,45 2,04 5,94 V S 0,020 90 6.5
1170 415 210 0,46 2 J0 5,9$ 4,19 0,020 91 6.6
1180 425 220 0,49 2,15 6,14 4,23 0,021 92 6.7
ш . 455 230 0,51 2,20 6,23 4,27 0,022 54 6.8
1200 445 240 0,54 2,25 5,43 4,31 0,023 3 6 6(3
1гю 455 250 0,57 2,29 s,so 4,35 ‘0,024 96 7,0

1 7.906.3- 2.2-26
,Л *ст
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Марко,
поз. О б о зн а ч ен и е Н а и в е н  об оние

С т е н к а  тооиабая

Лист АНН-ОДГОСТМбЯ-Тб
Стенка боковая

Лист АШ.НОЯГОСТ21631-%

С т е н к а  Верхняя

Лист Ш .н -о т сгт зя б
Заклепка 4*8.37.10
ГОСТ 1 0 2 9 9 '8 0

Кол М асса  
е&, *г

Приме
чание.

i  К о л и  v е с т 8 о  м а т е р и а л о в  н а  о д и н  л о л у к о ж у х  

см. 7. 906.9 - 2 .2-27, л и с т  2 . . .  6

2. 8 м е с т  о л и с т а  а л кзм и н и е& о ео  З о з т о ж н о  п р и 

м е н е н и е  (т а л и  О ц и н к о & а н н о и  или п р о б е л ь н о й  

(см. 7. 906. 9 -2. О -Of, п р и л о ж е н и е  6).
3. *  Ромеры Аля справа к .

ГИ П Са$ря*ккая
И. контр. Коомахина т
Нач. отд. Либро&снхо ш&
Рчк.еь. Сидоообя
И н ж Шст^кипа

7906.9-2.2-27
Пол у кожух

тип ///

Стап»я| Лист | Листов
Т

я| Ласт t }

± ± 7 Г
ан и пи 

ТЕПЛОЛРОЕКТ

Ф ор* А 3
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М а р к а
а р м а т у р ы мм

в » fit rt09s 4 Паз- 2 П оз. 3 Поз. 4

нм
н ,

мм ЫН мм
Q К, 
мм H o r ,

Uffn
Цоеire 
*£,*«

кол,
turn

Hpceo
ed.nt

Кол,
шел

Mo сел 
c l« (

KOA.t
шел.

Mqcco
*d.Kt

Лкй-
8S0

215 80 Q,t0 M L
1,29

1,4k 41

115 90 0,12 1,48 JtM
860 Ш ю р 0,13 1,35 M L A9L
670 245 1*8 0t *5 1,91 M l 45
880 2 55 129 0,17 *<** IM \ k $

100 830 898 133 2 6 5 138 0 ,19 1,52 1,73 46

ЗЛ ft07 .03  
ЗЛ 1101. 0 8
з л  m i .  ю
3 К АХ - 4Q

900 275 м Qt28 , 1,58 1,82 4 8
• 910 2 2 5 ISO 0,22 1, 64 1,88 48

920 295 ISO 0,79 1,7 1,93 49
930 2Q5 17Q 0,26 ,

0
*i 1,97 49

31 с 91бнж  5 940 3/5 199 9 28 1,81 U L . SZ
МА 110П 9S0 325 *99 2 0,31 / 1,87 1 2,02 52 90005

960 33? 2 0 0 0,33 ML 2,03 54
1000 2 /5 49 QM l  43 2,18 4z
1010 2 2 5 SO 0,07 i s 2 ,20 42

'
1020 235 60 0,09 1, 57, 2,22 4 *

ISO 980 т о 175 2U5 70 0 . I f 1, 63 2,24 45
104Q 255 80 0,12 1t 7 1 * 5 55
1080 2 6 5 90 0 , 1M 1,71 2,3k 46
10 fQ 275 щ 0. 16 1,84 г,3  я 48
/0 7 0 285 1i0 0,18 M L 2,41 49
1080 295 J1SL A M 1,98 2, 6  k 49

7906.9-2.2-27 Ляст
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16

М а р н а
а р м а т у р ы

м м

150

ЗЛ 1107.03 
ЗЛ 1107.08  
ЗЛ 1107. 10 
З К Л Х  - 4 0  

31с 91 бнж  В 
МА 11011

200

1 и  . р в * 5  * Поз. 1 , ' Поз. 2 П оз. 3 Лоз. 41 **» л 1! о  к, Кол., Масса Кол., Масса Кол., Мосса Кол, Мосса
м м  <М м м м М м м м Шт. еч?.,дсг Шт ед.,кг шт. ед.,кг шт. сд., кг

1090 305 130 0,22 2,0 2,67 50
1100 315 140 0,24 2,1 2,69 50
1110 325 150 0,26 2,16 2,77 52
1120 335 160 0,28 2,23 2,79 54'

980 1130 175 345 170 0.31 2,3 2,82 55
1140 355 180 0,33 2,36 2.92 55
1150 355 190 0,36 2,43 2.99 56
1150 375 200 0,38 2 ,5 3,05 58
11У0' 385 210 0,41 2,57 3,09 59
1180 39S 220 2 0,44 1 2.63 1 3,13 61 0,0005
1200 255 40 0,07 1,89 3,19 45
1210 265 50 0,09 1,97 3,21 45
1220 275 60 0,11 2.04 3,24 48
1230 285 70 0,13 2,11 3,27 48
1_П'0_ 295 80 0,15 2,18 7 , 2 8 48

1110 п т . 21S 305 90 0,17 2 ,25 3,32 51
1260 315 100 0,19 2,32 3,35 51
1270 325 110 0,21 2.39 3,55 52
1280 335 120 0,23 2,46 3. 6 54
1290 345 130 0.2S 2,53 3, 62 54 -

' 1300 355 140 0 , 2 8 2,60 3,63 55
1310 365 150 0.30 Д £ 1 3,65 S6

\

7.906.9-22-27 Лист
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П р о д о л ж е н и е

М ор на
и,

о> я * Поз 1 Поз. 2 Поз. 3 Поз\.9
и 9 $ R, *  1, 0  к, Кол Moccq Кол, Kfacco К QSI, Mcjcca Мол, MOCCQ

а р ы а т ур ь 1 м м м м М М н м н м нм Шт! еду кг шт. еО., яг шт. гд.. кг шт. ed , кг

1320 375 160‘ 0.33 2.78 3,66 L

ЗЛ 1Ю1. 03 
ЗЛ 1107. Q 9 
ЗЛ 11 СП. 10 
З К Л Х -9 0  
31 с 51 S um  6  

МА 11017

1330 385 170 а 35 2.85 3,73 58

1390 395 180 0.38 2,93 3,81 SO

9ПП та 13S0 215 905 190 0,91 3.0 3,99 61

1360 915 2 0 0 0.99 3.07 3,95 61

1370 925 2 1 0 0.97 3,15 9,01 61

1380 935 2 2 0 0.50 А Н 4,09 63

1350 995 23Q 0.53 J J ± 4 , 1S 63

1900 955 29Q Q.S6 3.37 9,22 65

1 0 0 0 295 90 0.07 1.35 M L 97
10 10 255 50 2 0,08 / 1,9 1 4,4 97 qooos
т о 265 60 0 .1 0 1,96 9,98 97

1030 275 70 0 .1 2 ± 5 2 , Jl L - 50
1QUQ 285 80 0.19 1,57 9,79 51

МА 11QZ1 Z50 91S 1050 203 295 90 0,16 1,62 4 ,S8 51
1060 305 100 0,18 1,67 f,Q2 S3
1070 315 110 0 ,2 0 1,79 £ 2 S3
1080 3 25 120 0 ,2 2 1,81 s,zs 59
1090 335 130 0. 25 1 ,8 8 f,9- 59

т о 395 190 0. 27 1,95 s< 6 55
т о 355 150 0,29 Z 0 2 5f55 55

1120 365 160 0.32 2,05 5,83 50

7906.9-22 -27 />«ст
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Продолжение

М а р к а
ъ .
ММ

L ,
м м им мм Мм

s i ,
мм

П о з  1 П о з .  2 П од- 3 Л о з 4  1

а р м а т у р ы Kon.t
ШГП.

Mqccq
ей, кг

: К ол..
; ШГП.

Мосс л
**С.,кг

кол.,
ШГП

Мосса 
ев.,кг

Кол,
Шгп.

Мосса 
ей, кг

'/з<? 3 7 5 п о 0.34 2 ,0 6 6 ,01 6 0

; #40 3 8 5 180 - 0.31 2,11 $,12 ВО

3 9 5 120 0,40 2 ,1 8 6 ,3 61

#Л7 4 0 5 2 0 0 0,43 2 ,2 3 6 ,4 8 63

, М А 11021 2 5 0 9 1 5 # 70 2 03 415 21Q 2 0,46 1 2 ,2 9 1 6 ,5 4 63 0,0095

то 4 2 5 2 2 0 0,49 2 ,3 4 6 ,7 64

/190 435 2 1 0 0,51 2 ,4 6 ,8 66

1200 4 4 5 2 4 0 0 ,54 2 ,4 5 1,02 6 7

1210 455 2 5 0 0 .51 2 .S 7 ,2 6 7

-2.2-27
Л**-»
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К о л и ч е с т в о  м о т е р и о л о в  н о  о д и н  . п о л у к о ж у х

Марка
орматуры Мы l ;

мы
Н
мм

к,
Мы

* r L
ММ

бк.
МЫ

Поз. 1 Поз. 2 Поз. 3 Поз. 4 Поз. 5
Кол. Масса

ед.,ке Нол. M'JCcGед.,кс. Кол. Масса од., кг Кол.,м Масса 
сд., *  г Кол. Масса 

ед .кг
710

О

135 30 0,03 0,58 0 ,6 8 2,82, 52
720 145 40 0,04 0,74 0,83 2 ,8 6 55
7 30 1SS 50 0,05 0,79 0 ,8 8 2,90 55
740 165 60 ОМ 0,84 0,95 2,94 56

* 750 175 70 0,07 0,89 0,96 2, 98 57 г
ЗЛ 1107. 03 7 60 18а 80 0,08 0,95 0,99 3,02 59
ЗЛ 1107.08 770 195 90 0 , 10 0,99 1,04 3,06 59
ЗЛ 1107. 1Q 7 30 205 100 0 ,1 1 1,04 1,07 3, Ю 63
ЗКАХ-  40 80 775 730 105 215 110 2 0 .1 2 1 1,09 / 1,11 3,1ч 0,358 63 0,0903
31 с 91 бнж В 800 225 120 0,14 1,14 1,15 3,18 64
МА ПОП 810 235 130 0,15 1 ,1 $ U 9 3,22 6S

820 # 245 140 0,17 1,25 1 ,2 2 3,26 6 8

830 255 150 J U L 1,30 1,25 3,30 6 8

840 265 16 0 0 ,2 1 1,35 129 3,34 6 8

850 1 275 170 0,23 1,40 1,33 3,38 72
850 ULSA 180 0,25 1,45 1,38 3,42 72
870 29S 190 0.27 1,50 1,42 3,46 73
130 165 30 0,04 0,87 1,48 3,04 55
800 175 40 0,05 0,92 1,50 3,08 56

too 830 810 133 1 8 5 50 0,06 0,97 1{ 19 3,12 59
820 195 60 0,07 1 ,0 2 1{24 3,16 59

L  - 830 205 70 0,09 1 .0 1 1,28 3,20 60

7.906.9-2.2-28 Лист
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П р о б  олж е н v е

М а о к о
а р м а т у р ы М М

L ,
мм

Н,
мм

R,
мм мм

6%t
М м

П о з - 1 По з .  2 П оз. 3 Поэ. 4 П оз. 5

Кол. Масса 
ед, кг Иол. Масса 

ед., кг Кол. Масса 
ед., кг

Иол.,м
Масса 
ед., кг Иол. Масса 

ед кг

840 21S 80 Qt iq 1,13 1,32 3,24 63

850 2 2 5 90 0,12 1,18 1.36 3 ,28 64

8 6 0 2 3 5 100 0,13 ,1.24 1, 40 3,32 64

87 0 2 4 5 п о 0 ,15 1 , 2 9 1,44 3 ,36 67

3  Л 1107. 0 3  
* ЭЛ f1Q7. 0 $  

ЗЛ 1107. ГО 
З к л х - 4 о  
31 с  91 <5нж 6  
МА 11017

8 8 0 2 5 5 120 0,17 и х 1,49 3,4 68

100 030 890 133 2 6 5 130 2 0,19 1 1,39 1 1,59 3.44 0,358 69 0.0005

900 2 7 5 140 0,20 1А5_ 1 1 1 3 ,48 71

910 2 8 5 150 0,22 1,50 1,72 3,52 71

920 2 9 5 160 о т 1,56 1 7 7 3,56 73

930 3 0 5 170 0,26 1 61 1, 81 3,60 73

99-0 315 180 0,28 1,56 1,84 1,64 76

95Q 325 190 0,31 1, 73 1,85 3,68 76

960 3 3 5 200 0,33 1,77 1,86 3,72 79

1000 21$ 40 0.06 1.31 2,32 3,69 66

1010 2 2 5 50 0,07 1,37 2.02 3.73 57.,

1020 33 5 50 0,09 1,44 2,04 и х 67

1SO 980 1030 115 2 4 5 70 0,11 1,09 2 ,0 4 3,81 70
т о 2 5 5 80 0,12 1,56 2,07 3,85 70

т а 2 6 5 90 0,19 1 6 2 . 2 ,75 3,89 71

т о 2 7 5 100 0,16 1,69 2.19 A M 74

1070 285 110 0,18 1,79 2,21 3 ,9 7 7S
106 0 295 120 0,20 1,82 2,4  2 4.01 76

/42'

7906.9-22-28 Л м с т
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Продолжение
М а р к и

а р ы а т у р ы
Ц .
м м

L .
М М

н ,
м м м м м м

б**,
м м

П о з .  1 П о з  2 П о з .  3 П о з .  9 П о з .  5

Н о л
М о с с а  
ед., кг Нол.

MOccq
еЭ.,кг Нол .

М о сса  
e £ v кг

Кол.,
м

Чо сса  
ед.,кг Нол.

Maccq 
ед-, кг

1090 3 0 $ 130 0 ,22 1t 8 3 2 ,9 5 9-,0$ 7 7
1100 315 190 0 ,2 9 1 ,93 2 ,9 6 9 ,0 9 77
1110 3 2 5 150 0 ,2 6 1 ,98 2 ,5 9 9 ,1 3 8 0
1120 3 3 $ 160 0 .2 8 2 ;0 5 2 ,5 6 9 ,1 7 .82

150 9 8 0 1130 /75 3US 170 2 0.31 1 2 ,11 1 2, $ 9 9 ,21 0,358 83
1190 355 180 0 ,33 2 .1 6 2 ,6 8 9 ,2 5 83
1150 3 6 5 190 0 ,3 6 2 ,2 3 2 ,7 9 9 ,2 9 8 5

З Л  НОУ. 0 3 1160 3 7 $ 2 0 0 O JjL 2 ,2 9 2 ,80 9 ,3 3 87
З Л  П 0 7 . 0 8 1170 3 $ 5 210 0 ,91 2 ,3 5 2 ,8 3 9 ,3  7 8 8
З Л  1107. 10 1180 39$ 2 2 0 0 ,99 2 ,9 1 2 ,8 7 9 ,9 1 90

З Н Л Х - 9 0 1200 2 $ 5 9 0 0 ,0 7 1,73 9 ,2 7 . V

3 1 с .  91  S h p k S 1210 2 6 $ 50 0 ,0 9 2 .7 2 2 .9 9 9,31 79

МА 1 1 0 1 1 1220 , 2 7 $ 60 0,11 1 ,8 7 2 ,9  7 9 ,3 5 77
1230 2 8 5 70 0,13 1,99 3 ,0 0 9 ,3 9 77
1290 2 9 5 во 0,15 2 ,0 0 3 ,01 0 ,0 3 Ц

2 0 0 1110 1250 2 1 5 3 0 5 9 0 0,17 2 ,0 6 Э,оо 9^47 81
1260 315 100 0,19 2, 13 3 ,0 9 0 ,5 1 81
127Q 3 2 5 /10 0,21 2,19 3 ,2 6 9 ,5 5 82

1280 3 3 5 120 0 ,2 3 M S -
3 ,3 0 0 ,59 8 5

1290 3 9 5 130 0,25 2 Ж 3 , 3 2 9 ,6 3 8 5
130Q 3 5 5 190 0 ,2 8 JJL 3 ,3 3 9, 67 8 6

1310 3 6 5 150 а ж 2 ,9 5 3 .2 5 9 ,11 8 7

7906.9-22-28 Лшст
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мм

i
1
«
i
■я

!

П р о д о л ж е н и е

Марка
арматуры

7)5.
мм

L ,
ММ мм

9,
Мм

*иМм
б*,
мм

/703 1 П оз.2 Поз. 3 Поз. 4 .п о з  S

Кол- Мас'-а 
ед, * г Кол Mac са 

<?<?., кс Кол. Мосса ед., «г
кол.,
М

Масса 
ед., *г>Кол. Масса

ЗЛ 1107.03 
ЗЛ 1107. 08 
3 Л 1101. Ю
з к л х - 40
31с91$**с *

ма т п

200 1110

.1329

21$

37S 160

2

0,33

Г

2,55

1

з ж
3,42

4,7 5 
4,74

а 358

9о

0,000$

0t3S .2,61 901330 395 170

1350
395 
14 05

190 _
190

0,39 2,64 3,49 4,83 ч
0.41 Л21 I S L А П J M

1360 1*15 200 0.44 2,62 3,62 M L 94
137Q k25 но  1 0,47 2М \ 3,68 4,95 94
1390 1*32 229 Q,5Q 2,45 3,75 4,99 95
1330 41*5 230 0.53 M l 3,81 М 2 , J JL .
1Ш 455 W 0,56 3,04 3,87 5,07 J 9

МА НО21 250 315

m q

203

W 4Q 0,07 1.24 3,50 3,51 - Z S L ,

1010 255 • SO 0,08 1,28 .4,04 3,55 71
1020 2$5 60 0,10 1,34 4,И 9, S3 71
1039 275 7Q 0,12 1,40 4, гг 3. 63 73
1040 295 80 Q, 14 М 4 4,34

4,47
3, 57 л м

1050 295 90 0,16 1,49 3,71 76
10SQ 905 100, 0,19 1,53 4,60 3,75 78
1070 315 110 Q, го 1,60 4,77 3,79 78
т о W t?q Q.Z2 1,66 4,82 3,83 80
1QSQ 335 130 0,2$ 1,72 4,95 3,87 80
fiqQ ,745 140 0.27 1,79 s,0 * м ц 81
т о 7SS ? 5Q 1,85 5 0 9

5,34
3.95
M L

81
1120 365 160 0,3 z 1,88 87

7906.9-2.2-28 Л и с т
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Продолжение
Г

М а р к а
К
м м Мм

Ч,
мм

R,
мм

К 1,
ММ

6 к ,
М Nf

Под. 1 Поз. 2 Поз. о Поз. 4 Поз. S
а р м а т у р ы Кол. Масса

ед,кг Кол. Мосса
од.,кг К о л Масса 

од., кг
К ол ,

м
Мосса 
ед., кг Кол. Масса 

ей., кг

изо ЗУ 5 п о 0,$4 1,89 5,51 4,03 81
1140 38$ 180 0,31 1 ,96 5,61 4,02 81
1150 395 190 0 ,9 0 2,0 С 5, 77 4,11 88
1160 405 200 0,4$ 2,04 5,94 4,15 90

МА 11021 250 915 11Т0_ 203 415 210 2 0,46 1 2,10 1 5,99 4,19 0,358 91<0,300$
1180 4-25 220 0,49 2,15 6,14 4,23 92
1190 935 230 0,51 2,20 6,23 4,2 7 94
1ZQQ Ш 240 0,54 2,25 6,43 4,31 96
1210 455 250 0,51 2,29 6,60 4,35 96

Ш0716
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А - А 6-5

J. Р а з м е р ь i м а т р а ц е в  о п р е д е л и т ь  п о  ч е р т е ж а м  
т еп л овой  и зо л я ц и и  < рлан ц е ё ы *  с о е д и н е н и й ,а р м а т у 
р ы  и т р у б о п р о В о д о б .

Ч* М а т р а ц  т о л щ и н о й  бк-ЗОмм и з г о т о в и т ь  и з  
м а т о в  су п е р т о н к о г о  с т ек л о в о л о к н а  ТУ21-РС<РСР-224~7б

Марко, 
поз.

О бозн ачен ия И  а имен ов анис Нол Масса
е$.,к9

Приме
чание.

1 Слой  т еплоизоля- ~

и и о н н ы й

2 О б о л о ч к а

Ткань стеклянная
Т -13/100}гост 19ПО  - 7 J

3 П р о ш и в к а

Иить ст еклянная

В С  10-130*1 * 3(sq )
* ГОСТ 9 3 2 S -7в

4
-------в-------------- '

С ш и в к а
Нить ст еклянная

6 С  iO -  fCO *1 *3  (SO)

гост 3325-79

1. Количест во м ат ериалов  нр 1 м3 м ат рацев см.

7.90$.9  - 2 . 2 -  29, Л и с т  2 .

2. В качест ве слоя т е п л о и зо л я ц и о н н о го  м огут  быть 

использованы  м ат ьi н и нерал оват нь!е  п рош ивны е

ГОСТ2 1 6 9 0 -7 6 , м а т ы  из с у п е р т о н н о е о  с т е к л о в о л о к н а  

без с в я з у ю щ е г о  Т Ч 21-РСФ с.р -22**'7$  и$р.(смЛ906.$~2.0-01. 

п р и л о ж е н и е  1).

-----------—run Ыл\мЛши
Н.контр. Хотт/тнс
Нач отд. вч6во$снкс Щ  % т
Глмонстр. CaSoQHCtra t щ*ктшь
В ед- V** Cm спсхим, ЛхЛ \гм&

7.906.9-2.2-29
М а т р а ц

:таджя|  ̂ Л»ст t Листон
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К о л и ч е ст в о  м а т е р и а л о в  н о  4 м 3 м а т р а и е ё

Поз.

Н аим енование

материала

Толщина & конст рукции  (&к,тм)
30 | 40 1 50 | 60 1 ?С | 30 | 90 i ю о  I н о iao

Толщ ина 3 Q KQ 3H Q 9 С^г.тм)
— ВО 70 90 ю о 180/80*0)} .W/70*70) /SO/70*80) § 1 /80(90*90)

1 Плиты из ми не о ало-
ной Ваты на синлпе- * .
тииеском сЁязиюшем
маски ГОСТ9S73-$2. л?3 * f.S I S 1.S f'S f.S t s ‘ *5 /.S i.S

a Ткань стеклянная 
Т- 13 [ (00) ГОСТЮЛС-73. м 34 37 S3 4£ 3 9 36 за 30 as as

з,ч Нить стекли иная •

Sc/Q-l€Q к 1хЗ($0) * -

ГОСТ S32S~7Sb н 1740 13 Q О 1080 960 зго 780 680 640 600 sso

79 0 6 - 9 -2.2 29 Ласт
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ег им,

К о л и ч е ст в о  м а т е р и а л о в  на 1 м J 

м а т р а ц е в  6  п л е н к е

<г*.нн
П о з . 1 п о з . г П о з . 3

Кол., м s Мосса
ед ,кс

Кол^м1 М асса
ед.,кг

Кол., м Масса 
ед., кг

М SO 79 140
4о 61 108

so SQ 88
60 . 44 76
70 1 a s 33 о ,т 64 0,015
0 0 ^ _ 35 60
90 30 52

100 28 48
11Q - 26 44

120 24 40

I

Ме/же,
лад. О б о зн а чен и е Н а и м ен о ва н и е Кал Мосса

ед ,м г
Лри/т«~
чокие

/ 7 9 0 6 .p - f .2 - 2 9 M a m D a u

i О б о л о ч к а

П л е н к а  п о л и з т и -

Л е н а в а я  м а о к и Т а

гост f0 3 S M - 6 t

3 Л е н т а  п о л и э т и л е

н о в а я  с Липким
сл о ем  м а р к и  ASQ

ГОСТ 2 0 4 7 7 -7 S

1. К о л и ч ест Ь о м а т е р и а л о в  на  1 м * м а т р а ц е в  8  

п л е н к е  см . т а б л и ц у .

2. Все стыки пленки полиэтиленовой поз• 2 
проклеить лентой полиэтиленовой с Липким 
слоем поз. 3 .

3. Размеры матрацев определить по чертежам 
тепловой изоляции фланцевых соединений, арма
туры.

г н п Са6оанс*<>* Ч.8Ж
V. номтл. Vo/ЖЧГЧНЯ
Мач. отд. i£ l .

ш0* /пнет* Са8вяы ско я
Ш к ш

7.906.9-2.2-30
Матрац 6 пленке

Стад«я| Лист ]  Ллетол
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ТЛ
 9

.9
D

6.
9-

2 
В 2

-

4Q-S0 ,  .
Марко,

п оз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о В а н и е Кол. Масса 
ед., кг

Приме
ч а н и е

1— U  1
4 0 -SO

i Л е н т а  нй1.М~0.8*40

ГОСТ 1 3 7 2 6 -7 8 См шобл
2 П р я ж к а  т ип Т-А

* *
Т 9 3 6 ' 1 4 9 2 - 7 7 ,1 о.ооп

К о л и ч е с т в о  л е н т ы

!

HW16

н а  о д и н  б а н д а ж

d%, мм §  К, м м
Л оз. 1 Мосса  

ев., fezL заг.,м

3 0 0 .3 3 0 .0 1 5
4 0 0 .4 0 0 0 1 8

14 SO 0 .4 6 0 .0 2 0
6 0 O.SZ 0 ,0 2 3

• 70 0 .S 8 0 .0 2 5

3 0 0 .3 4 0 .0 1 5

2 2  ' 4 0 0 .4 1 0  0 1 8

SO Q.41 0. 0 2 1

П р о д о л ж е н  и е

d  н, н м б  К, мм
Поз. 1 Масса 

ед.. кьL 3 QC..M

2 2 60 0.S3 0.0 23
70 0.60 0.026

2 5

30 0.37 0.016
40 0.43 о. 018
SO 0.49 0. 022
50 0.S6 0  025 _
70 0. 62 0,027
80 0.68 0. 030

1. В м е с т о  л е н т ь !  ЛА1.М -0,8 * 4 0  л о з . 1 м о ж е т  б ы т ь  
п р и м е н е н а  л е н т а  с т а л ь н а я  у п а к о в о ч н а я  0,7*20ГОСТ3560ПЗ 
С п р я ж к о й  т и п  J - Q  ТУ 3 6 -1 4 9 2 -7 7 , М о с с у  ПОЗ- 1 и 2  

о п р е д е л и т ь  п е р е с ч е т о м .
2 . М а т е р и а л  б а н д а ж а  и  п р я ж к и  д о л ж ен  со о т  -  

8 е т с т 6 о ё а т ь  м а т е р и а л у  з а щ и т н о г о  п о к р ь /т и я .

Ъ.дн - н а р у ж н ы й  диаметр т р у & о л р о ё о д о .

7906.9-2.2 -  31
Г И П Собран гкоя
Н.кентр.
Ноу отд.

Коржчхчнв
Собообайко

усе/.

Гл консть Свбаанспая

1 м
тщ  Б а н д а ж  е  пряжкой

Вед.ишк. Степахипя

С т а л и я ! Л и с т  Т Л и с т е *
7Г

внипи
ТЕПЛОПРОЕКТ

Ф о р м а т  АЗ



150

ПроОолхёяиО П/оаЗолмсёние П/оо&олжеяиё /7/>о9а/?*гё/к/0
/fes.l Под.1 /7оЗ. 1 ( f .У*дк, мм

/?оЗ. 1
| Ф * мм Si, ММ 1даа.,м Mgesa,ki с7н,мм £*, мм L зол, мМасса, *<*! с1н* мм &к,мм 1 зог., м М а сса , * 1 cfti, Л4М L дог., м Масса, kg

25 §0 0 70 0.032 90 0.84 - 0,037 50 0,69 0,030 130 1,27 0,055
\ 100 0,31 0,035 10Q 0,91 0,040 60 0,76 0,033 140 1,32 0,053

30 0,3$ 0,017 110 0,91 0,045 70 ОМ 0,036 150 1,33 0,061

; ^ 0,45 0,020 е*<у 120 1,03 0,045 80 0,88 0,039 108 160 1,44 0,063
г - ~ —
* 30 0,51 0,022

о/
130 1,10 0,043 30 0,5Ь 0,041 170 1,51 0,066

31 60 0,58 0,028 tbo 1,16 0,051 100 1,01 0,044 т 1,5 7 0,069

■ 70 оМ 0,028 150 1,22 0,054 89 110 7 0 7 0,047 190 1,63 0,072

! л а  • Q/0 0,031 № 1,28 0,056 120 Ц4 0,050 200 1,70 0,075
: $0 Ол?7 0.034 30 0,53 0,023 130 т 0,053 40 0,77 О .озь

лю 0,85 0,037 . 40 0,53 0,026 140 1,26 0,055 50 0,83 0,037
1 ' 30 0,1)5 0,01 9 50 0,65 0,029 150 1,32 0,058 60 0,90 0,040

С* м о, 49 0,022 60 0,72 0,032 160 1,38 0,061 70 0,36 0,042
«6 50 0,56 0,025 70 | 0,78 0,034 170 1,45 0,063 80 1 ,ог 0,045
Мс1Oi 60 ОМ 0,027 80 0,84 0,037. /80 1.51 0,066 90 1,09 0,048
i ' 70 0,66 0,030 SO О,SO 0,040 190 1,57 0,069 . 100 1,15 0,051
СС ВО ОЛЬ 0,055 76 100 ОМ 0,043 30 0,65 0,028 135 110 1Л1 0,055
С5
Ь ■ $Р 0,61 0,036 110 Ш 0,047 4 40 0,69 0,030 120 7, г? 0,056

! ю о 0,87 0,038 120 7,09 0,048 50 0,75 0,035 130 1,33 0,059
,  i  

« 110 0,65 0,041 130 1,16 0,051 60 0,62 0h056 т 7 4 0 0,052
я

3 120 0,9$ 0,044 140 7,22 0,054 10 0,88 0,039 т 1,46 0,064
| _ ' 30 О.Л 0,021 150 1,28 0,056 108 30 о м o ,o w 16D 1,52 0,067

«*7 40 0,53 0,023 160 1,34 0,059 90 1,01 0,044 110 1,59 0 ,070
а
■

Qf
50 0,59 0,026 • )70 141 0,062 100 1,07 0,СЬ7 № 1.65 0,073

| 60 0,66 0,02$ hВО 1,47 0,065 110 1 ,К 0,050 190 1,71 0 ,0 7 5
I . 70 О М 0,032 Д А 30 0,57 0,023 120 1 /5 0,052 200 1,77 0,073— ття̂ 'so 0.73 0,034 89 40 0,63 0,028 но 1.86 0 ,0 8 1
2
* •

1 7 . 9 0 6 . 6 ) -  2 л? - 3 1
Лист

г
срармат /13
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П родолж ени е П родолж ен и е П родолж ение

------ ------------------- -T

П родолж ение

с/н,мн я * Поз.1
С/ы,ММ S'к, мм

Лоз-1
Sk.mm

П оз/
с/ы. мм Sk m̂m

П03.1
Он, мм L Заг,, п носсо,кг I

L s o n Mocca.m dht, М У! L iaг, n МОссо.кг Llol.M Мйссо.хг

90 0,85 0.037 100 1,92 0,062 1U0 1,89 0,081 180 2,25 0,099
\ 50 0.91 0.090 110 1,98 0,06S 1b0 1,90 0,089 190 2,31 0.П2

60 ОМ 0,093 180 1,59 0,068 160 1.96 0,086 200 2,38 0. fOS
70 1,09 0,096 130 1,60 0,071 n o 2,03 0.089 325 210 2,99 0,107
Во НО 0,098 190 1,67 D.07l/ 273 180 2.09 0,092 - 220 2,SO 0,110

90 1,16 0,051 ISO 1,73 0,076 ' 190 215 0,095 230 2,S$ 0.113
100 1,83 0,059 n o 160 1,79 0,019 200 2,21 0.097 290 2,63 0,116

<59 110 1,89 0,057 170 1,86 0.082 210 '228 0,101 2 SO 2,69 0,118'
i20 1,35 0,059 180 1,98 0,08 b 1 220 2.39 0.10) 90 i,S9 0.068

о 13D 1,98 0,058 190 1,98 0,087 230 . 2,90 0,106 50 1,50 0,071
т Ш 0,06S 200 2.09 0,090 290 2.96 0,108 60 1,66 0.073
150 1,59 0,068 210 2.11 0,093 90 1.37 0,060 70 1,72 0,076
150 1,60 0.071 220 2.0? 0.091 SO 1,93 a  063 80 1,79 0.079
170 1,67 0,079 230 2.13 0,099 60 1,50 Q.066 90 1,85 0,082
180 1,73 0,076 290 129 0.101 70 1,56 0,069 100 1,91 0,089
190 1,79 0,079 90 1,22 0,059 80 1,62 0,071 377 110 1.58 0,08?
го о 1,86 0,088 so 1.27 0,056 90 1.69 Q.079 120 209 0,090
210 1,98 0,089 60 1,33 0,059 325 100 1,75 0,077 130 210 0.093
г г о 1,98 0,087 70 1,90 0,062 HQ 1,81 0.080 190 2*6 0,095
90 1,09 0.046 273 80 1,96 0,065 120 1,87 0,082 1S0 2,23 0,098

50 1,10 0,098 90 1,52 0.067 130 1,99 0,083 160 2.29 0.101

819 60 1,16 0,051 100 1,59 0.070 190 2,00 0,088 170 2,35 0.109

70 1,83 0,059 110 1,65 0.073 /50 2,06 0,091 180 2.91 0,106

80 1,89 0.057 120 1,71 0,075 160 2.13 0,099 190 298 a /09

90 1.35 0,059 130 w . 0,018 n o 2,19 0,096 200 2,59 0.112

>
0

7  9 0 6 - 9  - 2 - 2  - З У
Лист

3
формат АЗ
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П род ол ж  ение П родолж ений Пр одолж  e ние Продолм< ен и e

с/н, мм 6 К, мм Поз. 1
d  н, мм 6к, mm

ПОЗ. 1 d  h.m m 6ft, мм
Поз. 1

dft,MM 6 К, ММ
Поз. 1

Mdcca,*i
L jce.,M

Mocca.ta
L joe м

Массажа L Jere, м
PfQCCQXZ

L , Заг.,м

21Q 2,60 0,115 230 2 88 0,127 230 3,04 0,134 210 3,08 0, 136

220 2.67 0,118 240 2,94 0.129. 240 3, 10 0, 137 220 -Ji. 1А-.. j o, 138

377 230 2,73 0.120 426 250 3,01 0.133 250 3,16 0, 139 230 3, 21 0, 141

240 2, 79 0,123 P60 3, 07 0,135 Ш  ° 260 3,23 0,142 240 _3Л 27 0, 144

2S0 2.85 0.12S 270 3. 73 0.138 270 3, 29 0.145 S29 250 3,33 0, 147

2 SO. 2, 92 0.129 280 3. 20 0,141 280 3.35 0,148 260 3,39 0, 149

40 1. 69 0.074 40 1.85 0,081 290 3, 42 0.151 270 3,4f 0, 752

SO 1. 75 0.077 50 1,91 0,084
s

300 3, 48 0,153 280 3,52 0, 155

60 1.82 0.080 60 1.97 0.087 40 2.01 0, 088. 290 3,58 0. 158

70 1,88 0.083 70 2.03 0,089 SO 2,08 0,092 300 3, 65 0, 161

SO 1,54 0,0as 80 2.Ю* 0,092 60 2,14 0,094 310 3, 71 0, 163

so 2,00 0.088 90 2,76 0,095 70 2, 20 0.097 320 3, 77 0, 166

too 2.07 0.091 100 2.22 0.098 80 2, 26 0.099 40 2. 33 0, 103

110 2.13 0.094 110 2,29 0. 101 DO 2,33 0,103 SO 2, 39 a ios

426 120 2.19 0,096 480 /20 2, 35 0.103 100 2, 39 0,105 60 2, 46 0, 108

130 2.25 0.099 130 2. 41 0. 106 S29 110 2,45 0,108 70 2, 52 0, 111
140 2.32 0.102 140 2. 47 0, fog 120 2,51 0, 111 80 2,58 0, 114

150 2.38 0,105 150 2.54 0. 112 130 2,58 0,114 90 2, 64 0, 116
160 2,44 0,107 160 2, 60 0,114 140 2, 64 0,116 630 100 2. 7,1 0, 119
170 2,51 0,110 170 2. 66 0, i n 150 2,70 0, 719 110 2. 77 0. 122
180 2.57 0.113 180 2, 73 0, 120 160 2.71 0,12Z 120 2,83 0, 125
190 2.63 0.116 190 2,79 0,124 n o 2,83 0. 125 130 2. 89 0,127
200 2.69 0,118 к 00 2,85 0. 126 180 2,89 0, 127 140 2, 96 0, 130
210 2,76 0,121 210 2, 91 0, 129 190 2 95 0, 130 150 3, 02 0, 133
220 2.82 0.124 220 - 2,98 0.131 200 3,02 0,133 160 3, 08 0, 736

1.9069 - 22-di Лжет
4

Ф орм ат  АЗ
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____Ц одол?к ение П родолжена  e Продолжение Продолжение
С/н, мм Поз. 1 *1occqfa dn , mm бк, m m

Поз. 1
Моссад cf и, мм 6 k ,MM

П03 . 1
Vqccq.kz С/н, m m 6 *, мм П03. 1 Мосев.кгUK, мм L Зае.,м L Зое., м L J Q*;M L jae.,M

n o 3,15 0.139

320

6j0 3.0S 0.13b

920

130 3,81 0,168 ' 1020 20 Q b.S6 0.201
180 -O.isi . 0,1b1 70 3.11 0.137 1bQ 3.87 o.no 210 b. 62 0.203

630 190 3.27 o .m 80 3,18 O./bO . ISO 3.93 0. 173

1220

bO к  18 0.18b
200 3. 33 0.1b 7 90 3,2b o .m 160 3 .9 9 0.176 SO к 2b 0.187
z io 3.b0- 0.1 SO 100 3.30 0.1 b5 170 b. 06 0.179 60 b.31 0.190
bo 2.61 0.11S 110 3,37 0.1b 8 180 b.12 0.181 70 b,37 0.192

—SO 2,67 0.117 120 3,b3 a isi 190 b. 18 0.18b 80 9.83 0,195
60 2 .7b Q. 121 130 3. 99 0.15b 200 b.2b 0. 187 90 8.50 0.198

о

7 20

70 2,80 0,123 m 3,55 0.156 210 b, 31 0. 190 100 b.S6 0.201
80 2.86 a. n s 1S0 3. 62 0.159

1020 '

bO 3.55 0.156 110 b. 62 0. 203
90 2.93 0.129 160 3,68 0.162 50 3. 6Z 0.159 120 9.68 0.206
too г. 99 0,132 170 3.7 b 0.165 60 3. 68 0.162 130 . 8.y$ 0.209
110 3.0S 0.13b 180 3,81 0..168 70 3.7 b 0.165 ■ m 8.81 0:212

120 3.11 0, 137 190 3.87 0.170 80 3.81 0,168 ISO 8.87 0.21b
130 3.18 0.1b0 200 3.93 0.173 *90 3.87 0.170 160 к 9b 0.217
m 3.2b o .m 210 3.99 0.176 100 3.93 0. 173 no S.0 0 0. 220.
ISO 3.30 0.195

920

bO 3,2b o .m HO 3.99 0.176 180 5.06 0. 223
160 3.37 o .m SO 3,30 0.1 bS 120 b.06 0.179 190 S .n 0. 225
170 3.93 0,151 60 3.37 0. 188 130 b,12i a  181 200 5.15 0.228
180 3.b9 0.159 70 3,b3 0,151 1U0 b. 18 ■ 0.189 210 5.25■ 0r23f
190 3.SS 0.156 80 3.99 0,15b 150 b.2b 0.187

1320

bO к  50 0.198

6
200 ■ 3,62 0,159 90 3.55 0,156 160 к  31 0.190 50 8.56 0. 201
210 3.68 0.162 100 3, 62 0.159 no b.37 0,192 60 A 62 0.203

820 bO 2.93 0,129 110 3.68 0. 162 180 9.93 0.195 70 к  68 0. 206

.477 9 90 0.132 120 3.7 b •0,165 190 9.50 0.198 80 к  7b 0. 209
, »

7.906.9-2.2-31 7
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Продолжение Продолжение

д ч ,м ~ 6 к, мм
П оз.1

d u ,  мм 8к,ы м
Поз. 1

L Зае..м Моеса/ц L 309., М Масса,кг

1320

90 4.81 0 .212

1420

с

160 5 .5 5 0 .2 4 5
100 4.87 0 .214 170 5. 63 0 .2 4 8
110 0 .2 1 7 180 5  69 0 .250

12Q 5.00 0. 220 190 5 .75 0 ,2 5 3

130 5 .0 5 0 .223 2 0 0 5  81 0 Л 5 5
140 5.12 0 .2 2 5 210 5 .8 8 0.2S9
150 5.19 0. 228
100 5 .2 5 0. 231
ПО 5.31 0. 234
180 5 .3 8 0 .237
190 5.44 0.239
200 5 .50 0 .242
210 5 .5 5 0.245

1420

40 4.81 0.212
50 4 .8 7 0.214 ,

50 4 .9 4 0. 217
70 5  00 0 .220
80 s . o s 0.223
90 5.12 0 .225

100 S.19 0 .2 2 8
110 5 2 5 0. 231
120 5 3 1 а . т .
130 5.38 о . т
т S.UU 0.239
ISO 5.50 0.242

7.906.9-2 2 -зП Т
Ф орм ат  АЗ
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Маркс», 
па}. . О бозначение Наиме н её  ание Коп. Масса

еЗ.,кг
Приме
чание

/ Крючок

Лист о и инкоёач чыч
1,5 ГОСТ /4916-60 1 0,0/5

2 Серб га
Про Зол око 5-2Ц  .
ГОСТ 5262-14 1 0.02

3 Рычаг
Лист оиинкоё аннЫи
1,5 ГОСТ 14S16-60 1 0,03

4 Тяга
Лист оцинкоЗоннб/ч
1.5 ГОСТ 14$13-80 1 0,02

5 Заклепка 4x26 .61.01$
ГОСТ 1023$-SO 1 а ооз

5 Ленто АД1М‘&6х40 Разрезать
ГОСТ 13726-73____ 1м о, ом пополам

? Пряж ко  т ип I
ТУ 36- 1452-71 2 0,002?

А-А 6-6

Расклепать

# Размеры Зля спраЗок

'{
I

ТИП Сего ЬежкаАШЖмн №
ft контр. КвьЖиХина 1 'Я #*, ~ItS.ti,
Haw от9 йи£но£емкоШ£— Ш *
hi. коксовСа&РанскаЯ УШ*SK Ш й
f e t o r . Степахина I J?mx-V *C(i(

7.906.9 -  2.2-32
СтддаяГ Лист J  Листов

Б а н д о ж  С З а м к о м внипи
ТЕПЛОПРОЕКТ

00/оМО/П Ад
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flapKO,
поз- Обозначение Наименование Кол.

KlDCCp
ед.,ке Ярине.

Нониш
Мйнжето С/4-n.f
Лист Ш Н - 0.8
ГОСТ 2f631-76

г 7.906-9 -г.В'З/ бандаж г  пряжкой

3 . Ленто полиэтиле-
ноВоя с липким
слоем ASoroamms

/. Размеры манжеты noli и массу ед. определить по месту. 
zKanuuecmSo отделок торца у фланцеёоео соедине

ния и у QpMQmypbi -  2 штуки.
3. При защитном покрытии mpySonpoSoda из ме

таллического листа материал манжеты coomSem. 
cmSytm материалу Защитною покрытия.

7 . 9 0 6 - 9 - г г - з з
Отделка торца 

изоляц ии
Стлпя«| Лист I Листов

внипи
ТЕПЛОПРОЕКТ

ф ор п о т  А З



Госстрой СССР
ТвМАНССКНЙ ФИЛИАЛ

ц и т п
Типовой ПРОв*Т У ООРИ*/

и г - Ш й б ‘1 - 1 : 1 1 ____
З а к a)  —_________
Цсма I— 0V ton.
Т ираж _ _______________
А ата ..25м _ f i £ _  IMfr.

Серия 7.906.9-2

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

