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С О Д Е Р Ж А Н И Е

М онтах балок покры тия многоэтажных промышленных здани й вы со то й  д о  3 5  м гусеничны м  кран ом  3

Монтаж бал ок покрытия многоэтажных промышленных здани й вы со то й  д о  3 5  м башенным кран ом  |3

Монтаж плит покрытия в  зд ан и ях вы сотой  д о  1 5  м башенным краном  гр у зо п од ъ ем н о стью  4 0 - 8 0  й !  25

Монтаж балок и плит покрытия одноэтаж ны х здан и й  вы со то й  д о  1 5  м стреловы м и  кранам и 3 8

Монтаж подкрановы х б а л о к , ферм и ш ш т покры тия одноэтаж ны х здан и й  вы со то й  д о  2 5  м MG
стреловы ми кранами

Монтаж ш ш т покры тия в  зд ан и ях вы сотой  д о  1 5  м гусеничны м кран ом  5 7

Монтаж пли т покрытий в  зд ан и ях  вы со то й  д о  1 5  м гусеничными кранами С7

Монтаж ш ш т покры тия в  зд ан и ях  вы сотой  д о  2 5  м гусеничными кранами yg

Монтаж ш ш т покры тия в  зд ан и ях  вы со то й  д о  3 5  м гусеничными кранами 90

169 6 7 2
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ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА

МОНТАЖ ПЛИТ ПОКРЫТИЯ В ЗДАНИЯХ высотой 
ДО 15  м ГУСЕНИЧНЫМ КРАНОМ
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I.ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Типовая техн ологи ческая к ар та  применяется при проектировании, 

организации и п рои зводстве работ по монтаж; плит покры тия,

В о сн о в ; разработки типовой техн ологической карты положена 

типовая унифицированная секция размером 1 8 x 6 0  м одноэтаж ного 

промышленного здания высотой до низа стропильных конструкций 

1 4 .4  м с сеткой  колонн 1 8x 12  м,шагом ферм б м при в е с е  плит покры- 

тия 2 .3 3  т .

Монтаж 6 0  шт. плит покрытия вы полняется бригадой в  коли­

ч е с т в е  14 человек при работе в  2  смены в течение 3 .7 4  смены с  

помощьр гусени чного крана МКГ-25 в  летний период.

Привязка типовой техн ологической карты к местным условиям 

с тр о и тел ь ства  заклю чается в  ;точн ен н и  объемов р а б о т , с р е д ст в  

механизации и потребности в  материальных р е с у р с а х , а  также в  

уточнении графической схемы организации п р о ц е сса .

4

Р азр аботан а
трестом
" донорг тех с  хрой"  
Миятяжстроя УССР

Утверждена
Техническим управлением 

Минтяжстроя СССР, 
Миыпромстрон СССР, 
Минстроя СССР

Срок введения

15  февраля 1 9  72т,

Я 4 2 -2 5 - 2 - 8 / 9 8  от 2.П 1 9 7 2  г .

2 . ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ 

СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА

Т рудоем кость на в е с ь  объем р а б о т , ч е л .д н . -  1 4  ч е л .д н . 

Трудоем кость на единицу измерения
( I  п л и т у ), ч е л .д н . -  0 .2 3 3  ч е л .д н .

Выработка на одн ого р а б о ч его  в  смену 
в  ш х.плит -  4 . 2 6  шт.

Затраты  машино-смен монтажного
крана на в е с ь  объем р аб от -  2 . 4 7  м .с м .

П отребность в  ди зтоп ли ве на в е с ь
объем работ -  1 3 5 .6 8  к г

3 . ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО 

П Р О Ц Е С С А

З Л .  До н ач ала монтажа плит покрытия должны быть выполнены 

следующие работы :

устан овлен ы ,вы вер ен ы  и окон чательн о закреплен ы  в с е  

нижележащие несущие кон струкц и и : колонны и подстропиль­

ные фермы -  в  п р ед елах з а х в а т к и , ж елезобетон ны е стр оп и ль­

ные фермы -  в п р еделах одной яч ей ки ;

оформлен а к т  приемки выполненных монтажных р аб от  на основании 

исполнительной схемы ге о д ези ч е ск о й  съемки ф акти ческого  положе­

ния конструкций;

за везен ы  и выгружены сборные ж елезобетонны е плиты покры­

тия ла площадках для склади р ован и я ;

оборудованы инвентарным ограждением платы крайних р я д о в ;

т б 7 -М  5 7
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оф ормлена т е х н и ч е с к а я  д о к у м ен тац и я ;

у с т р о й с т в о  вр ем ен н о го  си л о в о го  и о с в е т и т е л ь н о г о  эл ек тр о ­
сн аб ж ен и я ;

д о с т а в л е н  н а стр ои тельн ую  площадку гусеничны й кран М К Г-25.

3 . 2 .  З а п а с  пли т покрытия принят в  к о л и ч е с т в е  полной п отр еб­

н о сти  на с е к ц и ю -з а х в а т к у .

3 . 3 .  Сборные ж елезоб етон н ы е пли ты , поступающие на монтажную 

площ адку, должны с о о т в е т с т в о в а т ь  проекту (рабочи м  ч е р т е ж а м ), 

действующ им ГОСТам и нор м алям , а  пли ты , для  которы х ГОСТы и 

нормаДи о т с у т с т в у ю т , -  техн и ч ески м  у сл о ви ям  на и зг о т о в л е н и е  

и зд ел и й  с  у ч е т о м  тр ебован и й  гл а вы  СНиП I - B . 5 - 6 2  "Ж елезобетон ­

ные и з д е л и я . Общие у к а з а н и я " .

3 . 4 .  Каждая п арти я сборны х ж елезоб етон н ы х плит должна быть 

сн аб ж ен а п а сп о р т о м , выдаваемым п отр еби телю  предприятием -  и з г о ­

т о в и т е л е м  при о т п у с к е  и х .  О тпуск и приемка сборны х ж ел езо б ето н ­

ных пли т покры тия б е з  п асп о р то в  з а п р е щ а е т с я .

3 . 5 .  Подъем п ли т покрытия п р о и зво д и ть  при помощи тр авер сы  

ПИ П р ом стальк он стр укц и я  по I  ш ту к е.

3 . 6 .  До н а ч а л а  м онтаж а о ч и ст и т ь  закладн ы е д е т а л и  плит о т  

г р я зи  и рж авчины .

3 . 7 .  Монтаж плит покрытия п р о и зво д и ть  в с л е д  з а  у ста н о вк о й  

о чер едн ой  стр о п и  льной фермы.

3 . 8 .  Плиты покрытия в  каждой яч ей к е  уклады ваю тся о т  одн ого  

кр ая  к  д р у го м у : п е р ва я  по хо д у  монтаж а -  с  п одм остей  и л ю л ек , 

и сп о л ь зу ем ы х  при монтаже ф ерм, последующие -  с  с о с е д н и х  ран ее 

у с та н о в л ен н ы х  пли т (с м .р и с  Л ) .

I
3 . 9 .  Закреп лен и е плит покрытия о су щ е ст вл я е т ся  электр освар к ой  

закладн ы х д е т а л е й  плит и ферм не м е н е е , чем в т р ех  у г л а х  з а  

исключением одной плиты в каждом п р о л е т е , которая при вари вается 

в четы р ех у г л а х .  Приварка плиты п р ои зводи тся  с р а зу  посЛе ее  

у с т а н о в к и .

3 . 1 0 .  Для зам оноличивания швов плит покрытия служит мобильная 

у с т а н о в к а , кон струкция которой р азр аб о тан а  НИИСП Г о сст р о я  УССР 

(р еком ен дован о  Г о сст р о е м  СС СР). В к а ч е с т в е  п и тател я и с п о л ь зу е т ся  

шприц-машина С -6 0 3 А , которую загруж аю т сухой  см есью  ц ем ен та, 

п е ск а  и щебня с  помощью ск и п о во го  подъем н ика. Сжатый в о з д у х  для 

шприц-машины и подачи воды к рабочему органу подводится о т  ком­

п р ессо р а  Д К -9 . Рабочий ор ган  п р е д с т а в л я е т  собой самоходную управ­

ляемую тележ ку с  электропри водом  и поворотными консолью  и го л о в­

к о й , на котор ой  з а к р е п л я е т с я  сопло м атер и альн ого  ш лан га. Тележ ка 

перем ещ ается вд ол ь сты к а  с о  ск ор остью  0 . 5  -  I  м в  м инуту.

3 . 1 1 .  З а д е л к а  швов п р ои зводи тся  п осле приемки сварны х соеди ­

нений, выполнения антикоррозийной защиты м еталл и чески х д е т а л е й .

3 . 1 2 .  З аделку  сты ков плит покрытия в  зимнее вр ем я , при отри­

цательн ы х тем п ер ату р ах  в о з д у х а , п рои зводи ть бетоном с п р оти во- 

морозными добавкам и  -  поташом или нитритом н атр и я .

К оли ч ество  д об авки  н а зн а ч е т ся  в  с о о т в е т с т в и и  с т а б л .1 .

/6367-14 58
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Данные для выбора к о л и ч ества  противоморозвой добавки к 

бетону

Температура твердеющего 
бетона в °С

ко л и ч ество  о езво д н о го  вещ ества 
сол ей  в %

"оТ~веса~ цемент а " ”  ____ ’
-В5ИДГ—  Т1кШ)иГ W tW

до 5 5 5

о т  -  5  до - 10 8 8
от -10 до - 15 10 10
о т  - 1 5  до - 3 0 Х5

Поташ иди нитрит натрия в  виде концентрированных водных 

раствор ов за л и в а е т ся  в напорную ем кость  для воды .

3 . 1 3 ,  Температура бетона» уклады ваемого в  сты в,долж н а 

быть в  пределах от + 3  до + 5 °С . Температуру регулируют подо­

гревом  воды затворени я при пробной зад ел к е  у ч а ст к а  ст ы к а .

3 . 1 4 .  К ачество монтажа плит о п р еделяется  соблюдением 

допускаемых отклонений от проектного положения в  мм со гл а сн о  

СНиП 1 В .З -6 2

Таблица 2

П оказатели к а ч е с т в а ;о т л и ч - | хоро~ 
• н о  * шо

;  у д о в л е т - 
:  во р и тел ь- 
'  но

Допускаемые отклонения в поло­
жении смонтированных плит от 
проектного не должны превышать 
в  мм

разница в  отм етках нижней 
поверхности двух смежных
плит покрытия 1 2  4
то ж е, верхних граней 2 4  8

П оказатели к а ч е с т в а

___Продолжение таблицы ?._______

о й и ч ю 'у х о р о ш о  у  Й р й е Х н о

Разн ица в  о т м е т к а х  верхней по­
вер х н ости  длит покрытия в  п р е -
д е л а х  вы веряем ого у ч а с т к а  5  1 0  2 0

4 , ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДЫ ТРУДА РАБОЧИХ

4 . 1 о С о став  бригады по проф ессиям и р асп р еделен и е работы 

между звен ьям и  приводится в  т а б д .З .

Для монтажа плит покрытия принята бригада,выполняю щ ая монтаж 

ферм покры тия.

Таблица 3

Г“Н о л и -"

з в е • С о став з в е н а  по профессии f42So»eK

1 .  Машинист кран а I

2.  Монтажники конструкций
( в  том чи сле монтаж Екк- 
конструкций 5 р а з р я д а , 
имеющий вторую профессию 
электросварщ ика 5 р а зр я д а  5

3 .  Бетонщики 2

П еречень р аб от

У к ладка плит покрытия 
и э л е к т р о с в а р к а  сты ­
к о в ,  у с т а н о в к а  и р а з ­
бор ка временных ограж ­
дений на п ли тах

Замоноличиванне сты ­
ков плит покрытия

4 « 2 „  Методы и приемы р а б о т :

а )  у к дадка плит покрытия и э л е к т р о с в а р к а  сты ко в выполняю тся 

звен ом  монтажников конструкций и з пяти ч е л о в е к  -  монтажника -  

з в е н ь е в о г о  б р а зр я д а  (Мт), монтажника 5  р а зр я д а  ( & > ) ,  монтажника 

4  р азр яд а (U3) ,  монтажника 3  р а зр я д а  (М ^ ), монтажника 2  р а зр я д а

( % ) »

б )  монтажник 5  р а зр я д а  ( 1 ^ ) , входящий в  с о с т а в  з в а н а ,д о л ж е н  

им еть вторую профессию -  © аея тр о свар ар к а  р у ш о й  св а р к и  5  р а з р я д а ;

{6367-/4 S3
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в )  п о д а ч а  бетон н ой  см е си  и зам он оли чивани е швов бетон ом  

вы п о л н я е т ся  зв е н о м  и з д в у х  ч е л о в е к  -  бетонщ ика 4  р а зр я д а  -

1  ч е л .  ( B j ) ,  бетонщ ика 3  р а з р я д а  -  I  ч е л .  ( Б ^ ) ;

г )  монтажники М р  1̂ ,  М8 с  помощью ст а л ь н о й  р у л етк и  р а з м в - . 

чаю т м е с т а  у с т а н о в к и  п ли т н а  каждой с т р о к и  льн ой ф ер м е,н ахо­

дящ ейся н а с к л а д с к о й  площ адке, монтажники 11̂ ,  очищают 

зак л ад н ы е д е т а л и  ферм и п ли т о т  наплы вов б е т о н а , ржавчины; с  

помощью м о л о т к а ,з у б и л а  с л е с а р н о г о  и ст а л ь н о й  щ етки ;

д )  п о сл е  у с т а н о в к и  и о к о н ч а т е л ь н о го  зак р еп л ен и я  очередн ой 

стр оп и л ьн ой  фермы при ступаю т к  монтажу пли т покрытия -  мон­

тажник о с м а т р и в а е т  п л и т у , с т р о п у е т  е е ,  д а е т  команду маши­

н и сту  к р ан а  н а т я н у т ь  ст р о п  и , провери в п р а в и л ь н о ст ь  положе­

ния к р ю к о в ,д о к л а д ы ва е т  монтажнику Mj о г о т о в н о с т и  плиты к  

п о д ъ ем у ;

е )  по ком ан де монтажника M j машинист кран а подним ает п л и т у , 

п о д а е т  к  м есту  у к л а д к и ,о с т а н а в л и в а я  ее  на 5 0 0  мм выше м е с т а  

у к л а д к и , с  э т о г о  полож ения монтажники M j, М д .М д ^  уклады ­

ва ю т п л и т у , п о сл е  вы верки п р ави л ьн о сти  у с т а н о в к и  плиты мон­

таж ник Мд п р и ва р и ва е т  е е  к закладн ы м  д етал я м  строп и льн ы х ферм;

ж )  при з а з о р а х  между закладны м и детал ям и  плит и фермы б о л ее

2 мм монтажники K g , 11̂ у ст а н а в л и в а ю т  отальн ы е п р о к л ад к и , а  

монтажник Мд п р и ва р и ва ет  и х к  закладн ы м  д е т а л я м  плиты и фермы 

п о к р ы ти я , в  необходим ы х с л у ч а я х  у ст а н а в л и ва ю т  п рокладки  под 

двум я д и а го н а л ь н о  расположенными углам и  плиты зап од л и ц о  G 

кон тур ом  п ли ты ;

з )  п о сл е  приварки плиты к  закладн ы м  д ета л я м  фермц до 

м анде монтаж ника M j монтажники Мд и ^  о о м б о ж д а д о  крюки

с т р о п а  и п е р е х о д я т  к  у с т а н о в к е  следующей плиты, п о сл е д о ва т е л ь ­

н о с т ь  монтажа плит покрытия дан а на сх е м е  ( с м .р и с .2) ,  по 

ходу монтажа монтажники M j,U g,M g,M ^ снимают временные инвен­

тарные распорки с  ферм;

и )пр и  замоноличивании швов между плитами покрытия бетон­

щик B j  о б е с п е ч и в а е т  подачу бетонной см еси  на покры тие, а  бе­

тонщик Бд с  помощью сам оходной управляем ой тележки производи т 

ззд и в к у  ш вов, п ер ед  замоноличиванием бетонщик Бд должен тща­

те л ь н о  о ч и сти ть  швы между плитами о т  стр о и тел ьн о го  м у сор а;

« О с т а н о в к у  вр ем ен н ого ин вен тарного ограждения п р ои зводят 

монтажники конструкций Мд,М4 ,  М5 до подъема пли т,ограж ден и я 

навеш иваю тся н а крайние плиты в  каждом п р о л е т е ;

л )р а зб о р к у  ограждений п р ои звод я т п осле замонодичивания 

ш вов на с ек ц и и - з а х в а т к е ,  монтажники Мд,М^ разбираю т ограж ден ия, 

уклады ваю т в п а к е т ы , стропую т и по сигналу монтажника Ут маши­

н и ст  кр ан а о п у с к а е т  пакеты  на зем лю , монтажник М5 уклады вает 

пакеты  на окл ад ск ой  площадке и о сво б о ж д ает  крюки с т р о п а .

^ . 3 .  При п р о и зво д ст в е  монтажа плит покрытия необходимо 

вы полнять прави ла по техн и ке б е зо п а сн о ст и  (С Н иП -Ш А -11-70), а  

такж е приводимые ниже т р еб о в а н и я .

а )  до н ач ала работы  монтажники обязаны  получить о т  м астер а  

у к а за н и я  о порядке монтажа п л и т,п р о вер и ть  и сп р авн о сть  монтаж­

ных п р и сп особлен и й ;

б )  зад р бщ ается  н ах о д и ть ся  под плитой,подвеш енной к  крюку 

к р а н а ,о т т я г и в а т ь  е е  во  врем я перемещения и о с т а в л я т ь  во время 

пер ер ы ва н а в е с у ;

/$ $ 6 7 -/4  SO
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С х е м е / ст р оп обк а  
/7/7 и  т ы  покры т ия пре/ подъем е

" ( г

Р азрез 2-Е

С.кама /голожени<} слшямозо
к а н а т а  д л я  п р и в я з к и  предож ранительноео п о я с а

/ - гусеничнд/О крам/7КГ-ёб; 2 -  п л а т о  л о к р о /ти я ;
3 -  ж е ле зо б е то н н а я  п о дстр о пи льна я ферм а;

ж е ле зо б е то н н а я  с тр о п и л ь  м ая ф ерм а; S  -  
в  репер мое инвентарное о гр а ж де н и е ; 6  -  т р а ­
верса; 7 -  д в у х в е тб е б а й  с т р о п ;  в -  с м о н ти ­

р о в а н н а я  п л и т а ;  9 -  м о н ти р уе м а я  п л и т а ;

/О -  с  тр о п о б о ч н ы  с  п е т л и ; / / -  п о л о ж е н и е  п а ­
н а  т а  в о  время у с та н о в к и  н о н ти р у е тв / дли ть/; 
f2 - по ло ж е ни я /с о н а та  во время при банки  
п л и т ы ; /3 -  м е с т о  р а спо ло ж е н и я рабочих;

Ж -  сварны е ш вы ; / 5 - подмости-площ адки;
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Г р а ф и к  £ь/пом н ен и я  р а б о т

N

П!п

Н а  и м е н о в а н и е  

р а б о т

1|!
1  V
«>

1

1

й

t h

§,§ч>

I I

S f
I H
I I I
| * ч

С о с т а в

б р и г а д ы

р а б о ч и е д н и

“ Т ~ [ZI
с м е н а /

1 У к л а д н а  п л и т  н о  а 'ры­

т а я  п е й  л  о п о u j  и  

г у с е н и ч н о г о  к р а н а ш т. в о

0 ,3 3

/ ,з г

8 ,S

9,9

н а ш и н и с т
в е а з е -2

н о н т а ж н и к и  

к о н с тр у к ц и й  

в  р а з е -2  
З р а з е -г  

У  разе - 2  
З р а з е  -2  

2  р а зе  ~ 2

1
ч

!
нага
1
I

1
Г
1

!
&

|1
ш я

1
1»

1
8-

|

О

i

I
1
i

!
1 !

*

ВНЕ

2 . У с т а н о в к а  и  р а з б о р к а  

в  р а н е н н о г о  о г р а ж д е ­

н и я  н а  п л и т а х  п о ­

к р ы т и я П Н . /го о ,/4 2 ,/

3. Э л е к т е о д у г о в а я  с в а т а  

м о н т а ж н ы х :  с т б / к о в  

п л и т  п о  к е б / т а я
f/T_

ш в а 2 4 ,8 0 ,2 0 ,7

4 З а л и в к а  ш в о в  п л о т б е т о н щ и к
л о к е а / т и я  пеханизоеобс/// у  разе. -2

н ы н  с п о с о б о м
ЮОг/
ш ёа 4  в г 4  / г ,4 З р а з е -г

JS967-H  6 3
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КАЛЬКУЛЯЦИЯ ТРУДОВЫХ ЗАТРАТ (  по ЕНиР 1 9 6 9  г . )

№№

пп.

Шифр :
. Н аименование р а б о т

норм

Едини­
ца
и зм е­
рения

»

Объем
р аб от

«

1 Норма ‘ Затраты  р а с ц е н к а  ‘ Стоимость 
. врем ени :тр у д а  -на единицу; з а т р а т  

Гл„ _ 01, от»яня Г на единицу : на в е с ь  гизмерения : труда на 
и о с т а в  з в е н а  -изм ерени я .об ъ ем  ; в  :в е с ь  объем

: в  :  в  :  р у б ,к о д . :р а б о т  
:  ч е л ,ч а с  :  ч е л .ч а с  :  : в  р у б .к о п .

> * ___\__  • .... •
1 2 :  3  :  4 > :  6 :  y  :  8 :  у :  i u

1. §  4 - 1 - 7  *  Ю а  
№ 1 0 6

р асц .м аш и н и с­
т а  по тариф­
ной с т а в к е

У к л ад к а  п ли т покрытия площадью до 
20 м2 при помощи г у с е н и ч н о г о  кр ан а 

с  вы вер к ой  и и сп р авлен и ем  положения ш т. 6 0

монтажник кон стр у к­
ций 4  р а з р . -  I  

3  р а з р . -  2 
2 р а з р . -  I

машинист 6 р а з.-1
1 .3 2

о .з з

7 9 .2 0

1 9 . 8 0

0 - 7 3 .5

0 - 2 6 .1

4 4 - 1 0

1 5 -6 6

2. §  4 - I - I 7  № 2 а Э л е к т р о д у г о в а я  с в а р к а  монтажных

К р а с ц .=  1 . 0 8 сты к о в  пли т покрытия ..вы со та  н ак л а­

ды ваем ого  шва по к а т е т у  6 мм

I  м 
шва 2 4 . 8

электросварщ и к 
5  р а з р .  -  I 0.2 4 . 9 6 0 - 1 5 . I 3 - 7 4 . 5

3 . §  4 - I - I 9  М> З а З а л и в к а  швов ребр и сты х плит покры­
тия механизированны м  сп о со б о м

100м
шва 4 . 6 2

бетонщик
4  р а з р .  -  I  

3  р а з р .  -  I 4 . 1 1 8 .9 4 2 - 4 2 I I - I 8

4 . §  5 - 1 - 3  № Н а У с т а н о в к а  и р а зб о р к а  вр ем ен н ого  
огр аж ден и я н а п л и т а х  перекры тия

I
Q . M . 120

монтажник ко н стр у к­
ций 4  р а з р . -  с.

3  р а з р .  -  I 0 . 1 4 1 6 .8 0 0 - 0 8 .4 1 0 - 0 8

И того н а в е с ь  объем 1 3 9 .7 0 8 4 - 7 6 ,5

В том чи сл е  для маш иниста кр ан а 1 9 .8 0 1 5 -6 6

/6в€7- <4 Gif
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в )  при горизонтальном  перемещении плита должны быть подн ята 

не менее чем на 0 . 5  м выше встречаю щ ихся на пути п р е п я т ст в и й , 

зоны опасные для движения людей во  врем я монтажа должны быть 

ограждены и оборудованы хорошо видимыми предупредительными зн а ­

ками;

г )  при монтаже первой плиты в каждой ячей ке передвижение по 

нижнему поясу подстропильной фермы д о п у ск а е т ся  то л ьк о  при наличии 

н атян утого  вдоль нее с та л ь н о го  к ан а та  для зацеп лен и я карабина 

предохранительного п о я с а , кан ат должен быть н атя н ут т у г о ,п р о в и ­

сание или ослаблен ие его  не д о п у с к а е т с я ;

д )  во  время у стан овки  последующих плит в  каждой ячей ке рабочие 

должны при вязы ваться  при помощи цепи п р едохр ан и тел ьн ого  п о я са

к ранее надежно установленным плитам покры тия, для э то й  цели к 

стропочным петлям на плите п ри крепляется при помощи карабинов 

стальной кан ат диаметром 11мм, к которому п р и соеди н яется  цепь 

предохранительного п о яса  ( с м .р и с .2) .

5 . МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ

5 . 1 .  Основные кон стр у кц и и ,м атер и алы  и полуф абрикаты приведены

в т а б л Л

Т абл и ц а 4

Наименование :
«

Марка
: ед и н и ц а; 
:и з м е р е - :  
i ния !

Коли­
ч е с т в о

Сборные ж елезоб етон н ы е плиты покры­
тия

пкс-г
ш т. 6 0

Б ето н  для за д е л к и  сты к о в 200 м3 ю л
Э лектроды  для э л е к т р о д у го в о й  сва р к и  
монтажных сты ков Э -4 2 кг 12.42

5 . 2 .  М аш ины ,оборудование,механизированны й и н стр ум ен т и

и н вен тар ь принимать по т а б л .5 .

Табли ц а 5

• • :К о л и - ; Т е х н и ч е ск а я
Наименование | Тип : Марка : ч е с т -  : х а р а к т е р и с т и к а••• •• • во : машин

Монтажный кран гусеничны й МКГ-25 I  ком п . Гру зо п о д ъ ем н о ст ь  
2 5  т .
дли н а стр ел ы  2 2 .5 м  
с  г у с ь к о м  5 м

У ст а н о в к а  для ме­ НИИСП I  ком п . С к о р о сть  зам он оли­
хан и зи р ован н ого Г о с с т р о я чивания 0 . 5 - 1  п .м .
замоноличивания
сты ков

УССР с т ы к а  в  М и н у т у .

Т р а в ер са  в  ком­ ПИ Пром-
п л екте  с о  с т р о ­ с т а л ь к о н - I Гру зоп одъ ем н ос ть
пами стр укц и я 3  т .

чертеж и 
№ I 9 6 8 P -

1 7
Э лектросварочны й
ап п ар ат Т С -5 0 0 I 5 0 0 а

4&951-Й €5
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Продолжение таблицы 5

:лоди~ |Техническая
Наименование : Тип ••-

5 Марка • :чество : характернотика
в•

Метр складной метал­
лический

ГОСТ
'/263-54 5

Рулетка стальная РС-20-
7502-69 2 длина 20  м

Лопата подборочная ГОСТ 
ЛИ-1 
3620-6  9 I

Зубила слесарные 
1 0 ,2 0  и 25

ГОСТ
7211-54 г

Молоток Б -7
ГОСТ
2310-54 4

Лом монтажный Л М-2 4 
ГОСТ 
1405 -69 2

Отвес 0-200
ГОСТ
7948-71 2

Щетка стальная 
прямоугольная

Монтажный пояс

Канат в комплекте 
с карабинами

Инвентарное ограж­
дение

ГОСТ
5718-67

ГОСТ
1 3 8 4 0 6 8

Пи Пром- 
с таль кон­
струкция 

Ш I57GP-2

3

7

2 ф I I  мм , 1^8 .8  м 

120 П.М.

9 .3 .  Эксплуатационные материалы приведены в табл.6

Таблица 6

Наименование эксплуатационных 
материалов

°Единица 
:изм8ре- 
; ния

'Норма на 
:час рабо­
т ы  машины
е
ё

количество 
:на приня­
тый объем 
: работ

I .  Дизельное топливо кг 8 ,0 135,68

2 .  Смазочные масла:

автомобильное жг 0 ,01 0 ,1 7

дизельная смазка кг 0 ,0 4 0 ,68

индустриальное кг 0 ,0 3 0 ,51

трансмиссионное кг 0,12 2 ,0 4

3 . Консистентные смазки

солидол кг 0 ,0 9 1 ,5 3

мазь канатная КГ 0 ,06 1 ,02

4 .  Обтирочные материалы кг 0,012 0 ,2 0

/ 6 5 6 7 - / *  6$
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