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ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА 
СБОРКА КОЛОНН ИЗ ОТДЕЛЬНЫХ КАМНЕЙ

I. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
Технологическая карта разработана на сборку колонн из 

отдельных камней при нлифованной фактуре и может быть приме­
нена для оборки колонн иа камней с тесаной фактурой.

D. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ 
СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА
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Трудоемкость оборки колонн
иа отдельных камней на 10 колонн 101.54 ч-дн.

Выработка па I рабочего в смену 0,098 колонн
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П. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА

А. Готовность прецшествзютах работ
То нзчала производства работ по сборке колонн кз отдель­

ных камиеИ должны бить:
-  подготовлены базы для установки колонн;
-  завезены к рабочим местам камни, из которых собираются 

колонны, подготовлены необходимые инструменты и приспособления
Б. Хранение и запас материалов на стройплощадке

Лля сборки кслснн из отдельных камней применяются штучные 
блоки из природного камня различного веса и объема с лицевыми 
поверхностями, обработанными в соответствии о указаниями проекта.

Но требованию заказчика камни изготовляютоя с полированной 
и шлифованной фактурами лицевой поверхности ("зеркальная", "лощо- 
нояП, "шлифованная"), или с тесаной фактурой ("пиленая", "точеч­
ная", "бороздчатая", "рифленая", "скала").

Степень чистоты обработки поотелей н боковых кромок камней 
зависят от характера фактуры лицевых поверхностей, профиля швов 
и толщины камня.

Камни для сборки колонн долины доставляться на объект подоб­
ранными по цвету в соответствии о утвержденным архитектором обрав- 
цом и замаркированными по монтажным чертогам.

За приемкой камней надлежит установить строгий контроль.
В камнях на должно быть раковин, трещин в посторонних включений, 
выходящих на лицевую поверхность.

Размеры каывей проверяются ыеталлическим инструментом, а 
оценка качеотва фактуры лицевой поверхнооти -  визуально о попут­
ным применением измерительных инструментов.

Камни хранятся по маркам правильными рядами на подкладках. 
Шлифованные и полированные камни нужно хранить под навесом, а 
тесаные и грубо обработанные -  на открытом воздухе на спланирован­
ных площадках.

Показатели внешнего вида природных камней н изделий из них, 
физико-механические показатели, а также правила приемки, транслор- 
тировки и хранения изложены в главе СНиП 1-Б. 8-62.

Растворы для сборки колони из отдельных камней присгевяитоя 
цементные, они должны соответствовать проектной марке и требова­
ниям СНиП Щ В. П -62.

Растворы готовятся на месте в растворомешалке.
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Сборка колонн на отдельных канне! предусматривается о 
помощью автокрана K-5I. Техническую характеристику автокрана 
он. схему К I .

Перед уотановко! постель камня отеомваетоя на конуо о уг­
лублением к центру ва 2-2,5 ом.

Для протески камня на конус производятся разметка его поо- 
теля: из центра к кромкам поотелм проводятся две перлевдякуляр- 
нме линии, по которым насекаются бороадки-маячные ленты (еолм 
колонна круглая, то наоекаетоя б лент).

Глубина маячных лент проверяется по шаблону. Лишняя масса 
за маячными лентами сбивается шпунтом или скарпелем пооле чего 
производится теска камня теоовикаки и бучардой.

В центре каыия электродрелью просверливается гневдо глуби­
ной до 10 см, диаметром 2,5 ом для установки лярова.

Для удобства подъема и установки в торце камня выкалываются 
гневда для вставки аахватннх приспособления.

Работа по установке колонн ва ыеото выполняется в следующей 
последовательности:

-  обработка поотелв камня отсоываинен иа конуо,
-  выкалывание гнезд в торце камня для захватных приспособ­

лений,
-  установка подъемных приопоообдений,
-  строповка, подъем и предварительная установка камня о 

подгонкой и разметкой по месту установки,
-  обработка канней при подгонке до месту,
-  ютавка иирона,
-  заливка поотели камня раотвором,
-  подъем и установка камней на ыеото,
-  снятие вахватвых приспособлений,
-  шлифовка кромок камней пооле установки.

1У. ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДЫ ТРУДА РАБОЧИХ
Работы по оборка колонн иа отдельных камней прм полирован­

ной или нлнфованной фактуре кемаей выполняются бригадой, состо­
ящей на эвеньев по трое рабочих:

облицовщика б разряда -  I чел. 
обджцовцнка 4 - п-  -  I  чел.
такелажника 3 -  I чел.
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Орк моанной фактуре камней коловвн работы выполняются 
ввеньямв следующего ооотава:

облицовщик 5 разряда -  I  чел.
облицовщик 3 1 чея.
такеяажввв 3 -  I  чея*

В вависимоотв ох фровха работ в вамечеввого орова ах тво я- 
веввя бригада мовех ооотоять на нескольких авевьея.

В прилагаемом в настоящей карм графике производства рабох, 
принята бригада, оосхояцая ва 6 челояев.

Правила техники беаопаовооти ори ороиаводохяе рабох соблю­
дать в соответствии оо СНнП Ш-А. 11-62. основные положения кото­
рых приведены нихо:

Указания по технике беаопаоноохв
При выполнении облицовочных работ оледует отрого соблюдать 

правила техники безопасности в строительстве в соответствии со 
СНиП Ш-А. 11-62. На площадке должны быть предупредимлыке надпи­
си и плакаты по технике беэотоности.

Веаъ персонал, обслуживающий отроимльные механизмы м маиивы, 
долхев иметь соответствующие дипломы ва право управления в произ­
водства ргбох.

На строительстве должны соблюдаться противопожарные меропри­
ятия.

Обрабатывать капни в пределах территории строительной пло­
щадки одедует а отдельных огражденных местах, доступ в которые 
посторонних лиц запрещается.

У. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ
А. Ооноввые материалы и полуфабрикаты на 10 колонн

К*
пп Наименование Ед.

измер К-во

■в
..а

1 Камни для сборки 10 колонн
2 Раствор для заливки ивов

50
1.37
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6. Машины, оборудование» инструменты и 

приспособления
' J

гл Наименование Тип Марка К-во Примечание

Оборудование
I Автокран К-51 I Воротовка и установка 

тумб грузоподъемность 
5 тн

2 Раотворомешалка С-771 I Приготовление раствора
Механизированные

инструменты
1 Электросверло
2 Пневматический

“ * С-А37 I Сверление отворотив 
Срубка неровноохей,

иолоток — БМ-15 I выдалбливание гнезд
Ручные инструменты

I Лопата отельная ЛР ГОСТ
3620-63

2 Подача раотвора и пере­
лопачивание

2 Кельна КМ
9 5 ^ 6

2 Нанесение и разравни­
вание раотвора

3 Молотов бучарда о 
25 вубьяии

ниисп
Госстрой

I Наоечка поверхности

* Скарпель Черт.ВНИИСПИ 2 Для окалывания ваплы- 
Минстройдорнаиа вов о поверхности

5 Модохок-кврочка мки ГОСТ
110*2-5*

2 -п.-

6 Зубнло-олеоарное 
ЮхбОнм 
20я50мм

ГОСТ 7211^5* 3 Заготовка ■ обрубка 
мотадлячеокнх крео­
ле ннй

7 Молоток олооарный |£7 ГОСТ
2310-5*

2

Измерительные

1 Метр окладвой оталь- _  ГОСТ
пой 72635* I

2 Уровень строительный УС2-700 ГОСТ
79*8-63 I

Проверка равыеров
Проверка гориеовталь- 
вооти в вертикален.

Инвентарь ДРНОПО-

I  Металлнчеокий ящик Гипрооргоель- 
отрой иииоель-

2 Подыоотв инвентар­
ные

отроя
Прием в хранение раот- 
вора на рабочем месте

200 м2 Работа на внооте 
овыие 1,5 м
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Калькуляция ТРУДОВЫХ ЗАТРАТ НА СБОРКУ КОЛОНН 
ИЗ ОТДЕЛЬНЫХ КАМНЕЙ ПРИ ШЛИФОВАННОЙ ФАКТУРЕ 

(на 10 коЛонв вывозов 3 м)

КАК Шифр Нвиивгованив 
пп норы работ

as-d В|§ IgjMiB*Ii it® НИсо а) л о лио pi wbi'O а. счЗсмг & и а. ио,о

I §1-3,Т.2
* U Разгрузка авте- 

хранон автомобв- 
лей о укладкой в 
■табель канной т 50*0 0*16 1,0 0-059 2-95

2 §8-3-17 
k*ia,2a

Сборка колонн из I 
отдельных каывей ка- 
веоом I та иевъ 50

1,9* 90,0 
0>5х 

х32=14,4
0-98,4 422-00 

♦0-2313х 
132=8,44

3 §3-1-16 Механвавроваввое 
JMa,3a првготовлевяе

раствора в раот- 
вороыавалхеу «150 м8 I ,57 1,48 0,25

4 §1-10-13 Подача раотворф 
в тачках м8 1,37 0,59 0,10

5 §8-7-26 Отделка няов о 1ы
150 0,125№5 РВОК9НТОВКОЙ,ПОД-

■двфоввой в под- 
волнроввой DOB

■ва

К2

2,34

6 §8-3-30
#за

Очистка в промыв­
ке

90 0,28 3,15

7 §6-1-22 Устройство инвен­ 10
8 М 5 1,§5т.ЗМа тарных подмоотей 

(оборка;
м2

8 Т.З fe 5а Переноска лад­
2,1 2,1ностей я 8

9 Т.З 6 За Разборка подвоо- 
тей

и 8 1,15 1,15

0-56,6 0-78

0-21,8 0-30

0-061 9-15

0-10,4 9-36

0-57 4-56

0-82
0-45

6-56
3-60

ВСЕГО: 101*54 459-26
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производства работ по сборка налови

Ш
пп

СОСТАВ
ПРОЦЕССА

Ел, Объем Трудоем- Трудоем-^00™  бригады 
вам. работ коотъ в кость в Профес-

челгчас. чал.да., сия и К-во 
на разряд

Рабочие дои

ед.изм.

Разгрузка драном с авто­
машин камней тн 50 0,16 1.0 Такелажник

2 р. I
Механизированное приго­
товление раствора и его 
подаче м  рабочее место к3 1*37 0,255 0,35 I

Сборка колонв из отдела- X
50 14,4 90,0

Оилмцовщак
ныл камней камень 6 р.-2

3 р.-2
Устройство инвентарных 
подмостей «2 200 1.45 3.55 Такалапок ь

3 р.-1
Дереноска подмостей ы2 200 2.1 5.25
Отделка швов с раскан­ 1м Облицовщк
товкой, подшшфовкой 
и додлолировкоЙ явв 150 0,125 2,34 6 р.-2  

4 р**̂ 2

Очистка и промывка 
полерхиостеи колони «2 50 0,28 3,15 3 р«-2 1

Разборка подмостей .2 200 I.I5 2,88 Такелажник 
3 р.-1

мой соо\он(
и н и н н нт а

и»
Н*
Я»

I

(
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У1,ПРАВИЛА ПРИЕМА И СДАЧИ РАБОТ 
НА СБОРКУ КОЛОНН ИЗ ОТДЕЛЬНЫХ ¥М£Ш

1, Приемка законченных работ по воэзедеяию колонн из 
отдельных камней должна сопровождаться проверкой:

а) правильное», толщины и эаподкенле шов, а
также* вертикальности, горизонтальности, прямолинейное» и углов 
кладки;

б) качества фаоадных поверхностей.
2. Отклонение в размерах и положении каменных колонн от 

проектных не должны превышать величин, указанных в таблице te I .
Таблица Ш 1

Допускаемые отклонения при кладке колонн 
из отдельных камней

Найме нова iTiie" допускаёйх отклонений Вейтана”отклоненнй
(дооуок и мм)

для камней правильной 
Форш

Столбы в тумбы

1 Отклонение от проектных размеров:
а) по толщине Ю
б) по отметкам обреаов 15
в) по смещение осей конструкции ю

2 Неровное»! на вертикальной поверхности 
кладки,обнаруживаемых при накладывании 
рейки длиной 2 м

а) неонтукатуроаемой 5
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