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Ш. ОРГАНИЗАЦИЯ И' ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО 
ПРОЦЕССА

I .  Применяемые материалы

Для облицовки панелей используются:
-  шшты из артикского, анийского, ереванского и бюраканско- 

го туфов со следующими характеристиками:

длина -  350+550 мм
ширина -  350 мм
толщина -  25-40 мм
-  марка камня не нике 100
-  цементный раствор марки 75
-  бумага мешочная

2. Условия подготовки процесса
До начала облицовки стеновых панелей необходимо выполнить 

следующие работы:
-  недалеко от плитораспиловочного станка установить метал­

лическую форму;
-  очистить и смазать металлическую форму;
-  собрать и закрепить формы с выверкой;
-  в установленной металлической форме подвезти каменные 

плиты, одинаковые по толщине и цвету, очищенные от грязи и пы­
ли;

-  плитораспиловочный станов подготовить к работе.

3. Технология производства работ
Перед началом облицовки плиты следует смочить водой.

Перед укладкой в форму у всех плит с тыльной стороны по 
контуру дарахом отбиваются кромки, в результате чего создается 
шероховатая фаска для лучшего сцепления с раствором.

До укладки плит в форму днище формы покрывается мешочной 
бумагой.

Облицовщик производит укладку плит в металлическую форму 
"лицом" вниз горизонтальными рядами способом "на себя".

/См. рис.1 и ри с.З /.
ie 9 6 G '0 8  1G 1
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Рис.2. Конструкция деревянного Щита-настала 
I  -  доски; 2 -  сшивная планка.

Ширина каждого ряда 35 см, исключение может составить пос­
ледний ряд, где ширина может быть меньше 35 см. При укладке 
длит последнего ряда формы, а также последних плит каждого ря­
да, возможные несоответствия размеров плит и оставшегося места 
устраняются посредством плитораспиловочного станка. Укладка 
плит должна вестись с перевязкой вертикальных швов. Перевязка 
швов должна быть не менее 10 см.

При укладке плит в средней части формы рабочий пользуется 
деревянным щитом настилом (р и с .2 ), который во избежание пов­
реждений бумаги осторожно устанавливается на дно формы (р и с .Л .

<6966-09 162,
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Рис.З. Укладка облицовочных плит

При облицовке особо строго следует следить, чтобы не было 
отклонения рядов плит от горизонтали и зазоров между плиташ.

Во избежание высолов для растворов необходимо применять 
пуццолановый цемент и промытый песок.

Для предотвращения выхода цементного молока на лицевую по­
верхность в вертикальные и горизонтальные швы с тыльной сторо­
ны плит наносится набрызгом небольшое количество пластичного 
раствора, затем укладывается цементный раствор на всю площадь 
панели слоем 2 см, и в формы устанавливаются предусмотренные по 
проекту арматурные каркасы и сетки, после чего производится бе­
тонирование панелей с уплотнением площадочным вибратором и па­
нели в форме направляются для тепловой обработки в пропарочные 
камеры.

Когда панели приобретут 70% проектной прочности, произво­
дится распалубка панелей. Очистка лицевой поверхности от бума­
ги производится путем смачивания, а от потеков раствора- элек­
трической шлифовальной машиной ИЭ-8201 (С-475Б) с гибким валом 
и абразивным кругом на конце. Затем панели транспортируются на 
склад готовой продукции.

Качество облицовки поверхности стеновых панелей каменными 
плитами должно удовлетворять следующим требованиям: швы между 
плитами должны быть равными; между плитами и поверхностью об-

i(9C C . -О в 1 6 3  I



3.03.02.10а -  5 -
0 6 : 0 9 . / /

лицованной конструкции не должно быть пустот; при проверке по­
верхности облицовки двухметровой рейкой не должно быть просве­
тов более 2 ми; выщербины и зазубрины в кромках не должны пре­
вышать 0,5 ш ;  на облицованной поверхности не должно быть вы- 
солов, грязных пятен, следов потеков, повреждений плит.

Туфовые плиты доставляются на завод железобетонных кон­
струкций железнодорожный транспортом в специальных металличес­
ких контейнерах. Контейнеры с плитами разгружаютоя и складиру­
ются на специально отведенных площадках (си. стр.9, рис.6) с 
учетом запаса плит на 15-20 дней.

Контейнеры с плитами и прочие материалы доставляются в ра­
бочему месту с помощью мостового крана.

Доставка бетонной смеси и цементного раствора к бетоноук­
ладчику производится мостовым краном в бадьях.

4. Основные правила техники безопасности

Обрабатывать туфовые плиты следует в отдельных огражден­
ных местах, доступ в которые посторонним лицам запрещен.

Обрабатывать плиты необходимо в рукавицах и очках с небью- 
щимиоя стеклами.

При сухой обработке облицовочных плит внутри помещений у 
рабочих мест необходимо устанавливать пылеотсасывающие устрой­
ства.

Очистку облицовки от потеков раствора электрической шлифо­
вальной машиной с абразивным кругом необходимо производить с 
соблюдением требований по технике безопасности для работ элек­
трических машин.

Не допускается работа на абразивных кругах, не имеющих пре­
дохранительного кожуха и защитного экрана. В случае отсутствия 
экрана рабочим должны быть выданы очки.

Установка круга поручается специально обученному и проин­
структированному лицу.

Абразивный круг, имеющий трещины, устанавливать запрещает­
ся. При работе на абразивных кругах должны соблюдаться требо- 

______________________________________ ie9 C & 'O 0
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вания правил техники безопасности.

1У. Организапия и методы труда рабочих

I .  Состав звена облицовщиков и распределение 
работы между рабочими.

№
п/п

Выполняемая
работа

К-во
рабочих Разряд

Условное
обознач.
рабочих

Ответств.
за работу

I 2 3 5 6

I. Приемка контейнера с 
плитами у верстака

2. Подбор и очистка плит, 
обработка кромок с ук­
ладкой плит в контей­
нер I ш 0-2

3. Строповка и приемка 
контейнера с плитами 
у формы 0-1

4. Укладка бумаги на 
днище формы

i11
1
111

5. Частичная распиловка 
плит на распиловочном 
станке

6. Укладка плит в форму
1

I 1У Я-1 11

2. Организация рабочего песта при облицовке сборных желе­
зобетонных панелей плитами (си. стр.9 рис.б).

3. Методы и приемы работ.

Звено облицовщиков, состоящее из звеньевого 17 разряда

/G 9G G C 8
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0-1 I облицовщика Ш разряда 0-2 входит в состав бригада, изго­
тавливающей сборные железобетонные стеновые панели.

Транспортировка контейнера с шштаыи и установка его о ле­
вой стороны верстака производится облицовщиком 0-2. Им же вы­
полняется очистка и обработка кромок с тыльной стороны. Обра­
ботанную плиту укладывают в порожний контейнер, установленный 
с правой стороны верстака (рис.4) и наоборот.

Рис.4. Обработка тыльных сторон плит

Строповку контейнера с обработанными плитами, расстроповку 
его возле металлической формы и покрытие днища формы бумагой 
производит тот же 0-2.

Облицовщик 1У разряда 0-1, находясь у металлической формы, 
начинает укладку плит в форму.

Облицовщик 0-1 берет плиту из контейнера и укладывает в 
форму "лицом" вниз, строго сохраняя горизонтальность и верти­
кальность швов. Неровности кромок устраняются во время уклад­
ки путем обработки абразивным камнем вручную.

Последние плиты каждого ряда и плиты последнего ряда, если 
своими размерами не соответствуют оставшимся местам, распили-

i£ 9 G £ 'C 8  /6 €
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ваются на станке облицовщиком 0-Е (рис.5).
При распиловке плит, во избежание пыли, на распиловочном 

станке оборудована установка для непрерывного смачивания ли­
нии ре за*

Возле распиловочного станка выкапывается специальная яма, 
куда опускается ящик для сбора отходов от распиловки плит* 
Ящик, наполненный отходами, убирается краном, опорожняется от 
отходов, которые в дальнейшем используются при приготовлении 
легких бетонов или в других целях, после чего снова устанав­
ливается в яму (см, стр.9 рис.6 ).

Распиловочный станок запроектирован и изготовлен на заво­
де железобетонных конструкций № 7 Министерства промышленного 
строительства Армянской ССР.

Рис.5. Распиловка плит на 
распиловочном станке

т ъ ъ - о е  f e ?
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Калькуляция трудовых затрат для облицовки 100 и2 стеновых панелей

ш
пп

Шифр работ Наименование работ Ед.изм. Объем
работ

Норма 
времени 
в чел,- 
час на 
един, 
измер.

Расценка 
в руб, 
кол,на 
един «ИЗ** 
мереная

Затраты 
труда на 
весь
объем ра* 
бот в 
чел«час

Стоимость 
затрат на 
весь
объем ра­
бот в 
руо.коп.

I 2 3 4 5 6 7 6 9

I , ЕНиР §1-6
Ш - 32

Приемка контейнера о пли­
тами у верстака

I груз, 
меот. 20 0,07 0-0345 I** 0-69

2, й 2 Ш ор-
Минпром- 
строя Ары. 
ССР ЕНиР 
§1-8 п.За

Подбор и очистка плит, 
обработка кроыок с 
укладкой плит в контей­
неры м^ 100 0,202 0-178 20,2 17-80

3. ЕНиР §1-6
Й , § - 32

Строповка контейнера с 
обработанными плитами и 
подача их к формам

I груз, 
мест 20 0,07 0-634-5 1,4 0-69

Me стн.нор­
мы ЦНИС 
Минпром- 
gjjjOH Ары,

Укладка бумаги на 
днище формы ыг 100 0,08 0-049 8,0 4-90

5. _п— Укладка плит в форму И 100 0,32 0-20 32,0 20-0
6. —и— Частичная распиловка плит 

на плитораопиловочном 
станке

Я 30,0 0,041 0-025 1,23 0-75

8

I

К
I

44-83

&
Q

 3
0
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I .  Основные конструкции, материалы и полу­
фабрикаты на 100 и2 облицовки

№
пп

Наименование Парка Ед.изм. К-ВО

I . Плитки туфовые 100 «2 102
2. Раствор цементный 75 и3о 2,3
3. Бумага мешочная м2 102

2. Пашины, оборудование, механизированный 
инструмент, инвентарь и приспособления

*** ! Наименование 
пп '

Тип |Марка
I

|Ед.
изм.

К-во
Техничес­
кая харак­
теристика

I .  ! Кран мостовой
1

мостовой
электр. 6-535 шт. I

Грузоподъем­
ность 10 т

j 2. Шштораспидовоч- 
! ! ный станок
i

1

электри­
ческий

1
! :
1_____ j

!
![

п I 3-д ЖБК № 
Минпром­
ет роя Арм. 
ССР г.Ереван

3. 1 С т р о п четырех-iМН5792- 
j ветвевой! -65

_________________ L _JL .. . .
п I

Грузоподъем­
ность 10 т

4. -В- j двухвет-!МН5792 
; вевой |
__ ! '

п I Грузоподъем­
ность 5 т

5. Контейнер для 
подачи туфовых 
плит

металли­
ческий

1 Tp."ApMJ
:оргтех- 
строй"

20
Емкость до 
40 шт. плит

б. Бадья для 
раствора

—п_ - п I Емкость 
0,25 м§

7. Ящик для сбора 
отходов туфовых 
плит

_п„ тр."Арм
оргтех-
строй"

п I Емкость 
0,5 м*
16966 -09 №

8. Электрическая 
шлифовальная ма­
шина с абразив­
ным KDVTOM

электри­
ческая ИЭ-8201 ■ I

Напряжение 
Н с  -  10 кг

9. Щит-настил деревян­
ный - п I Размеры

2600x600x32
J

т 6 6 - а в  1 7  г
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3. Инструменты для облицовочных работ

l№
пп

Наименование Тип Марка Ед.
изм.

К-ВО
Техническая
характерис­
тика

I . Дарах па. 2 Вес -  2 кг

2. Кельма КБ 9333-66 п I Для камен. 
работ

3. Метр складной 7253-54 п 2 Металли­
ческий

4. Рейка дере­
вянная - 0 I Длиной 2 м

5. Угольник метал-
личес. - ■ 2 -

6. Шаблон - п 2 -

1G9GG-Q9 ИЗ
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