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В ходи т  в  к о м п лек т  к а р т  К К Т -0 .2 -4 0 В за м е н  К Т

1. Н А З Н А Ч Е Н И Е  И Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы

1 .1 . К а р та  п редназначена  д ля  организации т р уд а  рабочих  при о к он ч а тельн ой  

о т д е л к е  п оверхности  п ола .

М е т о д ы  и прием ы  т р уд а , р ек ом ен д уем ы е  в  н астоящ ей  к а р т е , д а ю т  в о зм о ж -
2

н о сть  зв е н у  и з  д в ух  облицовщ иков отп оли ровать  з а  с м е н у  120 м  п ов ер хн ости  п о ла .

1 .2 . П о к а за т е ли  п р ои зв од и тельн ости  т р уд а

В ы р а б отк а  на 1 ч е л -д е н ь , м  п ола  

З атр аты  т р уд а  на 1 0  м ^  п о ла , ч е л -ч а с

П о  к а р т е П о  Е Н и Р

6 0

1,33

53 ,5

1,5

П . И С П О Л Н И Т Е Л И , П Р Е Д М Е Т Ы  И О Р У Д И Я  Т Р У Д А

2 .1 . И сп олн и тели :

облицовщ ик 1У  разр яд а  (О ^ )  -  1

облицовщ ик Ш «У - 1

М о с к в а , Б . П олянка , 5 1 а .

переселение из аварийного жилья

https://meganorm.ru/Data2/1/4294848/4294848795.htm
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2 .2 . И н стр ум ен ты , приспособления  в инвентарь

Н аи м ен ован и е, н азначение 
и о сн о в н ы е  п ар ам етр ы

Г О С Т ,
№  ч ер теж а

К о ли ч е с т в о ,
ш т.

Е м к о с т ь  д л я  п р и готов лен и я  скипидар­
ной м асти к и

Ч ер теж  315 .00 .0 0  

У п р ав лен и я  м еханизац ии  
о тд ело ч н ы х  р а б от  Г ла в ­
м о с с т р о я 1

Э лек т р о в а н н а  д ля  р а зо гр ев а н и я  воска Ч ер т еж  427 .00 .0 0  

т о г о  ж е  У п равлен и я 1

К и с т ь  м а х о в а я  д ля  нанесения мастики 
на осн ов ан и е Г О С Т  10597-65 2

М аш ина м озаичнош лиф овальная С О -1 7 2

М аш ина ун и в ер са льн а я  ш лиф овальная 
д л я  полировки  тр уд н одоступ н ы х  м е с т И Э -8201 2

III. У С Л О В И Я  И П О Д Г О Т О В К А  П Р О Ц Е С С А

3 .1 . Д о  н а ч а ла  р а б от  необходи м о : о сн а ст и ть  ш лиф овальны е маш ины полировоч­

ными войлочны м и  к р у га м и ; обесп еч и ть  рабочи х  защ итны м и  очкам и , р ези н овы м и  с а ­

п о га м и  и д и элек тр и ч еск и м и  перчаткам и.

3 .2 . П о л  н атираю т м асти кой  ч е р е з  оди н -д в а  д н я  п о с л е  шлифовки.

1 У . Т Е Х Н О Л О Г И Я  И О Р Г А Н И З А Ц И Я  П Р О Ц Е С С А

4 .1 . О перации по ок он чательн ой  о т д е л к е  п ов ер хн ости  п о ла  вы полняю т в  с л е д у ю ­

щ ем  п ор яд к е : п р и готов ля ю т  скипидарную  м а сти к у ; н ан осят  е е  на о сн ов ан и е; произ­

в о д я т  сп лош ную  полировку поверхности  ш лиф овальной маш иной С О -1 7 ; п оли рую т тр уд ­

н одоступ н ы е  м е с т а  шлифовальной машиной И Э -8 2 0 1 .

х )
М о с к в а , И -4 4 4 , К о ль ск а я  у л . , 10.

2
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4 .2 . График т р у д о в о г о  п р о ц есса

л / *
п/п

Наименование
операции

брем я,  мин lbtr IP
t o  §

кf 1t kг  дS £егV £9 J г  i*

1 Приготовление мастики " 1
" 1

1

Of
ь

5 6

* Нанесение мастики на по­
крытие пола 1

г

Of
Ъ

в н

3 Сплошная полировка по­
верхности пола

l й
2¥ ¥S1 1

1
I

¥ ПолцроВка труднодоступ­
ных пест

* ! S /а

итого на Юм* поверхности пола во

П р и м еч а н и е . В  з а т р а т ы  т р у д а  вклю чено  в р ем я  н а  п о д г о т о в и т е л ь н о - з а к л ю ч и т е л ь ­

ны е р а б о т ы  и о т д ы х .

У .  П Р И Е М Ы  Т Р У Д А

№  по 
г р а -

Н а и м ен ов ан и е  операций , и х  п р од олж и тельн ость ,
х )

и сп о лн и т ели  и ор уд и я  т р у д а ;

х ар ак тер и сти к а  п ри ем ов  т р у д а

1 2

1 П Р И Г О Т О В Л Е Н И Е  М А С Т И К И ;  3  м и н ; O j ,  О ^ ; е м к о с т ь ,  э л е к т р о в а н н а

О блиц овщ ики  п р и го т о в ля ю т  м а ст и к у  на р а б о ч ем  м е с т е ;  д л я  э т о г о  они  р а з о г р е ­
в а ю т  в о с к  и т щ а т е л ь н о  перем еш и ваю т е г о  с о  ск и п и д ар ом  в  со отн о ш ен и и  1 :2

2  Н А Н Е С Е Н И Е  М А С Т И К И  Н А  П О К Р Ы Т И Е  П О Л А ; 8  м и н ; O j ,  O ^ i  е м к о с т ь ,  к и сти

О блиц овщ ики  к и ст я м и  н а н о с я т  на п о в ер х н о ст ь  п ок р ы ти я  п о л а  м а с т и к у  с л о е м  т о л ­

щ иной д о  3  м м

3 С П Л О Ш Н А Я  П О Л И Р О В К А  П О В Е Р Х Н О С Т И ; 24  м и н ; O j ,  О м а ш и н ы  С О -1 7

О блиц овщ ики  п о ли р ую т  п о в ер х н ость  п о ла  м аш инам и  С О -1 7  с  в ой лоч н ы м и  к р у га ­

м и

х ) „  2
Н а  10 м п о в ер х н ости  п о ла .
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1 ~~2

П р од олж ен и е

4 П О Л И Р О В К А  Т Р У Д Н О Д О С Т У П Н Ы Х  М Е С Т ;  5 м ин ; O j ,  О 2 ; маш ины И Э -8201

О блицовщ ики полирую т трудн одоступ н ы е м е с т а  при помощ и машин И Э -8201  с  
войлочны м и  к р у га м и

П о д го т о в л е н а  о т д е л о м  нормативной  и проектн ой  докум ен тац и и  
по орт изации тр уд а  рабочи х  

и о т д е л о м  на,, ;но—техн и ч еск ой  информации 

В Н И П И  тр уд а  в  с т р о и т е л ь с т в е  Г о с с т р о я  С С С Р  

с  у ч а ст и ем  Ц Б Н Т С  при В Н И П И  тр уд а  в  с т р о и т е л ь с т в е  

1 0 7 0 7 8 ,  М о ск в а , Б - 7 8 ,  у л .  Н овая Б асм ан н ая , 2 3 .  Т е л .  2 6 7 - 3 3 - 7 1
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