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00 ДЕЛАМ СТРОИТЕЛЬСТВА

ТИПОВЫЕ ДЕТАЛИ И КОНСТРУКЦИИ 
ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

И Н Д УС ТРИ АЛЬН Ы Е  

СТРОИТЕЛЬНЫ Е ИЗДЕЛИЯ
д ля  ж илищ ного И ГРАЖДАНСКОГО 

СТРОИТЕЛЬСТВА

С е р и я  ИИ “0 3 -0 2

Часть I  -  ж и л и щ н о е  с т р о и т е л ь с т в о  

Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  ж е л е з о б е т о н н ы х
И З Д Е Л И Й

Ал ь б о м  №16

П р о г о н ы  и о п о р н ы е  п а н т ы ,
Б А Л К И  Т А В Р О В Ы Е

/ а р м и р о в а н н ы е  с ва рн ым и к а р к а с а м и /

М о с к в а  1957 г .болеро фото
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Центральный  и н с ти ту т  типовых проектов 
Государственного к о м и т е т а  Со в е т а  Минист ров  СССР

ПО Д Е Л А М  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А

ТИПОВЫЕ ДЕТАЛИ И КОНСТРУКЦИИ 
ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

И Н Д УС ТРИ А Л ЬН Ы Е  
СТРО И ТЕЛЬН Ы Е ИЗДЕЛИЯ
д ля  жилищ ного И ГРАЖДАНСКОГО 

СТРОИТЕЛЬСТВА

С е р и я  ИИ 0 3 0 2

Часто I  -  ж и л и щ н о е  с т р о и т е л ь с т в о  

Ра б о ч и е ; ч е р т е ж и  железобетонных
ИЗДЕЛИЙ

Ал ь б о м  №16

П р о г о н ы  и  о п о р н ы е  п л и т ы ,
Б А Л К И  Т А В Р О В Ы Е  

/ а р м и р о в а н н ы е  с в а р н ы м и  к а р к а с а м и /

Р а з р а б о т а н ы  В в е д е н ы  в  д е й с т в и е
Го с у д а р с т в е н н ы м  п р о е к т н ы м  п р и к а з о м  Г о с с т р о я  СССР
и н с т и т у т о м  „ Г и п р о г о р " Гос- от 1 4 - м а я  1957 г . Д Н01
СТРОЯ Р С Ф С Р  с УЧАСТИЕМ 
ИНСТИТУТОВ НИИЖ.НИИЖ6, нииомс,
АКАДЕМИИ СТРОИТЕЛЬСТВА И
а р х и т е к т у р ы  СССР,4Л Р а а г и П Р О -  
РСРСЕЛИСТРСЕМ MmHPOPCE-AJj -
стро/! р с ф с р .

М о с к в а  1 9 5 7  г .
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С О Д Е Р Ж А Н И Е С Т Р

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а 4 -6

М А Р К А Л И С Т

З а г л а в н ы й  л и с т 7

П р о г о н  п р я м о у г  д а н н о й 5 9 8 0  М М П В О 3 0 - 1 8

И и м » 3 0 - 2 9
И II II и П Т  50 3 0 -  3 1 0

И n if п 3 0 -  4 1 1

О п о р н а я  п л и т а 3 8 0 * 2 5 0  м м . 0 П  5 3 0 -  5 1 2

II •1 5 1 0 * 3 8 0  м м - О П  0 3 0 -  Б 13
II и 5 1 0 * 2 5 0  м м . 0П 7 3 0 -  7 1 4

З а г л а в н ы й  а и с т 15
Б а л к а д л и н о й 5 9 8 0  ММ В Т  GO 3 2 - 1 1 6

и и и 3 2 - 2 1 7

и II 3 9 8 0  мм Б Т  4 0 3 2 - 3 18

к и п 3 2 - 4 19

11 и 3 1 8 0  м м . Б Т  32 3 2 -  5 20

и II и 3 2 -  6 2 1

II п 2 1 8 0  мм Б Т  28 3 2 -  1 2 2

II » и 3 2 -  8 2 3

11 II 2 5 8 0  ММ. Б Т  26 3 2 - 9 2 4
II и и 3 2 - 1 0 2 5

и II 2 3 8 0  мм. Б Т  2 4 3 2 -  11 26

II II и 3 2 - 1 2 2 Т

■t
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/ s i  7
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

С е р и я  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  И И - 0 3 - 0 2  ч а с т ь  I  ж е ­
л е  з о б е т о и м ы х  с т р о и т е л ь н ы х  и з д е л и й  р а з р а б о т а н а  н а  
о с н о в е  у т в е р ж д е н н о й  Г о с с т р о е м  С С С Р  1 1  м а р т а  i 9 5 ? r .  
н о м е н к л а т у р ы  и я в л я е т с я  с о с т а в н о й  ч а с т ь ю  к а т а л о г а  
И И - 0 3 .

Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  с е р и и  И И - 0 3 - 0 2  к о м п л е к т у ю т с я  
в н е с к о л ь к и х  а л ь б о м а х ,  н о м е р а  и с о д е р ж а н и е  к о т о р ы х  
п р и в о д я т с я  в н о м е н к л а т у р е  ж е л е з о б е т о н н ы х  и з д е л и й  
к а т а л о г а  М М - 0 3 .

В н а с т о я щ и й  а л ь б о м  №  1 6  в к л ю ч е н ы  р а б о ч и е  
ч е р т е ж и  п р о г о н о в ,  п л о с к и х  о п о р н ы х  п л и т  и т а в р о в ы х  
б а л о к  дл я  п е р е к р ы т и й ,  а р м и р о в а н н ы х  с в а р н ы м и  с е т ­
к а м и  и к а р к а с а м и .

И з д е л и я  р а с с ч и т а н ы  п о  С Н И П У  ч а с т ь  U  и 
Н и Т У  1 2 3 - 5 5 .

Принятые расчетные и нормативные р а в н о м е р н о  р а с п р е д е л е н н ы е  
н а г р у з к и ,  п о к а з а н н ы е  н а  р а с ч е т н ы х  с х е м а х  ч е р т е ж е й  
а л ь о о м а ,  в к л ю ч а ю т  с о б с т в е н н ы й  в е с  и з д е л и я .  П р и  
и н о й  н а г р у з к е ,  о т л и ч н о й  о т  п р и н я т о й ,  н е о б х о д и м ы  
п о в е р о ч н ы е  р а с ч е т ы  п о  н е с у щ е й  с п о с о б н о с т и  и д е ф о р ­
м а ц и я м .

В н е с е н и е  и з м е н е н и й  в о б о з н а ч е н и е  м а р о к  и з д е ­
л и й  ,  п р е д у с м о т р е н н ы х  в р а б о ч и х  ч е р т е ж а х ,  н е  д о п у с к а ­
е т с я .

С в а р н ы е  к а р к а с ы  и с е т к и  долж ны  в ы п о л н я т ь с я  
в с о о т в е т с т в и и  с т е х н и ч е с к и м и  у с л о в и я м и  Til Н 7 - 5 5  

и Т У  7 3 - 5 6 ,

Ш а б л о н ы ,  ф и к с и р у ю щ и е  п р а в и л ь н о е  п о л о ж е н и е  
с в а р н ы х  к а р к а с о в  п р и  б е т о н и р о в а н и и  и з д е л и я ,  н а  
ч е р т е ж а х  не  п о к а з а н ы  и и з г о т о в л я ю т с я  п о  у с м о т р е н и ю  
з а в о д а .

М о н т а ж н ы е  п е т л и ,  п р е д н а з н а ч е н н ы е  д л я  п о д " е м а  
и з д е л и й ,  до лж ны  б ы т ь  н а д е ж н о  з а д е л а н ы  в б е т о н  и 
з а в е д е н ы  и л и  п р и в а р е н ы  к  нижн им с т е р ж н я м  к а р к а с о в .

и з г о т о в л е н и е , к о н т р о л ь  ж е с т к о е т и м  п р о ч н о с т и  ,  
д о п у с к и ,  т р а н с п о р т и р о в к а ,  х р а н е н и е  и п р и е м к а  

и з д е л и й  д о л ж н ы  п р о и з в о д и т ь с я  н а  о с н о в а н и и  с п е ц и а л ь ­
н ы х  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й .

/гм ?
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А* П р о г о н ы

Прогоны изготовляются из бетона марки 
^ о го н  П60/ и бетона марки '‘ЗОО" /прогон

' 200”

Рабочая арматура принята из горячекатанной 
периодического профиля стали марки 25ГС.

Поперечные стержни каркасов, анкерные 
стержни и монтажная арматура из горячекатанной 
круглой стали марки СТ-3*

услови
При расчете кротонов принят коэффициент 
ни работы ПГ « 1,0, т.к. sS kUS,

Расчетная и нормативная равномерно распреде­
ленные нагрузки показаны на рабочих чертежах.

^Предельный допустимый прогиб принят

Б .  Оп9рнь^_п.лит>!

Опорные плиты, применяемые в случаях, определя­
емых расчетом, для распределения нагрузки на кладку 
от концов балок или прогонов, изготовляются из 
бетона марки "150”. Арматуоа сеток и монтажных летела 
принята из горячекаганной круглой стали марки СТ-3.

В * Тавровые балки

Балки длиной 5,98 и 3,98 м. изготовляются из 
бетона марки “ЗОО", остальные балки из бетона 
марки ”200" и армируются сварными каркасами*

Рабочая арматура принята из горячекаганной 
периодического профиля стали марки 25ГС и горяче- 
катанной круглой стали марки СТ-3*

' Ш
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к а п « ! ? б о Ч а я ’  м о н т а ж н а я  и п о п е  р е п н а я  а р м а т у р а  в 
5 £ И Н я т а я  и з  с т а л и  м а р к и  С Г - Ъ ,  н о ж £ т ‘  

n S u L ?  N e 4 ®” a* * т а л ь ю  м а р к и  С Т - 3  и з м е н е н и я  
п р и н я т ы х  д и а м е т р о в  и к о л и ч е с т в а  с т е р ж н е й .

, . в ^  П о п  г ч н а я  а р м а т у р а  в к а р к а с а м  <Ь 4  и <Ь 5мм 
и з  х о л о д н о т я н у т о й  п р о в о л о к и

М о н т а ж н ы е  п е т л и  и з  г о р я ч е к а т а н ч о й  к р у г л о й  
с т а л и  м а р к и  с т ~ з .

Расчетные и нормативные равномерно распределен­
ные нагрузки  п о к а з а н ы  на рабочих чертежах*

Р а с ч е т н о е  с о п р о т и в л е н и е  и м о д у л ь  у п р у г о с т и  
б е т о н а  п р и н я т ы  к а к  д л я  и з д е л и й  и з г о т а в л и в а е м ы х  
н а  з а в о д а х  и л и  с п е ц и а л ь н о  о б о р у д о в а н н ы х  п о л и г о н а х  
С с и с т е м а т и ч е с к о й  п р о в е р к о й  п р о ч н о с т и  и о д н о р о д ­
н о с т и  б е т о н а .

П р и  р а с ч е т е  п р и н я т  коэффициент у с л о в и й  р а ­
б о т ы  m  = 1 , 1 ,

П р е д е л ь н ы й  д о п у с т и м ы й  п р о г и б  п р и н я т  1 / 2 0 0  t o *

n '& t
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5980

АНКЕРНЫЕ С Т ^ Ж И  И ®  
ПРИВАРИТЬ ТОЧЕЧНОЙ сВАРКОИ
ко осей н и ж н и м  стержня»
ОБОИХ КАРКАСОВ

у г г / 
19 (К

Д Т  А

ОГГИРДННЕ П Р О Г О Н А
т л л  ф

РАСМЕТЦАЯ СХЕМА. 

а. Ра с ч е т н а я  н а г р у з к а  по н е с у щ е й
СПОСОБНОСТИ CV= 2600 к г[п м . 

ff. НАГРУЗКА ПРИ Р А С Ч ЕТЕ П Р О Г И Б А  •
д л и т е л ь н о  д е й с т в у ю щ а я  <j = i960кг|пм, 
к р а т к о в р е м е н н о  Д е й с т в у ю щ а я  
о-240 кг|пм.

в. Колкая н о р м а т и в н а я  н а г р у з к а  
I960* 24 0 *  22 00 к г./я, м.
ПО ПРОЧНОСТИ Р РАЗРИОЮО-КГ.

ПО П Р О Г И Б У  р = 5 9 ' 0  кг.
. 14*15 . 2950 1415Г ’j______

* 4 0
60*590

в к
8

\
— Г Г i T

S ;

'1

'

/

У
/

f
!  \

-

З а щ и т н ы м  слой АО

‘ 7 F _ 
160

по м

К-30-f

НИЗА Р А Б О Ч Е Й  А РМ А Т У РЫ'21 MW-

ХАРАКТЕРИСТИКА ИЗДЕЛИЯ

ВЕС кг. 1200

ОБЪЕМ Б Е Т О Н А мэ 0.410

ВЕС С Т А Л И и г W . i

Р а с х о д  п а л и  н а ^ б е т о н д кг. 145

М А Р К А  Б Е Т О Н А 200

х з _ _
Щ̂  0-40

W  " СХЕ МА З А Г Р У З К И  ПРЦ ИСПЫТАНИИ 
^ -З А М ЕР ЕН Н Ы Й  ПРОГИБ ПРИ Ш Т Р О А Ь -  

НОМ НАГРУЗКЕ НЕ  БО ЛЕ Е 15.9 М М .

З а п о л н я е т с я  п р о е к т н о й  о р г а н и з а ц и е й

П Р И М Е Ч А Н И Я - ’
1. Пр о г о н  разраб отан  в с о о т в е т с т в и и  с

Н и Т У  123-55 С У ЧЕ ТО М  КО ЭФФИЦИЕН­
ТА УСЛОВИИ РАБОТЫ П Ы О

2 Ко н т р о л ь  ж е с т к о с т и  и  п р о ч н о с т и

п р о г о н а  ПРОИЗВОДИТЬ ПО

3. плоскости, о т м е ч е н н ы е  з н а к о м  а ,
ДОЛЖНЫ БЫТЬ ГЛАДКИМИ,ПОДГОТОВЛЕН­

НЫМИ пол Ш П А К Л Е В К У

4 Т р а н с п о р т и р о в а н и е  п р в г о и а  п р о и з -
В О Д И Т Ь  ТОЛЬК О В РАБОЧЕМ ПО ЛОЖ ЕН ИИ

5 Р а з м е р ы  в м и л л и м е т р а х .
б. П р о г о н  б е т о н и р о в а т ь  в  г о р и з о н ­

т а л ь н о м  п о л о ж е н и и

ОРГАНИЗАЦИЯВБЪГКТ Об ъ е к т  л °-
ДОЛЖНОСТЬ ФАМИЛИЯ ПОЛНИСЬ к лиаляо приёму

Железобетонные изделия

Про го н  п р я м о уг о л ь н ы й  

д л и н о й  5 9 s о м м

ИИ-03-02
М А Р К А
U60

АИСТ
30-1
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5960

К - М М ( * «  ъ ъ 2 *т )

30

ПРИ МЕЧАНИ Я:
4 Св а р н ы е  к а р к а с ы  в ы п о л н я т ь  п о

Т У  13-56, И - Ю У52- И  Т У  111*55-
2. И С П Ы Т А Н И Е  в с е х  В И Д О В  А Р М А Т У Р Ы

НА РАСТЯЖЕНИЕ ЯВЛЯЕТСЯ ОБЯЗАТЕЛЬНЫМ

4  М о н т а ж н ы е  о е т л м  (л)  и а н к е р н ы е  
С Т Е Р Ж И Н @  ПРИВАРИТЬ К НИ Ж НИМ  
СТЕРЖНЯМ (Г) ОБОИХ КАРКАСОВ

4 Р а з м е р ы  в  м и л л и м е т р а х .

ХАРАКТЕРИСТИКА АРМАТУРЫ.
А РМ АТ У РА г о р я ч е к а т а н н а я  
п е р и о д и ч е с к о г о  П Р О ф Ш  ИЗ
С Т А Л И  М  А Р К И  25 Г С.

R a=3400

Ос т а л ь н а я  а р м а т у р а  из горячс
KATAHHQH КРУГЛОЙ СТЛАН МАР­
КИ С т . З

На8- 2100

/SS7

С В Д Д О И М ДО А Р М А Т У Р ^ в ы б о р к а  а р м а т у р ы

КАРКАСЫ Н* Ф k m ЧОА ОБЩ,
ДЛНН1

м.

&
гост ОБЩ. ОБЩ

№ шт
ст. ММ мм. Шт.

( И м 2 мм алии
м

ВЕС.
КГ

1 1В 5960 2 11,92
1114-55
4000 18 2\Ъ1 41,1

к-зо-1

2
2 10 5960 1 5,96 8 28.86ДО

45Wt 5i
2400 10 « 8 2 7.9

3 8 465 31 14,40
12 2Д6 2 4

ОТДЕЛЬНЫЕ 4 12 1160 2 2,36

СТЕРЖНИ 5 10 150 6 090 И т о г о 69.4

-Заполняется проектном о рган и зац и ей
ОРГАН ИЗА111 
ОБЪЕКТ.

1Я ОБЪЕКТ j|?
ДОЛЖНОСТЬ ФАМИЛИЯ 1ИШ1ИС* ИЛИСТА* ПИШУ—

Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  ИЗДЕЛИЯ М И -0 3 -0 2

П р о г о н  п р я м о у г о л ь н ы й  д л и н о й  
5980 мм. С в а р н о й  к а р к а с

М А Р К А  
П €0

л ист 
30  2  |
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/ЗА1ШТНЫН CAOU AD НН34 
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1

7 Р Г_

П О  И

ОПМРАММС П Р О Т О Н А

П е т м ^ )

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

А Е Т . А

R e t к г 1ZQQ

О б ъ е м  б е т о н а М3 О.ЧТ&
В е с  с т а л и кг. 99 2

Ра с х о д  с т а л и  нд ( м3 б е т в н а кг. г о 8

(Па р к а  б е т о н а 300 |

А
"Иг

М ? —: Н 4 ~ -

% _____;  to « 5Я0 ~~̂у П Р И М Е Ч  Д Н И  Я *•
Р А С Ч Е Т Н А Я  С Х Е М А  1 l W ° i u  ? « ? ? * «  * м *  с о о т в е т с т в и и  с

Н  и Т У и З - S S  С У Ч Е Т О М  К О э ф ф И  
Ц Д Е Н Т А  У С Л О В И Й  Р А Б О Т Ы  Ш  4 , 0

и  Р а с ч е т н а я  н а г р у з к а  ио н е с у щ е й  too- ^ К о н т р о л ь  Ж Е С Т К О С Т И  и . П Р О Ч Н О С Т И  
С О Б Н О С Т И  ф  = 3600 К Г / П . М .  П Р О Г О Н А  П Р О И З В О Д И Т Ь  ПО Н № 0 М - 5 Ч
Н а г р у з к а  п р и  р а с ч е т е  п р о г и б а  - am i l U o u o C T V t t  о т м е ч е н н ы е  м а м и а

ТЕАЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ Ф '• ДОЛЖНЫ Б Ы ТЬ  ГЛАДКИМИ, П0ДГ0-
т , » „ и и ы ш м  ш  м ш ш * .

С  П Ы Ч Д Ъ * О Т Н К Т . И А Г Г . г Б 2 0 * 4 & 0 . Э | 0 0  * % И -  1 ( 7 Р А Н С П О Р Т Н И П Н А Н М Е  П Р О Г О Н А  ПРО 
п о  « м х к о о т и  t r n ,  = « Т Ы К Г  и з 8 „ д и и  „ а ц о  ,  ? Д И ч Е М

Л О Ж Е Н И И .
б Р а з м е р ы  о  м и л л и м е т р а * .  
б П р о г о н  б е т о н и р о в а т ь  в  г о р » 

ю н т а л ь н о м  п о л о ж е н и и .

ПО ПРОГИБУ 
Pl 29S0

Р = В 560 К Г

~ -----------Г - ь —
' " i l L ___  . t o  =3900* '-Х—  ^ L "

d - VO

CXtMA ЗАГРУЗКИ ПРИ ИСПЫТАНИИ.
Ц -  З А М Е Р Е Н Н Ы М  П Р О Г И Б  ПРИ К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  
НАГРУЗКЕ НЕ 60АЕС -  46.1 МП.

З а п о л н я е т с я  п р о е к т н о й  о р г а н и м а ц и е й
ОРГАНИЗАЦ ИЯ

ДОЛЖНО^ v> ФАМИЛИЯ подпись
О б ъ е к т  И

П й Ш Т б Г Р м Ш

Железобетонные изделия.
П р о г о й  п р я м о у г о л ь н ы й  

д л и н о й  5 9 8 0  м и .

ЙМ .  0 3 * 0 2
марка 
пт- 60

АИСТ
з о - з
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ф

1

л

©  ®

■t , и _ 200 2.00 200 200*22 200 r
-  400 J

200 , 150

5960

30

ш ш ш ш -
t Св а р н ы е  ж а р к а с ы  в ы п о л н я т ь  й о т у -73-56, 

И 103-32 И . Т У -  117-55 .
^.И спытание в сех  видов а р м а т у р ы

НА РАСТЯЖЕНИЕ ЯВЛЯЕТСЯ ОБЯЗАТЕЛЬНЫМ.

з Мо н т а ж н ы е  пы ли  @  н а н к е р н ы е  стержни @  
ПРИВАРИТЬ к ниж ним СТЕРЖНЯМ ф
ОБОИХ К А Р К А С О В  

V Р А З М Е Р Ы  в М И Л Л И М Е Т Р А Х

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  А Р М А Т У Р Ы
А Р М А Т У Р А * ^  г о р я ч е к а т а н и . 
ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОфИАЯ ИЗ 
СТАЛИ М АРКИ 2 5  ГС Иа'ЗАОО

ОСТАЛЬНАЯ, А РМ А ТУРА  ЦЭД ИРЯ- 
Ч ЕК А Ш М О И  КРУГЛОЙ СТАА1ГМАР- 
км С т .З

ъ ^ г т

/ f t ?

ЗАПОЛНЯЕТСЯ ПРОЕКТНОЙ ОРГАНИЗАЦиТи"

СПЕЦИФИКАЦИЯ А Р М А Т У Р Ы

КАРКАСЫ но
СТ.

Ф
ММ

АЛИНА
ММ

кол.
шт.

ОБЩ.
А ЛК» 
М

Я ГОСТ ф
мм

ОБЩ
АЛ
м

ОБЩ.
ВЕС
кг.Н* ИТ. Ли

К* ВО 2 2

1 22 5960 2 Н92 73Й-55
Аооо 22 ЯЗВА 71.2 |

2 10 5 Н О 1 5-96
'530-51 10 <0.72 25.1

3 10 A6S 31 1АЛ1
2 А 00 12 3.2G 29

--
99.2

Отдельные

стержни

А 12 «00 2 г ВТ

5 12 ISO 6 о 90 И »ого

Выборка арматуры

О Р Г А Н И З А Ц И Я  
ОБ Е КТ
должность ф а м и л и я  полнись

ОБ'ЕКТ N *
И АИСТА НОПРЩ

Ж е  А Е  ЗО НЕ ТОН НЫЕ И З Д Е Л И Я И М - 0 3 - 0 2

ПРОГОН ПРЯМОУГОЛЬНЫЙ длиной 
5980 мм. СВгАРНЙГ КАРКАС

МАРКА
П Г 6 0

АИСТ
» - 4
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%

I I
4 - М  Р л

230

2 5 0

по г-г

1 2

0*1C J,

С З О - 1
Ю

С 30А

О 'Ф о

1
<о

—
1гс=*в— а?_х L N >̂\ чК

<0. 3 6 0

3 8 0

По 1-1

J 0

®

ш

М о н т а ж н а я  л е т а я

<D

30 .  № 0 _ Ш О , Т О О .

IO,

360

(пА

о
с»

ж

П р и м е ч а н и я :
Т О П О Р Н А Я  П А И Т А  Р А З Р А Б О Т А Н А  Б C O O T B E T C T E H U

с н и т ш г з - 5 5

2 .  А р м а т у р а  п р и н я т а  г о р л ч е к а т а м н а я  к р у г л а я  

ИЗ СТА АЙ М А Р К И  С т - З  ( Ц а = г 1 0 0 к г / с м 1 )

3. О б а  р и з  ю с е т к у  в ы п о а н я т ь  п о И Ц 7 - 5 5 и 

Ш З - 5 6

А. Ц д  В Е Р Х Н Е Й  Г Р А Н И  ОПОРНОМ ПЛИТЫ Н Е С М Ы 6 А -  

Е М О М  К Р А С К О Й  МАИ В Ы Д . А В А И В А К Ц Е М  ПРОС ТА ВИ ТЬ 

О Т Л И Ч И Т Е ЛЬ НЫ М  З Н А К  „ ^ ' ( Б Е Р Х )

Б . Р а з м е р ы  б  м и л л и м е т р а х .

/ r g f

С 3 0  - 4  ( в е с  0 . 4 4 к г )

| С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р ы В ы б о р к а  а р м а т у р ы

| С Е Т К И  1 ас
£Z « J

z o
ф
№

Да й н а
м м .

КО А 
| Ш «

ОЫЦЛЯ
М И Н А

М

£ооin
ф
мм

Об щ а я
ДАННА

м.

Об щ и н
БЕ С

КГ.
МИ к-м>

UIT- 1

1о«оо
1

1 Т 2 3 0 т 0 . 9 2 Ео Q 6 3 . 6 0 0 .8 0

г 6 3 6 0 3 f 0 8
оCJ3(Л
См

о
•г

М О Н Т
П Е Т Л И - 3 6 8 0 0 2 f.  6 0

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я .

В е с кг. 3 4
О б ъ е м  б е т о н а м5 0.0134

В е с  с т а л и к 0 . 0 0
Ра с х о ж  с т л а н  н а  £ м ' б е т о и а ~ к г . 6 0

М а р к а  б е т о н а < 5 0

З а п о л н я е т с я  п р о е к т н о й  о р г а н и з а ц и е й
" О р г а н и з а ц и я

О б ъ е к т
шлишшш  1 7 1 Х Ш И 1  lil№ '

h

О б ъ е к т  n s  

If а и с т а  ш р о е п

Ж - Е .  А Е З  О Б Е Т О Н Н Ы Е  И З Д Е Л И Я

О п о р н а я  п а и т а  з в о х 2 5 о м *  э д  5

ии-оэ-ог
М а р к а А и с т  ’

3 0 - 5
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20

П Р И М Е Ч А Н И Я *
1 .  Оп о р н а я  п л и т а  р а з р а б о т а н а  ь с о о т ­

в е т с т в и и  с Н н Ш 2 3 - 5 5 .
2 .  А р м а т у р а  п р и м я т а  г о р я ч е к а т а н н а я  

к р з г л а я  из С Т А Л И  МАРКИ  С т . З
( К о - 2 1 0 0  к г / с м 2 )

3.  С Ь А Р Н Л Ю  С Е Т К У  в ы п о л н я т ь  л О T 2 M I 7 - 5 5
« N 7 3 - 5 6  ,  ,

А. Н а  в е р х н е й  г р а н и  о л ^ р н О н  л а и т ы
Н Е С М Ы В А Е М О Й  К Р А С К О Й  И Л И  В Ы Д А В Л И ­
В А Н И Е М  П Р О С Т А В И Т Ь  О Т Л И Ч И Т Е Л Ь Н Ы Й  
З Н А К  и 6 " ( 6 е р х )

5 .Размеры в миллиметрах:

—

>
J 0 0 ТОО so, ТОО , ю о

491

М о н т а ж н а я  п е т а я .
о .

о

20

СПЕЦИФИКАЦ ИЯ АРМАТУРЫ Выборка арм crjfpbt
Се т

НК
ки
к-м
шт-

ы-
ertp.

Ф
ми.

Длин/
ММ

Кол.
.шт.

Общ.
AAjjW

XJ
ё 1

О«е
cb
мм.

Общая
длим*

ОбщиД

%
С*1

1
1 6 360 6 2.16 in О 6 S.72 1.27

ОЛи г 6 490 4 1.96 §
Ш

о
1)1

M 0 H T W
л е т а й . 3 б 600 г 9.60

/ S '*?

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В е с КС 67 5
б Б Та ЕМ  Б Е Т О Н А м3 0.027
В е с  с т а л и к г 1 2 7
Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м э б е т о н а кг. 4 7
М а р к а  б е т о н а Т50

ОРГАНИЗАЦИЯ
Об ъ е к т

ОБЪЕКТ НЕ

должность ФАМИЛИЯ КЛАЛИСЬ Нлистл to пр6е ш

Ш е л е з о ь е т о н и ы е  и з д е л и я .

О п о р н а я  п л и т а  б т о х з б о м м .

H M - 0 3 - Q 2

М а р к а

0 П 6
Аист
3 0 - 6
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сзо-в
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T T с г г -ж=1

1(90
S10

ПО И

j o £

М О Н Т А Ж Н А Я  П Е Т А Я

© -

П Р И М Е Ч А Н И Я

i .  О п о р н а я  п л и т а  р а з р а б о т а н а  в 
с о о т в е т с т в и и  с Н и Т У 1 2 . 5  5Б. 

1. А р м а т у р а  п р и н я т а  г о р я ч е н а  т а й ­
н а я  КРУГЛАЯ И З  С Т А Л И  М А Р К И  
I T .  3 (ft .а  00 К Г / с м * ) ,

з. С в а р н у ю  в е т к у  в ы п о л н я т ь  п о  
T i M V I - S S  и Т У П З - 5 Б . 

ц. Н а  в е р х н е й  г р а н и  о п о р н о й  п а и *
Т Ы  НЕСМ Ы ВАЕМ ОЙ КРАСКОЙ И Л И  
В Ы Д А В Л И В А Н И Е М  П Р О С Т А В И Т Ь  ОТ­
ЛИ ЧИТЕЛЬНЫ Й з н а к  „ В "  (в е р х ) , 

S. Р а з м е р ы  в  м и л л и м е т р а х .

«9

го 100 100 so 100 100

(90

С 3 0 - 3 ( ь е с  0 . 6 В  к г )

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р ы . Вы б о р к а  а р м а т у р ы

с е т к и hilt?
СТ

ф
мм

А л и н а

мм.
Кол
01T.

Овш,.
АЛ.

М- Й
Ф

нм
Овш,.
а л .
. и ,

Об ш , .
в е с

КГ.ЯН С-ВЦ
РТ

гОоОгг>О
1

1 С гзо ъ 1.3В %в>рьо|*Г
в 4.U5 о.ээ

Ч Ь Ц90 3 1 М
МОНТАЖ1
ПЕ.ТЛЦ ъ Ь &00 г 1.6В

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Ве с кг. )«s
О б ъ е м  б е т о н а 0.01 Б
Ве с  п а л и КГ 0.9!
Р а с к о л  с т а л и  н а  Ы 5 бе то на КГ 5S
М а р к а  б е т о н а 150

З аполняется  п р о е к т н о й  о рган  и з  ациеуГ
о р г а н и з а ц и я  
в в ъ е к Г ________________

У ш М ш Т ь  |ФЛМН1УНЯ 1п р м \и с ь

ОБЪЕКТ И

Нмссн ПО ПРОЕХТ4

Ж е л е з о б е т о н н ы е  и з д е л и я ии-ов-ог

О П О Р Н А Я  П К И Т А  5 1 0 *2 5 0
МАРКА
on Ч

Аист
30-7
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О л и р а н и г

б о л н и

/ З а щ и т н ы м  caqh ад  ни з *

PA604FM АРМАТУРЫ - О Л М Н n o i - i

77777

> /4 о

Р а с ч е т н а я  с х е м а

С С  о р а н  т е  р и с  т и н а  и з д е л и я

а) Р асчет ная н а гр узка  л  о  н е с у -  

щ е й  с л о е  о б н о с  т а  д ~  4 4 о  л г / п м  

б /  З а г р у з л о  п р и  р а с ч е т е  п р о г и б а : 

д л и т е л Ь н о  у е б с т б у / о с у а я £  ~ г 4 в  х г / л н  

У р а л т р о б р е м е  н н о  д е и с т б у н т и з а я  р ^ / г о л г / л н

б) Полная нормативная нагрузка

В е с л г 3 S 3

О б ъ е м  б е т е , - г а / у 3 0 /4 /

б е с  с т а л и лг 4 з.б /

Р а с х о д  с т а л и  н а  / м б е / ту . л е б е з

/ Г а р н а  б е т о н а 3 0 0

248+120=3 6 %  к г/а м  
п о  п р о ч н о ст и  Рр~ /4бЗ не 
по  прогибу Рн - РОУ а-г 

! / у  з о  В  г  s o o  7  / 4 з о

7 7 7 7
L  ~S3bO

“ Ж

C j c e / ч а  н а г р у з к и  п р и  и о л Ь / г о н и у  

р —  з а м е р е н н ы й  п р о г и б  п р и  

к о н т р о л ь н о й  н а  г р у п п е  н е  

б о л е е  /Sy P  н м .

/3 2 }

Р р и м с  ч о н и р , -

У. б а л к а  р а з р а б о т а н а  б  C o o s h -  

S e m c m S u u  с  / / и Т У  / < ? з ~ б б  с  

у  ч е л о  о н  H O s q o Q o u c / ч е н т а  у е л о б и Ь  

р а б о т ы  т  ~ / р
З . б о н т р а л б  о / с е с т н о с т и  и  п р о ч ­

н о с т и  & 7 ^ / ли ^  л р  о  и з  б о д и т б

П °  М С П ~  M JC O
j  Т П р о н с п  о р т  и р о б а н и е  б о л  н и  

п / о о и з Р о о и т б  т о /7о н о  6  р а б о ­

ч е е ?  п о н с о / с е н и и  

н  Р а г а т е р Ь /  6  м и л л ^ м е т р а о с .

З а п о л н я е т с я  п р о е н т н о и  о р г а н и з а ц и е й -J / C е л е з о б е т е н н б / с  ш д е л и я о ' и - о з - с е

О р ъ а в к у  з о у с / Р  
О б ъ е к т

Об"ъен/7?

5  а л  н а  д л и н о  и  ч  S 9 < S O  н м

р р о р н а U7и с т

7?<7s?jft*H'OGT6 {р&ПТС/У/и/р П оуггсусб Тгисто /ГО
6 7 6 0 з г - 1nfiof/z/uy
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1

[ З ащитным САРИ ДО НИЗ* 
РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ -  2.0ММ i - i

О П И Р А Н И Е  Б А Л К И / /

Р а с ч е т н а я  с х е м а

cf Р а с ч е т н а я  н а г р у з к а  п о  н е с у щ е й  
СПОСОБНОСТИ O.S440 кг/п.М.

5! Н а г р у з к а  п р и ' р а с ч е т е  п р о г и б а :
ДЛИТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ 0.*3<5 КуПМ, 
КРАТКОВРЕМЕННО ДЕИСТБУИЦЦАЯ 
Р=60КГ/"М . ,

о По л н а я  н о р м а т и в н а я  н а т р у  s k a  515+60= 3 7 5  кг/ п . м

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В е с кг 205

Об ъ е м  б е т о н а М3 0.08!

В е с  с т а л и кг. !5.3

Р а с х о д  с т а л и  н а 4 м 3 б е т о н а к г . Лв8

М а р к а  б е т о н а . 300

П о  п р о ч н о с т и  Р р а з р  = 9 6 0 к г . 
П о  п р о г и б у  Р = 6 2 0 кг.

^-замеренный ПРОГИБ при КОНТРОЛЬ­
НОЙ НАГРУЗКЕ не 60AEE-68MM.

П р и м е ч а н и я :
4. Балка разработана б со о твет­

ствии с Н и Т 2 М 2 3 - 5 S  с учето м

К О Э Ф Ф И Ц И ЕН Т А  У С Л О В И И  РАБОТЫ
т н . т .

2. К о н т р о л ь  ж е с т к о с т и  и  п р о ч н о с ­
т и  Б АЛ К И  П Р О И З В О Д И Т Ь  ПО 
Т У 2 0 4 - 5 4
М СПМ  Х П

3. Т р а н с п о р т и р о в а н и е  б а л к и  п р о и з ­
в о д и т ь  т о л ь к о  б  р а б о ч е м  п о л о ­

ж е н и и .
4  Р а з м е р ы  б  м и л л и м е т р а х .

/ Г М {

З а п о л н я е т с я  п р о е к т н о й  о р г а н и з а ц и е й  
" W r i

ш

РГАНИЗАЦМЯ 
* ’ ГЬ Е К Т  4

лжность ф а м и л и я " Подпись
Объект д|

ьк т л

Ж е л е з о  б е т о н н ы е  и з д е л и я И И - 0 3 - 0 2

Б а л к а  д а й н о й  3 9 8 0 мм .
Ма р к а  
6Т А О

Л и с т
3 2 - 5



© © ® ©
М е с т а  т о ч е ч н о й  с в а р ­
к и  п о с л е  м с т а н о в ш а я -
VCKCA. 8 РАБОЧЕМ ПОЛОЖЕНИИ

В

К -  Ъ1 *  Ъ ( ь «  I4.T кгЛ
КИ П О С Л Е  СОВМЕЩЕ- lUtka^m п й к а я а н  ъ^ипУ* .  „  /Н ИЯ  В Е Р Т И К А Л Ь Н О Г О  /УСАОаНв ПОКАЗАН Ъ ОДНОМ ПЛОСКОСТИ/
И Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н О Г О
К А Р К А С О В

П р и м е ч а н и я :

I Св а р н ы е  к а р к а с ы  в ы п о л н я т ь  п о
T V  7 3 - 5 6 . И  103-3? И T V  I H - S 5
1 И с п ы т а н  m e  в с е х  в м  н о в  а р м а т у р ы

НА РАСТЯЖЕНИЕ ЯВЛЯЕТСЯ О Б Я З А ­
ТЕЛЬНЫМ ( Ы . 1 ) , П Р И Ч Е М  ПОК А З А Н ­
Н Ы Е  ПО ГОСТ R & ДОЛЖНЫ БЫТЬ 
В Ы ШЕ  НА 10%

з М о н т а ж н ы е  п е т л м © з а в е с т и  
за  с т е р ж е н ь ©

^ Р а з м е р ы  в м и л л и м е т р а * .

® -  -—  5 0 .

Кр ю к и  Рл з л е с т и  
ПОД. 90®

Х а р а к т е р и с т и к а  а р м а т у р ы

А Р М А Т У Р А  Ф б  И З  Х О Л О Д Н О ­
Т Я Н У Т О Й  П Р О В О Л О К И

R ^ s o q

АРМАТУРА С Т Е Р Ж Н Я  ИЗ ГОРЮЧЕ 
ЖАТЛННОИ КРУГЛОЙ СТАЛИ 
м а р к и  а -  з

R q -.EUIO

А Р М А Т * Р А С Т 1 Р * Н @ ) 4 8 ,  4 1 ? ц  
Ф1А ИЗГОРЯЧЕК АТ АННОЙ КРУГЛОЙ 
С Т А Л И  М А Р К И  СТ.О

R q - П О О

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р ы  ||Вы б о р к л  а р м а т у р у

КАРКАСЫ м*

СГ

4>

мм

А ш л

мм

Кол

ыт

Обо: ГОСТ 4 Об ш,
Ш Ш

М

Об ц
ВЕС

КГ.№ ШТ
л ш

м « 4  4 6 ММ

к-зг-г \

1 * 39Б0 1 гщы
гЬоо в ИЛ ЦК

2 \ч зяьо 2 7,92

>590-51
1900

1А \%

3 ь 5960 1 3?6 п 7.92 7.1

4 5 200 21 Aj20 % 3.96 1Д

5 S ISO 23 3U5
V i z Г а

SSOO
5 7.С9

м о н т ш м
П Е Т А И

Б в ПВО г w [ И Т О Г О \%ъ

'Т99
З а п о л н я е т с я  п р о е к т н о м  о р г а н и з а ц и е й  
о р г а н и з а ц и я  ГОк ь е к Г Я Г -
' г т т т т г т ч  L1 ж ш  г а м  и л  i i v i N® Л И С Т А  

ПРОЕКТА

Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  И З Д Е Л И Я и и - о з - о г

6 А А К А Д Л И Н О Й  3 B 8 Q M M
С в а р н о й  к а р к а с

М А Р К А  
Б Т  U Q

А и с т
3 2 - 4



О П И Р А Н И Е  Б А Л К И

t , 3 1 0 Q
Ра с ч е т н а я  с х е м а

а. Р а с ч е т н а я  н а г р у з к а  п о  н е с у щ е й
СПОСОБНОСТИ < ^ 5 4 0 К Г / И М

d. На г р у з к а  i j p h  р а с ч е т е  п р о г и б а  ;  д л и ­
т е л ь н о  ДЕЙСТВУЮЩАЯ а - 3 9 5 К Г / Я М .

« КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩАЯ P=7SKr/l!M.
о Полна*  номктш ая  и аги ж а  М5*75й 70 кг/а.м. 

По Прочности Р р а з р . =980кг 
По п р о г и б у  Р-640кг

Ж 15F0 775

д-4о ;
1 * "  т

^д-40

СХЕМА з а г р у з к и  п р и  и с п ы т а н (И

Ха р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В е с кг 175

ОБ'ЕМ БЕТОНА 0 070

Ве с  с т а л и кг 8.0

Рас х од  стлан на  ^ б е т о н а кг 114

М а р к а  б е т о н а 200

ПРИМЕЧАНИЯ'
1. Б а л к а  р а з р а б о т а н а  в  с о о т в е т с т в и и

С Н и Т У  123-55 С УЧЕТОМ КОЗффИДИЕИТА 
УСЛОВИЙ РАБОТЫ Ш- 11.

2-Кй н т р о а ь  ж е с т к о с т и  и Пр о ч н о с т и  б а а к и  
п р о и з в о д и т ь  по т у а 0 4 - _ м

3 Тр а н с п о р т и р о в а н и е  б а а к и  п р о и з в о д и т ь
ТОЛЬКО В РАБОЧ ЕМ ПОЛОЖЕНИ И

4. Р а з м е р ы ,  в  м и а а и м е т р а х .

■1'ЗАМЕРЕННЫЦ ПРОГИ Б ПРИ КОНТРОЛЬНОЙ 
Н А Г Р У З К Е  НЕ БОЛЕЕ - 6 - 4 5 ММ

r a t

з а п о л н я е т с я  п р о е к т н о й  о р п Ш И З А Ц И Е Й ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ИЗДЕЛИЯ И И - 03-02
р п -а н и з я щ я в б е к т А?

& А Л К А  Д Л И Н О Й  3180 М М
МА Р К »
В Т  3 7

ЛИСТ
32-5тапптйГБ Щ Щ Т Ш П Р о ШДОЛЖНОСТЬ |ФАМНАИЯ
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*  МЕСТА ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ

МЕСТА ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ 
; ПОСЛЕ СОВМЕЩЕНИЯ ВЕРТИКАЛЬ­

НОГО И ГОРИЗОНТАЛЬНОГО КАРКАСОВ

п р и м е ч а н и я :
1. Св а р н ы е  к а р к а с ы  в ы п о л н я т ь  но

Т У 7 3 - 5 Б , И 103-52 и Т У  117-55.
2 .  Ис п ы т а н и е  в с е х  в и д о в  а р м а т т р ы

НА РА С ТЯ Ж Е НИ Е ЯВЛЯЕТСЯ ОБЯЗАТЕЛЬ­
НЫМ Гул *1 .1 ) , ПРИЧЕМ ПОКАЗАННЫЕ 
ПО П У С Т  Я :  ДОЛЖНЫ БЫТЬ ВЫШЕ 
НА 1 0 %  ^

5-М о н т а ж н ы е  п е т л и  ®  з а в е с т и  з а  
нижний С Т Е Р Ж Е Н Ь ®

4 .  Ра з м е р ы  в  м и л л и м е т р а х .

л - 32-3( вес 7,4-кг)
/ у с л о в н о  п о к а з а н  в ОДНОЙ ПЛОСКОСТИ )

г \

($} я

К р ю к и  р а & ь е с т я  
под 80-

ХАРАКТЕРИСТИКА АРМАТУРЫ
Ар м а т у р а  ф 5  из ХОЛОДНО т я н у  
ТОЙ ПРОВОЛОКИ R<f4500
Ар м а т у р а  с т е р ж л б )  ф в  и з р о р я  
ЧЕКАТАННОИ К Р У Ш И  СТАЛИ 

М АР КИ  СТ.З R e - 2 1 0 0

Ар м а т у р а  с т е р ж . ®  <рв и
ГОМ ЧЕКАТАНЯОИ КРУГЛОЙ СТАЛИ 

МАРКИ СТ.О
йог 1700

С П Е Ц И ф Р КП Ц И Я  А Р М А Т У Р Ы ВЫБОР КА АРМА ТУЙ
КАРКАСЫ И?

СТ-
Ф

мм
ДЛИНА

ММ
КОЛ.
ШТ

Щ
им »

М
r o f r Ф

мм
ОБЩ,
мин

м

ОБЩ
ВЕС
КГ№ шт « Б

К-32-3 1

1 10 3160 2 6,32 6727-53
5500

5 625 10

2 8 3160 2 6.32 530-51
2400

8 1 4 4 0.6

3 5 200 t 7 3-4С
530-51

10 6.32 3 9

4 5 150 19 2-8S 1900 8 6 3 2 2 5

МОНТАЖИ 1 
П Е Т Л И  5 8 72 0 2 1 4 4 И Т О Г О 8 0

/ г г *

ЗА П О Л Н Я Е Т С Я  ПРОЕКТНОЙ ОРГАНИЗАЦИЕЙ 
. Ш  

Л Ж Ш Т Г
о т т й ?

ФАМИЛИЯ Ш Ш ь

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ИЗДЕЛИЯ И И -0 3  02

Ба л к а  длиной  3180м м  
Сварно й  каркас

МАРК»

ГГ м 32-6
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-Л '

/ I

«16 4k

2760

8

£

Ж ' П ' к

к
ко 60 ко

(60

ш ш

ЧЦИРИНИЕ IkMtll

/SjntHTHblM САРИ ДО UU3A 
РА Б О Ч Е М  fcPAIATTPDl-  2.| м м 7

1-1

Ьл* гУво
РАСЧЕТНАЯ СХЕМА

а. Ра с ч е т н а я  н а г р у з к а  п о  н е с у щ е м
способности у 5̂0 к г / п м

б. Н а г р у з к а  п р и  р а с ч е т е  п р о г и б а : ДЛИ­
ТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ <р3 9 5Кг/пм, 
КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩАЯ
P* 75 КГ/ПМ

Й ПМНД9 НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКА 395+75= ̂ 7 0 кг/п.М 

По п р о ч н о с т и  Р р а з р * 8 5 0 нр 
По ПРОТИВ» Р 1 560 кг

ХАРАКТЕРИСТИКА ИЗДЕЛИЯ

ВЕС КГ. 143

ОБЪЕМ БЕТОНА м* 0.057

ВЕС СТААМ кг. 3.7

РАСХОД СТАЛИ НА 1»И3 БЕТОНА кг. 6S

МАРКА БЕТОНА 200

а* к ъ ? ? У

675 «50 ,р 675

■— - £ \ - Д  -  "  ^  ( М о
«7 7 0 0  ^

Сх е м а  з а груз к и  при и спы та нии

■| - з а м е р е н н ы й  п р о г и б  п р и  к о н т р о л ь ­

н о й  Н А Г Р У З К Е  Н Е Б О А Е Е  - 6 . 1 3 М М

П р и м е ч а н и я

1. Ва ш  р а з р а б о т а н а  б с о о т в е т с т в и и  с
Н И Т У  123-55 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА 

УСА ОВИЙ  РАБОТЫ Ш * | , 1
2. К о н тр о л ь  ж е с т к о с т и  и п р о ч н о с т и  БЛА­

Т У  Э0Ч-5Чки п р о и з в о д и т ь  no
3 .  Т р а н с п о р т и р о в а н и е  в а л к и  п р о и з в о д и т ь

ТОЛЬКО В РАБОЧЕМ П О Л О Ж Е Н И И .
I Ра з м е р ы  в м и л л и м е т р а х

З А П О Л Н Я Е Т С Я  П Р О Е К Т Н О Й  О Р Г А Н И З А Ц И Е Й
i p n r c m w
Jfc'EKT
[ОАЖНОСГ» lift  А М Н  ЛИЯ ПОДПИСЬ

О Б 'Е К Т  Й 
И ЛИСТА ПО ПР»Е1

Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  И З Д Е Л И Я ми-оз-ог

Баала длиной 2780 мм.
МАРКА

БТ-28
АИСТ

32 ~7



0  ©  ©
M E  П А  Т О Ч Е Ч Н О М  С В А Р К И  
n O t A E  У С Т А Н О В К И  К А Р К А С А  
В  Р А Б О Ч Е М  П О Л О Ж Е Н И И

2 5

©

©

/(1 к - з а - Ы  в е с  V  к г )
( У С Л О В Н О  П О К А З А Н  В ОДНО* ПЛОСКОСТИ)

П О С Л Е С О В М Е Щ Е Н И Я  В Е Р Т И ­
К А Л Ь Н О Г О  И Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н О Г О  
К А Р К А С О В

П Р И М Е Ч А Н И Я .

I С в а р н ы е , к а р к а с ы  в ы п о л н я т ь  
по Т * 7 У 5 6 ,Н Ю У 5 г  и ТЧ -И Т55  

г .  И с п ы т а н и е  в с е х  в и д о в  а р м а т у р ы
НД Р А С Т Я Ж Е Н И Е  ЯВ Л ЯЕТСЯ О Б ЯЗА­
ТЕЛ Ь НЫ М  Ц ) , П Р И М Е М  ПОКАЗАН­
Н Ы Е  ПО ГОСТ H i .  ДОЛЖНЫ Б Ы Т Ь  
В Ы Ш Е  НА Ю вЬ

у  М о н т а ж н ы е  л е т а й  0  з а ь е о т и  
з а  с р е д н и й  с т е р ж е н ь ®

4 .  Р а з м е р ы  в  м и л л и м е т р а х .

© -

(

а ,

Ч У  *
у  К р ю к и  р а з ь ^ с т и  

под 90*

ХАРАКТЕРИСТИКА АРМАТУРЫ

Ар м а т у р а  фА из х о л о д н о т я н у ­
том  ПРОВОЛОКИ Аа-4500

Ар м а т у р а  с т е р ж ®  * б  из го-
Р Я Ч Е К А Т А Н Н О Й  П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  
П Р О Ф И Л Я  С7ЛЛИ М А Р К И  25 ГС

Ч ц О й о о

А р м а т у р а  с т Е Р ж ф ф В  из г о р й -
Ч Е К А Т А Н Н О Й  КР УГЛОЙ СТАЛИ 

М А Р К И  СТ 3
2100

А р м а т у р а  с т е р ж  ( $ ф  6 из г о -  
Р Я Ч Е К А Т А Н Н О Й  К Р У Г Л О Й  СТ АЛ И 

I М А Р К И  СТ 0
Н а-1700

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  А Р М А Т У Р Ы

Каркасы

*

к-зг-4

шт

М О Н Т А Ж И
ПЕТАМ

АЛИНА

ММ

б 2760

2760

200

150

720

Ш
ШТ

ОБЩ.
|ДАИЦ[

м

ВЫБОРКА АРМАТУРЫ
Т

т ц т  < * М М 1 щ| к и л  а » »

826

27S

Мм
(МИШ

м

67/7 5< 
550U

? З Й - «
1ооо

3.0»

2 55

1 44

Э 3 £ 5 1  g 
2400

P3D_bi 
*900

Р того

555

(28

| Ц

i U

ВЦ
КГ.

86

1 9

Об

* 3 7

( Г $  +

З А П О Л Н Я Е Т С Я  П Р О Е К Т Н О Й  о р г / . н и з а ц и е и

О Р Г А Н И З А Ц И Й  
О Б Е  ИТ О б 'Е К Т  ti

ДОЛЖНОСТЬ Ш А М И Л И » по дпи сь йлмстл no imotK
I
J

Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  ИЗДЕЛИЙ
Б А Л К А  Д Л И Н О Й  2 7 8 0  мм 

С В А Р Н О Й  К А Р К А С

ММ- 0 3 - 0 2
М А Р К А

БТ 26
ЛИСТ
3 2 - й



О Ш Л Н И Е  Е М К И

£> * гьоо
Р А С Ч Е Т Н А Я  С Х Е М  л

г РАСЧЕТНАЯ н а г р з з к *  no н е с х щ е и  
СПОСОБНОСТИ - 625 W f  п м

Ъ. Ш г Р Э З К А  .ПРИ РАСЧЕТЕ ПРОГИБА ДЛИ 
Те а ъ н о  д е й с т в у ю щ а я  а *475 к р /п м  
КР АТ КО В Р Е М Е Н Н О  ДЕЙСТВУЮЩ АЯ
Р-Лб^/ити.

И ш А *  М Р М А Т И 4 Н Д Я 'И А Г Р ^ Ш
4 7 5 + 7 5 = *  550 кг/п п

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Б Е С КГ 13S

0Б*ЧЕМ Б Е Т О Н А м 5 0.054

ВЕС СТ А ЛИ кг. ъл

РАСХОД СТАЛИ ИЛ 1м»БЕТОНА кг. ьъ
М Е Р И Л  БЕТОНА аоо

ПС
ПС

п р о ч н о с т и  Р т р - 9 ^ 0 к г  
ПРОГИБИ Р  П 615 к г .

. 625 1 caso | 625 1.

. . . ± ______________  г
ъмА

чв ч С*1 2500
\  а-4о г .
£ Г ~ ~\л е м а  ъьтъи т  т ш \ Г~№  v

f  - ЗАМЕрЕННыипря'иьпри к о н т р о л ь ­
н о й  Н А Г Р У З К Е  НЕ Б О М Е  5.3 м м .

п р и м е ч а н и я :

О Ц и ТЧ 123-55 с с ч е т о м  к о э ф ф и ­
ц и е н т а  УСЛОВИЙ РА60ТЫ ГПН,Е 

К о н т р о л ь  ж е с т к о с т и  и п р о ч н о с т и  
ь л л к м  п р о и з в о д и т ь  по т у г о А - в ч

МСПМ *П
Т р а н с п о р т и р о в а н и е  б а л к и  п р о ­
и з в о д и т ь  ТОЛЬКО В Р А Б О Ч Е М  
ПО Л ОЖ ЕНИ И .

4. Р А З М ЕР Ы  В М И Л Л И М Е Т Р А Х .

/А «/

З А П О Ш П С О .  П Р О Е К Т Н О Й  О Р Г А Н И З А Ц И Е Й
О Р Г А Н И З А Ц И Я
O f i' E K T

Г Т Т У Т Т > Ш » Г 7 Т Т Т ТТТ!Т т ш г ОЬ'ЕКТЙ 
ИЛИСТА no n p o i i

Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е ИЗДЕЛИЯ ин-оз-ог

бАЛКА ДЛИНОЙ 2580мм М А Р К А  | АИСТ 

6Т 26 32-9
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З О Н Т А Л Ь Н О Г О  К А Р К А С О В

п р и м е ч а н и я :
I. I БАРНЫЕ КАРКАСЫ ВЫПОЛНЯТЬ ПО

Т У - 73 -5 6, И -103-52 и ТУ 117-55. 
г . Ис п ы т а н и е , в с е х  в и д о в  а р м а т у р ы

НА Р А С Т Я Ж Е Н И Е  ЯВЛЯЕТСЯ О Б Я З А ­
Т Е Л Ь Н Ы М ^  Гп-1Л]П РИЧЕМ П О К А З А Н ­
Н Ы Е  ПО Г О П  Ь а  ДОЛЖНЫ БЫТЬ 
ВЫ Ш Е НА К П .  _

з М о н т а ж н ы е  п е т а м  ( s )  з а в е с т и
ЗА СРЕД НИ К С Т Е Р Ж Е Н Ь  ( Г )

^ . Р а з м е р ы  в  м и л л и м е т р а х .

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  А Р М А Т У Р Ы

АР МАТУРА ф 4  из х о л о д н о т я ­
н у т о й  п р о в о л о к и

I V  4500

АРМАТУРА С Т Е Р ж Т Щ ^ Б  И З  
ГОРЯЧЕКЛТАННОИ ПЕРИСДИЧЕСК 
ПРОфИЛЯ СТАЛИ МЛРКИ I S  ГС I V  3400

АРМАТУРА СТЕРЖ.(§>48 И З ,  
ГОРЯЧЕКАТАННОЙ КРУГЛОЙ 
СТАЛИ М Л Р К И  СТ-3

! V - 2 \ 0 Q

АР МАТУРА СТЕРЖ  ®  4 6  VJ3 
ГОРЯЧЕКАТАННОЙ КРУГЛОЙ 
СТАЛИ М Л Р К И  СТ О

I V 1700

СПЩ Иф ИК Al ИЯ АРМАТУРЫ ВЫБО 3K A АР -РЫ

КАРКАСЫ Н?

ст.
Ф

мм

длине

мм.

КОЛ

шт.

ОБЩ
Длин
м.

N?
ГОСТ. 4

мм

ОБЩ
Vww

м.

ОБЩ
ВЕС
КГН? шт. R U r ,

Л Ь

К  32-5 i

1 о 2 5 6 0 з 7.68
Ыгтьэ

5 5 0 0 4 s.ao 0 .5

2 6 2560 1 2Д6
ni4s«

АООО 6 7.6 z 1,7

Ъ

4

4 200 »4 2 « 2530 Si 8 1 . Ц 0.6

4 ISO \Е 2М)
1 -----

<900
6 2£б 0.6

МОНТАЖИ 
ПЕТ АН ъ в Т2 0 2 \kk И ТО ГО * А

t s t f

З а п о л н я е т с я  п р о е к т н о й  о р г а н и з а ц и е й
Б т г а ш щ п г
- - , - Ъ Е К Т

лЖиость ШАМИЛИ Я'
ОБЪЕКТ К1 
1ГАНГГАП6 ПР-Т

Ш С З О Ш О Н Н Ы Е  ИЗДЕЛИЯ
Б а а к а  д а н н о й  2580 м м  

С в а р н о й  к а р к а с

И И -03- 02
М А Р К А

Б Т  26
лист
3 2 - 10
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Здщ,итныи СлЭИ 10 ц и 5 К
Р А Б О Ч Е Й  А Р М Д ' У Р Ы  -  Ч 1 ' № -

О П И Р А Н И Е  Б А Л К И

РАС’Ч Е I НАЯ С Х Е М А
GL РАСЧЕТНАЯ Н АГ РУ ЗК А ПО Н Е С У Щ Е Й  

СПОСОБНОСТИ 0, --525* г/пм.
5На г р у з к а  п р и  р а с ч е т е  п р о г и б а : д а й -

ТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ ^ 380кг/пм, 
КР АТ КО В РЕ М ЕН НО  Д ЕЙ С ТВ УЮ Щ А Я  
Р*75 кг/пм

ft Полная нормативная нагрузка 380+75-  455 кг/п.м. 
По ПРОЧНОСТИ Рразр= П О  кг 
По ПРОГИБУ Р «  460 КГ.

t z z t
П50

с й о ’

±
515

Сх е м а  загрузки  при и спы тании

( - за меренный  п р о г и б  при  к о н т р о л ь ­
ной НАГРУЗКЕ НЕ БОА ЕЕ - 2,7 ММ.

х а р а к т е р и с т и к а  изд ЕЛ ИЯ

Вес кг. 123

Объем бетона м3 0.049

Вес стали кг. 3.2

Расход стлан на ImV toha кг 6S

Марка бетона 200

сйо
yfl-2500 1 ' ----

П р и м е ч а н и я :
1БАЛКА Р А З Р А Б О Т А Н А  5 СООТВЕТСТВИИ 

С И И Т у  123-55 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА 
УСЛОВИЙ РАБОТЫ М , < .

^ К о н т р о л ь  ж е с т к о с т и  и  п р о ч н о с т и  н а л - 
КИ П Т О Ь О Ц П Ь  по

З.ТРАКСПОРТЙР05АНИЕ БАЛКИ ПРОИЗВОДИТЬ 
ТОЛЬКО В РАБОЧЕМ ПОЛОЖЕНИИ

Р а з м е р ы  ^ м и л л и м е т р а * .

г Г61

З а п о л н я е т с я  п р о е к т н о й  о р г а н и з а ц и е й

• Г Л Н И Э А Ц И Я
■ Ъ Е К Т _______________________________ О б ъ е к т

А ю н о с т ь Ф А М И Л И Я П Д А П И С Ь йлистл а .'; п р о ш у
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ВEJPTKНАМНОГО И ГО­
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Примечания :
1 Сварные каркасы выполнять по 

Т У  15-56, И 105-5? и TV II7-55 
г  Ис п ы т а н и е  вс ех  ь п п  арматуры

НА РАСТЯЖЕНИЕ ЯВЛЯЕТСЯ ОБЯЗА­
ТЕЛЬНЫМ (т®0),ПРИЧЕМ ПОКАЗАН­
НЫЕ ПО ГОСТ. И8 ДОЛЖНЫ БЫТЬ 
ВЫШЕ НА 10%.

3 М о нт аж н ы е  п е т л и ( D  за вес ти  
5АСРЕДНИЙ СТЕРЖЕНЬ (£)

4  Ра з м е р ы  в м и л л и м е т р а х .

Крю к » р а з в е с т и  
ВОд 90е

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  АРМАТУРЫ
А р м а т у р а  Ф4 из  т о л т  
т я н у т о й  п р о в о л о к и Ь  4500

А рма ту ра с т е  рж н е й  (L) «р ь й
ф Ф В ' И З  ГОРЯЧЕКЛТАННОЙ 

КРУГЛОЙ стали мл.?кя ?т-з.
Re'2100

АРМАТУРА СТЕРЖНЯ ®  &  
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ЛОИ СТАЛИ МАРКИ СТО

b m o o

с в д ф ! Ш Ш  АРМАТУРЫ Ц Ь иБ0РКАШ АТ!т1
КАРКАСЫ

СТ.
*

мм

А лина

мм.

№*

ШТ.
0 Е||Цг1)£т <г

« к

Щ
АДОМ

ы.
и *№

RT.

0$

bl? шт

K-32.fr 1

1 6 2360 3 7,08

1 
$

3 8 1.44

2 6 2360 1 2.36 6 7,08 1.6

3 4 200 13 2,60 W i
1900

6 2,ы 0,5

4 4 150 15 2,25 6727-53
5500 4 4,65 0,5
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