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Черт е Ж  и
Ферт О/ пролетом 24 м. Сортамент а расход материа­
лов tna фермtii с напрягаемой пучВаВой армату* 
рои. Сгемо/ стропаВ/си

/ 9

Фермй/ пролетом 24 н  Сортамент и расход матери­
алов на срермй/ с напрягаемой стержне до а  армату­
рой

2 во

ФертЬ/ пролетом 24 м с напрягаемой пу икс Вой арма­
турой. Общий Вид о Вб/борка стали 3 77

Фертtii пролетам 24 м с напрягаемой стержнеВои арма­
турой из стали марки 39ХП2С. Общий Вид и Вб/борка ста­

ли
4 /2

Ферт tii пролетом 24 м с напрягаемой стерорнеВсй 
арматурой из стали марки 2ВГ2С. Общей Вод о 
Sti/борко стали

3 /«?
Фермй*f пролетом 24м  из полуферм с напрягаемой 
пуикобои арматурой. Общий Вид и Вб/ВарВо стали б 4

Фер/nti/ пролетом 23м, собираемое из полуферм с напря­
гаемой' стеро/снеВой арматурой из стали марко захлеб 
Общий Вид и Вб/борка стали 7 75

Фертti/ пролетом 24м,собираетб/е из полу/рерл? с напря­
гаемой стеро/снебой арматурой из стали марко 23тс. 
Общий Вид о Bti/борВа стали б 76
Оолуфертд/ для ферм пролетом 24 м о напрягаемой 
пуикоЗой арматурой. Общий Вид полуферм. Расход материалов 9 77
Полуфертб/ для ферм пролетом 24м с напрягаемой стер­
жне Вой арматурой. Общий Вид полуферм. Расход 
материалов /О 78
Ферма/ пролетом 24м. Сбороиная схема ферм Ф пУВР/' 
Ф7-24-7А, Ф/-24-2, Ф/-24-2Л, ФЗ-24-/, ФЗ-24-/Л, Фд-24-2, /ПЗ-24-РЯ 
расход материалов по глементам на / ферму // 79
Ферма/ пролетом 24 м Сборочная схема ферм Ф/24-3, Флгчзл 
<р/- 24- 4, Ф/-24- В Л, Ф/-24- б, Ф/-24- ЗЛ, ФЗ-24'З, Фд-2й-ЗЛ, Ф З -2^ ' 
/рд-244л, срЗ'24-5, /рз 24-61 Расход материалов по элементом на /ферм// ' /2 20

Ноименобйние л/л/
листоЗ

УУ
страниц

Ферт/п пролетом 24 м. Сборочная схема иолу ферм Я/-2 4- / 
П/- 24- ХА, ПН 2 4- 2, ПН 20'2А, 02-24- X, 02-24- /Л, ОХ-24-2, П2-24- 2Л. 
Расход материалов по элементам на / полу ферму 73 27

Ферм tii пролетом 24м. Сборочная схема /иму/рерм п/-24-з,/?/-24дл. 
П/-24- 4, П/-24-4А,П/-24-5,Я/-24-бА, 02-24-3, /?2-24-ЗА, Р2-24- 4 Я-2-24-Ц 
П2-24-В, 02-24-Sa. Расход /потераалобпо элементам но /полу/рерму /4 22

Фер/nti/ пролетом 24м. В/зло/ /гЭ /В 25

Фермд/ пролетом 24 м Элемента/ ферм из/-306 Од/- 4ио, 
067Л-300, 06/Л-400, Од6 и 066Л 76 2к

ФертЬ/ пролетом 8  4м. Эле/нентй/ ф ерт ее. 32/1,84, 34А, 
87. 87А

/7 26

ФертЬ/ пролетом 24м. Элементы ферм 83, 83А, 830, 
б ЗА-С /6 26

ФертЬ/ пролетом 24 м. Элементы ферм 85, 55а, 8 5 с, 
85А С, 88, 88А, 88-С и 68 А- С 79 27

Фермы пролетом 24м. Элементы ферм 44/-зоо,лп4оо, #3, 
Н8, РА, Л?, РЗ, Р4, Р5, Р6, П7.07-300,05450 08-300, Сг-4/40 29 28

Ферма/ пролетом 24м. Элемента/ ферм нг-зоо, н.2-460, 
н 4-4оо, Н4-600, Нб-зсб не- 4со. У7-4об и Н7-зоо 2 / 29

Ферт б/ пролетом 24 м. коркасб/ п/с-7г/7/с-7, Р/схи, плг-х/ 22 30

Фермы пролетом г4м Кар /а с  й/ ЛК-s4 ? 44К/7, рк-г/,
ПК-22 и К /Г  К З 23 37

Ф ермы  пролетом 24 м. Кар А ас ы ,пк-8, лк-У, лк-/г, 
ПК Ад, ПК 48. лк Ад, лк 20, сетАо О-/г 0-8 2 4 32

Ф ертЬ/ пролетом 2 4 м. 8аАла8нО,е эл ем ен та/ 
М-4-М-3, М -5/ М-АЗ а М-46 25 33

Фермб/ пролетом С4 м ЗоВладнб/е элемента/ ЛХ-/4, 
М-75, М-77 и м- 76. Kpeneo/CHtiie детали лхн-/т мн-3 и 
А-/*-А-6. Шайб б/

2д з4

сРер/пб/ пролетом 24м Спецификация стал и  на 
элемента/ ферм Од/-зоо1 as/- 4 о о, бд/л-зоо, Од/л-4со, 
066, 066Л, 62, 32А, 64, 34л, 6 7  и '37А 27 36

Содержание
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Ф ерш  пролетом Z9n. Спецификация стали на элементы 
ферм В 3, 83Й. S3-С, ВЗЙ-С, В5, В5Я, В5-С, ВЗЙ-С гг 36

Фермы пролетом с9п. Специсрикоция стали но элементы
дхрм 8S, 88Я, В&-С,ВВй-с, H1-30Q Hi-Ш. HZ-300, HZ-Ш, н з.н П тн Ш 39 37

Фермы пролетом г9м. Спецификация стали  но элементы 
ферм НЬ-300,Н6-*Ю0,Н7-*«Ю, H7-5GQ, Р1+Р7, С 7-300, С/Ш  CZ-300, CZ-ЧОО/ 

на крепеЖные решали; заказ деталей м
30 33

Фермы пролетом в9м Опорные столбики ОЩ 0П2У ОЛЗ. 
Дополнительная маркироВко ферм 3/ 33

Фермы пролетом в9м для покрытий с фонарем. Схема располо­
жения стыкобых накладок. Расход материалов на ферму зг ko

Фермы пролетом 29 м для покрытий с фонарем, собираемые 
из полу ферм. Схема расположения стыковых накладок. 
Расход материалов на ферму

33 if

Фермы пролетом 1̂ м. Э лем ентО / ф е р т  OZ-30O, о/-4~оол &/-зщ  
(П А-300, 8 (-Ш , 3/4-400, 35, ВбА 39 к

Фермы пролетом в9м Пучки арматурные /?• 1, 
П-В, Л-3. Общие бидЫ 35 Ь

Фермы пролетом г9п. Пучки арматщэнЫе /7-4; п-в. 
Общие Виды 36 и

Фермы пролетом В9м. Пучки арматурные 
П'б, Л-7, П-8. Общие Виды 37 к

Фермы пролетом В9м Пучки арматурные 
П -В  п-Ю. Общие Виды 38 ks

Фермы пролетом Врм. Пучки арматурные 
(7-1 -  Р -/0 Д е та ли

39 if

Фермы пролетом В9м. Стержни Г  1. ГВ . 
Общие Виды По id

| Фермы пролетом В9м. СтерЖни Г-3, Г  b Общие Виды 9/ <19

2

Н а и м е н о в а н и е
Л/ л/ 

листов
Н а/

cmpOHUL

Фермы пролетом 39 м. Стержни Г б  Г 6. Общие Виды 9г 30

Фермы пролетом В.9м. СтерЖни Л  7, Г -8. Общие Виды 9з 3/

Фермы пролетом ВПм. СтерЖни С-1, С-2, С-3. Общие Виды 99 5В

Фермы пролетом В9м. Стержни С- 9, С-5, С-6. Общие Виды 95 S3

Фермы пролетом 29м. Стержни СП, С -8. Общие Виды 96 54

Фермы пролетом В 9м. СтерЖни С-9, С-/0; Общие Виды 97 55

Фермы пролетом В9м. СтерЖни С-1+С-/0/Р1+Г8 
Д е та ли .

98 56

Фермы пролетом 29 м. СтерЖни С-1+С-Ю; М + г-8  
детали. 99 51

Фермы пролетом В9м. Донные для армирования 
ниЖнего пояса пучками с анкерными колодками

и пробками.
50 58

Фермы пролетом 29м. Пучки арматурные с 

анкерными колодками и пробками ПН-1 ~ПН-5 S1 59

Фермы пролетом 29м. Пучки арматурные 
с анкерными колодками и пробками ПН-6 ^пн-Ю 52 60

жI960г. Содержание
ПК-ОН 76 Bbtnuc/i 3
Стр. 2(продолжение)
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.г. О осцая ч а с т д

1. Настоящ ий б ь т с к  содеро/сит Рабочие чертеж а munofacc с&р- 
нб/х з/се/юзобе/поннЫчс предварительно напрядреннд/а: стпопшбных доерм 
сегментного очертания из лшеинб/х элементов с натяжением арма­
торы  нио/снего пояса но детон дня пакрб/тид произбодстбеннб/х 
здании с пролетами 8 4 /у а шагом доерм 6 н  под крупнопанельные 
пнитЬ/ размером 3,Ом * 6,Ом и / 5  * 6,Ос/.
8. Фзрмб/ запроектиробанд/ дня бесдоанарнЬ/х пролетов и пролетав 
с продолбнд/ми фонарями -  металлическими (серия Л д -О / ~  6 8 )  

и о/сеАезоЬ&томь/т ( серия П А -О /-69) ̂ дня здании с
подвеснб/м транспорта.м и дез подвесного тр а н сп о р та . 
j  Фермб/ запроектиробонб/ ценбнб/е и собираемб/е из двух по- 
лу/рерм со сборнб/м стб/ком. Нио/сние пояса армируются предва­

рительно напряореннои пучковой или  стеро/снебои арматурой
4. Фермб/ м огут применяться 6 условиях кок неогрессибноб, 
та к  и агрессивной средб/ и при относительной блаф ности  
долее 60 % . Паи/итнб/и слои детоно дня рабочей орматурб/ 6о 
всех элем ентах принят не ненее 3 0  мм.
5. б  усн о Зияя: аересс и Зной средб/ и при относительной 3л  сор­

ности дон ее 6 0 X  рекомендуется применение доерм со стерсрне -  

бод напрягаемой арматурой
6. Фермы для покрытии с плитами /,5*б.Ом отличаю тся on? 
срерм для покрб/тид с плитам и 3 0 *  6.0 м наличием б верхнем 

поясе дополнителбнЬ/х зокладнб/х частей и опорнб/х столбиков 

6 пербод панели для опирания п ли т.
7. бее линеинб/е элементб/ срерм кроме нио/снего пояса прямо­
угольного сечения Злементб/ нифнего пояса 6 узлосс сопряфения 
с другими элементами прямоугольного, о мео/сду узлами -  ло тко ­
вого сечения.
в. Арм атура 6 элем ентах доерм принято из ста ли  моо/аи

ее гас (гяст sose-s/^ соо/памем/г? яо^госг?з/ч-кз; 8  У
или 36г с  (Ъ м г у  2 Z & -S & t сортамент по ГОСТ 73/4-б б )

и холоднотянутой проволоки (Г О С Т  6 7 2 7 - бJ ). Зб/пуска арматуры/ 
аз поясов, сварибаемб/е о арматурой реш еткц принять/ из

круглой с та л и  марки Сг. 3. ( Л И С Т3867-67, сортам ент по Г О С Т  

8 5 9 0 -5 7 ).
3. Предварительно напряженная арматура б  ни ф н и х поясах 
доерм принята 6 биде пучков, состояи/их из бб/сокопрочнои про­
волоки ф S мм (  ГОС Т  7348~ S 5 ) или cmepo/снеи из с та ли  марок 
30XГЗС , а то р ф е  25Г2С  или 3 5 ГС  с упрочнением бб/тяфкои до 
/£ н = 55оО кг/см f  при удлинении не далее 3.5%

/о. Фермы обозначаются марками, состояи/ими из букв и уидор. 
Целбнб/е доермб/ с пучкобоб арматурой обозноченб/ индексом„Ф/*; 

срермь/; содироемь/е из полудоерм с пучковой орм отуроб- индек­
сом „qo-8 " ; уелднб/е дае/эмб/ со стерф небои арм атурой-индек­
сом„ ф -З " ;  доермб/ собираемб/е из полудоерм со стерф небаи ар­

матурой -  индексом „ е р -4 0. Осталбнб/е уи/ррб/ б нордах ферм пока­

зывают соответственно пролет и условное обозначение нагрузки. 
Лри noKpb/ти я х с плитам и /5* 6,0 м вводится дополнительно 
индекс „ J " ,  при наличии до она реи -  индекс „ Ф  " (  например, 
Ф /-24 -  2  У/, Ф З ~ 8 /  -  ЗУ/ф). ЛолудоермЬ/ маркируются то к ф е  
как ферма с заменой индекса „ Ф 8 " на„Р2 "(например,/?/ -2 4 - 3). 
Ферми/ с различнб/ми столбиками для опирания п л и т  дополни­

те льн о  маркируются в  проекте здания -  см. л и с т  3 /.
// Злементб/ доерм обозначаю тся норками; состаяи/ими из букв 
и цифр. Принять/ следуюи/ие буквеннб/е обозначения:,, б " -  верх­

ний пояс ; „ //"  -  нифнии пояс; „ С " - стоика; „ Р  - раскос ;

„ О " - опорнЬ/а б ло к ; „ 0 3 опорнб/и блок; собмеа/еннб/и с  пер­
вым элементом верхнего пояса {/идорд/ обозначают порядко­

вый номер элем ента, нумерация ведется в доерме каждого 
пролета от / При изготовлении одинаковых элем ентов из бетонов 

разнб/х марок б  обозначение вводится марка бетона (например 
„ 0 2 -3 0 0  J , 0 2  -  4оо
Элементы верхнего пояса, предназначеннб/е для пакрб/тии с  пли ­

там и /,б х  6,0м  ̂ обозноченб/ индексом„ и?" ( например 3 4 в ) .  
Зыемемтб/ верхнего пояса полудоерм, примЬ/каюи/ие к сворному

ТД Поясни/пемтя ja/?ucxa
У?К-ОН 76 
вб/пуск 3

ЕЕ



It
1$ S ч

§

стд/ку7 дополнительно обозначена индексов t) С " /например вбЛ-с). 
/г. в  бьшуске / ностаясцеб серии прибе день/ нагрузки насрермд/, 
усилия б элем ентахf детали и другие доннд/е для проектиробания 
покрь/тии.
/з. 6  бь/пуске 7 разработано/ дэермд/ пролеток/ £Пм  с целднд/м
нифним поясок/, с натяфением орматурд/ но упорд/.

7Г. l/зготобление срерм
/у Озготобление срерм предусматрибается б услобиях забо- 
доб фелезобетоннд/х изделии б  соотбетстбии с требобоноями 
м /Технических услобци на изеотобление и приемку сборнд/х 
фелезобетоннд/х и бетоннд/х Конструкции и деталей "(C PI-67)}

„ Рукободстба по изготоблению фелезобетоннд/х сборнд/х предва­
р и те ль н о  напряфеннд/х сегментнд/х цоерм из линеинд/х эле- 
нентоб (  разработанного Научно- исследобателдским и н сти ту­

ток/ по строителдстбу /НОН -dOOj /Минстроя РСФ СР, издание 
/960г, „ Временной инструкции по те хно логи и  изготобления 
предбарителдно напряфеннд/х фелезобетоннд/х конструкции* 
разработанной НООС/Сб" <6С ид? СССР, издание /д&де и „ /Тех­
нических увлибии на произбодстбо и  приек/ку строителднд/х 
и к/онтаф нд/х ра бот. бетоннд/е и ф елезобетон-
нд/е работд/ "/СНбб~~ 6 9 J. Тр и  изготоблении элементоб и 
цоерм, применяемд/х б  услобиях агрессибноб средд/ и при 
относительной ёлаф ности более 6 0  X \ следует то К ф е  руко- 
бодстбоботдся j, Указаниями по засуйте орматурд/ фелезобе -  
тоннЬ/х конструкции о т  Коррозии " ТШС/Сб <6С и и? С С С Р , 
издание /д б д г.
/S. (9лек/ентЬ/ qoepr/ дилфнЬ/ изготоблятЬ ся 6 инбентарноб 
сталдноб опалубке.
/6. J /рмотурнд/е каркасЬ/ далфнд/ изготоблятдся при поносу и 
точечной сборки б  со о тб е тстб и и  с0 /Техническими услобияни 
на сборную арк/атцру для  фелезобетоннд/х конструкции" 
(Т У -7 6 S 3  /iCT/7/DT) и „ Указаниями по технологии злектро- 
сбарки ар натурЬ/ для фелезобетоннд/х конструкции "
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f&CH-3 8 -6 7 /к/спк/хп). Электродугобую  сборку бь/пускоб 

артатурд/ ид ста ли  марки В б ггс или ббГС с бьтускани 
из с та ли  марки С  г. J  произбодитЬ электродам и типа <9бОЛ, 
сборку прочих деталей из ста ли  марки С г.д  -  электродами 
типа д  д б . О б р а ти ть  особое бнимание на качестбо бьтолне- 
ния и точность устанобки зокладнь/х деталей марки „ А/ Т 
П. бее роботд/, сбязаннЬ/е с применением с та ли  ЗОХГбС, произ­
бодитЬ 6 соотбетстбии с » Указаниями по применению горяче­
катаной ар/гготурд/ периодического профиля из стали марки ЗОХГРС б предбарителдно 
напряЖеннЬ/х о/селезоЬетоннЬ/к конструкциях* АСиб СССР, издание ШОг.
/8. Фермы собираются б горизонтальном полофении на спе­
циальном кондукторе. Сборка срерм уоло/сна произбодиться 
б  зободских услобиях , 6 отделЬнь/х случаях допускается 

сборко цаерм на  строительной плои/адке.
После р и х то б к и  элементоб срермЬ/ и бд/пускоб орматурд/ проба 
рибаются стЬ/кобЬ/е накладки к  зокладнь/м планкам по поясом 
/рермь/ и сбарибаются бь/пуско арматура/. Прабилдностд робог 
по оборке Sb/пускоб орматурд/ б  узла х под/пберфдается спеуи- 
алднЬ/м актом.
/Я. Шбд/ мефдц элементами пояооб зочеканибоютая бд/стро- 

тбердеюсцим цементно- песчанд/м ростбором состаба  /•'/ п о  
объему с дабабкоб хло р и сто го  колдция до S  %  о/п беса цемент. 
Затем устанаблибается металлическая опалубка узло б  и  пос­
ледние замоноличиба/отся бь/стротбердею4уи/х бетоном состобо/

/: : i  по обЪему с добобкоб хлористого калдуия д о П  %
о т беса цемента.
80. После достиж ения прочности бетона б узла х и растбора 
8  и/бах не менее /60кг/см * б  л о то к  нифмего пояса зоба- 
дятоя орматурнд/е пучки (сте р ф н и ) и произбодится натяфение 
орматурд/ деличинЬ/ усилии натяфения пучкоб и стерфнеб, 
а то кф е  беличинд/ удлинении орматурд/ указонд/ на чертефах 
оби/их бидоб цоерм.
3/ Д 'ля пучкоб предусмотренЬ/ ги лдзо - стерфнебь/е анкера

тд
Шкя.,1
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Ври применении лучков, анкеруемд/сс колодками и коническими 

пробками, следует лолбзоватбся доннб/ми, лриведеннб/ми но листе 62. 
При изготоблении орматурнб/х лучкоб следует лолбзоватбся 
» Руководством ло изготовлению фелезобетоннб/х сборнб/х лредба- 
рителдно налряфеннб/х сегментнб/х ферм из линебнд/х элементеt 
dl/l/-£PP, издание /дддг. /?ри изготовлении арматурнб/х сл?ер- 
фнеи из ста ли  марки ЗОХГ2С следуел? руководстбовотбся 
„ Указаниями ло применению горячена тонной арматурб/ периоди­
ческого лродоиля из с та ли  марки ЗОКГ2С В лредбарителбно нол- 
ряфеннб/х орелезодетаннШх конструкциях, УШ/о/сби ЦНШ/СК АС и к йССЦизда— 

ное /дддг и „ Зременнб/ми указаниями л  о технологии сборки бб/- 
соколрочнои арматурб/ с та л и  периодического лродоиля марки 
ЗОХГВС для о/селез одет оннб/ас конструкции, "  досстроииздат /дбб/г. 

гг. Иатяфение арматурб/ производится гидравлическим домкра­

том с одного торца доермб/ Усилия В арматуре при её н о тя ф е - 
нии определяются по тарированному манометру домкрата, 
гз. бее закрб/тб/е коналд/ через слециалбнб/е итберстия заполня­
ю тся уементнб/м те сто м  с Водоуементнб/м отношением о, Во — 
о, As по бесу Рот/ги заполняются оетоном состава/ А!3!2 . 

г  А Дололнателбнд/и комтролб натяф ения осуц/естбляется по 

Величине удлинения арматурб/.
гз  бее неооетониробоннб/е поверхности сталбнд/х элементов, к  
которб/м не будут лриВариВатбся другие элементб/, долфнб/ дб/тд 
очии/енд/ аталбнб/ми ц/етками и окрашенб/ масляной крое к  о д  за 

дба раза, б  доермах, находяц/ихся б  агрессибнои среде и ори 
относителбнои б лаф но сти  долее SO/А, Э ти  де та ли  долфнб/ дб/тд 

ои/тукатуренб/ цементнб/м раствором.
до. Сталбнб/е детали изготоВляю тся согласно „ /Оехническим 
условиям на азготодление и /тонтоок столЬн(ш конструкции " (СН0б~6б).

М  /Технические требодания
гг. Укрулнителбная оборка срерм и лолудоерм лроизбодится пос­
ле достифения детоном элемент об /00% проектной прочности, что  
долфно дб/тб подтверждено паспортом, Вб/даВаемб/м заводом-изгото­
вителем.
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гв. ВПолц/ина зои/итного бетонного слоя для лродолбнои арматурб/ 

6 каркасах далф на состовлятб 30мм, а для хомутов и лолереч- 
нд/ос стерфнеб 2 6 мм.
39. Отклонения размеров элементов о т устаноВленнб/ос В рабочих
чертефах не долфнб/ лребб/и/атд:
о) по размерам сечении элементов + /Омм

-  В мм
б) л  о длине элементов верхнего и + б  мм 
нифне го поясов и олорнд/х элементов - / О  мм
В) по длине стоек и раскосо б  ± / 0  мм
г) по длине бб/пускоб арматурб/ +20 мм
д) по раслолафению мест бб/хода 
бб/пускоВ арматурб/ на элементах поясов
(во всех направлениях) £  /О мм
е) л о раслолафению  на торцах
олорнб/х блоков центров каналов для  
рабочебарматурб/[во всех направлениях) -  В
ф ) л  о раслолофению канола и ло тк а
В элементах нифнего лаяса -  3
з) ло толи/ине зац/итного бетон­

ного слоя для арматурб/ -  б
и) по раслолофению  центров 
отверстой для  крепления связей д  

элем ентах верхнего пояса f  So

всех направлениях) t  /О.
ВО. Отклонения о т  проектного располофения сто лбн б/х пла­

нок на верхнем и нифнем поясах и S  опорнд/х блоках доермд/ 
не долфнб/ превб/и/атб в  плоскости планок бм м  и  перпенди­
кулярно плоскости планок -  Омм.
3/. вб/луски арматурб/ в  элем ентах поясов запроектировано/ из 
с та ли  марки С  г. 3 ; изготовление и х  из с та л и  другой марки 
не допускается.

Тояснителбная записка
' лк-о/- 76 
Зд/лясх 3
С тр \ 5



зг. внешний 6ид элементоб д о л  ф е н  удовлетворять следую -  
you требованиям:
о) угль/ мефду гранями долфнд/ ба/тб прямд/ми; отклонение or 
перпендикуляра допускается не долее8 нм но бд/соп?у или ш и ­
рину элем ента ;
б ) но поверхности Конолоб для рабочей орнатура/ ферм,имеющихся б 
опорнд/х блоках и элементам мифнего пояса, ноплб/вь/ не до­
пускаются;
6) поверхности раней элем ентоб долфнд/ бд/тд плоскими; 
исКрибление редер и поверхностей допускается не долее: но внеш­
ний: торуебь/х гроняос опорнд/ос длокоб но б  нм и на протес гор- 
t/ебд/х гранях: 8  мм по бд/со/пе и ширине сеченая; на бокобд/х 
гранях: дмм по всей длине элем ента;
г) околд/ у гл о в  и редер допускаются на глудину не далее /днн;
д) раКобонд/ диаметром до /дмм и глубиной до дмм допусКоют- 
ся не долее дву ос на б н  длинб/ однойграни элем ента и не долее 
четд/рех на б м длинб/ одновременно на всех ранях элемента;
е) но поверхности элементов допускаются то лб ко волоснб/е 
я?реи/инд/;
ф ) однофеное армотурд/ на поверхности элем ентоб не до­

пускается ;
и) лоцевд/е поверхности зоКлоднб/х частей из листовой столу 
о таК ф е поверхности вб/пусКов армотурд/, долф нд/бд/тд чис­

тыми, дез наплд/воб бетона.
Отклонение размеров полу/рерм о т  установленных в  рабочих 
чертефах не долфнд/ превд/шатд: по бд/со/пе дмм и по дчше/дт 
зз. Резддо на Концах анкеров на напрягаемой арматуре дол- 
ф но бд/тд исправной, а анкернд/е гоики при навинчивании дол -  
фнд/ проходи/пб по всед длине нарезки; Рездбовое соединение 
э ти х  деталей долф но бд/тд плотнб/м.
зв. Отклонение длинб/ готовд/х пучков или стерфнеи напряга­
емой арматура/ о т  установленной рабочими чертефоми не дол­
ф но превыша/пб /Омм.
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Зу Ори укрукнипуелдноб сборке ферм соблюдается строителднд/б  

поддам; Которд/и 6 готовой срерме долфен составлятд ~  вОмм.
36. Отклонение длинб/ содранной срермд/ о т установленной по про­
екту не долфно превд/шап?д 80нм.
37. взаимное смеи/ение элементов поясов в  содраннод ферме по 
вб/со/пе и в плане не долфно превд/шатд б  мм.
36. 1/скрабление Вертиколднд/х граней поясов в собраннобферме 
не долфно превд/шатд по всей длине в верхнем поясе 80мм и в  
нифнем поясе 30мм.
39. ври изготовлении элементоб ферм долфен осуществляться 
систематическиб контроль прочности бетона и арматурд/ £  соот­
ветствии с указаниями стандарта# Д е та ли  фелезо/^таннд/е 
сборнд/е: метода/ испытании и оценки прочности, ф е стк о сти  и  

треи/иностоикости"( ГО С Т8889SS). Д олф ен та к ф е  осущест­

вляться постояннд/б Контроль технологии изготовления элемен­
т о в  и строгого соответствия и х рабочим чертефом.

Ж  Пробило приемка, методе/ контроля 
Кочестбо о  испв/томоя

40. Э лем ент б/ и л и  полуф ерм д/ принимаю т ся Ком плект ам и н а  

ф ер м у. П роверке внеш него вида и  ра зм ер о в  подвергаю т ся б ее и з ­

делия 6  каф дом  ком плект е.

9/ Проверка внешнего вида и размеров полу/рерм и ферм после 
укрупнителднои сборки производится поштучно, 
дё. Прочность бетона в элементах и б  узловд/х Соединениях 
для кафдои фермы проверяется испытанием контролднд/х кубиков 
на сф атие, согласно ГОСТ 6 9 0 /-5 9  „ Т/етодб/ определения
удодоуклодб/воемости бетонной смеси и прочности бетона Г 
9д. Прочность цементного раствора в швах верхнего и нифнега поясов 
проверяется для кофдои ферма/ путем испытания на сф атие  
контрольных кубиков размером 7* 7*7см. Пдразуб/ до испытания 
долфнд/ храниться б  та к и х  ф е  условиях, как и собираемая 
ферма.
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44. Размерь/ элементов, швоВ, рабочей арматурд/, Вд/пускоб ормату- 
рд/, полудэерм а доерм, о такф е располсфение закладных частей 
а 6т у  с я об арматуры проверяются стальной мерноб линеикои/метром) 
о c/vaj/Ьноб рулеткой. Величины искривлении, неровностей и околов 
определяются измерением с/полднои мери об линебкои б метром) 
зазора мефду ребром выверенной линебки или натянутого шнура 
(проволоки) и поберосностОю элемента или рермЬ/. ЛроВилдностд пря­
мых угло б  проверяется с помои/ью уголдника.
4s. ОтсутстЗие наплд/ВоВ на поберосности нанолоб', предназначен- 
нд/х для напрягаемой орнатурь/ 3  элементах нифнего пояса и 3 опор- 
нЬ/х блохах t устанаВлиЗается путем пропуска через кофдб/и канал 
контрольного челнока длиной /60мм. Диаметр контрольного челнока 
для проЗерки проходимости коналоб 6 опорнЬ/х блоках долфен 
бЬ/тЬ на В  мн менее диаметра канала, а контрольный челнок для 

проЗерки проходимости канолоЗ В элементах низ/снего пояса дол- 
ф ен иметО размерб/ поперечного сечения на /бмм менее проект- 
нь/х размеров поперечного сечения соотВе/пстВуюи/их каналов.
4в. ЛроВерка размероб и расположения армотуро/ и заклоднд/х 
частей, а та к ф е  надефности и х  крепления б опалубке произво­
дится да бетониробания элем ентов.

47. и/рматурнЫе пучки Сэтерфни) принимаются по партиям. Л д ф - 
дая партия Включает не более /б  ш т.
4& При освоении изготовления доерм на кафдом предприятии 

с уелдю проверки и х  качество необходимо производить коннршб 
прочности и треуиностобкости путем испЬ/тания доерм Контрольно// 
ногрузкоб. дспд/тание производится с соблюдением требовании 
ГОС Т  88£9~б8(ом. та кф е  о. б б ) и по специально разработанному 
проекту загруфения доермд/ нагрузкой.

7. Г/орбар о3/га а  лослор/гдидауар
4э. Аафдб/В элем ент доермд/ долф ен иметб следуюи/ие мар- 
кировочнь/е знаки: марку элемента и  доермд/, порядковд/б но -  
мер доермд/, д о т у  и смену изготовления и штамп б?ТА.
SO. бафдая собранная срермо или полудэермо доло/сна иметь на
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боковых гранях опорнд/х блоков следуюи/ие маркировоунд/е знаки • 

марку доермд/, номер доермд/ по порядку uзгomoёлeнuяJ штамп Л 76 
б/. /Уаркиробка фелезобетоннд/х элементов и доерм до лф н а  про­
изводиться несмд/баемои краскоб.
зг. /7а кафдон пучке (сте р ф н е ) на одном из т о р  до В долфен  
бь/тд накернен номер, присВоеннд/б ему по ф ур н о лу изготовле­
ния рабочеб арматуру?/ доерм.
S3. Дофдую  до ер му, а та кф е  КафдЬ/б комплект лонебнд/х 
элементов на дэерму завод-  изготобителд снабфает паспортом,
В котором указывается:
а] наименование заВодо- изготови теля;
б ) номер паспорта и да та  его Вд/доуи;
6) наименование и марка изделия (например, комплект элементов

на дэерму ФЧ-34-з ) /
г) номер доермд/ и да та  бетониробания элем ентов;
д) отпускная прочность бетона В элем ентах доермд/;
е) т о  фе, В узловЬ/х соединениях доермд/ или полудэермд/;
0/с) то  фе, раствора В стд/Ках.
Госпорт долфен бд/тд подписан уполномоченным на э то  лидом.
64. бафду/о партию арматурнд/х пучков Сстерф неб) завод- изго­

то в и те ль  снабф ает nacnopmoMj В  котором указывается: 
а/ наименование завода -  изготовителя  ;  
б ) нонер паспорта и да та  его Выдачи;  

б) марка и длина пучков ( стер ф неб/;
г) диаметр проволоки, номер ГО С Т на проболоку в  пучках, номера 
сечениб, марка стали (номер ВдС 7 ) для стерф неб;

д) количество и номера пучков( стерфнеб) бходяи/их в  поргию; 
ej наименьшее напряфение при упрочнении сте р ф н е б
В кг /см  г  ;
ф )  оста точ но е удлинение с те р ф н е б  после б д /тя ф к и  
при упрочнении.
Го сп о р т д о лф е н  бд/тд подписан уполномоченным на э т о  
лицом.

(ояснителдноя записка
я-о/- Тб  
Ъ/пуск и _

<У7?р. I > J



V/. Хранение и тр онспор тироЗание
56. 8атобб/е елементб/ рерм осрамятся комплектами мо 
кофдую рерму. Злементб/ уКлодб/боются горизонтально мо 
деребяннд/е прокладки.
55. Ферм6/ (оолурерм б/J осрамятся устонобленнб/ми верти-
ко л6мо но дбузс брусчотб/зс подклодкозс, улофеннб/зс под 
крайними узлами и долфнб/ бб/тб надефно предоосраненб/ 
о т  падения подпорками или ростяфками.
57. в о  бремя кантования и подъема срермб/ (полурермб/) 
стропятся б местар указаннб/ос на сзсемазс строповки {лист/} 
55. дотобб/е злементб/ перебозятся комплектами на рерну 
[полурерму) . Зри перевозке элементб/ опираются на дере- 
бяннб/е прокладки и надефно закрепляются ( б  о избе ф и ­
нне удароб друг, о  друга и о Кузоб абтомаи/инд/J. /дожра­
на прокладок долф на дб/тб не менее Зб/сотб/ вб/ступаюн/их 
м онтаф нб/oc петелб и бд/пускоб арматуре/.
59. Ферме/ и оолусрермб/ перебозятся б бертикалбном поло- 
ф ен и у опертб/ми б местное, показоннб/ос на езееме (ли с т//  
Средства тр ан спо рта  долфнб/ дд/тб оборудованы устр о б - 
стбим у предозераняюи/ими рермб/ о т  падения на бок и 

о т  продолбнв/зс и поперечнб/зс перемеи/ениб 6о бремя пере­
возки.

V7T. М о н та о /с  qoeprt
50. /Уонтаф  рерм долф ен осуи/естблятбся по теосншо- 
гическим правилам, разработаннб/м б  составе проекта ор­
ганизации р а б о т. Зроектнб/е мотериолд/ по производству 
монтафнб/зс р а б о т долфнб/ бб/тб розработанб/ б  обЪемез 
предусмотренном п.п 65-55 „ Указании по применению 
сборнб/зс фелезоветоннб/ос Конструкция и деталей б  стро- 
ителдстбе " ( У -/07-65). Зри разработке проекта органи­
зации работ и ори монтафе рерм долфнб/ соблюдаться 
указания по м о н та ф у сборнб/зс фелезобетоннб/зс конструк­
ции', прибеденнб/е б  упомянутб/зс у  -/07-55.

8_

б/. Зри м онтаф е рерм необссодимо устанобитб по берас- 
нему поясу инбенторнб/е распорки, Которб/е снимаются по 
мере укладки п л и т  покрб/тия. Зрименение птозе распорок 
долф м о бб/тб предусмотрено б  проекте организации работ.

I А  Лояснител/бноя запасло! г/г 2*

ПК-6/-7<Г 
бб/пнек 3
стр. д



Сортимент и рососод малоераоиюё ма фермб/ с /ча/рягаемоу луумобои арм алоурос/

Тип

фермЬ/

у/аркхг
аЬермд/

Марка
лолуфермЬ/

.Оснобнсгр 
расчетная 

(бскобках нор-

ег/п

P&CY&rMrp
(&САх>бШХ НСрНО-
табчая) нагрузка 
о т лодбесного
ТЮ0гН('/?0р70' Т

Пуч/собар
ормегтуоо
HUofcneSOnapeer

Парка

бетона

Расосод маппериалоб
/чет qce/эмс/

Столб
ре

бетон /

Вес

'i|!l
О

У

Ф/-24-/

Ф/-г7-/я
<ззо (  г по) 4no //Ф <5 r§ 300

666

Ф/~ г7- г

Ф/-г7-2н 7so (вер) 7 по /Зфбгб
675

694

Ф/- г7-з

ф уг7-в*

з з о  (430)
350 (  £30)

756
7ерузалоЗ,9(зо) 7/по /3 Ф5 г В 775

Ф/-27-7 784

ф у  г 4 -7/ft
4730(320) 7груза юбЗ(зо) 4 по /7Фбгб 4оо 805

ф у гТ/ s

Ф/ 24-5ft
550 (7 50 ) 7 по /В <Ф 5 лВ

4оо/
А500

851

ф э - 2 4 -/ ЛУ24-/

ф2-э7~/р Л h 27- /ft
350 (гзо) 7по //</>бтд

ф В -2 7 -2 /7/- 27-3

Ф г-2 7 -2 з Л/ -2 7 -2  ft
750(320) 7по АЗФбтб

зоо/
Too

ф  2 -г7 -з Л /-г7 -з

Ф2-27-3 ft 
Ф е -2 7 -7

Л  У  г7-3  ft

350 (7  SO)

3 5 0 (2 3 0 ) 4груза /тс-3,3(do) 7по /бфбтд 4оо

Л / -г 7 -7

c£?2-27~7ft

Ф э -2 7 -Sft

лнг7-7л 750(320) 'груза по аУр.0) 7 по /7ф5гВ

р/-г7~з
/7У27-5/Р

S50 (450) i  груза лоЗ,9(зо) 7'по /К Фбтб
тоо/
/зоо

871

846

864

874

892

960

998

/008

1026

1075

1094

4.36

7.36

4,36

7,36

736

7 3 8

4,3(3

4 за

4. зв

т/.за

10,9

10,9

10,9

10,9

10,9

//.о

//.о

//.о

/АО

/Ад

&

; е

№

| R--6.67 J R-5.5r
Схеме/ cmponoSfcu срермд/ при подъеме и  м е сто  

бозмообеного о л  ироний ЛРи лереёозке

Я

Схема стропоб/и срермб/ при /сонтодониа

С о с е т стропов/Ьи лалуроермП/ и место олиронир 
при лередЬз/Ье

Z l
Схема стролоВкх/ лои/усрерм при вантобонии

Примечания

/ Все фермб/ расе нитанб/ на нагрузка or фонаря 
г Марки ферм с дополнителбнб/м индексом (1УТдан6/ для 

срер>м покрд/тии о плитами / б  *.£Ом.
3. П ри  хр а н е н и и  ф ерм  подкладки следует  уст анавли­

ват ь под опорнб/ми узл а м и .

4. В ераре „марка бетона" дробью лодазанд/:
В чисж/теле мор/ко бетона Верхнего порсст 
и реи/еткр б знаменателе - ниоВнего попса.

Т А
IQSO

Фермб/ пролетом 24м 
Сортамент а  рассоод магероолоВ на фем/

Л С -0 /-/6  ’г бо/руок 3
с нсгпрреоемсх} луч/аобоб армату/ооб. 
______  Сосомб/ СтропоЗ/Ьс/ чДлтп | У



лт
ан

аи
/о

тс
'' ’

 
Ар

ии
/р

ёв

Сорталг^НАт? u Р& сосод Л7стлпериояо& но фермб/ с ролррговгю и стерж невой орлтаппурои

/Лип Морк-С
фертЫ

Марка Основная 
pacvemHoe 
(б'сходках нср- 
Матбнор/туузк 

яг/нг

Расчетная 
(б скэбпоис нср- 
могибнар)

А/алряеоепор арматура нижнего поя с а Росзсод материалов 
на оЬерми бес

Зароен г Z /Зсроонг Л Мс/рко Столб ?Нд бетон
М

срермб/
Тсрернб/ ралуфермб/ нагрузки отподвес- 

кого тронсрерга
Стержне/1/3 сталимарки зохггс

Cmepo/cHUиз ста/то Марк/ <55Лгс улрсПнен/кр
бетона

варимmZ вориан/ттЖ

<Ф 5-г(~/ —
350fegq) Лф £5/76 (ф2У<л 500

850 83/ 4,36 М9
Фз-з*/-/я - 868 856

' /
Фз~г(-2 — e f  г5лб зоо/ 89} 908

4,36 /0,9
фз-гН-2# — (so peso)

гфгвпв
(фгвкл /(со 915 996

Фз-г4-з — SCO ( (so) —
(Фгвлб

6 Ф 26/сп
(оо

985 /03} 4,36 /0,9
Фз-гН-<з# — eso (гяо) (груза /ю 3,9 2фЗВ афл /003 /055

\ Фз-г4~4 —
(SO (390) (груза по3,9ф,о)

гФ гвлб
(  ф32 AZ/} 4оо

/055 т 4,36 /0,9
i Фз-е4-4л — ефзг лб /0)3 т

Фз-г4 -s —-
(груза по 3.9(зр)

2Фзг ал 400/ /180 то
4.36 /0,9

Фз-г4-б/з — sso ((so) (ф32лб 2ф32 афл /SCV /198 /258

ф4 -г4~/ /?г -е4- /
350(240) 4Ф £5лб 4Фг5ы

/035 /ог/
4,38 /АО

1 Ф4- г4-/б лг-г4-/я
500 /053 /039

!
!

Ф4 -г4-г лг-г4-г
450(330)

2Ф2£ лб
(  ф 26APT

зоо/ /081 ///3
438 /АО

ф(-г(-г ■# пг-г4-гд Зф 26 лб /400 //00 //3/

1
§

ф4-гл-з Л 2-24-3 550(450) _ 8 Ф 23 Ain //86 /239
( з8 /А,О

Ф4-г4-зл лг-г4-з# 350 (гло) (груза по 3,9&о)
(  Ф26 лб

2Ф32а£Л (оо /гоо /26?

1<8
Ф4-г4-4 лг-г4-4

(ууза по 3,9(з,о)
г </> гз лб

(ф 32 apt (оо
/056 /30}

4.38 /АО
Ф4-г4~4# лг-24-49

4X (330)
гФзглб /Л5 /326

к Ф4-г4-в лг-г4-5 sso ((soj (груза по 3,9(?,о) ( Ф32 лб
2Ф 32 ел (оо/ /390 м з

(Об //А?
ф4-г4хя лг-гЛ-ля 2 ф 52 АЛ /500 /008 /46/

Лрис/е на/нир
'  See фермб/ poccvc/поанб/ с у ч е то м  нагрузок  

о т  фонаря
е Маркс/ ферм  с болал'нс//гтелбнбтм индекс от» л?“ 

банк/ б лр  покрб/таа с плотам с/ А5^е)Пм
3 бри ссранении ферм подклаОАх/ следует 

устон а б ла б а тб  род опорнб/ма узлам и.

При перевозке ферм долус/саетая 
установка подкладок под узлами  
нисясне&о лояса/'ст. лисп? / J  

(. 3  графе „ марки бетона дробб/о покозстнбт: 
в  чс/олилгтеле марка бетона верее него пояса 
о решетки, 6 знаменателе- нижнего пояса.

п

m
Ферм 6/ пролетом? 

фермЫ с

П/С-0/-7Ы 
Зд/лиск 3 _

Jkcn7 j





I * !

Узел Л
С-7

бетон____
состава 1:3:8

стержни

ш-5, ш -6 >o8Q
г -г

2Т ьЗаполнить -г= 
ценен тно-пес- 
чанЬ/мроаВороа'

сетка изфб 
7 приварить к 

гайкам

гг-ггот
AC--SJCH

г-ё
H-.fS4.ST
д е -.б .гс м р -е

г -з Г -3 Р-Ч
Л* 30.1т 

а 6- б.е см
и  =88.
A t-- 5,7см

/V'=87.7 т \ 
А е-- 5.6см

V -  30. 1т
а 6--6. г  см г-3

а/= 38. Зт
уй 6-6. 1СМ

8-86. Чт 
А 6= 5,501

Р-Ч

л о з -з

г -ч
м -зз.ёт

Аб-б.гсм
34. Зт Ь 6-5.5см

г г
ш щ г -г л£гз /тА 6-6.0ем

г -г г -3

МН-1
Ц тзо 75

.750
г о  о . г о д

Узел Л
монтафнЫ е
1 ЪбЫ А '- В

*'-85. ЧТ 
А 6 - 6 6 СМ

для фЗ-8Ч-(и7Л

г -з
*--31.6 Т

а 6-5.5 см

*- гз  от 
А 6-- 5.9СМ Г -з  I 

/V=3f. 6 т 
АС-6.5СМ

*- 08.6 т 
а 6--5.9СМ Р-Ч

I Г-з
*-- £7. 3 т--- -

a 6--s.scm Р-Ч
Г -Ч

*•- 40.8 Г 
А 6- 6.5 СМ

А/; 40.5 ГА 6- 6. ЧСМ

*=37.0 г 
А е-- 5.9СМ

по s-s

дляфз-гч-гигл дляфзгч-зизл Зляфз-гч-чачл дляфз-гч-5и5Л  

порядок и силы натяфения стержней

У Х

шоу о с

nol~t

В е д о м о с ть  д е та ле й  д ля  сборки а  пр едва р и тельного н а т я ф е н и я  а р м а т у р ы

1 !
I I

Осзрко
детали

Кол-бо
ШТ.

5ес
К1

ЫН
лист i t

Норка
детали

Колбе
ШТ.

Вес
кг писю

I I

парка
детали

Кал.
ШТ.

Вес
К1

fi/fS
листа

I I

Парко
детом

Кал.
шт.

вес
кг

н у
листа

Й
I I

парка
детали

Кол.
ШТ.

Вес
К1

АГАТ
лист/

5
5)

V

V

г-3 4 380.1 40
*
V

V 
*

т-г г 190.0 40 **5

<*>
5n
'V

г-з Ч 4734 41 $ Р-3 8 гзб.7 41
=55
*?

Г-Н 4 6140 41

ш-5 г /66 86 г-з 8 836.7 41 ш-6 г 814 86 Г-4 г зло 41 ш-6 8 81.4 86
мн-1 г 80.4 гб Ш-5 г 16.6 86 мн-1 г 80.4 86 Ш-6 г 81.4 86 мн-1 г 80.4 86

мни г 80.4 86 мн-1 г 80.4 86
Umoro т о Umoro Ш 7 итого 5158 Umoro 585.5 Umoro 655.6

Выборка стали на эле пен ты  ферп, кг
с т а л ь  г з г г с  
ГОСТ 5 0 5 8 -5 7  

соргапент по гост7374-55

мм

16пл\/4пл тепа Шпл
Ф З-8Ч-1 58.0 Ш9
ФЗ-СЧ- TJT —  -  58.0 185.9

)з -гч - г
)3 -г ч -г я  ~  —  560785.9

58-0 187.9

\с р з -гч -з 858 814 88.3

(р з -гч -з л  —  г5.8 814 98.3
фз- гч- Ч —  858 814 88.3
фз-гч- ЧЛ —  U18 87.4 98.3
фз-гч-ь 44.8 57.4 87. Ч 587
ФЗ-8Ч-5Л 44.8 514 87.4 88.7

дол
17.4 шз
17.4 8013
17.4 197.3
17.4 Ш З
17.4 218.9
17.4 2889
17.4 8189
17.4 888.9
17.4 865.1
17.4 869.1

„ , „ холодно-
СталЬ горячекатаная круглая ст.д тятая

ГОСТ380-57, сортамент поГОСТ8530-57 тбопш■ 1X76727-53
М74

84

8.4
8.4
8.4
8.4
5.6
56
56
56
56
5 6

г г

84
8.4
84
84
36

36
36
36
3.6
3.6

го

и
1.0

70
87.8
87.8

16
4.0
4.0
4.0
4.0

85.6
856

1.0 856
85.6
4.0
4.0

16
17.4
17.4 83.6
174
17. Ч
30.8
30.8
30.8
30.8
30.8
30.8

14

83.6

83.6
83.6
4.8
4.8
4.8
4.8
4.8
4.8

18

1.8 881
7.8 881
7.8 881
7.8 881
3.6

36
36
36

10

881

3.6 88.1
3.6 881

881
88.3
88.3

8

58 Р95
6.8 89.5
6.8 89.5
6.8 89.5
6.8 89.5
6.8
6.8
6.8

6. г
б.г

895

89.5

361 г

18QJ3
180.8
180.8
Ш
138.8
138.8

895/38.8
138.8

38.1 (76.8

СталЬ прокатная
полособая и лист обо я 

с т. з
ф, МП
<С |*оТ

46.8
46.8
46.8

46.8
468

46.6
40.8
70.8

толщина мм
/8

348
348
34.8
34.8

814

814
814
81.4
81.4
81.4

14

17.6

17.6
17.6
17.6
17.6
17.6

10

18-4
18.4
184
184
17.6
17.6
17.6
176
816
87.6

8

10.6 88.4
10.6

10.6 88.4
10.6

13.6
136
136
13.6
5.6
36

36.6

36.6
17.8
314
17.8
314
17.8
314

8.8
83
8.8

8.8
8-8
8.8

выборка стали на  напрягаемую арматуру кг
СталЬ за)СР8С 
ГОСТы 5058-57 

и 7314-55
ММ

85пв ебпз згпв

4533 360.8
4715
4533
471.5
494.7
5/8.9
494.7
5189

8.8 548.9

4686.4

8.8

886.4
Ш.8
4518

360.8

286.4696.0588.4 
6̂4Ш0\588У

360.815.8
406.8
406.8
458.8
458.8

598.0598.0
598.0

15.8

15.9
15.9
16.6
16.6
17J
17.3

18.0
18.0

40 380.0 16.8
4.0 380.0 168
4.0
4.0
4.0
40

4.0
4.0

в ы б о р к а
стали на 

■ стыковыенакладкипарки Аке. стали пра- кттная.̂ - полосовая ст* 3 толщинаММ

486.7 16.8
486.7 16.8
4734 16.8
473.416.8
Щ 7 168 
5437168
6140168 
614.016.8

896.8
975.0
984.9
10031
№5.8
10734
1179.7
1/979

Примечания
1. Сортам ент и расход м а те р и а ло в  

на фермы данЫ на л и с т е  В.
8. Натяфение стерфнеи произбоди тся до кон- 

тобания фермЬ/ после достижения проч­
ности бетона б Узлах и растбора В 
избах-tsonr/cti*

3. Сетки С~7 укладыбаются б л о т о к  при 
его замоноличибании.

4. Все необетониробаннЬ/е поберхности  

столЬнЬис де та ле й  'К которым не бу­
дут прибарибатЬся другие элепентЬ7; 
долфнЬ! б ы т ь  очищенЬ/ с т а л Ь н Ь т и  
щ еткам и и окрашенЬ/ масляной 
краской за дба раза.

5. После натяфения концы стерф не и, 
Быступающие за грань гадки более; 
чек на 70 tin, обрезать .

6. Выборка стали дана для ферм 
Б бес фонарном покрытии.

ж
i960

фермы п р о ле то м  8 4 м ?
с напрягаемой стерфнеВой а р м а тур о й  
из с та л и  норки З О хггс . общий бод и  
____ быбоока с т а л и

пк- от 76 
бы пуск 3
Л и с т



ча
бу

ри
н

i i

Ведомость деталей для сборки и предварительного нотяфения арматуры

п о  1 -1

Выборка с та л и

I I
барка
дет

Нал-к
иг.

Вес
кг

НА/
чтоб 51

I I

И /Ыс
ал.

Вес
кг

ыы
поам'|1

Чарка
krm

Konfo
ШТ.

Вес
кг

НУ
nUTSi И

Чарка
детой

Кол-Во
ШТ

Вес
кг

ну
лтаб

| !
i

барка
детали
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С-3 4 457. Ч 4в £ с-з 8 S88.7 46 §
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с я 4 т о 47
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С-4 8 897.0 47
ill-5 8 16.6 86 Ш-5 г 16.6 86 ся 8 т о 47 Ш-6 8 81Я 86 С-5 8 3768 47
ш 8 гоя 86 МН-1 г 80Я 86 Ш-6 8 81.4 86 МН-1 8 гоя 86 Ш-7 8 81.4 86

т-1 8 89.4 8$ мн-1 8 80.4 86
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эле пен mbi Ферм к г

Маяка

фермы

СталЬ 85 Г8С г о ст  5058'57,
сортамент по ГОСТ 7314-55

СталЬ горячекатаная круглая Ст. д  
ГОСТ380-51, соотаменг ПОГОСТ 8590- 5 7

Толоднотя- 
шпЫр про­волока 
Г0СГ6727-53

СталЬ прокатная 
полосовая и ластоВоя 

СТЗ
\ ч
s?-»

В
се

го

СталЬ 25 ВВС, упрочненная  
ГОСТ 5058- 57 и 7374-55

пяпдош
зодт

§
а

i
■

накладку паокп я м Jo

р

СталЬ про кат нал по­лосовая
Ст.З

ф,мм 1 Ф( мм \Ф, ММ т олщ ина  ,, ММ Ф, мм

ит
ог

о /помп

16пл 74м 18лл Юм 8пл\ 24 22 20 18 W
-

14 12 10 8 6 5т 18 14 10 8 6 25клд8кп32клЗбкп 6
ФЗ-гч-1 — — т т.9 17Я \f97.3 8Я 8Я 4.0 ПН 23.6 7.2 22.1 6.2 29.5 1203 46.8 _ 34.2 124 106 22Я 8.8 453.3 348.1 — — 348.015.2 40 3672 16.8 8373
Фз-гч-1А _ &.о т 17.4 \гш 8.4 2Я _ 4.0 17.4 83.6 12 22.1 6.2 29.5 120.846.8 — 34.2 124 10.6 36J5_ 8.8 471.5 348,1 — 348.015.2 4.0 367.2 168 8555
ф з -еч - ё — — 58.0 181.9 17.4 \197.3 8Я 2-4 _ 4.0 пч 236 12 221 62 29.5 120.846.8 — 34.2 124 10.6 22Я 8.8 453.3 — 4368 436.8 16.6 4.0 457Я 16.8 927.5
ф з-еч -гл — — 58.0 1859 17Я I807.3 8.4 24 _ 4.0 17.4 23.6 7.2 22.1 6.2 29.5120.846.8 ._ 34.2 124 10.6 36-6 8.8 471.5 — 436.8 т.8 16.6 4.0 4574 16.8 У 45.7
ЖВ-84-3 858 87Я 88.3 114 318.9 5.6 3.6 1.0 25.6 308 4.8 36 22.1 6.2 295 132.846.8 2/Я 17.6 17.6 13.6 17.2 8.8 494.7 №4886-0 ЖЧ 17.3 4.0 525.7 16.8 1037.8
ф з-гч -зл _ 858 814 98.3 1141888.9 5.6 3.6 70 256 30.8 48 3.6 22.1 6.2 29.5 ш 46.8 274 17.6 17.6 13.6 31.4 8.8 512.9 т я т о м ч 11.3 4.0 525 7 168 1055 4
фЗ-84- У 858 87Я т 17.4 8189 5.6 3.6 70 85-6 30.8 48 3.6 82.1 6.2 29.5132.8 46.8 274 17.6 176 13.6 17.2 8.8 494.7 — — 572.0 572.0 18-0 4.0 594.0 16.8 1105.5
фЗ-84- 4Л гь8 814 98.3 17.41888.95.6 3.6 1.0 256 30.8 48 3.6 22.1 6.2 29.5 0S8 46.8 274 17.6 176 13.6 314 88 512.9 — — 572.0 — 572.0 18.0 4.0 594.0 16.8 1123.7
фЗ-89-5 44.8 57Я 87. У58.7 17.4 265.15.6 3.6 818 4.0 30-8 4.8 36 22.3 6.2 38.1 146S 40.8 21Я 17.6 27.6 3.6 17.2 88 548.9 — — т.о 3626 6Ш6 19.7 55 673d 168 1239.5
фЗ'84-5Л 44.2 57Я87Я 62.7 17.ч\8691 5-6 3.6 27.8 4.0 30.8 48 3.6 22.3 6.2 38-1 146.8 40.8 274 17.6 276 3.6 31Я 8.8 567.1 — — т.о 3626648.6 13.7 5.5 673.8 16-8

ГПР•пнЫ
1257.7

г nnnnt

Выборка с та л и  на напрягае­
мую арий т у р у  , къ

выборка
с т а л и  Мб

Примечания
t Сортамент и расход м атериалов на фермы 

данЫ на л и с те  2 .

г. Натяжение стержней производится до иан~ 
тования фермы после достижения прочности 
бетона 6 узлах и растВора В шВах -150*Г/смг 

з Сетки С-7 укладываются В лоток при его 
зананоличибании.
9 Все необетонироВоннЫе поверхности 

сталЬнЬгх деталей, к которым 
не будут приВарибатЬся другие эле­
менты, должны бытЬ очищены 
сталЬнЫми щетками и окрашены 
масляной красной за два раза.

5. После натяжения концы стержней, 
Выступающие за грань гайки более, 
чем на Wмм, обрезать.

6. Выборка ста ли  дана для <рерм 
В бес фонарном noKpbimuu.

гд
I960

стержневой арматурой из с та л  и марки&ггс 
Общий Вид и Выборка с та ли

ПК- 01-76
Выпуск з
Лист б

/S



l 23700 *4?

Cxetia фермы

p ~ ~30\АП

Запомнить
иуементно -пес-

я -г 736 Со. прим. п. 4/

Сетка
- / из ф 6 

ЩЛ приварить
К еоиКам

\___________

ИНН

%£-

i

Узел <л
Монта&снд/е 

/во/ />0,- 6

/40 /7/0

Монтаэ/ень/е 
~и/бы hut

800 200

По 3-3
Узел 6

'Ън-£

пеочонь/м
Заполните цвнентна- 

роетбороп

6й £7/а го
мн-з

_  Л < л я  ф г - г н  ф г -г ч -м . Ф 2- ш .  Ф - г - г у - г а

J  Узе<Л В  '' монтажные

Jtr
МН-З £7/0 90 X.5wr

По/ = /2

г

мн-/
6V\/00 MH-4

мн-з

По /■

I®. ®|

26 а \га

По 4-4

монтажные
О/Ш Пи/ - 6 /35 , /36 <м-£ МН-5

-A C T --Z  fe*

4бо
м н-г

По г-г

ЗапалнитР цемщ/тш  
песчаным раствором

7/50
/МоНтаЖнЬ/е 

Пш /̂4

Д л я  ф & г ч в  ф в -г< /-зл, ф в -в М , ф в -в у -щ  / р -г -г у -б ф в в ^ л

/Ведомость
д е т а л е й  д л я  сборни фор 

из лолуф ерл
мр/

Порка
фермы

Лорка
детали

KDWJ4.
ш т.

Общий
беене

мы
Листа

% ЧОц
Ч S*

* %

rv' Ч ''l сЛ
'в.

мн -/ £ го. 4
мн-£ г /3. 8
м н-3 / /4. 8 86
мн-k / £4 о
Л -£ / 2 .0

с/тоео 75. 0
V

^ V ^
•у«; >>. 
Sl'ii 5

мн - / £ 20. 4

26
м н-г £ /3. 8
мн-з / /4. 8
мн -6 / 3/. 7
л -2 / 2. О

0.'того <8£, 7 ___ 1

ъ

Фг -pTf./
^ ф£ -sLi-itfl

ф£-г//-£
^ ф 2 -£4-гл

\ 4 * * -
X V  ф£.

£7,- з
£4-3 0/

ф £ - £ 4 - Ч

ф £ - г 4 - 4 л

Фё- 3 4 - 5
ф£-В4-5М

В Ь ю о р Г О  C/TfOcPcj н о  о ле щ сн /7 7 0 7  ф е р л Ь /  , л г

С т а л ь  В 5 Г 2 С  
ГО С Т  S O S 8  -5 7

Сортамент no tVcr 73/4-55

Ф> нм

/6по
£.6
г.б
£.6

г.б

г. 6
г .б
£.6
е.б
4б.е
4б.б

£5.6
£6.6

£5.6
£5.6
514
614

ваг.
60.2
60.2
50.S

его
его
ею
ага
его
ею

т е
/зоб
те /гг т.б
/дог /гг

$3.6

$4.б
$з.б
650
69.0

и г гоб.б
•гг

г/ой

$4.б /?.£

<7.£

/?.£
/гг

/ге

/

т е

гз/.£

23/2

£73.4
/7.£ £77.4

Сталб eqpswe/ю т а н ая  ррс/бмая СгЗ

ГОСТ $60 ' 57, сорталент по 4VCT 2S90-5',
нутарлро-
worn/ос ’
672753

7.0
7.0

7.0

7 0

2872 4 В
4.S

£27.2 4.1

4 £

4.3

4.2

£.4
£.4

£ .6

£,</

3 .6

3 .6
3. 6

3. 6

3 .6
3 .6

70
/■О
/о
1.0

£7.6
£\г6

ф1 мм

ге о  п .4

/го
/г. о
/3.0
33.6

33.6
86.6

/7.4
/7.4
/74
зае

33.6 зое
30.6
зо.в

/£. о зо.б
/го  зоб

гз.в го
23.6 7.6
£3.6 7.S
83.6

4.8
4.6
4-8
4.6

4 з
4.3

7 6
4 о
4о
4-а
4.0

£2./
гг/
гг/
гг./

гг./
гг/
гг./
г.г./

4о ггз

б.г
6. г
б .г
8 2  з/з

б.г
6.3
б.г
б.г

б г

з/з
з / .з

з/.з

з/з
з/З

3/3
3/.3

39.9

3

/£56 4Ю
/£56 4?.о
/£5.6
/25.6

/4/6
/4/6
/4/5
/4/6

ф, мм
S t

47.0
47.0

4 ю

47.0
4 /0
4720

m s 4/. а

£42
г4>

Стаи/д прокатная полосовая
и  ли сто в  с/я С Г. <3

толщин о , м -
го /в м !2 /о в

24.2
&4.г

е4г
£4.2
е4г

г4.2
£4г

402
ю.г
4о.г
402

4а.г
40. £

70.4
70.4

70.4
70.4

323
523
52.3

623

68.8

68.8
68.3
65.8

29.0

Е50

29.0

£9.0

448

443
Ш  /О. б 34.0 £&<?

50.0

50. С

/0.6

/0.6 34.0 252.8
/ 0.6

50.0/3.6

50.0 /5. б
/3.6
/3.6
/3.6

15.8 238.6

/58

/4.6
£83
/46
£88

/4.6
283

¥

£38.6

863.9 7.£
88./
753.9 7.2
£78.7
163.9 7.2
270/

ш
7.2 623.0

7.2
7.3
12

7.2

7.2

7.2

6772

629.0
647.2
6869
105/

70S./
74/./

стали  „но 
атйкобые

пая пробе
лоба гост
7348-58

Ф, мм
5 Тб

/58.7
/58.7
/86.7
/86.7
2/60
гш.о

686.5 £44-0
244-0
£57.4

7535 £51.4

4.0 82.4
4 О

4.0
4-0

3.0

8.0
8.0

8.0

в.а
в.о

22.4
22.4
гг.4

33.6
33.6
33.6
33.6
33.6
33.6

/4.9 800.0 /6.8
/4.3 S00.0 /6.8

/4. 9
/4.9
/6.4

/8.4
/8.4
/8.4
/8.4

Л р и м е ч о м и н

с  т- ь -толщина 
мм

8640

/6.8

2283 /6.8
276.0 /6.6
2.76.0 /6.8
304.6 /6.8
304Л /63

/  Сар/пам ент и  расход м а те р и а ле ^ н а  
ферма/ д а н о / н а  л и с т а  С.

£ ОощиО Sag и сборочные охемо/ 
палнф ерм даны  на ли стах  9Д о /8 

$  Сборка ф ерм из палудоерл производится 
8  одэтокш Ьном полоз/сении 

8458 // С тол Зероснеео парса {д о е л  о /
зачеканито бы стротберденщ им  цемен- 
т н о  -  песчонр/ы риствооо/ч состаба  
/./ по объели С дооавкой хлори стого  

М ал О щи я  до  о% о т  Веса ц е м е н та  
6. See необерюнироВаннЫе по6щр^снасти^_ 

сталЬнО/ос д е та л е й , К  РотсрО/м н е  оу~ 
д у т  лриоариЗатО ср д р у ги е  длементр^ 
долэ/енр/ оО/тр очищены столонр/м и щ ет­
ками и  онра/и/емо/ м асляной краской за  
Вро/За/

6. 6Ь6орка стали сана для ферт о 
бесфонармат покрй/тии.

873.8

9757
997.9
307.7
/026.9

3/7.4 /63 /0763
/<9.4 3/7.4 /5.8 А093.5

ч l i

фермО/ пр о ле та м  ВСм из паяуфОРм
с напрргаем ой пучковой а р м а тур о й  

общ ий в и д  о  бб/ооркга с т а о т и

ЛК-о/- 76 
вы пуск 3

U70C777 6



ejyoo
6~вО

Схех/а сре/ол/б/

цем ен т  но- леси о-
НЬ/М  рОСтЗорОМ (/ je x o f

монтажные
/1  шЗб/ Лих--6

Зололнилб цементно-

/ 7 о д - 3

. -̂1 I /лесОСГНб/М раСЛЛООрОМ
Д ля (p4 -2v-/ , фФ-ёР-Аг, &4-2&т8г фй'-С/тбл

3/<?ел2}

:£  / г0р4о

ш т о с ,

го
М М 'З

КММ~/

ММ-4
M M S

монтолснб/е 
швы л , -6~

220 Г.20

44
т  .

jf-S

л о  / - / Ло
ff#-2

л о г - г
/ si Л

д л я  Ф 4 -М -3 , oot-M -M  о?Ш -4, ф 4т& Н  ф4-гНф4-г4-,А

в е д о м о с ть
деталей для сборXи срерм 

лолуооерм
из

МарХо МарХа Холив общи, ГГ
фермы детолс cam Зес

... ХА. лислю

м
ММ-/ 2 80.4
ММ-2 2 /3.6
мм-з / /4.8 2 6
ММ-4 / б 4 .а
8 -д / 2.0

и т о г о 760
МНУ 2 го Л
ММ-8 2 /38
мм-з / 2 6
мм-s / 3/7

 ̂̂  V 2 -2 / 8 8
^ ̂  ̂ С /то  го 82.7

С тс гл б  2 6 Р 2 С  
Р О С Т  COT# -S7, 

Сортомемг лоЛОСТ78/4-66

(р 4 б 4 -/ 2 .6

ср4б4-/л г с
с р 4 '2 4 -2

ф 4-г4-2л
/р4-24-з
Ср4~24-йл
ф 4  -24-4

с р 4 -2 4 -4 л
q o 4 '2 4 'S

/p4-24-sx

в ы б о р  A ct c m а ^ 7 и  /-/су  <78 е м /с  н т л б / Q 7с р л /Ь /

С т о л б  го р я ч е Х о то н о я  Х р угла я  СТ2 , 

Р О С Т 380 S 7  с о р та м е н т лоЛ0СТ26Ю 6/

ф , мм

г о
г. 6

£6
PC

баг ш /72

баг / ж  /7. г

86.8

г. 6 esc

862 270

87.0

/7.2

Ш

г/о.6

/7.г

/гг

г4

гги

/7. г  678.4

С т о л б  лр о Х а тн о я  
^лолосоЗ ая и  л и с то З о Я  

С Т <3

ф/ М М

7.0

7.0

7.0

е/os 7.о
4.г

42

г.4

2.4

2.4
гР
с16

8.6

/б
/го
/го
/го
/го

/о

/о

/7р

/7Р

■Мб

/б /4
88.6

88.6
/7р 28.6
/7р 88.6

т
80S

88.6 80.8
80.8

4.8

/г

7.6 88./

7.6 гг/
7.6 88./

7.6 88./

40
48 4.0

4.0
4.0

/О

6,8

88/
88./

88./
гг/

8/8

6,8
62

8/8

8/8

б.г
6.2

б,г
6,8

/гоо 4/о
8/8

8 /8

8 /8

8/8

ф, мм ЛРОЛЩиНО, мм

J r

Р/.6
/4/6

47.0
470

47.0
47.0

/4/6

840/686

47.0
47.0

го /8

842

842
242 402

84.2
г4г
24.2

402

/4

68.6

70.4

70.4 68.8

022
4о.г<028
402

/г

688 44.8

44.8
02260.0

80.0

60.0
J0.0

огг^о.о шо

/о
44.8/0.6

/0.6

80.0

600

J0.0

/ос

/0.6

/ 8.6

/8.6
/8.6

/88

888.6

84.0 8682

/4.6 663.0
88.8
/46

7.8

7.8

7.2

72

вд/борло оголи на нолряго-№ /0°Х$3\ 
емин> арм ат уру 2 £ Шылй
С то лб  80ХЛ2С\
РОСТЪ/ 6088-67 

и 78/4-66

86т

080.6 8620

686.2
7.8

28.8878/ 7.2

70SJ

70S/

фу мм

д8лв

6478/76,062/2

82пв

868.6 28.8

m
4424

68/2

28.8

448.4

680.66/0.6/4р

8 .0

80.4

88.0

820
84j0

ург 3792 86.0 8.0

8888/6.8

8.0 8882/68

8.0
8.0

8.0

80
8.0

8.0

Сгалй mo- tomwz 
ло/гособаг? 3̂ 8/22*.
толщине 

мм

482.4•

486.6/68

488.4/68

/62
6886 /6.8

6282/62

/0848 состава /■'/ ло  объему с до баб Сои х/ю 
— сц ристого Халдс/ая до л /о  о т  8есо ценен 

6. все необетонароЗоннь/е лоберхносги/0622

/  С орта м ент и расход м атериаловно  
фермы дамб/ ма л а с т е  2

2  Общий о ад а  сборочнь/е схемы ло- 
лур е р м  дамы ма л и с т а х  /0/3и  /4.

3. Сбор2 а ферм из лолудоерм  лр о тв о ­
д и те  я 3  ЗертиХалЬнон лолоысении.

4. С/776/Х верхнего ло я с а /У зе л 6 )  з а - 
и е Х а н и тб  бб/стротЗврдехощ им  
цеменгно- лесионь/м  р а с тв о р о м

/8043
/2662

/274.7
0901

7 цемент___ _,_____ , .̂ерхмосги
с та л ь  мь/х д е та ле й , Р  М отор б/ м ме 
б у д у т  при8а р и б о тб  с  я другие эле­
менты, долж ны  бь/тЬ оиащемь/ с/олдма­
ма сцетХоми и оХраи/емб/ м асля мои 
ХрасХой з а  д в а  ра за .

6. сборной сл?б/Х н и ж н е го  ло я с о  
/узел в ) для заи/иmb/ о т  Хоррозаа 
о б м о та ть лрооолоХой ф  3 мм с сио- 
гом SOm m  а з а с а ту Х а л ту р и ть  це - 
м ем тм б/м  р а с т в о р о м  состава / '2  
ло объему слоем СОмм.

7. бь/борХо с т о л а  дам а для (рерм  
3  бессромормом лоХ рь/ти а.

ТА
т о

ф ерм ы  лролетом ?4м \ собираем ы е с/з 

/тохтге. бЗи/ий Задибд/борХа с т о л а

Р Х -0 / -7 6
вб/русХЗ

м ост 7



/гм  ФН Ы рЬ-еШ , М -гН  ф Ш М ф Р Н  ф Ш-м

МарХа
(рермь/

МарХа
детали

Холио.
шт.

Общий
веерг

/X
/исто

ч *

*  ч

V  «у»
*  ч  

Ж  ж

МММ г гох
гммн-г / А д

МР-3 / /4.8
л »  4 / 3#
J9-C / г.о

L'того т

ж ж ж

ЛМ-/ С д0/

3 6
МУС С /с16

/ А д
мм-s / 6/7
з -з / СО

£//77080 63.7

^ч*
'У

111

- /Уа/тРа 
<ре/?А/б/

51I

б ь/ froр Со с/таити х/а рлел/е п/тлб/ qoepx/б/ , УС в ы бор Ха сто напрягаенунз и/ли .7МО.МОmLцХг
вб/бо/гМ/С7Ьдс/нстсг&ш,наЫадХс/яа/зХил̂
С/7?олд/?ЛОХа/»м&полосоваяC7.J

7
\ч

С/г? ал 6 3SP3C 
Л ОС Г 6956 -SZ 
сортамент поРОС776/4бй

Столб горя чека та мстя круглая СТ6 
РОСТ660-5% сортамемт но P0C73S906)

Колод но- /пялуто? ллоошоХс 
РОСГШбЗ

Стало прокатная 
полосовая и листовая 

CZ3
Хч
1

1 ©О \

§
Столб 35Гх 
унрсине мне 
РОСГЬ/ 6063 \ и 76/4 ~6.

?о
7Я
47
5

!
§<рмм

1
<Ф, мм § Ф, ММ толщина, мм

I
$4 мм

1
/лолсуи/гомм

/б/мУ/7А/3/74/Олх6/7Л 34 зг 30 /6 /6 /4 /3 /6 6 6 67 го/о /4 /г /0 3 6 5SMЗОа55М56Х 6
S- &i~di-/ г.е - бог/го.б/73гос.б7.0з.4 - /36/7.436.67.6гг/б.гС7/6/39.647.0 г4.г - 70.4663ш /0.6/93536.673 539.0Ж4 ~ ЛЕв36.66.95763/63 /оз/.о
1 (рб'Сй/л 35 ~ багтоизг/о.б7.Qг.4 - /3.0/7436.67.6гг/63 6/639.647.0 Sid- 70.4ш ш /0.6б4.о55537.36473Ж - ш 5666.057S3 /63 /0593
■ дах-гб-г 36 ~ бог/366УЗ 006.670 3-4 - /3.0/7.436.67.633/636/6/39.64/0 з4.г- 70.4б& /0.6/96566.673 639.0 4375 437363.06.04б/г/66 ///63
Трб-СО-Зл36 ~ бцгто/7336267.0 34 /го/7.43367.6ез./636/6/39.6ы Sid ~ 70.4663443/0.6б4.ог&д73 6473 4SZ -437365363 4673/63 //6/3
Ф4-34-6 36 36367304.6/735073 43 6.6 /0бб.б30.84.6 4о35/636/3/4/647.0 did4о.г93339.030-0/6.6/4бгбз.97.36369 263ж —ШЗ64.060S6S3/63 /3669
ф̂4-г4-бл36 8S#67.0066РЗоо/г43с16 /.о63.630.34.6 4о33/63 6/6'4/6420 did4о.г93.3390вао/66гзз576/7.3706/ ?М3795 4953б4.о6.00653/63 4557/
Ф 4-34-4 36 35.8670о4б/73гг/г4зс7.6 /.о66.670.34.6 4.оа?/63 6/3/4/60ZO did4оз93339.0XQ.0/66/4.6566373 666.9 S591 ЩЗ6636.05063/63 /606.9
ф4-34~4я36 3S367.0066М3 56/343 бб /.066.660.34з 4.0#?/63 6/3/4/64/с г4.г4оз9366006D.0/3.636.6376/7370S/ 5593 №8т 6.05063/63 /636/
ф4~з4-бш 674670666/73г/г/43J.637.6/до60.34.3 4.о33.663 69.9Жб4/0 г4з4о1.06839.0т 3.6/id566.973 74// -5783Щ2Ш 59.6/0.6665//63 /Ш/
ф4~34~блт 67.467.0693 /73e/z443 6.637.6/3060.643 40 33663 69.9/&б4/0 г4з404Е}390ш /6.6366376/7.3759.3 579.6да53fo593/0.65653/63 /46/3

76

Р р и м е /а м и р
/  Сортам ент с//7 а сход м атериалов //а 

фермы, дамб/ но  л и с т е  х  
3. Общий вид и сборочнь/е схемы мо­

л у  д/ерн дано/ //а ли с та х  /0,/3 и  /4 
О. СборХа ферм из молу ферм нроиз - 

Го ди тс я  о вертиХалбном моложе мои 
б. Сть/Х верхнего пояса /у ге л ф  

/ачеХанитб бь/с тротверден/щ им  
цем ентно -  песчаным р а с тв о р о м  
состой а  /■'/мо объему с добайХой хло­

ристого ХалЬция doSfo о т  беса цемента 
б  все необегонировамно/е ноберхмости 

столбнб/х деталей, X  Хоторы м  ме бу­
д у т  привариваться другие елементб/, 

должмб/ об/тб ovuu/енъ/ сталбмб/ми 
щ еткам и и окрои/емь/ м асляной Хрис 
Хой за два раза.
6. Сборной С/776/Х нижнего но Я си {шел &) 
для защиты от Хоррозии абмотатб проболоХой <р б мм с а/агом so нм и зоштуХатуритб цементнъ/м раст­вором состава УС но объему слоемJOw.

7. б ыборХо стали дама для ферм в бес- 
(ронарном ноХрб/тии.

ТД/ т

ферме/ пролетом 34м собираемые из PX-OZ-76 
выну с/6
JUC/П а



/7

w -з
С-7

\
/  д е т о й ___

1 Щ ргМ ю ста& а/з-ё

гаа

По 6-6

§!'

ай

§.

*1

У-ак.яг

л/=£ 
а е =  6.9сft

Ы -г?.4 г 
л е=б,бсп

■ '=г7.ог 
л е - 6, yen

М= 6/6  т S&
А в =  7./с м

М=3/.3т л/=34.8г
//-•36. Sr  
А £= 6/Рс/Г

де= 6.7С//
А 6= 6.7 С ГГ А £ -  б. 7с//

V- 35, 8 г 
А £ - 6.7с//

Мая  л/-е4/. /а Л а я Л / о Л-р р а  д л я  p / .p f a M  л А 9

Мр /зяВоаг и силы натяо/сения лцулоЗ
Л а я  Л / г / s .S A

Ведомость детоАеи За я сборки и npedSopumeAdHoto натяо/сения арпатурЬ/ на С пшусрерау
Мерка
полу-бе/эмб,

Марко
дета
/и

Кошу.
wm.

Sec
кг

мм
word

//орка
полу-
фер/ih il

l Колю
и/т.

Sec
Кд

НМ
лисгоб

Марко
полу-
фер/tb/

Марко 
дета-
4U

Ши/.
шла

Sec
кг

ММ
j/jotS

Маркс
полу-
cpeptfih

Порко
деталь

Коли'/.
turn.

бес
кг

мм\
листы.

Маркс
полу-
Ферпд.

Марко
дета­
ли

Колсу.
шла

Sec
кг

А/М
листоб

/7-6 9 /00.0 d7 /7-7 4 н9.о 37 77-6 4 /38.0 38 i - ' j  

$ §

/7-9 4 /36,0 38 У /1-/0 М /S£7 38
и/-/ / 8.3

£6
и/-/ / 8.3 ^  4^ 4j Ш-£ / /0.7 ш-г / /07

36
ш -г / /0.7 ддLU-d / 7.4 Ш-d / 7# £6 10-9 / 9.3 гб ш-9 / 44 а/-4 / м .

Шчого //5,7 ш.уого /£3.7 Со,?ого /S8J
N N

l/miого /7£/ дотого ms

1ч

Ра сход  /ч а те р и о ло З  на / оолу/рерму
/Уорко

полуферпд.
Sec

т
McpKc
Kermc

Оддел
дегалсn3

/Ьслао
'стали

кг

//арка
полусрер/тд.

бес
т

Марко
бетона

ОдЪео
детина
м3

/Ь&од
сталак&

Л/-г//-/ SfS 300 8Ш3&5А /7/-23-/А s,s 300 2./S 397S
п/-г9-е s,s г,/9 399,4 Г7/-24-2А s,s *%ю ays 4os.s
Л/-29-3 StS 4oo ays Шз /?/-аб-зл s.s 4оо ays /S7.£
Л/-29-9 s.s 4/00 г,/з /У- 24- За s,s 4оо ays /?/.£
Л/-29-Я s.s ays т.з /?/-29-5а A £ . ays 5039

Примечания
I  Ctfopowast схема полу/рерм дана но листе /За М
£. датя/Усение пуукоб /роизбодится до кантобания полу- 

срермь/ после достио/сения пром ости детона 3 узлах 
и раствора 3 ш бах- /д/?кг/смг

3. С е тк и  С-7 укладд/баются 3  лоток при его замополши- 
Зании;

4. Стерфни, бб/ступоюц/ие за грана гадки долее /О м/% 
отр еза ть после натяо/сения.

3. Расход натериал об дон для полу/рерм, собираемд/х 
S доернб/ для беосронарного покра/тия.

т болу/рермд/ для срерн пролеток ддм с 
напрягое/чои пу/кобои арматурой.

/у6 О ОЗч/идВид полу/рерм, Расход материалов дост д

п к -о /-70 
бй/ауск 3



8

т

II

illш

$I

Псмурерпо для ферп прометан ?*/ n
г- 6

N.-ге.от 
А б=£.Эсм

3)
Л

N - г5. Чт
а с *з.зсм

Г - £  
-TFWTr 
й 6*31сп

Г -6 
ы -гз. 1г
А 2*3. О см

Г -6 Г-7 Г-7
N*£2. /т N*30./r N--27JT /А 6* 2.9см\ / А 6*3 £ см А 6* £ 8 см /

1— Г
®  ©
0 ®

Г  7 / \ Г -6 Г- 7 гт

Г - 7
N -30. /т 
А €-3 1см

Г  7
Л * £ 6 -4 т \
а б=г.всм\

Г-8
N -36.3т 
А 8~3./см

Г -8  
N*34. 8т 
А С-3.8 см

Г -8

Г -7 Г '8
N =3/. бг

Z-3.3 CM А 6*3. Осм А £ -3. ЗСМ Ае=-З.ОСМ ^  6=3. г СМ А С-3.0 СМ аС'З.ЗСМ а €*£9СМ А 6--3. ген а б=£Эсм
дмя п г-гн  и  д м л ггч г, гм д<лялг-м.з. зм дмялг-г</-ч 9м д<ля л г-гм  5л

Порядок и симы натяжения стерэ}сней из стами 30ХГ2С

м*гз.От 
а е*-з.осм

/7-3/. Sr
а с=згсм

/V -га. 6г 
а С-Зо см

N -- 40.8т 
А €'3.3 см

N --39 . 2т 
А С-3. /СМ

©

Г-7
А/--27.9т 
A 6* £9 СП

Г8  
/У-90.5т  
А 6-3.2 сп

г-е
N=37. От

А 6=2 9см

Ведомость дет алей д г я  сборки и г/ред6аригг?£<лЬнабо нат яж ения арматирй/ но /  палуфф/с
Маркапалу-
фермы

Марка
де/7т

калач 
' шт

Вес
/се

NN
листа/,

мирка
ООЛУ-
<рфмй/

марка
дета­ли

Полем 
шт.

Вес
ре

NN
листо/,

Марко
полу-
ффН6>

Марка
gemq/k

Галич. 
' шт.

Вес
кге

NN
лист/

Марко
поли-
(p°PMbj

MqoKa
детали

Галич 
шгл.

Вес
Гг

NN
ласта/,

марка
полу-
срерны иЛТшл

W/P,
Вес
Кб

NN
листа

Г-6 4 /94.4 4г % ^ Г -6 г 97. г 42 Г-7 ь 24> г 43 СГ
ч>. N>-

Г -7 г /£0.6
4з ЧТ

^«Vi

г-8 ~ г 3//.6 4з
и/- 5 1 8.3

26
Г- 7 г /20.6 43 Ш- 6 / Ю 7 26

Г-8 г /55.8 Ш-6 / /0.7 86Ш-8 1 7.4 Ш-5 / 8.3
26 Ш-9 / 9 4 Ш-6 / /0-7

26
Ш-9 / 9.4

л -в / 7. 4 Ш-3 / 9.4
Umoeo г/о./ //того 2335 итоео £6/t3 L/того £96.5 итого 33/. 7

jgLz. а- 7 €-8 С -8 0-8 С-9
N- 20.8Т 
а6-2.6См

О - 7
N* S3.3 т 

А <3*3. Осм

С - 9 C-S
N- £2.3 т 
а6-2.9См и

N* £7 6 т N* 243 т 
Аб=29СМ А 6* 2 6см

©  ©  
0 ®

N  = 3 5  З г  
а 6 -е 9 см

N*3/ От
а 6 -е  5 о

С -7 С-8 С-8 С -9
N -2 /.Зт 
А б~ £.8 сп

N  г 89. О т  
А €*3.0 СМ

/V- 26.4 т 
А €*£.?см

N* 3 7.5т 
А 6 -З .О С М

N*35. 4 тА €*£.9 СМ
a s О -Ю

N  *30. 6 Г 
А С-2.5см

С-8 
N--c>5.6r

d -9

Д м я лг-гФ, IM

А £-£■ 7 см

для лг Z9- г. гм Дмя л г- г9-з. зм
Порядок и само/ натяусения

М =378г 
А 6*3.7см

/V- 4</. Or 
Аб-е.есм

с-9
N*33. 3 

АС * 2.7 см

С -/О  
<У-Ч7.2Т 

А 6*3. /СМ

dS_
ыезе.бт 

А €*2.7СМС̂ . /С// w  ~''wr'

Деля л г- г9- 9 9 м ммя лгг</ 5.лм
ст е р э/сн е й  и з  С т а м и  2 5  Г 8 С

Ведомость дет алей рля соорки и предварительного натяэ/семия арматура на i  помаэерпэ
I “ " " 1  Г  I о  ... _I х. / Т Т ^ "  I а _ I * < ./ i—. . о^~ I а /«/ «  ̂ Г. I f, / _Г^ i 1 i i.̂ — — ■Марко

полу
фернь,

Марко
дета­ли

Галич.
шт

Вес
Кб

NN
листа/

I
I

I

Марко
gemajk

Галич. 
' д а

Вес
ns

NN 
Листаi

Марка
new-
трдриб,

Марко
дета­ли

Галич.
шт.

Bex
re

NN
■листа

i
l

l

I
T

 
1

1

ГОфич. 
f ШГЛ.

Bee
re

NN
листик

Mpp/aa
ПОЛУ-
фермы

Марка
germ

Галич.
шгл.

Вес
ке

NN
листа/

С-7 4 /87.6 48 C-8 ❖ 233.6 48 c-8 8 //6.8 48 C-9 4 30/. 6 49 C-9 £ /50.8
49Ш- 5 / 8.3 £6 4,cvj

SsjC\,

UJ-5 / 8.3
86

c s г /50.8 49 tk 1 C, t Ш- 6 / /0.7
2C C-/0 2 /9/84i Ш- 8 / 7. 4 Ш-8 / 7. 4 Ш- 6 т /0.7 28

\1 0 Ш- 9 / 9.4 4j<M Ш-7 / /0.7 8вШ- 9 / 9.4 U/-/6 У 9.4
L/moeo £033 L/moeo 249.3 Umoro 287.7 Umoeo 32/7 Umc760 36£7

/ г

МарРа
полуферми

Вое.
т

Марра
оетоно

Ооьем
с-*автора

Расход стали 
при иалрага&т. 
арн. ншряего пояса
зоуггс 25ГЛС

П2- £4-/ 5. 5 300 2. /9 479.8 473.0
№-2.4-/л 5. 5 300 2. /9 488.9 482/

п г-г4 -г 5.6 * % 0
2. 13 503.8 5/90

Г?2-24-£сЯ 5.5 2. /9 5/83 588/

/72' 24 -3 5. 5 4оо 2. /3 55/. 7 578./
П2'£4-Зл 5. 5 4оо 2. /9 560.8 587-8
/72-24-4 5. 5 4оо 2. /9 586.9 6/8./

П2‘£4-4у/ 5. 5 4оо г. /э 596.0 62/. 2

/72-24-5 5. О 4о°/5О0 2. /9 649.2 680.2

Г72-24-5Ф 5. 5 4оо/
/500 2. /9 658.3 663.3

J/рипвчания
4. боорочиь/е сосемы потудаерм gay/ш мо листах?'3 а /&*
8. Иотрз/саииа пзч/коВ производится до Ромтования 

nooiycpeprib/j поси/е достиэбсешд прочности оетамо 
5 узлоос и раствора в  шбссс -/50 Гг/сп г

3. С е т г и  с -7  у/сладЬ/ваю тся В л о т о  Г  np/j его 
з а т  ополи  чиванис/

/  Отерэ/сни, вь/ступонщие зо еримб? £ос/Аи более 
/О  /i/чJ отрезать после натрэ/сеиия.

5. Рососод м а те р и а ло в  дам д л я  иолу/рер/у соои~ 
раемЬ/ос в  рер/70/ аес/роиормоео поГрО /тия

а

Палусрермо/ для <рерм орале топ 87/ м t 
с  ндпрягпемои стерз/сне&оО арм атурой. 

ОощиО б ид палудоерп. Расход
н /атери алоЗ  ____

П К -О / - 75
В о/п у с А  3

Л и с т 1 0



2 3 0
/20. -2 Ж х

%

По Н

280

/ й  г - г

00/60I

П о д - 3

1Л
По 4 -4

\f60B
н -
П

во so

По 3-5
4 #

Лов-б

\

§
/ г

»  ведам ос го
Сгб/кооО/ос накладо/с на 7 ферму

Марко
кол-бо
щт.

вес. /гг
Марки Всея на

ферму
4 -/ г 2. 0 4 0

70.84 -г / 2.0 2.0
4-в 4 2.7 /О.б

С р > < -2 4 -/  </ Т Р З - 2 4 Ч  | 9 ° / -2 4 - /4, <P J - A 4 - / A Я Р  f - 2 4 - 2 t < p e -2 4 -2 у р / - г 4 - £ л  Ф З -2 4 -2 4
Марко

элемел
та

Mofik
бето­

на

'К й л

LU7.

ОРТОН
3

м

CrOAt
(re

а/  ш орка
/иСГскэА - H7Q

Марк
бето/к

'кол. 
' шг.

б е т
3

Л1
7СЮ/Ц

се
У

4UC7L
Мо/ко 
э л -г а

Мерк
белом.

'/С04.

' шт.
бетоА
» *

CrOAL
се

У
4UC7C

Марка 

о л -та

Марк

бето­
на

кол.

ш г

бега
j

А 7

'Сгалд

се

/ Г
лисе,

0B/30Q 300 2 O.eOL 64.3 /6 0&A30L '3 0 0 2 О Ш 7/0 /е Q3/-30L 600 2 0.6ОС 64.3 /е 1 300 2 О Ш 7 /0 /6
а г - ( / - 2 0.474 49.6 /7 6 2  А 2 0.474 63.6 /7 3 2 —л - 2 0.474 49.6 /7 S2 4 - л - 2 0.474 S3.6 /7
£ 3 —л - 2 0.020 56.4 /3 £ J A 2 0.920 964 /3 3 3 —// — 2 0.920 36.4 /д 6 3 А - л - 2 0.920 96.4 /&

М7-300 2 a.s94 63.4 20 #/-300 2 0.S94 63.4 2 0 Н/-40С 400 2 Q.S94 63.4 20 Н/-400 400 г 9.S94 63.4 2 0
t/2-гп о -/ / - 2 0.600 60.6 2 / 42-300 - А - 2 0.600 S0.6 2 / #2-400 400 2 0.600 30.6 2/ #2-Л(7С 400 г 9.600 СО. 6 2/

Р 7 -//- 2 0.064 20.6 287 Р / 2 0.084 20.6 20 Р / 300 2 0.034 20.6 20 Р / 300 2 9.(734 20.6 20
Р 2 4 0.232 360 // Р 2 4 0.232 35.0 л Р 2 -//- 4 0.232 зз.о // Р 2 4 9.232 38.0 7

С/-300 г 0.078 //.4 // С/-300 -/у - 2 0078 //4 л С/-300 2 0.073 //.4 л а -з о о 2 9.073 //4 0
02-300 / 0.040 7. / // С2-300 / 0.049 7 ./ - С2-3ОС / 0.049 7.J (/ сг-зоо / Q049 7./ А
Сгйки - - 0.036 — Сгб/ко ~ ~ 0.03 - - Стд/ко - 0.020 - СтЗ/ко - - о.оз - -
У з /bi - - 0.22(7 9.4 / а 034(3/ - - 0.22(7 9 .4 /5 У <34 8/ - 0.220 9.4 /& б34д/ - - 0.120 9 .4 / S
Ж - - 0.46 6 .0 ЗОРОЛк.

логса - - 0.46 3 .0 ъралом. 
\ПО ГКО - - 0.4д 3.0 - засол*.

ла тк а - - 0.43 8 -0 -

U ro e o 4;66 4/6.3 Uroeo 4.36 4343 Uroeo 4.36 46.3 U/77030 4.36 434.6

Л р и м е и о н о я

/ На донном и ист о лоно зона/ фермы со сго/коба/ми поморками для 
бесаьонарныос покрытой. /7ро у/стробспгбе фонарей с/лд/кобб/е накладки 

б  узказс З о б  заменяются -  см. Аист 62 .
2. Ото * баки 0/70/72 и 0/73 прибора баются noc/ie сборки ферм 

Наличие столбика б  о предела? тс я ширин од кробелбнЫх ял и/я 
и ислобиями on арония срермЬ'-см. лист <3/._____ то

Т / У w f v,  ̂/7 w Г ft uw ид ̂  /»/(/ (JLA
qp/-24-/<//- 24' /Н, ^ / -2 4  -  2, 9=>/- 24 - е у  ' 
<=РЗ-24-/, <P3-24-/H, 9=>3-24-6, 9 Ц -24- ^4  
Рососод могеро&лоб по зл-гам на е дьермр

пк-о/- 7G
ба/пуск л
/fucr //



1 I*11§114

£

ж <
j P % ,
< к Л

Ж ,
/ \ 4 ----------- Л

. вуео . 2930 . 3000 , с9000 Т ‘ ~ ~  ' '.“41 /ЛГ50

M . B7

£*вр nemu че c kop сосема ферпб/

280
/SO 2Ю

/7o / - /

280

1Г
n o  4 -Л

Ло г -г

60/60 60

и

Ла<5-3

i
ос

Ло 6 -6
Ло 5 -5

а е & о то с тб
Ст&/Асобб/ос юклодок МУ У  g ъерсп/

М а р к и
&ОЛШ

47/ 77,

S e a ,  a£s
Мурке/ З ар о с.

НО
фер/ту

2 2,0 /О

/6.8
J -2 / 2,0 2,0
J-3 / 2,7 /03

Р о с о с о д  м а т е р и о и го б  //а э л е п е н т б /  и  ст6//с<</ У Ф е о м и
Ф/-2/-С\<P!-LУ/-//t&-s4З.ФЗ-■г/-/ Ф/-г4-(Ы,Ф/‘24-4/,*, Фз-е4-зА Ф/-2/-5, Ф 3'£р-6 Ф/-2//~5/7, Ф З-2//-5Я
Марка/
длемею

%pfo
5еюлс

fo.ШЧ, 
ШГ.

5e7m
H3

Столь
кг

/V
листе

Марка
элементе

Мра
Q&Oh

Роли*,
7 сиг.

белал
М3

балд
кг

А/ уУоркт Tfofifc/й т
и/т.

&7CW
М3

Ъалб
Рг

л/
лисю

Март
злел&лс

Мр&
детно

£ гт
и/т

блюл
гг3

Оалд'
гг

V
лосЪ

Q8J-/OL too 2 0,601 6/8 /б Ш-/ОС 400 г О.еоо 77.0 /6 088 400 2 ОШ 56.0 /6 OB6J7 /00 г о т 7/8 /6
3 / « 2 о.Ы 33./ /7 в4р и г 0.47/67,/ /7 £7 „ 2 о,Ы о4,о / 7 B7J? // 2 J/74 68.0 /7
33 H 2 0.98093.0 /9 35/ и 2 0.02СЮ/,0 /9 £8 , 2 о{зго/2/./ /9 82Л „ 2 .0,920/29./ /9
РЗ 4 Z 0,59/ 73,0 20 I рз « 2 0,694 73,0 20 66 300 2 а&4 76.0 20 //5 300 2 059/ 760 го

р4-/оо * z о.еоо52,6 г/ H/-/OD ч 2 о.еоо52,6 2/ P/-50L 500 2 0.60052,6 8/ 6/-500 300 2 0.50052,6 г/
РЗ » s 0.08/27./ го Рд „ г 0.08/27,/ 20\ Р6 /00 2 0.08/ 65,8 20 Р5 /00 2 0,08/35,д ВО
Р/ V / 0.23B52.8 // Р / ч 9 0.232 62,8 // Р / V / 0.23252,8 // Р/ / агзг 52.8 '/

C/-/OD /, 2 0.078 //./ V Ch/OC 2 ОШ //.4 // С/-40С /! 2 0.072 //4 '/ С/-4оо ч г 0.078 //./ „
С2-4оо * / 0,0/9 7./ и С2-/00 / 0,0/9 7,/ // С2-/а / 0,0/9 7,/ ч С2-/С0 V / ао49 7/
CmbJXo - - 0,03 - - С/лд/за, - - 0,03 - - Grnbueo __ 0,03 - - Qnbtw - - 0,03 - -
6/dJibi - - 0.22 9,4 /5 //злы - - о.гг 9,/ /5 £злб/ _ 0.22 9 ,/ /5 УзлЬ/ - - 0.22 а / 75
■Л07/С0 _ - O./S 2,0 30/70ЛМлотка - оМ 6,0 - •Залаемлотке/ _ 0.42 д,о - Зол&л*ЛОГАХУ - - 0.W 6.0 -

C/moeo P3G //S2A' (/того /<30 47/,/ О/того /.<30 щ / (/того /30 525,3
Лр ипечанор

А Ш  &7//ЮА7 Ж/С/77& локсгзалтбт ф ерлгб/ со  ситю/таэбб/глу м яЫ о&асгм/  блр беа^оанс^онб/х  

/юАрО/лпио. //ре/ рстреуе/стбг qko/ю рее/ слп£/юе?3?б/е> //рАх^субке/ 

б  S/BUTGOC <3 (S S  <SC'/ve//J//0/77C'y -  С/Г. ЛС/С/77. <32.

г. Столбике/ QfJ// o/j&  & q/j3 лробарс/бег/отер /70C078

coop/zcs gbep M . H o jri/ч с /е  стаж5с/Ах?б олреб& лрет &р а/о/омех/ 
м/хт&албмб/ос pjrc/m с/ (/сж б07/?</ олирал/е/р ферллбт -с/у. ихелгт з а В

Ферпб/ прале/юн BVv t&po*// 
Ф/2/-3 Ф/-3//-ЗР, Ф/-г/-4,Ф-'&

Схелгр Ф&Р”  
07-2/5, Ф/-2/-5Р,

О/г- О/- 7S 
бб/пс/с/Ь 3

Jfc/слп I /8



гго .

Х - .

Оо/-/

~V-

fLt ± j
/l o B -S

aso „

n _

Ood-3

N /?о/-/
/?оЗЗ

£

'$ 5

- беЛаяостб , 
стд/хобб/х нохаооох на /лохиФеояи
Марла Хал-За

Ш/7>.
Sec, /се

MO/OXt/ бсех НО
А~/ / го 2.0

?4х -з г S7 б./

/ ? p U M £  Y & н  u #

Л / -£ # -/  , /?£ -££■ / /7/■£//■/а ,  л г - г ^ - Л л / - г / г , л г -г л - .р
|| ^ г л -г ?Ч -/?г-сУ - в

Г/архс/
ЭЛ-та

Sga/to
бето­
на

ОиЗЬ
и/т.

бегал
а 3

Стам/
At

А
шета

Хорха 
Э л-та

ffaptt
бето­
на

б-За
ШТГ7.

бегал
от3

Сгалб
At

А
шею

.Морха
ЭА-тсг

#QpAL
бега­
ло

Аал-Л
arm

бетв
л

СтТ7/6
хг

у/
лосю

Wopxo
11эл-та

#0/3/0,
бега­
ла

Xat-8i
ш/л.

бегов
л

OrOAt 
Агг

j/
4ЛС7С

Q3/-JD0 303 / азооз г / /б OS/A-301> ЗЛО / ОАО/, 33,6 /6 03/306 300 / Г М 3 2 / /3 \ов/АМ7 306 / 0.306 363 /6

32 / 0337г//з /7 з г х я / 0,23?£6.8 /7 В с  _ —X— / 023/ 2 /8 /7 I 82А — л - / 0.23?£6.8 /7
зз~о —// — / o/so S3/ /3 33,4-С и / о,/so38J /8 83-С —и— / 0./S6 3 / / /8 ШХ-С / а/si>38/ /8

W/306 -в- / 0&7з/г гз_ #/300 / 0.297 Jte го ///-//ос /60 / 029? 3 /2 го ш-Ы /&о // аш з/.г го
т-ззб / 0,306 63.3 г/ 33306 / орооSM г/ #3-/00 400 ’ / 0306 6SJ г/ мбШ /06V азоб66.9 г/
/О/ / оо/г /33 го Р / // / ао4е/аз го /6/ 300 / ao/i /03 го ho/ 306 / ao/t /о.з го
Рг / O.OSS33 а Р2 0 / я т 9.6 » &2 / омЫб L a ? — //- / ом 9.S - , Г -

]Р6 // / QOS/ S3 и Р6 # / О Ж s s (/ Р6 — //- / о м 8,6 \ р б — /ГГ / aosi 8.6
с /ззз в / a m 37 » с/зос V / 0039 S.7 * C /-J0 6 — / О М 3 7 — я —VvAGt, / 0.039 з ; 7
сг-зоо // / 0,0/3 7./ и сгзоб // / 00/9 7/ // сг-зо о —// ~ / цо/s 7/ — f --p f-o 'О. / Qo4i г /
Сгб/Лб' _ — ао/з — Сгд/ха — 0,0/6 _ _ Сгд/Аа __ __ 00/8 - I ЪГб/Хб - 00/8 —
Уза6/ _ — 0/2 3 7 /S Уза6/ _ — а е / 7 /3 Шлд/ _ 0./2 4.7 \УЗАб/ — - о./г / 7 /SЗалшл.
лотоа _ — ага / о - А&/70ЛМлотка - - 0.22 / О Зааошлотка __ _ о гг / О - I \5&Я0*Н Талгат# - о .гг м .

//то го г / з езгз //того 2,/9 27/4 //то го г/о Ш . !> 1//г?ого Ш б

nOytJ/cpe/ЭА/д/ дЛЯl  //а  д а н н о м  xuc/ne ло А а з о н д /  
б еср он ор нд/х ло А р й /ти б .

При дстробстбе (ронареи стд/Аобд/е hoaxoBa u  3  
узхох J  и S заявляются- см. хает 33. 

г. СтоАбихи ОП/ ОП£, ОПЗ лриЗориЗаются лосхе сборхи

рерм. /-/охочие сттбихоЗ огродехяется ширше/и 
кробехдлЬ/х ш ит и уохоЗиями озирания доерм6/-см.хист£Р

тд /ршегон 2/н. Озьроулао ехгно лолр/рерма/-г4-/t ш-го-М, л/-£0 -г, л/- гу-гх 
. , п г-го -б , лг-гу -м ,п 2 -г* /-г\ л г -г о -г х

/360 Расход магер&шЗ оо злелентал т  /  ош//даерн//

ЛХ-0/-76
6ш //сх 3
Л и с т /3



Ло/-/
Ь

Л о г -г

Щ Щ £ 0

□

ЛоЗ-З

i*

-з,гео

$ V {

Ло4-4

□
6 ?j#Z г к?

f f o j H i

/у

отб/Кобд/х ^нсшаНтс на/ла/у/рерм//

Марка КОЛ-бо
turn.

в е с  к г

марки всех
на

ш//4е/п
J -/ / 8.0 го

? яя -з г г. 7 S.4

Расход р/о/периалоб на аАенентб/ а стб/ни на / , чол/ферж/
П/-РУ-3 Л/рУ-У Л2-24-3 ЛР-?44т-г4-злМ&/-4*/вМ-.цлг-&-4» /?/-e4-S, нг-еУ-з * _ РРс°Уд»У, /г?-*»Y-Зи6

Марка
3A-/77Q

iapm
бето­на

бш-St
и/т.

бетонп3
СтсмЬ
лг миста

МаркеЭА-таЩэкь
бею-на

/ЧЫ-Зоштбетон
и3

Стахб
кг

я
/пета

Маркаэх-та
Ларко
бетена

/&*•&> 
■ ШЛ7.

бегом
/г3

'Спя*.лг /асто Моркъ
ЭА-ГПО

Мркс
Зато
на

б-бо
ШЮ-

бетон
л3

Ошд
кг W

/ОСЮ

пяаЛ/у/ Уоо / рлр(.ее 4 /6 03/Л-hi>Уо/, / GJOI3S3 /6 036 /оо / 930$34.3 /6 086Л too / 030187/ /6
вб // (\{*Я7ебл /7 Збл и / 0.23)38.7 /7 S7 // / 0237320 /7 374 // / 9,237ЗУ.О /7
36-С / o.4so66,4 /Я ЗбЛ'С // / 0.46Сзау /9 68-С А / 946070.6 /9 Ш-с // / Q//60746 #
//S / 029733.6го М3 // / 029)368го Л8 690 / 0297з&ого 9S 800 / 9,29738.0го

ЛТ-УОО н ( 030/ Шй г/ Л7-4л/.> у / 030/ 70.3г/ (/7-800600 039/ 70,8г/ ш м 800 / 0̂0$70,8 г/
АЗ // / ао/е/3.7 го РЗ * / цоУг /3.7 го Р8 4оо / 0,042/7.9 го Рб Уоб / 0.9̂ /79 го
РУ ч / аозз/з.г « РУ •( / 003$/з.г а РУ и / 0,03$/3.2 V РУ н / 0,038/3.2 н
Р7 V / 003/ //8 * Р 7 * / 009» Л8 н Р7 п / 093/ //.8 н Р7 п / 90S/ //J «

с/-Уоо //
—£--

/ от я<7,7 // С/Уоо tf / 9019 8,7 в с/-4о$ / 0.03$62L н С/-Уоб // / 993$8,7 //
Сг-Уо$ // / 904$ 7./ # сг-Уос и / цо4з г/ н сг-Ы я / цо4$ 7.7 * ?г-/об / 094$ 7./ W
Сгд/лс оо/з _ Сгд/кг/ _ _ 00/3 ОтЗ/ки — ---- QO/S — - Онд/кп - 0.0/5 —
бзлб/ _ __ а/е 4,7 /6 Уза6/ _ _ а/г У7 /8 Узлм — — о./г 4.7 /8 УзмО/ - о./г 4.7 /8Запатхо/пла _ пег У.о запаш. /fот Ага — — огг У.О - laXafp.могла — 0,22& 0- - Ьапожмотка 0,82У.О —

Отого г/9 283.0 /Утого 2/9гяг/ //того 8/9 3/0/ Много г/9 3/9.2
/7/0(/гтечония

\ Н а  доим ом  л и с т е  локазамв/ лолу<ре/ом6/ д л я  
бес/ромармб/чх. л о к р о /т а б . Р р и  / с т р о д с т б е  
сронареи сть/кобо/е м окладки б  у з л а х  д  и  8  бар/ем яю тся -

см. лист 3/.
\ С толбики ОО/ 002. 003 лоибарс/Заются пасхе сборки сое&м.

Нал т л е  с/лолбикоб определяется и/цоимоб /сробелбмв/л 
плит и /слобуями о лирамия срермОлсм. лист £&.

т Фгрпы npatero/? г4н. Сбороулар схема нохупаерм
pF-гУ-з, л/-24-зя, л/-2б-4л/г4-Мл/-г4б,л/-г4-бя 
лг-г4-з, лг-г4 -зя, л2-г4-4.лг-24 4% лг-г4блг-24-бя. 

/Ябп Расход нагерисмоЗ по эхе манатам но У  лохурергту

Л/С'о/- 76 
бОтЛСКб
srftfcr л
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Шел 6

I  ф и  сборке фермы арматурные вб/пуска 
№ элементов свариваются меобду собой 
фносторанними фланеобб/ми швами.
Длина шва доложена бб/тб не менее 
/О'диом&тров стероюне<р двпуаценнЬ/се 
из элемента6 реш етка.

а. Сбарну /юоидббдито электродам и типа ̂ 604
б. Швб/ 6 берсснем и ниоднем лаясасс 

бОУеканидою тся бб/стротбердею щ им  
ц е м ент н о - песчаным раствором состава У  в 
по объему с  добавкой сслористоео калоция
'доб°/о о т  веса цем ента.

4. У з  а б/ замонояи уибаю тся дб/стротбердеюицим  
бетоном со ста в а  /</,б:/п о  объему с  добавлением 
ССЮристодо калЬциЯ до  2% отвеса цемента.

Удел 7 тл 0фмд/ пролетом 24м ПК-of- 76 запуск б

!А бвлд/ i-r& Аист /б



1

(Сигнальные . 
/санабки . 

глуби мои 4  мм

О п а л  у  ока О В /-300. ОВ1Л -300 
06 1-4оо ов/<я-(оа озб и 086л

- t

£>и,=/0 ^ К  ^РЮ СВбиОВ^
У и т т т

х  паз,зи7

ЛетсклЬ Л  По П-д

@ Том . ф б
m e^i

Л

(̂ усоп.ф бш оп

мае /оо^

Л е т а т ь  <0

Лрпиробание

v

?4

On70. ё  4г

Щ  его

Оиенальнб/р/
камабки

30 М’ З

гео
каналд/ф$5

м-з
за его \зо

cfa/- деталТрг
гео

По /-/

ВфШсП(5^)

По 2 -2

/7Л~- i  ЛГ-/</

П о З -З

% d -/

аА

30 '30

O n / 4
8.

к з
50

f @
Ш ^ з )

30

Da 5-5 0о7 -7

/7К-/0

По 6-6
для 0в/-зоо, OBJ- 4оо

06/Л-300, 0 6 / Л -Ш
Лри/мечание

Вариант опорного SnoAu отделенного 
от Верхнего пояса, разраоатс/н на 
листе ЗП

По 6 - 6
для  0В& о 066<Я

Расход магериалоЗ на /элеяе/г

/Чарка
Элемента

мар/со
бетоне

бетона
п3

dr/m/
кг

Вес
элем.

06/- 300 300

0.300

зг.4
0.75

0б/-4оо 4оо
овм-зоа 300 35.5ОВ/л-4оо ш
а в б 4оо М 3
Ъвб<я згТ

ферты  пролетай 20м  
Элем енты  ферм Об/~ЗОО.0дрЩО6{//-ЗОО,

08/0-4/00, 066 и  0 6 6 0

ПК-07* 76 
ВО/ПУСК 3
<0ост /6



4580

М-75 только
38ЛиЗРЛ

М-6 дЛЯ б^ПВсР 
/У'// деля & 4 ЗПЛ

06
500

\S
М -5

Ола<луо/ю 38 В2л, в4 в4л

| з J £ - e

|3
Л р п и р о б а н и е  з г  в  г  <я в /щ в ь й

V

пм-г,
П к -15

4580 4500

М-16 ’
90 90 м -/ 5  то л ь к о  дмя & 7tя №■-

@ Г  2 » ,

зога

м -1 6

Опалуока_ В7и В 7<//

5\

Но

, в<90

ЛК-Bjk'' 
П К -/5

4 ®

По 4-1

По 2-2
только для
/5£</>,В№иВ7<Я

ПоЗ-З

М -6 .М -Н М - 5 ,  M-fO М-/6

1

Лк-/5

15
Лрмиробание В?и В 7,я I*

По 4-4 По 5-5 П о  6 -6

5/рим ечания

м-5.м -6 м-ют  
М -76 приВаригль ч 

К  ПК-8/ПК-/5

ПК-Вз ПК-75

/. Элементы с индексом ,,J7"{для  
покрЬ/тий с плитам и /5*6. Ом) 
отличаю тся о т  элементов осз 
индекса „ 57 "дополнительными 
закладными деталям и м - /5,

£ Закладные д е та ли  м -5  м -6f м-40\ 
м-44 и м-/бприбарита к  продоль­
ным стерэ/сням арматурны х 
каркасоб, сетки С-£ приВязать 
к  Каркасам.

3. Роз- /5 приВаритЬ к  Выпускам 
ра оочей  арм ат уры  и  к  каркасам 
д л я  точной фиксации полоэкения 
Выпуска/).

90 /00 у

Сш-4>

Летало устанобки 
п а р о к  Н

Расход мотериаюб но 7 элемент
Парка Марка бетам Стеш Вес.

элемента оетот И* кг зием-
Т

5  В
300 e te

в е л В6.6
В 4

4оо О.В57 86. 7
0 593  4 Л 86. 7

/В 7
470

38.0
В  7 Л З^.а

т д ф ер м ы  пролет ом  £4 м  
Элементы ферм 55 5 ЭЛ В4 В 4<5, 67, 6  7Л

ПК-04 - 76 Выпуск 3
Лисп 17
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,/По,бо
, е<ео

ПП-3,/7С-/Н

Onawaha В  5, в 5 л. вви в а л
ЛК-зд<ля 65  B5J?
ЛКЧдолрвв I 5  
4 в а л  1 м-/з

По i-i
по г -2

только для  
элементов с индексом*#

ПоЗ-З

\5

Лрмиробание 35. В5Л, 8Q и 83л H o U По 5-5 По 6 -6

Расход материалов на 4злем&л
марка MaptoОбъем Вес Вес

элемента осмо- ост̂ н сталике Мен
вв 60.7
в а л

too
69.7

в а -с 70.6
з а л -с оЬб 74.6 447
В 5 46.5
В 5 Л boo 50.5
В 5 -С 56. 4
3 5 Л -С 60.4

Опалуоба 55-С в5<я-С вв-Q Вб<п-с

W' 1 -  /7K-3t для 65-С а 55#<\ z
т ПК-16 для 36 Си ввл-о

\5

Летали истанаёки
порох н
(Примечания

/ Злементы с  индексом,, J ? ' (д л я  покрб/тий с  
плитам и 4 5 ̂  6.0 м ) о тли ча ю тся о т  
элементов без индекса „ J f дополнительными 
закладными д е та ля м и  м  -  45 

в. Закладные д е та ли  к? М~/В и /V -  /3
Приварить /с продало нд/м стерзкням арм атурны х 
баркасов; сетки C-J} 03 привязать к  каркасам и былям. 

5. Поз.. YS приварить к  выпускам рабочей 
арматуры и к  каркасам д л я  то чн о й  
фиксации лолоэ/оения ёыпускоё

/Г
Лрпиооёгшпг 85-С. 35сЯ-а ВЗ-С. ВЗсЛ-С

Т Л
Сф^эпй/ пролетом В4м Элементы <рерм Лк-й)- 7?""‘

ВЬ/пуск 3

Ж
66. В5<Я, 35-СВ6Л-С,Щ вЩЗв-С(/£в<Я-С Лист кВ
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сгалс
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* 6  -  300 300 о.до £СЭ 0.7SMS -  ООО ООО
И7 - ООО
н ? : ш о ! ЛУО, 0.30 70.8 0.7/Г

Ф е р м ы  лро/ ге/пом  £/м 
О/тем елтЬ/ доерм P6~J00t Р5-ЛОО/ Н ч -{/ООР4зоо/ 
Р б -JOO Л'С~ 700. Н7-Ш и  P7-S00

л  л -0/ -7S 
бь/лусЛ J
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SOOA/йбШ О /40 2Ю

б4оо
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При/чечаниЯ
1 /pmomypHtue каркаса 'доло/сна иазотовлятбвя

ори помощи точечной сборки б оо о тб е тст& и и

Деталь приборки nos. Я  G" №х»ическип>и условиями ю сборную арматуру гм
---------- — — L----------- з£8иезоде/г7онно/сс конструкций 7УГ 7д-56/т!П№СПиУказаниямиК каркасу /  " ^

. по тессно/юоии олектросбарки арматуре/ оКслебОие/7юнтжс

конструкции"ОСРбд-67/моомссп - mcocJ

2. При ш оотобиении каркасе/ P K S  ТУЯ олементоб
О б -С  л Об А-С) s o -с и  ОдА-С позицию Ш  о б р езать

Д е та л ь  сечения 
для /7/Г-/-Г- /7К/-7,/О,//

ферма/ пролетом  84м 
/даркасб/ РАЗ - /  -f- Ж -7 рк- Ю, п/с- //

Пк~о/~ 76 
бб/пуек 6

Аист 88
/ Г
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,с$о/7и/об гго
C S

/41 /<а?*сГ Л/?
бдй

с -6
г/ФуЮ

д ОО

7/QU/77&
^ $ ^ 7 0

- У

гго

ч <2/<f

/ 7 / V -P

4? ^
гоо* /г-гШ ‘НО,

/Зрбг

£ - 7

V  сбари/пб 
О . -'/о гго

с - е

П р и м е ч а н и я

/  Ррм атурнб/е с те р ж н и  if  каркасах Л к  сбаритб  
м е ж д у  собой и/бон б ш - /Онн 

г. JpMO/7)(/p//6/e се/лб и  долж ны  изготоблял/Ься ори о  оной; и 
/почечной сборки б  соо/пбетстбии сУ/Техническими уело - 
бия ми н а  сбарнухо арм атуру для ж елезобетонны х конг 
с/лрукуии * ТУ Тг-бб/ мелмхл и„ Ук а за н и я миями /7о 
те х н о л о ги и  зле к тр о с б а р к и  а р м о ту р б / ж е ле зо  -  
б е то н н ь /х  к о н с тр у к ц и и  б  С//<36~бУ/мслмхл-мсае>

л х - г о

/350

ф е р м ы  л р о л е то м  64/м. 
к а р к а с б / Л к -6, /7к -9, /7к-/гу Лк~/ду Лк~/д;  

Р к -Щ Р к -г о . С е /лк и  С У -т С И

Л Л -9 /  ‘ 76
б д/ли ск  б

и/исл) кб
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ч
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§
*

/ео*б

I I

\~60*/Л (
е=2бо '

esc

___

« t t ® T  , ®

4 ля?£ &26Ш-/
' 4 о то  ф з 4да*?\

м

H -S 5

<ко /оо и

-̂/20*ю/
Ге^гто

Отв.фгФ
OmS.ft/O

\ -2 0 0 */ 4

/40

SO
/20 уо

л  О  /-/■

Метол 6 6
л о з  s o  

л о з  9 61

Сигнал&нд/е
^лх/наб/ш глуби­
ной  4 нм

jW I , 300 \___ jf.

; S 

, 1

Н
3 )

У '
1ч—

75 /30 761

260

us7г то*/4
ш -/

ш уггог#
са-г

-2до*/2_  / 7 О  2 - 2

м-/4
@ 4 !

Д е т о /? 6 Л

£=300 
■2 30*/О 

е*350
/елпалд М

-200*12 
9/Ге^2бО~

Ш -S, Ш -2 -
s-*4c*M

£отб.ргвш -з
4omg. ф5&ш-/*\ П ° )  ш -4

220

П о  4 -4

Д е т а л ь  6
M-S7. Н - 16

M H - S
270_

к поз. /по2шт.

, 30 2/0 У ?

Ш

О/лв. 024

Ж
i

v/00

а Ж Ж &

По з - з
-270)' /в

К/б) ш-s
Q ) -270* /4

005

1 \  / цpL_ §
Ч
/ %
л J * )

Ч

76 , /30 76
2дО

-270*/2,

Ш - з , ш -4

Р о тЛ е ?5 7

-з?о*з

-240*0/

:/0

60

\

Мп/ов. <037/

- 4
1

[ Т Т Л -Ч

[l
V

л Ч с А

£

у -
ч '8%

К

Р
й

У
\

' §

)— ^У -
ч г  Q \

75 /30 76 Рп т Р  (/)3.9 // 4s . /зо 76

2 6 0 220

Ш -З , Ш - 6 Ш - 7
P o m S . Ф 3 7

Af 220

А - / А - 4 Ъ т ^

"2 5

П О  5 - 3

J2 /L JL

20■+=̂

20
/ го

для Л -2
04ЯЛ-3

/р \ -240*72 М Н -4 ^
Н/Н-6 (J \ 320х/4-

-зеох/2

\-24-0*6 ( f/D\
Г Г Щ ^ К1 -24.6*61// ) 6=240^-^

\-p 4o*s

А-6

Примечания

^ © 4

4 о т б  0 3 ?

ф-

75\/30 ,75

230

ш-s, ш -3

3 н\ ~ ~ ц — v

к

У
ч t

У~к: У~
ч

76 /30 76
' Г4

260

W -/0

6 6 0

Ш - З

■уг

X
о о з7

V900 , 005.2  т

МП-3, A7/S-5 А-3, А -3
520

А -6

/СварнЬ/е швЬ/ J хроме оговоре ннд/х, прихяяб! 
шириной бш = О мм.

2. Сдирку од/полнятд электродами ти п а  2 42.
3. За к ладнб/е эле тентО/ марка /7 изголоовля/6 

с минусовЬти допусками.
4. Соединение армалпурнд/х стеро/сней с  

листовой стс/лй/с вллавр вй/полняллВ 
под слоем флюса.

$  В случае применения лучков с  анкерными 
холодками и пробками отверстия вре/ятя* 

W  принимо/олпся равнд/ми с/Н, где  d -менй- 
ший внутренний диотелпр анкерной холлдхо

т л-ЖЙГ

0  ермЬ/ проле/л ом <2 4 м 
'З а к / г а д н в / е  ж м е н г й /  / 7 - / 7 о  А ? - / й ;
крепез/снО/е деталиМ///+М//лбиМ/+Щ б/айв^А^ст

Р х-О /- 76 
8 6 / п у с к В
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Специф икация с т а л и  н о  /э л е м е н т

I
§

СЪ

<4
4

**»

Ъ S> V £
s $

•4

4)
5Э

. Г
N i

к -з
шт./

ПК-/9 
шт./

С-6
шт.2

ubie
позиц.

/Л-17 
шт./

п ш
шт.7

М-78

>̂с*

illИ

60
6/
85

т

вб
87
88

89

92

S3

9б_
№

97

9Г

93

95
98

/30

Ф 5 т

Фб
фдпл
Ф72пл

ф/8

Ф6
Ф6

фд

ф/0

Фбт

■280*12
280иг
изо*/4.
276*20 280
Ф/6ПЛ
ф/2пл

Ч30*/4

Ф/6
ф16

■280*12
■/30* /4
276*20
ф/6ПО
ф!2пл
-280*10
-1Ь0*/Ч

Ши и ест. 
8 о шт.

8
m

на/
кар/,

690

/50
З Ш
5 Ш

1/20
/320
/380

520

250
//00

350

300
260
250

270
360

250

1/20
/320

/380

260
250
280
270
380
350
250

26 26 /7.9
/4

/09
итого
/ !■{

/3

/4
U/noeo

/2

4

4.2
48

2.2

/.4

о .зо
0.26
0.5
0.28
0 . 8

/4
7 0.25
Umoeo
/ и

7.3
а

Итого

6.26
0.5

0.8

0.35
0.25

Итого

бее
Кг

2.8

оз
4.з
9.7
/7./
2.2

з.з

5.5

2.0

0.3
/4

0.2

79
7.7

V

/?./

/3
/3

3.6

2.2

4.3

6.5

7./
7/

/2.7
/Ь

/3
/08
36
43.3

К-З с -6 о отдел ОнО/е оозиции 
озятЬ  по Иб-300

бО/борка 
стали на 

7элемент

§ t |
•e-^l

ф/6 ПА

Ф/2лл
Ф8пл
ф/8

ф/0
ф 8

ф б

ф 5т

биг
б:/4

6:20

ф/2ол

ф/8

ф /О

фб
Ф5т
6:72
6:74
6:20
(/того

бес
Кг

/з
//о

4.3
2.2

3.3
7.4
0.3

25
3.0
/5.0
/О.Г

//./

66.9

/3

и. о

2.2
4.3
/4
оз
2.3
3.0 

V  
и  5
/г./

Спец К0Ц(/Я С/

1

на /  элемент
выборка 
стали на 
/элемент

§ § §
11
I t

ч

ч | Ф 
ил

и 
но

те
 р 

по
 

со
рт

ат
.

е
мм

коли 
__ и
но/
карк

Уест./т.
keec Сп

/п
бес
Кг

<5, X

dec
кг

V
Ч

ПК-4 
штп./

99 ф/2пл 2650 4 4 /Об 9.6 Ф/2пл 9.5
/00 ф5т /30 24 24 3./ 0.5 Ф 5т 0.8
/о/ Фбт 90 24 24 2.2 0.3 итого /0.5

%
Ч

ПК-6 
шт.7

/02 ф/Опл 3400 4 4 /3.6 8.4 ф/0пл 8.4
/00 фбт /30 зг зг 4.2 0.7 фбт 1/
/0/ ф 5т 90 32 зг 29 0.4 Шюгс 9.5

ч
ПК-Ю
шт./

юз ф/4пл 2660 4 4 /0.6 /2.9 ф/4лл /2.9
/00 Фбт /50 24 24 3. / 0.5 фбт 0.8
/0/ Фбт 90 24 24 2.2 0.3 Отого /3.7

4S
Ч

ПК-//
шт./

/об Ф/20Л з4ао 4 4 /3.6 /2./ ф/2пл /?./__
/00 фбт /30 32 32 4.2 0.7 фбт /./
/0/ фбт 90 32 32 2.9 0.4 итого /3.2

Ч>
ч

ПК-/7
шт./

/05 ф/бпл 2650 4 4 /0.6 /6.7 ф/бпл /6.7
/06 фб /30 24 24 3.1 07 Фб /г
/07 фб 90 24 24 2.2 0.5 итого /г.д

поg -

® г h g )

4да

Cnet

!

/и Я 1?тали на. /элетент выборка 
Сталина/  
элемент

i n

Pi 
$  s

§ 1

* !

> 1

С;

§§■

е
мм

Колс 
. ш

'четт.
Сп
/И

бес
кг

J !
S3 ч

бес
кг

~ Т 7

на/
карл.

бее-
го

§

М-а
шт.7

/08 ф/ОПЛ 3060 4 4 /2.2 7.6 ф/0 ПА
/00 Ф5т /30 28 28 3.7 0.6 Фбт /о
/0/ фбт 90 28 28 2.6 0.4 //ют 8.6

к
ч

06-22
шт./

/09 ф/2ПЛ 3060 4 4 /2.2 /08 ф/2ПЛ ю.8
/00 фбт /30 28 28 3.7 0.6 фбТ /.0
/0/ фбт 90 28 88 2.6 0.4 О/пого 0.8

11

ПК-5 
шт./

ПО ф/ОПЛ 2050 4 4 8.2 5J ф/ОПЛ 5./
/00 фбт /30 /8 /8 2.3 0.4 фбТ 0.6
/01 фбт 90 (8 /8 /6 0.2- О/пога 5.7

11

6 $

ПК-7 
шт./

/// ф/0//Л 2550 4 4 /0.2 6.3 ф/ОПЛ 6.3
/00 фбт 150 24 24 3./ 0.5 ф5 т 6.8
/0/ фбт 90 24 24 2.2 0.3 (Jmoeo 7./

Сетка
W

и? фбт 2420 2 2 4.8
10

фбг А0
из фбт НО /3 15 /Л

УзлЬ

фермЬ/

//4 ф/0 /060 - 6 6.4 4.0 ф/0 6.3
И5 фб 200 - 54 /0.8 2.4 Фб 3.1
/3/ ф/0 920 - 4 3.7 2.3 итого 9.4
/32 фб 690 - 5 4.4 0.7

Эд
Спецификация стали на /  штуке/

МорКо
л/л/
поз. Профиль

6
Нм If бео, кг

Ярине 4ант/шт doer мирт.

/0.2МН-/
1 -200*/4 ко / 8.8 8.8 1 Стало С> 3

)ГОСТ380-572 -6П*/0 /40 2 07 (.4

/7Н-2
3 \~200* /0 270 / 4.2 4г

6.9 1 Cm.d 
уосП 8в-г*

4 -130*/0 220 / 2.3 23
5 -30*/0 № / 0J 0.4

МН-3 6 '24о*/2 660 / / и /4.8 /4.8 /По о/се

мн-4 7 ■320*/2 800 / Н о 24.0 24.0 /По ate

МН'б 8 -320* /4 900 / 3/7 3/.7 3/7 /Т/а о/се

Л-/ 9 -24о* 6 /80 7 2.0 2.0 2.0 /по о/се

Л-2 to '840*6 /80 / 20 2.0 2.0 /Па o/te

8-5 // 'МО* Б 24д / 27 2.7 2.7 /По о/се

Л-4
/2 1>4о*б 240 / 3.6 3.6

0J j  Я1о $ е/3 Men Ф/8 70 г 097 45

А-5
/4 '240x8 380 / 5.7 6.7

68 j /Па о/се13 АнКерф/б 70 4 0.27 и

Л-6
/4 -240*6 380 / 5.7 5 7

6.8 jmo з/се/3 АнкерФ/8 76 4 0.27 и

Ш-/5 /5 -270* /4 236 7 8.3 8,3 8.3
Ш-2.67 /6 -270*18 280 / /п.7 /0.7 /0.7

|  Ш  ateШ-3.8 /V \-?40*и4 280 / 7.4 7.4 7-4
Ш'Ш /8 240*/8 230 / 9.4 9.4 9.4

ФШ-
ФБ-г)

/,Ф/-24-2 
/СРЗ-24-2

Ф/-24-/А, Ы/Ш 
ФЗ-24-/А, ФЗ-242А

PW-3,(P/24-4 
Ф 3-2 4-3; Фз 24-4

(p/24-3A,(p/'24-4A 
ФЗ-24-Ц фЗ-244/

Ф /-24- 5
ФЗ 24-5

Ф/-24-6А
ФЗ-24-5Л

Марка кот
шт.

Общ.
бескг

МаркоКаличшт. общ.бескг
МаркоKOAUkшт.

общ.
бескг

МаркоКот.
шт.

ЦЩ.Лескг
МаркаКолин

шт.
Общ.бескг

МарКаКолин
шт.

Ощ.бес/сг
m-f г ПО М-/ г I/O М-1 2 п о М-1 2 Н.О м-/ 2 //.О М-/ г I/O
Н-2 /о 10.0 М-2 ш 10.0 М-2 /0 /о.е м-е /0 /0.0 М-2 /0 /0.0 М-2 /0 /0.0м-ь 2 6.2 М-3 4 /2.4 М-3 2 6.2 м-3 4 /2.4 м-з 2 6.2 М-З 4 /2.4
М-5 2 /3.6 м-б 2 /з.а М-9 г 5.6 Н-9 г 56 м-9 г 5.6 М-9 2 5.6
М-6 г 5.8 М-6 г 58 М-/0 2 /5.4 Н-/0 г /5.4 м-и 2 Х2 м-п 2 7.2
М-7 2 8.8 М-7 г 5-8 М-1/ 2 7.2 м-и 2 72 И-12 г 7.2 М-12 2 72
М-8 1 /8.6 М-8 2 /8.0 М-/2 2 7.2 М-/2 г 7.2 м-/3 г 2/8 М-/3 2 2/8
М-9 г 5.6 М-9 г 56 М-/3 г 2/8 М-/3 2 2/8 M-/G 2 /7.6 М-/5 6 /2.0

М-15 6 /2.0 М-/5 6 /2.0 М-16 2 /7.6

ит ого 76.0 итого II итого 84.4 Umoei7 /12.6]\umoc>0 86.6 UmOiго /04.8

Заказ закподяд/х деталей /чарок м  па /  яп/шфе/ош
П/-2Ц
№4-/

П/-2< 
, пг-i

(Т-2
74-2

П/-24-/
П2-24-

1 П/-2н 
/Л, /12-i

’(-2А 
’4-/4

Л/-24-3,01-24-4 
/12-/4-3,0324-4

07-24-38, П/-24-4А 
П2-г4-5А/П?-2Ш

О/-24-6 
62-24-5

о/- 24-64 ' 
02-24' 6. А

марка Калич.
шт.

Общ.
SJL МаркаКалии.

шт.
ОШ.бескг Маркакшшт. ОШ.

4 ( МарКаКитшт.
от.
71 Маркашт.

шт.
Общ.
“Л Марка кащшт. Общ.бес

М-/ / Л 5 М-/ / 5.5 м-/ / 5.5 М-/ / 5.5 М-/ / 5.5 м-г / А Ам-2 4 4.0 М-2 4 4.0 м-г 4 4.0 М-2 4 4.0 М-2 4 4.0 л/'г 4
</.*/
4.0м-з i -&L J/LAa 2 6.2 м-з / 3.1 м-з 2 6,2 М-З / 3J м-з ^ 2 62М-5 / Ж5. м-6 / 6.5 М-/0 / 7.7 М-Ш / 7.7 м-п / 3.6 , >-// /

М-6 / 29 М-6 / 2.9 м-п 1 3.6 м-и 7 3.6 М-/2 / 3.6 М-/2 /
ц V
3 .fМ-7 / 2.9 М-7 / 2,9 М-/2 / 3.6 М-12 7 3.6 М-/3 / W.9 м-гз / /4.9М-6 / 9.3 JtA . / 9.3 JT-/3 / /49 М-/3 7 /0.9 М-/4 / /3./ Н'/4 Г /3./М-/4 / 13J М-/4 / /3/ М-14 / /3.1 М-/4 7 /3./ М-16 / 88 Н-гб 3 6.4М-/7 / 39.3 М-/5 3 6.0 М-18 / /2.2 М-/5 3 60 M-iS / 42.2 Н-/6 /М-/7 / 39.3 М-!8 / 42.2 М-/6 / J2.V,
42.2

итого 86.6 Umc/го 96.7
/

ит ого
Г) A rsto ht л

93.7 итого
Л/ЬМ ̂  л Л .

/ т Отаго зм Umoeo 1т .д

т а
/960

Спецификация стали на элементы ферм щ-зоо, 
не-4Q0, ну- т ,  //7-заа, р/- р г , с/-зоо, о/-ш , сг-зоо/ 
с г- 4Q0) на Кргпез/снше детали;заказ деталей М

бы пуск <3

ли ст 3 0



3 3

Спецификация стали н о  / э л е м е н т
вб/6о/ от(
на /з.

окаилиleme/vr.
ъ

§|
•ъ

к о
Jb к « I

§
l&i

в
мм

Шичвоте/й
позиции

6п
м

0
кг

$ ^  
* 8

а
кг

На/харк.шт.
Всего
ПШ7.

ол/
/1-0/
шт./

/2/ / о т 200 / / 0,2 as 0/0 /,/
/гг 0/0 ш / / 0 5 03 Ф5т 0 5

/того /2 6=6 3.7

ПК25

шт,/

/23 0/0 270 2 2 0 5 0.3 (//лого 5,3

/ гл 0/0 370 2 2 06 0 5

/23 05т 270 6 6 / 6 03

/26 05т /70 6 6 /0 02

/27 200*6 300 / / 0 3 2 д

(/тзо 4 /

0П2

ЛЯ-26 

шт /

/26 057 /70 д д /Л 0 2 0/0 as
/26 0/0 300 2 2 аз 0 5 ф 5т ог
/29 0/0 360 2 г 0,7 О Л S--6 4 /

/30 т о 200 / / 0 2 / 9 (/того 5,2

/3 / 200*6 230 / / о .гз 2 .2

У тго 5 3

опз

/26 Ф5т /70 2 Ь 27/ 4 / 0.6 0/0 / 7

/30 <300*6 200 ! 1 0,2 / 9 Ф 5 г 0 6
РК27

ш т-/
/3/ 208*6 230 / 1 0.33 2.2 6=6 4 /

/32 0/0 750 2 2 / 6 0 9 (/того 5 Л  •
/33 ф/О 760 г 2 / л q s

U/лого 6 ,4

Расход материалов на /элемент
м а р к а

элемента

М арка

б е тон а

Объем
бетона

м 3

Вес
с та л и

к г

бес
э л -т а

г

00/
1 500

002/ 5.3 005 5

0П2 а о // 5 ,2 0,025

003 0 0 2 5 6 Л 0.065

Примечания Указани я о5 основное) м аркировке ф ер м  

орибеденЬ/ в  п о ясн и тельн о е ) записке. 3  зс/ёисим ос по и  
о т  ус ло в и й  опирайся и  ширинЬ/ кровелднЬ/х п л и т  в  м ар­
к и  ф ерм  вводятся  дополнителЬнЬ/е индекад/ -см . т а б л и ­
цу. 3  прим ерах маркировка усло в н о  да н а  д ля  целдндех 
ферм  под т р е т ь ю  н а гр узк у.

2. Необходим ость в  с то л б и к а х  On / Р .д  о п р е д е ля е тс я  шири­
ной кровелднЬ/х п л и т  и  у с ло в и я м и  опи райи я  ф ер м ы

ФермЬ/ п р о л е т о м  <?бм  
Опорные с т о л б и к и  0 п /,а /?2 , д/7 3  

Дополнительная м арки п а в  п а  аЬеом

П К -О /- 76 
вЬ/лускЗ

в и с т 3 /



*
<3

I
i !

4

A-6

Ш .

А-Ъ a4 A-5 I I A-4 \ 4-3

Узел /2 J/зел /<з

Удел // Узел /г Узел /3

МонтаокнЬ/е 
шЬЬ/ Уш- 6 Мн-г

№
Р а с ход cm о а и на /ф ерту, /<?

/барка
фермЬ/

длет-rbi 
ферм 
(cm. 
лист д)

пучки

CmbikoS. 
наклад- 
ки и 
дет. мн-г

Всего
/барка

cpepmDi

Злет-тб 
ферт 
(cm. а и- 
cmb/4.5)

на напряеаету/о 
арта/пуру

С/пНА&бк 
яаАм/дАи 
и детали

нн-г

бсега
дорштнт $арцрнл> вариант

/
вариант

У50*Г2С 25Р2С

ФУ 2 4- НР кз.з 178.0 5/.8 6831 ФЗ- 24- пр 453.3 380.0 3672 51.8 885.1 872.3
ФУ 2 к  /ЛФ 40.5 178.0 518 701.3 ФЗ- 24- /АФ 4715 380.0 367.2 518 903.3 890.5

Ф/-24-2Ф (/53.3 205.0 51.8 7/0.1 ФЗ-24-2Ф 453.3 426.7 457.4 518 9318 952.5
ФУ 2к 2АФ 44 5 ?05.0 518 728.3 Ф-3-?4-2АФ 4V.5 426.7 457.4 5 Ц 950.0 980. 7
ФУ 24' ЗФ 4947 245.0 518 791.5 ФЗ- 24-ЗФ 494.1 473.4 525.7 51.8 iff/9.9 1072.2

ФУ24-ЗАФ 512.9 245.0 518 809.7 ФЗ- 24-ЗАСР 5/2.9 473.4 528.7 518 1038.1 1090.4

Ф/-24-4Ф 1/94.7 273.0 513 819.5 Ф3г24- 4(р 494.7 s h .7 594.0 518 IQ 90.2 1140. 5
ФУ 24- 4Аф 3/2.9 273.0 518 837.7 ФЗ-24- 4АФ 5/2.9 543.7 S94.0 5/8 1/08.4 П58. У
ФУ24-5Ф 548.9 286.7 518 s s r j ФЗ-24-5Ф 548.9 в! 4.0 673.8 51.8 /2/4. 7 1274.5
ФУ24-5АФ 567./ 286.7 518 905.6 ФЗ- 24- 5АФ 567.1 6/4.0 673.8 51.8 1232.9 1292 7

П а  с ход м отериалоЗ но / ф е р т у

1Парка 
фермЬ/

бес
г

Марка
бетона

Расхай р 
мотерааАОб (барка

ферма/
бес

Т
Марка
бетона

Расход' материал а 5
бетон

мь
сталь, ас

бетон
м*

столб
Аг бариант бариант

/7

(рУ 24-1Ф
/0.9 <300 ш

683. / Ф5-24- 1ф
/0.9 300 4.36

885/ 872 3
ФУ 24- /АФ 7013 ФЗ- 24- /АФ 903.3 890 5
Ф1- 24- 2Ф

10.9 М О/ id  б 7/0.1 ФЗ- 24- 2Ф 10.9 300/ 4.зб 9Ы.8 361 5
ФУ 2 4-2 А ср / т 728.3 ФЗ-24-2АФ Ф о 960. 0 980. 7
ФУ 24- ЗФ

ids
Г915 ФЗ-24-ЗФ /л л 4зб

10/9.9 /072.2
ФУ 24-3 А Ф /0.9 4оо 809.7 ФЗ-84-ЗЛФ

/0.9 4оо /036/ W90. 4
ФУ24-//Ф

4оо 136
8/9.5 фЗ-24- 4Ф

4.36
1090.2 И 4 0.5

Сру 24- 44Ф /0.9 837.7 ФЗ- 24- 4АФ /0.9 4оо /108.4 Н58. 7
ФУ-24- 5Ф 400/ 136

887.4 ФЗ- 24- 6Ф 4оо/ 4.36
/2/4. 7 1274.5

ФУ 24- 5АФ /0.9 /500 905.6 ФЗ- 24- 5АФ
/0.9 /500 1232.9 1292. 7

б ед ом о с т ь
стЬ/коаб/х но Кладок и сталЬ- 
нЬ/х д е та ле й  на / ф е р т у

Марка
элемента 1

1
 

_L
S

s. бес. кг
на 1
парку

всех
пара/

на
ферту

А-/ г 2.0 40

518
А-З г 2.7 5.4
А-4 г 4/ 8.2
А-5 2 6.2 /3.6
А-6 1 6.8 6.8

т - 2 2 6.9 /3.8

Примечания
У Ферма для локрй/тии с фонарем ош ибается о т  ф е р т  О/ 

для десфонорного покрй/тия т о л  РА о слЮ/кобд/ма 
накладкам и м а р ки / б  м е ста х опирайся фонаря.

г. 4 ая  у  с т а н  обАи р а  споро А  к  ф ерм ам  к р е п я т с я  
с то л и к и  M -я.

з. Ь  б/бор А  а с та л и  н а  элем енте/ ф е р т  и  ра б оч ую  
а р м а ту р у  б о н а  н а  л и с т а х  3 .4  о 6 .

60[ , „ / . /05 /55 >
\ ------------^

ЬЬ/борКа стали _
А-5 / г т -2 1 на cmtiiко66/е накладки и

вя! Монтао/снЬ/е ст&лЬнй/е детали на /Ферту
А - V 4 - шбф Пш-6 6=ю 9=8 6=6 ф 18 Umeo

П о / -/ По г - г По 3 -3 /3.8 24.3 9.4 43 518

ТА
/960

ФермЬ/ п р о ле то м  24м для локрЬ/тии 
с фонарем. Схем а р а сп о ло ж е н и я  стб/-

ПК- 01- 76 
вб/прск з

/ г каЗЬ/х н а к ла д о к . Р а с х о д  м а те р и а ­
ло в  н о  ф ер м у ла с т з г
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PW

e/
ka

da

ч
I

•*£

г

Site
I

II

д е д о т с т й  деталей для сборка „ л
Марка
_ферм

бес
кг

у у
листод

Марка
ферм деталиКол- 6о 

ш т
dec
кг

УУ
листоб

l i p
» * * * ! ■

^  4. ^  
$ * % *

А-6 6.8
МН-/

т г
MH-3
№4

Ш_
13.8

Ид
24.0

26

ч ч .ч ч ^ чЧ> «i , ‘«Ъ
4-6
т - /
МН-2
МН-3
МН-5

Unwed: 80.3

Ру, <\, <Ч» ̂ ^
и то га -.

6.8

/3 8
И. 8

26

3/. 7

88.0

Зедомоомк
стШбк/х накладок на /лолу/рерму

Марка Кол-Со
шт.

бес, ке
на /
парку &сАх

тарок
на полу, 
терши

АН / 2.0 2.0

/6.6
А-3 / 77 2.7
АН / 4.1 V
АН / 6.8 6.8

l
i

f
eюрка стали 

юбАне накладки 
Л на /  ферму, 

ую из полу Ферм
ф /в 6'-8 6:6 Итого

4.3 04.5 9.4 360

Примечания
/ ФертЬ/ для поЯрШии с фзяарет, 

сокираемк/е аз лолуферм, отлича­
ются о т  фер/п для бесфонарного 
рокрк/тия т о л Ш  етк/кобк/ми на­
кладками марки аГ  б местах опира- 
ния фонаря.

2 . Узлк/ // и /2 банк/ на листе 32J 
узел & - на листе б.

<з. бк/корка стали но элемента/ 
ф ерт и рабочую арм атуру  

дано на ли ста х  6. г и б.

К Г

и
Адоход с?тали на /ферту, собираемую аз полуферм,ке

Марка 
ферм к/

Элементыфер/пд/(СП.лист. 6/
на

пучки
на cmotJze- 60/е̂на­кладки мархил

дсеео марка
ферма/

элементуtpep/лй/ cm. *ucrk 7.6.9
т Ш № Cm tit К наХлад. 

/си А
бсегсбориот

36*Рве
барс/ОНГ
Л 5 ляп

Вариам
7 аариш

Ф2- 24- /Ф 629.0 200.0 38.0 867.0 Ф 4- 24- /Ф 629.0 388.6 375.2 38.0 Ю55.8 /о 4/. 2
Ф2- 24- /Лф 647.2 200.0 38.0 886.2 Ф4- 24- /лф 647.2 388.8 373.2 38.0 1074.0 /060.4ф?- 24- 2СР 629.0 220.0 38.0 895.0 ф!- 24-2 Ф 629.0 435.6 467.2 <38.0 /Ю2,6 Н34.2
Ф2-24- 2ЛФ 647.2 228.0 38.6 9/3.2 Ф4-24- 2АФ б4г.г 435.6 467.2 38.0 иго. в 452.4
Ф2-24- дФ 686.9 276.0 38.0 /000.9 Ф 4-24-300 686.9 482.4 535.2 38.0 /207.3 /260 /
М2- 24-3 А <Р 705.1 276.0 38.0 /0/9 1 Ф 4-24-злФ 705.1 4824 535.2 38.0 /225.5 /2783
М2-24- 4 <Р 686.9 30 4.0 38.0 /028.0 Ф4-24- 4Ф 686.9 5578 603.2 38.0 /277.7 /328.1
Ф2- 24- 4 АФ 706. / 804.0 38.0 /047.1 Ф4-24- 4АФ 706.1 552.8 663.2 38.0 /296.9 /346.3
(Р2-24- бф 74/./ 3/7.4 38.0 /096.6 Ф4-24-5Ф 74/./ 632.2 685.2 38.0 /4/АЗ /464.3
Ф2-24-5АФ 759.3 д/7.4 38.0 И/4. 7 Ф4- 24- бл/р 759.3 632.2 685.2 38.0 /429.5 /482.6

Роfcxod /тштериалоб на /  ферму, сокирае/пую из пилуфер/а
Марка

фермЬ/
Марка
бетона

бес
Г

Расход материал. Марка
ферма/

t
! бес

Г
Расход материал с 6

лето*мл столб/гг бетонл/л стол б. хг
Лвршят! Лалтягд

Ф2-24- /Ф
300 НО 4.38

867 Ф 4-24- /ф
300 6/ 4.68 /056 /642

Ф2- 24- /АФ 885 Ф4- 24- /Лф /074 /060
Ф2-24- 20° 
Ф2-24-2АФ

500 
<^400 //.а ш

895 Ф4- 24- ?ф <300̂
ПО Ida //оз //34

9/3 Ф4- 24- 2ЛФ 400 /12/ //52
Ф2-24-ЗФ

400 но 4.36
/00! ФА- 24- ЗФ

4оо но 4.38 /207 /260
Ф 2-24-3 АФ /0/9 Ф4- 24-ЗЛФ " /226 /278
Ф2-24- 4Ф>

400 но 4.38
/029 ФА- 24- 4Ф

4оо но 4.38 /278 /328
Ф2-24- 4АФ /047 Ф4-24- 4ЛФ /296 /346
Ф2-24- 6Ф 
Ф2- 24 -6АФ

4 00/  
^ 600 но 4.38 /096 Ф 4- 24- 5Ф .400/

Убоо но 4.36 /4// /4б4
///6 СР4-24-6АФ /430 /482

Расход материалоб на / пщферму
Парка

полуфертЫ
Парка
демона

бес
?

Расход ма/лерио-Л06 Марка
лолуфермк/

Марка
бетона

бес
Т

Расход материал об
бетон

мв
Омалб

ко
бетон

н3
Оталб. кг

Зорионгj баруанг
///- 24- /ф
nt-г » .  t/цр зоо 5.5 2/9 39д.6 П2-24- /Ф

300 5.5 2/9
т . о Ш.г

402.7 л  г- 24- u p 497/ 490.3кУ- 24- 2ф 
П/- 24- 2 А6Г

зооу 
/ 4оо

5.5 2/9 407.6 не- 24- 2Ф 300 S 
/ 400 5.5 2./9 5/1.4 527.2

4167 П2- 24- 2АФ 520.6 586.3М-24- згр
~м-ги~зАФ 
'~м~/Ж~дф—  

м-Гдгтлф

ш 5.8 2/9 056.7 П2- 24- ЗФ
4оо 6.5 2/9 559.9 586.3

465.8 П2- 24- ЗАФ 569.0 595.4
ш 55 2/9 НОЛ П2- 24- 4Ф

4оо 5.6 2/9 595.1 620.3
479.8 П2- 24- 4аф 604.2 6!3.4(If- ?t- sip 

~Mr W ~ sW ~
ко /  
/5 0 0 5.6 г. /я 504.5 лг-го- 5Ф 4оо>  

^500 5.5 2/9 657.4 6 а в. 4
5/3.6 Л2- 24- 5АФ 6665 697.5

/060

СРермк/пролетам 24м для покро/тик с /ра:  
нарем, собираемое из лолуферм. Схема рас- 
полоокения стк/кодк/х накладок. Расход 
материалов на ферму

Л К-О/- 76 
бкмуск 3

кист 33
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Спецификация стали на 1еле мент Выборка'
сталинаш -т

Ш
| |

ш
§1§

в
МП

кал
0-

Ч ощ т Сп
м

Вес
кг

<ь или 
w  по 
сорта* 
пеню

Вес
кгна*

НОРМ. всего

1
V4
to

*5

i s

$

/23 фЮПЛ 1070 — 2 р.1 1.3 Ф12лл 12
Ч фб 1410 — 9 12.7 2.8 ФЮлл 5.2

116 фЮПЛ 750 — 2 1.5 0.9 ф2/ 0.7
У 700xb 280 — 1 0.26 13 ФЮ 0.2
6 ф29 100 — 2 0.2 07 фб 3.1

117 фб 680 — a 1 4 0.3 ф 5Т 0.8
12/ фшпл 910 — 2 1.6 1.1 -S--6 6.5
122 фю 250 — 1 0.3 0.2 -6--W 9.8

М-1, М-3 и С-1 ВЗЯТЬ ПО ОВ1-300 л и с т  £7 итого 2 2 .5
K-I9
ШТ.1

7 700x6 280 1 1 0.28 1.3
14 ф/Опл 200 2 a 0.4 0.3

и т о г о т г
н-го

ШТ.1

7 -100x6г280 1 1 0.3 /.Г1
116 ф12пл 650 £ 2 1.3 1.2
13 фЮпл 350 2 £ 0.7 ■0.9

U m oro ~2Т~

! §

пк-гз

m l

15 760x6 280 1 1 0.26 21 ФЮПЛ 6.2
16 1020 £ 2 2.0 1.2 Ф24 2.1
£ Ф 5т 250 49 49 12.3 1.9 ф/0 127 700x6 2 8 0 2 2 0.6 8-6 фб

—1 *т . 
0.1

8 ф£Ч 100 6 6 0.6 2 1 фб о.ч
119 фЮПЛ 2500 Ч Ч 10.0 6 2 ФбТ 1-9

и т о го 161 ф б 4.7огд РОЭ чч 117 фб 680 — 8  I 1.4 0.3 гШ к
итого

0 9
м -2 в з я т ь  г 0 051-300 л и с т  £ 7

I I

м-з
шт.1

17 £20x6 250 7 1 0.25 2 Г
14 ФЮПЛ 200 Ч ч 0.6 0.5 ФЮПЛ ~ 6 Т ~

ШОГО 3.1 ф29 2.1

ПК-23

15 - (60x6 280 1 1 0.28 2-1 ф/0 1.2
3 фбТ 250 BSL 9д 124 18 Фд 0.1
7 700x6 280 a 2 0.6 2 6 фб 0.4

ШТ-1
6 ф2Ч 100 6 6 0.6 2.1 ф б г 1.6

119 фЮПЛ 2500 ч 4 1Q.0 6.2 6-6 7.3
16 ФЮ 1020 a 8 2-0 1.2 W v - 0 9

и то го 16.0 итого ^20.5
М-2
отде

ЧЗЯтЬ ПП ОВ1-300 л и с т  14
пьные позиции в з я ть  по в 1-зоо

&to

ПК-21

ШТ.1

a ф 5/ 250 49 49 12.3 1.9 Ф12пл 16
7 -№хб 280 2 2 0.6 2.6 ФЮПЛ 6.2
К Ф£4 100 6 6 0.6 2.1 ф2Ч 2 1

119 фШпл 2500 ч Ч 10.0 6.2 ф10 1.2
1£0 ф1£0Л 1800 1 1 1-д 16 Ф8 0.1
15 760x6 2 8 0 1 1 0.28 2.1 фб 0.4
16 4/0 1020 2 a 2 0 1-2 65T 1.9

и то го 17.6 № 4.7
п -£  и  о т д е л ь н ы е  п о з и ц и и  

в з я т ь  по B f-3 0 0
ш - - 0.9
Итого 191

to
toto

П К -24 , М -2  и  о тд е л Ь н Ь /е  

позиции в з я т Ь  п о  б  в  

М-З в з я т Ь  по В 1 Я -3 0 0

Ф12ЛЛ 1.6
фЮлл 6.7
ф29 2.1
ф/0 1.2
Ф в 0.1
ф б 0.4
ф бТ 1.9
(*6 7.3

0.9
итого г г .г

Л  7 ФЗхб еео 1 1 0.28 16

Э ле м е н т с понтафнЫ м  стыком я в л я е т с я  
взаимозаменяемым с  цельным элементам о В 
/сп. та б ли ц у запень// и разр а б о та н  для  бозпофности 
сборки нихнего пояссГв Вертикальном положении

ферпЫ пролетом £Чм
Элементш срер/п ot-зщ  В азов,
д/А'ЗОО, В / -Ш , 3/4 - ш ,  36 ВВА

П К -0 1 - 76 
выпуск 3
Лист 3 4
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Примечания:
i  изготовление арматурных пучков производить 6 соответствии с „ Руководством по изготовлению 

предварительно напряженных ж  б- сегментных ферм из линейных элементов “'издание отдела  
технической информации Пии-Воа /9$Ое.

2. Плана канала для пучка в ферме -  4, -  В378о нм-
3. Пая изготовления стерж ней, кроме указанной на чертеже MapkUj допускается применение

стали марок 55 СВ; 50С £; 55 ГС) 27С Г  ;4  5 х.__________________________________ ____ _________ ___

вз4оо-/0

П р и м е ч а н и я :
< изготовление арматурных пучков производить в соответствии с „Руководством па изготовлению 

предварительно напряженных Ж-в- сегментных ферм из линейных элементовиздание отдела 
технической информации 44UC/-BOO 196йе.

2. Плана канала для пучка в  ферме -  L -  23780мм.
3. Уля изготовления стержней, кроме указанной на чертеже марки, допускается применение стали марок 55С2)60С8; 55гс; 27СГ; 45х

Примечания:
1 изготовление арматурных пучков производить в соответствии с „Руководством по 

изготовлению предварительно напряженных Ж -б  сегментны х ферм из линейных 
элементов'- ' издание о тде ла  технической информации HUU-BOQ 4960г.

В. Плана канала для  п уч ка  5  ф ер м е -  ^  « ВвУдОмм.
3. для изготовления стерж ней, кроме указанной на чертеж е марки\ допускается 

применение с та ли  марок 55 СВ;  БОС В ; 55ГС; 27CP; 4 5 х

По <%J?

IfL
гост

/798 -49 б % 1 "-ч _ — __ (U77
Тост

7348-55 5 Проволока Ф5; в=/35 - /г ш а 24
гост

7348-5& 4 Проволока ф5/ £=2534s - // 5.1)938.39

Лист 33 3 Зайка 2м27*/5 65 в 0.25 0.5

И с т 33 е 8иль за ф4в Ст-З 2 0-93 /86

Лист 33 / Стержень ВМ27*455 *15 2 77 3.4
— 7“

черт­или
HOpMOTL дета­

ли Наименование детали
Марка норма!- кол.

1шт. Общ. Примечен.
во Материал Вес в ке.

45 ПН Пучок арматурный //ф5 44,4с 3 35

М
лГэ

узла Наименование узла dec в ке. К  4epm.fi Черт. /Те

гост
/798-49 в Проволока ф4 0.075ост
7348-55 5 Проволока ф 5 6=/35 _ & 0.02 0/6

го ст' 
7348-55 4 Проволока ф 5 6=23345 _ 13 349 45.3?
Лист 39 3 бойка с?МВ7*/5 45 2 0.2$ 0.5
Лист 33 2 с/илЬза ф 4В Cm 3 2 0-93 №

Лист ЗЭ 1 Стерж ень 8М27x455 45 В /•7 3-4У
Черт.или л

fis>
делю. Наименование детали Марка

иг
нормат. кол. hum Общ. Примеченнормах.too ли Материал Вес вег.

4-5 П-2 Пучок арматурный 43 ф5 51,36 3 35

М узла Наименование у зла Вес в  кг к  4epm.fi» Черт. лк?

сисю
/798-49 J Проволока ф / 0.07СС/С/77
7343-55

го ст
7348-55

5 Проволока ф 5 в--/50 __ /2 о.ог 0.24
4 Проволока ф5 6=23345 __ /5 з.4э 5835

Кист 39 3 байка 2М ЗЗ*/5 45 2 0-5 /0
Лист 39

л дилЬза ф50 С т.З 2 /./5 2.3
Лист 3$ 1 С те р ж е н ь 2м  зз*  465 45 о 2-7 5.4

черт.
нормах*

ж?
бега­
ли Наименование д е та ли

Марка
Матt.

нормат.
*П//г/л

С

кол. /шт.
Q.AJ*

Общ.
Ль* Примечен

/■$ /7-д
дГО

Пучок арм атурны й /5ф 5 64.36 3 35
М

ПЛИ
узла Н аим енование у зла В е с в ке к  Черт. fi-° Черт. лГе

П уч к а  а р м а тур н ы е  П Н , п -2, /7-3 
О б щ и е  в и дь ,

ПК-01- 76 
выпуск 3

Л и с т 3 3
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Примечания-.
1.Шготобмение арматурных пучков производись 6 соответствии с /Руководством по 

изготовлению предварительно напряЦсеннЬ/х э/с-5. сегментных ферм из /шнейнб/х s/юментов4 
Издание отдела технической информации HUU-&00 1960г.

6. Длина канала для лучка б  ферме ни.
З.Для изготовления стержней, кроме указанной на чертеже марки. допускается 

Применение стали марок SSC8; босг; S S Tc-Р76Г) 4S* .

П №*9 6 Проволока ф1 - — (7,07
ГОСТ7346-05 5 Проволока ф5 емЮ - 8 о.ог 0,16
Тост

7348-65 4 Проволока фу е*гзз45 — 17 3.4959.33
Лист ЗУ 3 Гайка гм  33 */,6 4б 3 0,5 7,0

Ласт39 г Ги л6га pso Cm 3 г /.15 е,э

.вист ЗУ 1 Стержень 27433*466 45 г с? 7 s,4
Н

чс^т
нормативе

к
дета

ли Наименование детали
Марко

н
норнат

Кол.
1шт Общ.

рримеч■Материал Веер кг

Г-6 п4
Пучок арматурный 

17 фо 66,36 3 36
М i

N
угли Наименование узла Sec 8 кг К Чврт-.Ы Черт, а/5

з з Ш * /0

6° SdS

Ья=__а;
м FEF

\П

Примечания'
/.изготовление арматурных пучков производить 6 соответствии с „ Руководством по 

изготовлению предварительно напряженных ус-6  сегментных ферм из линеОнЬ/х Улементоб" _4 
L/здиние отдела технической информации HUU-сЮО 1960г. 

д. Длина канала для пучка В ферме L - 63760нм.
3. Для изготовления стерЖней; Кроме указанной на чертеМсе марки, допускается 

применение стали марок S3 СП; 60 62, 55ГС■ 27crj 4бх.

/ Г

~wcr
1798-49 6 Проволока ф / — - 0,07ГОС Г
7348-65 5 Мроволока фз e-/so - 6 о,ог 0,78ГОСТ
7348S6 4 Проволока фб е--гзз45 - 18 з,49 &.8Z

Лист ЗУ 3 Гайка гм 33*1,5 45 г 0,5 10
Мост 39 г ГилЬза фбо Ст-3 8 7.15 23
flu cm 39
" /V*

1 СтерэренЬ г М33*465 45 г г 7 с-Л
черт

Норматива

н
дета
ли Наименование детали Марко

Nami

м
Норнат
эоиал Кол.

7шт.
ЙРг /

Общ. 
? ̂ При меч.

1:5 1 /7-5 пучок арматурный 
IS4S 77.71 \ 36

* |У
ПО
Зло

а
Наименование узла Вес 8 кг •К черт. У 5 Черт. Ну

в Пучки арматурные P?-4J п -5  
_________ Общие Виды

НГ\ХМ IUВыпуск 3
Рост Вб
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Примечония!

---_— _____ — —  /7о~Жв
5  £ M f .s

1 Шго/тюоленце арматурных пучков производить в соответствии си Руководством па изготовлению предвари- ^
телЬно напряженных уг.б-сегментных ферм из линейных элементов:  (/здание отдел а технической информацииНии-гос /PSOz 

е. Злина канала для пучка S ферме к z//80Ohm-
3. ЗлЯ изготовления стервеней, кроме указанное/ на чертеусе марки, допускается применение стали марок 

5SCZ босг} SSCC; 27СС} 4вх.

0

_
ссст 

098 *49 6 Проволока ф / C.Q3гост -
7з4в-55 5 Проволока ф 5 ; Е-/35 /2 О.ог 0.29~Sacm~
/3//8-35 9 Проволока ф S; £=//sss - // 1.78 19.5

Л ист 39 3 дайка 2M27X/.S 4s 2 0.2S 0.5

дует 39 2 дильза ф 4е Cm. 5 2 0.93 186
Лист 39 1 СтерУеенЬ 2/427*355 45 2 /9 2.8

/Гчерт.ши
У

деля Наименование детали Парка
X

нормы кол. 1шт. Общ. Примечанск
норматива ли Материал бес 6  Не.

J l 5 П-6 ПдЧак арматурный Иф5 25-0/ 9 37

М лг
/Зла Наименование узла Вес в кв. К  черт ./Г Черт. лУ

//990
Т Т о П Я Г

Примечания.• производить 4 соотб. с м /:2
1. L/зготовление арматурных пучков * Руководством по изготовлению предварительно _rL~. -jL~.

напряженных Ж в  сегментных ферм из линейных элементов': L/здание отдела технической информации НШ-200 /9бОг. 
е. длина канала для пучка в ферме L sf/80o мм.

3. для  изготовления стеруеней, кроме указанной на чертер/ее марки, допускается применение стали  
55 С2 ; 6002;  5 5 ГС ; 27o r ; if5 ос

го с т
/738-1(9 в Проволока ф/ о.аз,

гост
7348-55 5 Проволока ф5/ 8-/35 _ 8 о.ог а/в

гост
7398-55 9 Проволока ф 5; 8s П555 _ 15 178 85.14

Рост 39 3 дайка 2М 27*/5 45 г Q.2S 0.5

Аист 39 2 д иль за ф 4 2 С т.д 2 0.93 /86
Аист 39 1 Стерэ/сенб 2м27 х 355 45 г '/4 2.8

-V
черт.

норматива

у
дета­
ли

Наименование дета ли Mopkd
лг

нормаг. Кол. 1шт. Общ.
Примечай.Материал бес 6 кг.

PS Л -7 Лучак арматурный /Зф5 28- 49 9 37

М
н

узла Наименование узла Вес в кг. К Черт. К Черт, к

:в

Примечания •• производить в соотв с.
• изготовление арматурных пччков h Руководством по изготовлению предварительно 5
напрпуееннь/хус- 5- сегментных ферм из линейных злементав'Т/здание отдела технической информацииHUU-200 /9вог. 

: длина канала для пучка в  ферме к = Нвоомм.

. для изготовления стержней, кроме указанной на чертеусе марки, допускается применение стали 
55 С 9} 60СВ) 55 PC ) 27СГ; 1/5 X .

По J/J7 
М Н Е

гост
/798-1(9 6 Проволока Ф / 0.03гост
7348-55 5 Проволока Ф5; в -/45 _ id аог 0.24гост
7345-55 9 Проволока ф 5 } вН/555 - 15 /.78 26.7
Аист 39 3 дайка 2мЗЗ*/5 4s 2 0.5 /.0
Аист 39 2 дилЬза Ф 50 Ст.З 2 И 5 2.3
Аист 39 1 СтерУсень 2М33 *365 45 2 2J 4-2К

Черт, 
или „ чорматчоа

Л
дета­
ли

Наименование детали
Марка лгWQpm/rn.

Кол.
1шт Общ.

Оримечан.Материал вес 6 к»
/:5 . Л-8 Пучок арм атурны й /5>ф5 3h,h7 _ | 9 37
М

у
узла Наименование узла вес в  кг К черт. У Черт. У

в Фермы пр о ле то м  2 4 м> 
Пучки арматурны е Л -6 , П-7, П-д. 

Общие виды

аГ
въ/>

1 К -01-79 
пуск 3

11ист 5 /
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/ООО череъ (О оо-/бит ом

/1990

Примечания.
t изготовление арматурных пучков производить 6  соответствии с  

„Руководством по изготовлению предварительно нопряусеннь/х. ж  б. 

сегментных ферм из линеинь/х элем ентов" издание отдела технической 

информации нии-гоо т о г .

2: М лино канала для  пучка В  ферме Д - Ндоо мм 

3. Д ля  изготовления стержней\ кроме указанной на чертеже марки 

допускается применение ста ли  марок злое- 60С2; бзгс; even; fax.

т м

/1610 но

190 т

/ООО через юоо -/битеК

%

ш------------------------------------------------------------------------ --------- 11990

Примечания
1. изготовление арматурных пучков производить в  соответствии с  

/у Руководством по изготовлению предварительно напряженных ж ■ в. 

сегментных /ферм из линейных элементов* издание отдела технической 

информации НИИ-200 т о г .

с? Длина канала для пучка в ферме 1 = WOO мм. 
з. Для изготовления стеро/снеи\ кроме указанной на чертеже марки, 

допускается применение стала марок 5502; 60С2;55РС; 27сп; 45Х.

__ ________

поля

46

/798-1/9 6 Проволока Ф/ — — —0.03
— п о с т
73/(в-35 5 Проволока 05 6М50 — в 0.02 0.16

- т е г
7348-55 4 Проволока 0 3  e -m s — 17 1.78 30.26

Лист 39 3 Райка ензбм.5 45 2 0.5 1.0

JJucmsS 2 Гильза 050 Cm3 2 1.15 2.3

/!истз9 / Стержень емззхзоз 45 2 21 4.2
ро

чер/п 
или i норно/мь

н
дета.
ли Наименование детали Мар/со

н
норнах КоА. 1шт. О т. Принеч.материал веевке

И5 /7*9
Пучок арматурнь/о

3795 9 38

М i
И

у.зла Наименование узла веевке Кчерт. У Перт. Н

ГОСТ
1798-49 6 Проволока ф1 _ 0.03

Пост
7348-55 5 Проволока ф5 e-iso — в 0.02 0.12
ГОСТ

7348-55 4 Проволка 0 5  в'=//555 - 18 178 32.04

Лист 39 3 Райка 2МЗЗМ.5 45 2 0.5 <0

Лист 39 2 Гильза 05 0 Cm3 2 1.15 2.3

Лист 39 / Стеро/еень 2  N35x365 45 2 2.1 4.2
N

черт. Ши t 
норматив.

дета.
ли Наименование детали

Марка
н

чорнаг. 1шт. Общ.
Примечен.I 1 Кол Вес 6 Кг

1-5 П-10
Пучок арнатирныо

1805 39.59 9 38

М 9
1г ~
зла Наименование узла вес 3  кг К  черт. /У'г Qepm. Hs

та
1960

Фермы пролетом  24м ПК- 01-75 
Выпуск 3

Пучки арматурные п-9; п-/о  
Обилие виды

Л и с т 38
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Примечания-.
1. Алина стеруснр указана с учетам оплаВления и осадки при контактной 

электросварке стыкоё.
с? Алина канала для стерэ/сн? В ферме A  -  23750
3. изготоёлгние стержней производить В соотёетстёии с „ Указаниями по применению 

горн чекатаной арматуры периодического профиля из стали марки ЗОхпзсЗпредвари­
тельно напряженных з/с. 5. конструкциях1' L/зд. 1960г и„РукободстВом по изготовлению 
предварительно напряженных $Jb-сегментных ферм из линейных элементов.” издание отдела 
технической информации нии-гоо т о г .

4 Аопускаетср изготовление хВостоёикоб из стали марок 4$ 27 СР и 35РО предварительно 
упрочненмод Вытруской до &%  = бооо *г/см 2

23955

н

190

Ж

Примечания.
1. Алина стержня указана с учетом оплаВления и осадки при контактной 

электросварке стыкоб.
2. Алина канала для стерусня В ферме А  =23 730
3. изготовление стеруснеи производите В  соотЗетстЗии с  „Указаниями по при­

менению горячекатаной арматуры периодического профиля из стали марки 

30ХР2С В предварительно напряженных ус.в. конструкциях0 Узд. /9дОг. и „Руковод­
ством по изготовлению предварительно напряженных ус.о. сегментных ферм из линешь/к 
элементов *. издание отдела технической информации HUU -200 7950 г,

4 Аолускаетср изготовление хВостобикоВ из стали марок 45,25 Р2С, 27o n  и 35Г С  пред­
варительно упрочненной Вытяжное/ до /1И„ =бооо кг/мм2.

/ У

ts

PucmtS 3 Зайка 2М36* 2 45 2 05 1.0
Лист 48 2 ОСбОСтобиК 2М36x2 7Х/00 25*ггс 2 19 3.8

пост
73/4-55 1 Пруток Ф25;Взагот-гз4го зохлге 1 90.2 90.2

н°чертили
чорнатибс

н°
дет
ли Наименование детали

Марка
d°

нормы.
ш

1шт. ощ
Примеч.матеоиал Вес 5кг.

1:5 Г-2 Стерусень Ф25 95-0 4 40

М
Но

узла Наименование узла вес В кг /с черт Н РертНг

Лист 48 3 Зайка 2M3Q* 1.5 45 2 о.з 0.6
Рост 48
~~?Wt
7314-55

2 ХВостоВик ЗмЗОъР */во 30хР2С 2 135 2.7
1 Прток ф22 2заг.~23 4оо зохпгс 1 59,7 69.7н°черт.

или
нерматьо

//*дета
ли Наименование детали

Марки
Но

нормы
кол.

1шт. Обц
Примеч

!I

Вес 520
1'5 м Стержень ф 22 73.0 4 40
М У

N
1ла Наименование узла Вес В кг. Кче,от.Нг Черт. Н°

тд
I960 Стерж ни Р -1 ;Р -2 . Общое боды

выпуск з
Jh/C/n
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Примечания
1 Длцна стер Дня указана с учетом оплавления и осадки при кона?актнои 
электросварке стыков
2. Длина канала для стервеня в ферме L r 23780мм
3. изготовление стер Дней производить 6 соответстви и с „ Указаниями по приме­
нению горячекатаной арматуры периодического профиля из стали марки 
30ХГ2С 6 предварительно напряженных ф ф  конструкциях* 1/зд. /960г  и

„ Руководством по изготовлении? з/сб сборных иредвар ительно нипузнфен- 
ных сегментны х ферм из линевнь/х элем ентов"Издание отдела те х ­
нической информации H U U '2 0 0  /960г.

4. Допускается изготовление хвостовиков из с т а л и  морок 4S, 27 СНи 35ГО
~ Г_- Дооо «уе м 2л  ре дварителбно упрочнено^ вы тя^/скоб Эо /2 4

листку 3 Заика 2м36*2 45 2 0,5 1,0

Лист к 2 ЭСвостоЫ  2м X  *3 tx/SO Z5P2C 2 г,os 4,16
го ст73/Н-55 1 Пруток ф28 Сзаг.-23440 ьо*ггс 1 из,2Цг
и

чертил,
нормат.

ы
де- 
та ­
ли Наименование де та ли

Марка
и

Норм Кол. 1шт Общ
Пример.М атериал

Н5 Г-3 СтерДень ф28 И8,4 к м
М

н
узла Наименование узла веевкг И  черт. /V Черт л/

£4000

Примечания f
/. Длина стерз/сня указана с учетом опла в лен и я и осадки при контактной электро­
сварке стыков

2. Длина канала для стерэ/сня б ферме Д 23780мм
3. изготовление стерДнеи производите в соответствии с „ Указаниями по применению 
горячекатаной арматуры периодического профиля из с та ли  марки 30ХГ2С в  пре два - 
рително напряженных з/сб конструкциях * Узд. /960г. а ' Руководством ло изготовлении? 
ф  д  сборных предварительно налряфееняб/х сегментнб/х ферм из линейных злелген- 
то ё ." //здание отде ла  технической информации У U U 'вО и /960г.
Н. Д опускается изготовление хвостовиков из с та ли  марок^Д5} 2 7 С р  35HQ 

предварительно упрочненной в ы тя Д к о в  до в  * - 6 0 0 0  Д м 2

ЛисткЬ э 2аика 2м36*2 45 2 Q5 /0

ЛистЩ 2 Хвостовик 2 м 36 *55 * /90 zsraa 2 2,2545
гост

7314-55 { Пруток ф 32 взог -234-65 ю т а / i4e /4%
ы

Черт, им 
нормат.

&
тал. Наименование детали

МаркаНорм. Кол. 1шт Обц, Л п/г/иаи
Материал Вес Вк$

иии/ч*?Ч%

1-5 г - и СтерДень Ф 32 153,5 А к

м
N

узла Наименование узла Вес в  кг К  черт, и  •УертеДн

щ
I960

Фермы пролетом 2км
С т е р о р и р З р р  Общие биды

ПК-01-76 
ЗыпискЗ

ЛистМ 4f
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Примечания:

/ Длина стерж ня указана с учетом  оплоблем/р а  осадки яро контактной  
электрдсбарке стЬ/коб.

г. Длина канала для стержня S qb&pne 4-//800.
3. (/зготойление с/перакнеа проазбодитд б  аоотбвптс/лбпс/ с „Указаниями по применению 

горячекатаной арматурд/ периодического профиля из стали марки ЗОхГДС б  предбори/елдно 

нопрро/сеннЬ/ос ос. б. конструкциясс" (/зд. /960/:и „ Руководством по изготоблени/о предборителбно 

напряженнб/ос ос. д. свементнбАх срерм из ж/не(/нд/се элемента#". (/здание отдела 

теоснииеской инсрормос/ои НШ-еоО /060/:
4 Допускает н у изготовление ссЗостоЗиноб с/з стали марок 46, 87 сл и  S 6  Л  С 

предбарителдно упрочненной бб/троккои до £,% -  6000 ли/см*

Сууп/я 3 дайка 8/136*8. 4 б 8 0.5 АО

8 ОСбостоб/К 3/136*27*/&0 гзлес 8 /3 3,6

/ Приток Ф86 бзче= зохгео / Н с <4.0

J&-
м

дем Уаименобтиие делали
Марк

н
HQPHUtktui. /шт Обц Яримеч

*Ор/ЧОгТ. ЛС/ Материм Вес 5а•2

/■а г -6 Ст^о&сенб Ф 2 6 М б /О 4 г

м
н

узжг //аименобоние у зл а S ec  б к г кчфл?.// Черт.//

Лоипечанс/я
I Длина стержня указана с учетом ослабления и осадки при контактной  

электросборке стд/коб.

г. Длина канала длр стерж ня б  ферме 4= //бсо
3. С/зготобление стержней лроизбодилд б  соответствии с  „ Указаниями по применению 

горячекатаной армотурк/ периодического профиля из ста ли  марки ЗОхлгс б  пред-

барителдно напряокеннд/х ас. о. конструкция# '' Узд. /УбОг. и» Руко&дстбом по изготовлению предбарителдно 

напряженнд/сс ас. 6. евгментнд/сс срерм. из линебнд/сс зигементоб. '  «здание 

отдела техническое/ информации М/С/- 800 /9бОг.

4. Допускается изго/обление осбосюбикоб из с та ли  марок 2 6  л г с  27 с г  и

36 р с предборигелдно упрочненное/ бд/тро/скои до «ООО нг/см\

Aran 48 3 дойка 8/130*/6 46 г 0.3 06
Ласт 49 3 СГбостобик 8МЗО*г4*ШО зоелге 8 /,з 8.6ixfcm
73/Ч-по / Пруток ф гг е3сг=////25 ЗОхггс У зф з4с

нтертUJHJ
л/
Леях

//аингенобание детали %рка
н

черты, ' /и/г. ask
бримеч.ЮРНа7а6. Ли Материал ш . бес Яре,

А'б Г-5 Стерэтанб Ф 28 67,г /о 48
М

л/
Узла А/аоменобанив узла Вое бке к  черт, а/ 4fcpm. У

та
/960

фермд/ продетом 2 Д м  
Стерж ни Г -б ; Д -d  Оба/ие бидд/

ЛК-ОН 76 
бд/пуск 3

Л е т  Д%
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//рс/м течония:

/ Шина стерж ня указана с у  четок оплавления и  осадки при 
контактной электросварке стд/коб. 

г. длина канала для стер окну б ф е р те  4 ~//воо 
з. изготовление стержней производить б соответствии с „ Указаниями 

по применению горячеКатоной армотурд/ периодического профиля из стали  
маркидШФ2С б предварительно напряженнЬос ж. б. конструКуиязс озв. /960 г. и
„ Руководством по изготовлен/н? предварительно наррро/сеянЬюс осА. сегментн/юс ферм 
из линейндкс элементов"
(/здание отдала тессничесКой и/кформоиш ИС/У-ВОО /960/:

4 РопусКаетср изготовление освоствикоб из стали марок 4б, 57 СГ а ЗбГС  предварительно 
упрочненной бд/тяоюной до Кн -  5000 кг/спг

/2020Р /О

к . Н  '  T L  Л  *

J L Г  Л Л Л  А ,
t r d H F — --------------------V --------------------------------------------------------------------  ------ «н*----------------------------------- ------------Л8------------V____
р Ь г  ~ "■

__ /60
M S *

П ри м еч ан и я:

/  длина стер ж ня указана с учетом  оплавления и осадка при 
контактной электросварке стд/коб.

2. длина канола длр сте р ж н я  S  ф ерм е Р - //300.
3. L/зготовление стерокнеО производить в  с о о тв е тс тв и и  с „ Указаниям и

по применению горячекатаной орматурЬ/ периодического профиля из с т а л и  
Марка вОХТгс в  предварительно /ктряженнЬ/ас жА. конс/руКииялс”иис/- /9бОг. и  
„ Руководством по изготовлению предварительно налряженнЬ/эс ж  в. сегментнЬ/ос ферм 
из линейнд/сс э ле м е н то в  *
издание отдала технической информации //L /C /-2 0 0  / 9  6 0 г  

4 допускается изготовление хвостовиков из стали мирок 45, 87сгизвне предворстелЬм?
упрочненной ВЬ/тяжКой до k / j= СОСО не/ссп?.

5 {

Лет Jfi 5 дайКи 2/736*2 '-У5 В 0.5 /0
Лист 4$
гост
73/Н-55

_г_ tХвостовик 8/У36*ЗМ 60 25Л8С 2 2.0 4.0
1 Лр уто к ф 2в £ за г. * К460 / 552н

черт.
или

нормат.

н
дета­
ли

Наименование детали
МарКа нкорпит. 1шт.

вес
Ода,,
Sits

вримеч.
/Тагериал

Р 5 Г -7 С терж ень ф 2 в со .з 7 й з
М

А/
у&ло всуименобЬние узла Зек в  кг К  черт, и/ Черт. К

Jucm4& 3 дайка 2/736*2 45 г 0.5 /0
Jucm /9 2 ОСбосюЗиК 2/736x35*160 2SP3C г 2.21 4̂ 5гост
73/4-35 1 Пруток ф 32 браг. -//485 ккргс { 72.472льН
черт.

или
н

дет
ли Наименование детали Марк/

н
норма/.Геи.dun. 00цг При/1.норма/)7. Материал вес 6/а

/:5 Г-8 СтерженЬ Ф 32 77,9 /0 45
м 9

А/
зла Наименование узла Sec в  кг. Нчерт./Z 'ертя.У

т д/960г.

ферпЬ/ лролрглоп £4/1. 
Стерж ни Г-7. Г -8. Общие вадд/

ПК-с
вд/ш

T7t w ~~vfc 3
Jucm 43
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Приме чания -
1 Стержень Упрочняется путей бытяжки noc/ie пробирки хбостобикоб 

да К̂ ббоо Кг/смг при удлинении не борее д.5%
2 Алина стержня У к а з а н а  после б ы т я ж к и  о у ч е т о м  о п л а в л е н и я  и  

о с а д к и  п р у  к о н т а к т н о й  электросварке с т ы к о в
3  Алина канала для стержня б ферме 1̂ 23780мм
4 изготовление стержней производить б соответствии о „Руководством

по изготовлению железобетонных соогнь/х предварительно напряженных
сегментных ферм из линейных элементов'*
издание отдела технической информации Ни- 200 /980г.

5 Аопчскается изготобление хвоста о и код из стали марок 45, 2 7  С Г и 35 ГС, а пруткоб из стали 35 г с

Лист 98 3 Г а о к а  2 м 30* 1-5 45 2 о.з 0.6
Лии кв Z Хвостовик 2Н 3QiZkmo 25Г2С 2 1.35 7.7

гои
7314-5S 1 Пруто к  ф 22 бш =22боо 25Г2С 1 67.3 67.3

N
черт или 
нарнаиА

, н
StlQ
ли

Наименование детали Палка N
нолнаг Ш . 1шт. Общ Примет.

мотели ал весь кг
1:5 С-1 Стержень ф 22 70.6 5 49
И N

узла Наименование узла В ес 8 Кг К черт. N Чертежи

23.355 - /О

З Е i § 5 3

Примечания:
/  Стержень упрочняется путем бытяжки после прибирки Хбостобикоб 

до ИЦ-5500 Кг/смг п р у  удлинении не белее 3 5?*
I Алина стержня Указана после бытяжки с учетом оплабления и осадки 

п р у  контактной электросварке стыкоб 
3 Алина канала для стержня б ферме 1= 23100мм 
1 изготобление стержней произбодить б соотбегстбии с „Руководством 

по изготовлению Железобетонных сборных предварительно напряженных 
сегментных ферм из линейных элементоб" 
издание отдела технической информации ни- 200 /ЭбОг 

7  допускается изготовление хбостобикоб из стали марок 45. 27СГи 35ГС, а прутков из стали 35гс

Лист 45 3 Га й к а  гм  36* 2 45 г 0.5 /0
Л ист 98 2 ХбосТОбиК. 2МЗб*27х190 25Г2С 2 1.9 3.8
гост

7314-55 / Пр у то к  ф 75 бш  « ггб/о 25Г2С 1 87.0 87.0
N

черт, или 
нормаг

N
дета
ли

Наименование детали Малко N
шмат Кол 1шт Общ Приме)

Материал Вес 6 Кг
Г5 С-2 С тержень ф 25 918 S 44
М Nузла Наименование узла SecS кг К черт п' Челтежм

feгс

Е
я -

23985 * Ю

130

/$Г

П р и м е ч а н и я :
1 Стержень упрочняется путем Бытяжки после приварки хбостобикоб 

до ЯЦ-5500 Кг/омг при удлинении не более 3.5%
I Алина стержня Указана после бытяжки с учетом оплавления и 

осадки при Контактной электросварке стыкоб 
3 Алина канала для стержня б ферме / =  23730 мм 
О Uзготобление стержней производить 6 соответстби и с щ Руководством

по изготовлению железобетонных сборных предварительно напряженных
сегментных ферм из линейных элементоб!'
издание отдела технической информации Нии-2Q0 /960г.

S Лопускается изготобление хбостобикоб из стали марок 45, ?7СГ и 35PC, с/ пруткоб из стали 35гс

Листов 3 Гайка 2 с 36*2 45 г Q.S 1.0

Лист кВ 2 XSoctoSuk 2Н36*31*190 25Г2С 2 2.08 416
гост

1314-55 1 Пюток-оЯ ( ж * г т а 25Г2С 1 юз 2 ЮЗ.2
N

черт, или 
нормат.

N
’ дета 

ли
Наименование детали МалКо N

НОРМЫ. Кол. 1шт. Общ рлимеч.
материал бес 6 кг

1’5 .с-з С те р ж е нь  ф 2В 119.36 5 44

Н з
N

fзла Наименование узла бес б Кг К черт А* Черт N

тд
/960

фе р мь /  пролетам Z4 м 
Стержни С-1. С-2. С -З  0<fmue Ви4ь,

П К - 01-76, 
Липче* 5 ..

t
X ис/ 44
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П р и м е ч а н и я :
1 Стержень упрочняется путем в ы т я ж к и  после приварки хвостовиков  

до £*= 5500 Кг/ см г при у д л и н е н и и  не долее 3 . 5 %
I Длина стержня указана после Вытяжки с учетом сплавления и осадки 

при контактной электросварке стыков
3 Д л и н а  к а н а л а  д л я  с т е р ж н я  6  ф е р м е  I -  23760 мм.
4 Изготовление стержней производить 8 соответствии. с  „Руководством

по и згатаВ лени ю  ж елезо бетон н ы х сб о р н ы х п р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы х  с е г м е н т н ы х  ф е р м  
из лин ейн ы х элементов?Издание о т д е л а  т е х н и ч е с к о й  и н ф о р м а ц и и  H U - zqq I960t.

5 Допускается изготовление хБостиксБ из стали марок 46,27Сг и 35 гс , а Прутков из стали 35ГС

• аV05*Г>
$ 1

'  §  
. — г— j __________ ,__ S

24015 ±  10
Н 1 Н Z з

\  \  " ч  — .

Г  Г Г У  .. ~ Т [  г  1 _  \  ~  X  -------------
— г  j ------------------- ----------- ------------------- ---------------------------------------------------------ft й---------------------------------  1  J u  ‘\— J

- ------------130-----------  I 1

1--------------------1.........  t z J ----------- = *

П р и м е ч а н и я :
1 Стержень упрочняется путем Вытяжки после придарки хВостобикоВ 

до Кц- 55Q0 Кг!см1 при удлинении не долее 3.5'/„
2 Длина стержня указана после Вытяжки с учетом опладления и осадки 

при контактной электросварке стыкоВ
3 Длина канала для стержня В ферме / =  23760мм
4 изготовление стержней производить 6 соотдетстВии с # Руководством по 

изготовлению Железобетонных сборных предварительно напряженных 
сегментных ферм из линейных элементов5
И з д а н и е  о тд е л а  т е х н и ч е с к о й  и н ф о р м а ц и и  Н и и - Ш  7960г.

5 Допускается изготовление хВостобикоВ из стали марок 4 5 ,2 7 С Г  и д б ге  а п р у тк о В из стали 35ГС

53

Лист4д 3 г а й к е  z t i b s n 45 2 0.5 1.0

Л ист 48 1 Х в о с т о в  и К ZM 36x35x190 25Г2С 2 2Я5 4.5

гост
7314-55 1 Пр у т о к  ф 32 ВШ *ПЪ70 25Г2С 1 143 143

s  N 
черт, 
или

НОРМЫ.

N
d m
ли

Но и м е н о в а н и е  д е т а л и Мирка
N

н а р т кал. 1шт. 0би(. Д р ам ег
Материал бес 6 KZ.

1:5 С-1 С т е р ж е н ь  Ф 32 146.5 5 45

М N
озли Н и  и м е н о в а н и е  у з л а В е с  в  Кг К черт. N Церт N

Лист 48 3 Г а й к а  Z H 3 9 * Z 45 г ОМ 1.76

Листов 2 ХВоСТоВиК 2. М 33*40x790 25Г2С 2 2.68 5.36
гост 

73 f 4-55 1 П р у т о к  фЗб 6т ^227оо 25Г21 1 18{3 щ
N

черт
н о р м о т.

N
дето
ли

Н а и м ен о вани е детали
Марко N

HQPMQTкол
!шт Общ Примеч

Материал бес 6 Кг
V 5  1С-5 С т е р ж е н ь  Ф 36 766.4 5 45

М ,Nт а Н а и м е н о в а н и е  у з л а Вес в Кг К черт.м Черт. N

» о
£

---------г - » ______ ________

11975- Ю
г * —  - U "  2  3  —

!_J VnО  , « о П  ------------ V--V- ......— - ■ Ik  • -  --------------Г Т Т  И
- ■ - и - —  

„ /60

------------ н ----------------------------------------------------------------------------------------- ----------------------------------------------- --------------------------------------------------1---------------------- — 1------------ - f c - j ---------

П р и м е ч а н и я •

1 Стержень упрочняется путем Вытяжки после придарки хбостобикоВ 
до 5500 Кг/смг h p u  удлинении нейолее 3.5%

2 Длина стержня указана после Вытяз/ски с учетом оплавления и 
осадки при контактной электросварке стыкоб

3 Длина канала для стержня В ферме / =  Нвоомм.
4 Изготодление егерэ/енео производить В соответствии с „  Руководством

по изготовлению железобетонных сборных предварительно напряженных
сегментных ферм ид линейных элементов- '
издание отдела технической информации нин- 200 /960г.

5 Допускается изготовление хвостовиков из стали марок 45,27 сг и ЗВГС.а прутков из стали35гс

Лист 4д 3 Г а о ка  2М  30*1.5 45 2 0.3 0.6

Лист 48 2 Хвостодик 271*30 *М*ш гзггс 2 1.8 2.6
рост’ 

7  314-55 / Пруток ф 22 д за г =  t t  о ю Т5Г2С 1 32.8 328

нУа!
чертеже

Н
дето
№ Наименование детали Маркс hUpmoj.Кол 1шт ОбщПримеч.Материал б е с 6 кг

Г5 С-6 Стержень Ф 22 3 6 .0 10 45

М N
узла Наименование узла В е с  в  Кг К черт л ' Иерт а/

В Срермы пролетам 2 4  м .
С тержн и С -4, С-5, С-6 Общ ие виды

ПК-Q7- 76 
8 ыпчек 3

Лист 4 5





I
8 8

$ V,

Vj

55
/2 0 2 0 ^ /0

п р и м е ч а н и я

/ С т е р ж е н ь  у п р о ч н я е тс я  п у те м  в ы тя ж к и  после приборки  
хб о с то б и к о б  до б  % ~б5оо кг/см г  рои удлинении не более зр^о 

Р. Д л и н а  с т р о ж н я  указано после З ь /тя ж к и  С уч е то м  оплавления 
с/ о  сод н и  при нон т р е т н о й  электросварке сты ков  

$ Д л и н а  напало для с те р о к н я  3  ферме 4 = ддоонн  
4 и згото влен и е  с те р ж н е й  производить 3  с о о тв е тс тв и и  с 

„ руководством  по и зго то вле н и ю  железобетонных сборных предборительно напряж енны х  
с е гм е н тн ы х  ф е р м  и з ли н ей н ы х элемент о6 ' и зда н и е  о тд е л а  те х н и ч е с к о й  
и н ф о р м а ц и и  Н и  и -  POQ - /960?.

3. Д о п у с к а е тс я  изеотобление хвостови ков  и з с та ли  м орок 45, 2?СГи 35 Ге р  прутков из стали <33Тс.

ЛистШ 3 Л а й к а  2м 36*2 4 6 2 0.5 70

/ист4§ г ССбостовик 2м 36*35 * *60 Вбггс 2 ?.25 4.6‘ ТО К Г 
73/4-66 / Л /р у то к  ф32; езог У/ово гзггс / 699 £99

77
Ч е р т

или,HOOMCfT.

N
&его
ли

в/аи м енобани е детали март
П/ ■■
П&*Я7. КЬл /и/т. 1бЩЗримее3FSТкг

/ 'б 0 9 С те р ж е н ь  03 2 75,40 /О 47

М
Н

узла М аи м ено З ан ие у з л а б е с  3  к? К  ч ерт. Аf Л ер т.л /*-

W
:ы
f ё

CJ 1 •о
<ь

« $
1 I

ij
1
§

§ $

/3036 - /о

А Г

/? р и м е и о н и я
/ С те р ж е н ь  у п р о ч н я е тс я  п уте м  в ы тя ж к и , после приборки  

х в о с то в и к о в , до^к-бвоо^/сн2 при удлинении не  более 35%
Р 4 л и  н а  с т е р ж н я  указана после б ы тя ж к и  с у ч е то м  оплобления 

и  о са дк и  п р и  к о н т а к т н о й  эле ктр осво р ке  сты ков  

3. А ла н а  канола для с т е р ж н я  б  ф ерм е I  =■ //еоомм
4 и з е о то б ле н и е  с т е р ж н е й  производить S  с о о тв е тс тв и и  с У/ Руководством  

по изготовлению  железобетонных сборны х предварительно напряж енны х с е гм е н тн ы х  
ферм из линейны х элементов", издание отдела технической инф орм ации У Ш -20о- /960г 

$ Д о п у с к а е тс я  и зе о то б ле н и е  хв о с то в и к о в  и з с та ли  морок 4 б, 27СГ и  35ГС а  п р у тк о в  
из с т а л и  33Гс.

Лист48 3 бойко 22739x2 45 г Ш /.70
Лист iS г СЛвостобик 2M39*9Qx/60 25Г2С г гп 5Jгост 
73/4-66 Г /ТрутокФЗб 2зог-////6 25Г2С / еадШ

‘4 п .Hqpribnjfo
нде­лят 7/аименобоние детали

У
Кал. /шт. ОбиЗримее

Материал бес в кг
/■6 с-/о Стержень 036 95.9 /О 47
к 3/ЗЛа Уоименобание узла Sec б к г К  черт, л/ Vepr.m

тд
/960

Ф е р м ь/ п р о л е то м  24м 
С т е р ж н и  с у  с./О Обилие виды

7/К.О/.76
выпуск 3
Лист 47
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№

V  Остальное
-ор

Примечания
1. Технические требования по ГО С Т /528-55
2. Допуски но свободные размеры по 7 -к л . то ч н о с ти  
Ъ. Допуски на резьбу ПОГОСТ 9253-59

V  Остальное

/в _ аз/

пР
S

*4

)l J ^  /

3 Г а й  к о  г м  59 * 2 Н 5 0.88
н

дет. Наименование детали
марка 

па мерцало
зес 
ё кг.

К черт. м 45;/?; | черт. У М /=2.

V  Кругом

2*45° 225

{ Г

/90

300

Примечания
i  Допуски на свободные размеры по 7 ~ к л  точности

2. Допуски на резьЗу по ГОСТ 92S J-5 9

3. Заготовка предвари­
тельна упрочняется путем  
вытяжки до Я£- 6000кг/смi

• 2 Дёостобик 2 П 36 *31*190 25 г  гс 2.08
Кдет. Наименование детоли

парнаматериала бес В кг.
К черт.// //,'// Черт. //7/8 М /;2

/528-53
Примечания

/ Технические треЗадания по ГОСТ
2. Допуски на свободные размеры по 7~  мл. то чно сти
3. Допуски но резьЗу по ГОСТ 9253-59

2 Гайка 2 /130*/5 7/5 0.3
н

дет. Наименование детали марка
материала

Зес 
6 КГ.

1{Q'UO' /К черты цД; i/б) Черт, и /8 М /■' 2
\ 7  Кругом

Примечания
t  Допуски на сёободнь/е размеры по 7 — 

2. Допуски на резьЗу поГО сТ 9253-59
кл то ч н о с ти

но упрочняется путем  ёы- 

тяокки до Ян- 5000 Кг/см2

2 Хвостовик 2м30 *27*190 25Г2С /35
м

дет. t ! & I маркаматериале/ Зес 
S КГ.

К и (.pm. м Но;///; черт.м/8 М /-2

V  Кругом

2*1/5с Я а 5

ц ---------
1 |
I ---1 j

------------—
«о]'О
^1

iJ--------

190

300

Примечания
/. Допуски на свободные размеры по 7 ~ х л . то ч н о сти  

2. Допуски на резьЗу по ТОСТ 9253 -5 9

в ы тя ж к и  до Ян *бооо *Г/см 2

/Г

путем 2 X бостобик2/136*35*  /дц 25Г2С 2.25
cfem. Наименование детали Норка

материала
Зес 6 кг

к Ч*Рт - // //', /б\ Черт. //48 м/ : г

у  Остальное

-/.о
56

Примечания
1. Технические требования по ТОСТ 1528-53
2. Допуски на свободные размеры по 7^5 кл точности

3. Допуски на резьЗу по ТОСТ 9253-59

2 Та й к а  2м 36 * 2 4 5 0.5

Л*. Наименование детали Маркаматериала See
8 кг.

У чО'чГц2' /
К черт. likW.bsk Ьерт.н /8 М  /: 2

Примечания
t Д опуски на сбоЗодно/е размеры по 7~ кл точности 

2. Д  спуски  на резьЗу по ГОСТ 9 25 3 *5 9

но упрочняется п уте м  

ёы тяж ки do Я н - 6000 кг/см 2

2 X бостобик 2мЬ6 *27*191 25Г2С /9
мдет.

113|1§4 Марка
материала

Sec 
й кг

К черт, к  /0;// черт. // 48 /1/: 2

2*/бк
V Кругом

R 0.5

/90

300

Примечания

/. Допуски на сбоЗодные размеры по 7 ~кл. то чно сти  

2- Допуски на резьЗу поТОСТ$253-59  

3. 5 аго главка предварительно 

упрочняется п у те м  бы т я ж к и  
до Я н -6000 Кг/с м 2

тд
/960

г Хвостовик 2м39*/0*190 25 Г  2 С 2.68
дет. Наимелоёание детали Марка

материала В кг.
К черт, л - ' /б  Черт, м 78 М/:2

Фермы пр о ле том  2 4 м . 

Стерж ниО-//с-/о ; г-/+ Г-8, Детали
6д/пуск - 3
Л и с т  | T/S



<3

«1»

§

1

V  кругом

2*1/5° 23

Л '

/60

300

Примечания
I Допуски на сёододнЬ/е размерь/ по 7 *9классу точности

2. Допуски на реэбду псГос/9253-59
3. Заготовка предварительна упрочняется путем

2 хбостовик 2м 30 29 * <со 2SP2C /3
V

дет, Наименование детали Марко
материала

бес
6кг

к черт. У̂ 92;вЬ\̂ рт, 2*1/9 М/2

кругом

2*1/5 0 RP5

___ _ &

L /50

300

Примечания
/. Допуски на сёодаднб/е размерь/ по 7*9 классу точности

2. Допуски на резеду по̂ ОСТ 9253-sy
3. Заготовка предварительно упрочняется путем

2 хвостовик 2м36 *27мбо 2SP2C /д

У
дет.

Наименование детали марка
материала

Вес
6кг

А ч>tom. //62-М Черт, л/49 М/2

^7 кругом 57

2*Ъ° 225

ч о]
\

- чц
VY—

/60

300

Примечания
/ Допуски на с$оЗоднд/е размерь/ ло 7*9 классу точности

2. Допуски на резЬЗу поГост 9253-59
3. Заготовка предварительно упрочняется путем 

вытяуски до 2м =6000*%м.

кругом

2*^5° Я 0,5

%Vч

/60

-AQO

П р и м е ч а н и я

/ Допуски на сбадоднЬ/е размерь/ по 7*# классу 

2. Допуски на резбду nofOOT 9253 S 9  

3 Заготовка предварительно упрочняется путем  
вытяДски до * 6000 кг/см?

точности

2 хвостовик 2м33'35*160 25П2С 225
У

дет. Наименование детали Маркаматериала
Вес 6 кг

/ г к черт. У 1/3hi Черт. У 1/9 Мк2

2 хвостовик 2я 35*3!* КЮ 25Г2С 2Д
Jдет. Наименование детали Марка

материала
Вес 
6 кг

к черт. РОЩ Уерт.л/вО М/-2
V  кругом

2*fo0 раз

/60

300

Приме чан ир
I  Допуски на сёододнд/е размерь/ по 7*9 классу то чн о сти
2. Допуски на резьЗу поГШ  9253-59

3. Заготовка предварительно упрочнятся путем вь/тяэ/спи 
до в „*6 оо о  кг/см? 2 Хвое то бок 2м 39 *4а * /60 25Р2С 2.7

L 111I Маркаматериал/,
к черт. л/р7 | Чёрт. У 1/9 М/-.2

Стери/сни С-1 + ОНО; г-1 +/~$; Летали
ПП -U/-/L

ой/пуск 3
Лист 48



П р и м е ч а н и я  I  В  таон/ице приведены дашь/е по 
армиро&аниг-о низТснеео пояса пучКас/и с анкернЬ/пи Лшадка/ча 
и проб коми.
Пучки из ёд/сокопрочнои проёослоки по ГОСТ 734з -5 5  

В. Порядок натяз/сения арма/пурд/ указан идфрапи В  kpy&ckwc 
\ 3. Пучки марки ПН разраоотанЬ/ на ристаэс 5J и 32.

^В ^ ор*° °Вто н а  " дробью показана/:
пршетки Л  7̂0/Ли оелпона аерэонао пояса 

' знаменателе ~ниэгснее.о пояса.

m
фермЬ/ пролетом сЬ я 

]/аннЬ/е дч?я арпироВания низКнеео лряа? 
ручками с анкерными колодками и проору

Л“ и/- 7б )&ЛУСК зал- о/ 
St5
yjQC/77 I 50



M o J-f  ( для пн-f)
w ,  5

59

Mfinbri X
поз. 2ост Наименование

Мате­ Кол. вес 6 кг./r/Up\Q
пучка . риал сит. бдин. Общийасееопучка Примечай.

1 7348-55 Проволока ф5тв ~ И 3-85 42.35
2 1798'№Проволока /; £=273 - 24 0. ООП ао4

Пи. / Э - Пн керн а я колодка 45 2 i-гэ 258f/n'J
4 „ Ликерная пробка 45 2 он? 034 4s.$ твердость Икс *52Ь$5ед,
5 /982-30Проволока / 8 в-3/4 ~ 24 9.006 0./44
6 7348-65Коротыш Ф5) £--200 2 0.(79/ 0-062
1 7348-55 Проволока ф5тв — /3 3-85 50.05
2 /798-45 Проволока // £-358 - 24 0.002 0048

ПН-2 3 _ Ликерная колодка 45 2 1.54 Ш __. 54.2
4 Ликерная пробка 45 е 0.28 0.56 ТберЭость~Hkc*52+SSzd
5 /982-50 Проволока/.8 £*455 - 24 0008 0./92
6 7348-35 коротыш ф5; £*2оо - Ю о.оз/ 0.3/0
1 7348-55 Проволока ф5гв. _ 15 3.65 57.73
2 /798-49 Проволока f; £*355 - 24 0.002 о.о4з

ПН-3 3 _ Анкерная колодка 45 2 /.54 3.06 6/84 - Анкерная пробка 45 2 0.28 0.56 тберйоотъ, 
Н8с* SB̂SSed

5 198е-5й Проволока(8; £-455 — 24 Q.0Q8 0.(92
6 7348-55 коротыш ф5; £=200 6 ОИЗ/ 0./66
1 7948-55 Проволока ф5тв - (7 3.88 55.4s
2 1798-49 Проволока /; £-358 24 0-002 0.0 4 6

ПН-4 3 _ Анкерная колодка 4s 2 /54 3-08 69.4
4 _ Анкерная пробка 45 2 0.28 0.56 /"дерзостьНес--52Ч55сб
5 1902-50 Проволока /8} £=455 — 24 0.006 0./92
6 7348-55 коротыш ф5; £*200 - 2 0.03/ 0062
/ 7348-55 Проволока Ф 5гв - /8 3.85 69-30
2 1798-49 Проволока/; £*85& - 24 о.оог 0048

ПН-5 3 Анкерная колодка « 5 2 /54 3-08 73.2 ТЩэдастеГ
Hfc*52*55ed0 _ Анкерная пробка 45 2 0-28 0.56

5 1982-50 Проволока А8) £*455 — 24 0008 а/эг

Примечания?
/. б  местах, где пучки перевязываются проволокой {поз. SJ, 

Необходимо устанавливать спороло ( поз. 3).

8. Лрматурнь/е пучки из готов/яп?Ь в  со о тве тстви и  с 

„ Временной инструкцией по /технологии изготовления 
предварительно напрошенных Ш  елезобетонныос 

конструкций, издание ЛСи.Я, ИЦС/ЩЗ 7939 г.

фермы пролетам 24м.
Пучки арм атурнь/е с  анкерными колодками 

I/ пробками /?НЧ~ ПН-5 ____

У?нТбГгЖ т
выпуск 3

вист Si



9 ЛЯ п н -6  ЭляЛН-7;ЛН-8;пн-9;ПН-/Р

М Н М f-f
Г/р о ф ш ь  н а р е зк и

Вариант // Вариант f 2

ЭЛЯ ПН-7;ПН8;ПН-9;т-Ю

г *

( я )

М а р к а

р у ч к а

М а т е ­
р и а л

к ол.
ш т.

б е с  в  к е .
Л

ПОЗ.
г о с т Н а и м е н о в а н и е ёди н . О бщ ей В сего П римечай.

J —

г

73̂6-55
/799-49

П р о в о л о к а  Ф5тВ 

П р о в о ло к а  7;  В-273
11 2.00 28.0

_ 18 0.00/70.02

3 Я н к е р н а я  к о л о д к а 45 2 1.29 2.58 25-1
р н -6 4 _ Я н к е р н а я  п р о б к а 45 г а  /7 о .з4 t/fc=5Z -5Sed

5 N/988-50П р о в о л о к а  / в ; 6=3/4 — /г 0.0060.072
6 7548-55в о р о т ы ш  ф5;  С -2о о - 8 0.03/ 0.062
1 734д-55П р о в о л о к а  ф5тб - /3 2.00 26.0
г /796-49П р о в о л о к а  /; 6=358 - /г 0.002 о .а г4
3 $!I 4s 2 7.54 3.08

* з а /п н я 4 Я н к е р н а я  п р о б к а 4S г 0.28 а . 56
ПТбердостЬ 
Н кс =52-55еб

5 /992-50П р о в о ло к а  /.8;  6-455 — /г 0.008 0.036
6 7349-55в о р о т ь / ш  Ф5/ 6=200 - /0 0.03/ 0.31
1 734в-55П р о в о ло к а  ф 5 тб /5 2.00 30. Q

9 /798-49П р о в о ло к а  / ; 6=358 - / г 0.0 02 0.024
3 Я н к е р н а я  к о л о д к а 45 2 1.54 3.08

«З Ь оП Н-8 4 Я н к е р н а я  п р о б к а 45 в 0.28 056
/7/бердосгпь
Нк<у=52-55е9

5 /988-50П р о в о л о к а  /8} 6й55 — 72 0-0060.036
6 7348-55к о р о т ы ш  Ф516=2о о - 6 0.0310.786
1 7548-55П р о в о л о к а  Ф5т6 _ /7 2.00 34.0
2 /798-49П р о в о л о к а  //8=358 - 12 0.002 0.024

П и о 3 __ Я н к е р н а я  к о л о д к а 45 2 154 3.08 *378//7“ У

4 Я н к е р н а я  п р о б к а 4s 2 0.28 0.56
ТРбердостЬ 
НРс '58+55Ы.

S /988-50П р о в о ло к а  /-8/6=455 — /2 0008 0.096
6 7348-55к о р о т ы ш  Ф5;В=2о о - г 0.03/ 0.062
/ 7348-55П р ов о ло к а ф5т в 16 2.о о 36.0
2 /798-49П р ов о ло к а  f i  6=358 72 0.0 02 0024

П н -Ю 3 Я н к е р н а я  к о л о д к а 45 2 154 3.06
39.84 Я н к е р н а я  п р о б к а 4s 2 0.28 а. 56

тв е р д о с ть  
№  =52г55ед.

5 /982-50П р о в о л о к а  /8;  6-455 - 120.0080.096

Примечания
/ б местах, еде лучки перевязываются проволокой (лоз. Я), 

необходимо устанавливать спирали (поз. б/.
Я. арматурные пучки изготовлять 3 соответствии с 

„ Временной инструкцией по технологии изготовления 
предварительно напряженных Железобетонных 
конструкций издание Я О и Я, HUUJp5 №59 г

ТА Ферма/ пролетом 2йм. Пк-0/-7б 
бь/пуск 3

Пучки арматурные с анкерными колодками 
и пробками ПН-66-Пн-Ю 71ист 52

Серия ПК-01-76

https://meganorm.ru/Index2/1/4293809/4293809587.htm

