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Выпуск f.

Выпуск 2. 

Выпуск 3.

Выпуск 4.

Cocm aS серии CT- 02~31

Материалы для проектирования панельных стен промышленных 
зданий.

Попели сплошного сечения для стен отапливаемых промышленных зданий.

Трехслойные шелезобетонные попели для стен отаплибоемь/х промышлен
ных зданий.

Железобетонные понели для стен неотапливаемых промышленных зданий.

Выпуск 5, Стальные злементы крепления панелей стен многоэтапных промыш
ленных зданий.

Выпуск 6. Стальные злементы крепления панелей стен одноэтажных промыш
ленных зданий.

Выпуск 7. Панели для простенков и фронтонов, блоки для углов и темпера
турных швов.
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I* В настоящем выпуске даны рабочие чертежа стальных элементов креп
ления панелей . к каркасам многоэтажных промышленных зданий*

2* Конструкции элементов крепления предназначены для применения в мно- 
этажных промышленных зданиях возводимых по рабочим чертежам серим 
ИИ-20.~^ т - 2 з .
Элементы крепления рассчитаны на нормативный скоростной напор ветра 
равный 90 кг/м2*

3* Изготовление и монтаж элементов крепления производить в соответст
вии с ТУ на изготовление и монтаж стальных конструкций из углеродис
той и низколегированной стали (СП95-60)*

4* Элементы крепления запроектированы из уголков по ГОСТ 8509-67,введ- 
леров по ГОСТ 8240-56 и листовой стали по ГОСТ 5681-^57. Сталь нер
ки В Ст.ЗКП с расчетным сопоставлением Я в 2100 кг/см2*

5* Расчет стальных элементов произведен по СН ■ П Д-В.3-62.

6* Все заводские соединения приняты сварными’̂ подлежащими выполнении 
полуавтоматической или ручной сваркой электродами типе 342 по 
ГОСТ 9467-60.

7. Все элементы крепления должны быть подвергнуты антикоррозийной за
щите в соответствии с "Указаниями по проектированию антикоррозийной 
защиты строительных конструкций промышленных зданий в произволетвах- 
с агрессивными сред8шГ(СН 262-63).

Виды защиты различных марок элементов крепления приведены на 
мото I*

Условные обозначения 

__^__ -  Болт постоянный

-  Болт временный
-  Дыра
-  Нов заводской 

Ков монтажный

W T
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Вид анти
коррозийной 
защиты

тз----
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Вид антико
ррозийной 
защиты

^Сф-22 2 J*> -38 9 ь НФ-/Ч 13 Г-13 15
^сд>-гз £ Сф-39 Ю 1 МФ-15 13 Т-16 15 цинковое

покрытие
с9>-г у г Сф-чо Ю

I I
HU-1 13 Г-17 15

jcy> -e s г
1 ^Ctp-4f 10 Та или Т б H9-2 13 Та или Т б Г-31 15

ctp.ee У
$ сФ-чг 11 и НУ-11 13 * Т-32 15

ъ СФ-е 7 У 1о Сф-чз 11 f НУ-/2 13 с: T-S1 16
V
•а С<Р'28 У Сф-уу 12 K-1 14 <ъ

& Г-52 15
J & - 2 9 6 Та или 16 Сф.уб 12 T-1 IS *С

Г -S3 16
5 _СФ-вО 6 /°к -1 14 7-2 I f < Г-64 16 Т а  или Т б

СФ -31 е § р к - е 14 £ Г-3 16 Г-35 16
СФ-32 8 $ РЛ-З 14

Цинковое
покрытие

ч» T-4 15 цинковое
ч,
*

Г-56 16
С<р-33 в О>с Рк-Ц 14 4 r - s IS покрытие ч> Т-57 15
Сф-34 в $ гк-1 14 1 Г-6 16 *Ъ Г-S3 16
Сф -3S 8

1- ГК-2 14 £
* Г-7 15 Г-59 16

С<Р-3$ 9 1 ?к-з 14 (V r -6 15 Т-60 15

СФ -37 9 Тк-Ч 14 r -t e 15 Г-61 16

Примечания-

i Обозначения la  и16 соотдетстбунэт бидон покрытии, приведен
ных в табл, 16 „ Указании по /уооектиробанию сити коррозийной

J. Янтикоррозийноя защита указано для стальных элементов 
крепления, применяемых в зданиях с нормальным и влатмьяч 
ренсимами внутреннего воздуха без аерессивных газоб.
При наличии слабо - или средне-агрессивной среды 
антикоррозийная защита назначается о соответствии 
с рекомендациями таблицы /5 См 262-65.

мои защите стальных зоклааных аетолеи и сои 
нений о крупнопанельмь/х зданиях"(см 206- 62). 
Толщина цинкового покрытия назначается S  зависимое от способа выполнения его и атмоссрерно- климатичес 
условий района строительства ло табл 1 СМ 206-62 ТА

19 64г

Стальные злементы креплении панелей сг-ог-31  
вы пуск 5

Перечень отправочных марок элементов креплен* /7ист 1
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Спецификация стали на одни штуку каждой марки

1 7 1
Сечениеt 
просриль

Количестве
сит. Sec 8 кг

\
Примечания

Л  э

I

*

Длинд

мм
Т н

S t 1
1 его 7155 1 131,8 131,3
2 его 6270 1 - 115,5 115,5
3 его 880 1 - 16,2 К,2
4 -320*22 5 0 0 1 - 27,6 27,6
5 -285x16 350 1 - 12, S 12,5
6 -230 хв 500 г - Z 9 15,3 ;
7 -23S *8 270 г - 9,о 8,0
в -240 * в 270 1 - 9,1 9,1 413,8

4 3 -160x8 240 1 - 3,9 2,9
10 —300x8 350 1 - 6,6 6,6
11 —200 х 8 ъоо г - 9,0 80
12 —140 хв 200 9 - 1,8 %г
13 —150 я в 230 20 - г, s 50,0
НаплаВленныО металл 2 °/о 8,1
Поз 3 -1 2  см. а р - 22 108,9

п
«\|
•

13 —150x8 230 16 - 2,5 40,0
19 его 5955 1 - 103,8 103/3 358,7
17 его 5070 1 - 33,5 93,5
Н аплаВленны й метол# 2 ° /о 7,0
Поз. 3 - 1 2  см. с ф - 2 2 108,4

13 -150x8 гъо 12 - 2 ,5 30,0

4 15 е г о 4755 1 - 87,0 87,0 302,5
о 18 его 3870 1 - 71,2 71,2

Нап#а8#енныО металл 2°/о 5,9
Поз.  3 - 1 2  см. Ц р - 22 108,4

V)
од
1

13 -150x8 230 9 - 2.5 20,0

16 его 3555 1 - 65,9 65,9 247,8

§ • 19 его 2670 1 - ЧЭ2- ьэ,г
Наплавленный металл 2 % 9,8

Примечания:
/ Материал - сталь марки ВСт̂ Зкп.
2. Длина элементов лоз.  ̂ /?* ^  /7- /5  ebw  ^ спечидоикоиии.

ТА
т ъ  п

Стальные элементы крепления панелей
Стоики Сф- 2 2 , еду-23, а р -24, а р -25. 

Л е т а л и  и  спецификация

СТ-02-31
выпуск 5
Лист 3

<9<2£-у <3
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Спец и фи кадия с/т>оли но ойну штуку каждой марки

It
V

1
i*

С е ч е н и е , 
л р о г р и л ь

Д л и н а

м м

Количеств
шт. В е с  В  к г

П р и м е ч а н и я
Т н Sf I

1 е г о 5 6 6 5 1 - 103,7 103,7

2 е г о 5 0 8 0 1 - 93,7 93,7

3 е г о 8 8 0 1 - 16,2 / 6,2

9 - 2 6 5 x16 3 5 0 1 - 12,S 12,5

(o В -2 6 5  Х 16 з го 1 - 11,5 11,5

6 - гг  о * е 5 0 0 2 - 79 15,8
i

“ft 7 —зоо  х а 3 SO 1 - 6,6 6 ,6 335,/ЧЛ 8 —iso х а 3 0 0 1 - 3,0 3,0

9 - 2 3S х а 2S0 2 - 4,о 8,0

10 —гчохв г п о 1 - М 4,1

11 —гео х а 2 ЧО 1 - 2,9 2,9

12 — iso ха г з о 18 - 2 ,5 45Л
Н а п л а в л е н н ы й  м е т а л л  2 0Г0 6,6

Л о з . 3 -  1 1  с м . С ф  -  2 6 80,f
1 2 —/so ха г з о 19 - 25 3S,0

Cj

/3 е г о 4765 9 - 87,6 87,6 279,7
i5 его 3880 1 - 71,5 71, S
Наплавленный метолл' 2 % 5,5

9)
CV|

Лоз. 3-11 см. Сф - 26 8o,1
12 -  iso ха 2 3 0 ю -  ■2,5 26,0

1
A, \Н его 3565 1 - 65,7 6S,7 229,6& i  6 его 2680 1 - 99,9 99,9

Наплавленный металл 2°/о

Примечания:
1. Материал - сталь парки & Cr.3Jcn .
2. Д лина элем ент аё Роз f, /3 , fV, 2f fS/ f 6  Лана В  cneuufpuKOvuQ-

ТА
1в69г

Стальные элементы крепления панелей Сг- а г- 31 
Выпуск: S

------дтбопи.-----------------------------------------
Детали и спеиификоиия Лист 5

<?0 S 9  / О
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Спецификация стеши но о&нц штуку каждой норки

1 1§.!•
Г

|
i

Сечение} 
npocpu/Jb

Длина

нм

Ко/шчестк 
шт. Вес В ЛГ

Примечания
Т п S

§ 1 f
1 С 20 5985 1 - па,о mo
2 его $080 1 - 93,6 93ft
3 его 900 1 - /6,5 /6,5
4 -26 S х /6 320 1 - Hft f/,5

£\1 5 -230 ха 500 2 - 7.9 /Sft 307, S1 1 Л 6 -  /бо ха 300 1 - 3,0 3 °

В' 7 -2*0*8 270 1 — 4,1 4,1
8 - 100x8 /50 2 - 1,0 2,0
9 -/so  ха 220 18 - 26 45ft
Наплойренныи нетало 2 % 6,0
Поз. 3 - 8  сп С ф -3 9 42,9

$1
Э — /50 хв 230 14 - $6 35,0
10 его 4785 ' - 9 0 ,0 Щ0 244,2

&* 
С \ 12 его 3880 |\г - 7f,S 7f,5
V НаплаВленныи мет алл £*А» 4,8

Поз. 3 - 8  см . С ф -2 9 42,9
<V) 9 -  iso ха 230 /о - 2,5 25,0

/86#1 // С 20 3S8S 1 - 66ft 66,0
/3 С 20 2680 f - 49,2 *9,2

V ) Наплавленный мет алл 2 % 3 7

Примечания:
1 Материал -  старь порки 8 Сг.Зк/j.
2. Длина элементов гтз. 1, /О, fi, 2, /2, /3 дона В спецц/рикаиии-

ТА
1964 г

Стальные элементы крепления панелей
СТ- 02'31
выпуск S

Стой ни Сф-29, Сф-ЗО, Сф- 31. 
Летали и спецификация Лист 7

<ffosy /2



U/ucpp
ст-ог-зТ
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Норка- ласт

г
Зн$. М -

- а

С п ец и ф и ка ц ия  стали- на одну штуку каж дой марки

1 ьjb *сЧ> Оъ tf

Г

1

1
*

Сечениеt
лросрилЬ Длина

нм

Jtanuvecrft 
шт. • вес в кг

Лриме чаниц
г п

I I
$
Г

*0

f его 7/SO г - ЩЗ гс*о

398,5

а -  зоо ж ге 500 1 - BS,9 eS'9
3 -  300 * к 3SO 1 - £й ес
ч -  ees* * е 3S0 1 - п 6 це
S -  гоо*8 300 г - з.*

i *
7,е

в -  МО яв гоо к - 7,г
У -  езо*з гео г - ie,i г%8
г -  ISO *3 гзо го - г,г ччо
//оплавленный мет алл 5*fo 7,8

я
1
8-
о

Лоз. Л-7 см. с<р-зг 83,7

&*,В
S — /so *8 гзо /е - г,г ц г
3 его S3 so е - /035&$о

С7//оплавленный металл Л °/«

$
i
0

Лоз. 3-7 см. Сф 'ЗЗ 837*

езов
3 — /50 Я 8 гзо /г ~ г,г

375
Л£,Ч
77S~b/0 его 4750 г

Наплавленный металл Л 9/о S7f

Ь)
*0
1*О

Лоз. з -7  см. с< р -з г 837
46
щ о гзб в

S — /50 *8 гзо 3 - ЛЛ
// его 3550 г - ess

НаплавленнЬ t й металл Л % и ________________1
Лримечания:

/. Материал конструкций сталь норки ВСтг ЗКЛ* 
«?. С £ ар к у  производить электродами типа 3  V3.
3. Толщина сварнЬ/х швов В -8  мм.

Т А
i9G*f г

СталЬнЬ/е элементы крепления панелей с  г- ог-31 
выпуск S

Стойки С<Р'35, СФ~33 СЯР-ЗЬ, О Ф - S S Лист 8

80Sk i5
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3 3 4 -4

г -a
С п ец и ф и ка  и, и я с т а л и  на одну ш туку каждой марки

иq a

Г

1
1

Сечениеf?JOQKJOuM> Длина

ММ

Количествошг*. Вес в кг
Примечания

т н т
1 ! 1

Y с го 59 GS г - Ю97 г/9,ч
г - ees*/c 3S0 i - ЦЪ це
3 - ees*ie зео i - *0 6 /ое

*0 ¥ -300x9 3S0 Y - *.* зду аi S - /ео х? 300 / - 3,0 з.о XY,9
о e - гзохв geo г - *гч гчз

7 - /SO*8 330 /9 в. г 39,6
НоллавленнЬ/й металл е% 9,3

N /г03. г -G см. <Г9=> - 36 SG б
« 7 - 7SO xg j гзо /¥ - 30,1 гее з
8. в c eo J tries г — 97S Лso *

Ноплавле мнЬ/й металл <?% 3,3
IU ЛОЗ. e-G см C9=>~3G see
*) 7 - /SO *e гзо /0 - г, г его г/зв
& 9 с го 3ses г — ess /3/05 Лолла вле ммЬгй металл с? °/о ¥е

Приме. ЧамиЯ;
/. Мат ер urrsr конструкции сталЬ марки в  Ст. Злп. 
<?. Сборку производить электродами т ипа 3  V3 
3. Толщина сварнЬ'х швов ft - в  мм.

1SG4

Стальные злененты крепления панелей
ст - о г-зг  
Вы пуск S

Стойки С9°-36' С<Р -37 С<Р -  Зд Пост 3

3054- /£
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Шифр 

Ст ог-э.1 
Вь сх 5
Марко-Лисм

10
Ш- У»

<ъ
§
«1а
S

«04»*

.1
\

1

3
V I
<с*
£
И

чз
1

1Л $.1j к-'V

v

д
£ 1

1

8
Sh1
1 § |
<5$$ 4

Спецификаций стала на одну штуку каждой март

1J
I1

1
1
%

Сечение,
профиль

Длим

ММ

hoflt/vecT&o
щт. бес В кг

Примечания
Т н I 1

5;
1

0>

4

/ С 20 53S0 2 - //р,0 ?20,с

290Д

2 - 265х /6 320 / - 10,6 10,6

3 -230х в 250 / - 3,6 7.Z

Ч j -/SO хв 300 1 - з.о 3,0
5 1 -/50x3 ZiO 20 - z г
Наплавленный металл 2°/о 5,6

§

*
Лоз. 2-4 СМ. сер- 39 20,8

236р5 -/$о ха 230 16 - 2,2 35 г
е 120 *ir/8Q 2 - 38р m tc

Наплавленный металл 2% V

V .
>>
t

Ч>

Поз. 2-£/ см. Сф- 39 20,8

182,6
5 \ -/so  ха £30 /2 - 232 26А

7 его J 500 2 - 66р /32,0

Наплоёленный металл 2  У» ър

Пр и и  е чания *

/  М ат ериал конст рукций сталь м арки вС гЗ& П .
2. Сборку производить электродат/ типа 342.
3. Толщина сварных швов Ьш*8мм.

ъ .
19$4г

Стальные элементы крепления панелей Ст-02-3/ Выпуск 5
Стоики Сф- 39, Сф-«0, Сф-4/ Даст | /О

s o s y  / S '



- / 4 -

Спецификация стали на одни иитцкц каждой парки

%
1 р  

< § 1

I8
1
с>
С:

Ч
■ г

Сечение,
профиль

&HUHQ

ММ

Ко/шчеыЕо
шт. Вес в. кг

Примечания
Т н I

1 I 1

*w
v >

&
О

1 С 20 7385 2 - /ЦО 7Э\0

379,5

2 — Z6S*I6 п о 1 - 10,6 10,6

Ь -  гво* 8 260 г - 3,6 г г
4 — ISO * 8 300 i - э>/ 3,1

б -ISO *8 130 ге - 2,2 57,2
Наплавленный металл 2 % г *

*■>
* >

я
t u

Поз. 2- 4  см. СФ-42 газ

54/А
S -/SO *8 гзо Зё - 2,г S3J3
6 с го HSS5 г - VSfi *?$<?

Наплавленный металл 2 % 10,9

Примечания:
/. Материал конструкции сталь марки вСт.ЗкП. 
Z Сварку производить ыгшкгпродами типа$41,
3, Толщина сварных швов Ьщ, -8мм.

ТА
IQB4 г

Стальные элементы креплении помелей СТ-01-5/ 
бы пуск S

Стойки СФ-Ы , СФ-43 Цист И

S O S Y  / 6



С пец и ф и кац ия  ст али н а  о&нц ш/пуЯу Jro&c&ou /уоМи

h

1*

1

I
1

С е ч е н и е ,
Профиль

Длина

Мм

Соличбслтбй
Ш/7) &ес $ Ле

Приме и ан up
Т н

!
1

v
*

! !

&

} с  a? </385 / - гг/, о го/,о

655,5

г е г о /0735 ’ / - т о т о

3 С cV 350 1 - /7,5 /7,5

4 с га m t - 83 8,3

5 -  250*$ его г - 3,9 7,8

6 -  /ВО хЗ 300 i - А/ А/

7 -i$5xf$ зго 4 - //,5 Н, 5

8 -ЗЗо хв 500 2 - /0,4 гц&

9 -300 у<$ 330 г - и /8,4

10 -гз о х З гОо 2 - АО АО
11 -/50 у  5 330 и - А/ /4?,й
It? -650*8 ггз 1 - AS 55
//o/?/?a fine мм3/tj /у esrr сулл с/?Л /3,0

&

Лоз. 3 ,8 , ?,S0 ем. С ф -4 3 88.4

W 0

/3 С го 8385 2 - /54,5 3W

м -/50*8 850 38 - г,4 9/,г

//<*ппс/8оеннЗ/и rresncr/}/* <?% а,4

П ри/уеиаз/илл

1. Мо/пврисгл комструЛциа ст оль /горА-и 3  Cm. 3 /со.
(?. CScrfiby прос/дёоск/тЗ Зоо/гтроЗа/ус/ тмосг Э  4&,
3, /7?0/>U(t/Mty cfop/V&X ш /о£ /?мм * &**•

ТА
4$6*/г

СтапЬмВ/о зпемемтЗ/ /'рвппемил памелой Ст-йг-з/8б*лусА 5_
С/лай/еи С<р-4/4, С ф>- к5 /fucr

805b 17



HP-1S Деталь сварки листа с уголком

Спецификация стопи на одну и/тукч ка/кдой марки

! , !
1

Сечение^
профиль

фшно

мм

боличесгбс
шт. dec в кг

Р 7 н I \

1*

Примечания

/ й 125/10 840 1 - /6,1 16,1
H’P-fH в -юо*ю 180 1 - о,9 09 /9,2 ^paiorrximb

3 -/го  чо 830 1 - £,9\ 9,8 -- ---

г -/00*10 180 1 - 0,9 09 ~У8Ж ш *
Нф-15 S 1125*10 1580 1 - £90 29,0 30.6

в - 120*10 880 / - 2,5 8,6 Шра^тспь

МУ’/
г -100*10 /80 £ - 09 Ь*

36.6
кромкиобрябЗтатЬ

У L/85X/Q /940 / - 37,037.0

МУ’В
в -/00* /О 18Q £ - 0,9 1.8

38.8 IfdptMiTXjmb
У Z /85//О 1940 - 1 зю 37,0

ия-н г -Ю0* /О /го 1 - аэ 0.9
18.1

1з&яШгк/тЬпУ 11
7 //£5*/О 900 / - а г /7.8

ну'/г
г -/00*10 /го / - 0,9 0.9

18J К̂3юб$гт>агпб
7 L125 *10 900 - / /7.8 17г£

Примечаний:

1. Материал конструкций- стань марли 8 Сг.ЗМп. 
г. Сварку производить электродами типа ЭЧВ. 
з. Толщина сварных швов Нш9днм 
у. Диаметр отверстии o'- 12мм

ТА
1964г

Стальнь/е элементы крепления панелей C7-QS -3 / 
выпуск 5

Элементы креплениянФ-/ч,н<р-15. //*/•/. ну-2,ну//иенс Пист\ S3

SO S*/ / &



/7

M
 /

ss

С'пецг/ept/Ktftfi/jr с-7/7 ли //д одру штуку рс/к/рог/ марке/

х
\ *  

1*
X

\

Сруалое,
Лрасрол 6

Моло/естб,
шгп. /Зле  з  мл

//pOMOvaA/ae
рле/ло

мм
Т У

I
%
1 \

м
А - / 2 4 * /а 200 / . А9 / 9
г -  гоох/о 250 / - 3,9 3,9 " 3Гз ~/2о*/0 2У0 2 2,3 У,2

/>//-/
У г 2оох/а 320 / - /7,3 /7,5

23,/S ~/За*/0 230 / - 3,3 3,3
G • 5 0 * /6 330 / - 2,3 2,3

P7-Z
7 i 2оох/2Р« /4 32 с / - /2,3 /2,3

/3,/3 -/За м/с 200 / - 7,8 2,8
$ - /аох/у 320 / - ¥,0

W J

9 - /оо * /У 330 / - to ¥,0
23,5/а i  2оо*/¥ 320 / - /2,¥ /sfv

// -/33* /0 22S / - « / У,/

Р М
/г / /2£*/г 320 / - 2,2

Z 2/3 -  //О*/0 //0 / - /,о /0

м
у /  2 оо * /£ 320 / - /7,3 /ZS

/9,3
/Тез. 2 /1Р«£<*р*п
X /ТеЗ.Усп.КЛГ-/£ -S0X/S 320 / - 7,3 2,3

ТК’2
7 £2ш/гЗ*/¥ 320 / - /23 /43

/6,3
ЛОЗ-9 rt/xy/o’SHsre 
/х Лоз. 7c*t.9 - /ао * /  У 320 / - to to

7Х-3
Э -/0 0 * /У 320 / - ¥,0 Ко

/9, У
Роз. Л'/'йа «л*л 
/с /г»з. /Ос* РЛ~3/о /2оо* /У 320 / - /ЗУ

7К-У /2  1 £ /Р 5 * /2  |JG0 \ / \ ^ \  £ 2

//роме •/дуе/зг;
A АУотаре/ал колстрУКЦе/О’ столб метр*с/ &Ст.ЗА?Я>

2, Сварку //роуз&одит с влек т редам тала 9 /9 .
3. Толуола сварме/jc и/£аё /?ш '/2м/л, кром е огоёрремно/ае. 
К /Тозе/дуа С  а $  ворот е еоёолг /?-С £  /та Г / с Т  £ 7 /3  S 3 .

ТА Стллбло/Р элемекто/креллеле/Jf /гололед 27-02’3/5s//r3c*S
Злжмжл7 /среллелоЛ /ГУ. Злорлж/е кллсоло РК-/ 
РХ~2, РР'З, РЛ-У, Г#-/, 7/C-2J 7*-3, ТЖ’ /у J/VC7 /4

<3osy /9



— IS —

lC/иФР ст-ог-зг 
Выл. 5

1-//UC7
15

Ш877ТТ

,§L§
i4£

|fe

4

9

7 W
т-3 f  обратно чертежу) 

£0 Гр\ 26 .40. 55 8С t SO

*1

Г  '
*-?1

~  N £т

т!._____ Ш _____,
«Г

Т - 8

£

Т- 5

* p = j — _4 |  1 s .....— н
~ ъ  .«_____2 3 0 __
Г - Тб

Г - / 7
Т-6 (обратно чергежу)

90 70
& У г— ■ . t

§ @

20 40

Т-3/

Спецификация стали на одну штуку каждой марки

кir t

1

С е ч е н и е , 
п р о  трил  6

fl/iunq

мм

Количество
сит. Вес 3 кг

Т м I f м
ар

ки Примечания

Т-1 / L125 * /У 60 1 - 1,6
Т-8 8 £ 125* 14 140 1 - в Л
Т-3 2 1125*14 140 - 1 в л

Т -Ч
3 1/25*14 90 / — 2,4 2,4 28 Отверстия

раьзенковатьЧ -  50 * 70 90 1 - 0,40,4

Т-5 Ч - 50*10 90 1 - 0,40,4
49

Отверстия
раменковатЬ5 £ 125 * /4 170 1 — 4,5,4,5

Т-6
Ч -50* 10 90 1 - 0,40,4

49
Отверстий
разеемковатб5 И 25* 1Ч 170 - 7 4,5 4,5

Т-7 6 £250*160*16 60 1 - 3,0
Т-8 7 - 60*8 320 1 - 1,8
Т-12 8 -60*6 140 1 - о,ч
Т-73 9 -60*8 240 1 — 0,9

Т-/6
/О ----------425 100 1 - 0,40,4

1,4а ---------- Р25 250 1 - 1,0 1,0

Т Ч7 / г ----------p/S 600 1 - 0,9

Т-3/
/3 - 60*8 260 2 - 1,0 8,0

3,674 -  70*10 150 2 - 0,8 1,6

Т-32
14 - 70*10 150 2 - 0,8 1,6

3,815 -60*8 210 г - 0,8 1,6

Примечания:
1 Т/атерчал конст рукций -  сталб марки вСТ.Зкп.
2, Сборку производить электродами типа 948.
3. Толщина сворных швов Пш я8нн.

ТА
19 64г

Стальные элементы крепления панелей ст-ог-31выпуск б
Элементы крепления с 7-1 по г-8, У-12, 7 *3, Г-16, Г-17, Т -31, 7-32 Лист / 5

S O S 9  2 0



ti/V*top
cr-02-з/

/4*

£

'--;

/75
.

>

L I

T -5 i

20 (5

©~
270

Щ.ЧV-£— i n
Т-5Ч

8 ) [Ю
70 'yr гео V"' w

(?r&
I*

r r m  
\a

too fSO 150

T - 5 5

4 4 4 4 - ,
75

500

T-S7, r-58{обратна чертежу) 

Ж  90, 90, (fi)

Ч&Т-
*/so

T - 5 9

Отв. d  " f6

225

л*го

250 l 225

и
Г----7 -

50 

ora.
oT- 23.5

( 1 . ................. ....................

3S0
/Г 11 1 А

T - S O

Г -5 6

Спецификация стопа на одну штуку каждой марки

и|i11Сечение^ 
npoqpunb3 Длина

мм

Количество
шт. вес 6 кг

Примечания
Т Н I I 1*

Г -5 /
/ 524 70 1 - /,7 1.7

3.7/ -60 X 8 270 2 — 1,0 2,0
7-58 3 £.ЮО */0 70 7 — ко

(Т-53 У  ' -200X8 380 1 — 48

7-54 5 -60x8 850 2 — 0,9 1,8 3,46 -70Х/0 150 2 — 0,8 1.5

Г-55

7 **— *ф20 ноо 1 - '1,0 1,0

К7
8 -----------^/У /50 2 — 0,2 0,4
9 Гайка /120 — 2 0,1 0,2 ГОСТ5909-51
10 Шайба Ф22—утщг

70 £ - 0,05 0,7
Т-56 1/ £ 100 х/0 700 10,5

1-57
/г £/О0*Ю 75 1 — 1,1 1,1 2,613 -/ООх/О 300 1 — 2,4 2,4

Т-58 Поз. /2 ,/3  см. 7-57 3,5
Г- 59 14 -150x10 450 1 — 5,5
Т-60 /5 см, чертеж &/6 740 / — 1,2
Т-6/ 16 -  /00*/4 то / - Ы

Примечания:
1. Потери ап конструкции -  с та к 6 марки 8Сг. 5Ап. 
2! Сварку производить электродами типа 342.
Д Толщина сварных швов Эш -  Знн.

МСтальные элементы крепления панелей ст-ог -31 
Выпуск 5

Элементы крепления с  Т -51 по т-61 Лист 1$

& O S */

Серия СТ-02-31

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

