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Пояснительная з а  пиона

1. В настоящем выпуске даны  рабочие чертежи 
стальных элементов крепления стеновых п а -  
мелей к каркасам  одноэтажных промышлен
ных зданий.

2 Стальные элементы крепления предназначены 
для применения б одноэтажных промышленных зда
ниях с железобетонным каркасом/ высотой до20п\ 
возводимых б I  - /V географических районах  
ветровых нагрузок.

3 изготовление элементов крепления производить i  coot• 
temzmouu с ТУ на изготовление и монтаж сталь
ных конструкций из углеродистой и низколеги
рованной стали (  СП 95- 60) ф

4 Элементы крепления запроектированы из угол
ков по ГОСТ 6509- 57 и швеллеров по ГОСТ Ь2й.0~5Ь 
из стали марки вСт. дкЛ срасчетным сопротивлением 
R * 2 1 0 0 кг/см *■

5. Расчет стальных элементов произведен по
С Н иП П -й .д  -6 2 .

6. Все заводские соединения примяты сварными, 
подлежащими выполнению полуавтоматической 
или ручной сваркой электродами типа 
Э42ЛО ГОСТ 9461-SO.
Монтажные (укрупнительные) стыки элементов 
приняты сварными с г»т/менением сборочных 
болтов.

7. все элементы крепления должны быть подверг
нуты антикоррозийной защ ит е б соответст
вии с Указаниями по проектированию ан т и 
коррозийной защиты строительны х конст рук  
ций промышленных зданий 6 производствах с 
агрессивными средам и*( СИ 2 6 2 -6 5 )  г 
виды защиты различных марок элементов креп
ления приведены на листе 1.

У с лобные обозначения

Болт постоянный 
Болт временный 

Дыра

Сварной шов заводской 

Сварной шов монтажный
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i. Обозначения I о и 25  соответствуют видан покрытии, приведенных 
о табл. /5„ Указаний по проектированию антикоррозийной защиты 
строительных конструкций промышленных здании в производствах 
с агрессивными средами " ( См 268 -66).

8. Нанесение цинкорого покрытий должноцинкового покрытий 
из способов, приведенных а~ в 
ной. з ощит е cm алЬ ньгх

рытий должно осуществляться одним 
во * временных указаниях по антик оррозий- 
за&лоань/х деталей и сварных со едино-сварных

зависимости
от спосооа оь/полн ения сео и атноссрернр- климатических 
условии района строительства по n fa o n .i СМ 806 ‘ 62.

3. Антикоррозийная защита указана для стальных элементов 
крепления, применяемых в зданиях с нормальным и влажным 
режимами внутреннего воздуха без агрессивных газов.
При наличии слабо- или средне - агрессивной среды анти
коррозийная Защ ит а назначается в соответствии с 
рекомендациями таблиць/ 26 см 262-63

т / \
i964r

Стальные элементе; крепления панелей с г -о г -з /
выпуск 6

Перечень отправочных марок элементов креп
ления и способы защиты их от корразии Лист 1

7 8 7 2  6
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Спецификация стали на одну отлраВоянунО м арку

1 7 К) Се и е ниеу 
профиль

Длина

мм

Калс/честёоШМ- Вес й КГ
\

£ ̂  

!'

<Ъ

Г н

§
1 X

/.7р име ианил

1 с го 6SS0 г — 12/, 024-2,0
г -  250 х 8 150 4 — 3,9 /5,6
3 -  /50 х S Z50 8 — г,4- ш 329,2

« л 4 _  г00x8 S00 г — 6,3 /2,6
5 -  160 * 8 4оо г — 4 ,0 8,0
£ Болт <р /? so 12 — 0,1 1,2

РаплаВле нно/й металл г°/о 6,6
Лоз 2, 4,5, & см. С- / 37, Ц

•о
7 с го 388о г - 71,ктд
3 -  iso* 8 250 /0 - 2,4 24-д 207,5

Наплай ленный металл г°/а
_______1

3,3

П р и м е  ч а  нал:

/  Материал конструкций- Сталь марки SCr.SK/7.
Z. С & арку лроизбодить электродами типа 9 4Z .
Д То лид и на с ВарнOfх  и/Во В h т = 8 м м .
4 Диаметр неогоВореннь/х атВерстий <а -/4-км .

Т А

Сталоно/е элементы крепления панелей/ С 7-02- 37
выпуск 6

Стойки С / , С-5 Лист 3

78?2 3
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ФР
дг- f /
"i t
stsasf.
4
TW T~

юо too С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  к о  о д н у  о т п р а в о ч н у ю  м а р к у

\1

i t

i 1

£ С е ч е н о е / 
профиль

КйГЮЧвегёо
шт В е с  t1 НГ !

\4>

>
>

длина

мм Т н
**>
§ н

о
м

ер
а

!

П р и м е  чан u p

/ с  го 6S80 Z — /21/, / 142,1
z ~ гоо * * _250__ г — 3,1 6,2
3 -  /SO xg ZOO /8 — / 9 з4, г

C~/* 4 _ /SO*g 500 г — 4,7 30 7,2
Jt -  /60x8 Ш г — 3А
6 болт ф /2 SO а — он а
И  а п л а й  ленны й м ет ал л  2~°7о ~ 6,0

ЛОЗ. 2. у € см с- / а Ой

c- 2a
3 -  150 х 8 zoo

Г ----
24 Г---- 1i—

1, 3 Нь
7 £ го 8080 г - - /48,7 г$14 375,7

Н а  л л а й л е  н н ы а м ет алл  г°/о Z3
по г. 2,4- <о см с-У  а 24,8

C- 3<*
& г  го S3 80 2 - >54,г 308,4 385 4
J ~ (50 >8 200 24 — 1,9 45,6

Наплабленно/й м е т а л л г°/о 76 ii
Поз 2,4, S, 6 сп С~1а ад \

O' 5a
3 -  t$Q к 8 гоо /0 — Ь9. 19,0
$ с  го ш о г — 714 Ш 190.3

Наплойленныа м ет алл ?°/о т Н

П р и м е ч а н и я '

1. Материал конструкций -  сталь м арки б Ст Зкп. 
г, Сё> арку производить электродами типа Э HZ .
3 Т о л  едина ейарнь/ас и/йой Ьш= £  мщ ,

т д
Стильные элементы крепления панелей с г -о г -з /

Эатуск 6

Ж
Стайки С-/и, С-la, С-За, С-5 а Лист 4

М ОМ <р Q
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UJUCDP
cr-ог-з/ {
вот, c t 

марха-лис? 1
S

ин6>. Н?

Спецификация стали на одну отпраёочнун? марку

l l

г

8
Сечена е, 
п рофиль Длина

мм

количестве
(МП). Вес ё> кг

При м е чан ил
т н I

1 I 1

1 его 6510 г _ /2/р Z4ZJL
г -  260*8' 380 i - 6}2 6,2
3 -  200 х 8 200 2 — 2>s sp
4- -  /50 я 8 4 оо г — 3,8 7,6

ъ 5 -  200 * 8 250 г - V ь>1 з2б,г
sf- 6 -  /50 * 8 200 fg — *,9 34,2
<0 7 ~ /S0 Ж 8 500 г - 47 9,4

8 -  /60 К 8 4оо г — 4° и
9 болт Ф/2 so п - V
И а пл айле ян они м е т а л л  2 °/о « А

Примечания:

/. Материал конструкций- сталь марки ЗСг Зкп. 
Z. С & арку произВодито электродами типа Э4-2.
J. То Ищи на сборных уиВо В Ьш = 8 мм.
4. Диаметр неогоВоренных отёерстий <=/- /4-мм.

т д
/96 4 г

Стальные элементы крепления панелей сг~ог- з/
ВЫпуск б

Стойка С-4 а лист S

78?г 40
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Спецификация с/поли на одну отпро&очную м ар ку

I t

г

"i С е ч е  н и е ь 
п  р о ф и  л ь

Длине

мм

количестё{
ШГТ) В ес  & кг

Пр и меч а маяг н 1
1 но

ме
ра ъ

5:

4 j

Sh
i

< о

i с  г о 6570 г — /2/р игр

щ о

г -  Z/0* 2 3 2 0 1 - 5 ,0 5 ,0

3 -  t s o * 8 200 г — з, 8
4 -  /50  *  8 ш г — 3 ,2 Ъ В
s -  /50 *  8 250 г — г, 4 4, 2
в -  ISO * 8 /50 18 - 25,1
7 -  юо х 8 5ТЮ _ г - V в, г
i -  /6 0  *  8 Ш г - 4, а s,o
9 Болт ф/? 5 0 12 1 - V

На лла&л е н н о / й  м  стал л 2 % в , г

Примечания:

У. Материал конструкции - сталь п арка  Всг.Зкп.
2. Сборку производить электрод ana тала Э 4 Z ,
3. Голицина с б а р н о /х  швов * 8  мм.
4. Диаметр неоговоренных отверстий с/;/Умм-

т д
то-г

Сталоно/е элементы крепления панелей СТ-0 2 ' 31
Выпуск 6

Стойка С-4  6 Лист 7

7872 [2.
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Специф икация ста?Ли на одну штуку каж дой м ар ки

1 —
<s> к 
§ ъ

I *

«0о

>:

Сеиение} 
Профиль

Длине

мм

коли a. 
шгп. S e c  & Kf

T H

nnhneou но
м

ер
а

м
ар

ки

Приме и и  нин

N.

&

/ с го 5570 г - mp ZOSfi

зоч,%

г _ зго* гг 500 / - Z7,7 Zip
3 -  Z00 л 8 зго z - 4,0 3,0
4 -  250 Л & ISO z - 3,9 7,8
S - / 4 - 0 x 8 ZOO 4 - 1.3 7,2
а _ /50 * 8 zso 18 - 2Л ц г
Нстла&леннЬ/б металл 2°/о 5,9

t\J
•

S3

поз Z, 3, 4, 5 см. С Ф -/ 50,7

359,7
б _ /50 л 8 Zso zz - г,4 5 г,8

7 с го 6770 г - /24,€ 249, г
Нстла 8 ленный металл 2% ZO

«)1
§■

/7оз. г, 3 4 ,5  см. сФ-1 50,7

ьн,г
б -  /50 * 8 ZSO Z6 - г, 4 62,4

2S3.08 £ го 7970 г -
Наплабленно/и м ет алл  8% 3,i

Пр име и амия:
/. М ат ер и ал  конструкции - столь марки 3  С7- 3 кг/ 
2. Сборку производить электродами типа J  4-Z,
Д. Толщина сборны х сабо б h^j -  8  м м .

/ 5 5 4 л

Сталоно/е элементы крепления панелей ст-ог~ 3!
Выпуск 6

Стоики cgo -iJ СФ~г СФ~з Лист i  8
. J L _ j8̂?г \Ъ



С пецификация стали на азну штуку каждой м ар ки

I

§  S  

1  ч  
§ - 5  

1 *

1

1

*

Сече ние, 
Лроф иль

длина
мм

количеств
Ш7.

В ес  ё кг i

Т И }

но
ме

ра 3

&
s

Примечания ‘

1
%

/ с. го 9170 1 — 163,5 337,0

Ш ,9

г -  зга х гг 500 1 - 17,7 np

3 -  гао* s ъго г — 4,0 8,0
4 -  250 x8 г so 2 - 3,3 7,8
S -  /4<7 * 8 г оо 4 — i,& 7, г l

в -  /SO X 8 250 30 - 2,4 72,0 !

Наплобле нно/й Метал)7 i°io s; 2
i
f

<о

£
О

Позиции 2,3, 4 5 см СФ-4- 50,7

щ  б

1

6 -  /50 х 8 ZSO з4 - 2,4 Si,6 " "

7 с  го /0370 г - 191,0382,0
И оплавленный металл 1% 10,3

V0

&
о

позиции 2,з, U. 5 см с Ф - U 50,7

579,3
6 -  /50 * 8 ZSQ 38 - z > 9i,l
т с  го 1157 Of г - Ьз,о tesg

Н а плавленный металл 2%
____________________________1

i. Материал конструкции -  стало марки бСтЗкп 
2■ Сборку произбадить электродами поило S 4 z .
3■ Го л  едина сбарныа~ шёоё / 2  и/ ~ 3 ММ.

19 4>

Сталйно/е элементы креплен ил панелей с г - о г - з *
Выпуск 6

Стойки СФ-4- СФ-5, СФ-6 Лист 3
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Спецификация стали на одну штуку каждой марки

1 *

1 1

V

1

1

Сечение, 
профиль

длина
мм

количеств
и/Т%

В е с  £> кг

П р им еча н и е
Г н §

1

Ъ

!
*

i
?:

IN
i

/ с  го 5770 г _ /os, г 2/3, G

г -зго * гг 500 1 - W z v

3 -  гт х & зго г - ¥ 8,0

4 -ZSOx 8 Z50 г - 2.9 %8 3(3,0
S - М *  8 гоо 4 - и г г

6 -  /50 * 8 Z50 18 _ гл 4Д2

Ноплабленный металл 2°h 6,1

*0
&
<0

Позиции Z, 3, 4, 5 см. с Ф- 7 sop

367,7
6 -  ISO ж 8 iso 22 - и 52,8

7 с го €970 2 - 128,5 ZS7,0

Наплавленный металл г°/* 7, г

О)

&<о

Позиции Z, 3, 4, 5 сп с/р-7 SO. 7

b l i p

S -  150* 8 Z50 ZS - 2/4 62, ¥

8 С Z0 8/70 1 — /50,5 301,0

наплавленном металл 8°/о 8,3

Приме яания:
i  Материал конструкции - сталь марки SCr-3k/?. 
Z. Сборку про избодать лгектп одами типа .с142.
А Толщина сборных. и/боб /?ш = 8 мм.

т д
Сталоные элементы крепления панелей ст-а г- А/

За г пуск

i9 6 k r Стойки СФ-7, СФ-3, СФ-9 Лиса | 1L

78



/го /го
Спецификация стали на 09му штуку казкдой п ар ки

к Се 4&Haef 
профиль

Длина

мм

калочест&о
ш/п Вес i  кг

? t  
«$

1 Г Н I

ъ
&*
$

ъV

1
/7рим<г van ил

/ с го 5S1Q г — /ог,5 205,0
г - 1 1  а / гг S0Q / — гзд гър

> 3 -too  * 8 ПО г — з> 6,8
V
d

4 -гоо х 8 ZSO г — V 6,1 288,3
5 -/4 0 л  £ гоо 4- — /, 8 7,1
6 -ПО х 8 гоо ft — 1,3 3{2

Наплавленный металл 2% 5,6

/703. 2,3, 4 ,5  см. с ф -/а 43,5
"0 v си 6 -  /50 л з гоо гг — 1,3 Н8

ЗЦб*ч> 7 -е г о S770 г - m 149,6
На л л  абленный металл г°/о 6,7
Паз. Z, 3, 4, 5 см. с/р- /и 43,5

Ъ
Ю 6 -/SOxS гоо Z6 — 1,э 49,4 393,6
d 8 с  го 7970 г — 14$,5 293,0
0 На ллабленна/й металл г% 7,1

Примечания:
I. Материал констрс/кций — сталь порей 3  Cr-3kn. 
Z. Сбор#/ праизбадить электродами типа S4Z.
3. То 77 сцинсг с барм о/х ш б о ё  б о/ - 3 мм.

Сталонй/е элемента/ крепления панелей ст-ог-з/3 а туск €

Стойки СФ- i a ,  С Ф -2а , сФ -За Диет / /
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Спецификация стали на одну штуку к а ж д о й  м а р к и

сэ ъ 
Ъ Ч.JV
1i

С е.чение, 
лр ариль

количество
аи/п.

З а с  & к г

Примечания
Длина
нм Т н I X Я

/ L га 5770 г - /Е4л 24-9,г
г ~ ггок гг 500 1 ~ 19,0 19,0

3 -  ZOQx 8 гго г — г,8 5,6

1 4 ~  /50 * 2 ZSQ г - гл 4,8 згг,9
5 -  /40 х i гоо 4 _ /,2 г г

3̂
6 ~  tso ж 8 /50 гг - 1Л 30,8

Налла 6 ле нно/й ме талл % <0,3

Ч» Позиции 2, ЗА, 5 СМ. С Ф - г б 36.6

* Q ~  /50 х 8 /50 18 - ич 39,г
3%Ь1

%  Г t 7 с го s m г — /57,5 3/5,0
41

наплаВленно/u металл Z°h 7.8
Позиции 2, ЗА, 5 СМ. 'СР-.26 36,6

ч»
Ч» 6 -  ISO х з /so 34- - и 476

Ш ,5
& 2 с го /0370 2 - /9/( 0 321.0

На ллавленнс/й металл 2о/о 9,3

ч> Позиции 2, ЗА, 5 см. с ф ~ г в Ш
t : 6 ~ /SO X 8 /30 4-о I\ _ !А 56,0 $5i,h

% 9 £ 20 /гпо г - гга Ш.о
«л На плаЗленно/й металл 2 °/о /0.6

Примечания:
1. Материал конструкций -  стола марки в Or. 3 кп.
2. Сборку произёодцть электродами типа э  4 Z .
3. Толщина сёарнь/х ш ёо ё hw -  S мм.

I Гр-/! I Сто ль но/е элемента/ крепления панелей ст- аг- з/Bt/пцск G

I h l p r  1 Стойки СФ- 25, СФ- Н5У СФ~55J СФ- А  б Лист а
rrGrfn J7
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Спецификация стали на одну штуку каждой марки

" Г 1 С ечение$ 
п росриль

количестве 
саму к Зе с i% КГ

t l

I V

I

*

Длина

мм
т Н г

I но
ме

ра $

1

Примечание

с го 9170 г — /68.5 337,0

г -  гм* гг 500 {  j — 23,Ъ Z 3,3

ъ 3 -  ZQO к s 270 г — 14 6,8
4 -  гоо*& iso г — 3.1 6,2 446,2

i 5 -  !4о х 8 200 4 - 1,8 7.2
0

ё -  150 X 8 200 30 — 1,9 57.0
Наплавлен нош металл 2% 8,7 \

ъ Позиции 2, з, 4, S см. СФ~4а 43,6
*>

Я)

6 -  /30x3 гоо 34 — 1,9 64.6
500,0

7 с го /0370 2 - /9/,0 382,0
НаплаблснноиЬ металл 2°h 9,9

ъ Позиции 2,3, 4,5 см СФ-4 а 43,5
и 6 - /5 0  * 8 гоо 38 — 1,9 712

552,5i
0 8 С 20 и5 70 2 _ г/з.о 426,0

НаплаЬленныи м е та лл 2% /0.8

Приме чания:
1. Материал конструкции -  сталь марки З С г -З К о :
2. Сборку произёодить электродами типа 342.
3. Голицина сёарнеияс и/60S кш - 8  м м .

тд Сталоно/е элементен крепления панелей сг-ог-ивыпуск *£
Стоики СФ- 4а, СФ-Sa, С<Р-€ а Лист i 3

л огг о '■’-О



Специф икация стали к а  одну штуку каждой /парки

и
ч5 if
& &■

Г

'1
«>

*

Сечениеf 

п ро (рил ь
длина

ММ

количеств
ш ту к В е с  & к г

Примечание
Г н

nnhnzou но
м

ер
а

м
ар

ки

У l  го 7370 г _ I3S,8 27/, б

г -  зга* г г 500 i — 27,7 W

3 -  200 к g ъго г — k o 8,0

К * -  ZSO* 8 ZSO г - 3,9 7,8 387,5
чг

5 -  lkQ*8 гоо 4 - 1,8 7,г

6 -  /SO х8 Zso гь - 2Д 57,6

Наплавленный металл г% 7, 6

Позиции 2,3 ,4,5 см. С ФИО SO, 7

6 -  ISO xg ZSQ 28 — г л 67,2 Ш , Ь
i
«и 7 С Ю £570 г — 158,0 3№,о

Наплабленнши металл г % 8,7

Примечания:
1. Материал конст рукции- сталЬ м арки в с г. Зкп
2. Сборку производить электродами типа Э 4-2..
3. Толщина сборни/ос л£>о& ^  - £  мм

m Сталоно/е элемента/ к  ре пленил панелей CT-OZ-38
За/г>уск ©

Стойки С Ф -fO; С<Р-Н Л и с т TLA
7H 7Z  №
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l g £ -аг-31
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ка-лист
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С п е ц а ф а ка ц и я  стали н а  одну штуку каждой марки

к 1 Сечениег Длина
каяичестёс

штук Вес 11 КГ

| |
1
%
*

про фило
мм Т И }

1 ! м
ар

ки

Приме

1 с го 9 770 г ms 3S9,l
г -  зга* гг 500 1 - IV П7
3 -  200 к $ з го г - 4,о ЗД
4 -  ISO *  * 2SO г - 19 18 496,4

i
с %

S -  /40 х 8 Z0Q 4 - 1,8 гг
Ч)

6 -  ISO * 8 iso 32 - 14 76,8
Наплаёленно/й металл 2% 9П
Позиции Z, 3, 4, 5 см СФ- 12 SO, 7

i4)

6 -  If  0 * 8 zso 36 - 2.4 84,4
551,97 с го I Ю970 Z - 202,0 4о4р

На п л аёле нно/й ,металл 2°to ю,3
Позиции Z, 3t 4, 5 СМ СФ-!2 son

6 -  ISO * 8 ZsQ 40 — 2,4 96Д 806,6
iГ 1

8 с  го НПО г - Z24,o Ш.0ч)
Наплаёленный металл 2% 119

Приме яания;

У, Материал конструкций- стало марки 3  Сг.Зкп- 
2. Сё арку произёодито электродами тола У 4z .
3 Толщина сё а риале ии&аё кш = 3 м м .

тд
i 9U r

С таланте элемент at крепления панелей ст-ог- 3 1Затуск 6
Стойки СФ-12, СФ-13, СФ-/4- Лист 15

>~у п г* О ГА
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Спецификация стали на  одну штуку каждой м арки

тъ £&
|‘
1§С еление} 

профиль
длина

мм

Кали у eerie 
штук Вес 6 кГ

Приме ианир
Т н

По
зи

ци
и

Но
ме

ра

М
ар

ки

$1*<о

i с  го 7370 г - 135,6 27/, Z

361,5

г - 270*22 500 1 - 2 3,3 гъ,з

3 — го 0x8 270 г - зЛ 6,5
k — 200*5 150 г - 3,1 6,2
5 -  /40 * в 200 4 - 1,8 7,2
£ - /50*5 2 00 24- - 1.9 4-5,8

НаплаЬленно/й металл 2°/о 7 2

£
Позиции 2,3, 4 5 см Л/Г> 10d 4-3,5

G -  /50 х 5 гоо 25 - 1,9 53,2
нго.57 £ го 8570 2 - 157,8 3/5,6

ИаплаВле инони металл 2 °/о 5,2
ъ
&«о

Позиции 2, ЗА, 5  сп.сФ -Ю а 43,5
6 -  /50 х 8 гоо 3Z - 1.9 60,8

473,68 с  го S770 г _ 180,0 360,0
ИаплаВле нно/й металл 2°/о 9,3

Приме чания:
1 И?а терца л конструкций- стало марки ЗСг.Зкл.
2. СВарку лроизбодить электродами /лила Эй2 .
3. Толщ ина сбармо/ос ш ВоВ hut = &гнм.

Т А
196 k-r

Ст алана/е элементы крепления панелей сг-ог-31
6 /э/пуск <6з

Стайки С Ф - 1 О иJ С Ф -Н а, СФ- f Z a Лист /£
?8?г 21
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Спецификация стали на 0 9 ну штуку каэАдоб м ар ки

§
I .*Ч> V:
& Ч

1
1

С ечениеt 
профиль

Цлинсг

мм

количество
штук f le e  С кг

Г н !1 Но
ме

ра

М
ар

ки Примечания

Ъ
5
6«о

1 £ го 10970 1 — гог.о 4о4о

526,2

1 -  п а т 500 1 - 23.1 гз,з
3 -  гоо *8 ПО г - 3,4 м
4 -  гао*& г so г - 3,1 с,г
5 -  /40 * 8 гоо 4 - /в гг
Б -  150 * 8 г оо 36 - 1,9 68,4
НаплаВленнош м е т а л л  2°/о /0,3

Ъ

£
V)

Позиции 2, 3,4-, 5 см. сФ- /За 4з,5

578,9£ -  /50 х 8 гоо 4 о - 1.9 76.0
7 £ го НПО г _ гг4го44ю

НаплаВленный мет алл  <?% /1,4

0 £ У ” * *М № *:
I .  М ат ериал  конст рукции —сталь м ар ки  в Сг.Зкп. 
Z. С Варку произВодитЬ электродами типа Э 4 Z .
3. Толщина сВарнО/пс иг Во В Аш - 8 мм.

тд
f s s i r

Стальные элементы крепления 

Стойки С Ф - 13а J С Ф - /4 & .
панелей CT- OZ -31

Выпуск 6

Лист /7

7 8 7 2  22
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Спецификация Сталина одну штуку xcrjfigod марки

¥1Се yenu ef 
п ро фи ль

длина

мм

количеств
шт. Вес б' кг

Примечания
г н 1

a Но
ме

ра

М
ар

ки

/ с го ЪТЮ г — 69,2 I3SA
2 -  по* гг 500 1 - 23,3 г з,з
3 -  гоо * & ПО г - ЪМ 6,8

ъ 4 -  /4а * 8 гоо 4 - 1,8 1,1
$ 5 -  2 во *8 380 1 — б,2 6,2 гпп
i 4 -  200 * 6 гоо г - г,& 5,0

7 -  ISO * 8 400 г - 3,5 7,0
8 -  /50* 8 гоо 1? - 1,9 гг,8
НаллаЗленнаш металл г°/о и
Позиции 2,3, 4, 5, 7 см СФ - 15 и 56, i

>> 8 -  ISO *8 гоо 16 - 1,3 зо.4
& 9 с го 4970 г - 91, S 183,Q т ,я

НаплаВлснио/й металл г°/* 5,4
ъ Позиции 3,3,4,5,6,7 см. сер - f$d 56,1
Гч

8 -  ISO* 8 гоо го - 1,9 3 8,0 32 8,0

4 10 с го ипо г - Ш W h
П о л л а  6ленны й м ет ал л  2°U 6,S

ЛМММ=М==Ш£1
1. Материал конструкций -  сталь марки 3  Ст. ЗЛг/z
2. Сборку производить электродами типа 3  42.
3. Галицина сбарнтх шбоб hut » 3 м м .

Ц19б4г

С та лб н ы е  э лементо/ крепления панелей ст-ог- 3 iВыпуск б
С mouku С Ф - 15 a, СФ-16 Oj СФ-17а Лист

жта  «7о
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Спецификация с/лоли на одну штуку каокдоЗ марки

Is

I s

1 Цлина
Капияес т£с

штук вес & КГ

1
С ечение,

Г7рО(рилЬ
мм Т н

! Н
о

м
е

р
а

ъ

1

Примечания

/ с 20 7370 г _ /35,8 2%$
г -  по*гг S00 1 — 23,3 23,3
3 -  200*8 270 2 - 5,4 6,8

ъ 4 -  l4<7 * 8 200 4 - !, 8 7,2V
i

&
5 -  260 *8 380 1 — (8,2 8,2 38Qf86 -  200*8 200 г - & 5,0
7 -  ISO X 8 400 г - 5,8 7,8
6 -  ISO х 8 ZOO г* - 1,9 45,6
Иоплабленныи металл 2о/о 7,5

ъ Позиции 2,3,6,5 6, 7 см. сф - /8d 5Ь,{
* 8 -  tso *8 200 28 - 7,9 53,1 Ьззл

I

& 9 г го 8570 г - 157Я 3/5,6
Н ал л а Зле нный металл г%> 8,5

Приме яанит:

i ;  Материал конструкций -  столб марки 8  Сг. 3 кг?.
2. Сборку произбодить электродами типа Э42^
3. Талиуина сЗарноюс ш б о З  Аш - 6 мм.

тд
!9бЬг

С талоные элементы крепления панелей с т - о г ~ з 1
вы писк е

С тайки С Ф- 73 а; СФ- 79а Лист 79

? 8 ? г 2Л
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Спецификация стели на одну штуку каэкдой м арки

" Г
*1 $

I sI Сечениел 
профиль

Длина
мм

Калачесг§оилп. Зес 6 КГ

Пр иеяанилТ н

По
зи

ци
и ъ

Sr
t
$

ъ

1
i £ 2JD 9770 2 — 170,6355,2 1
г -  па х гг 500 / - 23,3 23,3
3 — гоо* з 270 2 - V 6,8

ъ 4 -  /40х 8 гоо 4 - 1,8 V
а 5 -  гео*8 з8а 1 - в, г 6,г
£ б -  гоо* s гоо 2 - 2.5 s.o 485,6
<0 7 -  ISO X 8 4оо 2 - 3,8 is

В -  iso я 8 гоо 32 - 1,9 Б 0,8
Наплавленный металл г°/. 9,5

Ъ Позиции 2,3,4,5,6, Уг см cm- го и S6,l
C4J 3 -/so* 8 200 33 - 1,9 it,г SS5.0
£t4 9 г  го //570 г Ы1 4zspV

Н аллаёленно/и металл г°/о up

4, Материал конструкции -  стало м арки  ВСт. Зкп.
2. С&арку ороизёодить электродами /липа 3  4-Z.
3. Толщина сбарно/ос и /ёоё  Аш = 6  м м -

тд
19 64-г

Сталоные элементы креплении панелей CT-QZ-34
Выпуск 6

Стойки СФ-ZOaу СФ-г/а Лист го 1



Спецификация стали на одну штуку каждой парки

*
ь

1»
1 Сечение,

профиль
Длина
пп

Количествошт. Вес В кг

Т н !
?

1
1

$

1

fpi/течания

РК-1
/ L Z50X16 _360_

230
1 — 2BJ 22,1

А.г 2$ 32 - 230x10 1 — А, 2

рк-г
3 L 220Х 14 360 1 — 17,1 17,1

20,2А -200x10 200 1 — 3,1 3.1

РК-З

5 L 200X20 360 / — 21,6 21,6
31.36 -18SX10 28 5 1 — А.1 А.1

9 -100X30 360 1 — 6,6 6.6

ркч
7 L 126x12 360 1 — 8,г 8,2

9,28 -по ХЮ 110 1 — 10 1,0 ------------------

ТКЧ 1 L 250X16 360 1 — 22,1
тк-г 3 L 220X14 360 1 — 17,1

гк-з
5 К- 200X20 360 1 - &S 2),?

6,6 27,2
9 -100X20 360 1 — 6,6

тк-4 7 L 125X12 360 1 — 8,2

Примечания:

а Материал конструкций -  сталь парки 8 Ст. ЗИП. 
г. С8 арку производить электрода пи типа ЭА2.
3 Толщина сварных швов Нш *>Юпп.
А. Поз. 9 варить швом Д~С*> по ГОСТ 8773-68.

ТА
196 А г

Стальные элепенты креплений панелей сг-ог -31
выпнек 6

Опорные консолиРН-!,РМ-2,РК-З, РК’4,ШТК-2,ТК-3,ТК-4 Лист Z1
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Спецификация стали яд одну штуку каждой марки

< !
V

«0

>;
Се чениеу 

про ip иль

Длина

мм

количес/п&с
шт Вес й кг

Приме иания
7 н |

1 но
м

ер
а $

!

НС-1
/ L its * /о /980 1 _ 36,7 36,7

4 U
г -  /го * / 0 880 1 — гя кромку обработать

3 - /00 * /0 /20 г — 0,9 1,8 ---  // ----  и---

НС-2
поз 8>3 СМ НС-1 4,4

28,74 1~ /?$* /0 /870 1 — 24,3 24з

НС-3
г — /го ж ю 280 1 — г Я 2,6

35, 4
кромку обработать

3 — 100 Ж /0 /го 2 - 0}9 1>8 --- „ ------ *—

5 L tZS * /О /620 1 — 31,0 31,0

нс- 4 поз. 2,3 СМ. НС-/ 3,5
28,76 L- /?5 х ю /зго 1 — 25>1 25j2

НС-S
Поз. 2,3 см Нс-1 3,5

24,97 L /25 х /0 /по / — 2\,Ц 2/Я

Примечания:•
/  Материал конструкции -сталь марки вСг Зкп.
2. С Варку производить электродами типа 24-2.
3. Толщина сёарнд/ас и/ёоё - 8 мм.
4. Диаметр* о/пберстай у  - /2  мм-

Стальные элементы крепления панелей

Элемента крепления Нс-(, НС-г, нс-3, нс-4, нс-5

\с Г-02-31
| Запуск 6

\J7ucm 2 2
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НФ -2 (обратно чертежу)
Н ф - 3

НФ-4(обратно чертежу)

I
Спецификация стали н а  одну штуку каждой марки

17
V

i
х
X

Сечениер

просри л ь

Длина

MM

Колииеай
шт. dec в кг

Примечания
T н !

Ъ

1
*: ма

рк
и

/ L /25 а 12 f620 f - 36.8 36.8
г -280 *14 310 1 - 9.5 9,5 47,4
3 -tOOx Ю 120 1 - 0.9 0,9 кромку обработать

в -SO *  fO SO 1 - о, г 0,2
НФ-2 ПОЗ. 1, 2,3,S CM. H<p-t 41,4

Нф-3
3 -100* to 120 1 - 0.9 0,9

50J

кромку обработать

ч 1125*10 1920 1 - 36,1 36,1
5 -310114 380 / — 12,9 12,2
8 -50* 10 SO / - 0,2 0,2

Н9М Поз. 3, 4, 5, 8 см. /Ч<Р-3 50,1

НР-5 44,3
6 L 725*10 1520 / - 29,0 290
9 -120*14 400 / - 5,3 5.3
/0 -2 5 0 * /У 3/0 / - 8,9 8,9

Нф-6
Т1оз. 2 ,8  см. НФ - / 9f7

41, SJ -100*10 /20 / - 0,9 0,9 кромку acipaSojofb
7 Ll25*10 iSZO / - 30,9 30.9

НФ-7 Поз. г ,з . 7. в с»  H P  -S 41,5 .
Примечания:

/. Материал конструкций -  сталь марки ЗСг З  кл.
2. Сварку производить электродами типа 3 1/2.
3. Толщ ина сварных швов Аш * в  мм
4. Диаметр отверстий с/- 12мм.
5. Деталь сварки поз.З с угол к  ом дана н а  листе 22,

тд Стальные элементы крелления панелей сг-оё-31  
g ь‘Пуск 6

ш Элементы крепления 
Н9>-/,н<р-2, Нф-3, НФ-% н<р-5, Нф-6, нф -7 Лисп?! 23

•?<LV
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Спецификйция с т л и  на одну штуку каждой марки

1

1 1

I 1

щ
§
>
>

С ewe н ие, 
Профиль

Длина

мм

количества 
ш/Л ■ б е с  б *  г

Т Н у
sij
Ъ
с:

§•

I м
ар

ки Приме:, и -  и •:

I

НФ-8

/ L H S* Ю /8 го 1 _ *4* 34,8
---- г .. -

(

2 -  Z8Q * /А 3/0 1 - 9,6 ?,5

0,5
45,53 -  /00 * /0 /го / - 0,9 нрамку обрабошг

н -  50> /0 €0 1 - Ы ОД

НФ-9
ПОЗ 3,/f см. НФ-8 V

55,84 L 125 х /0 т о 1 - 40;5 5

5,37 -  по х/4 Ш / — 5,3
8 -  260 * /4 3/0 1 — *,Э

НФ-Ю ПОЗ. 3, 4, 7, 8, 11 см. НФ-9 55, S

НфП/

поз. Зг 11 см. нФ - 8 <1
4з,15 -  3/0 х /4 380 1 — 13,0 /3,0

6 L /25 к /о I5Z0 < - 19,0 29,0

НФ- '2 ПОЗ. 3/ 3, И СМ. РФ- t l >4,/ 39,3
9 L /25 х /0 /320 1 — 25,2 252

НФ-/3
поз. 2, 3, 11 см. н Ф - 8 /0,7

32,110 L /25 х /о //20 / — 2/А ЪД

Примечания:

I  Материал конструкций -  стало парки ЗСт.Зкп.
2. Сборку произ боди/по электродами типа 34-2.
3. Толщина с6арнсих шбаб Аи,ж <8 мм.
4  Диаметр от&ерстий с/* 12м м .
3. Летало сборки паз.З с уголком д а н а  н а  листе Z I .

Стальные элементы крепление пане ей с.т~ог- 21
В У пи с к сГ

Элементы крепленая НФ-8, на7-5. //Ф -и?, 
на?~ н , НФ- Д  НФ-/5 Л и ст

\ и



p gp/o
Ь'р-З/”‘П 6

Спеиидэикаиия столы н а  одну ситу Му ка^сЭой м а р  2 а

_НУ-у[НУ-2 { обратно чертемгч) НУ'д, НУ-4 {обратно черте меч)

1>I

*
*

Сеуение,
n p a q o u j/b

Длина

MM

каличесгЬ
UiiTl9 В е с  В  kr

r H X
l
1
ч м

а
р

к
и

\

П р и м еч а н и я

нун
/ l  /2 J *to /940 / - 37, / 3?,/

38 ,92 - /о о * /о /20 2 — 0.9 f,8 кромку одрадотогь

Н У -2
/ L /25  *Ю /940 — / 37J 37,/

38,92 -  too */Q 420 2 — 0,9 /,3 кромку одраВогтюгЬ

4/У-З
2 - 400*/О 420 2 — 0,9 /,8

33, / кромку одрадототЬ

3 e. /25*40 /690 4 — S/,3 34,3

н у -4
2 -400*40 /20 2 — 0,9 /,8

33,1
кромку аЪраЗогатЬ

3 L  425*40 /640 — 4 31,3 3/,3

НУ-3 4 L  /25*40 89a / - /7 , 0

Н У -6 4 4. /2 5  *Ю 890 — 1 /7.0

НУ-7
2 -4oo*/o /го 2 - 0,9

27,4
kpO/rtky oSpoSomaTb

5 4 /2 5  * /0 /34о / — 25,6 25.6
2 -4 0 0 *1 0 /2 0 2 — 0,9 f,8

27,4
кромку о5ро5отпаТЬ

НУ-О 5 L /25 * Ю /340 - / 23,625,6

AJkJ D 2 -400* .0 420 2 — 0.9 4,8
PA A

кромку 65ра5оТс*тЬ
п&- У

6 L i25*tO /300 4 — 24,8 24,8
ЛО,Ь

2 -too К to /2 0 2 0,9 /.8 ос с.
кромк у одраЗ отатЬ

НУНО
6 L /2 3  *  40 /300 — / 24,8 248

AOj Ь

Примечания:
I  Материал конструкций -  стал6 марки 3  С 7:3 ко  
2■ Сборку производить электродами типа 342-
3. Толщина с вор нЬ/ас швов — S мм.
4. Диаметр отверстий d  =■ j4 мм.
5. Д е т а л ь  с в а р к и  поз. 2  с Уголком д а н а  н о  л и с т е  2 2..

НУ-6 {одр от но чертеже у) ПУ-8 ( Обратна черте ojĉJ НУЧО(одрат/ю чергеясу) та СталЬнЬ/е -элгементЪ/ крепления панелей С Т-02-34 £>Ь/луск б
Элементы крепления 4/У-4-г-НУ-Ю Лист 26



ър___
/ - ; 3/

ibtr± „К <с>
, Op#3-371/<7

25
ин&. К 9

С пециф икспуия ст али н а  09* у  штуку к  a ok god м арка

14$
||
г

1>
I
ч
ч

С е чение, 
п ро ф и л ь Д Ли7/0 

ММ

копияесг.
Ш7П.

Вес ё> кг

П рим е яанил

Т н

nnhneou 11

К- 1

1 -  120*10 too / - U 9 1,9

ю,4
г _ 200* Ю 150 / - 19 3,9

ъ -  120*10 140 г - 13 4,6

Л - 2

1 -  120 */0 200 / - U 9 1,9

S,6
4 -  200*70 ZOO / - 3>1 2,1
5 -  п о * /0 /90 г - 1,3 3, 6

* -3

1 -  120*10 ZOO / - 1,9 1j 9

6,9
е _ /50* 70 200 / - 2,4 2,4

7 -  72а*/о /40 г - 1,3 2,6

П р и м ечан и я:

/ Мат ериал конст рукций - ст ало м арки ЗСг. З кп .
2. Сборку производит ь элект родами типа 3  42.
3. Толщ ина с барны х и /боб  = 8  м м .
4. Диаметр отверстий &•* 14 мм.

W Стс/льно/е элемента/ креплен и л  п анел ей ст-ог-з1
Sb/nyex G,

Злетенты креплен ил к-/у у-?4 у -з J/u cm гв

т е ? ?  Ъ{



Шифр
сг-ог-зг Выл. S 
Марка-Лист

27
им 5- М!

к>И:

■ft

1

.$|£

. I ,

£

*1
От* ,65.
3*40 )

©д
30

Отв,
V-f8

20

ч м
Д

%
к , ||| ъ'

> s '

YO 70%
г~/е

8*20
Т - 5

Г-6 {обратно чертежу) к ::::. ,
гео

Г-77

30

Спецификация стали на одну штуку каждой ма^

}|
<1

!
*
*

Сечение,
про до ил 6 %лина 

мн

Количеств).
штук Вес в кг

г Н

nnhneou

ь

I I
i:

Примечания

7-1 1 12S х 14 60 1 ~ 16
Т-2 г £125*14 140 1 - 3,7
т-з г l 125 *14 140 — 1 3.7

3 L125 *14 90 1 - 2.4 2,4
2,8

Отверстия
т-4 4 -50110 90 1 — 0,4 0,4 раззенкобать

Т-5 У -50*10 90 1 - 0.4 0,4 и О отверстия
5 с 125*14 ПО 1 - 4,5 4,5 4,4 раззенкобать

Т-6 ч -50* 10 90 1 - 0,4 0,4 4.9 Отверстия
S L 125*14 170 - 1 4,5 45 раззенковатЬ

Т-1 6 1250*150*16 60 1 - 3,0
Т-8 7 -60*8 320 1 - 1,2
Т-9 8 -50*8 200 / - 0,8
т-ю 9 —50* 8 60 / - 0,2
Т-11 /0 -30*18 500 1 - 5,0
Т-12 11 -60*6 /40 1 — 0,4
Т-/3 12 -60*8 240 1 - 0,9
Т-14 13 -100 *15 160 7 - 2ё
Т-15 14 ------------925 160 1 - 0,5

Т-16 15 ------------ 925 /оа 1 - 0,4 о,ч
1 6 ------------ 925 250 1 — 1,0 1,0 1,4

Т-17 17 ------------ 916 600 1 - 0,9

ОММйЁ̂ ЗйМЗй
1. Материал конструкций — сталь марки ВСт. З&п
2 . Сборку производить электродами типа 2 42.
3. Толи/ина сварных швов Вш=8мм.

тд
1964г

СталЬнь/е элементы крепления панелей CT-Q2 -31
Выпуск 5

Элементы крепления Т-1-т Т-17 Зисф 27
-  а
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Сии с
c ~
£

Si
e

лист

й

__3____

СПбцифииси^иясгполимаодм^^

1 7
1 л
I *

Н
И

 л
оз

.

Сечение> 
лросриль

Длине?

ММ

*0j7i/</ecrSo
Ш /Г7 .

Зес ё кг

Приме иония
Т н \ 1 \

Г- А8
1 1 76 * 6 360 / -

*,<г 1 f2S*l4 60 / — /,б ‘>6

Г- /$ поз, i ,  2 см. г-/8 4.е

7- 2а
3 С 63* 6 320 / — U 8 1,8

4.24 г t?s*M 90 / — г>4 2,4

г- 2i
4 С its  * /4 90 / — ?>< 2,4

5,65 С 6Ъ* 6 560 / — Ъ,г

г- гг
4 С /?5 */4 00 / - V 2,4

5,06 С 6 3 * 6 460 / — 2,6 2,6
г• гг поз. 4, 6 см. г-гг 5,0

Примечания:
1. М ат ериал  Хонс/яруКции  -  ст аль м арки  ЗСг 3  Jen.
2. Сборку лроизёодить электродами runa Э 4 1 .
3. /ЯоЛиуино сборных и/боб А *  *  6 мм .

С  талЬные элементы крепления лянелеи

Цементы крепления r-/8y г-/в, 7-го, т-цт-гг, т-
i г-ог-з/

Ьгпуск €>
Лист J 23



U/UCOP
r -о г -з /

Ъылусе & 
1дркс/-Лис/Г)

29
анё> И 5

т - г ь

( Г- 25 обратно чертепну)

ф «

*
/4-о

§

§

§

Г  - 2 6

Т -2 7
(т- 28 а дрот но черте&</)

оэ/

СпеииФикаш /я стали на оонч штчкч каждой л?

1*н
I
I
*

С е чение, 
профиль

длина

мм

Ноличес7&{
ш/п Вес 6 кг

Г н
I 1

ъ
1
$

/7pUMt

г- и
/ L iZS* /4 90 1 - 2.4 гл

5,4г 1 63*6 140 / - 1, 4 1,4
3 -  60* ю 330 / — 1,е

Т- 25 поз. /, 2, 3 см. Т- zb 5,4

7- U 4 - 200* 14 Z80 / — ел 6tz
7,55 -  120* /0 /40 / — /, з

Т- п
6 L /25* i4 /40 / - 3,7 3,7

fr б7 1 75* В /80 / - 1,3 ',3
7- 28 поз. б, 7 СМ. Т -Z7 5,0

7- 25 / 1 /25 * /4 90 / — 14 14 3,58 1 6 3 * 6 200 / — 1,1 1,1

7- 30
9 - /00* 6 24а 1 — V 1 1 <4/0 -  25* 6 /00 3 - 0,1 0,3

Примечания;
1. Матер чал конструКчои -  сталь тар ко ЗСтЗ^г?
2. Сё ар#;/ праиэЗарить элентророгю типа J4Z .
3. Тояи/инсг сборных atiaSj /громе огоВаренн&ж, би

тд
(СА^Г

Сталйные элементы крепления 

Элементы крепления 7-24, T-Z5r-Z6f /-

панелей

7 Т -2  8J - 23J Гу



г ~ з /

т~зг

/

С п е ц и ф и к а ц и я  стали нс/ одну и/т уку к  a  ok god м арки

г
1 1 1

*

Се ч е н и е J 

Профиль
Длина

мм

Konui/ecrit 
и/л? бес. 8 кт \

г н
1I f
1 1

X
ь
S:

[
Приме  v ctt/ия

т-3(

i -  7Ох ш /so г - 0,1
3,6г -  60* 8 гео г - to 2ф

т- 32
1 — 70* Ю iso г - 0,8 1, 6

з,г3 ~ 60*8 2(0 г - 0,2 / ,6

Т- 33
1 -  10* 10 ISO г - 0, 8 t*>

2,84 -  60*8 160 г - 0,6 М

т - з ч 5 - /во * !Ч чоо 1 - 7,9

T-3S 6 -  ВО *10 гво 1 - 79
Примеч ания:

i. материал коне трукции -  стало марки Зст.З кл. 
2 С Sup а у' производить электродами типа д 4г. 
3. Тол едина с&арно/х шбоб h.uj - S м м .

Сталонсне элемента/ крепления панелей c iK0 2 -3 i
*УСКб

Элементы крепления т- 3/+Т-3& 30

Серия СТ-02-31

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

