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Масляная окраска дошатых попов

ВНИПИ труда в строительстве 
Госстроя СССР для внедрения 
в строительное производство

Взамен KT«*8#

1. ОБЛАСТЬ И ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

1.1. Карта предназначена для организации труда рабочих при шлифовке попа шли­
фовальной машиной после сплошной шпаклевки его.

1 .2 . Показатели производительности труда „
По карте По ЕНиР

2
Выработка на 1 чел.-^ень, м попов 4 7 6  2 10

2
Затраты труда на 100 м попов, чеп.-ч 1 ,68  3 ,8 0

2 .  УСЛОВИЯ И ПОДГОТОВКА ВЫПОЛНЕНИЯ ПРОЦЕССА

2.1 . До начала шлифовки попа прошпаклеванная поверхность его должна быть хоро­
шо просушена.

2.2 . Перед пуском шлифовальной машины необходимо проверить наличие заземления, 
эпектрокабепи и исправность самой машины, включив ее на короткое время.

2.3 . Работы следует выполнять, строго соблюдая правила техники безопасности и 
охраны труда рабочих согласно СНиП Ш-А. 1 1 -7 О, § 17.

3 . ИСПОЛНИТЕЛИ, ПРЕДМЕТЫ И ОРУДИЯ ТРУДА

3 .1 . Исполнитель — маляр 1У разряда.

3 .2 . Инструменты, приспособления и инвентарь

Наименование, назначение ГОСТ, Количество,
и основные параметры № чертежа шт.

Машина шлифовальная на базе электрической Чертежи треста Оргтехстрой 
сверлильной машины И З -1014  Гпавсредуралстроя 1

Терка шарнирная с удлиненной ручкой Чертеж 7 2 5 .0 0 .0 0  Управле­
ния механизации отделочных 
работ Главмосстроя 1

6 20081 , г. Свердловск, Ж—81, уп. Мвмина-Сибиряка, 38 .

v v  J

' 129 444 , Москва, И -444, уп. Кольская, 12,

1
с чем носить платье с кружевом

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/postanovlenie/17/postanovlenie_vtorogo_arbitrazhnogo_apellyatsionnogo_suda_ot_979.html
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4 . ТЕХНОЛОГИЯ ПРОЦЕССА И ОРГАНИЗАЦИЯ Т Р У Д А  I
\

4 .1 .  Операции по шлифовке прошпаклеванных полое выполняют в следующем по- j 

рядке: шлифуют машиной основную поверхность пола, затем  вручную шарнирной теркой 

места, недоступные для машины, а потом шкуркой шлифуют плинтусы .

4 .2 . Описание операций

Ne Наименование операций, их продолжительность , орудия груда; 
п/п характеристика приемов труда

1 ШЛИФОВКА ПОВЕРХНОСТИ; 10 1  мин; шлифовальная машина, шарнирная терка

Маляр передвигает машину к месту на­

чала шлифовки. Затем нажимает обеими 

руками на ручку, приподнимая при этом 

шлифовальный диск, включает машину и, после того как шлифовальный диск на­

берет необходимые обороты, постепенно опускает диск на поверхность пола и 

шлифует пол, передвигая машину вдоль досок. Места, недоступные для машины, 

маляр| и. лифует шарнирной теркой, а плинтусы — шлифовальной шкуркой

I

2
На 1 0 0  м полов. В продолжительности учтено время, затрачиваемое на под­
готовительно-заключительные роботы и отдых.

КТ 8.0-24.93-77

https://meganorm.ru/Index2/1/4293764/4293764693.htm

