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К А Р Т А  Т Р У Д О В О Г О  П Р О Ц Е С С А  
С Т Р О И Т Е Л Ь Н О Г О  П Р О И З В О Д С Т В А

П О Д ГО Т О В К А  П О В Е Р Х Н О С Т И

К Т - 8 . 0 - 3 3 . 1 1 - 7 7

Ра зр а бота н а
. , х )

В ходит в ком п лект  карт К К Т - 8 .0 —2 6

О клейка ст ен  моющ имися обоям и  
на тканевой  осн ове

тр е ст о м  М о со р гстр о й  
с  уч а сти ем  Ц Н И Б  М о сстр о я  

Г ла в м о сстр оя

О ткорректирована и реком ендована 
ВН И П И  труда  в с т р о и т е л ь с т в е  
Г осстр оя  С С С Р  д ля  внедрения 
в стр о и тельн о е  производство

В за м ен  К Т - 8 .0 -3 3 .5 -72

1 . О Б Л А С Т Ь  И Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы

1 .1 .  К арта  предназначена д ля  организации труда рабочи х  при п од готов к е  поверхно­
сти  с т е н  под оклейку мою щ имися обоям и  на тканевой  осн ове .

1 ,2 .  П о к а за тели  прои зводи тельности  труда

В ы работка  на 1 ч е л ,—день, м  поверхности  стен
2

Затраты  труда  на 1 0 0  м поверхности  стен , ч е л . - ч  3 8 ,5 3

По карте  По Е Н и Р  

2 0 ,7  1 8 ,3

4 3 ,5 7

1 .3 .  Снижение за т р а т  труда и повыш ение вы работки  рабочи х  д о ст и га е т с я  з а  с ч е т  
применения шарнирной терки, колодки  д ля  крепления  шлифовальной шкурки и ск ла д н о го  
сто ли к а —подм остей .

2 . У С Л О В И Я  И П О Д ГО Т О В К А  В Ы П О Л Н Е Н И Я  П Р О Ц Е С С А

2 .1 .  Д о  начала  р а б о т  необходим о: обесп еч и ть  рабочи х  и н струм ентам и  и приспособ­
лениям и; вы полнить ск ры тую  электропроводку  и пролож ить трубопроводы  си стем ы  отоп ­
ления ; вы полнить в с е  отд елоч н ы е работы , кр ом е  нанесения п о след н е го  с л о я  м аслян ой  к. 
раски .

2 .2 .  В лаж н ость  с т е н  перед  оклейкой  обоям и  не долж на превы ш ать 1 2 %  д ля  д е р е ­
вянны х и 8%  д ля  ст ен  и з  д р у ги х  м атери алов .

2 .3 ,  П оверхн ости  панелей, предназначенны е под ок лей к у  м ою щ имися обоям и  на 
тканевой основе, должны бы ть  повышенной завод ской  го то в н о сти , б е з  жировых и рж а­
вы х пятен, а с та льн ы е  зак ла д н ы е д ета ли  и вы пуски арм атуры  -  защ ищ ены о т  коррози и .

2 .4 ,  Р аботы  с л е д у е т  вы полнять, с т р о го  соблю д ая  правила техники б е зо п а сн о сти  
и охраны труда  рабочи х с о гл а с н о  СН иП  Ш -А . 1 1 - 7 0 ,  § 1 7 .

3 .  И С П О Л Н И Т Е Л И , П Р Е Д М Е Т Ы  И О Р У Д И Я  Т Р У Д А  

3 .1 .  И сполнители :

м аляр  1 У  разряда  ( М ^ )  -  1 

м аляр  Ш "  ( М ^ )  "  *

х )
1 1 3 0 9 5 ,  М осква , Ж—9 5 ,  Б . П олянка, 5 1 а .

купить скатерть на стол
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3.2. Инструменты, приспособления и инвентарь

Наименование, назначение ГО С Т , Количество,
и основные параметры N? чертежа шт.

Ш патель стальной для расшивки трещин ГО С Т 10778-64 2

Кисть-ручник для проолифки отдельны х 
м ест ГО С Т  10597-70 2

Валик меховой для проолифки и огрунтов- 
ки поверхности ГО С Т  10 8 3 1 -7 2 2

Ш патель деревянный шириной 10 см  для 
подмазки отдельны х м ест

Чертеж 347А треста  
М осоргстрой 4

Т о  же, шириной 20 см  для сплошной шпак­
левки поверхности Т о  же 2

Скребок стальной на удлиненной ручке 
для очистки поверхности

Чертеж 1233 то го  же 
треста 2

Ванночка с  сеткой Чертеж  Ш-05—00 то го  же 
треста 2

Терка шарнирная для шлифовки поверх­
ности

Чертеж  725.00.00 Управ­
ления механизации отде­
лочных работ Главмос­
строя 2

Обойма для крепления лещади Чертеж  т о го  ж е Управ­
ления 2

Колодка для крепления шлифовальной 
шкурки

Чертеж  т о го  же Управ­
ления 2

Столик-подм ости схладной Чертеж  298А .00,00 
т о го  же Управления 1

Ящик размером  300x200x150 мм для 
шпаклевки - 2

Ведро для олифы _ 2

х) 129444 , Москва,, И -444 , ул. Кольская, 12.

2
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4. ТЕХНОЛОГИЯ ПРОЦЕССА И ОРГАНИЗАЦИЯ ТРУДА

4 .1 .  О п е р а ц и и  п о  п о д г о т о в к е  п о в е р х н о с т и  с т е н  п о д  о к л е й к у  м о ю щ и м и с я  о б о я м н  

н а  т к а н е в о й  о с н о в е  в ы п о л н я ю т  в  с л е д у ю щ е м  п о р я д к е :  о ч и щ а ю т  и с г л а ж и в а ю т  п о в е р х ­

н о с т ь ;  р а с ш и в а ю т  т р е щ и н ы ; -п р о и з в о д я т  п р о о л и ф к у  п о в е р х н о с т и ,  ч а с т и ч н у ю  п о д м а з к у ,  

п р о о л и ф к у  и  ш л и ф о в к у  п о д м а з а н н ы х  м е с т ;  п р о и з в о д я т  п е р в у ю  с п л о ш н у ю  ш п а к л е в к у  и  о г -  

р у н т о в ы в а ю т  п о в е р х н о с т ь ;  п р о и з в о д я т  в т о р у ю  с п л о ш н у ю  ш п а к л е в к у ,  ш л и ф у ю т  и  о г р у н т о -  

в ы в а ю т  п о в е р х н о с т ь ;  ш ли ф у ю т  о г р у н т о в а н н у ю  п о в е р х н о с т ь  с т е н .

4 . 2 .  Г р а ф и к  т р у д о в о г о  п р о ц е с с а

Н!

1п
Наименование
операции

Время, мин
k l

h90 :ВО 1щ  ;го . 1
__

1
Очистка и селажиВаыие 
поверхности, расшивка 
трещин

н
"1

1Гг
55 /30

г Рроолирка поВерхности 1
iь*АгV
1

SO /20

3 Частичная подмазка
Т~
и
U1*V

г
7S /SO

ч Прооли<рка подмазанных 
мест ¥Ьч /В 36

5
ШлироВка подмазанных 
мест Hi' /; 34

S ПерВая сплошная шпак- 
леВка

1 „./Ъ
ъ 345 6901 Lг

7 Шлиробка шпаклеВки L
L Зг

h
ft 90 /60

в ОерунтоВка поВерхности L
ati

и
и

SO /20

9 Вторая сплошная шпак­
левка

Я
L -V

а
Ъ
1г 231 m

1Q ШлироВка шпаклеВки
и
ьЧ/
ь
ч 90 ISO

11ОерунтоВка поВерхности
/
/1£■1 SO /20

12 ШлифоВка огрунтоВанной поВерхности Пi
L.
и. 45 90

Umozo но /00 мг поверхности стен 2312

Примечание. В затраты труда включено время на подготовительно-заключи­

тельные работы и отдых.

3
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4 .3 . О писание операций

х )
N® по Н аи м ен ован и е операций, их п р о д о лж и тельн о сть , и сп о лн и тели  и оруди я  т р у д а ; 

гр а ­
фику

ха р а к тер и сти к а  прием ов  тр уд а

1

1 О Ч И С Т К А  И С Г Л А Ж И В А Н И Е  П О В Е Р Х Н О С Т И , Р А С Ш И В К А  Т Р Е Щ И Н ; 65 м ин ;
М j , М ^ ; ск р ебк и  н а  уд ли н ен н ы х  ручк ах , обой м ы  с  лещ ад ям и , с т а л ь н ы е  ш патели ,

с т о л и к -п о д м о с т и

М а л я р ы  M j  и М 2  (о д и н  с  п о ла , д р у го й  с о  с т о л и к а -п о д м о с т е й ) ск ребкам и  на у д ­

лин ен ны х р уч к ах  очищ аю т п о в ер х н о сть  с т е н  о т  за тв ер д ев ш и х  б р ы з г  р а ст в о р а . 

З а тем  лещ ад ью , зак р еп лен н ой  в  о б о й м е , у д а л я ю т  с л е д ы  гр у б о й  зати р к и  и д р у ги е  

ш ер о х о в а то сти . Трещ ин ы  глу б и н о й  д о  2 м м  расш иваю т ш п а телем , д ер ж а  е г о  под 

у г л о м  4 5 °  к п о в ер хн ости  с т е н ы

2 П Р О О Л И Ф К А  П О В Е Р Х Н О С Т И ; 60  м ин ; М ^ , М 2 ; м ех о в о й  вали к , ванночка  с  с е т ­

кой , в ед р а  с  олифой

М а л я р  М ^ п о гр уж а ет  валик  в  ванночку с  оли ­

фой и, прокатив  е г о  по с е т к е  д ля  сн яти я  и з ­

лиш ков, н ан оси т  олифу на о б р а б а ты в а ем ую  по­

в ер х н о ст ь  с т е н ы . М а л я р  М 2  в в ед р ах  подносит 

олиф у к р а б о ч ем у  м е с т у

х )  2
Н а  100 м  п о в ер хн ости  с т е н .
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2

3 Ч А С Т И Ч Н А Я  П О Д М А З К А ; 75  м и н ; М ^ , М 2 ;  ш п а тели , ящ ик с о  ш п а к лев к о й ; с т о ­
л и к -п о д м о с т и

М а л я р  М j , с т о я  н а  с т о л и к е —п о д м о с т я х , з а п о л ­

н я е т  ш п а к лев к ой  и м ею щ и еся  на  п о в е р х н о с т и  

ракови н ы , вп адин ы  и р а сш и ты е  тр ещ и н ы . М а ­

л я р  М 2  в ы п о л н я е т  т у  ж е  р а б о т у , с т о я  н а  по­

л у

4  П Р О О Л И Ф К А  П О Д М А З А Н Н Ы Х  М Е С Т ;  18 м и н ; M j ,  М 2 ; к и с т и -р у ч н и к и , в е д р а  

с  олиф ой, с т о л и к -п о д м о с т и

М а л я р  М ^ с о  с т о л и к а -п о д м о с т е й , а  м а л я р  М 2 , 

с т о я  н а  п о л у , п р о и зв о д я т  п рооли ф ку п о д м а з а н ­

н ы х  м е с т  при п ом ощ и  к и с т е й —ручн и ков

5 Ш Л И Ф О В К А  П О Д М А З А Н Н Ы Х  М Е С Т ;  17 м и н ; M j ,  

ны м и  ш курк ам и , с т о л и к -п о д м о с т и

М а л я р  M j ,  с т о я  н а  с т о л и к е -п о д м о с т я х ,  к р у го в ы ­

м и  д ви ж ен и ям и  к о ло д к и  с о  ш куркой  в ы р а в н и в а ет  

п о в е р х н о с т ь  с т е н ,  у с т р а н я я  н е р о в н о с т и  п о д м а зк и . 

М а л я р  М 2  в ы п о л н я е т  т у  ж е  р а б о т у ,  с т о я  н а  п о ­

л у

М 2 * к о л о д к и  с о  ш ли ф оваль—
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1 2

6 П Е Р В А Я  С П Л О Ш Н А Я  Ш П А К Л Е В К А ; 3 4 5  мин; М ^ ,  M g ;  д ер ев я н н ы е  ш патели , ящик 
с о  ш паклевкой , с т о ли к —п о д м ости

М а ляр ы  М ^  и  M g ,  р а б о т а я  с а м о с т о я т е л ь н о , д ер евян н ы м и  ш п а теля м и  н а н осят  на п о -

в ер х н о ст ь  с т е н  ровны й сп ой  ш паклевки  толщ иной  д о  2  м м  (т о лщ и н у  н а н о си м о го  с л о я  

р е гу л и р у ю т  наж и м ом  р у к и ).  С глаж и в аю т  ш паклевку с в е р х у  с  низ и  с л е в а  н ап раво . 

При нан есени и  и с гла ж и в а н и и  ш паклевки  ш п а тель  д ер ж ат  под  у г л о м  1 0 —1 5 °  к по­

в ер х н о сти  стен ы

7 (1 0 )  Ш Л И Ф О В К А  Ш П А К Л Е В К И ; 90 м ин ; M j , M g ;  ш арнирные тер к и

М а л я р ы  M j  и M g , р а ботая  с а м о с т о я т е л ь н о , 

ш лифуют п о в ер х н о сть  с т е н  ш арнирными т е р ­

кам и , у стр а н я я  н ер овн ости  ш паклевки . Ш ли­

ф овка м о ж ет  п р о и зв о д и ться  в  лю бо м  направ­

лении

8  (1 1 )  О Г Р У Н Т О В К А  П О В Е Р Х Н О С Т И ; 60  м и н ; M j ,  M g ;  ва ли к  м ех о в о й , ванночка  с

с е тк о й

М а л я р  M j  п о гр у ж а ет  ва ли к  в  ванн очку  с  м а сля н ы м  о гр ун то в о ч н ы м  с о с т а в о м  

и, прокатив  е г о  по с е т к е  д ля  сн яти я  излиш ков , н ан оси т  с о с т а в  на  о б р а б а ты ­

в а ем ую  п о в ер х н о с т ь . М а л я р  M g  г о т о в и т  с о с т а в  и п одн оси т  е г о  к  р а б о ч ем у  

м е с т у

9 В Т О Р А Я  С П Л О Ш Н А Я  Ш П А К Л Е В К А ; 231 м ин ; M j ,  M g ;  д ер ев я н н ы е  ш патели , 

ящ ики с о  ш паклевкой , с т о л и к -п о д м о с ги

М а л я р ы  M j  и М 2 вы полн яю т в то р ую  сплош ную  ш паклевку  а н а ло ги ч н о  первой  
( с м .  п .6  н а с т о я щ его  р а з д е л а )

12 Ш Л И Ф О В К А  О Г Р У Н Т О В А Н Н О Й  П О В Е Р Х Н О С Т И ; 45 м ин; M j ,  M g ; ш арнирные 

терки

М а л я р ы  M j  и M g , работая  с а м о с т о я т е л ь н о , шлифуют в сю  п о в ер х н о сть  с т е н  
ш арнирными тер к а м и  д ля  устр ан ен и я  н ер о в н остей . Ш лифовка м о ж ет  прои зво­

д и ться  в лю б о м  направлении

Н

I

КТ 8.0-33.11-77
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