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l i i i c i w » i e  T € » n i 4 c c » i e  шшттыт% i f | € w  д « в У е т |н ш  32 5  -

14 2 0  мы m f t « f i K T c « j i o a » e  л г р ш »  п р и в и р а й ! t и к у т р ш т ш  ймщжлр|ммй;*

« г а м м  1 1 § ж л ш 1 8 ш а « ы д  1 Ш  i t p « f « M 0 » m  груё&щяжщт* "т%*

ш л » т ш г « ж т  а 1 щ ш ж  «н е а ш ш ? » ш д а р « « в р ш * ш  с т »? ш 1й , а гажжс i i p p m  ш м г « р й  8«ф >ш д-

ШЖШ H | » » M i i U « I H I I i r » - .

1 1 а д г г « « «  f  й ш и о и ш н с  у е ш м ж  « | | Ш « ж т  tp e fip te m e i ы. » | у т р » ш м у  м т е ш р |» м д а к * 

« « i f  « ш р щ т д а  ш т  т | ^ & 1 ш м ш  ш тштш&й « *а |ш «а д в д ® й  тр о п а р и ® # !® ,

K w i r t p y r a i s i i o  « н у т р ш м с  1 Ш 8« 0 р |т ш ж ш з «?  ш ш р ы л е  ш а ш # ?  т  « ш а г »  ш »  д ш ш р в - 

«# »ш »ге  M f e j w a i a ,  I t o t p i i w f  а д ш м т ш  « а  е л ш & ш  w r p *

р & ш и т е  1ю ш рж рш гть « д & ш й  уатшш, ш « ш т е а д ш е д  с а ш а е т ш а д а й  ш ш ш е »

« 0 1 1  _дш у»а!41 ш ш е й ,

Д м  ттучттш шутро-шет « т 1 шр|щШ1адэг11 шшрыты «cimwifioiti мшкршажшш 

ш ® р н а д м  i n  « ш и л е  ж ш й ш д д ш * щ ® й ф ш р ||в д ш й ш  'щ ш с ц -Лй ш  е ш л  ш т ш « » :л а » >

ш т ^ ш д о в  е ш д а и ш  срд ерш й м и м  суж вга тшш>

i  м рш йеей т ш т а у а ш д а *  ® t y ? p « « t «  д » :ш н а  a S g c iiijH iiw fi* стдшзсй!

i i a t e p и « г ш  е т  га р |Ш ;|««< й 0 -л р 8 й и о т№ |-©  а д з д ^ с ш ш  т р ш а ю р г и р у » 8 Ш  й р щ .

Ш ж р м т ш  ш ш г р ш ш г а * « д е Ш а г ш е  ж р с ш  1 ш  « л ш ш ш м ,  р щ г р ^ »
т а ш и ю  и м зр-уш ш ш  С Ш Ю Ш Ш Ш 11;

-  при irpai«i»«MH ««fiii'lOTiiii-iM-irpfMtwyx т «Tp©8ii:0iiMt#-M0«ti»:»ix райат » йвт*р 
вала «Ш 1 ж р ж г¥ р  a t  мину© 4 0  * С  да ш ш е  Ш *€,

-  п ри  т р ш ш ю |т 1 р > 0 И 4 \  еж лаш раиш иш  *# ^ р ш ц ш ш  в штщтшж .т гш н ф а т у  р  т » ш у «  Ш  

%: т  11Л1Ш 00 *Ci

Т р у й м  к » н у т |ш и ш м  « г г е т и р р т н и ш ш !  гю ж р ш й га » i w i y c - M i w p c  « а  м ж т ш а ш  ? т ш »  

т к * ш  у е а д ш ш *  м о гу т  © л т 8р ш ш ш 1  шмтуйшшш. и с « » р у ш ш |  « W B c ip p o iii ii n fa iM  ш и с ру- 

г а « » .  У ш ш ш н #  ffe ip p iifii»  ш ш е г  0 1 у | « ш ш я : » «  кож д о , тай н ш ш ®  ш ш т е ш ш

ш ^ у а д о г а  1 1 « | ш г в д , П р и  ж ш  «ш о 1|щ 1з ®  ш ш х й » я  § ш д щ у ш 1 |1 ? т  г ю к р « ш 1  дш?шш. a fle r-

C O M f« |« P C ffe  p t l «

П р и м е р  у е л ш ш э г о  о б а т ш и ш и ю

4 ^ 1 к г 1 ш м «  1 1 1 «Ш |»ж в а р г8 « « р ш р н к ж г ш 1  м а у ш м ш ш л а  ди1шй?грим421-%1м, т т т 1 о  

п а й  с 1 ш к т §  им, ш № »таш 1ш ш ш  ш е ш ш  1 7 Г 1 С У  ш э Ш Г Т  | Ш Ш ? «  и а р у ш » ш «  ш я я т и  тр е х- 

4 * 1 я и м  Ш Ш Ю Ш М  И Р ^ р Ы ТМ Ш  К0 Г Ш Г Т  Р  5 1 1 0 4  «  B iiV fp e iillU M  Щ Ш 1 Ш р р ш Щ й У М  1 1 «  

к р у т и ш  »  Т У  l 3 f § “O I O » S M # 5 S 4 | - 2 0 1 1

T p y f e  Э С » 4 2 5 д » т 1 С ¥  Г О С Т  » т  П Э П » е* Э с я . Г О С Т * S i  1 6 4 , в п т у  пт нт ь

ттт~2т 1,

Jiii-Ci

т у  т ы пй-ш т т т -гт  tЛ и с т 1Ь Ш 1: 1



ТЕЖ Н-ИЧ к о ш е  тРЕшттий

is

1.1 Трешшт/ш е mpyikru и пршшриът А э д ш и  щ й с к ш га »  якутретвй ишшрт. 
i , U  Трубы. етадмше динметрдаз от 125 до 1420 мм и детали труТэштрряож’Р п|таш:рнме 

должны LMimmimmmtt гре&тттям ГОС"'!" 10706, 14X 1" 2020S и 1с,чтшчйстшл1 уедоймжы ia* 

«шы»-тго'гавд|'(«.;1Я труб ii деталей трубагфрнодоа,

I..1 2 Вес стадыше фубы и детали tpyfkmp̂mt:hm< тш жжанш е шнррсптму атих-орро- 

пнщтзму *н»ф1(*.гмю* гшдоершш' тшшщшу ттхртт
~ шструментяШЕЕиму ид eiiuNTeiCTiwnt зеттегринетжЕш идраметрш и ттшгс̂ шмп с 

ГО С Т и. ГУ mt трубы ». детали

~ видудлытйм) н о т |д а ш  дли кш к л ен н *  «метин, |ш »ш нм, :шуешЕ1ей, истрых вдстутеде, 

■iuuMifKi-’ft* ретжжпенпмч шиень металла, тшшкд н jspynsx ! кж |ш  дтсш ш  .жфекдда, 11тутж'№\ 
щ днега тк^жрд!(1:н:!:)иыд дефекте*» Ейтефсадой, не № »,iiim tii тодщилу ететш* тш ш га  «  ире- 

д-елмзые отклоз.1еин^ и еенэимттепшн с КД ш> л 1 I Л ,,

* зшттчышму m тшгшдьАому т наличие еш nemepsiioei» t v 6 н деталей масляных и дру­

гие де* И:» 11 м 11 -
1,1,3 Грубы: || дегадн с ш едлешшмл дефектами, ш том числе л после яб|шшншй юбрз- 

&тт«н, (т «Ешшггугнушшн* гре^йваийям ГО С Т млн ТУ»огдедзш тдз di нарпш и шугрсшшй

И тттт 1Ш ДОДЛШат,

%
I

12 Трхштшпт g пыа̂пттк? тт^тштт трР и *Нжтш трШ тт^ттм тирттт 
1:2.1 Поверхность труб и деталей, подлежшпи л налссетшкЕ йпупретшет лштл>р|«:вдшу 

нош подрытая, шящт б и т» чш гтп н «ухой. Кидание влаги в м ук  идешш, *щн«ди, \хш&т, 

она: не дои*екяетеа. Д;-щ yjvmemw м лат пдакнш? Ешдешштг ike OMHFC,

I..2.2 При иядюшл на зуоднруем«|| падершезеш труб пли дештей адщгшкзй пл&пш п.ш

адк;й)ш х и тен  ишгдне тЩшШйШшъйк или пода^гастев гермоовтжяршш1ШЮ при то-итс-

fMty'|Ki 4l!§i?C:;

1 . 1 . 3  1 1 с р е д : н д н е с е т ш е м  н о к р м п - ш  н н у т р е и н ю ю  ш ж § ш 1 « и *  т р у б  и  д е т а л е й  т ш щ т ш з г  

дйра’лшюсфуйиой сработает обсеигчиш тней степени отпет лн от тттш ш шш<ж &а 2Й гиг 

ISO 850K I, Стеззеиу шерохшштепт fUaej поверх н о е т дт 40 до 100 мкм ею ISO $503-4 иди «  т -  

Етгиеггл имя с |.iCKPMeHj.iatoi.iMO щ вдш ш ш » материала иодршнл

1.2.4 11о тттттп йбрггшннюА ташетшЕ i iiitrij;, н оеш «н : |Ебрашн1ш т  мате|шш1й удмшт\ 
йрад4а1еой сжитым (ш тиутш . Стенали бщенм,!ш»ашш дтжш а OpsIth не более % mi ISO 1502-5,

i
НУМ Янез Ш  д о к у 1*#, К и н . : !ш д Т У  13й М 1С ГШ ® Ш З-201!

Л и и



yiMUUUUIWO

ш ш м ш ш

I J J  T^wwi|mTf|« ip y i  ti деталей rtepea rfp iiiM SM C ify i4 » i йш стерй гдащ ». И ш ь  №e w *  

ncc, ч ш  |щ 3 % ‘ шаше штем росы,

L IA  Сж игай нои^х, прсттыттппМ  , ш  авр&'шиРадй sip^CHtt&ti д ж ш й1! 

и а п -  r p e f e i s r n S M  Г О С Т  9 . 0 1 0 .

1.2.1 Ш рсд  т рят раструйimp о^ЗраскхгкоИ impejmmurm груй н жт&ЭДЙ irpw пттмтттгп 

лш|жна пож ергатii.es прсш^ике лт  уж т т й  ешзей, сушке, wurpeny. С шгержшм»* сожП на пнут»- 

p e a m d l  :)1о и е | ж м р О  й  н е  д м ж к о  6 i « m *  б т е гс е  2 i l  « И м *  Ц Ш  8 Ш « 2  р ,

L 2 J  И ре ад м е ш у  :a6paw fi^ rpy ilM o i еюрайогте11 и im iiiceam »! жщ ш т п  i№ тжжт  пре- 

одншп» Ь ч (tpti m iwxuiwibHtiia илижндагп! тлд у*** ни учж т х  ш тесспш г иикрш ия itc 60W  

к ш й ,

3 .14 Тдмпершура труб м деталей перед шмесенкем тш рратл* доддаш та»тве|::ег»Ейть 

рададш ш ш иш  пршштдегге/ш мшкгрЕШШ ттрытт.

I J  T&mum'LVMt.' тр^бттши щ: щтщлшшп tim птрышгт. ж  тншттт. чтт!&ш.ш к 

щмштшш-

1,11 Материалы.. применяемме для н т я е ш ш  теягрмтнй, должны сш»т»етствогшт1* fpsfip-

ш ш ш м Ш Д  «а ms адшршиш: н обадечш ш т* шчеегеа 11Лк|адгиж сионЕягиегауюшй® гртешшш> 

йм ч м д в д ш к  test! к « « т е х  уезшинй.

I 2  2  I k e  р С 1 й .ы 1 к ^ е м ы й  « г з е р ш ш  т ш п ы  д р о т д е н ь  к ш Егр о и л и  ее»  т т ш ы г т ж

«сртф ню иш ш ш мМ  дагашш и ne^xtsiaeTf* щ|а«мш| ргары).

1,13 Д ш  и ш ш д тщ  1кж рм 1« й ^ й и ш у ш  щ м ж »  ш ш »«вк11 «11шрадкй|уё 

и а т ш е  щ д е о ш ш г ж н е  д а т е | Л 1 м ы  p m i m  " Л ш с т е м !  3 9 И Ч Г  п  д р  мгф с.ш .Ь

1 3 , 4  1 Ц ш д  ш ш - е е е ш т  ш ж р ш ш .  к ш а ш а Й  е ш л ш ш -ц н н  м а т е р и а л »  д о я » * « Н  б ш т *  д е р е ^ е Е б и ш  

:т ш м ш еш1о т  ш егош Ий ее ншрбт im rowqpwi;Vpi*k р о е о ^ я д о ш н ю й  Д|Ш{шсщ!телеМ

1.1.5 Материал адйжнтеи: бовр^цуш идш  |ж ч ш ш ш к  е раздел ддшй п*ш ч й Й мтм-

1 . 1 . 6  В и р р с н а д я  т ? « е р * и & № .  г р у б  и  д е т а л е й  i s  ж и т е  5 0 - Ш И  п т  « г  ш р ш ,ж  д о л ж н а  

й|адь тшшлт  л г гтирмш и, tteuim ie крдейн tm .шрцак мддешт ие дотекаете*. Дчмш  «йТед- 

и м *. еу! imKpJsrrpi sHtMHMi н.̂ |ед|*й ттжт т  т я1Ешд ouapKie. лнлмеЕру м толчщтдт cienKrt it w ^  

ж т ш т  ttwmtcHit mi цзе&мшмт 'Ыттмт.

1.3.1 Хранение ш гкр !Ш ЗД  0еущ.есдш|йШ й 1акрш ы ^ лрнгичшЕеш,^: шштй Eiepas нрн 

т е » й ^ г г у р < ?  н  е е и я ж ж е д ш ш  е ( » к ^ е щ .и 1 щ ш м Е Е  i i p p p i i K y o i f c r s

Л т г  Ш ш ы щ > П т т Л а г а Т У  1 3 < О Д М О '8 № 9 5 З Д ! - Э Д |  I

Л  ЕЕи"!



1Л Itm m i'm w  трвбтинт x тхрытит m p0 и жпшшй
1.4/1 Впуцжтш тттщщъгтттж птрыпк дашшш йж?шггстя<)1Ш:г̂  тржШттмм иа- 

сптжт 1йк1щ**вдш% уооншй,
14.,2 Штрытт. труб п жшШ  дадж» шшъ еиэдшиым, |ШШУЕр1шм, & j нриуашл, 

вдтугш!, штажми*1 раггр«сщ1ШШЯ, пумлщР, штчэртммх шйшчшнЙ,
1.4,3 Птрыте шшшзгг на maenm н одно е-лой. Лопусш:кй ишеешш шгщтт сдан при 

мспршмсмии дсфекгоо с сйбшодеинем ®йщШ w m m m  штрыпши ж бодосс 700 м .
1Л А Толщина тшщ}Ж.;шттт швфмгШ жатш сттштттжт ргшшнлациш fijxurf 

1тешгйля ытхртж* iso быть нс м ат  ЗОЙ ты . ж  ттштхтш шпеки Оишлы*
ш ) толшмт?1| ж &тт 700 ш .

1.4.5 Тйллшю неотв̂ жд1й1Г1£1*ги шжршэд т т т  ^mncmtmmxh  ршушювдга про-
|гшдацет« шшршт,

1.4.6 1Ъ«ш«л|1,с»1е?й. йиутриитш пшшртпм жшшш «ггш!ет~
поить, табдаош 1.

Тй1*ТШ1£1 I
Тсжтчесюю тррвдизднш к инутрй«»©и̂ шггашррошеншму исяфШшек

1!шэдш«го1е 1шк*штсля Норма Метл нам,гетто

ВжшмпЩ *ад |юкршвд Ртшштщш т~

тш ш шшвдвд ж -
фйшга®

г о с т  № 2,
ГОСТ 9:407 (при

ттыттт%)

Тмкш№8 1!01фит* ВшдаГ1СТСШ»12 
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Шйутаййс'адсггрнче^^т \щшшпрц тщт~ 
жтт $

ASTM-СШ
Шршг««1ме А)

Аштмттт щ х ш ж т

а] ж ш м  Хчюразиот шицкаи* бшта 4А4А

a s t m  о  г т ,
МШШ.А:

{Прижштш К)
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1 1 р т 1 ж н » ш § ж > ш :  I

На1ше»|Ш1« nmmamm

I 1 р ч т к :м» iip t  ж р т и т  у д а р  m  грубиам «4Т 
рмшс e кгмпшюй аемки 4 ыч дашегр бяйка 
30 мм. rpyi массой 2кг), И ы,: ж мета
II щщ tmm$№T$p& |2§±2)Х
б) щт lemtepriype Щ1«ус (4Bte2),C 
e l мошн? .мшмтаадй ш  eteteiicrfe г т ф ш т - *  

р а и т е  при i^ it e fia iy p e  м ед е ряш  (Ш§3'1%* 
т. тенениче ШСЩ ч

Pi iwMjjitf ш : т с Ж т т т  Р4ф енш «ш $ температур
{тшщшМ̂ С - «ше 40TC»i«H»m i «шщш -
№

в л « а ш ш 1 ш з « | ;ж ш « « ш г  п р и  р щ и х т  ш т  
йеудайй ш Ш иш  t ip i i 2 i b t 2 f % t ,  14 , к г  менее 4 Г О С Т  1 $ Ш

С е т 11« € 1 м к  я с 111|«ш »ш  гм « p l a p  T ib e r  А Ь га ш г 
(й ® р ш м ы е  1 Ш 8  € S  I T . c  rf^iciM  m i  10600 
идане 100(3 м r , tie бш е е 160

. т т т т

|1 Зриложсние Л )

Ко->ффшше«т « г о д а н ш а д  « ш г и й  «й к р м ш » 
мри чаетшак 2 и 20 к Гц , не менее 0 J г о с т  f . m

Тангеие >тЛй гш т 1ек1р о т о ш а х  на p e p * не й т ж о д п й с г  ш т

Ш>логкммощ«Н1«? ш к р м т щ , % „ не более, 
itp * щ ц |е ргг5 ф е  ш ш т ш ш й ;

Ц й к 2 П : 3
Г О С Т  2 15 13

( Ш ? | Т ь

С т Ш ы ш с т .  ы »№ Ш 1е т»а д » 3 %  р Ш ш р К з С !  яри 
1 е з д е р г у р у  н с т е ш ш й  ( 2(М2 f  С . { Ш ± 2 ^ С ,
l U h 3 f € : »  ? е 4 « « е  1000 ч -,

Г О С Т  *,4 0 3  
iMCfOyt 1)

-  Ш Ш 1ШЗ Й т я  т . щ т т т

С к е р т а ш  
ш е ш й . В т \ % т Ш * Г О С Т  4 .4 6 7
ет ш м е ш ш * ц а е г« 

ш  «swept бщ йев
~ ш щ т т т й т »  ш р и ч т с ш  

« Ш ф Ш »  & ш м  не З А
A S - Ш  Р  3359, 

м ш т Л  
[Причнж снне В)

; -  1Щ ГС Ж аМ 1Й М р С РШ Ш » * « Щ |  « Р Ы М *  Ш Ь € « ш ж т т  шш S a i f *  
S M i u r  ш «а д я в |*« 

имшмгели

И С 0  4624
i i l p i 3 t i y » i i i e  8 )

-й » Ш 1 № а ь 1 1 й е ^ ||1 Ш е » 1 4  « р  f» p i4 iN t* в ,% С Л щ ш ш с  ж  ё т ж в  

t r  шмвдаог© Г О С Т  11296.
НЙЁ1Ш1«?Ш

• » « 4 ф и ш ш п  сад>трюрр|е1!:1ш ш :ш е ге й  при нас-
т п т  2  н  20 «Г м * №■■ т и т . 0 J Г О С Т 9 ;4 С 4

\ - т а и т и :  утла т 4ш т щ т т т  меггера не б ш г е f t j I T K T  6 ,4 0 6 .

Менад мшыгшшй

ИС06272, 
Ш рияояим нс П

Над Лий Maoism Й«Ш- т ¥  и ш т т ^ т  з * 4 к ш  и



< м ш ш т

W t щ

П р у д ш ш ш и е  ш ж п ш у

Г""”
М д а ш а » « ш о  « « K H J H i e i M :

Сг#Ймстж №*ж йш йщ > ш р й  ирфги яр» теш- 
n e | M t | f e  ш ш ш ш й  # f t t 3 F €  ш  l a f e i i i i e  1 Ш  ж

~ й ш и ш й Й шт жзрття

адгеишшая п^идюгп* метод ум Х -у£»цккшуго
« a i i p r i a ,  б а ш »  н е  щ п ш

»;гщ«ШйМШй1 я|Н1Д » г г 1» ш т щ ш  oiywm * Mi la 

« » т м о ш г е а ш # е  у д ж ш ш ш  » р й  | ш р ш е ,  t * %

•» T t e p a « T f e  u p  В у м й ш м у ,  y e a ,  еди

*  Ш ’з ф ф й Н Ш Г Г  ш и о п - r i  й р »  ч ш >

f a n s  2  й  Ш м Г  н а ®  м е ж ® *

-  т й и г ш е  w m  л ш й ш г р н й х й и м  п о т е р е  » е  § ш » е

Стойтеет ж leitndcrapeiai» i?j? » ъшшщтур .̂ 
йеадлшйЙ |Ш̂ З'Я€ ш ташшж НМ 4t

- |Ш С Н Ш ;Н Н  8 H U  Я У 1 ф | .Ш 1 Н

*  й р - ^ 1 и р » ш ш  t i a t i w c i i *  м е т о д о м  Х ч > % щ » №  
Й Й Щ Ж т  S a JIlli- ДЖ 1Ш Ж Ж

*  « д т й # 1Ш 1ш  д р т л я о е т о  м е т о д а м  е т р ш а ,  M i l a  

~ ш п у е й ш д ь д р й  у д а т а и п е  о р д  р гт р ге в ж , ? ;,%

А йдаа|да|м й  ta r t  н 5% ршпшрж ШС1 в»5% 
СНаСОСШ » «рясулгивдм I tyS |4ШЗ ш Щ  й fe te-  
i\m IШЮ ц при !жм Д£рнту|ж ДСПЫТШ1 ИЙ
lOOirJ^C- Ш ш «  дашморж ш «цожиш е 311 дама

-  шсюшнй « и  аджрыиш

С Ж о ш ш д е  дж С » ш ?  
? 0 %  ш  ш х щ ш о ш  

m o a i a f o i w  
С ш ш м ш ж  н  с  6 i a «  

5 б !%  т  « д а д а о г о  
д ш а а ш е а  

С ш д ж в ж  я р  ш л «  
3 0 %  o t  i t e f o i i i o f o

д о к а ж е т е

O i f p o i » w  | Ж 1 р у -  
| i « i m § ,  Ж т щ ш ж м т  \ 

f w a i t w a  т т т  ■.

: is U

Щ ;

С н и ж е н и е  ire т л и т е  
Л Ш  т  н щ о д я о г о  

д а ж ж щ а ш  
Сшикдене l i t

Ш %  т  м е ш д а ш р  
ш т ш ш т ш

И Ш  4 6 2 4
I p i t p e m t s i w  В !

Т о с т Ш И Т

И Ш  2&15 
Ш р ш ю ж с н и с  I :

Г О С Т о в #

Т с х т а д Щ  

и с и Ж
|Л р н д о « я « а  Ж)

Т Н Л 'М Й ?

ж ш п т %

ы е т г щ  А
| l l f « a o ^ e « t e  Щ

Л  { р и / к и к с н п е  B i

ГОС! Ш Ш

С т т а ш р т
1 Ш Ш

Ш р ш о ж ш т »  Щ

£ % « y t r « i «  p » w ~  
а « й й <  j la i f t t t i t f -  
f t  I t t M M S i M t  f t l l i m i

и потеря §яж®р

m t r m n

H im Л и с т М ж ш щ ^ Д ш * Т У  1 М Я З ! § 4 Ш Л $ * 4 1 Ш 1

Л жтш ш я ш т т  '



Пролия-жение х т т щ ы  I

И дн ме «о ти нет! о к a «м vm 1 крша Umm iif шшдаЙ

- едежчтад тгроч1шс№ мшшш X.-ii6pawai«
йадр#тСша̂  и* тж* ЗА |

ш т  р пт,
м«,ад A j 

(Нршшшиж ij
 ̂1атаэмй1шм jps4ti«jtt* !Ж1й$«м отр̂ м*Ш1» Снижение т бодос 

30% й? жшиного 
гдакямиеля

«СЙ4ЙЙ4
П1ршт«№шт 8)

- >йк»ффн11кент €шптштт £Ш«тей щт чай.* 
тш; 2 ш 20 *&Гil не шште о;? ГОСТ §„4W

« ТШЙ1ШС |ТШД|1Эашт|}ЙЧ«Ш1Р€ IIMrcph, НГЙШ1№ «,2 гост ад »
CTftllŝ ril* Ш ИЙСШаШНвЙ ШВДШЙШ»1|1 ШИШ Ш ff~ 
*«еше41(| м;

жШ'Шй
ШрГОштш Ш

| - пптттй адл тжрш&ш
pitутеимш рдару® 
®шмй, Дри|1кае1'- 
m шшм1«с mem 

и »«?fw §ддаш

ГОСТ АЛ?

-етгн̂ гмишт? рротш>егъ метолом: Х-тргмтт
«щрш* &*оги шнцш ЗА

ASiMoim 
м«шА 

{ИрИЙ-ЖНИЙ Щ
- адгемнм|:шш npmnmxtb метолом итршш, МПа Снннйздме iw Симам

50% ОТ 1*:ШР»ГО 
мтштьж

МШ4624
й|

» хоэффнидет cfismKUiicm»»ешюе|ей орн чшло*
ш  2 м 21? «Hi, нс мшее

oj 1?Шад®

* i » w  ртш дашмшрм»ш«йж ттщь* ж Аодж 02 Гост ад»
Tmtsteetfи * ааедейсггаша «р«ш1т  тешер* 
щ  {минуте §0%* - йшс4»€, тедачееш» ишо
т »-т

-> анемией'тш пшфмгпа
0|fyiCTI«lf $№p$r 
итшЙ,Д»у«*шег~
m wmmmim щтт 

If «отерт &$№н&

ГОСТ 21Ш7 | 

ItTTM ?

■ д;гешж1та пр'*11ак-п* методом.X«e§pmmi
Ш1?1{йгш» ЙШМ, Ш ЮШе ЗА

1 "АШш1т
тштш А 

Шр>шьжтт Ь)
™ шеогашам uptHiiioett» мотодм отрыла, МПа Сии̂ш«  шс 6oiw 

АШТ от и«хадшш 
1зед*шшсш

ЙС-СШ24 
{Прш̂ сттхт В|

IS  Рттттж^ттт

J АI Ирм «шшчш шетнш де|шгг« aegpwm щшшшш щт «ршдш» iimcKiff»* 
життх. ртм:п (рртшуеш. места тртттешш oOpLiiMWii-tfBHiicifejrcii. участки штхрим 1ш*гйшТ 
ремонт м ш »  ш ^ р ш м  \ ф Ж Ш в ш я Е Ш  с  яс»а#ьэдщ ||яея» 1 Ш « £ | ж о Ш 1 №  MTitfiiMtaa

вд ш вд аго ш ж рм 'пщ

Лист
ТУ !ЖА§Ш4Ш%3143»2»11КииА#»: Hfmnejft*; Поди, Дате 4
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гш
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Г. 
| 

|

! .52 Ш шт  по ретшпу мест «решений ткрмтм щжжпт о сштвгтшш с хттш**- 
гичвекоп тжщхтжЩ* ршщтХшттШ и угжрштышЛ эпмдо* и ушштттшт д а р я т

I J J ;  После «глшшкЕкиип й® кратки л мшш иаи̂ момеанш дефектом» нртшштсн коп* 
г|шш> т  и т т т ъ т ч  ш ш йеш  Д 1 ш т р ш е е к а з * даждадаетц, и м т т т ,

W Мщжщ$нмм1
1JU Ш  даруякнук* шда wij.ypctriiioi» « е р в е е т ь  пштШ « жадеШа ш«фштн н аш * 

тжхтш. & tpcBammmmm ГОСТ ltt&92 ГОСТ Щ#1 т \тщыщтт^тшт%тШ  ̂т  
ил тлели* <» шщшжмгт от m pim m m n тшттшш тйттй} шшлтш  шдашшя шркнровк 
т а тптмттпьттш жштыщц, нюпочшсни|имн;

► ишттттыт im&m-imm&mmm м/шм< ткдариый ■$«,.
-  p fe iip s p itte  ш д а  u m p t a n m  С Ш  -  щ у |р ё Ш « о  т ш р ш ш Ц

*  ш м ^ н а с т ш ш » *  т ш ш ч т а ш , уеддашй;

* номер нартам штжШ ш ттрытт (при тттшшк
» дамф  трубы е 1ю кр|ш «1И*

* дату тп&шщщ тщмтш ш наделие;
* «тдат?у ШШ ф щжжъ «рщрздшщ
*  иную да11Ш1Мида1ннуш п Щ & р т т ^  т  уем трепм ю  ш й ш ж ж т ш ш т е д а ,

U 2  Мщгт1р®шыш ш ш х  вш10ншгшш рушшшшм спет ом  или. по трфарту о®Й1шй 

щттм. шт стойким %тржщямг «лшш|шзд|1шш яршм*», %жтттм> щ тщг;1рра»ш it 
m m w m m , ЬЬршро«ш» тггмт ттъ №тграсшруадк»11 не цвету % 1гаЕршмсм, Си^|}6 дашеес* 
пня мкртрсммсй дапжш йбешендаь ы  даяршшшта при г|адшертк^Ш1Иие ярадшиш и прода- 
леинн работ.

«1* Литр Ш тиум. Неда» Дша ту  xms\mmm%-m\



2 т м ю с м м и н и я  к е з о п л с и о с т и
2.1 Л  Г р с & н ш и »  ш г ю ш ш ш т ш  при т т я с т ш т  т т р с н т т  п ж р ш т ш  д м ж ш  е д а т т г г -  

т т  Г О С Т  12,3.003:. К т т т т ш ж т  -  3 да Г О С Т  1 2 .L O D 7 .

2 .1.2 Пабста ик» щ|утршадй «ш ад ш  пртгтиджкж ш ш ж т «-«йн с трттттшмм ГОСТ 

1 2 ,ТО С Й ,. н П р т я н л ю ж  II 1ш р д а »и  техшеки б с ю и ж и о е т и , аджарадО н лреэдтаджг*

т т т &  т ш т щ м ш  ж т  ч к р т т ш ж  ж т ж *

2 .1 .1  1 ! ! » 1ш а д ш « ж !ш е  иомещенкм, а к о гв р ы х ш ы ш ж т т т  щ т п и  « а  1Шне©ймнк» гад

к р ш т  должны И м » *  т ж а т Ш  щ щ т ч т > т т ж м т Ж .  в т х г ш т а т Ш  с арзтаадлгыо

т т т  ад т ж №  5 * к т ^ & т т т т т й  « д а т у  §  о д а д о *  ж т ш т п р т ш  й к п у ш х  я м к и -

*ю а ш х  iMSMiecre « г  . м т щ т  прсйыпшгь В Д К  с а п и к а о  Г О С Т  1 2 ,1 ,0 0 5 ,

2 ,1 .4  М е с т  ад.-шешадго вцкез№1Ш я  »  т щ ъ  « р е д и ш  v m t e s e t *  должны б м т й .о б й р у ж й и ш  

м е т и м а  ш т т м ы ш и  устр тй е тш ш и .

2.1: .5  Д ай i m m m  т  етош чосм ош  ш е е т р а д ж м  т т ж т ж т л к м ж  л о р уд о м ш ш е  ж х т ж  

й у ц , ш % т ж т ^  согл асно Ч \ р м ж я ш м  П Т Э  и 6Ш > т т ч щ ^ й т т ж ш  i i w p e iir r c J i ^ i r , М  Э й й р ш * 

и ш г г , 1ЛТО,.

2 .1 ,6 - К  а д ш о а д о п н о к и м м  работам т ш  ж  т т ш  Ш  a c t. пришедшие w >

ж т т а т ж  ш пш д«¥«льстя»рш н1е, о б у а ш щ  ш  и ж т р у т ' ^  о й  ж т м т  б с т п т т ж т  ш с т т с т -  

m m  с Г О С Т !  1 0 .0 0 4 ..

2 .1 ,7  Л и п а , нмекчцне ' ш ш ж т т ж  д ы х я к л и е ы х - и у т Ш  и c q u u m . %  р а б о й  т  ш н с а а д а д  

лакокрядашш шдаршад» шш иту1|над|«гр ошрытш шттжй т  догеускаюад,

2 .1 .в 11рм ш аад яад ш н р в о т  ад ададеешло Ш 1Ш Т1Ш о  п о к р ы т а  раГадгающцП персонал 

Д а т е и  4*бесгзеИ11Мо1:сж т % - т ж ш № & *  « М щ %  а д а  н cpciicim M is ш а д в д |Д ¥ Ш Ш ? 0 |Т т ш 1 Ы  а с о  

ortsetctreiiif с т ^ б о 1вдишодн Г О С Т  1 2 3 М Ш  и Г О С Т  1 2 .4 ,0 1 1 ,

2 . 1 . 9  Г т т ж  о т г г | ш о т  т т р ы т т  ж  ш т ж т т  т ж т т ы т  и ns? огаш щ щ гг apcaiiono m l *  

л е й с т и и  ш! о р г ш о ш  ч й т т т  ш ш р ш т н щ ю  с р « & У -

: Л и с т

iti« Ласт С л о к у м , ГЬкот. Д.кг.1 Т У  т т т ^ Ш й П т Ш Л I t



iw - ш ш ю ш ш  1

» трюонавдя охраны окружающей среды

ЗМ Штптют* т ж^тпто-тшуштыып ш&рэеяш ш тыт$тщ: щш т & ем т  «м$т* 
ревнею Nflit|Mut№i ш демоне емде|ш тт* тшщттщ и^эдеетшиют ешшато
ГССТ \1ЛЛШ.» техническом на щпттз&тыШ nmvptmu,

3 J  Шжтщтт® титштя т ш м т ая»  штгердаа шш ®ж т ш п ж штшткттт, «ей#*. 

пт  m m * грунт. (т крят т ш й  продукт т ж т  яшпшрдекгь дек ж^яме яподеиждее ттт- 

ткчоекие т ш рт т *
О  .С и е ш и л н ш к  *в р ш |Ш 1 т *Й  ш  ирел^1рш ш ?«р* -предо «д о ж д а ш к #  eptito, -uiepQitMQ

-и г а » ш тту фоиду человека щщ тшытщтг хрансими. 1̂ не4М1|»т1фйШ1ши ш эшилу»ш|11й 

шд&мйе шутретшм иокршнем не. требуете*.

Лист

Лист Ш декум. Пода. Д м ту 11
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4  Ш А ш т л  п р и е м к и

4 . 1 Пдешерсу качества и tijwvASKy груб н даплеН с покрытием iipwtwiim OTK « й -  

ш гвиж иш ,
4 2  H w ffli e тшршшгу п|»£еушмт»| ж ярмшкв иаргтмн и шжамшш,

11«ртш слепши т  iiw jiiti шшвдо сжртдаагш, «уршй чщт% «тйдм* & шпуцшпты птрыгтт. 

нанесенным нс бсиюс чем ш tiswy рабочую смену с и с т е т и т а д ^  тттраттмх минфин- 

лор ivui«il шщшп

43 \Ы т жт ю  Mpraia ниеяий или еянинчние ншдос е июсрмтосм вфармлистся пас- 

rittpT (ссртфишп га.ч.«тта> и ешг»С1* 1гй*й1 с tlpiuiEweeimsSi Ж
4,4 К’омтроль ш кт ш  ттрытт №дюч«г:

- шчмой ышщжшк тмьщтжчьшх мшериаемн»;

11|Н1С^<Дй»чш4е ««ттшшя;

“■ АСр.11Ш1МЧ«КИ« ИаШШШЯ.

tent. рч&т, контроль т м т ж ! пряжрку сопроиадителм^ локумемгш1нк. ix m rp  транснорг*

поп три п yes шнмжшш стгжгттш тйШш ш т рж ж  |р*$едвдтш, ушшишеш п «иристи»-

nfrieiiiPiec^oi мкумдашшм т

4ft It p и & m # а at® ч и ш? и c n mt a it mu »js#iwjprt ш  ш ю я м , р 1ш ш  it тйШшщр I it 

pat»!# 4 2  ш т а й р л  jc m m iI,

4.6.1 Ириемд-сда^йиые иашташш штичт&г 

~ О̂ИГррДР внешнего шщз покрытия ;

-■ имредерсиие: имщшш жифитня;

~ sriMepcHwe a a n u  шшштр(жттх шрадм;

■*■ жхшгтт& гткрыгт ей. цшдаггричоскук» сшншшйеп.*

-  «ододегнншё штаим Р1»фм«1 м мг»щ1|чес»11 таш^штегм;
-  ¥ т \  ц ж т *  мйр1г»фоик.м

4.6.2 11рты«тдттмые испытании тжщтт iqxJfrHKVurfc* и ж ж  шш^ржданм шмеры-

tm  сшеиигно гре&ттшты ИД'ш .?ткгофатчммй Контредь степени шлешашш ни*

лсагшю? р соопргтсшш с ГОСТ 19007,

4,63 Шш&шшШ инд, танцину йркршш* м ш у  иинбвшшх; «гг яеифмпня тжтш, зт хт * 

трЕЛетушпьюшшмлр покрытии контролируют на каждой тру& а щптщтй ж т т .

JlliCf
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1 Ш Ш М Ш Ш

4A 4  1Сштрш«* адгезий !ющтт% ш мшуш1«иж1«й: н р ш аш  ж

ш|дегге?ши щ$ы 11рвм:шщ«1ш м р ш  «ш ш й* й!ш щ  ж е  чш  т  10% %%%ж~

ДМЙ О Т  ш р г и м .

При pey;iiuocraispp'№,:i:ian,i\ р«удьш ш  ашчгши покрыт»» к мсталд-ипееэшй шжерхниеш 

р р -ш ш  птгщмш-& нс«Ш'ШШ1:11а ¥ |щ « щ ш  иш ш чев» с^рщ&с«<шяег«1ей 1Ш§ раш еш т» 

iw tw ieaw  ичд&пий» ВД1Ш т  же иартад, В сдумж мсужтжгтршшттйж |да¥шдшт% нсь 

м в>рш  т м т ш т  иршлите» 1юшу*шш «шиш калешЕ.

4,45 Груб*|| w дегатиу ытщ^йс ис тшшпттът  ауюбойшшям 1 1 гчис1*1еекнх увяшшй но ре* 

аршйшш »|шезйй»€1|щв«шш йщшдаш#, бракуют», от»|шад»««» »  реши? «ш  *ш т р$*нр£ 

шнееент  n m im rm .

44,ft По tfefe»8tt*§«j тшдаздад еЛиш вр*1ш1нг]шшиш »«1мт»«й шш*? Йшш унеш-

/ЯШ Ь

4,? Ш ри ш ш чсей и с. иешштаиаш «|®шдат ив ыетат* ужшгаи»! § ттштт I щ 

ратдйде 5,3 нжддагамк; ажшмйски умогай.

4.1.1 tipis ш тиотнии жщшттжтт иет^шшй т о т д а м в  етчеотм шжршн# до:щ*ш

cimumcVBmmi* греШш;ш8гш ш1:ешуу \, Периушчеекие йСйшш»1* ешйвжть ив*

•йртш* % ш*щйЙа«и» рш адш ш  fe ije fr t шшлущанда.

4.7.2 i k*ps«raitm‘j®« тшшщш* п$ющтш1 

» тш р еж  суда»» р а»  ft Тгадк,

-■ щм отшешш еотшншпш нжеседад аокрмтгш;,

-  nipss ишеисиии марки иди 1Ш€шишвд даквк|Ш;РТНУ& %ыгер^йж.

- мри w m tm m m  о&лшщщ iinpiwcips» техн&1си нмес1св1 о rspeHeeea:

-  Дг>[Е1ДЛ11Н'КШЫ!1Л и в  Г |Ж & Д Ш Ш Ю  Ш Т Г р ^ Г С Ж

4 J  J  О е р о д м ж т а д ?  « ш ш а и ш  i t p u e i t w  т  »  a w Н ей « ш и ш » # #

ЙТТ«М1ШЩ1ТЙ 4ШСЧ:Н̂ Твр4Ш,

4 Л A OSpaaiMisi^ittaefeiitMii-iiia ш л т а ш й  шмаюуа отрш ш ш ш  м«№Ш<*вд$не шиу* 

синим иди еегасгппм ipyS с гм&ршио!, а также «брэоиш ст€ншмвй ш&гшш докрыти*. Размеры: 

ctEjiMf» Ymmmm т 11рш »жеш ш  А* К т ГОСТ т  MOTwip ««амшш§,

4,7,5 Jbw ирожгденкк каждого нсншшшя »1&вотшише1«1 не менее 3 «6разш1*к 

cMUieieaei, Шлшдада» нвд»е|^даотй« ишшешме шйршнш ш  4&штш нрм'шщшает г

ш Змжинем техиеивпичеекях ряттт%, шторые ненсен^нрреи мри ок|мек:с ipyfi и upuaapubist

лгшаей.

ilw Лисг Пода/, Л е т ТУ !З Ш 4 Я « Ш 5 1 4 Э *Ш З

Лист
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4Ш  Наитие и  «о мюна*?- тщ п лга«1|щ*адгшй
ешюшшмгга д о д а ю  « w fte 't^ T W iir e i, т р ^ т ж т т ш  ишлвдашх г ш ш н е е к т  у е ж м А

Додущ|гш0 гш| шшртаые иткадшимш томшшш тжршна и меншую сторону при укиь 

юн?, что среда** толщина ш:шрутш нс %дст м«««*имг т«шш1шйй. Ilpasyiuaoie шмлешюй 

юятнпи не дояжю прстштъ Ш ь,
Обрату* имеющие дефекту тшршм, ж ндашыюотеда,
4,1.1 Дли нйнщштЯ покрыт Й на сто#*»сто Ж д ож встш т жидких сред 1тетатушыЙ иш» 

териад штосите* ш шшедую. оорашснэ- стороны и жртжш илисгггйы. Дроускнето иа кратную 

сторону щ шщткм гш*ют1Ш ыт жт ъ другие дшшкрашчиые штеришгы, которые обсенсщ1шат 

ш и щ  й точение »ее» щтт ummmmiL

41Л  Пертодачсекне наи<штнн о рот* tr то» ш абраацдж^кияг^лих доеде шттто «г» 

нерадения шармтим coniacmi грэдщишам тщтттшП докуы«гнтш||т т  дакокрмдешшй мн- 

торигеш и шыжршт* при томн«|жу^ IMCF С и. тпжпжптШ  штжптт нс ш м х ШМ ы гене- 

mm iw  менее 1 суто к,

4 7 3  Ори жуттхштршжлитх {кау/плотх ж рт ш рш ыж  мешляннй покрыти хотя 

©у по идиому мд птш:шщшМ, да дотом? тттттъ иртшлт дот«рт»иг исйшшад ил уда»* 
&тт  кодюютие и^раиюй’С.вндетодей.. При птт\тт паду *нми oipi иатодмод щцшттт  

тштройсее ‘шшиембй шттишш йшп прюкшт&ёя'яь тжжпт л fcipaiie*.
нм* причин нсшогвегс1дмм нокрышк гт т 'ж т т  тре^кштшу

Лист
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1

1

1
Jfc
I

ттш̂ тиш I
% т х т ы  ш н т г е д ш

5 3 - штишчм#ет&$ mmwfmm

i !  Л  П | » в « р к э ! 1ю г г у д й » 111Ш  ш  s « i p « r n K  тр > €  ii jip n w ip iiw i дегадей « а  йантастаттата ?§se~ 

« щ » ш ш  Н ГТД  ж у § ||1д п ш ш т  §ю it р т щ ш д е ш м й  ft | е я и « 1й » «  ни м » щ е  не»

| | щ ш  тсзш аж нпщ хШ  и ж т р у к й Ш !.

5 , 1 2 1'lftfiPtc® ж щ |» 1ш д  'тгршшшттШ т  ш в р н о г г »  н р в ж р а » !  « л у т ш м у м  ш у р у е м ,

■S, 1 3  MeiftpttJtft- i n n *  и § р ю » д « 1 |  о ч ш т ш  1ж у щ в г ш ю т  wo о в |Ж 1Ш Ш «  т ш « ? ш  1 Ш  

» ! 3

5 3 ,4  Ш « | Ш 0 | » т о ш *  |» и е р д н № ш  «деде й § р ® ш ® 1 1  о ё р а б о т ш  у о ш р с м в р у к и  т  I S O  

1 5 С Я 4  «  ш р ш щ ш  B f s iif c f »  «lite o m e fe f Ш у . «S u rfte s t S i * 3 0 l &  илш д р ута м  ш ш » ш *й ю 1:р  н а  

5 3 3  Зо т ш р н ш д ъ  щ ж о р ш и г г е  в »  ш ш ^ т т а у  нш жш ! ч щ п р к и р у » 1  ш& вйрепвсу 

м «  т д а д и »  1 1 0  8 5 С Е-3 ,

S 3  A  1 3 д я |Ш *® в «  етдей и® д э д е р ш с ш  « т р д а ш р у к т е  н о  1 Ш  15 Ш 5 2  е т е ш ж в »  п р и б о р

*31fc#nis?fftrSCM  4 1 Ш  ш ш  д ру ги м  « а д ю ш *# ю г р  t» t« a ,

5 3 3  Й гш ж 1»с т н  окружшдадего ж ищ уха » « T f № « p y » ] C  t д а » щ ш  P p i o p a  

3 1 ГЬ  и in д р у п ш  п ри б о р а м  ш ш ш и н в о ш  imm.

5 3 3  T e ^ n « p j T > w  i p y i  »  в р » м |ж м ж  деталей « p e t  а % ш в 1 ш 1  « й р й о ш в й  i  ш ид еш и еМ ' 

и ш р ж ш  ттущттррт « § » ® p j » 8  «нггаш гш сир « н а  с  wmt^mm ± I \ 4

5 J . J  К я м д е ш » ш р р ш ш й  а д д е р & и д е т t p j €  si о р н » р « м х  р т ш у Й т  пшлятт |1 й ф «ш о » 

n p f i e f w w  ш у у ш ш в н м  к о е т р щ щ ,

И З 9 Й р и «  м€жщ? а 6 р ш » | » й  » § р а б « т Л  й й д е р х ш е ш  д в « р ш ш  Ы к е ш >

чнашеа нг&молшшй Д|р1П1®жвш~ При ш м » в  зрш . кортрхшрум» ё ЮМ1ИШ1  чт т  

а ю в о ш  ш е

5 .2  тттрчт щт щтш*мА0 »тч?$т итыт&тш

5 3 , 1 Инд. т е в р о т м  дрд «р м ш *ж !щ ш о т 1 щ х  « е н ш ш н т к  « ц е н н ш к т г № 1 У ш ш м

на шашдад гш е д д и  до Г С 1 С Т  З -С Ш  ir §я д ш м д « ш ш й  « 3 !Г 1 1 Ш Щ :ь » ш  ддшд у о ш а д м е н г т ч  н и  

.р гм  o o p i m o , ®пш1а дее дефщеш «дермит®  И ш в  ш р ш ю  р ж м ж д м у

522  1ш ш .д н у  p i :R g w « i i i :w r e  |? ш р ш д а  тщ&тшт п о  1 С Х Г Г  Р  51 #94 ш г ш г о н * »  you- 

д ю и ам ^рж д  й ш о р ш ж  та д ш н я м  т ш | ш т ш  ш  г р у З ш  д |ю .»о ш ?  a o f e tf x  ш и т  l i is o p  т о л щ и н у  

f f p « P M ¥ i «  й р о м ш в ш е д  « »  p s r c w m w n  т ы т « 1(Шм о т  к р ш  iw x  д ы ш а ,

5 2 3  l | i » 3 i » r r p i M « x | »  с ю д в т о с н ^  о и р е д т ш  т к ф е и ж м д ш м  а

кооищгстян t  ASTM G Ш> Ддэжттрв*ш;«ую сплошндсть тшйрвд» ид |р)*& шитрдвирушт но 

йссй

Л д ю

т у  ш т т ш т ы ы т  i |Пт- Лнсг Ш  a o ic yy. П о д » . Й и ш 16



5,2,4 Длину сиойоянмч or жжрЕ.ггш юадешх удасгасш дшердат шаблоном или к гго-

цттт шшЛм тсштттшфЩ но 1ТХТ 427о тдайггшш й1тт.

§.25 Аш'тшю 11»мршш impstliffliWf ж т т ы  fei€psa»re ша|ю» «о М 'Ш  1133$#,

S J  fiptm ^m m  тшщтт чр« тртпШёс&ш мтытзтыт
5.5.1 Внешний мщ р̂й.здовиегаглй'гслсй после iiptmyuMWH* три&тчтщт^ иепьтший 

онешнадяот до ГШТ #ЗШ,

5.3.2 Гшицшгу птртт на №|Miims~oiLi,жг:ыж садредяйни до ГОСТ Р 5Ш4 мшгш- 
дш* imwmmmpim

133 ЛЫ'Х1СЬ-ф№1ССКуМ 01Г1Щ;Ш1«1Ъ ГЮКрМШК тгрцДеэаКЛ МСКрОМйКГ ЛС>]»еКТСЦ:1Ш№1!б) я
^ггдешнат с А5ГШ О Ы  т щ ж ыхпж  А>

5 J 3  Лидами* идкршш ш «з^идш-етшштдт w$e$&?JMrr «яэдда| «щ*

f§m  т  ASTM 13 335# С»ридсадг«*ш ВI щ .мгщшш- 1юрщшйа«та « р л а  т  ЙШ *Ш4 Щр§1Ш«о- 

шт Ш% 0||реасдс1»« Ш№1Ш мшщш »|»|ш»и№ onrftMie нршожг ю  шгаяд|идашх «§|1»~ 

isa.4 толщиной ие ni« « c 4 ът на ртрыжой мтишк шш с пепт ^ш ш йт  жътт'штрг* зше-

«Мм-р,

$ 5 3  Й:шерн« шг» » 1  гам»» « ш л т й  шагрмтш « жттт ершж 1фа№догг «|Ш 24 

чш® тшдг д у « «  йСЦшпшт »«з1Утетсяшйй орда,

$, М  Проадишо шнфшщ «pi «gpswoM yilip но iSO Ш12 йтрво^шш; Г1,

$ 3 3  Ош ж ш ямш  |'дд»1Ш1не при |шрмм а̂дСшдашй шшмш ©дршелшэт т  ГОСТ

1 1 » ,
5 3 3  Стейшет дршрдтш « щтарйиш опредедщю! т  ASTM13 4Ш> j|l,

5 3 3  В щ р » д г д д ш « 1 ш  11Д«|шт1!« при ш м д е|ш э!ре | 2 & 3 f C »  f l t f e O j T  з д р а ш о д а  т 

ГСХГТШО,

5330  1?€1эффщдс«т шд»®1шжя ^шошгй нокршад три *»ггмил 2 « 20 кГц ш ш ««»с 

у_Ш зн!|яе«1р$|%сшк «««рд сифсдозшот »  ГОСТ #„4©Ф,

$ ,3 3 1 С т е й к о ггд  w ядадейегетда 3 %  | ш и д р 1  M i C !  яри « Ш 1 р р « т | ш  » с ш 1 1 1 Щ Й  

flfte J|T l |4ftfe2|AC, (1в*ЭГС ц т$*тт 1ШЮ ч йщедтшт  §» ГОСТ 9,403 (метод. 1 %

$332  €тШЫШть к йшдеМетм® шрзй *юф1я Щш та*й«ф»гур* «тщаний СШЗГС » те- 

«идс 1Ш1 ч м 1р«Ш !1рт т  ГОСТ #341 I %

$333 Тйв|ш>гг1* Еюкрмшщ я& до 11СС1-11Г5 111,

5334  Сшйироь 1  i^piioeiap§i«w opt tmoicptype иетшшшй тсоемш 1ШК1 ч

«дрсделаш I® ISO 1241 |1!рш»щр*це Ж),

JtlSOf

и !<1 Лист А » Миди, Дета т у  ш § « ш ш 4 т ш 4 ш 1 7
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зт

и ю ж ш ш м й д  1
$Х\$АтШатиШ Й0ШШ * щисуштп

1Ш |.к0»щс1П1шщй Ш) цШ$ и те*ваисе 1000 %. й̂ и.обшш днкяеннн'» mtotrnsm̂  J0 шту|щф̂ри 
■tmmpmvpii ттттЛ W±3f С {эдеддо&АСЕ 1ШШ» щтштщтЩ,

S J J 6  CraM ocri* в ттщ ттттт яри ‘шлщттщ штттШ С4Ш ф *С «  ш т и е  48$ 
ч тщттт но Н € 0  ® ?О

5X11 Сгшттп* щтярмтя ш ттШтт тремтжт » я р ш  Cwteyc ШТ -  ш щ  
4£ГС) вдрсдедяшг и*» Г О С Т  2 7 Ш  « у т а * шымршт й6|гатйв:11ймереш»1Щв тж-

Л Mci
4SWЯШ Подл. Д н а 1 У  \т т т т т ш ш  t т



1 « Ш М М Щ Ц  j
« ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

&  I Трн ш гю р1Ш|К11ШбИе и хранение я я о ш р с и ш д а к  м -ш даИ зшиадо р р р д а ж гъ а! ы сш нисгсг» 

« и »  с тр^к ш д ад аш  Ш С Т 1 Ш

&2 Т̂ №№1|тфЬ|йН1№ идаш|к*1адмш юдолей т т т  пржжштъш » т^еш^шдашч- 
*шйг > татош е датамйбш иш ум, р ё ч н ш  ньтр^тт. ig w a iu im in t, йбпДОк>Ш1№

тт тттшытшт я1Ш11ер&щшв^ ттттщтми гтремшттш «дешй ш тщрттвж »е~ 
крыш»»

6,3 Трщие11й|гп1|кэшшййг г щ е г а ! ж т ш ®  1тдамздадт..а! ts ш м м ш т ш н  с црш ш ш ш  нфгда»* 

т т  « й н ф я м в м  тт  % р ш  ттяШк шттттщтщм т р д а д а з р ш  м »

^ 1 »к гш л ят1я »  в а д ж г г ш ш  & цжтшштт ришт  « Т р у б ы *, Т^^ш тчекш с > та ш к й  га г д о я м , 

крспжтм щтт М Ш 1 , « м ^ ф щ  грттшртш и ттжхшшт ц Ф$ттт трсВттшшт *  

тракт* tw m  ж%тртттрхт%,
М  1 к ф р 4 1 а« н ^ 1 Ш Г |П 1 » ‘ а 1 Ш  р й § и ш  ш х р ш ш ш  ш-штийдшшмы ириж̂ттпжж п > х / т ш ш . 

ххр^штртхштт ытштттт тщижтшт тхщхшж, П р щ ш  иеШ 1Ш 1йиш 18 тшвит% тн* 
’« ж , стрем.» сдасобнмк нрмж еги % тщтштто тщтт  а хщлт\ ттетШ, не яодаддегся.

й>5 Ирм »№ с д а »1«йм хр ш ш и ш , бешее «л и с те  ттт. мадалет с п о к р ш м ш  

'mmmmh ттщитт ттш па «и э л р е гя ш о  ш ^ р м и э с т ^

Ь,й На -та|щы щ® да гре&шмиш Заказчиц мшуг §ьщ, $таа1 0щ«ш тщшкш тт й|кй>- 
« ( ю о д & я  я а г п д о т я  тртпттМ щ  ад ^лргш ю ш  т ш ф ш ш г г ь  цт* при ?|Ш1е н д а п » р Ш 11Ш  »  араг 
ОДММ-

Л и с т

if-W Лнкт ^ДОМУМЬ. П о л я , Л ата т у  \т т ш т ш т -т \\ 1.9
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\ \т ш т ш / 1

f г а р а н т и и  тгтоттмй

?J ГарамтироййИйьй c$n>k хрттш irieaiipesatiHMt шчтмпШ. при лмиютанш тртб$ашшп& 
imtmmmtmiiwm&arn у&тшп® тштттшж т теме щшого шш е шршга т тгщтп ш *
д а м « ш ш а ш ;

11|тшишме m attll с гшшттеш шкр.ттием по начжжде 
сяц|мшт1̂ км>(мкм«» с|м1ьш. 1ф<к«м1ЕКШ1 -ioqpift fmmsm, щм тш*щмт щтт>*
тштит тшгштшк т ттшшшттт сшйет» пункт Ш  стлж*иег ̂ реШттты йшеяшт*
'МХ1111ЧК1ШК уеж*В1Ш,.

7,2 Дефект»1 (Здфмтнч:, йшишшщ&ог т^нтюскцк адрешктгай йедщешге пцруикшш 
тщ- я npmim ttpn цттлтртпр&шш  ̂%тт*$тштт. к чтпшт ишшЛ ш %тщя>тжт>. двфскэд 
жшккшш: Н1«ад. 11̂ 6т^шшя/рйкшашш1й пб Кришним» тмжШ « тужршыт, к« щашотся 
■ !ф)?ишкш. ш | » «  щт.т н ртаптрупжщ ft гр«;ош<те у̂ тешхх: да ЕогджоршнвП Щ|,

7Д Г&ршхтезштшшй в|»и эийе1шуаш«ш щ^ареншта aittiiwppaiHrtirwm пощытш шшт- 
cm т юшптнош мвлгеркшА ^1лкжг* гш|эдмш|м>в ш «остан» тдонедюргирдемой среды.

Л й е т
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ш « м ш ш

ПП иШ ЕН И ЕЛ
i«pamwtiipei

tm m m jtm m , ш м ш к г т ш ж о й  c t ш ш хн о сгги  п о к ш п ш .

АЛ Шише tmoxiwi
Mam нреАШШ«ем Д1« йотшшдав дарйшэеш тея» itswpwщ» m-

;«ющсг«я днэдектрщад и нанесенного на mawiyjo доатожку. с iiemm*fcr»ifflJWM cjcauttpyio-
й|«г» э!1етгрйЛй- теакого шадршшйш,

Иореингп* марШ* штпшшкшт» «Ш| сттшй ншикашлй й и̂шро*
J0N ш жфеш'нш шеш шшруш», а шше ншредешш »у»»ш шт ешгто»» «тяш ш> 

ŵccnwtpi щт пршже1шн т1щцжшт,ттштпуют%10 ттиишс iiokpmtiul 
AJ Aimmpmfym в мтщтжы
Шршш с шжрг.гшем рашером Ш̂ 71.Ы ши (пиру ярус ген нежесгко},
::toem|M€efoi®i а«фщ?«?ш§1. &«мш 214 Д»®т»н шшршмй т § т 15 кВт„ »* 

ПХДШНК1Д s с», 1 кВт,

ManiimtMii юл щнт:шф Elctwtetei 45ft,. Дншидн of идо 15ТО шж
ижрлшк,тъ * 3 %,

Линейка»15® ГОСТ 42?, Днаяймм iiwepiiisi.«rr 0 т 15ft &ш, && 1 №*
А*3 lltmmnum и ттыгиттм
До проведения тчшгяннй на тмяшишъ мшершш гададит ттртм е иомошмо эднг-

««гниИ'о го/тшшмерй
С уяетШ! тоявдшм |®«рмгш и тре&М1йй (нуш-г 1 тяйашш I) hwSk«$h*

ыт шшшпт мяршшш но 1ширш.
АЛ Пршттт<? шпмтядай

рм««снг шаэдше м?рШ4§11ш т 4pii§«f« » «ршдзгг «гш̂ ад# жш’мш- 
тррщазюй щдошшгш но pest н«|ад№гге й« жт« *»йй № мм от пгожрага

АЗ ОЩж1тчт ptiyjtbwfвн ттыттпи
Птртт сшттп удоиущ̂ оршелыщм, «С1И щт расчешем тт̂ тт ыжуттшш luytm:? 

3 дюшпш П й|Н*6Ы11и:жрыт1мог«̂ тет11уйт.
Усг»1шш1Ш1« ртчтщт яшдадне тпршттш на npifefic т гщшюда? «yep«isi» диолек* 

tpHsterofl сплошности по шш  It0f$€pxui>c:r« ô jmmis* отстушш ис менее чт  ш ад w его краем, 

АЗ ШрФел ш* {тудытш ш»1#гш»шй
Ошршие ечтгшт уттъшюртттш» «ян яри рй*Ш1§ям « ч *  мршште ?«б~ 

тины I прртй шжрытня шчэтегнует,

Jlnct
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тттштшм.
т ш м т &т ж ш

{Ш Щ Ш тш

шг редел кипе адгезионной п ю н н о с т  п о к р ы т и я мшгодом

ж*тв¥Ат®т п&тшъл

КУ Щ»ад*

Упад !«npt3ii шяшетш а«ш & ш м м  шодам-йяеад аддаащ яшш1фай©ч»
imp.nmpbttm t  Ж1№ «*1шшй ««и гр ш «т Ме»д мвдо*ше*еж » ш а т ш и  им «йкршие 
К*тр&тт о надрсш н шгаущшвдй тммткжттщж налрош тинглс щтшштпт к
Ийму 1ЙШК«Й ш ггл Ацгетия « и щ и  »  «:emw,

ШЛ А.птршпрш и MitffpiwiM

Обрашм й т щ и т ш  размером 1$1Ы70х4 %т <л«|**шр'ус1см ttc шетшЗ,
ЙщувдЛ гашрушмт- штр® ®г»ш* «ш««1«азц *иш»
Лйиш»  мшш щщттШ 25 мм,

-  Ш  ГОСТ 427. Д|1шм»и в®шрш»й та 6 да  ISO m*4 ь тщ,
Ce#ytt№ MCp и й  T V  25Д Н04ДЮ !МШ ; J ^ j u i t o h  tm t ф ений ш  й :v-> рр у» з1ог|жшшжгь ,± й,2 с 

bltfiisriiJMft тожшмо^йф'йта Eteffiettf 456, Дишштш мш^ший ж  0 ад» 1560 мни, f»-
|'ршншшаг±3 %,

U  Шршедш*» ткттшипШ

М аттш м  fнлшмдамсрнм1пшрвд*т тогшпшу ш т ж > т  гижрмти*! не менее чем из грех 
|Щ 1Ш ' т т рш т т  с^§ш® те яшшяашш! в » ш  мш1еЬешв Х*о6|шмш ш^щттт 

Н а  «й Ж |ш н в с ш  е д р ш ш  $ е т ш »  2  ш а р п а  J W * » I  т  4 0  т  <41 м» ш т а  в  ее»

релине т лугт т  ХМ5Т Надрез т> металла oaiye? дйллсъсмшйм прямым щ%птщтт дш1*
ЖШМк

У^ршшгш1тшш£ ицт# i i « e i  дшгш, жнш т т  тар»ю т дашюй «  шше
75 мм, Помещают иттр жнпы им пересечение тдргнт  а тцртштт  остраго уш* и надтно 
нршшмш^ и «р»ршргш, 0 жй «яея юшж*зд д а ш ш  HetifWMuaeWiyM, Ш  мтш  w  черта 
1 минут у тнкас тпссстп  летам уадлшог ее, гшииуи чй евободашй кдаш.,

1шштаяие и. дар jpytm мешк » а щ «  «врш»,

1L4 СМраГшт» рт^шттт жыыттШ

Оттщттт надежность т ж рм т  с иадрешаи прц мщхты  йевещадш! ц прятж\ 
оценку ш гт т  да шташбшгльдай ш ш  согласно гаиинис.

Jloet
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1Ш Ш Ш 1М Е Ш

li.-l Обработан раулштлшю imturraitiili

Ckimtpftittuot кймрхибсг* йокртыпяя с шшрешем rpt хирснпем сенеедении и прж ят  
щ«шу доедои т  «доливн»

Г ш 6 и и и а - Ктетфитшй шитом* мепкшч'-Х^обраиюп» шире»

Кнасевф*1Ш4ш
Шттл) Оиксшше люверзишстн шш рстетптт 1ЩД|ВД«

SA Ощжхтт  «танкмим
4Д Слеям ттжмт шяершт мщшь тщкжт м в т ет  т  тр&жчттш
ЗА КНк&тщ пощыпт «да*» тщктш т  ! Д»м е дащвЙ етядопм
: а не-более 3*2 ни е йшвдай емршш

IA (fxmmimt нохрмглкк т  большей части |1ййй|>х5«:>стн Х-образкат
pern т л гтптП дштМ

ш & т ^ и т  m р {ш сш « Хчйршмшго ШХЩКЩ

Ъ  результат жъжтпш  гфшшшыш1 значение iarnnH в башш. етгжтхпуттт doav 
Шйпсглу т ш ш ж т щ п  чюиенйб ни всех ж т м у т ы х  участия* нш и рял ск т* т у х  т р т т ж ,  П р » 
Ш 1 р ж т ш т ж ш  и ш 'ш и и ш й  т  . ш ш »  п р с т т ш ж ъ  .1.6ш №

При ршжтжшм шаркнэШ тттп, ирстмтжшм I &яд, цсншшмс тятщтг »ш кш
же щёршмж». п т ттхттпмиМ ppf®mr ррижвдяш» «|вд|1^*фрд 1ш т е  ws*ft*
им, иазучнгшвд по «шрем оврадаш.

I k m p m m  од паотг у д а ш ш т ш р н л ® » Ш * если т т ж и т  щ й г ш и ш ю Й щ ж щ ( ж т  т т ж х ~  

r m y w t «ехш чеекод  тре6овй11Ш1м (nyim -r4  ш > т щ ы  \ %

j 1й€1
\\т Диет Щдокум, Оодв* Даш ту т т т ь т т т г ш  з 21



IIEISSWEiti

т^штшмшк ш
{спфшттт

о п р в д &ш ш к  а д г ш и о ю ю й  ш ю ч н о с т и  п о к р ы т и я  м е т о д о м

ОТРЫВА

Ш  Шяще т;тттжя

Меню <.|рнм«н*ют дя* шлич«'1вс11н:ого сшреждш тп |#еш*ч.№пшшешм. Он основан т  
нъмерешн ш\\тшмл\та jmpurtiioni шнртжешш., неейтаишну лт т жжпиш  шш ртрыт 
гШфШН» и |ШфДО1«НШ(. 1:КТЖЧ1ЖКумр№М IHHMipKHMrivI IttHipirfUM.

BJ AutW|»gf$рщ и ш йрш ш л

11брцш.ы с ттры:шт размером 150x70x4 мм.

Рд1р1Л«мш1 змиишл 11НЖ*Т Дпашиом пшсрвмий о* Ода Ю sjl. 1№1'рсмшснггь--± Ш<
Лшшнш ’ 150 IA KV Г 43*. Д|шштш тш.ртпй от и да 150 н.мп ишрснтшсп* ДМ mt
I'lpwciHK^eimc для отрыва » «грззбад# с да&метрнм paCb-wrFi новсрхшзсти 2.0 мм. имсота 

ифнига*» сиаавдяот не адешх тятштл дашгра.
ГжС! гния «ЭМ Scotch- Weld 1.13М61Ж АйЕездшшые ашПстнд клея дшшиы ймте, шше* чем 

у штшуозш о ттушт,
Шдм||»о1̂ 11(шш бушга па ГОСТ 645ft.
Ацетон nxm v-тшт т  ГОСТ ШИ
Р ж щ к  устройств для. «pwpeiWiiMflin ткифитиа до металла шокруг н|шш«ннш> *гри&-

Ш&:

BJ 11»дат«ка м- «*ШШ1МШ19.

Для гсшьилення адгеэим щзетйго «сдамсМ!я поверхности тжршнш гмтото тр^тжат- 

Ш1Я )«грм6|са» н ттщтптхи лрвдяюг ш!фолойитйслпипнф01ШЬН0Й братий ц *Мш>
#мр«1Ш « с т е ш ,

н шносдткяейсогласноинсгфуктш mi ошнмтедл, ! Ьж тш ш о аспадто 
липа к* щщзш^аднж го.аджшэо т т  дал о0вст№<чн£1иш eiurm между ттрмгты п торнмотто 
Кяея пенное? ponaww сшдаи на аюксочтцсипук1 и ой^иретшуф лоисршост!.. йгриСж»», ед1йА1 
гфишшают грктш ш ущфшш* и №Ш«|жтшет ж  отвфшешд млея. 1Ы ж  шшзшиш ъте~ 

щт* шединашм реждем micipyiMeimm «рорсдяют lioisprami? до металла йозфуг и рнок'зж

JJwet
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!1ШШЖ| 1Ш 11 hi
ЕМ ||р0»щеш*« ItrofeiTiiifiii

Ш р м и ;  it£Û )e«:MtiM.M »i рябком» дамешшог и аишшм p&ipbiiujttR ъшкшш. 1кда!ш дш у  

«ледатк чаоСти ;твдш ирдаоммш даг̂ унш СнДэд о̂ ртшшшударта тювераоюсти <щ>ххт п

£#йщдаяае йр&!ШЫ|йВ *жыо ншъп ш пдащго *?i-ps*6«a*?: Испытайте щттзлнтщт постоям киП 
скорости перемещения тахжз и о-ришот, утжттт югруцгу сн-ско|Кзсш$м«бод#е1 I Шк'с,.

При тр-ыт «грнймкаи» фтэдарунн ш&чеите рзируимешсн iiui-|*yi3SM' и (Шр>Ч1шшщ:|Ч1 те- 
ПрйЩетВЖ

11р̂ рзшРСтъ те^шш р «ее» енрша «гриб'кш* ti nouepxitwcrj» *1 рнбзда? #с1шрИ1шкп. 
отмечая з̂ рактер рнлру1мени:и.

Ш$ $Жрштшт щ ш т и я г т  т к ы п т Ш

Ikipywmufc# кжщтЫхж- V. if», дай шаждато опредепеиия зшчждшттио фйртуте

глс - Т - риру1шюпим imrjyfifm, И;
К ■» гшшшдь рабочей ша&щттги «грибки-**, м".

При ой|щдаже гссх птучхтмх дшшш шжтшшшж. » шптмдяьпое таамечте здаеш-* 
снш#А npjHiK'wrn т&ршштт* после -чего проюйодитей тжтег с рода cm арифметического та- 
•teiiitti и# ш  «tiftiieiiiiw w  й ш а ш ш ш *

Фик£кру1€*гхарак1ер рш рутещ я u прощен u p  М 'ш ш Й  т т т пм  вд^мбкда:

- А=’В - ш м гш ш тьЛ  т щ т  между ш ш ш ш й  и шгршыт ъящ ъ  зшшрдТМ;;.

- В  -  в ш г е т ю ш ш й  « р ш  п о  г и г р о м у  е ж ж >  п о к р ы т * ;

- ВС - ш1Гешй||шй «rtpM* «e*av первым и вторым сдоем иадерш-иа;
* “/Y ™ suu-ciuoiwmB тщт между «осушим слоем попорти* и клеем;
- ¥  - шйсшймпмГ! гатр&и» im юйяск

- ¥/?, -  дагемюипмй отрыв между клеем и терийадзте:
Покрытий считают удошегшритоадшм. «еда здитенш Шейниной пришили и щраю 

тер шрыш аюпшхтщтг г®т!мчсек.и.м тремшшш f пункт 4 тшдншы 11:

т у  1г#:И̂ (1Н м ^>5Рз*ам 1
Лист

2$hW Лип 1# лшум Ш т |Дяга



\ \ м т т \ ш  a l

т гт ж гж т . г

ш г ж л ш м ж  ii iW M # c n i я с ж г ы т ш  шт m m w m m  w m f к

Г. I Об шли- ттжгшт
i'ynuimih- метода тх*ддачэ̂ ® 1  it штрсдсден:1ш мшшм&шшЙ! *н*фпж удара, №&6%щттШ 

дня щ щ  итпт пшшмернйш тшрыгм, nmtmmmnv im ашутрешш!*) роверишетт, tpyftsioro 
4#рГШШ

~ при sa®ffjm>’p« минус <4Q.̂ 2),,C siocxe Ы%шщз, it мме)*е kw*w  we wime* 1 ч;
-  При f f U 'P ^ p f y p  t a j ^ ^ C  $Жж  w p W K ts f ^ iiW i «pet tw w q fw r y p e  w p i p i r a i  ff t iif e lfC  

вотш ш  Щ1§ ч;
™ :П1КЛС ЩНЖЙСТШШ Ш̂ЖЖШШХ ТСШТерщур МНИ>Х 660̂ 3 У’С “ 1ШЛ1С M0*2)°cr ШИЛ1С- 

хгио )ШШ1! >-15.
О  Лш«р«тур* it шт%ртж>1

Сстмспш «тадмшО тдебм О Ш  ад ретжрш* ДсШхВ ШЙШЗ мм {мормййчяхк не жсспш|
тшишнрй 4 \т с «мутреншм ншфшит

Прибор да* «пре^еий* npivmmm шттм при ударе F.lcwmcter 161$''мац aii&wnimtfc
Ittewirp § t ia  C205tfettJ| мм, fpp м к й Л f2JCte#JXN I m.

Камера. ttHi»iw«Mnepniypnui, pfireuĉ iiwaiuiiiim нсвд|фжшоге im \lcparypw с точгамгпмкЗ'Г 
Термошкаф, tM3«cn<'Piiwkvujatti jквдержданеituriepaivjM t- )^1» ш о  ±24,’.
Искровой дефски'сщш ик«шн!»т гека Eteontete 236 та аналогичный с !«чж.н2тш

тз%т,2шШ1
О  Штшштщт х щтыгттт
Баск уеотшштеегга n,i шат\, при догорай обселечишггся т ф ш  удара, eeonwtci* 

ауюним TtMwemtWJtM- Ск№ч»ж;м11лк|й вас* падла «ернсидикудярно даружштй ммермгастп
«Г>рй'Шй и прш штп удар..

ГА Ир«щ>даше непшин т
Ни e,ixayxf щтпт>№'п.удщ\ы т* исдапеН образующей грубя oni сегмента с

umiftM не менее 20 мм. И^тмштт imtBopraeiej* не мелет Ь% обращои,
В месте удара на обричой хгорон* «бранна нск|шшм д«||к*к70сйумн1а« донтршируй*т 

ептшшнт* нокртну.
Г,5 ГЩгМтш |н?.|.ул1»тя::гш1 нептуний
"Лнершзо удара Л, Н« ОГ:ж  'М/ТП, лычнеДикгг но формуле.

А*М'#-К,
где; М * шкха. бойка. кг»

$« удодамв e&ofetHoro падений, м/сТ 
11 - виюш 11аДе|гам Сюйюа, м.

Некрыт* «ниши г у^»йеимкрй№л].|1мм. ctvni нричтить кри «брэтмм ударе соогвеш- 
нует: гсхинчссдом грктштчм  |«утшт:5 м 6лш1§,!: 1%

31и®1
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ш

ITРИЛОЭШШЕД
(ctipaiuiMHOPl

о ш д ш и ж  с то й к о с ти , п о к г ы п ш  к  ш ст ш мт т

I P  Штат limmmmmm
immmmn метода состоит ноядоклснедо потерн шсад тгокрыим оря №щ«№гмни айра- 

shiiiimx речи1юя14х изгони?, пт&мштсш под т ц т т й . K^e&L  утд-йишсннио «абргшшиий 
уипплис, «рошшотся я »с|тР*жй.«0 Й ндаеткто. ешфН1«и:4ии;|. с «ьраимш» imupull вушпасто* ш
ГУРГНЖШИНШЙ ISiiiSi.WKWni

ДД кттршщрш и тштщпшлы
(Мкгтешичсскис обратны с нокрышсм рямкрт  MttddO мм рюртруггаа т  аеспо|с спшвр*

ш »  s t ia i f f c # f  M̂~
Мшииа iiipiMiwiM ТнЬег АЬшсг 
Дйр«IIт\\ш petтоты€ кшеся CS П':
I 'рут ы зля псзя^нжия ишружп 1 Ш к ,
AtspriHftiiyif диски для рюесш:да&11(нш# поверхности го лес 
У|»й1мге«е..
1кш с точное-«.но тмпщпт  *ОДШ 1 

j |J  lim t snmwit Ж шт ыш т т  
Ileum мша upisnmmt на ipcx обраишх.
Перед определят пт
В прпшрк кетшяшяшшед трштшмы^ колеса и жпшжу на них,
У с ж ж ш ш м * $ р о Ш 1 Ж ю и я » т  $ 0 Н  л »  10 0 *4

Ушттпт<шт т д т т 1М} т т т  щтщтпт ~ 1000,
ДД 11р«м:!шю iiaiiormiiitti
I кшенйнот к iiilpRTHwtyiP шштну яВрпжа е гшкрмшпем.:
Включают айрачи»и>то машину вместе с Мал аштосш*

BiiHWimto шиш» йр iiSoft Шршщ « шй»? с
МЗШШМ, ДОШЯДОС ИСТО ОСТЭТ111 й#йл:нштой НМЛН и »т*П1*ЩМС*Т 

Д.5 1№ршТтт$ мтыджтШ
lVsy,"u.rat иепшдтш шртжж® и виде ||ктора и д а т  «н^кгдедисмото ытерей т&от urn 

KfHrfTH* В Ш"Ий Btlfin ЦИКЛОН ншышшя.
Оотерю т т ы  Ы, яг> аыл.ис;ш1ш пи ^дщуж:

М ® Иа“* М|
глйА1>; - нте olipumu с тжр^гпкм пл «епвштиП, ыл:

Mr' с покрытием шаде «снмшшШ-, ад г.
11*> рпудитатам йычнеггашй ттщжятот средшую потери* яжен ля* трех yypamyth

Иш Лйгг ПпЙЖ Дата т у  хт т т ш ш т ъ ш и

Лист
11



И К 1 » М « Ш

|||»Ш1С»ЖШЖЕЕ

т г ш ш ш ъ т т г м ш н  шжрмтия по шужтмьт

KJ Шпшг 6№'ШЩ«1ШМ
M e m i  № T i o 4 « r r C S  и » мтшжттт в папртт: о ш г а п о р а  ц р н б о р я  E v s r o a M M i е птж- 

д л о о р у Р  ш а п л и *  л л ш ш  и ;и ш й 1 ш м и в . к о тор ая . с л у ж и * к л ^ 4 *д ^ :а д с п .в д *Й  o e r a w H i e i j l  а Ц ю р и ш ш н  

гшкритпт С е з т р т д н ш а ш е  в а а & и т в ш ш й  щ ср аж аете я в лиде ф и м д ш п  а д р д гн о п  г е л м а ш ш  л ви на  

.и ш ш гн з ш ш я ,

Ы  Aliiiipwti'pn м мт мрпш ы

Ш р ш п м е  п о х и т и л а  ^ ш е р о м  Ш Ь Д Й Ы  м м '(1 Ш |П !:к р у е т « * а д ж е т ш ) ,

М а г т г п ш й  к > ;ш .£ ш ш м «р  4 5 6 . Д н а п о т и н  ш н е р е ш Ш  0 1  6  ди Ш М Ш г а . ,

ншре111И0«т* ~Э %
П р и б о р  % ж г е т ы щ * У г н л  м » ч и !  ф р е ш  и щ ш т а |м §  Ш Ш Д Г ,  ш и р и н а  .ф р е з у  0 Д Ш У  I и м * 

дааме*|*ф|япьмШЫШ mh д а  прибора Д(ЮШ 5] г,
O i r n r i e c K M  л уп и  с !1> ж р л т |ш м  у д о ш ч Ё Ш М м .. Д и а п а з о н  тмщтмп т 0 д о  15 м м , п ч -

г р ш и и ж т  ; № J  мм«

С Д ^ д ш ш е р , Д д ш ш ш  i r w q p e i u i i  т  Q жШ  с ,  »ад‘р ® н « с т  Щ2 
RJ- !1|1йШтШШш жпыгттй
Обрйлщ «едрршем i»tpk да ш р « у т н  и«рлую rapiimMlmlMifio ш к р >

« о с т ,  1  » № е  « ш р ш ш  т м р ш т *  и р щ и р - | г а ш и | »  а д ф ш я е т® »! т а ш ш ш у  и м р з т т

11рж к>.р В у х г ш У ш  m o o c h  ж?, п с  н а к л о н я й  п me д о п у о а д  л ш т * ш Ш  и ш р п ш ш ж д 1Д 10 й  

ш е у *и № Ш , мм\1.:ь«и:г* гш р ш 1 л с а м т  ш ш м о е т и : ^Сщтпт н а  н о к р ш а д  о ш м  о б р а з о м , ч ш Ы ,.  и } « Ж ‘  

ж п с а - » , п р и ш л и  и с4ш р1ш о«нп|н;н41<; с  iW Repxiirorirw c» o 6 p a ’« i a  о п о р м  п р и б о р а , и, т е м  о с т о р о ж * 

н о  додж ей о н у е **а .т д а  \тжптр д о  €хтр%тпснттпы <* и г ж р ш н е м . н ш м л ш р  й  и ш

1» р о ш ш ш  # 1 6  II с к г г с р ш и е  « ш ш в ! ,  ш ж ч ш а  птщттшщ ш едш нтер, а  ш ш

issinpai Н|шбора..
IliKiie улшкпт» прибора, £ шадщмо штшдаш!! дрш  нше§шш длниу иллшшшшнй мл 

» ж р » р и ,  Н ы т ш ш с г г  « л ь  и зм е р е н и й  ад  р ш д а з д ш  « 1 1 1  n o i p p m i .

Е»4 0 § p i§ s r f«  рщ'Ж .лмйт ЖЖШЖЖЙ

О н р щ е ш ю т  «ф вд и ее а р ф м ш ? * 1 « 1 в о « щ  § | т * р Щ ( 1 Ш  т » М Ш № № Й  ш  Ш Ж Ж  в б р о д о *  

С а д р о т ш ш е ш :№  ш |ж г ш в д ш ю  В ] Ш М Д Ш в ш о Т  tm ^ | ? м у ; у .

1 1  *> i« v l

гж~ L  - a a in ia  а д ш г ш н а я т я .м м .

Покрыпж с ч и т а н а  уло1у:11^ш ;ф .м д^рдн.1м 1 ж ш  е гш ж с н и с  ш т р о г ш ш е ш ш  м ш д ш ш ш ю  

с ш н й е д с т у е п  гр е б о ш ш ш м  гаГи н н ы . I..

ЛН4?1

шш Лй£1 36 /uomi Шж, Дя^л ту  г т т т б т ж м т  i :н



1

тшожшитт
{ш р т т п ш

т т ш ж ш к  с т го й ш с ги  я о к г ш н *  и  т к р м о с т  ш н и ю

Ж.! Штат йммдата»

Суттть мстила тжндааеЕся i$ «илдоснгшш гаосойностп siaipitimi со р̂внять. свои фш- 
W»»«Mi!XfUm4CC:KltC citoilc?Kt nvcm  пшкдоси Ирм температуре шнос №0±ЭГС & течение нхш ч>

Ж.$ Ашардагура ш тштрпжлы

Ncminl^ecKi^ ейрцише клцкршнем рт ш уа* (5Йя?0мя $тцтщ%\тт ж  ш т т ).
СЧ-i? Mi£HTî  ашшшр: труум 0  13*4 ад? размером 1ШкбО nm (шрадругга не ^ееткр)'го;шш- 

нон 4 мм с ш1утреш!1ш !к>&фытат:
Шш*ф mzmjmmpzmwnMttM, Ыкаддаштшшй гкшнфжшпкг тещ)е)дауры с тичлостш t3 sT

Ж Л  ДшгвТйв» к ттшпмтт

П(фед.1«итш1ия*ш Ы̂ миш*1 с покрытием шадержнгшт в тендаш ие меиэд 1 «уток нрн 
TCMoq̂ Type <20*2 FC н огтжч*ш1Шйй шшж11йсти1 м>щхй (§5^51%.

Образцы каждого шш в количестве ж  менее Э-х. ntt. т т т т п  * %’1ек*|1 0 1 1а.1-|>е1»а1е«Ш1«лй 
шшаф е температурой t№*3fc:.

Ж.4 1!радед«и*« ввдьггаюш»

I Iptsjsô aciifcjt̂ iuscib ж-тлтшшй образно» при тештературс E№i3f.C д а ж ш !  ПШт 
По фшличашш it с ош.алий «гршн,! тжажтт  m п.нш|и,

Ж & Шцмттт  ре|улттжг<» птыхшпш

№жж рсдашдага та ооршхшч (шреяспжшгт;
«дашшй мут

адтоншжу» пратшжп. mctiwm Х'Шрщнт  ̂рщдреед 
шешоннут прочность мсгедаз огрмпа. 
прочжнмъ и рн обратит I ударе

liiMciioiaa ът т т  нркрш т иат т т гося  на рдестокини mciebc Ш мм. от крен ойрдамнц
не учитытиат,

Лл!:е1 .нош1уш прочность шзрежджот черт.! 24 ч «мене м^ттцтнш айршщш hi злей трона* 
гртютмьшг» шкафа.

Шжритк счзнтзнт удтадшюришплшм, с е т  cuoiteraa тякршгнй п ж ж  ътплгттк еош« 
ве-игш^нл'датлт^ош требованиям таблицы !

Л н гт |№ д а |ф 1« « И о д а , | 5 й а Г У  ] Щ 4 Н 0 > Ш О Д Й З ~ 2 Ш

Лист
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I

п р и л о ж е н и е  я
<с|фаицкш^е|

АЖГОЖ1Л11ШЙ T IC T

ИЛ OiiiLHt

С у ш н е й л ь  ж т ш ш  'M h i o h s w e ' *  к м с м м г г й н н н  ш е ут р е ш ш тэ  n m p u t m .  т а

стиВ̂ ает*. ft 4Т|!1€шшм«*Й ф*де. ад&лшжтигй С1ф«|шам|юд, при я̂редйг.теним* те^ййргг^ « 

д л ш е ш ш  гю с р с д е га ^ м  и р т ш ж ш ш  ш п о к ш т и о А  унгпш кШ ки м м  л р у т г $  т ш т и т ш т  «б га р уд о -

!Ш И Ж ~

I U  Л т и ф п у р я  it

Меглъшнссюн? о*»|шнм с гнмфмтисм рюмерш I $0x7fl*w (нрригмрует'̂ и jue жсезш) 
Дггтушйшш устдаздаш {шииге * жюктш1 

П о ;щ  д и е т м ш н ф а в ш н ш я . н а  Г О С Т  Ы Ш ,

Н л т р И Й  т а # р к е т ы Й  ы ш т ф т т ш п  Х Ч  п к  Г О С Т  4 2 1 3 .

С ф Ш Ш В О р О Л »

Двча«ма? уТ;1Еер*.Х40 $|® ГОСТ 8(Ш.
Кий-Штя, rsis ГОСТ fsL
Лют ito ГОСТ 921)1,

11 ||ш нще m ш тшшг ш ш Й ft rpvGc e w  щшшуш, ш ю ш тш & й ншшащты.т11 

щ -р е с с я й н с й  с р е д о й  псмц ; ш ш м 1 т т  на  « н е д м г ш м а т ! с т « и д е ( и р щ у  с ч ш т р и ю т ш ш  Ш 1ттр а д |* 

Л*Ш;Й?Ш№ и I и м ш г.р 9 1уры .

Д л я  у т р ж ш ж  ш t i c i i M T y i ^ i y s  о б р а з ц о в , я  м ф ш а д р а д ш н т  У  а о  ад н и к  н е й а д и у н з л  п р и - 

eiittuaiffticH fte  . т ы  1й З |т :щ ш у  н и и г й м й й и к ш г  т  м ш щ т 11т л шцгрпгнОш- &  т т м ш т м ^

Ш)йщ№№>

Д о н у с *ш т с $ ) п р щ ц т \ т т  р т ш т т ш ,  н ш т ш Л й ш ш у  ш * д р у ги м  д а р м ш н р ш м # ж у ж ( т к ? 4 »  

ту ш и т е т а у  н е  н и ж е 'у к н и я з 1н м х .

ШЛ Пндашшкш к  ttcfiMiaiiei»

1крет « ш ы г ш т ш  т рт ш ы й штюршкшют ц тпеиис нс т т т  i еутш; щш

гемгк'ратурс (2a* 2 f С « т т т ж т ш у\ т т п т т  юздуад §>%,

О б р а з ц ы  Л кйлв'чю стлс н е  М ш с е  J  ш т , Нда.гейшют ft ш гУо к я и к  т  m M t e l w & y x

Иепшшшл щттдшу к еждуиищш ушншш*

5 % . р а е гж т р  N a C f  ■*■ 0 .3 %  C H . * C Q O H  е од е р и й и ш Ш  H j S  ft д а и ч е е г ю  4 0 0  ш / л : 

о б щ е  д я ш и гни е  в йлткмгяабв ■ - 3 0  а та ш е ф е р ;

~Л1 Лист щ  лшуьт п адн. Д ц » т у  t з ш м ? 1 < и ш 5 8 4 з - : г о 1 1

M v i

за



1 1 1 Ш Ш 1 1 Щ Е Щ

т е м п е р а  г у р а  и е н ш я м и й

йт п р н г ^ ш й л а ш *  т*тых рагга д а ро и  с е д е й  u  f c t t & w  и ш ю д « у ш 1г  ш т е д ^ р ш и ш е у р  

tM&$, укс$спуъ> fc tltjld fy  Si х л о р и с т ы й - №ltfMEft>

11,4 П ;р д а е д «1!1ш  ттшшт&

O S p i o i i b !  ткхтж гьиа р о гр у ж м ю т  в с р е д у .

Дм  дадаш# рабочего да& ш ш  исййнмуш ttniiptiiMi т% |юот |* т *шш? «twu «ш м -

щ ж - it м и о гРк < ?м гн н1е н т н у ю  жпмгттьтю с р е д у  l l  b .S , С О * ) ,

А ш н о ш  й а гр й1ш » т  i p  1е ш с | д а у р м  и д е т е д и е  4- \  *ц № № -

Фиксируя»! ирезил isMajm ишытамий.

ВмлсрокмиизиЕзи' образнм is шшжлщж* про з талера* у jtc Ш)*3:РС п шшшс111Й10 ц

1Ь  ш ш ш ш п ш  i w i t M U t t p f t  м а м и н *  е н й ж а ш ?  д о  д г в д с ф ф г Р Г Р , а ш т а  тттт  ш ш4»щ *а ~ 

to r e c T w i s t n it t b r ^  пуд с м . И р ш а у й д р  г  р д р ш м  н с  м е ш х  д ,. тхж ц е п а  ш а л с к г и ш  Ш а р п ш ,

OfipaiiPii ttpети шмог i rjxma ч шай водей и м,иушшшш ашф^тчн,

I U  (Ш[тйтжш р в ^ г11¥ т « т # я  тттшкиШ

1 1оед'е нсикттт т  о б р а щ а х  Ш 1р е д е я ж к т  

NiUCUlHilft тад :

М ^ Ш й Ш р м  | | р р | |1£ Ш  |* М Г Ш  Д Ш  Х н й $ | !Ш И О Ш  й а д р е щ

тттнпук) tipmmxth о т р ш ш

к о д ф ф н ш ш г г  ж о т о ш й н  и# т а з ш д ф  п р и  л а с т а х  1 и 20 * Г ш

т а н г е н с  у г л я  д а л й г т д о ч с с к11К  t f t n c p k .

счж тсдонш  ш т т ш ш е с а а д й  л о т й р о ш о е ги  п о д  н о к р & п п т а -.

Ш м а л д и т  а ш й е т в  ш ш р м т ш , ш о д м и м з ж а  н а  р а д о о я м ш  м ш е с  I U  м « . «  4ц ш . 

н «  у *1й т й и » ю т .

A x ir y r iH O K iiy io  п р о ч н о с т ь  о п р е д д е я о т  ч е р ез 14 ч г п -д е е -н д а д е м ш * о б р а щ а й  т  м о д е м н о е  

с р е д у  И щ и к  e a tp c |i€ jM tf8i:!i н р о ч н о а г н  м г т ш ш  т\тт шздс»1Я № Г пштчж н о д с д о И ’

мой к о р р п ш н  и м е с т е  о т р а д а ,

К « ‘.н ^ ф я щ р щ - тлггтп-ттш а м ш с г с|1 п р и  m m n m  3 и 20 ш!ш и ш т т  у г л а  д и т д е к т р р ^  

д о п  п о т е р ь  о н р е д с л я н п ' с р а зу ж е  п о с л е  в ж м з ш  о б р а т е н  т  т д т е р н г о й  срщ и»1.

П о к р ы т и е  с ч и т а ю т  у д  1?шi г  г ш рттытт.. etmt £ ш > й т ш  1н .ш р ш 1!я  мосле и с ш д ш ш й  с « . п »  

i ^ t c i B y t s t t  тштт^тт г̂ тттпшы г а ш и ш у  1

Л и с т

Н «1: Л и с т ф и  д и х у м . Л о ж , Л а т а ТУ 0№ Л Н т Ш ? И ж 2:Ш  I 11



т ш ш р ш ш к
Сшрй»Ч:11«'|

( т  т т л т т  с т о й к о с т и  п о к г ы т и й  if н о с т о и н н о й  

к о н д е н с а ц и и  ш л л т

ICJ CHixnite тшмжтпт

Метод a. amjietoiMiii на «йрошм. «РсШйШо мондеийнруш-цсй  ̂ йж и  ири

(40 ■! Т )Х  ы (тшестп №*rofi иададдан й о or ^  % ;io 9# % & течашг^нфиего йрсмещ» » 

Уие;юу|шМ£“М шфсжтешш лшенштш етмзЙспя пищплтт

К.2 Aii*wp»iyjHi т ттчриш пл

Образцы е п у щ т ж »  размерам 150и70М мм (нормируется ие ж«*лк»),

Камера ндашикпм Е к м ж ш  Днаштом ишеремий темшрадуры от 15 dC др 50 X .  thv

! ГреШЙШ1Ь У| ®€, Рж«Ш©е«. (97ж1) 14,

Води днспшщ|шшшш1 по ГОСТ 6709,

Кушга фш7г11»шмо1ю ие ГОСТ 12026.

Обратим е покрытием it количестве не менее. 5** ш i шямешцт а камеру ш«зжш>сп!1 ори 

ww жрагуре Й*НЗУТ и отмдададыной ш ж ш т  1шщгзш c9?CT)% ji «щержншшм ш ы т т к  

410 ч< По охо№шпин иеншштЛ ибрапям мяинданвт ш ^мерд й.пджшк.та м высушивают фн.1 !>т>

poi«fciipft ей.,

j К.4 Обр«Й»ткд ретуш»тят№ жгштм1*н

11«сда иеиыпши# на Гришах тщжлмюг 
ЙНСШЧШЙ 1ЙУ1.
ад№шшшум \хрттжш мствдом Х-Ыэрюиш о шдркгнг 

* -  «дтишвуй? ирадоап» методам <гфМ1«ц
Ю№.м|)ф|шме,нг ешшшшегши емшстей и едштаеа угла, дмэде&хршешш потерь при.

I 2^Г || ii ЭЯ к й р

Ъттпт *даф||*иштента| еоотнтш ш  шщстей н гшшмиа угза jiiisaeinpM четких iunepK 

« o i i p c i f c i w T i  e j x a v  « о с л е  о х ш и ш н и я  и с п ш м ш  { I Ш Л Г  9,409),

Определение адгешшшой нрйчийУш в|шжш? т  рад е е чем череп 24 чшиг к ж 1ё окончи* 

пт  ишшшшг После т рет  мыта здгобкшшГ прочности, мегошзм трыт  жраок;.-*» т м т ж п  

шктчне иол&1ойной шоррягтп » месте отршга.

Покрытие считаю! v,::jsiijjtcn т р т т ьмы.м,. «елн *иш.г.1анр(шжшш1г штшдашин «оотйсШ  - 

" щтот техническим требсадшииш тадттщм Г

Л и с т

|<|ШЛ и с т №  д о  к у м . П о л ь Д а о ' Г У  1 Э 9 0 ь О  Е 0 * ш > 9 5 8 4 3 - 2 в 1 1 3 2
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прнлож ш не  л
фй№№ПФ)'£Мт

с к г ш Ф Ш С & т  к а ч е с т в а

мл и зд ел и я  с  ш э д ш ш и м  Аш ш ш т т т т ш ш  и<ш т м ш
TV :г»ол т^^ш^41..20| |

З ж ш ш э д  шитеш*.

ЕТш у д о ш у ш с  is О з н а ч е н и е  н з д ш и

И У Д  т  ЁшдаЕйЁ',

Зй|шдекйй номер изделий (парши)__

U c m m y t M b i e  majtm tiiOHMM e материалы:
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