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1 Обще положения

Настоящие рабочие чертежи составлены для предварительно 

напряженных свай квадратного сечения длиной от 1 2 ,0  до 2 5 ,0  м 

с интервалом через 1 ,0  м.

Сваи длиной ы внее 1 2 ,0  м данными рабочими чертежами 

не предусматриваю тся,так как эти сваи удовлетворяют требо

вания?-! трещиноустоЙчивости без предварительного натяжения 

арматуры

Конструкции указанных свай Сот 6 ,0  до 11,0 м) приводятся
в Т У -2 4 3 -5 6 . составленных институтом ’’Фундаментпроект" и 

М № троя
утвержденных Министерством стр ои тельства СССР.

Сваи длиной более 2 5 ,0  м изготавливаю тся до специаль

ным проектам

В ц елях более рационального и  экономического армиро

вания продольные рабочие стержни приняты из низколегирован

ной стали 25 ТС} которые подвергаются упрочнению вытяжкой
2

до предела текучести  6000  кг/см .

Р асчет свай составлен  на основании инструкции И -148-5  

Потери предварительного напряжения от температурного удли- 

нения арматуры при пропаривании приняты 6 0 0  кг/см

Расчетные моменты определялись в предположении лод”ема 

свай за  одну точку на расстоянии 0 ,£ 9 4 о £ о т  головы сваи .

II Назначение и область применения

1. Сваи, предусмотренные настоящими рабочими чертежами, 

предназначаются Для устр ой ства искусственных оснований 

промышленных, гражданских, гидротехнических и прочих 

сооружений и зданий.

2

2. Сваи предусматриваются для работы в основании на 
осевую сжимающую нагрузку при вертикальном или наклонном

расположении их.
Примечание: При наличии осевых растягивающих нагрузок

или нагрузок действующих под углом к оси сваи 
применение свай по настоящим чертежам допускает
ся после проверки их расчетом на прочность.

3. Погружение предварительно напряженных свай производится 
теми же средствами, как и ненапряженных свай (забивка 
свай молотами или вибропогружение).

4. Мероприятия по предотвращению коррозии бетона настоящими 
рабочими чертежами не предусматриваются.

Антикоррозийные мероприятия назначаются в соответствии
с действующими техническими условиями и нормами.

Ш. Технические условия и  Сортамент

5. Сваи должны быть строго призматической формы, квадратного 
сечения, размеры свай должны соответствовать рис.1 и 
таблице $  1.

6. Номенклатура свай (поперечное сечение, длина) принимаются 
согласно таблицы )F- 1.

Размеры острия должны соответствовать чертежам 8 и 9.

Прямые углы в местах пересечения граней Срезаются фасками 
(см.рис.2).

Сари*
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Таблица 1 .

Номенклатура свай

Ш Марка Длина Сечение В ес Марка Длина Сечение Вес
пп свай в им в ым тн пп свай в мм в мм тн

1 СН12-300 12000 300x300 2 , 7 13 СН18-350 18000 350x350 5 ,6

2 СН12-350 12000 350x350 3 ,7 14 СН18-400 18000 400x400 7 ,3

3 СН13-300 13000 300x300 3 ,0 15 СН19-350 19000 350x350 5 ,9

4 СН1Э-350 13000 350x350 4 ,0 1 6 СН19-400 19000 400x400 7 ,7

5 ОН14-300 14000 300x300 3 ,2 17 СН20-350 20000 350x350 6 ,2

6 СН14-350 14000 350x350 4 ,3 18 СН20-400 20000 400x400 8 ,1
7 СН15-300 15000 300x300 3 . 4 19 СН21-400 21000 400x400 8 ,5

8 СН15-350 15000 350x350 4 ,6 20 СН22-400 22000 400x400 8 ,9

9 СН16-350 16000 350x350 5 ,0 21 СН23-400 23000^ 400x400 9 ,3

10 СН16-400 16000 400x400 6 ,5 22 СН24-400 24000 400x400 9 , 7
11 СН17-350 17000 350x350 5 ,3 23 СН25-400 25000 400x400 10 ,1
18 СН17 -4 0 0 17000 400x400 6 ,9

Марка бетона 300 для свай всех длин

Примечание Сваи длиной более 2 5 ,0  м изготавливаются 

до специальным проектам.

С1РОЯ
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7 .  В зависим ости от длины и разм еров поперечного сечения 

предусм атр и вается 23 типа свай  (си ,та б л и ц у  1 ) *  Каждый 

тип о б о зн ач ается  отдельной маркой, в  которой у к а зы ва е т 

ся  длина и сечение сва й .

Например марка СН18-400 о зн а ч а ет  -  с в а я  напряженная, 

длиной (б е з  остр и я) 18 м, сечением  4 0 0  х 4 00  нм

8 .  Для каждой длины свай  предусмотрены д ва  сеч ен и я.

Например сваи  длиной 13000  им м огут и зго т а вл и ва т ь ся  

сечением 3 0 0x300  им и 3 5 0 x 3 5 0  мм.

9 .  Большее сечение сваи целесообразно принимать для 

достижения большей несущей сп особн ости , к о гд а  п оследняя 

оп р еделяется  в  основном сопротивлением остр и я, т . е .  к о г 

д а  необходимо Заглубить сваю в скальны е, п олускальны е, 

крупно обломочные породы, галечники и т .л .  грунты, а  

также ко гд а  сва я  должна воспринять значительный и зги 

бающий момент.

1 0 .  Несущая способн ость свай  принимается по данным динами

чески х и стати чески х испытаний в со о тв етств и и  с у к а з а 

нием СНиП и ГОСТ’ а  5 6 6 6 -5 1 .

11. Для устройства свайных оснований в грунтах с 
различной сопротивляемостью погружению свай при 
Забивке предусматриваются два вида усиления острия | 
свай.

Для забивки в л егк о  и среднепроходимых грун

т а х  применяются стальны е обоймы (с м .ч е р т .  8 ) .

Для забивки в труднопроходимых грунтах (про
слойки гравия и гальки, крупно обломочные породы, 
верхняя часть трещиноватых коренных пород и т .п .) 
применяются башмаки (см .черт.9 ).

1 2 .  Б етон  для свай  в отношений прочности -  марки 3 0 0 , 

в отношении водонепроницаемости марки В -4  по дей

ствующим ГОСТ’ ам на гидротехнический б ето н . Сваи, 

подверженные совместному воздей стви ю  воды и м ороза, 

должны у д о вл етво р я ть  требованиям м ор озостой кости . 

В се  сваи  по таблице 1 должны и зго т а в л и в а т ь ся  н а  

щебне крупностью не более 40 мм с гарантированной 

прочностью при сжатии 600 кг/ си 2 . П есок должен от

веч а ть  требованиям действующих ГОСТ’ о в и не должен 

содержать зер ен  гр ави я  крупнее 10 им*

серил
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Контроль прочности бетона в сваях производится 

согласно Г0С Ту6901-54 ’’Методы определения удобоукла- 

дываемости бетонной смеси и прочности бетон а” .

1 3 . Сваи сечением 300x300 нм армируются четырьмя про

дольными стержнями.

Бее остальные свай армируются восемью стержнями, 

изменение числа продольных стержней не до п ускается .

1 4 . Сваи армируются продольной арматурой, поперечной 

(хомутами или спиралью) и косвенной (сеткам и в г о 

ловной части с в а й ). См. чертежи 1 - 5 .

1 5 . Для армирования свай применяется горячекатанная 

арматура периодического профиля из низколегирован

ной стали 25ГС по Г 0 № у  7 3 1 4 -5 5  (продольные стерж

ни) и арматура из круглой стали марок СТ.О и СТ.З

по ГОСТ’ у 2 5 9 0 -5 1  (хомуты или спираль, сетки в голо

ве свай  и п етл и ).

1 6 . Для повышения предела текучести продольных 

стержней до &т =6000 кг/см2 они подвергаются

на стенде упрочнению вытяжкой на 3 ,5%  от их длины.

1 7 . Предварительное напряжение продольных стержней
о

производится на величину 5400 кг/см 

( 0 ,9  х 6000 = 5400 кг/см2) .

5

Отпуск натяжения арматуры производится после 

достижения бетоном 70% проектной прочности.

1 8 . Стыкование продольных стержней осущ ествляется, 

как правило, контактной сваркой до производства 

упрочнения.

1 9 . Арматура башмака приваривается к  продольным стерж

ням внахлестку дуговой сваркой* Приварка арматуры 

башмака к  продольным стержням осущ ествляется до 

п роизводства упрочнения и предварительного н атя

жения арматуры. Хомуты или спираль к продольным 

стержням привязываются.

20* Толщина защитного бетонкогоуслоя для рабочей 

(продольной) арматуры сваи должна быть 30 им.

2 1 . Для за х в а т а  сваи при транспортировке, в бетон

Заделываются под’емные петли на расстоянии 0 ,2 0 7 ^  
от концов сваи (см. черт. 1-б).
Строповку свай при п о д ’ еме на копер следует произ

водить в  точке, удаленной от головы сваи  на р а с 

стояние 0 ,2 9 4 <5С * Чтобы трос при строповке не 

соскальзы вал, в этом месте в тело бетона Заделы

вается  штырь. Расстояние от штыря до головы с в а я  

см , черт* 1 - 6 .

Серил
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22* Во изб w u e  ударов молота по торцам продольных 
стер®} й ^абивка должна производиться с приме
нением наголовника, снабженного деревянными про
кладками, имеющими вырезы в местах расположения 
продольных стержней*

23. Прочность бетона свай при перемещении с места
их изготовления ыа склад должна быть не менее 70^ 
от проектной прочности.

24. Обнажение арматуры на плоскостях свай не допу
скается.

25. Отколы и раковины головной части свай на длине 
1,0 и от торца не допускаются.

26. П р е д е л ь н ы е  д о п у с к а е м ы е  о т к л о н е н и я  о т  р а з м е р о в  

с в а й  н е  долж ны  п р е в ы ш а ть  в е л и ч и н , у с т а н о в л е н н ы х  

в  т а б л и ц е  2*

1 6

—Габлица 2

ш
по Нормируемые размеры свай |

I
Допускаемые 
о тклоыения

1. Длина призматической части св-Л 1 * 0,005 длины
2* Длина башмака | + 10 мм
3. Размеры поперечного сечения ♦ 5 ”
4. Защитный слой ♦ 5 1 

- 0 ■

5. Шаг хомутов или спирали »-** о а SS

6 . Искривление сваи по длине 0,001 длины
7. Расстояние от центров под’ емных 

петель до концов сваи + 100 7ш
8, Смещение доложения петель от 

продольной оси свай 20 и

9. Смещение острия от центра* 10 ч

Ю* Размеры фаски на ребрах и тор
цах сваи * 2 мм

27. Отклонение перпендикулярности торцевой поверхности 
головной части сваи от оси сваи (отклонение от
прямого угла) не допускается*

серия
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2£>, Внешний вид свай характеризуется следующими показа
телями :

а) Поверхности и кромки свай долины стыть ровными: 
местные искривления поверхности (впадины и выпу- 
чины) не должны быть более 10 нм прй длине не 
более 0 ,1  £  сваи,

б) Площадь раковин на поверхности каждой грани сваи 
не должна быть более 5% площади, соответствующей 
боковой грани, причем допускаются только раковины 

с наибольшим размером, не превышающим 1/6 размера 
поперечного сечения свай при глубине не более 10мм.

в) Отколы углов сваи допускаются в количестве не бо
лее одного на Z пог.м сваи яри условии, если они 
не превышают по глубине половины толщины защитного 
бетонного слоя, а по длине - половины стороны 
поперечного сечения сваи.
Примечание: Нели глубина отколов достигает полной 

толщины защитного бетонного слоя, то 
они подлежат тщательной Заделке цемент
ным раствором с песком.

1У. Правила приемки

29. Приемка свай до поступления их на склад осуществляется
ОТК завода изготовителя,

30, Приемка готовых свай ОТК должна заключаться;
а) в проверке по данным лаборатории соответствия проч

ности бетона в изделиях проектной прочности,
б) в проверке соответствия формы и размеров свай требо

ваниям настоящих рабочих чертежей;

7_
в) в проверке соответствия качества, количества 

и расположения арматуры в сваях, а также толщины 
защитного слоя бетона требованиям настоящих рабо

чих чертежей.
31, Сваи принимаются в штабелях, рассортированными по 

маркам, партиями по 100 шт, изготовленных по одной 

технологии из материалов одного и того же вида и 
сорта.
Примечания: 1).При переходе на другую технологию 

производства или на другие исходные 

материалы, изделия относятся к новой 
партии.

д^Бсли число сдаваемых свай не кратно 

100, то остаток в количестве до 50 

штук суммируется со сдаваемой партией; 
остаток более 50 штук считается за  

' отдельную партию.
32, Определение прочности бетона производится путем 

испытания контрольных кубиков по ГОСТу6901-54.

33, Проверка качества свай осуществляется на пяти 
образцах из партии. Если при проверке хотя бы
одно из изделий данного вида не будет удовлетворять 
требованиям настоящих рабочих чертежей, производится 
вторичный оъбор удвоенного количества образцов.
Если хотя бы один из 10 вновь отобранных образцов 

не будет удовлетворять необходимым требованиям, то 
приемка свай производится поштучно.

серия
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34. Испытанию на изгиб подвергаются 2 образца из партии, 
удовлетворяющей требованиям настоящих рабочих черте
жей. Испытания производятся нагрузкой от собственного 
веса путем под'ема сваи за  одну точку, удаленную от 
головы на 0,294 . При указанном испытании трещины
не должны иметь места.

3 5 * Если при испытании появляю тся трещины, то производи т

с я  вторичный отбор четырех образц ов свай  и. испытания 

п овтор яю тся. Если при повторном-испытании хо тя  бы в 

одной с в а е  появляются трещины, то сваи  данной партии 

являю тся нетрещиноу стойчивыми.

36. Проверка толщины защитного слоя бетона производится 
путем пробивки в бетонном защитном слое бороздки, ши
риной 15-20 мм на двух смежных гранях свай.
Примечание: Оваи с вырубленными бороздками, удовлет

воряющие всем необходимым требованиям, 
после заделки бороздок цементный раствором 
могут быть употреблены з  дело.

37. Все результаты приемки фиксируются в паспорте партии.

У. Способы проверки

38. Размеры свай проверяются стальной рулеткой Или шабло
ном.

39. Величины искривления сваи определяют измерением зазора 
между натянутой, проволокой и поверхностью сваи.

LL
40. Положение центра острия сваи относительно оси 

проверяется стальной линейкой путем замера расстоя
ния между двумя стальными уголками, закрепленными
с помощью струбцин к нижней части свай.

41. Отклонение торцевой поверхности сваи от перпендику
ляра к ее 4оси (отклонение от прямого угла) опреде
ляется измерением стальной линейкой зазора между 
ребром выверенного стального угольника и поверхно
стью торца сваи.

У1. Маркировка и паспортизация

42. На торцах свай несмываемой краской ставят марку свай 
согласно та бл * 1 ♦

43. Каждую n&pr'Wl езай завод-иЗготовитель снабжает пас
портом, в котором должны быть указаны*
а) HOlaep паспорта и дата его выдачи;

б) номер партии и дата ее изготовления;
в) наименование и адрес завод а-иэготовитедя,
г) серия типовых чертежей;
д) марки и количество свай$
е) дата первого подъема или перемещения свай;
ж) прочность бетона к моменту первого подъема или 

перемещения свай.
Паспорт должен быть подписан уполномоченным на это 
лицом*

се pup
оФ - o s  -о ±  

ВЬ/пшсНI
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УП* Хранение и транспорт

44. Сваи следует хранить в штабелях. Между горизонталь
ными рядами свай укладываются деревянные прокладки 
одинаковом толщины. Прокладки должны быть обязатель
но расположены на расстоянии 0 ,207 £  от кондов
сваи в непосредственной близости от петель. Прокладки 
в разных рядах должны размещаться точно по вертикали 
одна под другой. Высота деревянных прокладок должна 
быть более высоты выступающих кондов под’ емных петель 
не иенее чей на 20 ми. Ширина прокладок должна быть 
не менее 200 мы.
Сваи должны укладываться в штабелях по маркам остриями 
в одну сторону и должна быть обеспечена видимость 
маркировки.

4 5 .  мКантовка" свай вручную ломами, а также перетаскива
ние их "волоком” не допускается,

46* В процессе транспортировки свай на склад или на строи
тельную площадку должны быть приняты меры по предохра
нению их от ударов, при перевозке на вагонетках послед
ние должны быть снабжены поворотами приспособлениями.

47. Под’ ем свай  при транспортировке производится 

с помощью траверсы по схеме 1 рис.З.

Под’ ем свай  к копру производится по схем е Е 

ри сунка 3*

ПлаёнЬи инженер про екта  ^

/  ОВодаёскии fl R J | Серия 
I п&> -  об  -  O i
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Н а и м е н о в а н и е
т
*2»

М а р к и  с ё а й
СИ 12-330 СН1Э-Э50 СН14 -350 СН 15 -350

I

I
ее ММ 12000 13000 14-000 13000
а —1»— юооо 11QOO 18000 ’ 13000

в д 2500 2700 2900 3100
с —■г— 3500 3800 4/00 4 4 0 0
d 350 ззо 350 350

I

$
3̂
£

1

Я р м а тч р а  1В кг. 98.1 99.5 106.0 113.5

•------ ------ ---------- 0 36 —»  — __ — — 4 0
0 3 3 —Н - — — з 4 —

0 3 2 3,2 3,2 __ __

------------------------ 0 2 4 l4 .9 14,9 14.9 14,9
0  6 —И — 28,0 29,4- 30, 9 3 2 ,4

итога требуется арматуры 
пеоиодичесного пооааиля 92,1 '9 9 ,5 £06.0 113.5
итоео нруе-лор арнатиры — и— 46,1 47.5 49,2 51, 3
всего тр е а у е тс я  

арматура. — И— 138.2 14-7,0 155,2 16У. в
всего расходуется армату ры с учетом возврата - I I — 136,1 1 U 4.9 153.1 162.7
Объем 5 етона Н• 1, 49- 1, 61 1. 73 1. 66
расхоа арматуры на 1м* бетона Hr 91.2 9а. о ее, 5 6 7 .5
3еСХСН & 0 0 П&1чЗ т 3, 73 4, 01 4. 32 4.62

Усилие натяж ения т 2U, 4 24.4 24,4 24.4
Марка бетона — 300 300 '300 300

3 6 0

290

360

290

пЕ

290

пЕ

370

пЕ

350 . 
jpfr- Z ‘SO

350 пе

10
990

лЕ

11 Спираль П£

19.3

изо
36
15.5

19,2 19,2

мл 1300 
шт 67

изо
36
15,5
6

1300
72

4-зр
36
13.5

1300
77

19.2

изо
36
1S .3  
6

1300 
6 2

97,1 93,5 100,1 106,6
2U ги ги &4

550 550 550 530

0 ,5 5 0,55 0,53 0,55
мм 24 ah- ги ги
мм 1 2 2 0 1220 1220 1220
шт

в, и г м г м гМ
ей. ви ги г и
290 290 290 290

1,2 1. 2 ' 12

4 ,5 и Я и, 5 U, 5

Примечамий

Сечение 3-3

£. Во Всех сваях производится упрочнение продолЬнЬх с те р ж н е й  п уте м  в ы т я ж к и  и х на 3 ,5 %  о т  длин О/. 
2. Предварительному н а тя ж е н и ю  подвергаю тся т о л ь к о  -  4  продольных с те р ж н я  Ы2.
3■ Сварка продольных стерж ней производится контактным способом да производства упрочнения.
4. -Т о н у т ь / могул бЬ/тЬ заменены спиралью т о г о  ж е  диЬм етра и с  те м  ж е  шагом  / см черт. 7 /■

5  О тпуск  предварительно н а тя н у то й  арматурь/ производится при достиж ении бетоном  70  % 
п р ое ктной  прочности.

6. З е т а л и  усиления острия сваи сп черт в  и 9.

аднофланеовый

УслоВнЬ/е обозначения:
-Q- - Р р н а т у р а  периодического проф иля и з  

упрочненной низколегированной ст али 
марки 2 5  Г С

ф -  Ррнатура круглая из С т-3 , cm-а.
ТА
1Э5Бг.

Р а б о ч и й  ч е р те ж  предвари тельна  напряж еннЬсс ж е л е з о 
б е т о н н ы х  забивны х свай к в а д р а т н о го  сечения с 
а р м а ту р о й  из упрочненной низколегированной с т а л и  марки 2 5 Г С  

С в а и  сечением 3 5 0  » 3 5 0 нн длиной 12.0 н] 13,0м ; j 4,Qm ‘, 15.0м

Серия
О ф  -  0 2  -J3 J
Bb/nycrtl

Ч е р т
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Концы срезаются 
и используются V*J 'Л  

1 для армирования 
• острия другой  \  >

сё а и  I
_______________ I

Сеиение Щ~И1
% /?

Сборной 
о дн о ф ла н го  вый

4, &о Всех сваях проиэёодится упрочнение продолЬНЬас стержней путем ёЬ/тяжИи и х  на Э, 5  %  от длин Pi . 
2 Предварительному натяжению подвергаются Все Восемь продольных стержрей М? 1 ■
3. Сварка продольных стерж ней производится контактны м  способом во производства упрочнения
4, ХонутЬ/ Могут быть заменены спиралью то го  огсе диаметра и с тем ж е  шагом •/ см. черт. 7/.
5, О тп усб  предварительна н а т я н у т о й  арм атуры  паоиэВадится при достиж ении бетоном  70 7« 

проектной прочн ости
6. Л е т а л и  усиления о с тр и я  см и е р т  8  и 9

УслоёнЬ/е адоэноуения:
к , А рм ат ура п е р и о д и ч е ск о го  п росри ля  
н  у п р о ч н е н н о й  н и з н а л е  в и р а  в  а  н н о  й  

ст а л и  м а р к и  8 5  Г С  
p i Й рм ат урв к р у г л а я  и з  ст-з, ст-0

иЗ ТА Р абочий ч е р те ж  предварительно напряж енны х ж е л е з а -  
ё е то н н а /х  за б и в н ы х сбой/ кёа дротноео сечения с

о Ф . о г - 0 4
В ы пуск  Т

1Э5Вг
арматурой из упрочненной низколегированной с та ли  марки 8 5  П С  
СЪаи сечен иен 350*350„„. длиной 16,0м] 17.0 м.] 18,0м] 19, Ом / 80,0м. Ч е рт. 3
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t  *M

Ji*
7/0
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В свое производится упрочнение продольных с те р ж н е й  путем  Вы т я ж к и  и х  но 3,5*/» о т  длины. 
Предварительному натяжению  подвергаются талЬка U продольных с те р ж н я Ы1.
Сворна продольных стерж ней производится контактны м  способом до производстве/ упрочнения 
Хомуты м огут Б ы ть заменены спиралью т о г о  ж е  диаметра и с тем  area шагом •/. см, черт. 7 /
ОтпусН предварительно п о тя н уто й  арматуры производится после достижения 5в тонем 7О %  прочности 
де та ли  усиления острия см черт. в. и а.

13

-М—' арм ат ура периодического проериля и з  
Упрочненной  н и зко леги р о ва н н ой  ст али  
марки 6 6  Г С  

3 )  П рм от ура к р угл а я  и з  С т -3 , Cm -О

Рабочий че р те ж  Предварительно напряж енны х ж елезо  * 
б е то н н ы х З а б и в н ы х  сваи Нвадратнаео сечения С  
арм атурой из упрочненной низколегированной стали морки25ГС 

d  бая евчением  /*О0 • UQQ МН. длиной 46,0 м.

свои я
оФ - о г -  а

Sb/nychZ

Черт .



С п е е .и Ф и К а и и я  а р м а т у р ы Ж

А/*

пай
ЭсНиз

_£*±оза

2,1}Q

ПО

&1*0
*

т т - ч
T Z j E f J по

370

550

зйо

4ю

Л з .

kzo

40

иго 
§ б^г so

иго

э4о

Спираль

р е 
н и я CH -n-Uoa СН48-400 СН 49-4*оо с н е о -U o o с н з / -к о о

мм 44 46 46 46 46
е мм 49 О ВО 49080 80080 8/080 8 8 0 2 0
п шт 8  . в В в в
пе м /44, В 438.8 460,8 46В.2 476,2
-ё- мм 4U 46 46 43 46
е мм 7 /0 7/0 7/0 7/0 7/0
п шт 4 4 4 4 4

п£ м г, в г ,в 8.3 г ,в 8 .3
мм 44. 46 46 49 49

t мм 673 673 6 7 5 6 7 9 6 7 5
п шт 4 4 и 4 4
nt м е л 8.7 8,7 8 ,7 8 .7
ф мм 6 6 5 5 6

t мм 370 3 7 0 3 7 0 3 70 370
п шпI 6 0 6 0 6 0 6 0 6 0
п£ м г е .г г г .  г 8 8 ,8 82.2 8 2 .3
ф мм 4  о 4  о 4 0 4 5 4 5
е мм 5 5 0 5 5 0 3 5 0 5 5 0 5 3 0
п шт 4 4 4 4 4
пе м 0,35 0 .5 5 0 .5 5 0.55 0 ,5 5
Ф мм 6 6 6 6 6
е мм 4 9 0 4 8 0 4 в о 4 5 0 изо
п шт 36 36 3 6 3 6 3 6

пб м 47.3 17.3 /7.3 /7,3 /7 .3
ф мм 6 6 6 6 6
е мм 4300 4 5 00 4500 4 5 00 4 3 00
п шт 9В 97 408 40.7 442
п£ м 433.0 443,3 453,0 460,3 469.0

- 1 нн 27 8 7 87 2 7 8 7
(2 нн его 6 8 0 680 680 6 8 0
п шт 4 4 4 4 4
пб м 0.6 О, 6 0,6 0 .6 0 ,6
Ф мм 8 7 87 8 7 2 7 2 7
е мм 4 4 0 0 4 4 0 0 4400 4 4 0 0 4400
п шт г 8 2 2 2
пе М г. в 8.3 2 .3 8 .3 _ 8.Q

L мм 27 2 7 2 7 2 7 8 7
i мм з4о 3 4 0 3 4 0 3 4 0 3 4 0
п шт и 4 4 4 4
пб м 4, 4 4 ,4 4 ,4 4. 4 4,4
0 мм 6 6 6 6 5
пе м 5 .0 5 ,0 5, О — L£— S.0

I. За Всех сваях производится упрочнение продолЬнЬ/х стерок ней путем  вь /тяж Н и  изо на 3.5  %  am длины .
2  Предварительному натяжении* подвергаются все восемь с те р ж н е й  rid
3 Сворна продольных сте рж не й производится конта ктны м  способом до производства упрочнения..
U. Хаму mb/ м огут б ы ть  заменено< спиралью т о г о  ж е  диаметра и с те м  ж е  шагом /, см. черт. 7 •/.
5  Отпуск •'оеаЗарителрпо н а тя н у то й  арматуры производится после достижения бетоном 70 °/с проектной п р о ч но сти . 
в. Летали усиления острия см ч в к т  5  и 9

Условные обозначения:
Йрнатура периодического прорэиля из 

упрочненной низколегированна^ с т а л и  
марки 33 П О .

<±- Ярматура круглая из стш3', С т-0

Рабочий чертеж предварительно напряженных 
железобетоннь/сс забивных свай квадратного сечения с  
арматурой из упрочненной низколегированной стали марки 85 ГС

Сваи сечением й-00* U00ни. длиной 47,0, 48,0■49.0',20.0',21-Dh
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Примечания: 1. Во В сех св а я х  производится упрочнение продольною: ст ерж ней путем ш ВытяжНи и х  на 3 , 5 %  от длины ■

£. Предварительному натяженинз подвергаются все Восемь продольных стержней V? 1.
3 . С Варна продольных стержней производится контантным*$споса5ом до производства упрочнения.
А. ЗГомутЬ/ мазут 5btmb Заменены спиралью  таза овсе диаметра а с тем овсе шагам / см. черт. 7 /.
5. Отпуск предварительна н а тя н уто й  арматуры производится после достижения бетоном 70%  проектной прочности.
6. ле та л и  усиления острия см черт. 8  и 9.

Условные обозначения Рабочий ч е р те ж  предварительно напряженных железобетонных 
забивных сёай квадратного сечения с арматурой С/з упрочненной 

низколегированной с т а л и  марки 2 5 Г С  
С ва и  се ч е н и е м  kOQ*U.QQ длиной 28,O h;S3,O h , 24 ,0  м; 85,0м
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Оф -Ой -  04.

Выпуск1

Черт 6
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баш м аНОм
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Р а зм ер ы баш мака1 В Мм вес
башмака 

£ кг.
Марки
сбои Ф t Я

К L к m P Я

1 сн /г  - зоо 18 90 3k 5 3ko 65 127 1 1 0 55 k5 k ,5

& СН 13 -300 18 90 3k5 3 kO 65 127 1 1 0 5 5 k5 A 5
3 СН 1k - 300 18 90 3k5 3k0 65 127 HO 55 k 5 k ,5
и СН 1 5 -3 0 0 18 90 3k5 3 U0 65 12 7 1 1 0 55 k5 k ,5

а сн1г - э з о 18 90 k o s kao 75 1 ЭЭ 1 2 0 70 30 5, г
б СН 13 -3SO 18 90 k o5 koo 75 133 1 2 0 1U 5\J 5,2
7 CHlk -350 18 90 ko5 koo 75 139 1 2 0 70 50 5 ,2  ■
8 сн 1 5 ' 350 го /0 0 k o s koo 75 l 39 120 1 0 50 5 ,3
9 СН16 -354 г о too k05 k oo 75 139 120 IO 50 6 .3

/0 СН1 7 -3 5 0 г о /00 ko5 k oo 75 139 120 IO 50 6 , 3
/1 СН18 -350 г г по k05 koo 75 139 120 70 50 7, 6

/г СН19-350 е г по ko5 koo 75 139 120 70 50 7, 6

/3 СН80-35О ' г г по ko5 koo 75 139 120 10 s o 7, 6

ik СН16 - koo ak 120 k a o k e o 8 0 /57 /35 90 5 5 Ю, 7

15 СН17- koo zk 180 k90 k eo 80 /51 /35 90 55 10, 7

16 сн 18 - k oo ak 120 k e o keo 80 /57 /35 90 55 Ю, 7

17 "СИ 1 9 ’  k o o 27 135 kao k e o 80 /57 /35 90 55 13,6

18 с н е о -  koo 27 135 k90 k eo 8 0 /57 /35 90 35 13,6

19 СН£1 - koo 27 135 ka o k eo 8 0 /57 /35 90 55 13,6

& 0 с  наг- koo 27 135 kao k eo 80 /57 /35 9a 5 5 13.6
at сназ- k oo 2 1 135 k90 keo 8 0 /57 /35 90 55 13.6

гг cnak- k oo 27 135 kgo k eo 8 0 /57 /35 90 55 13,6

S3 сн а5- koo 2 1 135 kao k e o 80 /57 /35 90 55 13,6

mРабочий чертеж  предварительно напряжен» buc железо - ----  Сбрия
оф - 0 2 -Dd

бетонных: сВад квадратного сечения с арматурой из Выпуск I
упрочненной низколегированной с та л и  марки 3 5 Г С

195Вт Стальны е башмаки острир  сёаи. Черт. 9

Серия ОФ-02-01

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

