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I .  НАЗНАЧЕНИЕ И Э Ф Ф ЕК ТИ В Н О С ТЬ ПРИМ ЕНЕНИЯ К А Р Т Ы

1.1. Карта предназначена для организации труда рабочих при устройстве паро- 

изоляцин толщиной слоя  3 мм из холодных эмульсионных битумных мастик при по­

ложительных температурах.

М етоды  и приемы груда, рекомендуемые в настоящей карте, дают возможность
2

звену из трех человек нанести за  см ену 2U00 м слоя пароизоляции.

1.2. Показатели производительности труда
2

выработка на 1 чел .-дн ., м пароизоляции -  667
2

затраты  труда на 100 м пароизоляции, чел .-час . - 1 , 2  

IT . И СПОЛНИТЕЛИ, П РЕД М ЕТЫ  И О РУДИ Я Т Р У Д А

2.1. Исполнители:

изолировщики ЦТ разряда (И ^ ),  (И ^ ) -  2

(и3) -  1изолировщик, ЕГ '

2.2. Инструменты, приспособления и инвентарь

Наименование, назначение 
и основные параметры

№ ГО СТа, 
чертеж

Количество,
шт.

Передвижная установка для приготовления и 
нанесения битумных мастик

Чертеж УБКМ-000.001 
О ргтехстроя Мигшром- 
строя БССР

Бескомпрессорная форсунка диаметром 38 мм Т о  же,
для  нанесения холодной мастики

Ш ланг резинотканевый напорный диаметром 
38 мм

Лопата для перемешивания мастики 

х )
г .  Минск, Ленинский проспект, 8.

чертеж № 4М126-1100-00 1

ГОСТ 8318-57 

ЛП -1, ГОСТ 3620-63

100 пог.м  

2

1



К Т - 1 1 .0 -1 .3 -6 8 П родолж ение

Наименование, назначение 
и основны е парам етры

№ ГО С Т а , 
чертеж

К оли чество ,
ш т.

С тер ж ен ь  стальн ой  диам етром  5 м м , длиной 
150-200  м м  д ля  прочистки сопла 1

2 .3 . Р а сх од  холодной  эм ульсионной  мастики на 100 м  пароизоляции при то л ­

щине с ло я  3 м м  -  480 к г .

Ш . У С Л О В И Я  И П О Д ГО ТО В К А  П Р О Ц Е С С А

3.1 , Д о  у стр ой ств а  обм азочной  пароизоляции необходим о: закончи ть в с е  строи­

т ел ьн ы е  работы  на крыше (устан ови ть  вентиляционные ш ахты, чаши воронок внут­

ренн его  водостока  и п р ,) ;  вы ровнять основание (п росветы  м еж ду поверхностью  ос­

нования и контрольной рейкой длиной 3 м  не должны превыш ать 5 м м  при устан ов ­

ке  рейки вд оль  ск ата  и 10 м м  -  поперек с к а т а );  ср еза т ь  вы ступаю щ ие части  арм а­

туры ; очи сти ть сж аты м  возд ухом  основание от  м усора  и пы ли; о гр ун тов а ть  поверх­

н о сть  основания холодной  эм ульсионной  м астикой; устр ои ть  ограж дение по в сем у  

перим етру крыши, о гор од и ть  в се  проемы ; доставить на объ ек т  устан овку  д ля  при­

го то в лен и я  и нанесения холодн ы х битумны х м астик, подклю чить е е  к э л ек тр о сети

и проверить работу  в сех  м ехан и зм ов ; доставить на рабочее  м е с т о  н еобходи м ы е ин­

стр ум ен ты , инвентарь и приспособления.

3 .2 . Р а боты  с л е д у е т  вы полнять, полностью  соблю дая правила техники б е зо п а с ­

ности  и охраны труда  рабочих.

Г У . ТЕ Х Н О Л О ГИ Я  И О РГАН И ЗАЦ И Я  П Р О Ц Е С С А

4 .1 . Р а боты  по нанесению  сло я  пароизоляции выполняют в следую щ ем  порядке: 

сн ачала  подаю т м асти ку  на крышу, а за тем  наносят е е  на основание.

4 .2 . График тр уд ов о го  процесса

V

п/п
Н аим енование

операц ии

В р е м я ,
м ин. тг11с ? ?  f

s r

м

l l 'Sti0 А0 30 4V з о SO

1
Подача маст ики на 
кроблю ift s r S I

1

1

г
Зан есен ие маст ики, 
переноска и/лангоб по 
иоду работы

\ и,
51 102Г

'\ aJ
1 | |  3 1 1

& 0  т  d ы я

|

Ч1
__
-----------

9 27

П р о д у к ц и я :  260 м 1 пароиъоляции 180



К Т-11.0-1 .3-68 4.3. Организация рабочего м еста

-  п оследовательн ость  
нанесения мастики.

(и0 '(И2) ’(Из)" Рабочие
— '  7 4—  м еста  и зо -

лировяшкон

1 _  установка для приготов­
ления и нанесения холод- 
ной битумнЬй мастики;

2 -  шланги;

3 -  бескомпрессорная фор­
сунка

№ по 
гра­
фику

Наименование операций
их продолж ительность, 
исполнители и орудия 

труда

Характеристика приемов труда

1 Подача, мастики на кровлю; 

51 мин.;

И2’ И3;
лопата

2 Н анесение мастики;

51 мин.;

И 1» И3!

б е с к о м п р е с с о р н а я  ф о р с у н к а

По сигналу изолировщика Ид изолировщик 
вклю чает установку, перемеш ивает м ас­

тику в бункере и следит за  подачей е е  на 
кровлю

Изолировщик И при помощи беском прессор - 
ной форсунки наносит- м астику ровным сло ­
и л  на поверхность основания. Изолировщик 
Ид, двигаясь вслед  за  изолировщиком 
переносит по ходу работ шланги

х ) 2
На 260 м  пдроизоляции.
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К Т - 11 .0-1 .а-68 Продолжение

№ по Наименование операций, 
гр а - их продолжительность, 
фику исполнители и орудия 

труда

Характеристика приемов труда

В местах примыкания поверхности кровли к сте­
нам мастику наносят на вертикальную поверхности: 
высотой не менее 10-15 см

П о д г о т о в л е н а  с е к т о р о м  н о р м а т и в н о й  и  п р о е к т н о й  д о к у м е н т а ц и и  

и о т д е л о м  н а у ч н о -т е х н и ч е с к о й  и н ф о р м а ц и и  

В Н И П И  т р у д а  в  с т р о и т е л ь с т в е

1 .0 7 0 7 8 , М о с к в е ,  Б - 7 8 ,  у л .  Н о в о -Б а с м а н н а я , 2 3 ,  Т е л .  2 6 1 - 1 8 - 1 4

Б ю р о  в н е д р е н и я

Ц е н т р а л ь н о г о  н а у ч н о -и с с л е д о в а т е л ь с к о г о  

и п р о е к т н о -э к с п е р и м е н т а л ь н о г о  и н с т и т у т а  о р г а н и з а ц и и ,  

м е х а н и з а ц и и  и  т е х н и ч е с к о й  п о м о щ и  с т р о и т е л ь с т в у  

Г о с с т р о я  С С С Р

Выпуск № 2364/1 Ув

А д р е с  Б В :  1 0 3 0 1 2 , М о с к в а ,  К - 1 2 ,  у л ,  К у й б ы ш е в а , 3 / 8 ,  Т е д ,  2 2 8 - 8 S C 2 4 ; 2 2 1 - 1 2 - 2 8

Тираж 3 0 0 0  эко.; Цена 10 коп.

4



СОДЕРЖ АНИЕ

Устройство цементно-песчаной стяжки
механизированным способом  . ..................  1

Т о  же, при помощи цемент-пушки . . . .  2

Асфальтобетонная стяжка ............................  13

Цементная стяжка по плитному утеп­
лителю  ....................................   19

Очистка основания механизирован­
ным с п о с о б о м ...........................................  25

Огрунтовка основания горячей
м а с т и к о й ......................................................  29

Очистка и огрунтовка основания . . . .  33

Механизированная огрунтовка основа­
ния битумной м а с т и к о й .........................  37

Механизированная огрунтовка цементно­
песчаной с т я ж к и .......................................  41

Огрунтовка основания холодной масти­
кой ................................................................. 47

Устройство паройзоляции из холод­
ных мастик ............................................... 51

Теплоизоляция покрытия:

из битумоперлита .................................... 55

плитами пенополистирола .....................  61

пенобетонными плитами .........................  67

монолитным газобетоном  ...................... 73

фибролитовыми п л и т а м и .........................  79

плитным утеплителем  на горячей
мастике ......................................................  83

Наклейка рулонного ковра на горячей
мастике вручную ....................................  87

Т о  же, на горячей мастике механизи­
рованным способом ......................... ... . 93

Т о  же, на холодной м а с т и к е ..................  101

Т о  же, на горячей мастике
(вариант подачи мастики установ­
кой П КУ-35/1А000)   107

Устройство гидроизоляционного ковра
армированного стеклосеткой ..................  115

Устройство мастичного однослойного
покрытия армированного стек ло - 
холстом  ...............................................................121

Оклейка м ест  примыкания рулонного
ковра к стенам ................................................127

Оклейка чаш в о р о н о к ........................................133

Защитная окраска алюминиевой краской . .139 

Устройство песчаного защ итного слоя . . . 143

Т о  же, г р а в и й н о г о .............................................. 149

Окраска гидроизоляционного битумно-
латексноГо ковра ........................................  155

Механизированная заделка бетоном
стыков плит ...................................................... 159

Механизированная подача на покрытие
керамзитового гравия . ...........................  165

Механизированная перемотка рулонных
без  очистки от п о с ы п к и .............................. 171

Т о  же, с  очисткой от посыпки с  одной
с т о р о н ы .....................   175

Т о  же, с двух сторон ................................. 179

Приготовление битумно-каолиновых
мастик .......................................................... 185

Транспортировка мастики по покрытию . .191

Покрытие крыши асбестоцементными 
волнистыми листами усиленного 
профиля . . .

Заготовка шайб и сортировка листов . .195

Устройство рядового покрытия ...............201

Покрытие крыши оцинкованной сталью

Заготовка элементов ....................................207

Устройство карнизных свесов ...................213

Устройство настенных ж е л о б о в .................217

Устройство разжелобков ..............................221

Устройство рядового покрытия .................. 225
Бюро внедрения 

ЦНИИОМТП Госстроя С С С Р  
М осква, К-12, у л . Куйбышева, 3/8

Отпечатано в ЦИТП. Москва, A -44S, Смольная ул. 22

КТ 11.0-1.3-68

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/opredelenie/4/opredelenie_vtorogo_kassatsionnogo_suda_obshchey_481.html

