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производства

Т е п л о и з о л я ц и я  п о к р ы т и й
ВНИПИ труда 

в строительстве
п е н о б е т о н н ы м и  п л и т а м и при Госстрое СССР  

для внедрения в строи­
тельное производство

В х о д и т  в  к о м п л е к т  к а р т  К К Т - 7 . 0 - 1 В з а м е н  К Т

1. Н А З Н А Ч Е Н И Е  И Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы

1 .1 . К а р т а  п р е д н а з н а ч е н а  д л я  о р г а н и з а ц и и  т р у д а  р а б о ч и х  при  т е п л о и з о л я ц и и  

п о к р ы т и й  п е п о б о т о н н ы м и  п л и т а м и  р а з м е р о м  8 0 0 x 5 0 0 x 1 2 0  м м .

М е т о д ы  и п р и е м ы  т р у д а ,  р е к о м е н д у е м ы е  в н а с т о я щ е й  к а р т е ,  д а ю т  в о з м о ж ­

н о с т ь  з в е н у  и з  ч е т ы р е х  р а б о ч и х  у т е п л и т ь  з а  с м е н у  95 м  п о к р ы т и я .

1 .2 . П о к а з а т е л и  п р о и з в о д и т е л ь н о с т и  т р у д а
2

в ы р а б о тк а  на  1 ч о л - д е н ы  м  п о к р ы т и я  -  2 3 ,7

з а т р а т ы  т р у д а  на  1 0 0  м ^  п о к р ы т и я , ч е л - ч а с  -  3 3 ,8

П р и м е ч а н и е .  В  з а т р а т ы  т р у д а  в к л ю ч е н о  в р е м я  на  п о д г о т о в и т е л ь н о - з а к л ю ч и ­

т е л ь н ы е  р а б о т ы  и о т д ы х .

I I .  И С П О Л Н И Т Е Л И ,  П Р Е Д М Е Т Ы  И О Р У Д И Я  Т Р У Д А

2 .1 .  И с п о л н и т е л и ;

и золи р ов щ и к  
и з о  ли  ровщ ики 

м аш и н и ст  п одъ ем н и к а  1 У  '

1 У  р а зр я д а  (И  1 ) — 1 

Ш '  ( и . И!) -  2 
2 ( Ю  - 1

П р и м е ч а н и е ,  Т а к е л а ж н и к и , р а з г р у ж а ю щ и е  а в т о м о б и л и  н з а г р у ж а ю щ и е  п о д ъ е м  

ни к , в  с о с т а в  з в е н а  н е  в х о д я т .

2 .2 .  И н с т р у м е н т ы , п р и с п о с о б л е н и я  и и н в е н т а р ь

Н а и м е н о в а н и е ,  н а з н а ч е н и е  

и о с н о в н ы е  п а р а м е т р ы

Г О С Т ,  

№  ч е р т е ж а

К о л и ч е с т в о ,

ш т.

1 2 3

А ^ о т о р о л л е р

П о д ъ е м н и к

Т Г-200
Ч е р т е ж  К - 1 —0 0 - 0 0 —00  

К и е в с к о г о  з а в о д а  по 

р е м о н т у  и и з г о т о в л е н и ю  
с р е д с т в  м е х а н и з а ц и и

о
г .М и н с к ,  П р о с п е к т  Л е н и н а ,  8 .
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К Т - 1 1 .0 - 3 7 .1 - 7 0 П р о д о л ж е н и е

1 2 3

К о н т е й н е р  д л я  п л и т

Р е й к а  к о н т р о л ь н а я  
р а з м е р о м  4 0 0 0 x 1 2 0 x 5 0  м м

Р е й к а  р а з м е т о ч н а я  д е р е в я н н а я  
р а з м е р о м  3 0 0 0 x 8 0 x 4 0

К а т о к  с а м о х о д н ы й

С м .  р а з д е л  У  " П р и е м ы  т р у д а "  8

2

1

Т о п о р

М о л о т о к - к и р о ч к а

С т р о п  к а н а т н ы й  д ли н о й  10 00  м м

Н и в е л и р

Ч е р т е ж  12 14—00 —0 0 —00 

т р е с т а  " О р г т е х с т р о й "  

М и н п р о м с т р о я  Б С С Р

Г О С Т  1 3 9 9 -5 6

Г О С Т  1 1 0 4 2 -6 4

М Н -5 7  9 3 -6 5

Г О С Т  1 0 5 2 8 -6 3

4

2

2

1

1

111. У С Л О В И Я  И П О Д Г О Т О В К А  П Р О Ц Е С С А

3 .1 .  Д о  н а ч а л а  р а б о т  н е о б х о д и м о :  з а м о н о л и т и т ь  ш вы  м е ж д у  ж е л е з о б е т о н н ы ­

м и  п л и т а м и  п о к р ы т и я  и в ы р о в н и т ь  п о в е р х н о с т ь  п о к р ы т и я ; у с т а н о в и т ь  в о р о н к и  

в н у т р е н н и х  в о д о с т о к о в ;  в ы п о л н и т ь  п а р о и з о л я ц и ю  в с о о т в е т с т в и и  с  п р о е к т о м ;  п р о ­

в е р и т ь  в  р а б о т е  п о д ъ е м н о - т р а н с п о р т н ы е  с р е д с т в а ;  д о с т а в и т ь  и р а з м е с т и т ь  в  р а ­

б о ч е й  з о н е  и н с т р у м е н т ы  и п р и с п о с о б л е н и я .

3 .2 .  Д о  у к л а д к и  п л и т  у т е п л и т е л я  н е о б х о д и м о  п р о и з в е с т и  н и в е л и р о в к у  п о в е р х ­

н о с т и  на  п л о щ а д и  н е  м е н е е  о д н о й  з а х в а т к и .

4 .1 .  П е н о б е т о н н м е  п л и т ы  д о с т а в л я ю т  на о б ъ е к т  в к о н т е й н е р а х ,  п о д а ю т  с  п о ­

м о щ ь ю  п о д ъ е м н и к а  на п о к р ы т и е , г д е  к о н т е й н е р ы  у с т а н а в л и в а ю т  в  к у з о в  м о т о р о л ­

л е р а  и п о д в о з я т  к м е с т у  у к л а д к и .

4 .2 .  У к л а д к у  н а ч и н а ю т  с  п о в ы ш е н н ы х  м е с т  п о к р ы т и я  и, в  п е р в у ю  о ч е р е д ь ,  с  

н а и б о л е е  у д а л е н н ы х  у ч а с т к о в .

1 У . Т Е Х Н О Л О Г И Я  И О Р Г А Н И З А Ц И Я  П Р О Ц Е С С А



К Т - 1 1 . 0 - 3 7 . 1 - 7 0

4 .3 *  О п е р а ц и и  п о  т е п л о и з о л я ц и и  п о к р ы т и я  в ы п о л н я ю т  в  с л е д у ю щ е м  п о р я д к е :  

р а з б и в а ю т  п л о щ а д ь  д е л я н к и  н а  п о л о с ы  ш и ри н ой  3 м , п о  г р а н и ц а м  к о т о р ы х  с  п о ­

м о щ ь ю  н и в е л и р а  у с т а н а в л и в а ю т  м а я к и ; у к л а д ы в а ю т  м е ж д у  н и м и  м а я ч н ы е  п о л о с ы  

и з  п е н о б е т о н н ы х  п л и т ; п о д б и р аю т  и у к л а д ы в а ю т  п л и т ы  о д и н а к о в о й  т о л щ и н ы ; з а ­

п о л н я ю т  ш вы  и п у с т о т ы  м е ж д у  п л и т а м и  к р о ш к о й  и з  п е н о б е т о н а  и у п л о т н я ю т  е е  

д о  у р о в н я  у л о ж е н н ы х  п ли т  с а м о х о д н ы м  к а т к о м .

4 .4 .  О р г а н и з а ц и я  р а б о ч е г о  м е с т а

-  р а б о ч и е  м е с т а  и з о л и р о в щ и к о в  и м а ш и н и с т а

1 -  м а я ч н ы е  п о л о с ы  и з  п л и т ; 2 -  к о н т р о л ь н а я  р е й к а ;  3  -  м а я к и ; 4  -  м о т о р о л ­

л е р ;  5  -  ш т а б е л я  п л и т ; 0 -  с а м о х о д н ы й  к а т о к

3
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КТ-11.0-37.1-70
4.5. График трудового процесса

N

п/п
Наименование

операции

дрем я, мин

5 10 15 20 25 30 35 40

Л  ®
i s 4 >

5  §  
°  5  г  сг>£? *-о  5

с :  S

з  . t  Еаз 
а  сп£
Q .3 1 ,

§ e S
ю  э-

Подача на покрытие двух 
контейнеров с плитами и 
установка их на моторол­
лер

г\ м 5,5 5,5

ГПраспортировка плит к 
месту укладки

п I . . и и 2,5 2,5

Выгрузка плит из контей­
неров; складирование в зо­
не работы звена

и и и -------

Уклаока плит на покры­
тие

i i L

L 2
п 28

Заполнение стыков между 
плитами пенобетонной 
крошкой и уплотнение ее

ч. 14 14

итого на 3,2м2покрытия 56

У . ПРИЕМЫ  ТРУД А

х )№ по Наименование операций, их продолжительность, исполнители и орудия труда 
гра­
фику_______________________

характеристика приемов труда

1

ПОДАЧА НА ПОКРЫ ТИ Е ДВУХ КОНТЕЙНЕРОВ С П ЛИ ТАМ И  II У С Т А ­
НОВКА ИХ НА М О Т О Р О Л Л Е Р ; 5,5 мин; М ; подъемник, стропы, м оторол­
лер

Машинист подает крюк монорельса со 

стропами к загруженным контейнерам, 

поочередно поднимает их на покрытие 

и устанавливает в кузов мотороллера

х ) 2
На 3,2 м покрытия.
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К Т - 1 1 .0 - 3 7 .1 - 7 0
П р о д о л ж е н и е

1 2

Контейнер для плит

2 , 3 Т Р А Н С П О Р Т И Р О В К А  П Л И Т  К  М Е С Т У  У К Л А Д К И ;  В Ы Г Р У З К А  П Л И Т  И 

К О Н Т Е Й Н Е Р О В  И С К Л А Д И Р О В А Н И Е  И Х  В  З О Н Е  Р А Б О Т Ы  З В Е Н А ;
8 ,5  м и н ; М ;  м о т о р о л л е р

М а ш и н и ст  п о д в о з и т  п л и т ы  к м е с т у  у к л а д к и , в ы г р у ­

ж а е т  их  и с к л а д ы в а е т  в ш т а б е л и . З а т е м  он о т в о ­

з и  х п о р ож н и е  к о н т е й н ер ы  к п о д ъ ем н и к у

У К Л А Д К А  П Л И Т  Н А  П О К Р Ы Т И Е ;  14 м и н ; H j ,  т о п о р , р а з м е т о ч н а я  и 
к о н т р о л ь н а я  рейки , м о л о т о к -к и р о ч к а , н и в ели р

И зо ли р о в щ и к и  H j  и И ^ , п о л ь з у я с ь  т р е х ­
м е т р о в о й  р а з м е т о ч н о й  р ей к ой , р а з б и в а ­
ю т д е л я н к у  на п о л о с ы  ш ириной 3 м . П о  
гр а н и ц а м  п о л о с  и зо ли р о ьщ и к  у к л а д ы ­

в а е т  м а я ч н ы е  п ли ты , при н е о б х о д и м о с т и  
п о д т е с ы в а я  и х  т о п о р о м , а  и зо ли р о в щ и к  

н и в е л и р о м  в ы в е р я е т  п р а в и л ь н о с т ь  и х  
у к л а д к и . М е ж д у  м аячн ы м и  п л и т а м и  и з о ­
ли р ов щ и к и  у к л а д ы в а ю т  р я д о в ы е , п р о в ер я я  
с  п о м о щ ь ю  к о н т р о л ь н о й  рейки  г о р и з о н т а л ь ­

н о с т ь  и х  ук ла д к и
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К Т - 1 1 .0 - 3 7 .1 - 7 0
П р о д о л ж е н и е

З А П О Л Н Е Н И Е  С Т Ы К О В  М Е Ж Д У  П Л И Т А М И  Л Е Н О Б Е Т О Н Н О Й  К Р О Ш К О Й
И У П Л О Т Н Е Н И Е  Е Е :  И  м и н ; с а м о х о д н ы й  к а т о к

И зо л и р о в щ и к  И д , з а г р у з и в  б у н к е р  с а м о х о д н о г о  

к а тк а  п е н о б е т о н н о й  крош кой , в к л ю ч а е т  к а т о к  и 

п о  морс- е г о  д в и ж ен и я  з а п о л н я е т  с т ы к и  м е ж д у  

п л и т а м и  кр ош кой , о д н о в р е м е н н о  у п л о т н я я  е е

П о д г о т о в л е н а  с е к т о р о м  н о р м а т в в н о -п р о е к т н о й  д о к у м е н т а ц и и  

п о  о р г а н и з а ц и и  т р у д а  р а б о ч и х  в  с т р о и т е л ь н о м  п р о и з в о д с т в е  

и о т д е л о м  н а у ч н о -т е х н и ч е с к о й  и н ф о р м а ц и и  

Й Н И П И  т р у п а  в  с т р о и т е л ь с т в е

М о с к в а , Б -GU, у л .Н о в о -Б а с м а н н а я , ' 23 . Т е л .  2 G 1 -3 4 -9 9

Бюро внедрения
Центрального научно-исследовательского 
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