
К А Р Т Ы

Т Р У Д О В Ы Х  П Р О Ц Е С С О В

КРОВЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ 
НЗкарты)

ВНИПИ труда в строительстве Бюро внедрения ЦНИИОМТП

М О С К В А -1974купить салфетки

https://meganorm.ru/Data2/0/4294832/4294832496.htm


83

К Т - 1 1 .0 - 3 7 .3 - 7 0

Р а з р а б о т а н а
т р е с т о м

" О р г т е х с т р о й "  . 
Г л а в с р е д у р а л с т р о я  

М и н т я ж с т р о я  С С С Р
Карта

трудового
процесса

У С Т Р О Й С Т В О  Р У Л О Н Н О Й  К Р О В Л И

строительного
производства

Т е п л о и з о л я ц и я  п о к р ы ти й  

п л и т н ы м  у т е п л и т е л е м  
на  г о р я ч е й  м а с т и к е

Откорректирована 
и рекомендована 

ВНИПИ труда 
в строительстве 

при Госстрое С С С Р  
для внедрения в строи­

тельное производство

В х о д и т  в к о м п л е к т  к а р т  К К Т - 7 .0 - 1 В з а м е н  К Т

1. Н А З Н А Ч Е Н И Е  И Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы

1 .1 . К а р т а  п р е д н а з н а ч е н а  д ля  о р га н и за ц и и  т р у д а  р а б о ч и х  при у с т р о й с т в е  

т е п л о и з о л я ц и и  п о к р ы ти й  и з  ф и б р о л и т о в ы х  и ли  п е н о б е т о н н ы х  п л и т  на  г о р я ч и х  би ­

т у м н ы х  м а с т и к а х .

М е т о д ы  и п р и е м ы  т р у д а , р е к о м е н д у е м ы е  в н а с т о я щ е й  к а р т е ^  д а ю т  в о з м о ж ­
н о с т ь  з в е н у  и з  ч е т ы р е х  и з о л и р о в щ и к о в  у т е п л и т ь  з а  с м е н у  109  м  п о к р ы т и я  ( б е з  

п о д в о зк и  п л и т  к м е с т у  у к л а д к и ) .

1 .2 . П о к а з а т е л и  п р о и з в о д и т е л ь н о с т и  т р у д а
2

в ы р а б о т к а  на 1 ч е л - д е н ^  м  п о к р ы ти я  -  2 7 ,3
з а т р а т ы  т р у д а  на 100 м  п о к р ы ти я , ч е л - ч а с  -  2 9 ,2

П . И С П О Л Н И Т Е Л И , П Р Е Д М Е Т Ы  И О Р У Д И Я  Т Р У Д А

2 .1 . И с п о л н и т е л и :

и з о л и р о в щ и к  1У р а з р я д а  (И ^ )  -  1

и зо ли р о в щ и к и  П "  (И g , И д , И ^ ) -  3

2 .2 . И н с т р у м е н т ы , п р и с п о с о б л е н и я  и и н в ен т а р ь

Н а и м е н о в а н и е , н а з н а ч е н и е  
и о с н о в н ы е  п а р а м е т р ы

Г О С Т ,

Ns ч е р т е ж а

К о л и ч е с т в о ,
ш т.

1 2 3

Б а ч о к  д ля  м а с т и к и  е м к о с т ь ю  15 л Р Ч - 4 5 8 - 7 0  Б ю р о
в н ед р ен и я  Ц Н И И О М Т П 2

Щ етк а  д ля  н а н есе н и я  м а с т и к и К а т а л о г - с п р а в о ч н и к  . 
Ц Н И И Т Э с т р о й м а ш а ХХ
с т р . 216 1

К о в ш  д ля  м а с т и к и Т о  ж е, с т р .  214 1

Л о п а т а  с о в к о в а я Г О С Т  3 6 2 0 -6 3 1

Т о п о р  п лотн и ч н ы й Г О С Т  1 3 9 9 -5 6 2

х )
г .  С в е р д л о в с к ,  Ж -8 1 , у л .  М а м и н а -С и б и р я к а , 38 .

хх)
М о с к в а , Г -1 9 , у л .  М а р к с а  и Э н г е л ь с а ,  7 / 1 0 .



К Т - П .  0 - 3 7 .3 - 7 0

III. У С Л О В И Я  И П О Д Г О Т О В К А  П Р О Ц Е С С А

3 .1 .  Д о  н а ч а л а  р а б о т  н е о б х о д и м о :  з а к о н ч и т ь  у с т а н о в к у  в о р о н о к  в н у т р е н н и х 1 

в о д о с т о к о в  и с а н и т а р н о - т е х н и ч е с к и х  с т о я к о в ;  п р о с у ш и т ь  о с н о в а н и е ;  с д е л а т ь  т е м ­

п е р а т у р н ы е  ш вы ; о г р у н т о в а т ь  о с н о в а н и е  и у л о ж и т ь  п а р о и з о л я п и ю  т а м ,  г д е  э т о  

п р е д у с м о т р е н о  п р о е к т о м .

3 .2 .  П л и т ы  д о с т а в л я ю т  н а  о б ъ е к т  н п о д а ю т  на п о к р ы т и е  в  к о н т е й н е р а х ,  а 

к р а б о ч и м  м е с т а м  п о д в о з я т  на  м о т о т е л е ж к а х .

1 У .  Т Е Х Н О Л О Г И Я  И О Р Г А Н И З А Ц И Я  П Р О Ц Е С С А

4 .1 .  О п е р а ц и и  п о  у к л а д к е  у т е п л и т е л я  в ы п о л н я ю т  в с л е д у ю щ е м  п о р я д к е :  

у к л а д ы в а ю т  на  с в е ж е н а н е с е н н у ю  м а с т и к у  (п о  д е л я н к а м ) м а я ч н ы е  п л и т ы ; п о д б и ­

р а ю т  и р а с к л а д ы в а ю т  р я д о в ы е  п л и т ы  о д и н а к о в о й  т о л щ и н ы ; з а с ы п а ю т  з а з о р ы  

м еж д у  п л и т а м и  к р о ш к о й  и з  т о г о  ж е  м а т е р и а л а ;  у п л о т н я ю т  с т ы к и  и з а л и в а ю т  и х  

м а с т и к о й .

4 .2 .  О р г а н и з а ц и я  р а б о ч е г о  м е с т а

1 -  м о т о т е л е ж к а  Т Г - 2 0 0 ;  2 -  б а ч о к  с  м а с т и к о й ; 3 -  м е с т а  с к л а д и р о ­

ван и я  п л и т

2



К Т - 1 1 .0 -3 7 ,3 -7 0

4 .3 . График т р у д о в о г о  п р о ц есса

N

п/п
Наименование

операции

Время ё часах и минутах

30 з о 30 30 30 30 30

л S

» ; 2  
са ас ^

I V
e g

t,

1 1

Нанесение мастики на основание и. 370 370

Укладка плит на мастику \ U ' 370 7М0

Заполнение стыкоВ крошкой и, 198 №

Заливка стыков мастикой
t±

/74 /74

Подготовительно-заключитель­
ные роботы и отдых т

щ
67 268

Umaeo на 100 мг покрытия 1750

У .  П Р И Е М Ы  Т Р У Д А

х )
№ по Н а и м ен о в ан и е  операции, их п р о д о л ж и т е л ь н о с т ь , и с п о л н и т е л и  и орудия  
г р а ­
фику

тр уд а ; х а р а к т е р и ст и к а  п р и ем о в  тр уд а

1

1 Н А Н Е С Е Н И Е  М А С Т И К И  Н А О С Н О В А Н И Е ; 370 м и н ; И _ ; щ етк а , ба ч ок  д ля

м а сти к и

И золи р о в щ и к  Ид, обм а к н ув  щ етк у  в бачок , р а в н о м ер н о  н а н о си т  м а с т и к у  на 
п о в е р х н о с т ь  покры тия

У К Л А Д К А  П Л И Т  Н А  М А С Т И К У ;  3 7 0 ; И у

И золи ровщ и ки  И , и И „ у к л а д ы в а ю т  п ли ты  
1 о

у т е п л и т е л я  на св еж ен а н есен н ую  м а с т и к у , 

п л о т н о  приж иквя каж дую  у к л а д ы в а е м ю  пли­

т у  к преды дущ ей

х )  2
Н а 100 м  покры ти я .



KT-п.0-37.3-70 П р о д о л ж е н и е

1 2. . ... . ------  - —  - . .

3 ,4  З А П О Л Н Е Н И Е  С Т Ы К О В  К Р О Ш К О Й ; З А Л И В К А  И Х  М А С Т И К О Й ;  
3 7 2  м и н ; И ^ ;  с о в к о в а я  л о п а т а ,  ковш

И з о л и р о в щ и к  И з а п о л н я е т  кр ош кой  с т ы к и  м е ж д у  у л о ж е н н ы м и  п л и т а м и  
и у п л о т н я е т  и х  л е г к и м  п о х л о п ы в а н и е м  ниж ней  п л о с к о с т и  л о п а т ы .  З а ­

т е м  он  н а б и р а е т  в  ковш  г о р я ч у ю  м а с т и к у  и з а л и в а е т  е ю  з а п о л н е н н ы е  

к р ош к ой  с т ы к и
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