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X  НАЗНАЧЕНИЕ И ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

1.1. Карта предназначена для организации труда рабочих при перемотке руло­

нов мягкой кровли механизированным способом с одновременной очисткой руберои­

да от минеральной посыпки с одной стороны.

Методы и приемы труда, рекомендуемые в настоящей карте, дают возможность
2

звену из двух человек перемотать и очистить за смену 7452 м рулонного материа­

ла.

1.2. Показатели производительности труда
2

выработка на 1 чел.-дн„ м рулонного материала -  3726
2

затраты труда на 100 м рулонного материала, чел,—час. -  0,216

Л . ИСПОЛНИТЕЛИ, ПРЕДМЕТЫ И ОРУДИЯ ТРУДА

2.1. Исполнители:

кровельщик Ш разряда (К^ ) — 1

кровельщик Л

2.2. Инструменты, приспособления и инвентарь

Наименование, назначение 
и основные параметры

№ ГОСТа 
чертеж

Количество,
шт.

Станок для очистки и перемотки 
рулонных материалов

Чертеж № 889.00.000 
ЦЭКБ "Строймехавто- * 
матика" ЦНИПОМТП**'

Рч-250-68 ЦБТИ ЦНИИОМТП

1

Контейнер для рубероида 2

г . Тула, 8, ул. Свободы; 38.
XX )

Москва, И—434, Дмитровское шоссе, 9.

1
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Ш. УСЛОВИЯ И ПОДГОТОВКА ПРОЦЕССА

3.1. До перемотки рулонов на станке необходимо: осмотреть станок и прове­

рить его работу на холостом ходу; доставить на рабочее место требуемое коли­

чество материалов и контейнеров для погрузки перемотанных и очищенных от посып­

ки рулонов рубероида; провести инструктаж рабочих о правилах производства ра­

бот по перемотке и очистке рубероида от минеральной посыпки.

3.2. Работы следует выполнять, полностью соблюдая правила техники безопас­

ности и охраны труда рабочих.

И . ТЕХНОЛОГИЯ И ОРГАНИЗАЦИЯ ПРОЦЕССА

4.1. Операции по перемотке рулонов рубероида выполняют в следующем поряд­

ке: подносят и заправляют рулон в станок; перематывают рулон и вынимают его из 

станка; переносят и укладывают рулон в контейнер.

4.2. График трудового процесса

А/

л/п

/■/оомено^ание

операции

Зреня, мин.

S 6
^  $

1*1 }

/ РодготоЗха стан,«а н  
р а б о т е _______________________

Захладха рулона 6  ст а ■ 
нал и  перемотна с  га

ш А/
Лк2

2
-|А>
чА« 2 .5 5

Зь/емна pi/лона аз ст ан- 
иа и  переносна его н  
месту схлабиробания

t\«г

Зсил/оуитуелен&е р а бо '
П?£>/, Q /77& S/3:

“ А/
/

Продукция ■ /0 0 м г перемот анного а  очищенного рубероида /3

4.3. Схема организации рабочего места

ОООооооооо [_ооооо

®
0.75 м

ШШ РЯ  /

------------ (

J i
! \

ч l / v  2/ Pa^ouue MUCTa 
кровельпшков

/ ■ i
I 8 1 -  граница навеса;

®  1

!
o  8
Q О

2 -  рулоны, подлежащие 
перемотке;

3 -  станок для перемотки
г __ i

рулонов;

4 -  перемотанные рулоны 
в контейнере
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КТ-11.0-51.7-68 X  ПРИЕМЫ ТРУДА

№ по Наименование операций^ 
гра- их продолжительность,
фику исполнители и орудия

труда

Характеристика приемов труда

Подготовка станка к работе; 
1 мин.;
К ], К2;

станок для очистки и пере­
мотки рубероида

Закладка рулона в станок 
и перемотка его;

2,5 мин.;

К1* *2*
станок для очистки и 
мотки рубероида

пере-

Снятие рулона со сганка 
и переноска его к месту 
складирования;

2 мия.;
К р  к2

Кровельщик К^ вынимает из станка подающую 
штангу и снимает с одного ее конца огражда­
ющий диск. Кровельщик К2 подносит к станку 
рулон

Кровельщик К  ̂ вставляет штангу в рулон, на­
девает ограждающий диск и вместе с кровель­
щиком К2 устанавливает на станке и закрепля 
ет штангу с рулоном. Кровельщик К^ пропуска 
ет полотнище через рабочие части станка, а 
кровельщик 1<2 закрепляет выходящий конец на 
приемной штанге.Кро­
вельщик К р  прове­
рив правильность 
установки рулона 
в станке, включа­
ет  мотор, приводит 
станок в действие 
и вместе с кро­
вельщиком к 2 
следит за перемот­
кой и очисткой ру­
лона от минеральной посыпки

Выключив станок, кровельщики вынимают при­
емную штангу с перемотанным рулоном

На 1 00 м рулонного материала.
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К Т -11.0-31.'7-68 Продолжение

N° по Наименование операций 
гра- их продолжительность, 
фику исполнители и орудия

Характеристика приемов труда

труда

Кровельщик Kj снимает с одного конца штан­
ги ограждающий диск, вынимает ее ид руло­
на и, надев диск, устанавливает на место. 
Кровельщик К^ относит рулон и укладывает 
его в контейнер

Подготовлена сектором нормативной и проектной документации 
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