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1. НАЗНАЧЕНИЕ И ЭФ Ф ЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ К А РТЫ

1.1. Карта предназначена для организации труда рабочих при устройстве рядо­
вого покрытия крыши средней сложности из оцинкованной листовой стали.

1.2. Показатели производительности труда
2

выработка на 1 чел-день, м кровли -  100
2

затраты труда на 10 м кровли, ч ел-час -  0,8

П. ИСПОЛНИТЕЛИ, ПРЕДМ ЕТЫ  И ОРУДИЯ Т Р У Д А

2.1. Исполнители -  два кровельщика 1У разряда ( К^ , К ^ ).

2.2. Инструменты, приспособления и инвентарь

Наименование, назначение 
и основные параметры

ГОСТ,
№ чертежа

Количество,
шт.

Ножницы кровельные (правые и левы е) 
для резки листовой стали

М олоток кровельный

Фальцовка для отгиба фальцев

Плоскогубцы комбинированные

Киянка прямоугольная

Линейка стальная из полосы сечением 
5x00 мм, длиной 700 мм

Зубило

ГОСТ 7210-54

М КР-1 и М К Р -2 , ГОСТ 11042-64 

См. раздел У  "Приемы труда" 

ГОСТ 5547-52

ГОСТ 7211-54

х )
Москва, /К-95, В. Полянка, 51а.
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Ш. УС Л О В И Я  И П О Д ГО ТО В К А  П РО Ц Е С С А

3.1. Д о начала работ необходимо полностью  закончить устройство карнизных 

свесов , настенны х ж елобов  и разж елобков, а такж е доставить на рабочее м есто  ма­

териалы , инструменты  и приспособления.

1У . ТЕ Х Н О ЛО ГИ Я  И О РГАН И ЗАЦ И Я П РО Ц Е С С А

4.1. Операции по устройству  рядового покрытия крыши выполняют в следую щ ем  

порядке: раскладываю т картины по скату крыши; соединяют картины в продольные 

полосы  по ширине лежачими фальцами; соединяют полосы  меж ду собой по длине ска­

та  стоячими фальцами; соединяют полосы  по ширине с  настенными ж елобам и и по 

длине с  разж елобками лежачими фальцами; соединяют полосы  меж ду собой  по конь­

ку и по ребрам  стоячими фальцами.

♦

1 -  обреш етка из брусков  
50x50 м м ;

2 -  настенный ж елоб ;

3 -  лоток ;

4 -  свес ;

5 -  лежачий фальц (з а к р о й );
i

6 -  стоячий фальц (г р е б е н ь ) ;  |

7 -  слуховое  окно

Конструкция кровли

2
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т/-'Т *7 п о  6—71* 4.2. График трудового процесса

Ж
п/п

Наименование
операции

Время, мин

Пр
од

ол
жи

­
те

ль
но

ст
ь,

ми
н

За
тр

ат
ы

тр
уд

а,
[ ч

ел
-м

ин

2 Аг 1> 1J и1 1,г #<* f6 f8 20 2•2

1 Раскладка картин по скату 
крыши “1*

’1
г 3 6

2 Соединение картин по ширине 
лежачими сральцами

| К1 
<2 5 10|

3 Соединение картин по длине 
стоячими сральцами к2 6 12

4
Соединение рядоВьи картин 
лежачими фальцами с настен 
ними желобами (по ширине) и 
с разжелобками (по длине)

V V 6 12

5
Соединение картин между 
собой по коньку и по ребрам 
стоячими фальцами Kz 4 8

| итого на 10м2 кроВли 48

Поимечание. В затраты труда включено время на подготовительно-заключитель- 
ные работы и отдых.

У . ПРИЕМЫ ТРУД А

х )№ по Наименование операций, их продолжительность, исполнители и орудия труда; 
гра- характеристика приемов труда

1 2

1 РАСКЛАДКА КАРТИН ПО СКАТУ КРЫШИ; 3 мин; K j,

Кровельщики К^ и К^ поднимаются на крышу и рядами раскладывают по ее 

ту от конька к желобу ранее поднятые готовые двойные картины. Раскладкэ 

изводят так, чтобы короткая сторона вышележащей картины накладывалась 

жележащую не менее чем на 50 мм. Кроме того на крышу поднимают неско 

одинарных картин (примерно 10-15% от площади крыши)

х ) 2
На 10 м кровли.

ска- 

т про­

ка ни- 

лько

3
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1 2

2  СО ЕДИНЕНИЕ К А Р Т И Н  ПО Ш ИРИНЕ ЛЕЖ АЧИМ И Ф А Л Ь Ц А М И ; 5 мин; К  , К 2 ; 
м олотки , линейки, киянки

Кровельщики К^ и К^, работая сам остоя­

тельн о , лежачими фальцами соединяют ра­

злож енны е на крыше картины по коротким 

сторонам , расположенным параллельно конь­

ку, в полосы  на всю длину ската от  конька 

до ж елоба, В м естах  стыковки картин вы­

прямляют кромки для стоячих фаЛьцев 

(гр ебн ей )

3 СО ЕДИ Н ЕН И Е К А Р Т И Н  ПО ДЛИ Н Е С ТО ЯЧИ М И  Ф А Л Ь Ц А М И ; 6 мин; K j ,  1<2; 
м олотки , киянки, фальцовки

Кровельщ ики К^ и К 2 плотно прижимают рядовую полосу к обреш етке и укреп­

ляю т кляммерами вдоль м алого  отгиба по всей длине (п о  д ве  штуки на л и с т )



229

К Т -7 .0 -8 .6 -7 1 Продолжение

Клям м еры  они прибивают 

гвоздям и к обреш етке и 

загибаю т на кромку м алого  

отгиба. Затем  к м алом у от­

гибу правой полосы , зак­

репленной кляммерами, плот­

но прижимают большой стоя ­

чий отгиб левой полосы , 

при помощи м олотков и фаль­

цовки огибаю т е го  вокруг 

м ало го  отгиба  правой поло­

сы, создавая стоячий фальп 

(г р е б е н ь ).

Фальцовка

Стоячим фальцем соединяют две соседние полосы  по всей длине ската, начи­

ная работу от конька и передвигаясь к ж елобу
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1 2

4 С О ЕДИ Н ЕН И Е РЯ Д О В Ы Х  К А Р Т И Н  ЛЕЖ АЧИМ И Ф А Л ЬЦ А М И  С  Н АС ТЕ Н Н Ы М И  Ж Е­
Л О Б А М И  (П О  Ш И РЙ Н Е ) И С  РАЗЖ Е ЛО Б К АМ И  (П О  Д Л И Н Е ); 6 мин; K j ,  К 2 ; кро­
вельны е ножницы, плоскогубцы , молотки, зубила, киянки

Кровельщ ики К^ и К^ соединяют картины полос с картинами ж елоба и полосам и раз­
ж елобков одинарными лежачими фальцами. Для э то го  они сначала плотно прижимают 
картины к обреш етке и обрезаю т кромки ножницами, а за тем  м олоткам и заги баю т 
кромки для  соединения леж ачим одинарным фальцем. Подогнав кромки, кровельщики 
окончательно уплотняю т леж ачие фальцы и промазывают их масляной зам азкой

5 СО ЕДИ Н ЕН И Е К А Р Т И Н  М Е Ж Д У  СОБОЙ ПО К О Н Ь К У  И П О  Р Е Б Р А М  С ТО Я Ч И М И  
Ф А Л Ь Ц А М И ; 4 мин; К^, К^ ; молотки, ножницы

Кровельщ ики К^ и К^, работая сам остоятельно, сва­

ливают м олотком  в сторону м ало го  отгиба  все стоя­

чие фальцы картин рядового покрытия, подходящих к 

коньку и ребрам , на плоскость  ската  на длине 

80L.100 м м , а за тем  при помощи м олотков  соединяют 

рядовые картины на противоположных скатах в стоя­

чий одинарный фальц
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