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1 . ОБЛАСТЬ при;..ененил
Типовая технологическая карта составлена на бестран­

шейную прокладку труб диаметром до £50-400 мм методом про­
кола домкратом в глинистых и суглинистых грунтах (бея твер­
дых включений)-

Технологическая карта применяется при проколе домкратом 
скважин под автомобильными и железными дорогами,трамвайными 
путями, под взлетно-посадочныйи полосами аэродромов и т.д .

Прокладка труб # 400 мм длиной перехода 20 м, производит­
ся в течении 51 часа звеном из 5 человек в одну смену.
0 Привязка типовой технологической карты к местным усло­
виям заключается в уточнении технологической схемы произвол 
ства работ, технико-экономических показателей по труду и 
расходу материалов.

Выполнение земляных работ, разбивка трассы прокладыва­
емого трубопровода, подготовка лестниц, транспортирование 
оборудования и необходимых материалов з состав работ по 
бестраншейной прокладке труб методом прокола домкратом не 
входят.

П. ТЕХШО-ЗКОНОцИЧЕСКИЕ ПОКасАТЕЛИ 
На прокладку труб методом прокола домкратом.

1 . Трудоёмкость на весь об"ем чел.час -  212,09
2 . Трудоёмкость на 1 п.метр чел. час. -  70,69
с.  Количество машино-смен крана -  5,0
4. Выработка на 1 рабочего в смену

п.метр - 1,13

РАЗРАБОТАНА: УТВЕРЖДЕНА: СРОК
трестом "Оргтех- 
строй" 20  ноября 1975 г . ВВЕДЕНИЯ 

25 ноября 1975г.
Главсибпромстрой
Кинпромстроя

СССР



Ш. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРСлПЕЛЬНОГО 
___________ ПРОЦЕССА______________________
А. Подготовительные работы

До начала работ по бестраншейной прокладке труб должны быть 
выполнены следующие работы:

1. Разбивка трассы прокладываемого трубопровода.
2. Выкопаны котлованы.
С-. Выставлены по теодолиту вешки в рабочем и приёмном 

котлованах по оси трубы, а также дополнительные вешки по насыпи.
4. Подготовлены лестницы для спуска рабочих в котлованы.
5. Завезены на об"ект все необходимые материалы,инструменты,

приспособления. .
6. Проведен инструктаж на рабочем месте, установлены плакаты ! 

по технике безопасности и предохранительные надписи запрещающие ! 
нахо/.чДение посторонних лиц в зоне производства монтажных работ.

Б. Бестраншейная прокладка труб методом 
прокола домкратом.

1. Установка упорной стенки, рамы под домкрат и направляющих)
для трубы (кожуха). f

2. Монтаж насосно-домкратной установки. f
Продавливание трубы в грунт домкратом. (

3. Демонтаж насосно-домкратной установки.
Т а б л и ц а  1.

Группа
грун­
тов

Характеристика и наименование 
грунтов

Ориентировочная вели- < 
чина углов внутреннего 

тоения
1 Слабые г р у н т ы : водонасышенные

грунты,глины,суглинки и супеси в 
пластичном состоянии,близком к 
границе текучести

П. Гоунти средней прочности: мелко-и

>
до 18°

1

среднезернистые пески(независимо от 
влажности); глины,суглинки и супеси 
в пластичном состоянии 18° -  30°

&!• Грунты прочные: крупнозернистые пески, 
гравий, щебень,галька,глина и супеси 
плотные, тугопластичные или твердые более 30°



Рис. 1 .Схема организации радот  и устройство атносаВ,

Ийпрабляющиг ръпосы . 2 . Нажимной патрубок, 3, Гидравлический домкрат Г& 470  ̂{1$Q. 4 . Опорнаа рома под домкрат 

5. Упорная стенка и опорный пакет, &, Гидронасос Высокого давления, 7. Гцдроком*^уникаи,ии. 8 . Золотмцко&ьй 

ncpvK/itouQmwo . 9 , Це.нтро5ъжный косое. Ю, Приямок Зля отцачиёония Вода Ц8 *0,бл CJ2 . И. Наконечник,
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Рис. Упорная станка.
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2. Опорный пакет  „  /
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Aic. Опорный пакет. HaSop иэ рельс.

Рис. Опорный пакет. HaScp из дере&пнмык Spy сие  1§

1. Брусья  ЗСО х 200 . 2. Болты анкерны е ф 1k. О  =  ЦООмм

3 , Ьшта анкерные. 1U Ь «  55D w ,.
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Таблица размеров

Условно
ди<зметр

труба
ТЬ

МП

к о р п у с  i к о л ь ц о  2 Ц ен т р з Обилий
вес
i

кг.

Л и ,
пн

сГ,
мн

е
мн

а
ММ

а
ПИ

Р
кг

й * г
мн

<?г
ММ

И
кг

Р
кг

й  нэ
м м

Р
«г

ZOO 210 S 32S 628 113 27,5 235 $ 50 S.3 36.71*
250 г 73 9 ЦОЯ 857 Ш2 39.8 291 9 57 11,7 52. Ш*
30D 325 9 Ц87 1020 ПО 50,2 зцз 9 57 то Р> и* 4>

350 377 Ю 555 тц 197 68,2 397 10 63 18.1 87. ги
400 42S " . $39 1338 223 97, Ц U50 Н 75 С- 5 122.8k

Условия изготовления наконечника.

/. Наконечник илот оёлретса из цельнотя ну той трубы требу е- 
мою для прохода диаметра.

2. Иля получения 9 -  образной разделки сварногх. швов Зарежу 
Лепестков выполнять с изменением угла резки от основа­
ния лепестка. к вершине от Э0° до 5°

3. Отгиб лепестков {заполнять с нагревом заготовки газовой 
юрглксц па линии отгиба.

ц . Особое {пинание обратить на трудность отгиба лепестков 
и сварки наконечника. Совпадение оси наконечника (  оси 
тру So1} с  осью и,ентра проверят а по шаблону.
Отклонение не. должно превышать 2 мм.

5 . Перед сваркой швов произвести прикватсу 
Лепестков через 2D -  25 см. длина каждой 
прихватки не менее 50 нм.

в  П риварку колеи, п р о и зв о д и т е  п осле с в а р к и  
лепестков наконечника

v а р pic. Носомечник для прокола
\ jQOC'Jlumt,

1. “Груба ГОСТ 8732 — 58 
г . Труба ГОСТ 8732 -  58 
3. Сталь кованная круглая х 6 О мм

С=(1.5сУи)-У5 
t  af1,5d*)
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пKUC . Н а с о с н о - оЪмсротная уст ановка

/ .  Домкрат 9.

Z, Рана Зле дснсрата ю.

3. Распределительные. коробки и •

k. Манонетр ».

S. Металлический шарнирный шланг /3 .

6. Трубы йысосога даВлениа т.

7. Переключатель хода домсратоВ 15.

8. Насос высокого давления 16.

Бак для мосла 

Бензобак
£.1&игатъмь /заутрени его сгорания 

Монтажная т ел еж к а  

Опорною пакет из р е л ь с

Опорною пасет u s дере 6л 

Упорнаа стенка.

Направляющие рельсы

IKH9IK Spy сое f>

Напот гидронасосной уста~ 

ко£ки условно не показан.

X ара с терастила домкрата
Гй  -  П О /  И50

| УЧЛЧ

лл Наименование

| Хора « т е -  

ристика.

1. Ход штока
\

1150 мн

г . Рабочее давление 
жидкости 300 * г /с м *

3. Диаметр плунжера. 190 нн

V. Диаметр и,илинрра 273 мм

S. Чсипие прямого кода 170000 /с-

6. Потребности £ пев- 
плунжерной жидкости
При ПОЛНОМ £сд£иэ?«г-
Huu штока 65 у .

7. Вид рабочей жидкости 
(_ масло )

транссрор- 
матор _ 

Веретенное
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1У. ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДЫ Т1УДА РАБОЧИХ

I. Состав бригады по профессиям и распределение работы 
между звеньями .

№ • Состав звена по |кол-во | Перечень работ
зве-* профессиям чел. |
на 1 ! ____________________ _

I . Трубоукладчики

Сварщик Т

Крановщик I

Доработка грунта вручную и 
устройство приямков.
Крепление стенок в котлованах. 
Устройство упорной стенки. 
Опускание опорного пакета в 
котлован.
Установка опорной рамы для 
домкрата и направляющей для 
трубы в котловане.
Монтаж оборудования.
Подача труб на направляющие в 
котлован.
Продавливание трубы /5 *400 мм 
в грунт домкратом.
Изоляция соыков.
Демонтаж оборудования.
Разборка стенок в котлованах. 
С в а р к а  с т ы к о в .  
Обол^нвание автокрана при нон- 
tsu-w и демонтаже оборудования. 
Спускание элементов крепления 
стенок и звеньев труб в кстло- 
зан.
Подьем элементов крепления сте­
нок из котлована.



3. ПОСЛЕДОВАТЕИЬНОСТЬ ВЫПОЛНЕНИЯ ОСНОВНЫХ ОПЕРАЦИЙ 
ПРИВОДИТСЯ В СЛЕДУ ЩЕЙ ТАБЛИЦЕ.

пп
* Наименование 
j процесса

j
I Последовательность рабочих операций 
!

I 1 2 ! 3

I . Доработка грунта Подчистка стенок» дна котлованов
вручную и устрой-• к отдевха приямков.
ство котлованов. выброска грунта на бровку котлована

2 . Устройство креп­ Заготозка элементов креплений с
лений стенок перепиливанием и затеской.
котлованов. Подача элементов крепления в кот­

лован.
Установка элементов крепления со

срезкой неровностей на стенах и за­
сыпкой грунтом пустот за досками
крепления.

3. Устройство Углубление котлована для установки
упорной упорной стенки.
стенки. Заготовка элементов упорной стенки

и опускание их з котлован.
Устройство упорней стенки.

4. Монтаж Выгрузка оборудования со средств
оборудования. перемещения.

Подготовка основания в котловане. 
Установка опорной рамы для домкгaiа 
и направляющих для трубы ( кожуха). 
Опускание домкрата и опорного пакета, 
в котлован.
Установка гидронасоса и присоединение 
его к домкрату.
Сп роб ов ание уст ап ов ки.



9 .15 ,01 .25  
09 0,9 Qt

гI 1 2 1 3
Укладка звеньев труб на направляющие. 
Установка нажимных устройств.

5. Про дав лизание Продявливание звеньев труб.
труби jrf * *»00 нм Обслуживание механизмов.
гидродомкра­

том.
°твод домкрата в исходное положение.
Наращивание нажимных устройств. 
Очистка и подгонка громок и поверх­
ностей стыка.
Центрирование и поддерживание при 
прихьатке стыка.
Сварка стыков.
Изоляция стыков с приготовлением 
мастики и грунтовки.

6 . Демонтаж обо­
рудования.

Отсоединение домкрата от насосной 
установки .
Подъем домкрата, опорной рамы и 
направляющих из котлована. 
Погрузка на оредстаа перемещения.

7. Разборка упор­
ной стенки и 
креплений кот­
лованов ,

Разборка элементов креплений. 
Подъем их на поверхность, оклади- 
рование в штабель или погрузка на 
транспортные оредотва.



Ц . Методы и приемы работ .

Работы по бестраншейной прокладке труб методом прокола 
домкратом выполняет звено из 5 человек :

трубоукладчик ( 5 разряд) -  I чея ( Tj )
трубоукладчик ( разряд) -  J чел ( Т2 )
трубоукладчик (3 разряд) -  I чел ( )
крановщик ( 3 разряд) -  I чел ( К )

На период продавливания трубы в состав звена включается 
сварщик ( Cj ) .

Трубоукладчики С Tj Т? и ) производят зачистку 
дна, стен рабочего и приемного котлованов. Затем они отры­
вают углубления для сбора вода, сварки стыков и для установ­
ки упорной стенки.

После окончания вышеуказанных работ трубоукладчики 
( Tj Tg и Т3 ) приступают к устройству креплений стенок 
в котлованах ( рис.1 )

Трубоукладчики ( Tj и Т 2) заготавливают элемента креп­
ления торцевой, а таете упорной стенки и подают их в котлован.

Трубоукладчик ( 1’3 ) принимает элемента крепления в котлов 
ване, а затем вместе с трубоукладчиками ( Tj и Т2) устанав­
ливают их в рабочее положение. Упорную стенку устанавливают 
так, чтобы наружная поверхность стенки была строго перпенди­
кулярна оси домкрата.

Затем трубоукладчик С Т? ) производит строповку опорного 
пакета и подает команду

• крановщику ( К ) опустить опорный пакет в рабочий котло­
ван, Трубоукладчики ( Tj и Т3 ) принимают опорный пакет, уста­
навливают его в рабочее положение и освобождают стропы.

После установки опорного пакета трубоукладчик ( Т? ) 
зацепляет крюками отрспов опорную раму для домкрата и подает 
команду крановщику С К ) подать опорную раму в рабочий кот­
лован.

Трубоукладчики С Tj и Т3) принимают опорную paiqr и устанав­
ливают в исходное положение.

Проверив правильность установки рамы, трубоукладчики
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( Tj и Т3) отцепляют стропы.
Затеи трубоукладчик ( Т2 ) производит строповку направ­

ляющих для трубы ( кожуха) и подает коианду крановщику ( К) 
подать направляющие в рабочий котловая.

Трубоукладчики ( Tj и Т3) принимают направляющие и уста­
навливают их в рабочее положение.Правильность установки на­
правляющих и опорной рамв в плане проверяется при помощи на­

тянутого троса и отвеоа. Вертикальные отметки проверяются 
мастером с помощью нивелира.

После окончания работы по установке направляющих трубо­
укладчик С ТР ) производит строповку домкрата и подает коман­
ду крановщику С К) подать домкрат в рабочий котлован. 
Трубоукладчики ( Tj и Т3) принимают домкрат и устанавливают 
на опорную раму в рабочее положение, после чего освобождают 
стропи. Затем трубоукладчики ( Tj и Т?) устанавливают на­
сосную установку в рабочее положение на бровке котлована, 
подсоединяют ее шлангом к домкрату и производят опробование 
установки.

В ото время трубоукладчик С Т3 ) занимается приготовлени­
ем ггунтовки и битумной мастики для изоляции стоков.

Продавлипание трубы осуществляется в следующем порядке : 
трубоукладчик (Tj) находясь на бровке котлована, следит 
за работой установки и показаниями приборов.

Прокол труб осуществляется путем их продвижения в грунт 
под воздействием усилия, развиваемого домкратом.

Продавливание труб производится звеньями с помощью на­
жимных патрубков.

После вдавливания в грунт очередного звена трубы, последив 
нее наращивается с помощью сварки новым звеном*

Стыковку и слатжу труб производить согласно требованиям 
СНиП U.-Г. -бб.

Работу следует начинать при малой подаче масла в домкрат 
с постепенным ее увеличением.

При этом необходимо следить по манометру, чтобы давление 
в системе не превышало допустимого.

Трубоукладчик ( Tj) производит строповку звеньев труб 
и подает команду крановщику (К) подать в рабочий котлован.

Первое авояо трубы подается в котлован с приваренным 
наконечником*

Трубоукладчики ( ?2 и ?з) принимают звено трубы и уста-



навливают на направляющие, очищают поверхности стыков от 
грязи, окалины и ржавчины, центрируют и поддерживают при 
прихватке стыка. Стыкуемые трубы должны точно соответство­
вать друг другу по диаметру и не иметь вмятин.

Часть продавливаемой трубы, длиной 40 см, остается в 
рабочем котловане для удобства сварки стыков. После уста -  
новки очередного звена трубы в рабочее положение сварщик 
< Cj> производит оварку стыков.

При сварке стыков необходимо обратить особое внимание 
на прямолинейность и овальность свариваемых труб. Оваль -  
ность не должна превышать 5 мм.

Трубоукладчики ( Т2 11 тз) выполняют антикоррозийную 
и&оляцию стыков, после чего трубоукладчик ( Tj) включает 
установку для продавливания трубы.

После продавливания очередного звена трубы шток домкра­
та возвращается в первоначальное положение, нажимные устрой­
ства ( вставки) снимаются о направляющих.

Пикл работ повторяется при продавливании последуадих 
звеньев.

Общая длина трубы должна быть больше длины перехода 
на 7 * 10 м.

После установки на направляющие и приварки последнего 
звена трубы трубоукладчик ( Т/,) переходит на бровку приемного 
котлована и сладит за правильностью выхода конца трубы с на­
конечником.

Сварщик ( Cj) отрезает наконечник и вместе о трубоуклад­
чиком ( Тр) извлекают его из котлована.

В это время трубоукладчики ( Т1 и Т2 ) отсоединяют домк­
рат от наоосной установки и извлекают из котлована с помощью 
автокрана нажимные патрубки, спорную рану, направляющие и 
доыкрат.

После извлечения из котлованов оборудования, инвентаря и 
наконечника трубоукладчики ( Tj , Т2 и Т3) производят раз­
борку креплений и упорной стенки, затем трубоукладчики (Tj и Т2) 
подают элементы крепления тру Осу кладчику ( ТО, который нахо­
дится на бровке котлована. Он принимает элементы крепления, 
складирует или грузит на транспортные средства.
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5. ГРАФИК ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ ПО БЕСТРАНШЕЙНОЙ ПРОКЛАДКЕ ТРУБ 
jrf 400 мм ДЛИНА ПЕРЕХОДА в  = 30 м.

т

пп
Наименование

работ из. я  н  о  о  ^•о
s a /Т

ру
до

ем
­

ко
ст

ь 
на

 
ед

.ч
/ч

ас

иС5
jV-. к  У  CD
о д а  = 4 <d  >>о  wСиОУЭ.-two

Состав
звена

д н
I 2 3 ! 4 i 5 i 6 7ч а с ы

2 4 6 ' 1C 12 14 16 1C 20 122|24 j 26 28 X 32 34 36 !3oJ'f0 |42 i44 46' 46 X 3c
I . Доработка грунта вруч­

ную и устройство при­
ямков . м3 3f4rг 3,30 11,45

Трубоукладчики 
5-го разр; -X 
4-го разр. -I 
3-го разр. -I

О>
1
1

1j t

I

i I 

i

1

2. Крепление стенок в 
котлованах. м2 24, е 0.29 7.19

Трубоукладчики 
5-го разр. -I  
4-но Разр, -X 
3-го разр. -I

1
1 3

1
|

! !
!

__1  .
!
!

i

1 !; ! !
i

3. Устройство упорной 
стенки. шт I 13,50 13,5С

Трубоукладчики 
5-го разр. -I 
4-го разр. -I  
3-го разр. -I

11
1

11 ! i
! 1 
1 i i

— !

i

; i
i i

4 . Монтан оборудования 
краном S T I 21,0 21,0

Трубоукладчики 
5-го разр. -I 
4-го разр. -I 
3-го разр. -I

7 i 1 i ! ! 1 1
1 |
i

M  ; i
i i , i !

5.

Укладка тпуб на 
направляющие
Продавлизание

гильзы д= 4СО мм 
грунт Ш-категории 
домкратом.

Сварка стыков 
Изоляция стыков

м

м

пт
ст

зс,с

ЗС,<

10
10

0,105

j з,бо:

2,50 
С,46

ЗД5

108,0

25,0
4,6

Трубоукладчик!
5-го разр. -I
4- го разр. -I  
3-го разр. -I

Сзарцик
5- го разр. -I

i

) I 27

l !
1
i
j
Т Т Т Г

M  1 !

j
i

|i!
j
|
i

j
j

— j—
i
i
i
i
1
|
ji'tj

1 1
1j
1
ii!

j

j 1

i
!

! | 
i i1 i

l
!

i1

6 • Демонтак оборудования 
краном шт I 13,0 13,0

Трубоукладчики 
5-го разр. -I 
4-го разр, -I 3-го разр. -I

----j—

|
f

1

!
j
i!

T “

11
1 ;
, j

7. Разборка стенок в 
котлованах м2 24,8 0,21 5,20 Трубоукладчики 

5-го разр. -I 
4-го разр. -X 3-го раза, -х

“ T T T  1

i M  ! 1 i
J j p

8. Подъем оборудования и 
подача к месту.

час - - 40 Пашин ист крана 
5-го раз?.-1 ~ t  i ? !' 1 '

1 i ! I I  i .__J __Л т о г о :
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6 . Указания по технике безопасности :
Работы по закрытой прокладке труб долины произ­

водится в соответствии с указаниями СКиП 11-Л 11-70 
"Техника безопасности в строительстве".

Специфическими правилами техники безопасности при 
закрытой прокладке труб язляются следующие :
а )  До начала работ по прокладке труб необходимо у с­

тановить отсутствие на участке перехода каких-либо под- 
з емикх коммукккаций.

б) Проект по бестраншейной прокладке труб домкратом 
должен быть согласован с организацией, в ведении кото­
рой находится пересекаемое сооружение.
в )  Запрещается следить за работой через устье СКВа-

ЖИНЫ.
г )  Для спуска и подьема рабочих в каждом котловане 

должна быть установлена лестница.
д) При опускании в котлован оборудования или труб 

пребывание ладей под грузом запрещается.
е) К. самостоятельной работе по бестраншейной прок­

ладке труб допускаются лица, прошедшие специальный 
инструктаж по технике безопасности.

г.) Зоны опасные для движения людей во время монта­
жа ограждать и оборудовать хорошо видными предупреди­
тельными знаками.

з) 3 ночное время котлованы должны быть освещены.
и ) На весь  период работ должен быть установлен тех­

нический надзор и установлено наблюдение за производ­
ством работ.

к) За состоянием откосов систематически вести наблю­
дение перед началом и з о  время производства работ, обра­
щая знимание на проявляющиеся трещины, могущие привести
к обрушению грунта к появлению осыпей.

л ) 3 пределах призмы обрувсю я (практически ближе 
1м) запрещается располагать краны, прокладывать 
подъездные пути .

м) При работе с пнезмолробойкиком и при сварке сте­
ков рабочие должны быть обеспечены защитными очками.



7. КАЛЬКУЛЯЦИЯ НА ПРОИЗВОДСТВО РАБОТ ПО БЕСТРАНШЕЙНОЙ 
ПРОКЛАДКЕ т ъ t  *0 0  мм. ДЛИНА ПЕРЕХОДА 30 м.

Шифр„Р ,т«тл« Fou-if iirw -fi En Обь-Нотзиа Расцен-Затрате ™J;~SCTbJb норм каимешь-к^с Ед. ец Бр'еме„ ка на труда 25-2?*
пп СПи? работ изм. pa-ни иа ед.изм.на весь

d0T W - W 6 . объем 5зь5"Ь
S s 7  К О П . й ? "

I .  ЕНиР

Т .2  П .4

Доработка rcynia 
вручиуя и устрой­ство принципе цЗ 3,47 3,3 1-63 1 1 , 4 5 5-65

2 .. ЕНиР §2-1-35 
т .2 п.16

Крепление сте­
нок з  котлова­
нах м2 24,5 0.29 0-16,8 7,19 4-16

З . .Ш Рt§ 10-7 Устройство упор­ной стенка шт I 13,5 8-47 13,5 8-47
T . I  п . б

4. ЕНиР 
§ IC-7 

т .2 п.2

Монтаж оборудо­
в а н и я  краном шт I 21,0 13,79 21 ,0 13-79

’•В&т.З п.5
Укладка ?р*б на 
направляете

м2 30 С,Ю5 0-0."*3 3,15 1-89

5. ЕНиР
§ХС—7
т.4
п.~ г.

П со д а з а па ь  
гильза /6 ='К С 
гпдродо:: ста то:.1. п .м 30 3 ,6  2,26 108,0 67-80

7. ЕНиР 
§22-13 
т .1?я!Гд

Сварка стыков шт Ю 2,50 1-75 *5,С 17-55

л.ЕНиР
§  1С-5 ИЗОЛЯЦИЯ СТЫКОВ -i»T 10 0,4 ' 0-26,8 4,6 2-  .1

л.4 а

* - д а *т.З п.1б
Разберкг. стсгимиих 
котлованов м2 24,2 0,21  0 -12,1 5,20 3-00

I0 f ^ - 7
т.2 п.4

Демонтаж обору­
дования . м2 I 13*0 8.54 Г3,0 3-54

II. - Обслуживание 
явтокеа’п чел/ - - 40

час
Итого '52-09 133-53
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У. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ

пп

1 .Основные материалы, полуфабрикаты и строительные 
детали

К-во Вес кг
Одно Все 
го го

Наименование Марка Ед.
и з м .

1. JIec пиленый в рабочем котловане -
2 . Лес пиленый в приемном котловане -3. Лес круглый в рабочем котловане -  "
4. Лео круглый в приемном котловане -  "
5 .  Ш п а л ы

6 . Лес пиленый -  м
7 .  Рельсы ж/ д2¥ @ У 2Г0С1:3542-47 -
8 .  Сталь широкополосная ГОСТ 32-57
9 18з^Е7полосовои стали

Рама для крепления домкрата
Ю Швеллер w 24° lW i1 324о-о&11 Уголок 100x67x10 ГОСТ 8510-5712 Сталь полосовая-120x10 ГОСТ103-57
13 Сталь круглая «16 ГОСТ 2590-5714 Сталь полосовая-50хб ГОСТ 103-57
15 Гайка М-16 ГОСТ 5915-62

,з

16 Сталь 
Ц Труба

И т п н м и и к  л л я  п р о к о л а .

.  J f S c f W s g ' - 60 “
=325 ГОСТ 8732-52

п .м

шт

п.м
п .м

п.мп.мп.м
шт

п.мп.м
п.м

3,8вВ
4,8

70.73

1,5
з ;е
0,8 2 3  
1 47 
6  0

hf
0.5

33,18 234.0
85,*

0,8 4,8

25,80 38,70 
12;10 43,60
9,42 9,42 i f58 3,64
1 96 2 82 О 034 0 20

0,?4 14,0 
50*,2

0.^4
б0|2

Нажимные п а т р у б к и .

19 Труба 0=325 ГОСТ 8732-58
20 Стал^^эо^атна^то лето листо-
21 Сталь_рррядекатанная круглая

Нажимные п о д у ш к и .

22 ^ль^окатн ая  толстолистовая
23 Труба Л или В ГОСТ 8732-58
24 Сталь ̂ гррячвкатанная круглая

п.м 10,0 

м2 -  
п.м 7,8

п.м 0,06 п.м 0,30

п.м 0,5

78,5 -

№ : f 4 :

3,50 -



2.МАШИНЫ, ОБОРУДОВАНИЕ, ИНВЕНТАРЬ, ИНСТРУМЕНТ И 
ПРИСПОСОБЛЕНИЕ

пп Наименование Мар­
ка Тип К-воТехническалхарактеристика

1. Автокран стреловой
2 . Гидравлический домкрат

3. Рама для крепления домкрата4. Распределительная коробка
5. Манометр
6 . Металлический шарнирный шланг7. Трубы высокого давления
8 . Насосная установка
9. Опорный пакет из рельс
Ю Опорный пакет из деревянных брусьев
11 1асляный насос для откачки воды12 Нажимная подушка
13 Нажимной патрубок
14 Наконечник
15 Направляющие рельсы
16 Котел передвижной для битум­ной мастики
17 Лейки для залива мастики
18 Лестница деревянная
19 Лопата штыковая

ЛАЗ-690 1 
ГД-170/ 1. 1150

Iрузоподъем.Зтн 
Грузоподъемность 170т. Ход штока 1150мм максимал 
ное давление жи|• кости 300кг/см2 
Изготавливает 
ремонтно-механи­ческий завод треста "Стройме- 
ханизация-2 " в г.Таллине.Рис.К3

Рис .13
1 Рис.№

Зш-НВД 1 -
1 Рис .13

комп л Рис. 13 
1 Рис. 13 
1 -

200л 1 -
1 -  
2 -  
5 -

20 Уровень
21 Нивелир
22 Геодизическая рейка
23 Специальные мягкие полотенца 

для опускания труб в котлован
24 Ломик строительный25 Металлические щетки

1 -
1 -
1 -

26 Защитные очки 4 -
27 Бичевка 40 мм 1 -
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